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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Punzoni

Punches

O

Punzoni a testa svasata
Punch with countersunk
head

M73820021

Punzone collo di bottiglia
Bottle-neck punch

Svasatori per punzoni
a collo di bottiglia
Countersinks
for bottle-neck punches

CF/GC-P

Punzoni testa cilindrica
Cylindrical head punches

Punzoni testa cilindrica
forma C Punches type C
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Matrici di tranciatura
Buttons

Punzoni Prestole
per viti autofilettant
Punches prestole
for sefl-tapping sc ews

Special punches

Retainers
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“V;‘(, Retainers

& Retainers
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Ball lock punches heavy duty
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Ball lock punches heavy
duty-ejector

Punzoni innesto rapido
piloti applicazioni pesanti
Ball lock pilot heavy duty

Punzoni innesto rapido
piloti applicazioni pesanti
Ball lock pilot heavy duty

Punzoni innesto rapido
sbozzati applicazioni pesanti

Ball lock blanks heavy duty

Punzoni innesto rapido
sbozzati applicazioni pesanti

Ball lock blanks heavy duty

Punzoni con tranciante
maggiorato applicazioni pesanti
Nose large punches
heavy duty
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Punzoni con tranciante
maggiorato applicazioni pesanti
Nose large punches
heavy duty
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Punzoni innesto rapido
applicazioni leggere
Ball lock punches light duty
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Punzoni innesto rapido
applicazioni leggere con eiettore
Ball lock punches light

t

duty-ejector
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Punzoni innesto rapido piloti
Ball lock pilots

Punzoni innesto rapido piloti
Ball lock pilots
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Punzoni innesto rapido piloti
Ball lock pilots
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Punzoni innesto rapido
sbozzati

Ball lock punches blanks

Punzoni innesto rapido
sbozzati
Ball lock punches blanks
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Punzoni innesto rapido per
applicazioni leggere con
tranciante maggiorato
Ball lock nose large light duty
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Punzoni innesto rapido per
applicazioni leggere con
tranciante maggiorato

Ball lock nose large light duty

Punzoni testa cilindrica
Shoulder punches
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Punzoni testa cilindrica
con eiettore

Shoulder punches ejector

Punzoni testa cilindrica piloti
Shoulder pilots
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Punzoni testa cilindrica piloti
Shoulder pilots

Punzoni testa cilindrica piloti
Shoulder pilots

Punzoni testa cilindrica piloti
Shoulder pilots

Punzoni cilindrici “tipo quill”
Quill punches

Pilota / Compatto / A punta
Pilot / Compact / Pointed

e
I

Pilota / Compatto / Diritto
Pilot / Compact / Straight

Punzoni testa cilindrica
sbozzati

Shoulder punches blanks
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Punzoni testa cilindrica
sbozzati

Shoulder punches blanks

Punzoni testa cilindrica
centesimale

Reduced shank punches
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Punzoni testa cilindrica
centesimale

Reduced shank punches
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Punzoni testa cilindrica
rinforzata

Dura punches

Punzoni testa cilindrica
rinforzata con eiettore

Dura punches ejector

pag. 3.28

se—relr:

Punzoni testa cilindrica
rinforzati in sbozzo
Dura punches blanks

Punzoni testa cilindrica
rinforzati in sbozzo

Dura punches blanks
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Portapunzoni
per DURA PUNCH

Retainers for DURA PUNCH
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Punzoni a collo di trombone
Trumpet head punches
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Punzoni a collo, di trombone
sbozzati

Trumpet head punch blanks
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Manicotto di ritegno per
punzoni a collo di trombone
Trumpet head punch retention
sleeve
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Utensile per sedi punzoni
a collo di trombone

Endmill for trumpet head
retainers
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Portapunzoni per punzoni
a collo di trombone

Trumpet head punch retainer

Matrici lisce scarico cilindrico
Press-fit buttons counter
bore relief
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Matrici lisce scarico conico
Press-fit buttons taper elief
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Matrici lisce a norma VDI

Slip-fit buttons counter
bore relief

Matrici con collare scarico
cilindrico

Shoulder buttons bore relief
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Punzoni

Punches
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Matrici con collare
scarico conico

Shoulder buttons taper relief
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Matrici a innesto rapido
scarico cilindrico
Ball lock buttons counter
bore relief

Matrici sbozzate
innesto rapido
Ball look buttons blanks
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Matrici sbozzate
innesto rapido
Ball look buttons blanks

Matrici sbozzate con preforo
Buttons blanks
with stright thru hole
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Matrici sbozzate con preforo
Buttons blanks
with stright thru hole
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Matrici sbozzate
a scarico cilidrico
Buttons blanks
with counter bore relief
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Matrici sbozzate
a scarico cilidrico
Buttons blanks
with counter bore relief
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Ball lock retainers true set
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ACCESSORI

Portapunzoni per punzoni
testa cilindrica con sagoma
Reatainers for shoulder
shaped punches
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Retainers for shoulder round punches
with symmetrical 3rd dowel
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Portapunzoni per punzoni testa cilindrica
‘con sagoma con terzo foro simmetrico
Retainers for shoulder shaped
punches with symmetrical 3rd dowel
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RICAMBI

Portapunzoni retrattili a doppia posizione|
per punzoni ball lock a cambio rapido

Retractable retainers
heavy duty ball look
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Portapunzoni retrattili per
punzoni testa cilindrica
Retractable retainers
shoulder style

& @
BT

Portapunzone True-Fit

Insertable punch retainers
rue-Fit

Accessori per portapunzoni
Retainers components
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CF Torino - £ vietata la riproduzione, anche parzial

Punzoni a testa svasata

Punch with countersunk head

O GE

o/ 1 AYAYAY
3 D2 i—— e —t~ D1
[ 1—0.2 J
\ "> I
‘/ __.K i
L
* Su richiesta lunghezza 125 mm
Codice Tipo Materiale Durezza gambo Durezza testa
Cod. 320 Acciaio Wolframio 1.251 ws HRC 62+ HRC 45+
Cod. 321 Acciaio cromo DIN 9861/D 1.2080 HWS HRC 62*2 HRC 5023
Cod. 322 Acciaio HSS 1.3343  HSS HRC 64+2 HRC 5025
Cod. 323 Acciaio sinterizzato Vanadis 23 sinterizzato | HRC 64*2 HRC 50:5
D1 he oz,
(progressione 0,1) ’
0,3 0,6 0,2 .
0,4 0,7 0,2 .
0,5 0,9 0,2 o .
0,6 1,1 0,2 . .
0,65 1,2 0,2 . .
0,7-0,75 1,3 0,2 . .
0,8-0,85 1,4 0,4 . .
0,9-0,95 1,6 0,4 . .
1-1,1 1,8 0,5 . .
1,2-1,3 2 0,5 . .
1,4-1,5 2,2 0,5 . .
1,6-1,7 2,5 0,5 . .
1,75-1,9 2,8 0,5 . .
2 3 0,5 . .
2,122 3,2 0,5 . o
2,3-2,5 3,5 0,5 . .
2,6-2,9 4 0,5 . .
3-3,4 45 0,5 . .
3,5-3,9 5 0,5 . .
4-4.4 5,5 0,5 . .
4,5-4,9 6 0,5 . .
5-5,4 6,5 0,5 . .
5,5-5,9 7 0,5 . .
6-6,4 8 0,5 . .
6,5-7,4 9 1 . .
7,5-8,4 10 1 . .
8,5-9,4 11 1 . .
9,5-10,4 12 1 . .
10,5-11,4 13 1 . .
11,5-12,4 14 1 . .
12,5-13,4 15 1 . .
13,5-14,4 16 1,5 . .
14,5-15 17 1,5 . .
15,1-16 18 1,5 . .
16,1-16,9 19 1,5 . .
17-17,9 20 1,5 . .
18-18,9 21 1,5 . .
19-20 22 1,5 . .

Esempio di ordinazione/Order example: 321 - 6,2x100 (cod. + D1 x L)

A richiesta trattamento Balinit-TIN su cod. 322
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Normalizzati per stampi Q 1g-n|E

Standard parts for Die and Mold

Punzone collo di bottiglia sottle-neck punch
/Rz25
™| - B . —
oo - [a]
] &
L‘g LA
K - .
Codice Tipo | Materiale Durezza corpo | Durezza testa
Cod. 324 D HSS (1.3343) HRC 64 +2 HRC50 +5
D1 Progressione +(|)' 5 D°2 K A D3 g D1 Progressione +(|,' 5 %2 K A D3 g
hé D1 0 .02 *0:2 0,2 hé D1 0 .02 %02 -0,2
2
,0 3,0 35 10,0 14,0
>2,1 3,2 10,5 15.0
>2,3 3,5 30 |10 5,0 11,0 0,5 ’
>2,6 4,0 ’ ’ 65 11,5 16.0
> 3,0 01 4,5 ’ 12,0 ’
>3,5 ’ 90 5,0 13,0 & 1170
>4,0 5 |55 = |80 14,0 5 1180 s
S) © S o
>4,5 - 6,0 H 15,0 = 19,0 | 4,0 (1,5| + |15,0
25,0 ® |70 a 16,0 ® [200 a
>55 ~ 8,0 10,0 17,0 10 ~ [21,0
6,0 9,0 | 40 |15 18,0 ’ 22,0
>6,5 10,0 120 19,0 23,0
>75 0,5 11,0 ’ 20,0 25,0
> 8,5 13,0 15.0 22,0 27,0
9,5 14,0 ’ 25,0 30,0
Su richiesta forniamo tutti i diametri decimali sopra il @ 5,5.
Esempio di ordinazione/Order example: 324 - 2x100 (cod. + D1 x L1) On request we supply all decimal diameters above @ 5,5.
Svasatori per punzoni a collo di bottiglia Countersinks for bottle-neck punches
L3
INDEX ~
[y
mI | A =i
Codice Materiale a I\~ a9
70+1
Cod. 325 HSS
D1 D2 D3 R L3 D1 D2 D3 R L3
7 h8 hi1 +0,2 7 h8 h11 +0,2
2,0 3,3 > 8,5 13,5
22,1 3,5 35 5,0 >9,5 14,5 12,0
g >2,3 3,8 5,0 >10,5 15,5
g >2,6 43 >11,5 16,5 - 10
g >3,0 4,9 6.5 7,0 212,5 17,5
% >3,5 5,4 - D2 >13,5 18,5 15,0
§ 24,0 5,9 8,0 214,5 19,5 15.0
245 6.4 8,0 2155 205 ’
>50 7.4 >16,5 21,5
: >55 85 100 | 100 217,5 225 16
2 >6,0 9,5 >18,5 23,5
g 26,5 10,5 >19,5...20,0 25,5
< 275 11,5 10 12,0 12,0
5 Esempio di ordinazione/Order example: 325 - 2(cod. + D1)
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Punzoni Q -gmﬁ

Punches

Punzoni testa cilindrica cyiindrical head punches

E ko2
R
—” AVAVAV
D, 3. iD‘ s
L+0,5

Codice Materiale

Cod. 328 Acciaio Cromo 1.2080 HWS HRC 61+63

Cod. 331 Acciaio HSS 1.3343 HSS HRC 6264

71 100

2 4 3 . .
3 5 3 . .
4 6 3 . .
5 8 5 . .
6 9 5 . P
8 11 5 . .
10 13 5 . .
13 16 5 L] °
16 19 5 o 5
20 23/24 5 . -
25 28/29 5 D D

Esempio di ordinazione/Order example: 328 - 10x100 (cod.+D1xL)

Punzoni testa cilindrica forma G Punches type ¢

gkts-’
INDEX R R<13
Mi==
I

| L +0,5 [,

Codice Materiale

Cod. 329 Acciaio Cromo 1.2080 HWS HRC 61+63 MATERIALE FORNITO SOLO SU RICHIESTA

Cod. 332 Acciaio HSS 1.3343 HSS HRC 6264 ONLY ON REQUEST
; 71 100
i 2 4 3 0,5-1,9 8 5 .
E 3 5 3 1,6-2,9 9 [ .
) 4 6 3 2-3,9 10 [ .
g 5 8 5 2-4,9 12 . .
£ 6 9 5 3-5,9 13 . D
g 8 11 5 3-7,9 14 . °
3 10 13 5 4,5-9.9 16 . A
5 13 16 5 6,5-12,9 21 . .
F 16 19 5 9,5-15,9 24 D .
b 20 23/24 5 12,5-19,9 27 . [
25 28/29 5 16,5-24,9 32 . o

Esempio di ordinazione/Order example: 329 - 10x100 rib. 6,8 (cod. + D2 x L x D1) A richiesta trattamento Balinit TIN sul codice 332

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Matrici di tranciatura

O GE

Buttons
D2 n6 D2 k6 B
D1| H8 D1| H8
- v i fravavs _
f--| n n .
L) I - -
18 E 12 18
e 4+o,1:l: r 7 — 1
D4+0,1
D4+0,1 D3
Codice Tipo Materiale Durezza
Cod. 376 Matrici lisce corte (A) =20
Cod. 377 Matrici lisce lunghe (A) 1=28 1.2080 HWS HWS
__ ghe () DIN 9845 > | HCR 60 £2
Cod. 378 Matrici c/collare corte (B) 1=20 1.3343 HSS HSS
Cod. 379 Matrici c/collare lunghe (B) I=28
* Su richiesta, specificare in fase di ordine. Only on request.
ESECUZIONE A ESECUZIONE B
D1 D2 D3 D4 I 1 12
HWS HSS HWS HSS
0,8 - 1,0 5 7 D1+0,3 | 3 20 16 o o
20 16 * *
11 - 20 6 8 D1+0,3 | 3
28 24 * &
20 16 L4 * . *
2,0 - 33 7 9 D1+0,5 | 3
28 24 . o . N
3,4 - 4,0 20 16 . * . *
Archiesa31/32/33 | 10| D1+05 | 3 28 o4 . . . .
20 16 o * o *
41 - 50 10 12 D1+0,7 | 4
28 24 L4 * L4 *
20 16 L4 * . *
51 - 6,0 12 14 D1+0,7 | 4
28 24 . o . N
20 16 . * . *
6,1 - 8,0 15 17 D1+0,7 | 4
28 24 . n c N
20 16 o * L4 *
8,1 - 10,0 18 20 D1+1 4
28 24 L4 * ° *
20 16 L4 * o *
10,1 - 12 22 24 D1+1 5
28 24 L * o *
20 16 . * . *
12,1 - 15 26 28 D1+1 5
28 24 . n o N
15,5 - 18 30 32 D1+1 5 28 24 * * . *
18,5 - 22 35 37 D1+1 5 28 24 * * & o
22,5 - 26,0 42 44 D1+1 5 28 24 * * " *
26,5 - 30 48 50 D1+2 5 28 24 * * o &

Esempio di ordinazione/Order example: 376 - 3,4 (cod. + D1)

Progressione: 0,1 fino al @ 15 - 0,5 dal @ 15,5 al @ 30

3.7
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

O GE

Punzoni Prestole per viti autofilettanti runches prestole for sefi-tapping screws

80
A A
v - & . 5
= Ry
:Y } } ‘aci0,127 ,} i
. ‘ w 11,575
; T 575 3"
2 83 i ‘uAIZ:ESEE L | oF
@ g T [ oAti®
e N oE 7
g i
| i
H 8D (G7) i :J -
N O a 1 [
el *:‘(hi) ‘fii‘\cji 0,025 iglmi _L Perfett. parall.
Rvavavall A/ . Conobase N
Codice Disegno Riferimento
Cod. 01467 | 01467 61144.1
Codice Tipo vite
+0,02 -0,01
01467/140 3,5 9,525 2 14,22 2,5 2,8 3,5 2,5 —
+0,01 -0,02
+0,02 -0,01
01467/120 4.2 12,70 2,65 17,27 2,9 3,2 3,9 2,9 ——
+0,01 -0,02
+0,02 -0,01
01467/125 4.8 12,70 2,65 17,27 3,3 3,6 4.3 3,3 —
+0,01 -0,02
+0,02 -0,01
01467/130 5,5 15,87 3,3 22,09 3,9 4,2 4,9 3,9 ——
+0,01 -0,02
+0,02 -0,01
01467/135 6,3 15,87 3,3 22,09 4,5 4,8 5,5 45 ——
+0,01 -0,02
+0,02 -0,01
01467/150 8 20,00 4,2 25 5,8 6,1 71 58 ——
+0,01 -0,02

Esempio di ordinazione/Order example = 01467/140 (codice)

Con il codice di ordinazione si forniscono i particolarin. 1/2/3

FORNITO SOLO SU RICHIESTA

ONLY ON REQUEST

Punzoni speciali di tranciatura filettati special punches

Codice

cod. M73820021

C h /”’% 4
0.8 08 ——
v Vv ] 0g 4
2 . E| g9
(=] - - I ] (&)
=] L 2 Q
] R.10- T ——
30'
. 6 17 <
2 10 27 o
Lo
[22]
L \
I
OA oB gcC oD L | ch N° pz.

Esempio di ordinazione/Order example = M73820021 piu dimensioni tabella

Note: Costruiamo anche
le matrici di tranciatura cod.= M73820022
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Portapunzoni quadrati per punzoni a testa cilindrica

Retainers

Codice

cod. GF/CC

Codice

Cod. CF/GG-P

Portapunzoni per ribassati tondi

Sezione 2
So 2 M
+ g |D
w0 .

N

Sezione 1

B
58 0.1

Esempio di ordinazione/Order example = CF/CC - 20 (cod. + D)

Portapunzoni per ribassati sagoma

B

2z = Sezione 1
s
. -+
[+o]
FBF s
=

Sezione 2
s gp
Te]
-
///1" N i
| (. S T
I l_ \@%’ i
N 4177 b=
,—'\\ / WA
A HHEHE Bt
Nt T \\§1/ \\\ s’ /q
||Lf~\_J (/\\\
&5/ A i \\J/l
[ ~1-
_D/2]
l- H H —
] T
(%

S

Esempio di ordinazione/Order example = CF/CC-P - 20 (cod. + D)

M c s
£0,25 20,25 H13

10 14 12

13 e 45 = 13 15,5 9 16 9 8 M8

25

16 20 18,5

20 25 56 23 16 19 11 18 11 M10
25 30 63 28,5 20 225 14 22 13 10 M12
32 37 75 35 32 25 28 14 22 20 M12
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Portapunzoni rettangolari
per punzoni a testa cilindrica

Retainers

Portapunzoni per ribassati tondi

M 2R Z eU e
b
o) OO INE;
o -!=!=r-' l H !
nn
s Il
gD |.8S]| ’
[
|/,
I o) O
i
T1
Codice
Cod. GF/RC

Esempio di ordinazione/Order example = CF/RC - 20 (cod. + D)

Portapunzoni per ribassati sagoma

gR Z oU b
| +
So H [+o]
+ L e}
) ] [
| | Z | [aa]
g 4 A]
8D | .S )
o ‘ I :
< “T~
INDEX G [ AN
i m\\.‘: {} ét\'\\‘ ’/i' = ) “
LA A =
\: g 7 " T1
L G | '
Codice r E
Cod. GF/RC-P

Esempio di ordinazione/Order example = CF/RC-P - 16 (cod. + D)

R s T

H13 H13 10,25 g

8 12 s
60 50 11 15 40

10 14 i
32 7 9 9 16 9 8 M8

13 | 17
67 25 53 16 18 43

16 | 20
20 25 2
80 40 60 22 25 9 11 50 11 18 11 M10

25 | 30 10 “
32 37 95 32 50 70 30 | 28 13 15 58 14 22 20 M12 g
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CELLER

PRECISION TOOL

AHETSHIREAREIIIEE - Punzoni innesto rapido applicazioni pesanti TonlNo
Ball lock punches heavy duty

90°

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

MHC MHO MHS MWHR

180°

ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND

MHH MHK MHF

3] L L R
| .L +1.0
‘ s G P P
L SBR
g5 <H><§>7,

}7 13 R 2700

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard

L e R CIKC R LN
Cod. -
"= acciaio PMa | Sagoma PW.or (O] 002 [ P |

TONDO SAGOMA L
CODICE D
P MIN W MAX G/P 71 80 90 100 110 125
MH_ 10 10 2.50 -9.98 2.50 10.00 ° ° ° ° ° °
MH_ 13 13 5.00 - 12.98 4.50 13.00 ° ° ° ° ° °
INDEX MH_ 16 16 | 8.00-15.98 6.00 16.00 . . . . . .
MH_ 20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 ° ° ° ° ° °
MH_ 25 25 16.00 - 24.98 10.00 25.00 . ° ° ° °
MH_ 32 32 24.00 - 31.98 12.00 32.00 o ° [ ° °
MH_ 40 40 30.00 - 39.98 14.00 40.00 ° ° ° ° °
SBR
CODICE D
STD B C
MH_ 10 10 19 10 _
MH_ 13 13 19 13 25
MH_ 16 16 19 13 25 *PM4 a richiesta da specificare
MH_ 20 20 19 13 25 Must specify PM4
MH_25 25 19 13 25 Esempio di ordinazione/Order example:
MH_ 32 32 19 13 25 TIPO “D” “L” Lung.SBR P (0 P&W)
dimensioni
MH_ 40 40 25 19 30 MHC 13 90 © 8,0
MHO 16 80 STD 14,0x7,0

STD = standard L=71 SBR MAX =19

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

La posizione standard della sede sfera & a 90°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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MOELLER Punzoni innesto rapido @ CF
ADVANGED STAMPING APPLICATION TOOLING applicazioni pesanti con eiettore TORINO
Ball lock punches heavy duty-ejector

90°

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

MEC MEO MES
W

180°

MEH MEK
w w

R R

+.50
- .00

| L

+1.0
0

L i
5 ==

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard
Acciaio M2, Tondo P 9 (0] oot | P-D |
Cod. ME_ | HRC 60-63
*Acciaio PM4 | Sagoma  PW = 01 0] 002 | p-D |
TONDO SAGOMA L
CODICE D
P MINW | MAXG/P | 63 71 80 90 100 110 125

ME_ 10 10 2.50 - 9.98 2.50 10.00 . o . . o .

ME_ 13 13 5.00 - 12.98 4.50 13.00 . o . ° o . °

ME_ 16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 . o ° . o . o

INDEX ME_ 20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 . o . . o . o

ME_25 25 16.00 - 24.98 10.00 25.00 . . o o o

ME_ 32 32 24.00 - 31.98 12.00 32.00 o . o o °

ME_ 40 40 30.00 - 39.98 14.00 40.00 . . o o o

SBR CODICE

CODICE D STD B e} EIETTORE

ME_ 10 10 19 10 _ MAE 4

ME_ 13 13 19 13 25 MAE 5

ME_ 16 16 19 13 25 MAE 5

ME_ 20 20 19 13 25 MAE 6
§ ME_25 25 19 13 25 MAE 6
ME_ 32 32 19 13 25 MAE 6
s ME_ 40 40 25 19 30 MAE 6
j: Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51 *PM4 a ”Chieﬁ/’tssﬁ :ggi%i/ﬁgm
STD = standard
s | L=63 SBRMAX=19 Esempio di ordinazione/Order example:
$| L=71 SBRMAX=19 TPO  “D” “” Lung.SBR P (o0 P&W)
§ | XP=  ALTERAZIONE NON POSSIBILE SE L=63 E SBR=19 dimensioni
MEC 10 90 B 5,0
£ | Laposizione standard della sede sfera & a 90°. MEO 16 80 STD 14,0x8,0

Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)
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CELLER

PRECISION TOOL

wnpsipieene - punzoni innesto rapido piloti applicazioni pesanti
Ball lock pilot heavy duty

TDFIIND

Cod. IMHT reo stanoaro Cod. IMHP ro srerico
+.50 + 50
TIPO STANDARD - -Of ‘
60%
"SBR D SBR T
g5 )
_ _ p g5
- B
f boli
TIPO SFERICO ’o J L ofma parabolica o J L\
raggio sferico
* LEGGERMENTE INFERIORE PER @ AL DI SOTTO DI 5,6 mm
Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
Codice Materiale Tolleranze standard Quota P
Acciaio M2, +01 1.50-9.50 | 4
Tondo P = 0.01 P-D ' :
Cod. MHT /MHP | HRC 60-63 B CIEURIE S951 | 10
*Acciaio PM4 Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D)
SBR
CODICE CODICE D ALTERAZIONI
STD
B (o
MH_10 10 2.50-10.00 . . U . U . MH_10 10 19 10 _
MH_ 13 13 5.00 - 13.00 U . U . U . MH_13 13 19 13 25
MH_ 16 16 8.00 - 16.00 . . . . . . MH_ 16 16 19 13 25
MH_ 20 20 | 12.00 - 20.00 J . J . J . MH_ 20 20 19 13 25
MH_ 25 25 | 16.00 - 25.00 . . . . . MH_ 25 25 19 13 25
MH_ 32 32 | 24.00 - 32.00 . L . L . MH_ 32 32 19 13 25
MH_ 40 40 | 30.00 - 40.00 . . . . . MH_ 40 40 25 19 30
*PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM
Esempio di ordinazione/Order example: MHT 020.071 STD P=9,00 (cod.+D+L+SBR+P) STD =standard L=71 SBR MAX =19
+.50
- .00 N
L N
SBR =
TIPO A PUNTA ALLUNGATA ‘
S
INDEX o | = =
D {J‘; 400 P
| —
* N=1.2XPMN.
NEL CASO IN CUI P SIA COME IN TABELLA
Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
Codice Materiale Tolleranze standard NB: bisogna
. +01 avere minimo 38 mm
cod. MHA Acciaio M2, HRC 60-63 Tondo P oo ‘@‘ 0.01 ‘ P-D ‘ di lunghezza del corpo.
: *Acciaio PM4 _N i Note: must maintain minimum
Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D) shank length of 38 mm.
TONDO P L SBR
CODICE D N 3 CODICE
P LN s0 | 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 150 st | B
] MHA10 | 10 | 5.90-10.00 | 8 | 5.64 o ° ° ° ° MHA 10 | 10 19 | 32
;g MHA 13 | 13 | 9.90-13.00 | 10 | 7.11 o ° ° ° ° ° MHA 13 | 13 19 | 32
:T MHA 16 | 16 | 12.90-16.00 |15[10.74 | ®© | @ | o | @ | o | o | o MHA16 | 16 | 25 | 38
2 MHA 20 | 20 | 15.90-20.00 |20 | 1438 | ®© | @ | o | o | o | o | o MHA20 | 20 | 25 | 38
§ MHA25 | 25 | 19.90-25.00 | 25 | 18.00 | e ° ° ° ° ° ° MHA25 | 25 | 25 | 38
Eé MHA 32 | 32 | 24.90-32.00 | 30 | 21.67 | ® ° ° ° ° ° ° MHA32 | 32 | 25 | 38
§ MHA 40 | 40 | 31.90-40.00 | 40 | 28.96 | e . ° . . ° ° MHA40 | 40 | 30 | 45
g *PM4 arichiesta da specificare/Must specify PM4
5 Esempio di ordinazione/Order example: MHA 25-100 B P=20,0 (cod. + D+L+SBR+P) STD = standard

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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MIELLER : : :
MOELLER Punzoni innesto rapido shozzati ‘ @F
H H H H ADVANGED STAMPING APPLICA,
applicazioni pesanti NO
Ball lock blank heavy duty
+.50
- .00
L — =
g5
. 2 _ _ 1
Codice Materiale
Acciaio M2, HRC 60-63
Cod. MHB ./ ciaio pva
Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
71 80 90 100 110 125 150 165 170 175 180 190
MHB 10 10 ° [ ° ° ° ° °
MHB 13 13 ° ° ° ° ° ° °
MHB 16 16 ° ° ° ° ° ° ° °
MHB 20 20 ° ° ° ° ° ° ° °
MHB 25 25 [ ° ° ° ° ° °
MHB 32 32 ° ° ° ° ° ° °
MHB 40 40 ° ° ° ° ° ° °
Esempio di ordinazione/Order example: MHB 20-110 (cod. + D+L) *PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM4
+.50
.00
L
95 ff—~ - | i
INDEX - ;@7 ~-===---h
Codice Materiale
MEB Acciaio M2, HRC 60-63
Cod. *Acciaio PM4 Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
CODICE CODICE
80 ) 100 EIETTORE
MEB 10 10 ° ° ° ° ° MAE 4
% MEB 13 13 ° ° ° ° ° ° MAE 5
; MEB 16 16 ° ° ° ° ° ° MAE 5
g MEB 20 20 ° ° ° ° ° ° MAE 6
H MEB 25 25 . . . . . MAE 6
MEB 32 32 . . . . . MAE 6
£ MEB 40 40 . . . . . MAE 6
f Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51
g Esempio di ordinazione/Order example: MEB 16-100 (cod.+D+L) *PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM4
ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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CELLER

PRECISION TOOL

Punzoni con tranciante maggiorato applicazioni pesanti TonlNo
Nose large punches heavy duty
ﬁ L] MNC MNO nﬁ“ﬁ"s MNR
L sBR D R—=_" ﬁ
9* ﬂﬁziiififii P %i]% P
- sJ 1
180° < 0°
MNH MNK MNF MND
T Wﬂ w " TW.kR R »‘WD
| disegni rappresentano i @ G P @ﬁt ;@» P
i visti dalla parte del
ggpggn:r:l: Idisaeganrilatleecoi o o 270° o sz
linea piena per chiarezza.

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale | Tolleranze standard
Acciaio | Tondo P '3 [O] o001 [ P-D |
Cod. MN | M2, La posizione standard della sede sfera ¢ a 90°.
~ | HRC 60-63 ©O| 0.02 P-D Tutte le altre posizioni devono essere specificate
Sagoma PBW - .01 ‘ ‘ ‘ ‘ in fase d’ordine (es. BS 45°)
TONDO SAGOMA L
CoDICE D SBR P MIN W MAX G/P 80 90 100
MN_ 10 10 16 10.10 - 25.00 3.00 25.00 o [ [
MN_ 13 13 20 13.10 - 32.00 5.00 32.00 (] [] [J
MN_ 16 16 25 16.10 - 38.00 6.00 38.00 o [ [J
MN_ 20 20 25 20.10 - 40.00 8.00 40.00 (] [] [
MN_ 25 25 25 25.10 - 47.00 10.00 47.00 o [ o
MN_ 32 32 32 32.10 - 63.00 11.50 63.00 (] [] [J
MN_ 40 40 32 40.10 - 63.00 14.00 63.00 o [ [J
Esempio di ordinazione/Order example: MNR 20-90 P=22 W=12 (Cod. + D + L + P o P/W)
'*SE TONDO ASOLA gno QUADRO RETTANGOLO
+1o MwC MWO MWS MWR
w
L SBR T R ‘T D
o5 =T Z2 [
=t ¢ [] -
f s !
ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND DEE
MWH MWK MWF MWD
w [ w
T
() [<]
| disegni rappresentano i 42’ P ey P
punzoni visti dalla parte del e "
corpo ma disegnate con 270° - ¢ <
linea piena per chiarezza.

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale | Tolleranze standard
Acciaio Tondo P 5 [©] oot | P-D |
Cod. MW_ | M2, ' La posizione standard della sede sfera & a 90°.
- n ©| 0.02 P-D Tutte le altre posizioni devono essere specificate
HRC 60-63 | Sagoma PW - .01 ‘ ‘ ‘ ‘ in fase d’ordine (es. BS 45°)
£ TONDO SAGOMA L CODICE
el = S P MINW | MAXG/P 80 90 Ml EIETTORE
MW_ 10 10 16 10.10 - 25.00 3.00 25.00 . . . MAE 4
MW_13 13 20 13.10 - 32.00 5.00 32.00 ° ° ° MAE 5
MW_ 16 16 25 16.10 - 38.00 6.00 38.00 ° . ° MAE 5
MW_ 20 20 25 20.10 - 40.00 8.00 40.00 ° . ° MAE 6
MW_ 25 25 25 25.10 - 47.00 10.00 47.00 . . . MAE 6
MW_ 32 32 32 32.10 - 63.00 11.50 63.00 ° ° ° MAE 6
MW_ 40 40 32 40.10 - 63.00 14.00 63.00 . . . MAE 6

Esempio di ordinazione/Order example: MWO 16 90 P=19 W=13 (cod. + D+L+P o P/W) Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MZELLER

PRECISION TOOL

Punzoni innesto rapido applicazioni leggere

Ball lock punches light duty

O GE

90°

TONDO ASOLA

MLC MVIV_O

QUADRO

MLS

RETTANGOLO

MLR
W

o1 51

180°

ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND

MLH MLK MLF

W w W
S R R R
f L
+1.0

‘ -0 G P P
L SBR
ETS

13R

270°

MLD

00

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard
.01
N Tondo P T 0] 001 | p-D |
Cod. MIL_ | Acciaio M2, HRC 60-63
Sagoma  PW = .01 (0] 002 [ P-D |
TONDO SAGOMA L
CODICE D
P MINW | MAX G/P 63 71 80 90 100
ML_ 06 6 2.20 - 5.98 2.20 6.00 o o . o o
ML_10 10 2.50 - 9.98 2.50 10.00 . o . o o
ML_13 13 5.00 - 12.98 4.50 13.00 o o . o .
ML_16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 ° o . o .
ML_ 20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 . . . o .
ML_25 25 16.00 - 24.98 10.00 25.00 ° . . o .
SBR

CODICE D

STD B 0
ML_ 06 6 13 10 _
ML_10 10 19 10 _
ML_13 13 19 13 25
ML_16 16 19 13 25
ML_ 20 20 19 13 25
ML_ 25 25 19 13 25

STD=standard L=63 SBRMAX=19

Esempio di ordinazione/Order example:

TPO  “D”
MLO 16
MLC 10

La posizione standard della sede sfera € a 90°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)

“»

90

Lung. SBR P (0 P&W)
dimensioni
80 B 14,0x7,0
STD 8,0

3.16
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

CELLER

PRECISION TOOL

Punzoni innesto rapido

applicazioni leggere con eiettore
Ball lock punches light duty-ejector

O GE

900 QUADRO
MJS

TONDO

MJC

ASOLA

MJO

180°

ESAGONO KEYFLAT

MJK
w

FLATTED ROUND

MJF
W

RETTANGOLO

MJR

DEE

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard
N Tondo P *O) 0] 001 | p-D |
Cod. MJ | Acciaio M2, HRC 60-63
B Sagoma  PW .01 (0] 002 | P-D |
CODICE 5 TONDO SAGOMA L
P MINW | MAXG/P 63 71 80 9 100
MJ_ 06 6 2.20 - 5.98 2.20 6.00 . o . . .
MJ_ 10 10 2.50 - 9.98 2.50 10.00 . . . . o
MJ_ 13 13 5.00 - 12.98 4.50 13.00 . . . . o
MJ_ 16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 . o . o o
MJ_ 20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 . o . o o
MJ_ 25 25 16.00 - 24.98 10.00 25.00 . o . . o
CODICE ) s SR o Efé_’r':_'(‘)::E
MJ_ 06 6 13 10 _ MAE 3
MJ_ 10 10 19 10 _ MAE 4
MJ_ 13 13 19 13 25 MAE 5
MJ_ 16 16 19 13 25 MAE 5
MJ_ 20 20 19 13 25 MAE 6
MJ_ 25 25 19 13 25 MAE 6

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

STD = standard
L=63
L="71

SBR MAX =19
SBR MAX =19

Esempio di ordinazione/Order example:

TIPO “D” “I” Lung.SBR P (o0 P&W)
dimensioni

MJIC 16 90 STD 10,0

MJO 13 80 B 10,0x7,0

La posizione standard della sede sfera & a 90°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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MZELLER

PRECISION TOOL

Punzoni innesto rapido applicazioni leggere -ronu\.o
Ball lock light duty

Punzoni innesto rapido piloti Bai iock pilots

TIPO STANDARD FORMA SFERICA FORMA PUNTA ALLUNGATA
Cod. MLT Cod. MLA
I< 60% N
L SBR D
- L ] i
e — q ~
}7 20 JL\
forma parabolica raggio sferico
* LEGGERMENTE INFERIORE PER @ AL DI SOTTO DI 5,6 mm *N=1.2XP MIN. NEL CASO IN CUI P SIA COME IN TABELLA

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale Tolleranze standard Quota P Q
+.01
Cod. MLT/MLP | pcciaiomz, | ™0 P Ty [Of 001 [ p-0 | 150-9.50 | 4
MLA HRC 60-63 ) >9.51 10
Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D)
P MIN. L SBR
CODICE D P N A 63171 180 20 | 100 CODICE D grerypu =
ML_06 | 6 | 220-6.00 | — — e | o | o[ e | o ML 06 | 6 1310 |
ML_10 | 10 | 2.50-1000 | 8 | 564 | ® | @ | o | @ | @ ML_10 | 10 | 19 | 10 | _
ML_13 | 13 | 5.00-13.00 | 10 | 7.11 o | o | 0o |0 o ML_13 | 13 | 19 | 13 | 25
ML_16 | 16 | 8.00-16.00 |15 | 1074 | ® | @ | @ | ® | ML_16 | 16 | 19 | 13 | 25
ML_20 | 20 | 12.00-20.00 |20 | 1438 | @ | o | @ | ® | @ ML_20 | 20 | 19 | 13 | 25
ML_25 | 25 | 16.00-25.00 |25 | 1800 | ® | © | @ | ® | @ ML_25 | 25 | 19 | 13 | 25
Esempio di ordinazione/Order example: MLT 10 80 B P=7.00 (cod. + D+L+SBR+P) D105 Standar Ax — 19

Punzoni innesto rapido shozzati sai iock punches blanks

INDEX ‘ T ‘
SENZA EIETTORE ‘ ‘ CON EIETTORE
T .= - —
V| st ——
-
Cod. MLB Cod. MJB

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale
Cod. MLB / MJB | Acciaio M2, HRC 60-63

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

g L

f 63 71 80 90 | 100 | 125 ol 63 | 71 | 80 | 90 | 100 EfE‘)TI:'I:)::E
§ MLB_ 06 6 . ° . . . . MJB_06 | 6 . . . . . MAE 3

j MLB_ 10 10 ° o ° ° o o MJB_10 | 10 . o . . . MAE 4

2 MLB_ 13 13 ° . ° . ° ° MJB_13 | 13 . ° . . ° MAE 5
MLB_16 | 16 | ®© | o | o | o | o | o MJB_16 | 16 | © | o | o | o | o MAE 5
E;‘ MLB_ 20 20 ° . ° ° . ° MJB_20 | 20 . . ° . . MAE 6
MB 25 | 25 | o | © | o | o | o | o MIB_25 25 | @ | o | e | ® | ® | MAEG

E Esempio di ordinazione/Order example: MLB 20 90 (cod.+D+L) Esempio di ordinazione/Order example: MJB 16 90 (cod.+D+L)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
3.18 cftorino@cftorino.it www.cftorino.it

V ¥



CELLER

PRECISION TOOL

Punzoni innesto rapido per applicazioni leggere

con tranciante maggiorato
Ball lock nose large light duty

TDFIIND

" " Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
Codice Materiale Tolleranze standard
Acciaio Tondo P g O] oot | p-D |
cod. MO M2, : La posizione standard della sede sfera & a 90°.
- n O/ 0.02 P-D Tutte le altre posizioni devono essere specificate
HRC 60-63 | Sagoma PW - .ot ‘ ‘ ‘ ‘ in fase d’ordine (es. BS 45°)
TONDO SAGOMA L
e D Lo P MINW | MAX G/P 80 90 100
MO_ 10 10 16 10.10 - 25.00 3.00 25.00 ° ° °
MO_ 13 13 20 13.10 - 32.00 5.00 32.00 ° ° (]
MO_ 16 16 25 16.10 - 38.00 6.00 38.00 . . °
MO_ 20 20 25 20.10 - 40.00 8.00 40.00 ° . o
MO_ 25 25 25 25.10 - 47.00 10.00 45.00 ° ° °
MO_ 32 32 32 32.10 - 63.00 11.50 63.00 ° ° (]
Esempio di ordinazione/Order example: MOO 16 90 P = 22,0 W = 11,0 (cod.+D+L+P o P/W)
TONDO ASO g u ° QUADRO RETTANGOLO
MVO MVS MVR
R
CON EIETTORE T D r1 Tr
INDEX i 1 B
Y VAR
180° 0°
ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND DEE
MVH MVK MVF MVD
w w
AEENH
| disegni rappresentano i { P g S
punzoni visti dalla parte - "
del corpo ma disegnate con 270° j ¢ <

Punzoni con tranciante maggiorato applicazioni leggere

.00 gno
L — TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO
%’ MOC MOO MOS MOR
SENZA EIETTORE | | il LT 4
== | @ 6B
T 180° 0°
MOH MOK MOF MOD
T U TR
| disegni rappresentano i J@ 6 P @ﬁt P
punzoni visti dalla parte del T 1 1 G(
corpo ma disegnate con 270°

linea piena per chiarezza.

linea piena per chiarezza.

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale | Tolleranze standard
Acciaio Tondo P "o [©] oot [ P-D |

Cod. MV_ | M2, ’ La posizione standard della sede sfera & a 90°.
B} - " O/ 0.02 P-D Tutte le altre posizioni devono essere specificate
g HRC 60-63 Sagoma PW - o ‘ ‘ ‘ ‘ in fase d’ordine (es. BS 45°)
£ TONDO SAGOMA L CODICE
£ CODICE D SBR
2 P MIN W MAX G/P 80 90 100 EIETTORE
§ MV_10 10 16 10.10 - 25.00 3.00 25.00 [J o [J MAE 4
%;; MV_ 13 13 20 13.10 - 32.00 5.00 32.00 [ [ (] MAE 5
§ MV_16 16 25 16.10 - 38.00 6.00 38.00 [J o [J MAE 5
§ MV_ 20 20 25 20.10 - 40.00 8.00 40.00 ° [} ° MAE 6
Fl MV_25 25 25 25.10 - 47.00 10.00 45.00 [ o ° MAE 6
; MV_ 32 32 32 32.10 - 63.00 11.50 63.00 ° ° ° MAE 6

Esempio di ordinazione/Order example: MVR 16 90 P=21 W=7 (cod. + D+L+P o P/W) Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51
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MZELLER Q c F
ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING Punzoni testa cilindrica TORINO

Shoulder punches

90°
TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

MSC MWSP MSS

— P — P + w
G
o
ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND

MSK MSF

R

o>
MR,

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa ‘ T2
Acciaio M2, o1 PW +005
coc WS | CORPO - HRC 60-63 Tondo P Yy O] 001 [ P-D |
. — | TESTA - HRC 45-55 P-D © -o.ooa
*Acciaio PM4 Sagoma P’W + 01 ‘ © ‘ 0.2 ‘ P-D ‘ *arichiesta e non eseguibile oltre il @ 45

TONDO SAGOMA
e P MINW | MAXG/P | 40 | 50 | 56 | 60 | 63 | 70 | 71 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 125 | 150
MS_04 | 4 | 1.60-3.99 1.60 4.00 4 . o . o ° ° . . ° . °
MS_05 | 5 | 1.60-4.99 1.60 5.00 ° o . ° o . ° ° ] ° ° °
MS_06 | 6 | 1.60-5.99 1.60 6.00 . 4 o . . o ° . ° . °
MS_08 | 8 | 2.50-7.99 2.50 8.00 o . ° ° . ° . ° ° . . °
MS_10 | 10| 3.20-9.99 3.20 10.00 [ ° ° (] . o . ° ° ° . ° °
MS_13 | 13 | 5.00 - 12.99 4.50 13.00 o o o o . ° ° ° ° ° ° ° .
INDEX MS_16 | 16 | 8.00-15.99 | 6.00 16.00 o e e e e[ e[ e e e e e e e
MS_20 | 20 | 10.00 - 19.99 8.00 20.00 o ° (] o o o . ° . ° ° °
MS_25 | 25 | 12.00 - 24.99 9.00 25.00 . . . . o o ° ° ° . ° °
MS_32 |32 |16.00-31.99 | 10.00 32.00 o ° J . . [ ° ° ° .
MS_40 | 40 | 30.00-39.99 | 14.00 40.00 . ° ° . ° ° °
MS_45 | 45| 25.00-44.99 | 10.00 45.00 ° . ° . . ° °
MS_50 | 50 | 30.00-49.99 | 12.00 50.00 . ° . ° ° ° °
MS_56 | 56 | 35.00-55.99 | 13.00 56.00 ° . ° . . ° °
MS_63 | 63 | 40.00-62.99 | 14.00 63.00 . . ° ° ° .
SBR SBR
CODICE D STD B C CODICE D STD B C
MS_ 04 4 8 10 — MS_ 25 25 19 13 25
MS_ 05 5 13 10 — MS_ 32 32 25 19 30
MS_ 06 6 13 10 — MS_ 40 40 25 19 30
$ MS_ 08 8 19 13 — MS_ 45 45 25 19 30
E MS_10 10 19 13 25 MS_ 50 50 25 19 30
2 MS_13 13 19 13 25 MS_ 56 56 25 19 30
£ MS_16 16 19 13 25 MS_ 63 63 25 19 30
2 MS_ 20 20 19 13 25
L=50 SBR MAX=13 L=60 SBR MAX=19
2 L=56 SBR MAX=19 L=63 SBR MAX=25
g *PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM4
?i Esempio di ordinazione/Order example:
H TIPO  “D” “L” Lung.SBR P(oP/W)  ALL
: MSC 13 90 13 d'mf(;"(")'om s|.:r1D Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°.
E MSO 16 80 STD 14.0x8.0 Fi Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase

d’ordine.
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Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa ‘ T2
Acciaio M2, 01 PW +.005
cor, MG | CORPO - HRC 60-63 Tondo P T O] 00t [ P-D | |7 - 000
00. TI%_ | TESTA - HRC 45-55 s oW o ww [ro | PP
*Acciaio PM4 agoma =01 : * arichiesta e non eseguibile oltre il @ 45
TONDO SAGOMA L
Ganfes - P MINW | MAXG/P | 50 | 56 | 60 | 63 | 70 | 71 | 80 | 90 | 100 | 110 | 125
MC_ 05 5 1.60 - 4.99 1.60 5.00 ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 06 6 2.50 - 5.99 2.50 6.00 ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 08 8 3.20 - 7.99 3.20 8.00 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 10 10 4.50 - 9.99 4.50 10.00 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 13 13 6.00 - 12.99 6.00 13.00 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
INDEX MC_ 16 16 8.00 - 15.99 7.50 16.00 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 20 20 | 10.00 - 19.99 8.00 20.00 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 25 25 | 12.00 - 24.99 9.00 25.00 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 32 32 | 16.00 - 31.99 10.00 32.00 ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 40 40 | 30.00 - 39.99 14.00 40.00 ° ° ° ° °
MC_ 45 45 | 25.00 - 44.99 10.00 45.00 ° . ° . °
MC_ 50 50 | 30.00 - 49.99 12.00 50.00 ° ° ° ° °
MC_ 56 56 | 35.00 -55.99 13.00 56.00 ° . ° . °
MC_ 63 63 | 40.00 - 62.99 14.00 63.00 ° ° ° ° °
SBR CODICE SBR CODICE
MC_ 05 5 13 10 _ MAE 2 MC_ 25 25 19 13 25 MAE 6
MC_ 06 6 13 10 _ MAE 3 MC_ 32 32 25 19 30 MAE 6
MC_ 08 8 19 13 _ MAE 4 MC_ 40 40 25 19 30 MAE 6
MC_ 10 10 19 13 25 MAE 5 MC_ 45 45 25 19 30 MAE 12
MC_13 13 19 13 25 MAE 5 MC_ 50 50 25 19 30 MAE 12
MC_ 16 16 19 13 25 MAE 6 MC_ 56 56 25 19 30 MAE 12
MC_ 20 20 19 13 25 MAE 6 MC_ 63 63 25 19 30 MAE 12

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

CELLER

PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Shoulder punches ejector

Punzoni testa cilindrica con eiettore

O

TONDO 900 QUADRO RETTANGOLO
MCC MCS
R
=~ 1 i
= G
180°
MCK MCF
- = w 5 W=
— ()
270°

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Esempio di ordinazione/Order example:

*PM4 arichiesta da specificare/Must specify PM4

L=50 SBR MAX=13
L=56 SBR MAX=19

le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine

L=60 SBR MAX=19
L=63 SBR MAX=25

TIPO  “D” “L” Lung.SBR P(oP/W)  ALT Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51
dimensioni  STD.
mgg 12 gg SED 131,8)’(3,0 F} Il taglio della chiavetta € in posizione standard a 0°. Tutte

3.21
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MZELLER

PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Punzoni testa cilindrica piloti

O GE

TIPO SFERICO

Shoulder pilots
+.50
+.25 0
- 00 L %
TIPO STANDARD 20 T 6.0
A
= = +.00 =0
e L - 25 _ _ p
D+3.0
i o |
Cod MST s 2.0 —=i=— forma parabolica

* LEGGERMENTE INFERIORE PER @ AL DI SOTTO DI 5,6 mm

Cod. MSP

raggio sferico

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

STD =standard L =50 SBR MAX =13
L=56 SBR MAX=19

Quota P Q
1.50-9.50 4
>9.51 10
Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa \ T2
Acciaio M2, +01 PW +005
Cod. MST | cORPO - HRC 60-63 | Tondo P g |©] 001 [ P-D | 000
Cod. ISP | TESTA - HRC 45-55 o P-D 0.008
*Acciaio PM4 Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D)  a richiesta
CODICE D P 40 50 56 60 63 70 71 80 90 100
MS_ 04 4 1.55 - 4.00 ) ° ° ° ° ° ° ° ° °
MS_ 05 5 1.55 - 5.00 [ o ° o ° ° ° ° ° °
MS_ 06 6 1.55-6.00 ° ° ° [} ° ° ° ° °
MS_ 08 8 2.45 - 8.00 ° ° ° ° ° ° ° ° °
MS_ 10 10 3.15-10.00 ° ° ° ° ° ° ° . .
MS_ 13 13 4.95 - 13.00 ° ° ° ° ° ° ° ° °
MS_ 16 16 7.95-16.00 ° ° ° ° ° ° ° ° °
MS_ 20 20 9.95 - 20.00 ° ° ° ° ° ° ° °
MS_ 25 25 11.95 - 25.00 ° ° ° ° ° ° ° °
MS_ 32 32 15.95 - 32.00 ° ° ° ° ° °
SBR SBR
CODICE D = = g CODICE D = = 5
MS_ 04 4 8 10 _ MS_ 13 13 19 13 25
MS_ 05 5 13 10 _ MS_ 16 16 19 13 25
MS_ 06 6 13 10 _ MS_ 20 20 19 13 25
MS_ 08 8 19 13 _ MS_ 25 25 19 13 25
MS_ 10 10 19 13 25 MS_ 32 32 25 19 30

L=60 SBRMAX=19
L=63 SBRMAX=25

Esempio di ordinazione/Order example: MST13 71 STD P=10,00 (cod. + D+L+SBR+P)

*PM4 a richiesta da specificare
Must specify PM4

3.22
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CELLER
PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

INDEX

Punzoni testa cilindrica piloti TonlNo
Shoulder pilots
+.50
- .00
+.25 L
- .00 *
20 ’e SBR$ §
TIPO A PUNTA r Ro |
- +}00; B + I\ *
(ﬁs e ; |
D+3.0 - 40\ _ P * N=12XPMN
= J v — % NEL CASO IN CUI
f D P SIA COME IN
s TABELLA

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

STD = standard

Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa ‘ T2
Acciaio M2, PW +.005
.01 -
cod MSA | CORPO - HRC60-63 | Tondo P T, (0] o0t | P-D | ’ 000
: TESTA - HRC 45-55 . - !
SR i Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D) P-D 0.008
Acciaio PM4 * a richiesta
P MIN. L
CODICE D P N * 63 70 71 80 90 100 | 110 | 125 | 140
MSA 10 10 | 4.85-10.00 8 5.64 . . . . . . .
MSA 13 13 | 6.30-13.00 10 7.1 ° . ° . ° . ° ° °
MSA 16 16 | 9.95-16.00 15 10.74 . . . . . . . °
MSA 20 20 | 13.60-20.00 | 20 14.38 . ° . ° . ° ° °
MSA 25 25 | 17.25-25.00 | 25 18.00 . . . . . ° . .
MSA 32 32 | 20.85-32.00 | 30 | 21.67 . . ° . ° . °
SBR SBR
CODICE D = B CODICE ] STD 5
MSA 10 10 19 25 MSA 20 20 19 25
MSA 13 13 19 25 MSA 25 25 19 25
MSA 16 16 19 25 MSA 32 32 25 30

Esempio di ordinazione/Order example: MSA 20 90 STD P=17,0 (cod. + D+L+SBR+P)

*PM4 arichiesta da specificare
Must specify PM4

Punzoni cilindrici “tipo quill” auin punches

+.30

Cod. MQS

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice

Materiale

cod. MQS /MQB

Acciaio M2, HRC 60-63

+
Qw
So

+25

7><P
4.0 MAX

&

i

82

1.8XP
REF

cod. MQB

La quota “P” ha incrementi di centesimo in centesimo

(2.01 - 2.02 - 2.03, ecc).

Prezzo a richiesta per tutte le altre dimensioni.

Esempio di ordinazione/Order example: MQS 04 40 P=3,5 (cod. + D+L+P)

g 50 | 63 | 40 | 45 | 56 50 | 63 | 40 | 45 | 56
3 MQSO01 | 3/ 080-160| ¢ [ @ | ¢ | @ | @ MQB 01 080-160 | ® | @ | @ | @ | @
jié MQS02 | 4 | 161-200 | © | @ | @ | © | @ MQB 02 1.61-2.00 ° ° ° 4 o
;fi MQS03 | 5| 201-300 | ©¢ | ¢ | @ | @ | ® MQB 03 2.01-3.00 e | o | o |0 o
MQSO04 | 6 | 301-400 | © | @ | @ | © | @ MQB 04 3.01 - 4.00 ° 4 4 b b
é MQS05 | 7 | 401-500 | e o | o | o | o MQB 05 4.01-5.00 ° ° ° 4 b
: MQS06 | 8 | 501-600 | @ | @ | @ | @ | @ MQB 06 5.01 - 6.00 ° 4 o o b
; MQS07 | 9 | 6.01-7.00 | ® o | o | o | o MQB 07 6.01 - 7.00 ° ° 4 b b

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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MZELLER

PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

O GE

Punzoni con testa “piloti”
Shoulder pilots

Pilota / Compatto / A punta Priiot/ compact / Pointed

TIPO IID!! “LH IIP!! ALT
MSW 13 25 10,0 STD
Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
INDEX Pilota / Compatto / Diritto rilot / compact / Straight
SCARICO.3/.5
Py
TIPO DIRITTO _— |
T
H % 40° INCLUSO
1
' +1
507 .3
L° N
Codice Materiale Tolleranze standard Tolleranze alternativa (a richiesta) T2
Acciaio M2 +01 +.005
o | | Cod MSV | orco63 Tondo P "5 |O] ot | p-p ||P X5l
; 16|20 (22|25 |28 (32|35 16|20 (22|25 |28 (32|35
MSVO04 | 3.01-400 | 4 | 70 |e|e|e e e e MSV10 | 8.01-10.00 | 8 |13.0 | e | e | e | o o e e
u MSVO05| 401-500 | 5 | 80 [e|e|e e e e e MSV 13 | 10.01-13.00 | 10 | 16.0 [ e | e | e | e | o | o | @
— MSVO06 | 501-6.00 | 6 | 9.0 |e|e | e e e e MSV 16 | 13.01-16.00 | 15 | 19.0 | e | e | e | o | o [ e | @
b MSV08 | 6.01-800 | 7 |[11.0 e | e | e | e o e e MSV 20 | 16.01 - 20.00 | 20 | 23.0 e[e|e oo

SCARICO 3/5 R3
m5
TIPO A PUNTA : giD ®1P & ;
H 5 \ /40 INCLUSO
' | ;
*N diventa 1.2 x @ P quando i)
P & inferiore (vedi tabella). 50" -
*N becomes 1.2 x P dim when -
P is below (see chart).
Codice Materiale Tolleranze standard Tolleranze alternativa (a richiesta) T2
Acciaio M2 Tondo P gy [O ot [ P-0 | P gy
Cod. Msw HRC 60-63 Quando P=D si usa la tolleranzala tolleranza
del corpo (D). When P=D shank tolerances apply. P-D ‘ @ ‘ .01 ‘ P-D ‘

CODICE D P N P< H L
16 20 22 25 28 32 35
MSW 04 4 1.95 - 3.99 4 4.00 7.0 . . . . . . .
MSW 05 5 2.65-4.99 5 419 8.0 . . . . . . .
MSW 06 6 3.30-5.99 6 419 9.0 . . . . . . .
MSW 08 8 4.10-7.99 7 419 11.0 . . . . . . .
MSW 10 10 4.80-9.99 8 5.64 13.0 . . . . . . .
MSW 13 13 6.25-12.99 10 7.11 16.0 . . . . . . .
MSW 16 16 9.85-15.99 15 10.74 19.0 . . . . . . .
MSW 20 20 13.50 - 19.99 20 14.38 23.0 . . . . . .
MSW 25 25 17.20 - 24.99 25 18.00 28.0 . . . . . .
MSW 32 32 20.80 - 31.99 30 21.67 35.0 . . . . . .

Esempio di ordinazione/Order example:

Esempio di ordinazione/Order example: MSV 10 30 P=9.0 (cod. + L+P)

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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AT SHIIGATETONIG Punzoni testa cilindrica shozzati TORINO

Shoulder punches blanks

+.50
- .00
+.25 | L

- .00
SENZA EIETTORE 5% ’*
N +.00 ;
e P <HE 7 7 7 7

D+3.0

o

m5

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale
Acciaio M2, CORPO - HRC 60-63, TESTA - HRC 45-55
Cod. MSB |, . . - ’
Acciaio PM4
40 50 56 60 63 70 71 80 90 100 | 120 | 125 | 150 | 155 | 160 | 165 | 170
MSB 04 4 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 05 5 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 06 6 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 08 8 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 10 10 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 13 13 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 16 16 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 20 20 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 25 25 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 32 32 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 40 40 ° ° ° ° °
— *PM4 arichiesta da specificare
Esempio di ordinazione/Order example: MSB.8.100 (cod.+D+L) Must specify PM4
+.50
- .00
L
CON EIETTORE
INDEX +
o
7}777:77%}:::}:{%
o
mb5

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale
cod. MCB fxcia!iq M2, CORPO - HRC 60-63 TESTA - HRC 45-55
cciaio PM4
L CODICE
MCB 05 5 ° ° ° ° ° ° ° ° ° MAE 2

& MCB 06 6 ° ° ° ° ° ° ° ° ° MAE 3
Eg MCB 08 8 ° ° ° ° ° ° ° ° ° MAE 4
: MCB10 | 10 . . . . . . . . . . . MAE 5
3 MCB 13 13 o . o . o . o . o . o MAE 5
2 MCB 16 16 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° MAE 6
MCB20 | 20 . . o . o . o . o . MAE 6
H MCB25 | 25 . . o . o . o . o o MAE 6
é MCB 32 32 ° ° ° ° ° ° ° ° MAE 6
i MCB 40 40 ° . ° ° ° MAE 6
5 | Esempio di ordinazione/Order example: MCB.16.125 (cod.+D+L) PMaa “°h'e,f,}3;2§§§§,-°f;f',§ﬁ;j
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Punzoni testa cilindrica centesimale TORINO
Reduced shank punches
+.50
- .00
% L
SENZA EIETTORE 5.0 S

€

.

+.00
H -.25

U

p +ot J

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale
cod. MSX Acciaio M2, CORPO - HRC 60-63, TESTA - HRC 45-55
50 56 60 63 70 71 80 90 100 120 125
MSX 04 3.01-4.00 7 ] . ° . ° . . . ° ° °
MSX 05 4.01 - 5.00 8 (] [ o o o ° ° ° ° ° °
MSX 06 5.01-6.00 9 (] ° ] ° ° . ° . ° ° °
MSX 08 6.01 - 8.00 11 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSX 10 8.01 - 10.00 13 (] ° ] ° ° . . ° ° ° °
MSX 13 10.01 - 13.00 16 . ° . ° ° . ) ° . ° °
MSX 16 13.01 - 16.00 19 (] ° ] ° ° . . ° ° ° °
Esempio di ordinazione/Order example: MSX 10 80 P=8,50 (cod.+L+P)
+.50
- .00
L
CON EIETTORE ‘
gL B
- T - = = = -
P J
+.01
-.0
Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
Codice Materiale
Cod. MCX Acciaio M2, CORPO - HRC 60-63, TESTA - HRC 45-55
L CODICE
CODICE P H
50 56 60 63 70 71 80 90 | 100 EIETTORE
MCX 05 4.01-5.00 8 o . o (] ° . ° . (] MAE 2
MCX 06 5.01-6.00 9 o ° ° o . (] ° o ° MAE 3
MCX 08 6.01 -8.00 11 . . . (] ° ° ° . (] MAE 4
MCX 10 8.01 - 10.00 13 ° ° ° o . . ° ° ° MAE 5
MCX 13 10.01-13.00 | 16 ° ° . . . (] . ° ° MAE 5
MCX 16 13.01-16.00 | 19 ° ° ° ° ° ° ° ° ° MAE 6

Esempio di ordinazione/Order example: MCX 16 70 P=14,00 (cod.+L+P)

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

3.26
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

CELLER

%@mm

PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Punzoni testa cilindrica rinforzata

O GE

Dura punches

ASOLA RETTANGOLO

TONDO 9 u ° QUADRO

XMSC XMSO XMSS XMSR

" $
gp +§:§
- f

180°

ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND
XMSH XMSK XMSF
33 W R W R W)

.01 msl. J J H J
8.00 D R13| “P"=TONDI - G — P — P
* “P/W"=SAGOME j j j

D +5.0
\ +4 +o1 S

100_]|_ R 12 TSBR- 2700

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard
Acciaio Tondo P o [O] oot | p-D |
Cod. XMS_ | PM4 HRC 60-62
TESTA- HRC 40-55 | Sagoma PW.o1 |©] 002 | P-D |
TONDO SAGOMA L
CODICE D
P MIN W MAXG/P | 70 80 90 100 | 110 | 125 | 150
XMS_ 08 8 3.10-7.99 3.10 8.00 ° . . . . . .
XMS_ 10 10 3.20-9.99 3.20 10.00 ° . . . . ° °
XMS_13 13 5.00 - 12.99 4.50 13.00 ) . . . . ° °
XMS_ 16 16 8.00 - 15.99 6.00 16.00 ° . ° . . . °
XMS_ 20 20 10.00 - 19.99 8.00 20.00 . ° . ° ° . .
XMS_ 25 25 12.00 - 24.99 9.00 25.00 . ° ° ° ° ° .
XMS_ 32 32 16.00 - 31.99 10.00 32.00 ° . . . . . .
SBR
CODICE ALTERAZIONE
STD
B
XMS_ 08 8 13 19
XMS_10 10 13 19
XMS_13 13 13 19
XMS_ 16 16 19 25
XMS_ 20 20 19 25
XMS_ 25 25 19 25
XMS_ 32 32 19 25
Esempio di ordinazione/Order example:
TIPO “D” “I” Lung.SBR P(oP/W) AT
dimensioni STD
XMSC 13 90 13 10,0 F1
XMSO 16 80 STD 14,0680 F1@90

Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine.
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MZELLER

PRECISION TOOL

st punzoni testa cilindrica rinforzata con eiettore

CF

TORINO

Dura punches ejector
o
TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO
XMCC XMCO XMCS XMCR
Wi=— Wi=—

N
@

180°
ESAGONO KEYFLAT
W
3 R
. &
.01
8.00 m5 "
D “:‘IE';:IGOME — P
+0
-3
D+5.0
s
10_0,\\/ R1.2

FLATTED ROUND

XMCF
Wi

e
f

XMCD

w

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale Tolleranze standard

Acciaio Tondo P 5 |O] 001 [ P-D |
Cod. XMG_ | PM4 HRC 60-62

TESTA - HRC 45-55 | Sagoma PW = .of ‘©‘ 0.02 ‘ P-D ‘

| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

TONDO SAGOMA L
CODICE
P MIN W MAX G/P 70 80 90 100 110 125
XMC_ 08 8 4.00-7.99 4.00 8.00 o o o o o J
XMC_10 10 4.50 - 9.99 4.50 10.00 o o o o 3 3
XMC_13 13 6.00 - 12.99 6.00 13.00 o o o o o J
XMC_ 16 16 8.00 - 15.99 7.50 16.00 o o o o 3 3
XMC_ 20 20 10.00 - 19.99 8.00 20.00 . . . . . .
XMC_ 25 25 12.00 - 24.99 9.00 25.00 o o o o 3 3
XMC_ 32 32 16.00 - 31.99 10.00 32.00 . . . . . .
i CODICE
CORES EIETTORE
B
XMC_ 08 8 13 19 MAE 4
XMC_ 10 10 13 19 MAE 5
XMC_13 13 13 19 MAE 5
XMC_ 16 16 19 25 MAE 6
XMC_ 20 20 19 25 MAE 6
XMC_ 25 25 19 25 MAE 6
XMC_ 32 32 19 25 MAE 6
Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51
Esempio di ordinazione/Order example:
TIPO “D” “L” Lung.SBR P (o0P/W) ALT
dimensioni  STD
XMSC 13 90 B 10,0 F1
XMSO 16 80 STD 14,0x8,0 F1@90

Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine.
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CELLER Q c F
PRECISION TOOL
ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING
TORINO

Punzoni testa cilindrica rinforzati in shozzo

%M Dura punches blanks

SENZA EIETTORE 8.00—

= D + sﬂ%) rI:"'s

+4
Npad

10.0°_

-—

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale
Cod. XMISB | Acciaio PM4 HRC 60-62, TESTA - HRC 40-55

70 80 90 100 110 125 150
XMSB 08 08 . . . . . . .
XMSB 10 10 . . . . . . .
XMSB 13 13 . . . . . . .
XMSB 16 16 . . . . . . .
XMSB 20 20 . . . . . . .
XMSB 25 25 . . . . . . .
XMSB 32 32 . . . . . . .

Esempio di ordinazione/Order example: XMSB 16 100 (cod. + D+L)

+3

re

CON EIETTORE 8.00——

INDEX h I o™
| S ¢

+.4
\R 12

10.0°
- \—

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale
Cod. XMCB | Acciaio PM4 HRC 60-62, TESTA - HRC 40-55

L CODICE

COPICE ° 70 80 %0 100 110 Tl EIETTORE

: XMCB 08 08 . . . . . . MAE 4

H XMCB 10 10 . . . . . . MAE 5

i XMCB 13 13 . . . . . . MAE 5

£ XMCB 16 16 . . . . . . MAE 6

g XMCB 20 20 . . . . . . MAE 6
XMCB 25 25 . . . . . . MAE 6

i XMCB 32 32 . . . . . . MAE 6

E Esempio di ordinazione/Order example: XMCB 20 90 (cod. + D+L) Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MZELLER

PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Portapunzoni per punzoni testa rinforzata

Dura punches retainers

XMRN per punzoni tondi ror round punches

foro spina
asimmetrico
opzionale 8.0 s
kK .
R oD fori per spina
D.6 mm (x2)
T —1 - d1
' !
[ T
viti
N
30.0° —30—+

MISURA
CODICE VITI
XMRN-10 10.00 15.5 445 39.9 9.5 19.05 7.5 9.0 12.0 11.12 | 26.924 M8
XMRN-13 13.00 18.5 50.8 48.3 12.7 19.05 6.5 12.0 15.2 14.27 | 29.972 M8
XMRN-16 16.00 21.5 54.0 51.6 14.3 19.05 6.0 13.5 16.8 15.87 | 31.750 M8
XMRN-20 20.00 25.5 60.3 58.2 17.5 19.05 5.0 16.5 20.0 17.47 | 33.528 M10
XMRN-25 25.00 30.5 69.9 66.5 22.2 23.82 7.0 22.0 24.7 19.84 | 40.640 M12
XMRO per punzoni sagomati ror shaped punches
foro spina
asimmetrico —Di2— +0,5
opzionale iy
D . r1 8.0
fori per spina
D.6mm (x2)
] )
E | 1 + 4‘
viti ;/E g
30.0° 30—

CODICE D ri L w R MIVSIl-.II_::tA
XMRO-10 10.00 7.75 44.5 39.9 9.5 19.05 7.5 9.0 12.0 11.12 | 26.924 M8
XMRO-13 13.00 9.25 50.8 48.3 12.7 19.05 6.5 12.0 15.2 14.27 | 29.972 M8
XMRO-16 16.00 10.75 54.0 51.6 14.3 19.05 6.0 13.5 16.8 15.87 | 31.750 M8
XMRO-20 20.00 12.75 60.3 58.2 17.5 19.05 5.0 16.5 20.0 17.47 | 33.528 M10
XMRO-25 25.00 15.25 69.9 66.5 22.2 23.82 7.0 22.0 24.7 19.84 | 40.640 M12

Esempio di ordinazione/Order example: XMRO13 (codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188

cftorino@cftorino.it
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CELLER c F
PRECISION TOOL
ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Punzoni a collo di trombone TORINO
%%m Trumpet head punches
TONDO ASOLA 900 QUADRO RETTANGOLO
XMTC. XMTO. XMTS. XMTR.
W= Wi

1 S $ 1

- P P +H-w - P

Y .

180° 0°
ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND DEE
XMTH. XMTK. XMTF. XMTD.

‘;T’ — SBR—| G
os et S A R R - j

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard *Tolleranza alternativa

Acciaio Tondo P 9 [O] 0ot [ P-D |[|PW oo
Cod. XMT_ | PM4 HRC 60-62
TESTA - HRC 45-55 | Sagoma PW=o1 |©] 002 | P-D | [p_p

* arichiesta

SAGOMA

CODICE
oD s od1 t1 T R P MIN. W P/G 71 80 90 | 100

XMT_005 5 7 5 8.36 4 10 1.60-4.99 1.60 5.00 X X X X
INDEX XMT_006 6 9 6 9.27 4 10 1.60-5.99 1.60 6.00 X X X X

XMT_008 8 11 8 9.81 4 12 2.50-7.99 2.50 8.00 X X X X

XMT_010 10 14 10 11.48 4 15 3.20-9.99 3.20 10.00 X X X X

XMT_013 13 17 13 11.48 4 15 5.00-12.99 4.50 13.00 X X X X

XMT_016 16 20 16 11.48 4 15 8.00-15.99 6.00 16.00 X X X X

XMT_020 20 25 20 12.29 4 15 10.00-19.99 8.00 20.00 X X X X

CODICE D

STD

XMT_005 5 13 10 -

XMT_006 6 13 10 -

XMT_008 8 19 13 =

XMT_010 10 19 13 25

XMT_013 13 19 13 25

XMT_016 16 19 13 25

XMT_020 20 19 13 25

Esempio di ordinazione/Order example:

TIPO “D” “I” Lung.SBR P (oP/W) ALT
dimensioni  STD

XMTC 13 90 B 10,0 F1

XMTR 16 80 STD 14,0x8,0 F1@90

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine.
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MZELLER

PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

%ﬁegm

Punzoni a collo di trombone shozzati

Trumpet head punches blanks

O GE

SHANK DIA

@dt —-|

bt

Codice Materiale
Acciaio PM4 HRC 62-66
Cod. XMTB | 1oc:- HRG 45-55

OVERALL LENGTH “L”

Per le alterazioni standard
vedi pagg. 3.52 + 3.57

CODICE oD t1 T 71 80 90 00
XMTB 005 5 7 5 8,36 4 10 X X X X
XMTB 006 6 9 6 9,27 4 10 X X X X
XMTB 008 8 11 8 9,81 4 12 X X X X
XMTB 010 10 14 10 11,48 4 15 X X X X
XMTB 013 13 17 13 11,48 4 15 X X X X
XMTB 016 16 20 16 11,48 4 15 X X X X
XMTB 020 20 25 20 12,29 4 15 X X X X

Esempio di ordinazione/Order example: XMTB 16.100 (cod.

Manicotto di ritegno per punzoni a collo di trombone
Trumpet head punch retention sleeve

Utensile per sedi punzoni a collo di trombone

Endmill for trumpet head retainers

CODICE D d1 L CODICE D d1 R CORPO L
XMAQ 005 5 9 7 XMAK 005 5 7.4 10 7.4 71
XMAQ 006 6 11 7 XMAK 006 6 9.5 10 9.5 71
XMAQ 008 8 13 8 XMAK 008 8 11.5 12 11.5 71
XMAQ 010 10 16 9 XMAK 010 10 145 15 13 71
XMAQ 013 13 19 9 XMAK 013 13 17.5 15 13 71
XMAQ 016 16 22 9 XMAK 016 16 20.5 15 13 71
XMAQ 020 20 27 10 XMAK 020 20 25.5 15 16 71

T—m - \7 t=-d1 + 2MM MINﬂ. @d‘]he R 01
i I ﬁ I i i
L e - comrPO™ — — T—— op”
7L Jiil LJ\) i TOLLERANZA 4
oD 5 SEDE RACCOMANDATA “G5” L
B SR AR PR SRRBSBE ™
Portapunzoni per punzoni a collo di trombone 7rumpet head punch retainer
foro spina simmetrico o8
sede spina
&6 mm
3 ples F
Lo por s F
Codice
30—+
Cod. XMRT

CODICE D L w R H J K S G E MISURA VITI
XMRT 010 10 44.5 43.7 9.5 19.0 7.5 9.0 12.0 11.1 26.925 M8
XMRT 013 13 50.8 50.0 12.7 19.0 6.5 12.0 15.2 14.3 29.970 M8
XMRT 016 16 54.0 53.2 14.3 19.0 6.0 13.5 16.8 15.9 31.750 M8
XMRT 020 20 60.3 59.5 175 19.0 5.0 16.5 20.0 175 33.530 M10

3.32
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Matrici lisce scarico cilindrico TORINO

Press-fit buttons counter bore relief

90°

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

MDC WMDO MDS MDR
W—— W

180°

ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND

MDH MDK
W i

o
—
f
|
|
|
4{4
I
-]

D
Hffffff *n5 (10-25)
E I j6 G100

R=P or G +.8mm/+3.2 max

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano le matrici viste dalla parte di trancia.

Codice Materiale Tolleranze standard
+.01
cod D | Acciaio A2 HRC 58-60 Tondo P g (0] oot | p-p |
: — | Arichiesta, M2 HRC 60-63 02
e Sagoma  PW- 00 0] 002 | P-D |

B TONDO SAGOMA

COPICE P MV:IN '\é'j‘;( 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35
MD_ 08 8 | 40 | 8 - | 40| 150-320 | 150 | 320 | ¢ | @ | o | e | o | o | @
MD_10 | 10 | 40 | 8 - | 60 | 160-500 | 160 | 500 | © | o | o | o | o | o | o
MD_13 | 13 | 50 | 8 - | 80| 180-720 | 180 | 720 | ¢ | ¢ | o | o | e | o |

INDEX MD_ 16 16 | 50 | 8 - | 95| 500-880 | 250 | 880 | ¢ | ¢ | e | e | e | e | e
MD_20 | 20 | 50 | 12 - | 120| 550-11.0 | 320 | 110 | ¢ | o | e | o | o | o | o
MD_22 | 22 | 60 | 12 - | 150 | 750-140 | 400 | 140 | ¢ | o | o | o | o | o | @
MD_25 | 25 | 60 | 12 - | 175 | 950-1650 | 480 | 1650 | © | e | e | o | o | o | @
MD_32 | 32 | 60 | 12 - | 210 | 13.0-2000 | 550 | 2000 | © | e | e | o | o | o | @
MD_38 | 38 | 80 | 12 - | 270 | 16.00-26.00 | 640 | 2600 | © | o | o | o | o | o | @
MD_40 | 40 | 80 | 12 - | 270 | 16.00-26.00 | 640 | 2600 | © | ®© | o | o | o | o | @
MD_45 | 45 | 80 | 12 | 20 | 36.0 | 17.50-35.00 | 7.50 | 35.00 o | o | o | o | o | o
MD_50 | 50 | 80 | 12 | 20 | 41.0 | 20.00-40.00 | 8.00 | 40.00 o | o | o | o | o | o
MD_56 | 56 | 80 | 12 | 20 | 46.0 | 22.50-45.00 | 9.00 | 45.00 e | o | o | o | o | o
MD_63 | 63 | 80 | 12 | 20 | 51.0 | 25.00-50.00 | 10.00 | 50.00 e | o | o | o | o | o
MD_ 71 71 | 80 | 12 | 20 | 57.0 | 27.50-56.00 | 11.00 | 56.00 o | o | o | o | o | o

Esempio di ordinazione/Order example:

TPO “D” “I”  Altezza P(oP/W) Alterazione Materiale
quota “B”  dimensioni  standard

MDC 20 30 A 9,0 F2 A2

MDO 13 20 STD 6,0x3,0 F2 M2

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MZELLER

PRECISION TOOL

Matrici lisce scarico conico

Press-fit buttons taper relief

CF

TORINO

O

TONDO

MUC

180°

ESAGONO

MUH
W

+.50

L -+ — D%
*n5 (10-25) ! D
j6 (32-100) — I

ASOLA

MUO
Wr=—

900 QUADRO
MUS

RETTANGOLO

KEYFLAT

MUK
W=

FLATTED ROUND

MUF
Wi

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

| disegni rappresentano le matrici viste dalla parte di trancia.

Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa \ T2
Acciaio, . +.005
oo MU | P2 HRC 56-60 Tndo P % [o] oot [po | [PV - 000
0d. . +.02
— | Arichiesta, 2 - P-D
M2 HRC 60-63 Sagoma P’W ‘ © ‘ 0.2 ‘ P-D ‘ * arichiesta dal diametro 45

B TONDO

SAGOMA

CcopICE ° STD P MIN MAX 20 | 22 |25 |28 |30 |32 35| 40
A B c w G/P
MU_8 8 4.0 8.0 3.0 1.50 - 3.20 1.50 3.20 3 . . 3 . 3 .
MU_ 10 10 4.0 8.0 3.0 1.60 - 5.00 1.60 5.00 3 3 . . . 3 . .
MU_ 13 13 5.0 8.0 3.0 3.00-7.20 1.80 7.20 3 . . 3 . 3 . .
MU_ 16 16 5.0 8.0 3.0 5.00 - 8.80 2.50 8.80 o . o . . . . o
MU_ 20 20 5.0 12.0 | 20.0 | 3.0 5.50-11.0 3.20 11.0 . . . . o 3 . .
MU_ 22 22 6.0 12.0 | 20.0 | 3.0 7.50 - 14.0 4.00 14.0 . . o . o . . o
MU_ 25 25 6.0 12.0 | 20.0 | 3.0 9.50 - 16.50 4.80 16.50 . . . . . . . .
MU_ 32 32 6.0 12.0 | 20.0 | 3.0 13.0 - 20.00 5.50 20.00 3 3 . 3 . 3 3 .
MU_ 38 38 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 16.00 - 26.00 6.40 26.00 . . . . . . .
MU_ 40 40 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 16.00 - 26.00 6.40 26.00 3 3 . 3 . 3 3
MU_ 45 45 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 22.00-31.00 7.50 31.00 . . . . .
MU_ 50 50 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 24.00 - 34.00 8.00 34.00 o . o 3 3
MU_ 56 56 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 26.00-38.00 8.50 38.00 . . . . 3
MU_ 63 63 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 30.00 - 43.00 9.00 43.00 . 3 . 3 .
MU_ 71 71 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 34.00-48.00 9.50 48.00 . 3 . 3 3
MU_ 76 76 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 36.00-52.00 10.00 52.00 .
MU_ 85 85 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 40.00-58.00 11.00 58.00 3
MU_ 90 90 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 43.00-61.00 12.00 61.00 .
MU_ 100 100 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 48.00-68.00 13.00 68.00 .
Esempio di ordinazione/Order example:
TIPO “D” “L” Lunghezza P (oP/W) Alterazione Materiale
quota “B”  dimensioni  standard
MUC 25 30 A 15,0 F2 A2
MUH 20 30 STD 10,0x5,0 F2 M2

Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine
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MOELLER CF
Matrici lisce a norma VDI TORINO

Slip-fit buttons counter bore relief

90°

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

MKC MKO MKS MKR
Wi

&1 @

180° 0°
ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND DEE
50 MKH MKK  MKF
' L w w W
R
l=— Bt 15
) G
L )
L “‘\'._ _ +
| N 270°
Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano le matrici viste dalla parte di trancia.
Codice Materiale Tolleranze standard Alterazione VDI

per scarichi secondo
+.01 )

P oo \@‘ 0.01 ‘ P-D ‘ normativa VDI +.2/.3

0 oltre quota “P” 0 “G”

Sagoma PW'g |O] 002 [ P-D | | aggiungere vDial fondo

della descrizione

‘o Tondo
Acciaio A2 HRC 58-60
Cod. MK | A 'ichiesta, M2 HRC 60-63

SAGOMA

CODICE D STD alter:zioni P MVIVN l\é;/A;( 05 32
5.0 8 1.80 - 3.00 1.80 3.00 5.2
INDEX MK_13 13 5.0 8 3.01-6.20 1.80 6.20 7.0 :
MK 16 16 5.0 9 5.00 - 6.20 2.50 6.20 7.2 .
- 5.0 9 6.21 - 8.00 2.50 8.00 8.7 .
5.0 9 5.40 - 8.30 3.20 8.30 9.1
MK_20 20 5.0 9 8.31 -11.00 3.20 11.0 11.9 :
5.0 12 9.40 - 13.00 4.80 13.00 13.9 =
MK_25 22 5.0 12 13.01 - 16.00 4.80 16.00 16.7 :* :
5.0 12 13.00 - 16.50 5.50 16.50 175 *
MK_32 32 5.0 12 16.51 - 20.00 5.50 20.00 21.5 :* :
5.0 15 15.80 - 21.40 6.40 21.40 22.2 k
MK_ 40 40 5.0 15 21.41 - 26.00 6.40 26.00 27.0 :* :
5.0 20 20.00 - 26.00 9.00 26.00 27.0
MK_ 50 50 5.0 20 26.01 - 37.00 9.00 37.00 38.0 :
5.0 20 25.00 - 35.00 10.00 35.00 36.0
MK_56 %6 5.0 20 35.01 - 44.00 10.00 44.00 45.0 :
5.0 20 28.00 - 40.00 11.00 40.00 41.0
MK_63 63 5.0 20 40.01 - 50.00 11.00 50.00 51.0 :

* queste lunghezze sono valide solo con scarichi secondo normativa VDI

Esempio di ordinazione/Order example:

TPO “D” “I” Lunghezza P (oP/W) Alterazione Materiale
quota “B” dimensioni  standard

MKC 25 32 A 15,0 F2 A2

MKO 20 25 STD 10,0x5,0 F2 M2

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine
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MOELLER CF
Matrici con collare TORINO
Shoulder buttons

Matrici con collare scarico cilindrico shoulder buttons bore relief

f gg TONDO ASOLA/ g 0 ° QUADRO RETTANGOLO
e MIC MIO MIS MIR
5.0 S w
e o
Lo S @
+.00 \ D 1B { I %
e %ﬁ =] I~ &2 2 &
D +3.0 I
;—E 180°
ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND DEE
MIH MIK
W W MIF
R
i1
| disegni rappresentano le ot
matrici viste dalla parte di R
trancia. 270
Codice | Materiale Tolleranze standard Z o 5 alterazion standard vedi
Acciaio, A2 HRC 58-60 Tondo P +g[1) ‘@‘ 0.01 ‘ P-D ‘ Il taglio della chiavetta & in po-
Cod. MI o sizione standard a 0°. Tutte le
= | Arichiesta, M2 HRC 60-63 Sagoma pw 2 ‘ O ‘ 0.02 ‘ P-D ‘ altre posizioni devono essere
1T8-.00 specificate in fase d’o dine
B TONDO SAGOMA
——
seblez b STD = P MIN MAX | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35
A W G/P
MI_8 8 4.0 8 4.0 1.50 - 3.20 1.50 3.20 . . . . . . .
_10 10 4.0 8 6.0 1.60 - 5.00 1.60 5.00 . . . . . . .
|13 13 5.0 8 8.0 1.80-7.20 1.80 7.20 . . . . . . .
16 16 5.0 8 9.5 5.00 - 8.80 2.50 8.80 . . . . . . .
20 20 5.0 12 12.0 5.50 - 11.0 3.20 11.0 . . . . . . .
_22 22 6.0 12 15.0 7.50 - 14.0 4.00 14.0 . . . . D D .
25 25 6.0 12 17.5 9.50 - 16.50 4.80 16.50 . . . . . . .
32 32 6.0 12 21.0 13.0 - 20.00 5.50 20.00 . . . . . . .
38 38 8.0 12 27.0 16.00 - 26.00 6.40 26.00 . . . . . . .
MI_40 40 8.0 12 27.0 16.00 - 26.00 6.50 26.00 . . . . . . .
Esempio di ordinazione/Order example: MIO 020-025 STD P=10,0 W=6,00 (cod. +D+L+P/W)
Matrici con collare scarico conico shoulder buttons taper relief
7+ gg TONDO ASOLA 9 0 ° QUADRO RETTANGOLO
53.[—L— . MMC MMO MMS MMR
5.0 to w
- R
= S TR N
iT mj"( s fa} P LB P ! 4
R & el &
*30 [T
INDEX - 180°
ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND DEE

MMK ~ MMF  MMD

R R
1 é { § 1
B P 1 P

| disegni rappresentano le
matrici viste dalla parte di

Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine
Esempio di ordinazione/Order example: MMR 016-028 C P=7,00 W=5, 00 (cod. +D+L+P/W)

trancia. I ¥

Per le alterazioni standard 270° G

vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale Tolleranze standard Toll. alternativa \ T2
+.005
01 PW
N Tondo P 3 0] oot [ p-p [|7T -0
Cod. MIM_ | Acciaio M2 - HRC 60-63 b.D 0,008
Sagoma PW'% |©] 002 | P-D ||T” :

g B TONDO SAGO
s CODICER BpD STD " 2 er'on' c P MV'VN '\é?;( 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35
3 MM 8 8 4.0 8.0 3.0 1.50 - 3.20 1.50 3.20 . . . . . . .
F 10 10 4.0 8.0 3.0 1.60 - 5.00 1.60 5.00 . . . . . . .
H 13 13 5.0 8.0 3.0 .80-7.20 .80 7.20 . . . . . . .
2 16 16 5.0 12.0 3.0 5.00 - 8.80 2.50 8.80 . . . . . . .
20 20 5.0 12.0 20.0 3.0 5.50-11.0 3.20 11.0 D . . . . . D
22 22 6.0 12.0 20.0 3.0 7.50-14.0 4.00 14.0 . . . . . . D
3 25 25 6.0 2.0 20.0 3.0 9.50-16.50 | 4.80 16.50 D . . . . . D
g M_32 32 6.0 2.0 20.0 3.0 13.0-20.00 | 5.50 20.00 D . . . . . D
= 38 38 8.0 2.0 20.0 3.0 | 16.00-26.00 | 6.40 26.00 D . . D . . .
g 40 40 2.0 20.0 3.0 | 16.00-26.00 | 6.50 26.00 D . . D . . .
b 45 45 8.0 2.0 20.0 3.0 | 22.00-31.00 | 7.50 31.00 . . . . . D
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Matrici a innesto rapido TORINO
Ball lock buttons

Matrici a innesto rapido scarico cilindrico Bal lock buttons counter bore relief

°
* 'g’g TONDO ASOLA 90 QUADRO RETTANGOLO
Ly +15 MBC MBO MBS MBR
-0 Wi—=— Wi
‘T - B '”‘
L ] 1 j o5 f } p
o ey @ A
L. - o
R=P or G +.8mm/+3.2 max 1 800 0
ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND DEE
MBH MBK MBF MBD
w Wi—=— Wi

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

| disegni rappresentano le matrici viste dalla parte di trancia.

Codice Materiale Tolleranze standard . - "
M2 a richiesta da specificare

.01 Must specify M2

o } Tondo P ° ©| 001 | P-D P
Cod. MB i\CCIa_IO_ A2, HRC 58-60 00 ‘ ‘ ‘ ‘ La posizione standard della sfera & a 90°.
— | *Acciaio M2, HRC 60-63 Sagoma P W+-g§ ‘ R ‘ 0.02 ‘ P-D ‘ Tutte le altre posizioni devono essere

specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)

SAGOMA

CODICE

MB_ 13 13 4.0 6.0 1.60 - 5.00 1.60 5.00 .
MB_ 16 16 5.0 8.0 3.20-7.20 2.00 7.20 .
MB_ 20 20 5.0 12.0 4.00-11.0 2.50 11.0 .
MB_ 25 25 6.0 16.0 8.00 - 15.00 4.00 15.00 .
MB_ 32 32 6.0 20.0 11.0 - 19.00 5.50 19.00 .

Esempio di ordinazione/Order example: MBC 16-32 P=5.00 (cod. + D+L+P o P/W)

Matrici shozzate innesto rapido Bail iock buttons blanks

+.50
~ 00 +.50

L—=— +15

- TOLOT

INDEX

g e
R — 1—"p'D —H=EZ==34=—P2 D
cod. MBB cod. MFB
Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale Codice Materiale

Cod. MBB | Acciaio A2 - HRC 58-60 Cod. MFB | Acciaio M2 - HRC 60-63
CODICE D B ] P! P2
4 32
M_B 13 13 4.0 5.8 1.2 1.2 °
M_B 16 16 5.0 8.0 1.6 1.6 °
M_B 20 20 5.0 11.9 2.0 2.0 .
g M_B 25 25 6.0 16.0 3.6 2.4 °
M_B 32 32 6.0 20.0 4.4 4.4 °

Esempio di ordinazione/Order example: MBB 13-32 (cod. + D+L)
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Matrici shozzate TORINO
Button blanks

Matrici shozzate con preforo suttons bianks with straight thru hole

LISCE 3 CON COLLARE s
- i ||
: . o (: i
: P D¥ +‘.gg % 777777 J [} ms
J_[ ====3="P D
%¥n5 (10-25) D+3.0 T Y
j6 (32-100) r
Cod. MUB Cod. MMB
Codice Materiale
Cod. MUB /MMB | Acciaio M2 - HRC 60-63 Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
CODICE D P
20 22 25 28 30 32 35
M B8 8 1.2 ° ° ° ° ° ° °
M_B 10 10 1.2 ° [ [ [ [ [ [
M_B 13 13 1.4 . [ [ [ L 4 d
M_B 16 16 2.0 . [ [ [ [ 4 (4
M_B 20 20 2.4 o [ [ [ d [ i
M_B 22 22 2.4 ° [ [ [ (d (4 [
M_B 25 25 2.4 o o o [ L o d
M_B 32 32 2.4 o [ ° [ [ (4 [
M_B 38 38 2.4 [ [ (4 [ L 4 d
M_B 40 40 2.4 o [J ° [ ° [ [
M_B 45 45 2.4 [ [ (4 (4 i
MUB 50* 50 2.4 [ [ (d (4
MUB 56* 56 2.4 o [ d d
MUB 63* 63 2.4 [ [ [ [
MUB 71* 71 2.4 [ [ L d
MUB 76* 76 2.4 ° [ ° [
MUB 85* 85 2.4 [ [ 4 d
MUB 90* 90 2.4 [ [ (d (4
MUB 100* 100 2.4 ° [ L d
A richiesta cod. MMB: @ fino a mm. 10
Esempio di ordinazione/Order example: MUB 40 30 (cod. +D+L) *Disponibile solo in MUB

Matrici shozzate a scarico cilidrico Buttons blanks with counter bore relief

INDEX
CON COLLARE

(‘: .

s
Lo
RFJ% :jg% P

*n5 (10-25)

B

*

-
1
L !

g =

- .2
D+ 3.0
} E +.8 min/+3.2 max

j6 (32-100)
.~ |cod. MDB Cod. MIB
Codice Materiale
.. *M2 arichiesta da specificare
cod. MDB / MIB fXCIa.IO. A|2V|2H:|5{:0520633 Must specify M2
cetato V2, - Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

CODICE L
g 20 22 25 28 30 32 35
s M_B 8 8 . ) ) ° ° ° ° . . .
i M_B 10 10 4.0 6.0 1.2 ° ° ° . . ° °
M_B 13 13 5.0 8.0 1.4 ° . . ° ° . .
M_B 16 16 5.0 9.5 2.0 ° ° ° ° ° ° .
H M_B 20 20 5.0 12.0 2.8 ° . . ° ° ° °
M_B 22 22 6.0 15.0 2.8 ° ° ° ° ° ° °
M_B 25 25 6.0 17.0 4.4 . . ° ° ° ° .
£ M_B 32 32 6.0 21.0 5.2 ° ° . ° ° . .
M_B 38 38 8.0 27.0 5.6 . . ° ° ° .
M_B 40 40 8.0 27.0 5.6 . ° ° ° ° .

Esempio di ordinazione/Order example: MIB 25 30 (cod. +D+L)
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INDEX

anche parziale, del presente catalogo.

- E vietata la riproduzione,

CF Torino

CELLER

PRECISION TOOL

Sagome classificate

Universal shapes

O GE

Sagome miste

;ﬁ oo U-06

Y
r{gz% ?ﬁg§g§
P s D R
mpall o

Triangoli e trapezi

U-15

Mono lobo

uU-21

"Lc
N
S
>
N[>

'U’JJ
§£#3>
mm\)

Wg
U-26 u-27
180° AP I
F* Fl,-n
P P
Wg W@
Multi lobo
U-31
AT

Sagome a “U”

c
&
&
<
@
&

T+74
.
T
T
gl

T
3
|

T
=
|

90°

. R1 J
P R2 PL* +—1 4
1 e
R1i,ss\::¥v-.1esp LWJ % WJ
U-13 uU-14
R
2]
P P
wg Wg
u-18 u-19
A AR
r ]
P P
P P
—w w S
uU-23 uU-24

o
.J_Q'c
R
>N
N[>

'u-—JJ

S >
T o>

iﬂj

é

I

wWg
U-28 U-29
AC-s “ACes
[ R [ ia
P P
wWg wWg

U-32

%
%Qj

Wy

N

¢

[

Q
>

i
+

-

uﬂHA J u-:_z‘A J

S =

L R L R
LW*‘ \*W*J

uU-47 S (2 u-48

A 1 \/
r 5

P — 1 P +
P R L

(g) - w 2 LW

270°

Esempio di ordinazione/Order example: MHU 32-90 P=24,5 W=16.6 B=5,5 A=5.5 , U-38

dog
P
wg

OO

3.39

V ¥
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Sagome classificate 'rcu:uNo

Universal shapes

90°

Sagome a “L”

U-50

»‘A
7

Lrww JUBB/LA =

Sagome a “T”

e Tos e
I+—J p —+ J P —+ JR
o t ]

Lwa ! 54 I Lwa !

Sagome a doppia “T”

1800 u-70 A U-71 A . uU-72 A . u-73 A 00
rgf%pgﬁ@
A A T s .
Poligoni

u-76 u-77 R u=78 u-79 T5P
INDEX [ T TYP
w w

A =EVEN NO. OF SIDES A =EVEN NO. OF SIDES A =0DD NO. OF SIDES A =0DD NO. OF SIDES

u-80 u-81 u-82 u-83 u-84

uﬁ [ﬂ% F Rl
B 58 S

Sedi chiavetta
u-90 u-o1 u-02
9 e L AR
P v et
w wg w

270°

Esempio di ordinazione/Order example: MHU 25-100 P=23,5 W=16 R=1.5, U-81

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.
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CELLER

PRECISION TOOL

O GE

Portapunzoni

Retainers

INDEX

Portapunzoni innesto rapido serie trio Bail iock retainers true set standard

Codice

Cod. MR_

arichiesta

foro spina simmetrico

Rj\ — K
* N
L e H /C &l
i N
30° 4‘ Lol
W

D

sede spina & 6 mm

J

| 7 L
za ) \
w0

sede vite

MRL = 32.0

MRH =41.0

o 4]‘ 6 3:005
=] .

4 i

rif. spina

vite ferma molla

Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49

PER APPLICAZIONI PESANTI / Heavy duty

CODICE ) E G L w R H J K @ SPINA VITE
MRH-10 10 26.924 11.12 44.5 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 6 M8
MRH-13 13 29.972 14.27 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 6 M8
MRH-16 16 31.750 15.87 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 6 M8
MRH-20 20 33.528 17.47 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 6 M10
MRH-25 25 40.640 19.84 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 6 M12
MRH-32 32 40.640 19.84 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 6 M12
MRH-40 40 43.993 24.00 77.4 77.8 26.0 27.00 10.00 26.00 6 M12
PER APPLICAZIONI LEGGERE / Light duty
CODICE ) E G L w R H J K @ SPINA VITE
MRL-06 6 23.000 11.10 41.3 37.8 8.0 19.00 9.0 8.00 3 M6
MRL-10 10 26.924 11.12 44.5 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 6 M8
MRL-13 13 29.972 14.27 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 6 M8
MRL-16 16 31.750 15.87 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 6 M8
MRL-20 20 33.528 17.47 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 6 M10
MRL-25 25 40.640 19.84 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 6 M12
MRL-32 32 40.640 19.80 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 6 M12
MRL-38 38 43.993 24.00 77.4 77.8 26.0 27.00 10.00 26.00 6 M12

Esempio di ordinazione/Order example: MRH-10 (codice)

Portapunzoni tondi serie economica Economy retainers round true set heavy duty

rif. spina

foro filettato
per collegamento
componenti

V ¥

Codice
L - N vite ferma molla
Cod. MRR
$ Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49
: CODICE oD oL E (¢] K M N o @ SPINA VITE
i MRR-10 10 38.1 9.86 7.10 2.65 20.5 4.47 12.72 6 M6x1.0
f MRR-13 13 41.3 9.25 9.17 3.18 26 9.35 11.88 6 M6x1.0
H MRR-16 16 44.5 9.10 11.07 1.93 33.5 10.21 13.16 6 M6x1.0
MRR-20 20 57.2 12.20 14.30 0 30 9.35 19.40 6 M8x1.25
g MRR-25 25 63.5 12.51 17.50 0 30 14.27 20.17 6 M8x1.25
; MRR-32 32 76.2 15.67 20.83 0 30 15.46 26.12 6 M8x1.25
; MRR-40 40 82.6 15.39 23.55 0 30 15.46 26.12 6 M8x1.25
E Esempio di ordinazione/Order example: MRR-20 (codice)
ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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Portapunzoni TORINO

Retainers

Portapunzoni innesto rapido serie mini Ball lock retainers mini true set

— — == sede spina
- Sy @ 6mm

sede vite

vite ferma molla

Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49

Codice

Cod. MRM

PER APPLICAZIONI PESANTI

CODICE ] H

MRM-10 10 37.8 40.6 1.1 19.0 9.5 9.2 M8
MRM-13 13 40.3 47.6 14.3 19.0 11.7 9.5 M8
MRM-16 16 42.1 50.8 15.9 19.0 13.5 9.5 M8
MRM-20 20 46.5 57.1 17.5 19.0 16.4 111 M10
MRM-25 25 56.5 65.1 19.8 23.8 20.0 12.7 M12
MRM-32 32 58.2 64.0 19.8 23.8 22.2 12.2 M12
MRM-40 40 67.3 76.2 24.0 27.0 26.0 14.3 M12

Esempio di ordinazione/Order example: MRM-16 (codice)

Piastrine di reazione snim piates

INDEX
+/-.13

spessore __I I_—

Q
COdlce fori passanti
Cod. MAM_
m SPESSORI DISPONIBILI N° DI RIFERIMENTO
MAM_10- Inserire 3.0 030

g il N° di
s MAM_13- __ riferimento 6.0 060
i MAM_16- 10.0 100
i MAM_20- 13.0 130
MAM_25-
H MAM_32-
MAM_40-

Esempio di ordinazione/Order example: MAM 25-13.030 (cod. + n° rif. spessore)
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Portapunzoni TORINO

Retainers

Portapunzoni per punzoni testa cilindrica tondi retainers for shoulder round punches

R Ky 2D 0
N. 2 spine =30
&6 mm
r 7 ) I
[ H -\

g
sede vite
30 GG \foro M5

per fissaggio
w piastrine

Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49

Codice

Cod. MRN

CODICE D d1 L w R H J K G E F VITE
MRN 10 10 14.0 445 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 11.12 | 26.924 | 16.00 M8

MRN 13 13 17.0 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 | 14.27 | 29.972 | 16.00 M8

MRN 16 16 20.0 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 1350 | 15.87 | 31.750 | 16.00 M8

MRN 20 20 24.0 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 | 17.47 | 33.528 | 23.00 M10
MRN 25 25 29.0 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 | 19.84 | 40.640 | 30.00 M12
MRN 32 32 36.0 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 | 19.84 | 40.640 | 30.00 M12

Esempio di ordinazione/Order example: MRN 32 (codice)

Portapunzoni per punzoni testa cilindrica con sagoma Rreatainers for shoulder shaped punches

R D2 |—
[ ; n fn-"s
— 50
/ N. 2 spine
&6 mm

WA |
N ] I
T \mevite 7

G G \ foro M5 —25—
per fissaggio
piastrina

INDEX

W

Codice Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49
Cod. MRO
CODICE D ri L w R H J K G E F VITE
; MRO 10 10 7.0 44.5 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 1112 | 26.924 | 16.00 M8
2 MRO 13 13 8.5 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 14.27 | 29.972 16.00 M8
; MRO 16 16 10.0 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 15.87 | 31.750 16.00 M8
MRO 20 20 12.0 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 17.47 | 33.528 | 23.00 M10
fé MRO 25 25 14.5 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 | 40.640 | 30.00 M12
i MRO 32 32 18.0 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 | 40.640 | 30.00 M12

Esempio di ordinazione/Order example: MRO 25 (codice)
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Portapunzoni TORINO

Retainers

Portapunzoni per punzoni testa cilindrica tondi con terzo foro spina simmetrico
Retainers for shoulder round punches with symmetrical 3rd dowel

foro simmetrico R Ky gD N ksoi’os
/ N: 3 spine '
@6 mm
v/// _ \) ‘J 1
‘ L S ST l
‘ |
T é> 4}@
sede vite
wro M5 per
fissaggio piastrina
Codice
Cod. MRP
CODICE 2.01J =.01K G
MRP 10 10 14.0 44.5 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 11.12 26.924 16.00 M8
MRP 13 13 17.0 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 14.27 29.972 16.00 M8
MRP 16 16 20.0 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 15.87 31.750 16.00 M8
MRP 20 20 24.0 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 17.47 33.528 23.00 M10
MRP 25 25 29.0 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 40.640 30.00 M12
MRP 32 32 36.0 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 40.640 30.00 M12
MRP 40 40 44.0 77.40 77.8 26.0 27.00 10.00 26.00 24.00 43.993 33.35 M12

Esempio di ordinazione/Order example: MRP 16 (codice)

Portapunzoni per punzoni testa cilindrica con sagoma con terzo foro simmetrico
Retainers for shoulder shaped punches with symmetrical 3rd dowel

oD. R— —D2 —

K rl %05
. —{ 50
foro simmetrico N: 3 spine
06 mm

i X J

\ i

[ {1 N R T rt
T ot
i \sede vite
30— G G koro M5 per 25—~

fissaggio piastrina

INDEX

Codice

Cod. MRQ

CODICE +.01J =.01K G
“ MRQ 10 10 7.0 445 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 11.12 | 26.924 | 16.00 M8
Q MRQ 13 13 8.5 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 | 14.27 | 29.972 | 16.00 M8
MRQ 16 16 10.0 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 1350 | 15.87 | 31.750 | 16.00 M8
ﬁ MRQ 20 20 12.0 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 | 17.47 | 33.528 | 23.00 M10
MRQ 25 25 14.5 69.9 66.5 222 23.82 7.00 22.00 | 19.84 | 40.640 | 30.00 M12
§ MRQ 32 32 18.0 69.9 66.5 222 23.82 7.00 22.00 | 19.84 | 40.640 | 30.00 M12
MRQ 40 40 22.0 77.40 77.8 26.0 27.00 | 10.00 | 26.00 | 24.00 | 43.993 | 33.35 M12

Esempio di ordinazione/Order example: MRQ 10 (codice)
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CELLER

PRECISION TOOL

Portapunzoni retrattili a doppia posizione

per punzoni Ball lock a cambio rapido

Retractable retainers heavy duty Ball lock

O GE

~F —
= L Pl S===———=p
B Prp— \ 4
(CENT) Hf? . Lﬁfﬁ’x’f’*’* .
i SN R S e
A D @ D
N ,1 N % %
30°
90° @D \ / VITI DI MONTAGGIO
| (D=10) » M8 (2)
(D=13  25) » M10 (2)
(D=32 * 40) » M12 (4)
*
180 v SPINE
/ (D=10* 25) F 6.0 (2)
(D=32 * 40) & 8.0 (2)
RACCORDO
ARIA 0 SENSORE
(opzionale) 63
. \
! 1 \ ‘
e
[ S
Il portapunzone retrattile a doppia 473 \\ ! ‘“ﬁijijj@’*’@*
posizione ball lock fornisce la capa- ‘ -2
cita di aggiungere o togliere fori ra- ‘
pidamente, senza richiedere impe- | POSIZIONE A
gnativi piani di produzione e senza ii
aggiungere ulteriori costi e attrezza- 1
ture supplementari. Questo porta- ‘ 8&0
punzone & conforme alle normative ‘ DISTANZA DI RIENTRO
NAAMS e alle principali normative
automobilistiche. La posizione B fa-
cilita le operazioni di cambio spo- 120

stando il punzone di 12 mm verso la
parte anteriore del portapunzone.

Ia)

Le caratteristiche di questo porta- NELLA POSIZIONE B
punzone sono che ha un corpo uni- IL PUNZONE SI SPOSTA N [V
co robusto e conveniente, ed elimina DI 12 MM IN AVANTI. A — e - @ B
la necessita di protezioni di sicurezza. NOTARE CHE LA SEDE | / N @
DEL PUNZONE ‘ / [
INDEX E RUOTATA DI 180° L |
RISPETTO POS. A 1 ] POSIZIONE B
|
Codice \
Cod. MRA T

Nota: con il portapunzone vengono fornite viti, spine, cilindro aria e raccordi. Tubi per aria e sensori non sono inclusi e devono essere
ordinati separatamente. Consultateci per accessori aggiuntivi.

CODICE

MRA 10 10 161 46 30 28 16 21 33 93,5 37 49 M8
% MRA 13 13 172,5 50 30 28 16 25 37 100 41 53 M10
;‘% MRA 16 16 177 50 30 31 19 25 37 104,5 41 53 M10
§ MRA 20 20 191,5 58 38 32,5 20,5 29 41 113,5 45 57 M10
§» MRA 25 25 206,5 58 38 35 23 29 41 123,5 45 57 M10
Eé MRA 32 32 260 80 56 100 112 38 26 38 50 152 60 72 M12
% MRA 40 40 264 80 56 100 112 42 30 38 50 156 60 72 M12

Esempio di ordinazione/Order example: MRA 40 (codice) o MRA 40 Pos. B (cod.+posizione)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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Portapunzoni retrattili per punzoni testa cilindrica Q

Retractable retainers shoulder style

PER PORTAPUNZONI MRB
PIANO DI RIFERIMENTO

@D 4
‘ SENSORE 30°
! (opzionale) FORI SPINA
‘ 6 mm (D=10a 25) (2)
; 8 mm (D=32 a 40) (2)
50 \
{ | |
T \
i 8.0 N

RACCORDO L L
ARIA DISTANZA DI
j RIENTRO j
Il portapunzone retrattile per punzoni a testa cilindrica fornisce la capacita di aggiun-
Codice gere o togliere fori rapidamente, senza richiedere impegnativi piani di produzione e

senza aggiungere ulteriori costi e attrezzature supplementari. Le caratteristiche di
questo portapunzone sono che ha un corpo unico robusto e conveniente, ed elimina
la necessita di protezioni di sicurezza.

cod. MRCG / MRB

Nota: con il portapunzone vengono fornite viti, spine, cilindro aria e raccordi. Tubi per aria e sensori non sono inclusi e devono
essere ordinati separatamente. Consultateci per accessori aggiuntivi.

CODICE

CODICE

®4 [
applicazioni
leggere

tato.
- Unico pezzo costruttivo.

Nota: Sede sfera figura “R” sara fornita senza alcuna
specifica

per punzoni tondi per punzoni sagomati D
MRC 10 MRB 10 10 128 46 30 73 18 25 45 41 M8
MRC 13 MRB 13 13 128 49 30 73 18 25 45 41 M10
MRC 16 MRB 16 16 128 49 30 73 18 25 45 41 M10
MRC 20 MRB 20 20 155 58 38 90 23 29 45 45 M10
MRC 25 MRB 25 25 155 58 38 90 23 29 45 45 M10
INDEX MRC 32 MRB 32 32 208 80 56 125 33 38 55 60 M12
MRC 40 MRB 40 40 208 80 56 125 33 38 55 60 M12
Esempio di ordinazione/Order example: MRB 16 (codice)
Portapunzoni speciali multiforo special retainers muiti hole
TOLLERANZE tutti i tipi P o Be o
PERIMETRO +.5 - fagons)
FORI SPINA .01 & | opd| mmd | 980
P con piastrina) 14 ~
FORI SEDI VITI + .1 AN R ' d (ea SO}
FORI SEDI POSIZIONAMENTO | + .01 R DA 7, AN 1
B §§ %gJ @ o % é@
FIGURE TOLLERANZA RADIALE oo U D Oeo O
§ R + .5° (FTlgu‘r‘a)“R" Frguaa’ R
g F + .0050 VERSIONE IN‘TEGRA‘LE } : ) W ‘
g 413 T RNEEN o . Foro per estrazione punzone
:‘ rapvhcazmni - U” taglio -~ ™
3 pesanti ‘
] 38 " 9
g *Tutti i portapunzoni Ball Lock per fori punzoni o matrici LEZ",L“,?""‘ | il
% devono essere disegnati come tondi, figura “R” o sago- m B
: me, figura “F”. Dove vengono utilizzati punzoni con sa- VERSIONE CON PIASTRINA |l
H gome, i fori e le semisfere sono eseguiti con precisione. 00 N7/ EEYRRY Y DETTAGLI VISTA
s Questo garantisce il posizionamento radiale, senza ulte- ‘ ‘ ‘ . oara&it‘féiiieii“a?‘i"”E
E riori aggiunte di costo sul portapunzone. awlmf‘gﬂﬁ ‘ ! ! - Une esclusive Mosler omoo-
4‘: pesanti ‘ ‘ 1 Brevetto internazionale deposi-‘

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING H
Portapunzone True-Fit TonlNo
EFIT Inseriable punch retainers True-Fit
MRI Versione integrale
a3 W 15
——
i
;
VITE DI REGOLAZIONE J 478
PER SEDE MOLLA )
MRJ Versione con piastra di ritegno
34.9
1.5
’ i
—~4.78
CODICE D P w A R.B R.C
MR_010 10 29.48 15.88 5° 7.94 7.32
MR_013 13 36.04 19.05 5° 9.53 8.75
MR_016 16 39.21 22.23 10° 11.11 9.49
MR_020 20 42.39 25.4 10° 12.70 11.08
MR_025 25 48.74 31.75 30° 15.88 9.94
MR_032 32 55.09 38.10 30° 19.05 13.12
MR_040 40 63.69 48.00 30° 24.00 18.52
Dimensioni per foro inserimento True-Fit 2 PUNZONE Q X B R. G R.H
025 10 29.494 15.885 5° 7.943 7.323
INDEX ) Q +013 .
13 36.048 19.060 5 9.530 8.755
16 39.223 22.235 10° 11.118 9.497
20 42.398 25.410 10° 12.705 11.085
25 48.748 31.760 30° 15.880 9.949
32 55.098 38.110 30° 19.055 13.124
40 63.699 48.010 30° 24.005 18.526
MRI Versione integrale MRJ Versione con piastra di ritegno
o PIASTRA RITEGNO
4.83 +13 TEMPERATO
$ PROFONDITA PIASTRA 4.83°
4 BLOGCO __“iemoroNdITA . psreasiocco
g M3 ‘ !
g i i 34.9
.
L
E Esempio di ordinazione/Order example: MRIO10 (codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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Accessori per portapunzoni innesto rapido Bai lock retainers components

Accessori per portapunzoni

Retainers components

PIASTRINE SPECIALI

INDEX

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

PORTA TAPPO VITEDI  VITE PER
PUNZONE VITE SPINA  SFERA  MOLLA  rpnNyTA  FORO INCL. ACCESSORI
PER PORTAPUNZONI
MAD 3-20
MRL-05 | MAC®35 | 3mmx20 | MAB6 | MAS6 | MAC3-15 MOLLA SFERA
M6x35 | MAD6-20 | 6mm 6 mm M3 x 15 6DIA | MAS6S | MAB 6
6 mm x 20
8DIA. | MAS8S | MABS
2 | MRL-10
i MAC 8-35 10 DIA. | MAS 10S | MAB 10
< | MRL-13 o
= | X 12 DIA. | MAS 12S | MAB12
= | MRL-16
(]
= MRL.20 | MAC10-40 | MADE-20 | MAB8 | MAS8 | MAC 4-20
© M10e40 | 6 mm x 20 8 mm 8 mm M4 x 20 MOLLE
MRL-25 c PUNCH SIZE
MAC 12-40 10 MM HDBL
MRL-32
M12 x 40 CATALOG #
MRL-38 MAS010B
MBH-10 '\1/|§B 10 '\1/|g~3 10 MAN 10 PUNCH SIZE
MAC 8-45 mm mm 13 THRU 40 MM HDBL
w | MRH-13 M8 x 45 CATALOG #
-
E MRH-16 MAS012B
E MRH-20 | MAC 10-50 g/l er:])qsx-zzg Ml\'/?ztc x4é?)0
8 M10 x 50 MAB 12 | MAS 12 I
= 12 mm 12 mm
S| MRH-25
MAC 12-50
ulilani M12 x 50
MRH-40

Esempio di ordinazione/Order example: MAB 12 (codice)

Accessori per portapunzoni economici tondi Economy round true set retainers components

PORTA VITE VITE
PUNZONE TAPPO VITE SPINA SFERA MOLLA DI TENUTA PER FORO INCL.

MRR-10 '\ng 10 'V:/?)S e MAN 10

MAC 12-50 mm mm

MRR-13 M12-1.75 x 50 mm

MRR-16 MAD 6-20 MAG 4-20

MRR-20 MAC 16-50 6 mm x 20 MAB 12 MAS 12T M4 x 20 NI

MRR-25 M16-2.0 x 50 mm 12 mm 12 mm

MRR-32 MAC 20-50

MRR-40 M20-2.5 x 50 mm

Esempio di ordinazione/Order example: MAN 10 (codice)

Accessori per portapunzoni trio con testa snouider true set retainers components

PORTA

BUIGONE TAPPO VITE SPINA BONZoLE TAPPO VITE SPINA
MRN-10 MRO-10
MAC 8-35 MAC 8-35
MRN-13 M8 x 35 MRO-13 IAC 83
MRN-16 MRO-16
MAC 10-40 MAD 6-20 MAC 10-40 MAD 6-20
- - 6 mm x 20 . - 6 mm x 20
e e MRO-20 M10 x 40
MRN-25 MAG 12-40 MRO-25 MAGC 12-40
MRN-32 M12 x 40-50 MRO-32 M12 x 40

Esempio di ordinazione/Order example: MAC 10-40 (codice)

PORTA
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Accessori per portapunzoni

Retainers components
Piastrine di spessoramento per portapunzoni rre set shim plates
+.25/-.0 cod. cod.
SPESSORE spessore i spessore <
j r ordinaz. SPESSORE ordinaz.
m 1.80 018 m 1.80 018
3.00 030 3.00 030
MAX 10- o MAY 10-
MAX 13- O 3.18 031 MAY 13- 3.18 031
MAX 16- Q O 4.75 047 MAY 16- 4.75 047
MAX 20- 6.00 060 MAY 20- 6.00 060
MAX 25- Q 6.35 063 MAY 25- 6.35 063
MAX 32- FORI 1000 | 100 MAY 32- FORI 1000 | 100
MAX 40- PASSANTI 13.00 | 130 MAY 40- PASSANTI 13.00 | 130
Esempio di ordinazione/Order example: Esempio di ordinazione/Order example:
MAX 13-031 (cod.+cod. ordinazione) MAY 13-031 (cod.+cod. ordinazione)
Strumenti per bloccaggio sfera Piastrine di reazione per portapunzoni
Ball release tools Retainer backing plates
Punta ad angolo/Angle tip
(per tutti i tipi di portapunzoni/for all retainers) Cod. NUAT 01 . SPESSORE
) o £13
v FORO %
Punta dritta/Straight tip FISSAGGIO
(per tutti i tipi di portapunzoni/for all retainers) Cod. MAT 02 %3
R e — "B 7;7
Punta filettata/Threaded tip heavy duty e
(per portapunzoni heavy duty da 10 a 40/
for true set retainers 10-40 Diameter) cod. MAT 03
——td | copice =
. MAW 10- FORI =
Punta filettata/Threaded tip light duty NI PASSANTI
(per portapunzoni light duty da @10 a 40/ -
for true set retainers 10-40 Diameter) Cod. MAT 04 MAW 16-
: cod.
O — MAW 20- SPESSOr® o rdinaz,
Punta ad angolo/Angle hole set screwtool MAW 25- 475 047
(per set viti/for true set retainers) Cod. MAO 01 MAW 32- 6.35 063
‘7 Esempio di ordinazione/Order example:
Esempio di ordinazione/Order example: MAT 01 (codice) MAW 13-047 (cod.+cod. ordinazione)
INDEX Estrattori in poliuretano urethane stripper
[] [} PRESSIONE APPROSSIMATIVA H 5 H H 3
e B Codice sfiato aria / vent | @ interno / 1.D.’s
1.D. 0.D. S o 1.6 06-10
MTC 06-45 45 1324 2256 - Cod. MTC :
3.2 13-25
MTC 06-53 06 19 53 1079 1863 —
MTC 06-71 71 686 1079 1765 Materiale: poliuretano
MTC 08-45 45 1471 2207 = Durezza: 95 Shore A
MTC 08-53 08 21 53 1324 1961 2942
MTC 08-71 71 981 1618 2648 5 esterno
MTC 10-45 45 1716 2795 — =~ oD
MTC 10-53 10 23 53 1422 2452 3187 |, ointeno  _ |
MTC 10-56 56 1422 2452 3187 1.D.
MTC 10-71 71 1128 2010 2697 ‘
MTC 13-45 45 2109 3334 —
MTC 13-53 13 26 53 1471 2354 3432 ‘
E MTC 13-56 56 1471 2354 2942
§ MTC 13-71 71 1275 1961 2452 !
E MTC 16-45 45 2354 3825 — ‘
s MTC 16-53 16 30 53 2158 3531 4511 +15
3 MTC 16-56 56 2158 3431 4511 I L-0
§ MTC 16-71 71 1814 2942 3825 ‘
2 MTC 20-45 45 2452 3923 —
§ MTC 20-53 20 38 53 2158 3629 5590 I +
:2 MTC 20-71 71 1618 2942 4658
% MTC 25-45 45 9317 14318 — l\\ 6.3
g MTC 25-53 25 50 53 7355 11572 15985
I MTC 25-71 71 4904 8336 13485 J L ?
§ Esempio di ordinazione/Order example: MTC 20-45 (codice) sfato aria/vent

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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PRECISION TOOL
Ritegni e estrattori in poliuretano TORINO
True set stripper retainers
e Mono struttura innovativa
e Sistema brevettato integrale per una migliore tenuta in trancia
o Complementari e intercambiabili con le norme NAAMS (Standard USA)
e Alta precisione tecnica per assicurare perpendicolarita risultante dalla lunga durata del poliuretano
o Adattabile a portapunzoni speciali multi-foro
MTR PIASTRINA DI ASSEMBLAGGIO TIPO MTR MTP PIASTRINA DI ASSEMBLAGGIO TIPO MTP MTM PIASTRINA DI ASSEMBLAGGIO TIPO MTM
E
In attesa di
brevetto
VITE M4 internazionale
CODICE D R E CODICE D R E F D2 R2 CODICE ») R E
MTR 10 10 13 28 MTP 10 {10 13.0|21.0|26.5| 7 | 10.0 MTM 10 10 13 22.5
MTR 13 13 15.5 31 MTP 13 |13|15.5|23.9 (294 | 7 | 11.0 MTM 13 13 15.5 25
MTR 16 16 18 32.9 MTP 16 |16|18.0 | 24.5|30.0| 7 | 12.8 MTM 16 16 18 275
MTR 20 20 20.5 34.8 MTP 20 |20|20.5|29.0 36.0| 9 | 11.8 MTM 20 20 20.5 30
MTR 25 25 24 39.8 MTP 25 |25|24.0|33.5|40.5| 9 [12.9 MTM 25 25 24 35.5
MTR 32 32 31 41.3 MTP 32 |32|31.0|40.6 |49.3| 9 | 8.0 MTM 32 32 31 37.5
MTR 40 40 36 45 MTP 40 |40|36.0 | 44.0|53.0| 9 | 8.0 MTM 40 40 36 42.3

Esempio di ordinazione/Order example: MTR 10 (codice)

Codice ELEMENTI IN POLIURETANO
Cod. MITS CODICE  pivzone P L b
MTS10-44 10 975 | 18 | 44 | 21 | 16| 6
d1 MTS10-54 10 975 | 18 | 54 | 21 | 16| 6
MTS10-64 10 975 | 18 | 64 | 21 | 16| 6
~ D ™ 3 MTS10-74 10 975 | 18 | 74 | 21 | 16 | 6
INDEX + MTS13-44 13 1275| 23 | 44 | 26 | 3.0 | 6
C 7 MTS13-54 13 1275| 23 | 54 | 26 | 30| 6
j MTS13-64 13 12.75| 23 | 64 | 26 | 3.0 | 6
MTS13-74 13 12.75| 23 | 74 | 26 | 30| 6
MTS16-44 16 15.75| 28 | 44 | 31 | 30| 6
L MTS16-54 16 15.75| 28 | 54 | 31 | 30| 6
MTS16-64 16 15.75| 28 | 64 | 31 | 30| 6
MTS16-74 16 15.75| 28 | 74 | 31 | 30| 6
; MTS20-44 20 19.75| 33 | 44 | 36 | 30| 7
K b MTS20-54 20 19.75| 33 | 54 | 36 | 30| 7
? MTS20-64 20 19.75| 33 | 64 | 36 | 30| 7
DJ L MTS20-74 20 19.75| 33 | 74 | 36 | 30| 7
MTS25-44 25 2475| 40 | 44 | 43 | 30| 7
) MTS25-54 25 2475| 40 | 54 | 43 | 30| 7
d MTS25-64 25 2475| 40 | 64 | 43 | 30| 7
MTS25-74 25 2475| 40 | 74 | 43 | 30| 7
H ELEMENTO IN POLIURETANO MTS32-44 32 31.70| 50 | 44 | 55 [ 30| 7
i CON DUREZZA 95 SHORE A MTS32-54 32 3170| 50 | 54 | 55 | 30| 7
2 Punzone  Punzone |, 40775 MTS32-64 32 31.70| 50 | 64 | 55 | 30 | 7
s carico carico . 1=

e leggero  consigliata MTS32-74 32 3170 | 50 | 74 | 55 | 30| 7
MTS40-44 40 39.70| 60 | 44 | 65 | 30| 8
E MTS40-54 40 39.70| 60 | 54 | 65 | 30 | 8
w MTS40-64 40 39.70| 60 | 64 | 65 | 3.0 | 8

5 150 190 74 Esempio di ordinazione/Order example: MTS 25-44 (codice)
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Componenti eiettore

Ejector components

O GE

Specifiche dimensionali per punzoni con eiettore Ejector punch dimensional specifications

Dimensione

@ gambo punzone Spgclflche Foro perno Foro molla Misura vite foro A
eiettore perno
passante
5.0 CON TESTA MAE 2 .64 2.18 M2.6 .81 .81+ .25
6.0 TUTTI MAE 3 .79 2.64 M3 .81 .81+ .25
8.0 CON TESTA
10.0 INN. RAPIDO MAE 4 1.17 3.45 M4 1.57 1.57 + 38
10.0 CON TESTA
13.0 TUTTI MAE 5 1.58 4.37 M5 1.57 1.57 + 38
16.0 INN. RAPIDO
16.0 CON TESTA
20.0 TUTTI
25.0 TUTTI MAE 6 2.36 5.18 M6
32.0 TUTTI 1.57 1.57 + 38
40.0 TUTTI
DAL 45,0 AL 63,0 CON TESTA MAE 12 3.18 713 M8 X 1.25

Componenti specifici eiettore Eector component specifications

DESCRIZIONE

COMPONENT! SPECIFICHE MAE-2 MAE-3 MAE-4 MAE-5 MAE-6
GRANO DIMENSIONE
L ETTG o M2.6 M3 M4 M5 M6 M8
"UN?I'_*,,EZZA 5.0 5.0 5.0 5.0 6.0 6.0
MOLLA D'ﬁ\g,',EIoRO 1.98 2.38 3.30 4.16 5.05 6.86
-.25
LUNGHEZZA
LIBERA P15 60.4 60.4 81.0 81.0 81.0 81.0
PRESSIONE
(6.0 PRE.CARICO) 2.22 3.34 4.45 6.67 8.9 8.9
PERNO DIAMETRO
CORPO “N” & 025 48 69 1.04 1.47 2.26 3.05
LUfo_';'féZA 35.0 35.0 49.3 49.3 63.50 76.20
‘o
DIAMETRO
TESTA L o 025 1.20 1.98 2.39 3.18 4.01 475
SPESSORE
TeaTa e 1 81 1.17 1.57 157 2.39 2.39
CODICE CATALOGO
CODICEKIT  PERNO MOLLA
MAE 2 MAE 2P MAE 25 MAE 2C CLIPS PER
BLOCCAGGIO PERNO
MAE 3 MAE 3P MAE 3S MAE 3C FORD LATERALE coDICE NS
MAE 4 MAE 4P MAE 4S MAE 4C \
(I __ 1
MAE 5 MAE 5P MAE 55 MAE 5C ;E i | | -\'l'c-.... B
MAE 6 MAE 6P MAE 6S MAE 6C [ N O
MAE 12 MAE 12P MAE 12S MAE 12C o

Esempio di ordinazione/Order example: MAE 4 (codice)

Nota: non disponibile sul gambo
diametro 32 e 40.

Il set include 12 pezzi di ogni
misura.
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Riferimenti

Q TDFIIND

Locating devices

Riferimenti standard standard locations

La sede standard dell sfera, per tutti i pro-
dotti a innesto rapido, & a 90°. Il taglio di
chiavetta e il foro spina standard sono a 0°.
In alternativa e senza sovraprezzo si pos-
sono ordinare nelle posizioni mostrate in
figura: 0°, 90°, 180°, 270°. Per ordinare spe-
cificae __°.

Es. punzone Ball lock

MHR 13-80 P=6.0 W=5.5 BSO0°

Es. chiavetta per matrice
MDO25-32 P=13.0 W=10.5 F190°

PUNZONE

MATRICE PUNZONE MATRICE MATRICE

@

A

Riferimenti a richiesta custom locations

| particolari sono visti in posizione sullo stampo guardando dall’alto.
| punzoni sono visti dal gambo, le matrici dell’alto di faccia.

Esempi tipici

RIFERIMENTO SEDE SFERA BS-45°
90°

270°

180¢

TAGLIO DI CHIAVETTA F2-105°

90°
y }\
180° >< 0°
225° 315°
270°

Windsor lock

25

W6 6.0 WINDSOR LOCK R = 3.0 RAD
W10 10.0 WINDSOR LOCK R = 5.0 RAD
W13 13.0 WINDSOR LOCK R = 6.5 RAD

& B
N

Definito dall’utent

WX

Specifica e le dimensioni
di “F”, “R” e “D”.

Chiavetta ritegno matrice Button retention key

210

16

MAK-01
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Riferimenti

Locating devices

TDFIIND

Tagli di chiavetta a punzoni e matrici con testa riats on shoulder punches and buttons
F5 F6 F1 F5 F6

F1

n|o

F[F)

N1
w]
) i

s
&

@ﬁc
WA

()
w no

5
2

£
S=EE=
o

(*) specifica e

F1 e F5 sono tangenti al gambo. Per F6 si richiede di specifica e quota “F” in sede d’ordine. F5 standard a 180°.

Tagli di chiavetta su matrici lisce Fiats on press fit buttons

Per F1, F2, F3
F1, F2, F3 utilizzare F1 Fz F3
CORPO 1 -2 +0.02 wpEn

DIA F” -0-00 quota “F F F F

8 35 come da F F r

: tabella.

. G| | @
13 5.5 5.0 9

16 7.0 6.5 9

< = +.25 25

20 85 85 9 ‘ /1*4.0 0

22 9.5 d 140
25 11.0 10.5 16 /f
32 14.0 14.0 16 e

38 17.0

40 18.0 18.0 16 F4 F7 FX

45 20.5 .‘ (*)F T Frfdoa E o
50 23.0 23.0 16

56 26.0 } \} }

63 29.5 29.5 16 Per FX, F4 ‘ ‘, ‘

71 33.5 specifica e . ) e . )

INDEX 76 355 o quote | (UG || (2 vl

85 40.0 e “U” in fase 4 );0 /{
20 425 d’ordine. < /?
100 47.5 (*) specifica e

Foro spina powel grooves

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

(%] DX D3 D4 D6
CORPO“D” SPINA 3.0SPINA 4.0 SPINA 6.0 SPINA D3, D4’ D6 DX
“Fll dim “Fll dim “F!! dim “F!! dim
8 specificare 4.7 5.2 6.2 « N .
10 specificare 5.5 6.0 7.0
13 specificare 6.7 7.2 8.2 7 T
16 specificare 8.0 8.0 9.0 } }
20 specificare 10.0 10.0 11.0
22 specificare 11.0 11.0 12.0 &:‘
25 specificare 125 125 135 F ]
32-UP specificare D/2 D/2 D/2 ﬁl

D3, D4 e D6 identificano le sedi spina con @=3, 4 e 6 mm. Nelle matrici
e punzoni con collare sono posizionate tangenti al corpo. In tutti gli altri
prodotti la sede spina & posizionata, rispetto al centro, con la quota F
(indicata nella tabella). La DX identifica una sede spina con la quota F
specificata dal cliente e deve esse e citata in fase d’ordine.

X/F dimens. +/- .013
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Alterazioni standard

Standard alterations

Quote di trancia per punzoni non standard out of range punch point

INDEX

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

XP/XW

Viene utilizzato quando le quote “P” e/o “W” sono inferiori o mag-
giori rispetto a quelle standard indicate nelle tabelle sottostanti.

R

Punzoni a innesto rapido e a testa cilidrica Bai lock and shoulder punches solid

13

GAMBO D QUOTA MIN. P TO

4 1.20

5 1.30 1.30

6 1.40 1.40 1.40
8 1.70 1.70 1.70
10 2.00 2.00 2.00
13 2.50 2.50 2.50
16 3.50 3.50 3.50
20 5.00 5.00 5.00
25 8.00 8.00 8.00
32 12.00 12.00 12.00
40 16.00 16.00 16.00
45 18.00 18.00 18.00
50 23.00 23.00 23.00
56 28.00 28.00 28.00
63 33.00 33.00 33.00

4 1.20

5 1.30 1.30

6 1.40 1.40

8 1.70 1.70 1.70
10 2.00 2.00 2.00
13 2.50 2.50 2.50
16 3.50 3.50 3.50
20 4.50 4.50 4.50
25 4.50 4.50 4.50
32 5.00 5.00 5.00
40 6.00 6.00 6.00
45 6.00 6.00 6.00
50 8.00 8.00 8.00
56 9.00 9.00 9.00
63 10.00 10.00 10.00

Punzoni applicazioni leggere con eiettore
Light duty ejector punches

MAX S.B.R

19
63.0
min

13
63.0
min

25
71.0
min

O.A.L. O.AL. OA.LL.

MAX S.B.R

19
63.0
min

13
63.0
min

25
71.0
min

O.A.L. O.AL. OA.L.

QUOTA MIN. QUOTA MIN.
P TOND

6 |2.00 .

10 | 2.70 | 2.70 10 | 2.70 | 2.70

13 |[3.20 | 3.20 | 3.20 13 |3.20 | 3.20 | 3.20
16 | 3.50 | 3.50 | 3.50 16 | 3.50 | 3.50 | 3.50
20 | 5.00 | 5.00 | 5.00 20 | 4.00 | 4.00 | 4.00
25 | 8.00 | 8.00 | 8.00 25 | 5.00 | 5.00 | 5.00

Punzoni applicazioni pesanti con eiettore
Heavy duty ejector punches

MAX S.B.R
19

13
63.0

25

63.0 71.0
min min min

O.AL. O.AL. O.A.L.

QUOTA MIN. QUOTA MIN.
P TOND

10 | 2.70 | 2.70 . .

13 | 3.20 | 3.20 | 3.20 13 | 3.20 | 3.20 | 3.20
16 | 3.50 | 3.50 | 3.50 16 | 3.50 | 3.50 | 3.50
20 | 5.00 | 5.00 | 5.00 20 | 4.00 | 4.00 | 4.00
25 |8.00 | 8.00 | 8.00 25 | 5.00 | 5.00 | 5.00
32 |12.00|12.00 | 12.00 32 | 6.00 | 6.00 | 6.00
40 |16.00]16.00 | 16.00 40 | 8.00 | 8.00 | 8.00

MAX S.B.R

19 25
63.0 71.0
min min
O.ALL. O.AL. OA.L.

13
63.0
min

13
63.0 min
O.A.L.

Punzoni testa cilidrica con eiettore snouider ejector punches

63.0 min
(o . W I

71.0 min
O.A.L.

GAMBO D QUOTA MIN. P TO
5 1.60
6 2.00 .
8 3.00 3.00 8 3.00 3.00
10 3.20 3.20 3.20 10 3.20 3.20 3.20
13 3.20 3.20 3.20 13 3.20 3.20 3.20
16 4.00 4.00 4.00 16 4.00 4.00 4.00
20 4.00 4.00 4.00 20 4.00 4.00 4.00
25 5.00 5.00 5.00 25 4.50 4.50 4.50
32 6.00 6.00 6.00 32 5.00 5.00 5.00
40 8.00 8.00 8.00 40 6.00 6.00 6.00
45 18.00 18.00 18.00 45 6.00 6.00 6.00
50 23.00 23.00 23.00 50 8.00 8.00 8.00
56 28.00 28.00 28.00 56 9.00 9.00 9.00
63 33.00 33.00 33.00 63 10.00 10.00 10.00

3.54
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CELLER

PRECISION TOOL

O GE

Alterazioni standard

Standard alterations

Quote di trancia della matrice non standard out of range button dimension

MATRICI LISCE SCARICO CONICO

Codice min P min W max P/G xp/xw
MU_08 1.50 1.50 3.60
MU_10 1.60 1.60 5.80
MU_13 1.80 1.80 8.00 Viene utilizzato quando le quote “P” e/0 “W” sono inferio-
MU_16 2.50 2.50 10.00 ri o maggiori rispetto a quelle standard indicate nelle ta-
MU_20 2.80 2.80 13.00 belle sottostanti.
MU_22 3.10 3.10 16.00
MU_25 3.20 3.20 18.50 MATRICI CON COLLARE SCARICO CONICO
MU_32 3.20 3.20 22.00 Codice min P min W max P/G
MU_38 3.20 3.20 29.00 MM_08 1.50 1.50 3.60
MU_40 3.20 3.20 30.00 MM_10 1.60 1.60 5.80
MU_45 3.20 3.20 34.00 MM_13 1.80 1.80 8.00
MU_50 3.20 3.20 37.00 MM_16 2.50 2.50 10.00
MU_56 3.20 3.20 41.00 MM_20 2.80 2.80 13.00
MU_63 3.20 3.20 47.00 MM_22 3.10 3.10 16.00
MU_71 3.20 3.20 52.00 MM_25 3.20 3.20 18.50
MU_76 3.20 3.20 56.00 MM_32 3.20 3.20 22.00
MU_85 3.20 3.20 62.00 MM_38 3.20 3.20 29.00
MU_90 3.20 3.20 65.00 MM_40 3.20 3.20 30.00
MU_100 3.20 3.20 73.00 MM_45 3.20 3.20 34.00
R Controllo Adattamento Quota “B” non standard
eliminazione sfridi scarico Altered point length B
Slug control alteration Open relief XBR XB
xs xo —zzomn XB AUMENTATO ——
‘»‘ XB RIDOTTO — P:
i == | =
N Lo

XB RIDOTTO —{—

XB AUMENTATO —— P

ZZ

Indica la mancanza di #,,, ’E*

scarico con le quote
“P” e/o “W” passanti
per tutta I'altezza del-

N.B.: in fase d’ordine, spe-
cifica e spessore materiale
da tranciare e “gioco” tra

Raccomandata per XP
e XG.

L 38.0 MIN
CARICO PESANTE B

Identifica la quota “B” con misure specifi-

che date dal cliente.

INDEX la matrice. punzone e matrice.
Scanalatura a fischietto Tappo per matrici
Whistle notch (controllo eliminazione sfridi)
W1 ﬁ D T PUNZONI MATRICI Open in-line dowel for slug relief
| s
i 6mm
20mm 13.00 E SOTTO SR
25mm SOPRA 13.00 28mm 1
—f min. 20mm
6mm
Solo per punzoni applicazioni leggere.

Spina centraggio Applicazione foro Sede sfera

Center dowel eiettore per sfogo aria Ball seat

g (H1) rn W Air ejector application

g |

U T e GB

=0

E Indica un foro passante all'interno N.B.: specifica e posi-

@ del punzone, senza kit eiettore zione radiale se viene

g Eseguibile su tutti i punzoni con testa cilindrica e con eiettore per I'espulsione dell’aria durante richiesta una doppia

5 da @ 10 a ¢ 40 e su lunghezze 80, 90 e 100 mm. la trancia. posizione.
ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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MZELLER

| PRECISION TOOL

Alterazioni standard

TDFIIND
Standard alterations
Riduzioni della lunghezza totale overall lengnt reductions
X1 — —
+1.5-.0 +1.5-.0
B INVARIATA B INVARIATA
1 ==
+ . FT +.50 ..
+3 @ [T s [T e
Al Ll
e e B o
INVi?iﬁ\TA SBR 1 SOLO CON
‘ | ;INVAEIATA \ SCARICO CONICO

Riduzione della lunghezza mantenendo la quota “SBR” su punzoni e “B” sulle matrici. Non eseguibili su matrici con collare a scarico
cilindrico o a innesto rapido.

xz +1(')5 +1 5 +1 5
Q Ridotto ﬁ Rldono J'>B Rldotto
S N NI VA,
T N L 1Y
T T T T | |
::’:: p_FJ ———
anpr RS
SBR RIDOTTO SBR RIDOTTO
I A
Riduce la lunghezza di punzone o matrice ma anche la quota “B” ed “SBR”.
X3
' ° P
B RIDOTTO B RIDOTTO L ? RIDOTTO
INDEX HH N
+/-.02 i J\( i +/-.02 i i B +/‘-.c
- L [
I I
Lunghezza totale precisa di +/- 0.02. Nota: 0,5 mm quota max di riduzione.
Alterazioni della testa Head aiterations
X4 X5 X6 Cod. X7 Cod. X8
: +.25 +.25 STESSO
H +/-.01 -.00 -.00 - +R D " DIAMETRO
£ R i N ‘ T r CORPO
g j j 7 ‘ w : \

Garantisce uno spes-
sore preciso della te-

Garantisce lo spesso-
re della testa ma ridu-

Garantisce lo spesso-
re della testa mante-

Riduce il diametro del-
la testa.

Spigoli sulla testa per
migliorare la forza.

sta ma riduce la lun- ce la lunghezza totale. nendo la lunghezza
ghezza totale. totale.
ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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Alterazioni speciali TORINO

Special alterations

Spigoli trancianti srear angles
S4

L’'angolo “A” e la quota “F” devono essere definite dal cliente in fase d’o dine.

RIFERIMENTI SEDE STANDARD
Sede standard della sfera come da immagine. La sede della chiavetta su prodotti con testa & a 90°.

$2 S3 S5 S6

>
>

L
L)

F +/-.25

© @
@

D
D

Riduzione della dimensione del gambo reduction of shank dimension

La riduzione del diametro del gambo, secondo le specifiche richieste

xn dal cliente, non altera i diametri della testa.
| | = ! i 1}
Il'illcll I| I |I | :l: |
i ! !
LY N A RO
LS =
H = XD H——1— XD
Corpo 5 6 8 10 13 16 20 22 25 32 38 40 Nl |‘| LX
PONZONE | 35 | 5.0 | 6.5 | 85 | 11.5|14.5 | 185 235|305 38.5 Ra LTJ I_'_?_'_I
i | | | |
PUNZONE W | KRR
EIETTORE | 45 | 50 | 6.8 | 9.0 | 11.5| 145|185 23.5 | 30.5 385 I L] L
MIN D LLJ
MATRICE X
MIN D 6.5 | 85 | 11.5|14.5|18.5|20.5 | 23.0 | 30.0 | 36.0 | 38.0

INDEX

Punzoni e matrici per flangiatura extrusion tools

E1
P1 * ‘

E3 E4 ES

T +/-1/2 *.02

+.02

Le quote “L1” e “E” devono essere specificate in fase d’ordine insieme alla tolleranza specifica. Per precisare meglio la quota “L” utilizzare
le alterazioni X3. Per contrastare la resistenza della lamiera in fase di trancia si consiglia I'uso di matrici con scarico conico.

s

§

{ | E6 E7 ES E10

]

e \ 1 ! |
é i i = +59 L1 T;Eg ,fz
L N " A

H] L I

i | VALV N/

H i FULL,

g RAD

2

5

&
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MOSLLER Estrattore meccanico per portapunzoni Q CF
applicazioni pesanti con innesto rapido TORINO

True strip for retainer heavy duty Ball lock

SPECIFICARE IN FASE D’ORDINE:

e se il portapunzone e il punzone sono richiesti, devono
essere ordinati a parte come voci aggiuntive;

® se viene richiesto il tipo “F” con sagoma personalizzata
bisogna prevedere, in fase d’ordine, I’aggiunta del dato
CAD della superficie

Indicare dimensioni punzone (P o P/W) in fase d’ordine per poter effettuare la lavorazione
sulla bronzina.

UNITA STANDARD UNITA COMPATTA LR

Nota: disponibile solo per lunghezze 90 e 100 mm.
OF
¢ 0 bronzina
& | —0F
69 0 bronzina
K 0E TONDO SAGOMA SBOZZATO & 0E
@ del corpo @ del corpo
PUNZONE DIAMETRO | LUNGHEZZA | |EsTRArroRE| | UNITA |
N P(lil?d%?ﬂ PUNZONE BRONZO COMPATTA
Aggiungere 3 mm [ ] BALLLOCK [soToo Jroo|[BToTr ]| w1
per | Tono_[ saGon [ssozzatg
tipo “D” ed “F* T :/// N Aggiungere 3 mm
é§ ¥ per Pestrattore |
‘é\ 100 “D” od “F*
M8 x 25mm o\ MTI 10 - 80/ SB /L

\

M8 x 25mm

N

2

NOET

W 2727,

N 2
10 52 : 7\ Il %Z é% "z

o 7. ESTRATTORE ESTRATTORE ESTRATTORE 7 88” \\=)
% TIPO TIPO TIPO vy N7\
77 B D F v 7
7 oo 7
. z
7 i ( ] J ( J ’ a100
7 TIPO TIPO LUNGO TIPO SAGOMATO 7 '

‘ oo STANDARD PER SAGOMATURA CON SPECIFICA CAD 7

CLIENTE

TIPO TIPO TIPO
COMI?FI‘\TTO STANDARD COME'FI‘\TTO
corsa
massima con
molla rossa

TIPO
STANDARD

M corsa corsa
massima con corsa massima con

massima con
molla blu molla blu molla rossa

INDEX

MT_10-80/S_ |
MT_10-90/S_ | 474|339 | 27 | 15 | 269| 4674 | _ [ 657 | 551 ' _ o3 o3
MT_10-100/S_ 54.52 65.7 | 65.1 . 8.4
MT_13-80/S_ 37.74 457 | 451 [
MT_13-90/S_ | 64 | 375 | 333 | 20 | 30 | 4674 | | 667 | 55.1 ' ‘ o8 65
MT_13-100/S_ 54.52 65.7 | 65.1 ! 8.5
MT_16-80/S_ 37.74 45.7 | 451 . .. 1N
MT_16-90/S_ | 587 | 387 | 40 | 27 | 3184674 | _ | 657 | 551 _ »
MT_16-100/S_ 54.52 65.7 | 65.1 9.5
MT_20-80/S_ 37.74 45.7 | 45.1 [
MT_20-90/S_ | 654 | 424 | 46.1| 33 | 335 4674 | | 667 | 55.1 ' ' & 24

¢ | | MT_20-100/5_ 54.52 65.7 | 65.1 . 8.9

MT_25-80/S_ 37.74 45.7 | 451 ]

! MT_25-90/S_ | 749 | 47.1 | 556 | 425 | 406 | 4674 | _ | 657 | 551 . 84 o4

$ MT_25-100/S_ 5452 | | 657 | 65.1 : ' 8.9 :

2 MT_32-80/S_ 37.74 45.7 | 45.1 _ .. N

MT_32-90/S_ | 78.9 | 47.1 | 63.5 | 50.6 | 40,6 | 46.74 55.7 | 55.1

¢ | [ MT_32-100/5_ 5452 | O 657 | o5 : ' 77 e

g MT_40-80/S 37.74 45.7 | 45.1 [

p MT 40-90/S | 908 | 545 | 725 | 597 | 44 | 4674 | ___ | 857 | 551 ' _ 2 7_2

g MT_40-100/S 54.52 65.7 | 65.1 ) 7.7

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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MOELLER Estrattore meccanico per portapunzoni
tipo tondo con innesto rapido per applicazioni pesanti TonlNo

True strip for round economy style retainer heavy duty Ball lock

SPECIFICARE IN FASE D’ORDINE:

¢ se il portapunzone e il punzone sono richiesti, devono
essere ordinati a parte come voci aggiuntive;

® se viene richiesto il tipo “F” con sagoma personalizzata
bisogna prevedere, in fase d’ordine, ’aggiunta del dato
CAD della superficie

Indicare dimensioni punzone (P o P/W) in fase d’ordine per poter effettuare la lavorazione
sulla bronzina.

TIPO STANDARD TIPO COMPATTO LR
Nota: disponibile solo per lunghezze 90 e 100 mm.
0F
L™ @ bronzina oF
L 0 bronzina
yany
L \i m
Rotazione
estrattore bronzo \/ 0E SBOZZATO Rotazione “ s
0 del corpo estrattore bronzo DE
@ del corpo
[vermco | PUNZONE OAVET0| [LUNGHEZZA | [ESTRATTORE| [ UNITA
v AL oo ore0 || PUNZONE | BRONZO COMPATI'A
i 80 | 90 | 100 B D F LR
Agg:]l::lgere 3mm TONDO_| SB0ZZATO 1) K R X \
I .
tip0 D" od P | % I gore 3
N per Iestrattore |
§§ M 1ipo “D” ed “F”
P
4 MTJ 10 - 80/ SB / LR
=
=\
7& SH.CS.
10 7/‘ N H.2
4 ESTRATTORE ESTRATTORE ESTRATTORE
TIPO TIPO TIPO 1
41,00 B} D} E
I}
[ ] J [ J 4100
s Js' TIPO TIPO LUNGO TIPO SAGOMATO 4
- STANDARD PER SAGOMATURA CON SPECIFICA CAD
CLIENTE T
6.35

TIPO TIPO TIPO

TIPO
STANDARD comm‘r'ro STANDARD COMPATTO

R
corsa R corsa e S.H.C.S.

massima con 'ﬁ:ﬁ;’?ﬁs"s‘;" massima con
molla blu molla rossa

massima con
molla blu

INDEX | | MT_ 10-80/s 37.74 45.7 | 45.1 ] o3
MT_10-90/S | 40 |265| 27 | 15 | 21 [4674 | _ [557 | 551 |225° o3
MT_10-100/S 54,52 65.7 | 65.1 8.4
MT_13-80/S 37.74 45.7 | 451 ] o5
MT_13-90/S |46.1/294333| 20 |239| 4674 | _ | 557 | 551 | 25° 50 _ ot
MT_13-100/S 54,52 65.7 | 65.1 85 lungh.
MT_16-80/S 37.74 45.7 | 451 ] »
MT_16-90/S | 50 | 30 | 40 | 27 |245| 4674  _ [557 | 551 |185° 04
MT_16-100/S 54,52 65.7 | 65.1 95
MT_20-80/S 37.74 45.7 | 45.1 N
MT_20-90/S | 59 | 36 461 33 | 29 | 4674 _ |557 | 551 | 18° o
MT_20-100/S 54,52 65.7 | 65.1 8.9
MT_25-80/S 37.74 45.7 | 45.1 ] o4
i MT_25-90/S |68.3 405|556 425|335 | 4674 | _ | 667 | 551 | 28° o1 _ 8 mm
s | | MT_25-100/8 54,52 65.7 | 65.1 8.9 105
MT_32-80/S 37.74 45.7 | 45.1 ] -6
MT_32-90/S |79.4 |47.6 | 63.5 |50.6 [40.6 | 46.74 55.7 | 55.1 | 20°
¢ | [MT_32-100/8 sa52 || 657 | 651 o 77
: MT_40-80/S 37.74 45.7 | 45.1 ] -5
MT_40-90/S |87.2| 51 |725|597| 44 |4674| _ | 867 | 551 | 20° o4
£ | | MT_40-100/ 54,52 65.7 | 65.1 7.7
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MZELLER

| PRECISION TOOL

Estrattore meccanico per portapunzoni

con testa cilindrica e a innesto rapido per applicazioni Ieggere@
Shoulder style and light duty Ball lock retainers

CF

TORINO

SPECIFICARE IN FASE D’ORDINE:

e se il portapunzone e il punzone sono richiesti, devono
essere ordinati a parte come voci aggiuntive;

® se viene richiesto il tipo “F” con sagoma personalizzata
bisogna prevedere, in fase d’ordine, I’aggiunta del dato
CAD della superficie

Indicare dimensioni punzone (P o P/W) in fase d’ordine per poter effettuare la lavorazione ‘
sulla bronzina.

TIPO STANDARD ~ TIPO COMPATTO LR
Nota: disponibile solo per lunghezze 80 e 90 mm.
MW
oF r\ oF
|~ 0 bronzina é& @ 0 bronzina
& oF SAGOMA SBOZZATO & g 5 |
@ del corpo el como
PUNZONE DIAMETRO | [LUNGHEZZA | [ESTRATTORE|[ UNITA
“ ESTRATTORE MECCANICO P%?EE%E I :LiN;)OINio “ BETD;‘ZIDF ” COM?::T[AI
Aggiungere 3 mm T0i00_[scoa Jssozzaro Aggiungere 3 mm o
per| P > | w | v per Pestrattore % gg:////
tipo “D” ed “F” 7 tipo “D” ed “F” TN
/] ! A
N MTX 10 - 71/ SB /LR W
M8 x 25mm N 8 x 254 NN Y
% S N
== e Y
N NN 2
9 \\g% \ ESTRATTORE ESTRATTORE ESTRATTORE \g%§§§§
N\ TIPO TIPO TIPO 7z N
10 ?1&% B D F 10 &\\% §§ ;/é\\
_ _ _ o\
25.00 l/ \\/ 25.00
| ] ] | N/
7 7\
+ TIPO TIPO LUNGO TIPO SAGOMATO T t
STANDARD PER SAGOMATURA CON SPECIFICA CAD

CLIENTE

TIPO

TIPO TIPO

TIPO

STANDARD comm‘rro STANDARD comm‘r‘ro

corsa

massima con
molla blu

corsa
massima con
molla rossa

corsa
massima con
molla blu

corsa
massima con
molla rossa

NDEX | | MT_10-71/S a1.74 46 | 40 I )
6.3
MT_10-80/S | 47.4 | 339 | 27 | 15 | 26.9 | 46.74 55.6 55
37.74 8.3 6.3
MT_10-90/S 5452 65.6 65 8.4
MT_18-71/S 3774 %6 | 4 I )
6.5
MT_13-80/S | 54.1 | 37.5 | 33.3 | 20 | 30 | 46.74 55.6 55
37.74 8.0 6.5
MT_13-90/S 54.52 65.6 65 8.5
MT_16-71/S 3774 %6 | 4 I )
7.4
MT_16-80/S | 58.7 | 38.7 | 40 | 27 | 31.8 | 46.74 55.6 55
37.74 9.4 7.4
MT_16-90/S 54.52 65.6 65 9.5
MT_20-71/S 3774 %6 | 4 I )
7.4
B MT_20-80/S | 65.4 | 42.4 | 46.1 | 33 | 33.5 | 46.74 55.6 55
3 ] 37.74 9.1 7.4
H MT_20-90/S 54.52 65.6 65 8.9
D | wresis 3774 %6 | 4 I )
g 8.4
H MT_25-80/S | 74.9 | 47.1 | 55.6 | 42.5 | 40.6 | 46.74 55.6 55
37.74 10.1 8.4
MT_25-90/S 54.52 65.6 65 8.9
z
L [ mrseris 3774 %6 | 4 I )
g 7.6
2 MT_32-80/S | 78.9 | 47.1 | 63.5 | 50.6 | 40,6 | 46.74 55.6 55
37.74 9.7
2 MT_32-90/S 54.52 65.6 65 7.7

3.60
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INDEX

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

CELLER Q c F

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Aumenta la durata dei tuoi punzoni e riduci i fermi di produzione
Improve tool life and reduce down time

La costante evoluzione siderurgica nella produzione delle lamiere costringe I'industria di oggi a continue e nuove sfide nell’affrontare
lavorazioni su materiali ultraleggeri e alto resistenziali. Per questo tipo di Applicanzioni Avanzate, Moeller & in grado di offrire soluzioni che
vanno incontro alla crescente domanda di utilizzo di questi materiali moderni.

As the art of metalforming continues to evolve, today’s industry faces increasingly difficult challenges in processing high-strength and
complex lightweight materials. Moeller’s tooling for Advanced Stamping Applications provides solutions, which allow our customers to
exceed the increased demands of modern materials.

Punzoni in PM-M4 vs in M2

Non & solo una questione di Tenacita contro Usura, Si vuole migliorare la durata dei punzoni riducendo di conseguenza, i tempi di fermo,
quando si stampa sui nuovi materiali quali acciaio alto resistenziale, acciaio martensitico o alluminio. E necessaria la combinazione otti-
male tra tenacita, resistenza all’'usura e resistenza alla compressione. Oggi, con le nuove Advanced Tooling Solutions, Moeller offre una
linea completa di punzoni standard in materiale PM-M4. [l PM-M4 garantisce un eccezionale equilibrio tra tenacita, reisitenza all’'usura e
resistenza alla trazione, risultando ottimale anche nelle applicazioni piu esigenti.

PM-M4 vs M2 Punches

It is no longer just a question of TOUGHNESS vs. WEAR. Want to improve tool life and reduce downtime while stamping modern materials,
such as high strenght, martensitic steel, and alluminum? You need the optimum combination of toughness, wear resistance, and superior
compressive strenght. Moeller’s new Advanced Tooling Solutions now offer a complete line of standard PM-M4 punches. PM-M4 provides
an outstanding balance of toughness, wear resistance, and tensile strength, and will perform in the most demanding applications.

- Tenacita

Toughness
Resistenza all’'usura
Wear Resistance

- Resistenza alla compressione
Compressive Stregth

M2 PM-M4

Microstruttura acciaio sinterizzato standard non PM. Le
particelle di carburo sono distribuite in maniera grossolana,

non uniforme. Aumento del rischio di scheggiatura e rotture Microstruttura acciaio PM-M4. Le particelle di carburo sono
premature. fini e distribuite in maniera uniforme diminuendo il rischio di
Standard (Non-PM) tool steel cross section. Large non-uni- scheggiature e rotture.

form, disbursement of carbides allow cracking, chipping and PM-M4 microstructure is uniform with fine disbursement of
premature wear. carbides providing greatly improved performance.

Matrici in M2 vs in A2

Lo stampaggio sulle lamiere moderne non richiede unicamente prestazioni superiori da parte del punzone. Anche per le matrici si richiede
un aumento di rendimento. Le matrici Moeller Advanced Tooling in M2 offrono una resistenza all’'usura notevolmente maggiore rispetto a
quelle in A2, e sono la soluzione a gran parte dei problemi di ususra prematura e rottura delle stesse durante lo stampaggio.

M2 vs A2 die button
Stamping modern materials does not only require superior punch performance. The mating die buttons are also under increased demand.

Moeller’s Advanced Tooling M2 die buttons offer greatly increased wear resistance over A2 die buttons, and are the solution to many die
problems associated with premature wear and edge breakdown.

- Tenacita

Toughness
Resistenza all’'usura
Wear Resistance

- Resistenza alla compressione
Compressive Stregth

A2 M2

Contattaci per conoscere la nostra vasta gamma di soluzioni per le tue applicazioni avanzate, tra cui i nuovi rivestimenti per prestazioni
superiori, i portapunzoni piu idonei; per crare un punzone con una resistenza senza pari.

Contact us to learn about our wide array of advanced solutions for your advanced application, including specialized performance coatings,
unique punch configurations for unparalleled st ength, and exclusive retainer geometry for improved punch retention.
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Argomenti tecnici TORINO

Technical topics

Gioco Punzone-Matrice Punch & Die Clearances

Il gioco tra punzone e matrice & basato sulla tipologia del materiale, spessore del materiale, finitura richiesta del foro e la durata prevista. E
espresso in percentuale sullo spessore del materiale stampato. E importante ricordare che il punzone determina la dimensione del foro e la
matrice determina la dimensione della pastiglia. Di regola, un gioco ottimale consente una tranciatura piatta, taglio netto con un minimo di
carico necessario. Un gioco insufficiente determina una sbavatura minima, ma la vita del punzone diminuisce a causa del grosso sforzo.
Un eccessivo gioco tra punzone e matrice determina una deformazione e un’imboccatura eccessiva ma aumenta la vita del punzone.
Qui di seguito alcune linee guida per diversi tipi di materiali stampati. | valori indicati si riferiscono al gioco totale delle matrici per un uso
generale con punzoni senza eiettore. Raddoppiando il gioco e usando punzoni con I’eiettore, la durata prevista risultera notevolmente
piu lunga. La maggior parte dell’'ususra punzoni & dovuta dalle forze di strisciamento durante la fase di estrazione. L’aumento del gioco e
I’'uso di punzoni con I'eiettore aiuta a mantenere I'usura dei punzoni al minimo.

Clearance between punch and die is based upon type of material being stamped, material thickness, finish requirement of hole and an-
ticipated tool life. It is expressed as a total percentage of material thickness being stamped. It is important to remember that the punch
determines hole size and the die determines slug size. As a rule, optimal clearance provides flat, sharp and clean punching with minimum
tool load. Insufficient clearance results in minimum burr and rollover, but tool life is shortened due to high tool loads. Excessive clearance
results in deformation and larger rollover but increased tool life. Below are some general guidelines for different types of material being
stamped. The values shown are recommended total die clearance for general purpose holes using non-ejector punches. By doubling the
amount of clearance and using ejector punches, anticipated tool life will be greatly increased. Most of the punch wear is produced by strip-
ping forces when the punch is being withdrawn. The increased clearance by using ejector punches helps keep tool wear to a minimum.

ARHOTONDAMENTO IMBOCCO - ROLL OVER Matel’iale Mate’ial soﬂ Hal’d
SUPEHF\CIE LISCIA - BURNISH AREA
Alluminio Aluminum 10% 20%
W Ottone/Rame Brass/Copper 6% 15%
M ANG0LO DI SFORMO - ANGLE OF DEFORM Acciaio (poco carbonio) Steel (Low Carbon) 10% 12%
ROTTURA/ESPULSIONE - BREAK OUT L. . 3
Acciaio (molto carbonio) Steel (High Carbon) 18% 20%
SBAVATURA BURR

Suggerimenti sulle applicazioni dei trattamenti superficiali Suggested surface treatment applications
FORMATURA & ESTRUSIONE Forming & extruding  FORATURA & TAGLIO Piercing & trimming

Dis/Flangiatura Estrusione Forgiatura Ft;r:;alal:)ra g';'#f;:::g Forare & Tagliare St:n;gfgogio Tranciatura fine | Rifilare/Cesoiare
Draw/Flange Extruding Forging Hot Forming (s Pierce & Trim Hot Stamping Fine Blanking Shave/Lance
sor : TAN TAN TAN TCN ACE TCN
Acciai non legati
g TAN Mwu* Mwu* MwuU* TAN XAC’; TAN ACE ;(é';
Non-alloyed Steel ACD ACD ACD MTN TCN ACA
ACE TIN
Acciai < 250 Mpa TIN MwuU* TCN TIN TCN TCN
Steel < 250 Mpa TCN ACD MTN TCN ACE ACE
MTN
INDEX Acciai < 400 Mpa TCN ACE TCN ’\:\;5* TAN _I-l_-ér'\\‘l
Steel < 400 Mpa ACE MwuU* ACE ACA ACE ACE
Acciai ad alta ACE
A ACE ACE ACE, TN ACE* TCN TAN TAN
resistenza TCN MWU ACE MWU "
) TCN N MWU ACE ACE
High Strength Steels TAN ACD Mwu ACA ACA
Alluminio** MAY
MAY MAY MAY MAY MAY MAY
Aluminum** TCN
TCN TCN TCN TCN ?gs
Acciai inossidabili ACE ACE ACE MWU* MWU* ACE ACE
Stainless Steels MwuU* MwuU* MWU* ACD ACA TCN TCN
ACD ACD ACD
MSP
g CRN CRN CRN CRN CRN CRN
3 Ottone/Bronzo/Rame
§ igg MwuU* MwuU* MwuU* ACE ACE ACE
i Brass/Bronze/Copper ACD ACD ACD TAN TAN TAN
£ Leghe esotiche
2 9 ) ACO ACO ACO ACO ACO ACO ACO
H Exotic Alloys
s *M-Wear Ultra include la finitura superficiale eseguita da Moeller (ESF). **La finitura superficiale eseguita da Moeller ESF € consigliata per tutte le applicazioni sull’alluminio.
g * M-Wear Ultra includes Moeller’s Enhanced Surface Finish (ESF). ** Moeller Enhanced Surface Finish ESF is recommended for all aluminum applications.
i TIN Titanium Nitride (TiN) ACD  Alcrona EVO Duplex CRN  Chromium Nitride (CRN) MWU*  M-Wear Ultra
£ TCN Titanium Carbonitride (TiCN) ACE Alcrona EVO (AICrN-based) ESF Enhanced Surface Finish MSP Moeller Special Process
g TAN Titanium Aluminum Nitride (TIAIN) ACO  Alcronos MAY Mayura DLC MTN M-Tride

ACA  Alcrona EVO Advanced
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