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J . Alphabetical index
Descrizione Codice Pagina Description Code
Accelleratore di espulsione AE 8.80 Abrasive blocks N5050100 10.16
Accelleratore piastra EP 8.74 Abrasive blocks NV5050100 10.16
espulsione .
Accessori per portapunzoni MAC 3.48 Accelerated ejector AE 8.80
Accessori per portapunzoni MAD 3.48 Acceleration cam 39D 873 7.WA.16
Accessori per portapunzoni MAB 3.48 Acceleration cam F3326 7.0P18
Accessori per portapunzoni MAS 3.48 Accessories TFE for edm TFE 10.26
Accessori per portapunzoni MAN 3.48 Adjustable clamps S230 9.20
Adattatore per cilindro 39D 887 7.WA.17 Adjustable clamps S280 9.23
Aggancio nottolino 085.90.135 7.FC.29 Adjustment plate 050.90.135 7.FC.19
Aggancio staffa WDX7-60 7.FO.1M Adjustment plate 010.90.55 7.FC.4
Alterazioni Punzoni Matrici Alterazioni 3.51 Air coupling bracket 745S 29
Alterazioni Punzoni Matrici Alterazioni 3.52 Air coupling bracket WDX35-70 7 FO.35
Alt ioni P i Matrici Alterazioni 3.53
eraziont Funzont Matric! eraziont Air coupling bracket F3391 7.0P22
Alterazioni Punzoni Matrici Alterazioni 3.54
Air cylinder adapter 39D 887 7.WA17
Ammortizzatore A519 4.4
. Air cylinder fixing 39D 870 7.WA.15
Ammortizzatore A518 4.4
Ammortizzatore B2 6202 1 7 BWA7 Air cylinder fixing 39D 882 7.WA.16
i B2 6204 12 7 BWAT Air cylinder fixing 39D 882 7.WAA17
Ammortizzatore 065.90.65 7.FC.22 Air pin 720 2.7
Ammortizzatore WDX14-60 7.FO.22 Air pin 21T 2.7
Ammortizzatore WDX14-60 7.FO.24 Air pin 722 2.8
Ammortizzatore WDX14-65 7.FO.26 Air pin B2 2615 12 7.BW.4
Ammortizzatore M1604 7.0P23 Air pin B2 2615 12a 7.BW.4
Ammortizzatore E24.55.265.G. 7.PC.14 Air pin 030.90.20 7.FC.11
Ammortizzatore EM24.52.100/G 7.RE.7 Air pin WDX17-60 7.FO.30
L S Eopicol (Gl Air pin B8 2002 731 000 001 7.MB.15
Ammortizzatore 39D 828 7.WA.10 L
Air pin B8 2002 731 000 002 7.MB.15
Anelli di centraggio 380 8.49 o
Air pin F3315 7.0RP13
Anello di tenuta AFNOR EM24.52.100/J 7.RE.4
Air pin 39D 951 7.WA.20
Anello per colonna B8 1087 100 000 001 7.MB.13 - -
Air pin 39D 951/21 7.WA.20
Anello tenuta per colonne - M106 5.16
CNOMO ' Air pin B2 2604 12 7.BW.4 INDEX
Appoggi a vite - Nr. 6400 S120 9.17 Air pin 39D 638 7.WA.6
Appoggi a vite “Atlas” - [,
Nr. 6430 E S130 9.18 Air pin 39D 638 7.WA.7
R Alir relief tubing 230.GSG.70.01 2.18
Appoggi a vite tipo pesante - 5131 9.18
Nr. 6435 ’ Alir relief tubing 030.90.165 7.FC.12
Appoggi dentati - Nr. 6500 E | $110 9.17 Air relief tubing WDX4-70 7.FO.6
Appoggi dentati assortiti S440 9.31 RS VA 8.85
Apri Stampo Manuale APST 10.5 Air valve CF/VPA 8.51
Arresto 050.90.200 [Cioy Alteration Punches - Buttons | Alterazioni 3.51
Arresto WDX7-70 7.FO.15
Alteration Punches - Buttons | Alterazioni 3.562
Arresto slitta 750 2.9
. Alteration Punches - Buttons | Alterazioni SE53)
Arresto slitta 751 2.9
T —— 753 210 Alteration Punches - Buttons | Alterazioni 3.54
Arresto slitta B2 3001 20 / 21 7.BW.12 (ATl GUIES BUES = S
Arresto slitta 050.90.195 7.FC.20 Angle pin Gl 8.66
Arresto slitta 050.90.205 7.FC.20 Angle pin housing GR 8.66
Arresto slitta WDX7-70 7.FO.15 Angular guide self-lubricating | 080.90.40 7.FC.28
Arresto slitta F3326 7.0P.20 Angular guide self-lubricating | A919 6.23
Arresto slitta 39D 630/22 7.WA.6 Angular guide self-lubricating | A940 6.24
Arresto slitta (antirimbalzo) 752 2.10 Angular guide self-lubricating
V940 6.24
Asta espulsore VE 8.82 VDI 3357
Asta per tappi deviazione APT 8.54 '\;\vﬂ%uéil‘;g%evgates steel E04.50.512.G 7.PC.10
Avvolgitore per cavi elettrici F3328 7.0P.20
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Descrizione

Barre filettate

3357

Base espulsore
Base espulsore

Base espulsore

stampi TR

per stampi TR

per stampi TR

(ex BO)

3356

DIN 9834

DIN 9834

DIN 9834

NAAMS

Alphabetical index
Codice Pagina Description Code
Argllersies Ees, E24.52.535.G 7.PC.11
self-lubricating
B ida VDI 3357 B2 2975 11 7.BW.11
arra guida Angular slide plates, steel E24.52.535.G 7.PC.11
BF10 9.23
Angular sliding unit A431 8.90
Barre forate in poliuretano 385F 4.6
Angular slidi it A432 8.90
Barre forate in poliuretano 386F 4.6 ngular siding uni
Barre forate in poliuretano 387F 4.6 (g Ele g U e I
Barre forate in poliuretano 388F 4.6 Angular sliding unit A435 8.91
Barre guida autolubrificante 2 Assorted toothed support 3440 9.31
superfici di scorrimento VDI | A609 6.14 blocks
Barre piene in poliuretano 385P 4.6
Barre piene in poliuretano 386P 4.6
Barre piene in poliuretano 387P 4.6 Backing plate WDX20-66 7.F0O.31
Barre piene in poliuretano 388P 4.6 Backing plate WDX20-66 7.FO.32
Barre temprate e rettificate 301T 10.14 Backing plate E24.64.100.G 7.PC.A7
BA 8.81 Backing plate EM24.59.500/1 7.RE.8
BE 8.81 Backing plate B2 2709 11 7.BW.6
BT 8.81
Backing Plate B2 4010 1 7.BW.13
Blocchetto arresto WDX7-65 7.FO.14
. Backing plate B2 4010 2 7.BW.14
Blocchetto di arresto WDX7-70 7.FO.15
. ’ Backing plate B8 0561 131 008 803 7.MB.11
Blocchi di stoccaggio per TRRB 459
’ Backing plate F3316 7.0P.16
Blocchi di stoccaggio TRSB 4.59 Backing plate 39D 578 7.WA.4
Backing plate 010.90.05 7.FC.4
Blocchi di stoccaggio B8O56 4.59 9P
i Backing plate R100 5.4
Blocco guida autolubrificante | A928 6.30 Backing plate TCON _3P_123045 5.4
Blocco guida autolubrificante Backing plat
h - 39V 1159 7.WA.25 g plate
in acciaio VDI3387 (Retainer backing plates) b S
Blocco guida in acciaio A927 6.30 Baffles for cooling RL 8.55
Boccola autofilettante BAM... 10.25 Baffles for cooling RL-F 8.55
Boccola autolubrificante F3302 7.0P5 Balance block 065.90.195 7FC.26
Boccola autolubrificante E24.52.105.G 7.PC.5
Balance block E24.51.930.G 7.PC.3
Boccola autolubrificante G311 8.26
» Balance Blocks M107 217
Boccola autolubrificante G312 8.27
Boccola autolubrificante G313 8.27 Balance Blocks A699200604 217
Boccola autolubrificante G401 8.28 Ball bearing guide steeve for | gg0 90,75 7.FC.28
Boccola autolubrificante G402 8.28
Ball cages 729 5.36
Boccola autolubrificante G403 8.29 Ball q tabl
all cages demountable
Boccola autolubrificante G404 8.29 bushing WZ4053 5.25
Boccola autolubrificante
065.90.95 7.FC.24 Ball cages demountable WZ4057 5.25
bushing
Boccola autolubrificante afnor | EM24.52.100/J 7.RE.4
Ball cages demountable
- : WZ4058 5.25
Boccola autolubrificante bushing
Il fresature) VDI | A921 6.7
con collare (con fresature) Ball cages F WZ4025F 5.26
Boccola autolubrificante A910 63 Ball cages guide bushing Wz4026 5.24
con inserti in grafite ’ Ball cages W WZ4025W 5.26
Boccola autolubrificante .
con inserti in grafite AFNOR A912 6.5 Ball cages with arrest groove | 730 5.37
Boccola autolubrificante con |\~ 6.6 Ball carriers 025.90.05 7FC5
inserti in grafite NAAMS G61 Ball carriers (transfer) KU15B 2.25
Boccola autolubrificante B8 0441 123 408 802 7.MB.5 Ball carriers (transfer) KU30B 2.25
e Ball centerer CL508 8.24
Boccola autolubrificante 39D 860 7 WAA{2 . .
Ball guide bushings B844 8.19
Boccola autolubrificante A911 6.4 Ball guide bushings B845 8.19
Boccola autolubrificante WDX13-60 7FO016 Ball guide bushings BGES 8.19
o Ball guide bushings B801 8.15
Boccola cilindrica in acciaio Wz4068 5.18 Ball guide bushings B802 8.15
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Descrizione

per guida sfere

per guida sfere
per guida sfere

per guida sfere

bronzo

bronzo ISO
bronzo ISO

bronzo ISO

a sfere ISO
a sfere ISO
a sfere ISO
a sfere ISO

a sfere ISO
Boccola filettata

Boccola guida

Alphabetical index
Codice Pagina Description Code Page
Boccola cilindrica WZ4026 5.04 Ball guide bushings Bolexp 8.13
Ball guide bushings B803 8.16
Boccola con collare CF641 5.00
con camicia in bronzo : Ball guide bushings B812 8.16
Boccola con collare Ball guide bushings
con camicia in bronzo CF651 5.22 (stainless steel) B2 g
Boccola .ccl)n.collare CF655 5.00 Ball guide bushings FreeLub B737 8.21
con camicia in bronzo
Ball lock blanks heavy duty MHB 3.14
Boccola con collare CF631 5.00
con camicia in bronzo : Ball lock blanks light duty MLB 3.18
Eg:izlrani((::ci):iﬁoglragszo CF632 5.00 Ball lock blanks light duty MJB 3.18
Ball lock blanks heavy MEB 314
Boccola con collare in acciaio | CF440 5.20 duty-ejector :
Boccola con collare in acciaio | CF450 5.20 Ball lock pilot heavy duty MHT 3.13
Boccola con collare in acciaio | CF451 5.20 Ball lock pilot heavy duty MHP 313
Boccola con collare in acciaio | CF430 5.20 Ball lock pilot heavy duty MHA 313
Boccola con collare in acciaio | CF439 5.20 Ball lock pilot light duty MLT 318
Boccola con collare 737 5.40 R
per gabbia a sfere 1SO . Ball lock pilot light duty MLP 3.18
Boccola con collare Ball lock pilot light duty MLA 3.18
per gabbia a sfere ISO 738 540
9 Ball lock punches heavy duty | MH. 3.11
Boccola con collare
per gabbia a sfere 1SO 739 5.40 Ball quk punches heavy ME. 312
duty-ejector
Boccola con collare
WZ4053 5.25 Ball lock punches light duty ML. 3.16
Boccola con collare Ball lock punches light
Wz4057 5.25 duty-ejector MJ. 3.7
Boccola con collare WZ4058 5.05 Blank pusher gage WDX16-60 7.FO.28
Blank pusher gage WDX16-80 7.FO.29
Boccola con collare
scorrimento su bronzo lamina | /24041 S22 Blanks T-Nuts S361 9.28
Bocc_ola con collare . WZ4051 5.01 Block attenuation noisiness 382 4.8
scorrimento su bronzo lamina e ———
) T38 4.8
Boccola con collare . WZ4055 5.1 (stripper)
scorrimento su bronzo lamina . .
Block attenuation noisiness T39 4.8
Bocc_ola con collare . WZ4031 5.01 (stripper) :
scorrimento su bronzo lamina _
. I m Block for cushioning 384 4.9
occola con collare
scorrimento su bronzo lamina | /24032 521 Blocks die storage TR TRRB 4.59
Boccola con collare tipo C 345 5.19 Blocks die storage TR TRSB 4.59
Boccola con collare tipo C con 346 519 Blocks die storage TR B8056 4.59
Blue paste BLU200 10.16
Boccola conica ISO 723 5.33
- . BOLEXP, guidance system Bolexp 8.12
Boccola estraibile acciaio/ 743 5.42
’ BOLEXP, guidance system Bolexp 8.14
Boccola estraibile acciaio/ 744 5.42 Bottle-Neck punch 324 3.5
Bottoming Block B2 2705 11 7.BW.5
Boccola estraibile acciaio/ 745 5.42
: Bottoming marker 010.90.50 7.FC.4
Boccola estraibile acciaio ISO | 740 5.41 Bottoming marker STQ 40007 7.FC.34
Boccola estraibile acciaio ISO | 741 5.41 Brace 39D 543 7.WA.4
Boccola estraibile acciaio ISO | 742 5.41 Bracket WDX19-70 7.FO.30
Sorieiel it oper gl ooy 5.38 Bracket E24.57.370.G 7.PC.16
Boccola estraibile per gabbia 158 5.3 Bracket for clamps STQ 40005 7.FC.33
' Bracket for lifting pin B8 0162 410 008 801 7.MB.4
Boccola estraibile per gabbia 734 5.39 Broad washers S390 9.29
Buff B2 6202 1 7.BW.17
Boccola estraibile per gabbia 735 5.39 uter
’ Buffer B2 6204 12 7.BW.17
Boccola estraibile per gabbia 736 5.39 Buffer WDX14-60 7.FO.22
Buffer WDX14-65 7.FO.26
39V 1071 7.WA.25 )
£24.52.105.G 7PC.A4 Buffer plate for ejector set 382F 8.51
Buffer support WDX7-70 7.FO.15
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DIN 9834

Special Fam SF1
premilamiera

tipo N corta

tipo N lunga

autolubrificante

a sfere ISO

di sollevamento
di sollevamento
di sollevamento
di sollevamento

di sollevamento

Bretella

(Serie Europa)

Bussola di guida
con collare PB

non temprata

Bussola spallata

Alphabetical index
Codice Pagina Description Code
Boccola guida autolubrificante 065.90.85 7EC.23 Bush bronze AFNOR B912 6.5
Bush for lifting pin B8 0301 231 108 801 7.MB.4
Boccola guida DIN 9834 B2 2933 1 7.BW.9
. Bush for lifting pins F3391 7.0P23
Boccola guida IN LEGA FAMO 5.93
' Bush for lifting pins 095.90.40 7.FC.31
Boccola guida per 065.90.105 7. FC.04 Bush for lifting pins 395H 9.10
) ) Bush self-lubricating A910 6.3
Boccola guida stampi 340 517
. Bush self-lubricating (ex BO) 065.90.95 7.FC.24
Boccola guida stampi Bush self-lubricating AFNOR | A912 6.5
X 347 5.17
tipo N corta con bronzo L.
i ) Bush self-lubricating A911 6.4
Boccola guida stampi 343 517 DIN 9834
Bush self-lubricating
Boccola guida stampi 348 517 NAAMS G61 M 9
tipo N lunga con bronzo .
X . Bush self-lubricating VDI3356 | A921 6.7
Boccola in acciaio 030.90.25 7.FC.12
. Bush steel 030.90.25 7.FC.12
Boccola in bronzo (senza B912 6.5
inserti in grafite) AFNOR : Bushes for lifting pin B2 2101 16 7.BW.3
Boccola in bronzo 39D 956 7 WA.22 Bushing for slide blankholder | 065.90.105 7.FC.24
Boccola in bronzo Butions 378 87
con rigatura per I'olio B2 e U AES Buttons 379 3.7
Boccola liscia per gabbia 731 5.38 Buttons 376 3.7
= | Buttons 377 3.7
occola per perno
B8 0301 231 108 801 7.MB.4 Buttons (Ball-lock buttons) MBB 337
Boccola per perno blanks .
I
F3391 7.0P23 Buttons (Bal-lock buttons) | \1cq a3
Boccole per perni SIS .
95.90.40 7.FC.31
095.90 c.3 Buttons (Ball-lock) MB. 3.37
Boccole per perni 395H 9.10 Buttons (Press-fit buttons MD 3.33
counter bore relief) . ’
Boccole per perno B2 2101 16 7.BW.3 Buttons (Press-fit buttons MU 3.34
taper relief) ’ ’
BOLEXP, sistemi di guida Bolexp 8.12 Buttons (Shoulder buttons " 536
BOLEXP, sistemi di guida Bolexp 8.14 bore relief) . :
39D 543 7.WA.4 Buttons (Shoulder buttons MM 3.36
taper relief) : ’
Bussola con collare 553 8.34 Bt Sl but
uttons (Slip-fit buttons
counter bore relief) bl e
353 8.10 )
S Button; blanks with counter MIB 3138
Bussola di guida liscia PA 352 8.9 bore relief
Bussola guida sfera B844 8.19 Buttons blanks with counter VDB 3.38
) bore relief :
Bussola guida sfera B845 8.19
Bussola guida sfera BGEB 8.19 Buttons blanks with stright | ;15 3.38
thru hole
Bussola guida sfera B801 8.15 T Ry B 50
Bussola guida sfera B802 8.15 thru hole ’
Bussola guida sfera B85 8.20 Buttons keys 045.90.90 7.FC.13
(acciaio inossidabile)
. Buttons retention key MAKO1 3.52
Bussola guida sfere FreeLub B737 8.21
Bussola inclinata Cl 8.73
Bussola Iniezione 366 8.49
Bussola Iniezione temprata 367 8.49 Cam buffer WDX7-70 7.FO.15
Bussola regolabile GR 8.66 Cam dwel wear plate 050.90.140 7.FC.19
358 8.9 Cam dwel wear plate 050.90.145 7.FC.19
Bussola spallata (Serie Europa) | 558 8.36 Cam dwell , steel F3304 7.0P9
Bussola spallata PR 354 8.11 Cam dwell self-lubricating A925 6.28
Bussola spallata PR 355 8.11 Cam dwell self-lubricating B8 0467 000 009 001 7.MB.9
Elssolaispallatalih 356C S Cam dwell self-lubricating F3304 7.0P9
Bussola spallata PR 356L 8.11 e —— Ao34 620
Bussola spallata PR G403 8.11 VDI 3357 '

1.5

V ¥

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
www.cftorino.it

cftorino@cftorino.it

INDEX



CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Indice alfabetico

J . Alphabetical index
Descrizione Codice Pagina Description Code
Bussole per Mascheraggio DIN Cam dwell steel A926
172 Corte 872 25
Cam dwell steel B8 0467 000 009 001 7.MB.8
Bussole per Mascheraggio DIN 373 25
172 Lunghe : Cam dwell steel VDI 3357 A935 6.29
Bussole per Mascheraggio DIN Cam dwell wear plate, 9
179 Corte 370 25 self-lubricating LGS e
Bussole per Mascheraggio DIN Cam dwell wear plate,
179 lunghe s 25 self-lubricating VDI 3357 39D 894 7.WA18
Cam dwell wear plate, steel WDX7-65 7.FO.12
Cam dwell wear plate,
steel VDI 3357 39D 894 7.WA.18
Cacciavite per bloccaggio i
MAT 3.49 Cam dwell, self-lubricating
sfera e 050.90.130 7.FC.18
Cacciavite per bloccaggio -
MAO 3.49 Cam dwell, self-lubricating and
sfera steel VDI 3357 050.90.125 7.FC.A7
di | i 39D 873 7.WA.16
Camma di accelerazione Cam roller B8 7466 100 009 001 7.MB.16
Camma di accellerazione F3326 7.0P18
Cam roller F3326 7.0P19
Candela 720 2.7
Cam roller 39D 872 7.WA.16
Candela 721T 2.7
Candela 791W o8 Cam slide cover plate WDX7-65 7.FO.14
Candela 790 28 Cartridge heaters HLP HLP 8.116
Candela B2 2604 12 7.BW.4 Cartridge heaters HLP + HLPT 8.116
thermocouples
Candela B2 2615 12 7.BW.4
Cartridge heaters HLP imperial| HLP 8.115
Candela B2 2615 12a 7.BW.4 . i
Candela 030.90.20 7 FCAA Cartridge heaters HLP metric | HLP 8.114
Candela WDX17-60 7FO.30 Cast -in threaded inserts 095.90.10 7.FC.30
Candela B8 2002 731 000 001 7.MB.15 Centering rings 380 8.49
Candela B8 2002 731 000 002 7.MB.15 S:::;Sfor Nitrogen Gas DADCO 4.41
Candela F3315 7.0P13
Chrome steel 301K 10.13
Candela 39D 638 7.WA.6
Gandela 39D 638 7 WA7 Circlip groove Din 471 553S 8.34
Candela 39D 951 7.WA.20 Clamp 080.90.60 7.FC.28
Candela 39D 951/21 7.WA.20 Clamp 20111339 2.27
iali i Cl 20115421 2.27
Sfrnr::tgchlah estrazione 369 8.43 amp 4
ftrurati Clamp 203401 2.27
Cannocchiali estrazione
tomprati 368 8.43 Clamp WDX17-70 7.FO.30 INDEX
Canotto guida 080.90.75 7.FC.28 Clamp B6 8.17
Canotto guida E24.57.370.G 7.PC.15 Clamp B8 8.17
Canotto guida 39D 506 7.WA.4 Clamp A911ST 6.4
Carattgristiche di progettazione| DADCO 4.08 Clamp NG61ST 6.6
delle sicurezze
Clamp S921 6.7
Carrello per sottosquadra uu 8.64
F——— ‘ Clamp WDX4-70 7.FO.7
avo di collegamento per:
FC-1/FG-2/ FC-3 S LLE 188 Clamp 725 5.35
Centraggi conici 381 8.50 Clamp 726 5.35
Centraggi conici 3812 8.50 Clamp 727 5.35
Centraggio B2 4068 2 7.BW.14 Clamp 728 5.35
Centraggio 013 012D 7.FC.26 Clamp for pillar and bush ST1 5.30
Centraggio WDX15-70 7-Fo.27 Clamp for pillar and bush ST2 5.30
Centraggio B8 0602 104 008 803 7.MB.11 )
Clamp for V driver A947 6.26
Centraggio F3315 7.0P14
. Coil guide roller B8 7007 000 008 808 7.MB.16
Centraggio 39V 1205 7.WA.27
il gui Il B8 7007 7.MB.1
Centraggio stampo STQ 40010 7.FC.34 Coil guide roller 8 7007 000 008 809 6
CamiEihg CEN-00 10.18 Coil guide roller B8 7007 00 008 810 7.MB.16
; ; ; Coil roller guide fixed WDX3-70 7.FO.5
Cen.trallne di termoregolazione BOX 8111 . . -
H-Line Coil roller guide sliding WDX3-70 7.FO.6
Centratore a sfera CL508 8.24 Coiler for electrical wires F3328 7.0P20
Centratori di precisione 503018 8.23 Cold work tool steel 301W 10.13
Centratori di precisione 503038 8.23
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Centratori di precisione CL505 8.23 Color mark air connecting WDX35-70
Cerniera femmina WDX5-60 7.FO.8 Compact coring unit UA 8.67
Cerniera maschio WDX5-60 7.FO.8 Compact double ejection sy 8.78
CEIMLEIE EEED WY (O Compensation block 030.90.05 7.FC.10
Cerniera per distanziali CD... 10.21 .
Compensation blocks M123 2.13
Chiave a T per tappi esterni CEB 8.54
. Compensation pin group 39D 896 7.WA.19
Chiave esagonale CE 8.54
per tappi esterni ) Compling plate 085.90.135 7.FC.29
Chiavetta 760 2.14 Componsation block 703 2.25
Chiavett 761 2.14 i -+
iavetta gg”{‘?‘?g"zc/al%e;°r CFCABLEMT5 103
Chiavetta 762 2.14
Chiavetta M122 215 Connectors CONDMO08 10.4
Chiavetta B2 3765 1 7.BW.13 Connectors CONDM12 10.4
Chiavetta B2 4069 1 7.BW.14 Connectors CONLMO08 10.4
Chiavetta WDX30-60 7.FO.34 Connectors CONLM12 10.4
Chiavetta WDX30-60 7.FO.35 Control unit CEN-00 10.18
Chiavetta B8 0111 131 008 812 7.MB.3 Cauas eame S151 918
Chiavetta F3320 7.0P18
Conveyors belts NA-P... 10.19
Chiavetta E24.56.630.G 7.PC.15
; Core cam uc 8.67
Chiavetta 39D 826 7.WA.9
Chiavetta 39D895 7.WA.18 Counter plates bPQ 4.60
Chiavetta 39V 1304 7.WA27 Counter plates DPR 4.60
Chiavetta 39V 1304 7.WA.28 Counter pressure plate F3329 7.0P.20
Chiavetta standard 010.90.60 7.FC.5 Countersinks for bottle-neck 305 35
Chiavette per matrici 045.90.90 7.FCA3 punches
e Countersunk socket head
Cilindri azoto ISO . U407 10.24
serie 9010/ 90.8 Serie 90.10-90.8 4.54 screws
Gilindri azoto 1SO Coupling clamp E24.57.370G 7.PC.16
i© 9010 90.10.00170 4.55
serie 90. Coupling Nut WDX7-60 7.FO.11
Cilindri azoto ISO -
serie 90.10 90.10.00500 4.55 Coupling plate 085.90.140 7.FC.29
Gilindri azoto ISO Coupling plate WDX7-60 7.FO.11
) 90.8.00750 4.56 )
serie 90.10/90.8 Covering belt 025.90.145 7.FC.9
Cilindri azoto ISO Cranked clamps $260 9.22
serie 90.10 / 90.8 90.10.00750 4.56 p: o
Gilindri azoto ISO 50.5.01500 - CUMSA Exaples application CUMSA 8.63
serie 90.10 / 90.8 o : Cut-off machine ABZD 10.12
Cilindri azoto ISO Cycle counter CE 8.84
serie 90.10 /90.8 90.10.01500 4.56
o Cylinder connection plate B8 0561 152 000 001 7.MB.11
Cilindri azoto ISO 90.8.03000 457
serie 90.10/90.8 o . Cylindrical head punches HSS | 331 3.6
Cilindri azoto ISO Cylindrical head punches HWS| 328 3.6
serie 90.10/90.8 90.10.03000 4.57
Cilindri azoto ISO
serie 90.10 / 90.8 R0y G
Cilindri azoto ISO
serie 90.10/90.8 90.10.05000 4.57 DADCO EU series EU 4.29
Cilindri azoto ISO Date insert 1A 8.83
serie 90.10/90.8 AL 20
Gilind 10 Date stamp FA 8.83
ilindri azoto
serie 90.10/90.8 90.10.07500 4.58 Date stamps D374 8.52
CiIi_ndri azoto ISO 90.10.10000 458 Date stamps D375 8.52
serie 90.10
Demagnetizers 223-00 10.32
Cilindri azoto serie EU C.090S 4.30
D ti 223-02 10.32
Cilindri azoto serie EU C.1808 430 M 50 08
Cilindri azoto serie EU U.175VS 430 Demagnetizers 223-03 1032
Cilindri azoto serie EU U.0325VS 4.31 Demagnetizers 223-04 10.32
Cilindri azoto serie EU U.0400S 4.31 Device - hinge CD... 10.21
Cilindri azoto serie EU U.0600S 4.31 Diagrams for elastomer springs| Diagrammi 4.10
Cilindri azoto serie EU U.0845VS 4.32 Diagrams for elastomer springs| Diagrammi 4.11
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Cilindri azoto serie EU U.1000S 4.32 Die sets A 2 plates 2 pillars A... 5.28
Cilindri azoto serie EU U.1600S 4.32 Diesets C 2 plates 2 piIIars C... 5.28
Cilindri azoto serie EU U.2600VS 4.33 Die sets D 2 plates 2 pillars D.. 5.08
Cilindri azoto serie EU U.4600S 4.33 . .
Die sets Q 2 plates 4 pillars | Q... 5.29
Cilindri azoto serie EU U.6600S 4.33 i
Cilindri azoto serie EU U.96008 434 Disk F3326 7.0R19
Gilindri azoto serie EU 90.10.00170S 434 Distance plate WDX4-70 7FO.7
Cilindri azoto serie EU L.300S 4.34 Distance plate B8 0561 131 008 801 7.MB.10
Cilindri azoto serie EU 90.10.005008 4.35 Distance plate F3303 7.0P6
Cilindri azoto serie EU 90.10.00750S 4.35 Distance plate F3316 7.0P14
Cilindri azoto serie EU 90.10.01500S 4.35 Distance plate F3318 7.0P17
Cilindri azoto serie EU 90.10.03000S 4.36 Distance plates
Cilindri azoto serie EU 90.10.050008 4.36 for wear plates Lesiiles [
Cilindri azcto serie EU 90.10.075005 4.36 Distance plates, steel E24.52.540.G 7.PC.12
Cilindri azoto serie EU 90.10.10000S 4.37 Distributor 39D 1430 7 WA.25
Cilindri azoto serie EU UX.1000VS 4.37
Distributor 39D 1392 7.WA.24
Cilindri azoto serie EU UX.2600VS 4.37
Gilindri azoto serie EU UX.4600S 4.38 Double date stamp FD 8.84
Gilindri azoto serie EU UX.6600S 4.38 Double valve VD 8.86
Cilindri azoto serie EU UX.9600S 4.38 Dowel pins Plain h6 309 23
Cilindri ad azoto serie Micro Serie Micro 4.42 Dowel pins Plain m6 310 23
Cilindri azoto serie Micro "C" C.045 4.44 Dowel Pins tapped h6 311 2.4
Cilindri azoto serie Micro "C" | C.070 4.45 Dowel Pins tapped mé 312 24
Cilindri azoto serie Micro "C" | C.090 4.45 .
Drill Bushes DIN 172 C 372 2.5
Cilindri azoto serie Micro "C" | C.180 4.46
Drill Bushes DIN 172 L 373 2.5
Cilindri azoto serie Micro "C* | C.250 4.46 i Bushes
Gilindri azoto Ultra Force® Serie U a7 Drill Bushes DIN 179 C 370 25
serie U Drill Bushes DIN 179 L 371 25
I ®
Cilindri azoto Uttra Foroe U.0175 4.47 Dual hinge WDX5-60 7.FO.8
serie U
ilindri ® Dura punches XMS. 3.27
S;I;ir;dﬂ azoto Ultra Force! U.0325 448 P!
Dura punches blanks XMSB 3.29
Cilindri azoto Ultra Force® | S
serie U U.0400 4.48 Dura punches blanks-blanks | XMCB 3.29
S o f
C|I|pdr| azoto Ultra Force U.0600 4.49 Dura punches ejector XMC. 3.28 INDEX
serie U
Cilindri azoto Ultra Force®
serie U U.0800 4.49
Cilindri azoto Ultra Force®
serie U L 4.50 Edm wire Bora Cut TFE TFE 10.29
ge”rii“ed{j azoto Ultra Force® U.1200 450 Edm wire Master Brass TFE | TFE 10.28
Cilindri azoto Ultra Force® 01600 451 Edm wire Power Cut TFE TFE 10.30
serie U ’ ' Edm wire Special Wire TFE TFE 10.29
I ®
Cilinart azoto Ultra Force U.2600 451 Edm wire Techno Brass TFE | TFE 10.30
Cilindri azoto Ultra Force® Edm wire-Filters and
seria U] U.4600 4.52 accessories = e
I ® )
C|I|pdr| azoto Ultra Force U.6600 4.52 Ejector base BA 8.81
serie U :
Ejector base BE 8.81
Cilindri azoto Ultra Force®
serie U L-9600 4.53 Ejector base BT 8.81
I ® )
SC;Irlir;dS azoto Ultra Force' U.20000 453 Ejector components MAE 3.51
. Ejector components MAL 3.48
Clamp per guide a V A947 6.26
Colonna E24.52.105.G 7.PC3 Elector guide bush PR 354 8.11
Colonna E24.52.105.G 7.PC.4 Ejector guide bush PR 355 8.11
Colonna E24.57.370.G 7.PC.16 Ejector guide bush PR 356C 8.11
Colonna cilindrica SGP 5.9 Ejector guide bush PR 356L 8.11
Colonna cilindrica DIN 9833 AU40 5.9 Ejector guide bush PR G403 8.11
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Colonna cilindrica piantata CF421 5.8 Ejector pin with countersunk
I ) head 330 8.37
Colonna cilindrica piantata 1340 5.8
Colonna con collare estraibile | CF419 5.1 Ejector pin with cylindrical 359 8.41
head - Form C Hardened ’
Colonna con flangia 721 5.34
. Ejector pin with cylindrical
Colonna conica ISO 722 5.33 head - Form G Nitrided 362 8.41
Colonna DIN 9833 forata AU40F 5.10 ) - .
Ejector pin with cylindrical 363 8.40
Colonna DIN 9833 tipo FIAT AU41 5.10 head - hardened ’
Colonna estraibile 718 5.32 Ejector pin with cylindrical 361 8.39
Colonna estraibile ISO 719 5.32 head FIAT ’
Colonna guida B2 2920 1 7.BW.7 Ejector pin with cylindrical
head Nitrided 360 8.38
Colonna guida B2 2920 2 7.BW.8
Colonna guida 065.90.80 7 FC.23 Ejector sleave with cylindrical 368 8.43
head hardened
Colonna guida WDX13-65 7.FO.17
. Ejector sleave with cylindrical
Colonna guida WDX13-65 7.FO.18 oot il 369 8.43
Colonna guida WDX13-65 7.FO.19 Elastomer cap 080.90.90 7.FC.29
Col id WDX13-65 7.FO.20
olonna gulca Elastomer cap E24.54.420.G 7.PCA3
Colonna guida WDX14-65 7.FO.25
. Elastomer ejector pins 390 4.8
Colonna guida B8 0450 200 009 001 7.MB.5
Colonna guida B8 0450 200 009 001 7.MB.6 Elastomer hollow bars 385F 4.6
Colonna guida F3301 7.0P4 Elastomer hollow bars 386F 4.6
Colonna guida EM24.52.100/J 7.RE.3 Elastomer hollow bars 387F 4.6
Colonna guida B818 8.17 Elastomer hollow bars 388F 4.6
Colonna guida B828 8.17 Elastomer solid bars 385P 4.6
Colonna guida B808 8.18 Elastomer solid bars 386P 46
Colonna guida (acciaio )
inossidabile) B858 8.20 Elastomer solid bars 387P 46
i i i Elastomer solid bars 388P 4.6
(%c;l:i)gréigou’;c;)a a due diametri 551 8.30
Elastomer spring 39D 651 7.WA.8
Colonna guida a due diametri 351 .
PT 5 8.6 Elastomer spring 095.90.20 7.FC.30
Colonna guida a ritegno Elastomer spring WDX14-70 7.FO.27
o M103 5.14
inferiore AFNOR .
Elastomer spring E24.54.445.G 7.PC.13
Colonna guida a un diametro
(Serie Europa) 549 8.30 Elastomer spring E24.54.410.G 7.PC.12 b
Colonna guida a un diametro 550 8.31 Elastomer spring 385M 4.5
(Serie Europa) : . INDEX
Elastomer spring 386M 4.5
Colonna guida 350 85
a un diametro P : Elastomer spring 387M 4.5
Colonna Guida AFNOR M104 5.15 Elastomer spring 388M 4.5
Colonna guida con collare 065.90.75 7.FC.23 Elastomer stripper 025.90.80 7FC.8
Colonna guida con filetto B2 2920 1 7.BW.8 Elastomer washer 39D 828 7.WA.10
alla base
Colonna guida DIN 9833 065.90.70 7.FC.22 Electrical ejectors ELE.. 10.18
Colonna guida DIN 9833 39D 862 7.WA.13 E:\;Isa:rl:ﬁegllon roller 025.90.105 7.FC.9
Colonna guida NAAMS WDX13-65 7.FO.19 v
Colonna guida spallata 357 8.8 Fxtended nuts S362 9.28
or T-slots
Colonna guida spallata
(Serie Eurgopa) P 557 8.35 Extension nuts S350 9.27
Colonna guida stampi 340 5.7 Extension pieces S125 917
Colonna guida stampi CF420 5.8 for screw supports
Colonna guida stampi tipo T | 341 5.12 Extention tube TH141408 8.59
Colonna guida tipo DIN 9833 | 39D 969 7.WA.22 Extention tube TH181005 8.59
Colonna inclinata Gl 8.66 External plug TR 8.54
Colonna inclinata CP CP 8.22 External plug TR-F 8.54
Colonna liscia filettata ISO 720 5.32 Eye nuts DIN 582 395F 9.8
Colonna per traliccio 080.90.80 7.FC.29 Eyebolt twister 17 o
Colonna portatimbri F3329 7.0P.20 with bearing ’
Colonnine di guida per molle in 399 4.7 Extra sprung core PX 8.71
elastomero .
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Componenti per eiettore MAE 3.51
Componenti per eiettore MAL 3.48
c Feed control FC-1 CF0803001C 10.3
omponenti per impianti
collegati DADCO 4.61 Feed control FC-1 CF0803001X 10.3
S:"rgp:t?enti per impianti DADCO 4.62 Feed control FC-2 CF0803002S 10.3
9 Feed control FC-2 CF0803002C 10.3
Componenti per impianti
collegpati perime DADCO 4.63 Feed control FC-2 CF0803002X 10.3
i per impianti F trol FC- F 10.
Scc:"rzp;)t?enh per impianti DADCO 464 eed control FC-3 CF0803003S 0.3
9 Feed control FC-3 CF0803003C 10.3
Componenti per impiant DADCO 4.65 Feed control FC-3 CF0803003X 103
collegati
Connettori CONDMO8 10.4 Feeler gauge tapes 839.. 10.15
Connettori CONDM12 10.4 Filter valve FV 8.85
Connettori CONLMO08 10.4 Filters TFE TF..../.... 10.26
Connettori CONLM12 10.4 Filters TFE TF.../.... 10.27
Cono di centraggio CFCCP 2.18 Fixed strip guide 025.90.35 7.FC.6
Cono di centraggio M108 2.19 ; ini
. . Flange for median retaining E24.52.105.G 7.PC.4
Cono di centraggio B2 2715 11 7.BW.6 column
Cono di centraggio 010.90.85 7.FC.5 zgzgqenfor median retaining E04.50.105.G 7.PC.3
Cono di centraggio 010.90.90 7.FC.5
Cono di centraggio 010.90.95 7.FC5 zgzgﬁzfm medianretaining | £54 55 105.G 7.PC.4
Cono di centraggio WDX4-70 7.FO.6 ) .
Flange for median retaining EM24.52.100/J 7 REA4
Cono di centraggio WDX14-62 7.FO.24 column AFNOR e T
Cono di centraggio B8 0604 100 008 802 7.MB.12 Flange lifter SMV5 221
Cono di centraggio B8 0624 108 800 002 7.MB.12 Flange lifter SMVS 2.9
Cono di centraggio F3319 7.0P17 Flange lifter SMH5 290
Cono di centraggio E24.56.700.G 7.PC.15 Flange stripper WDX6-60 7 F0.10
Cono di centraggio EM24.52.100/J 7.RE.5 . o o
Flat ejector pin with cylindrical 364 8.42
Cono di centraggio 39V 1168 7.WA.26 head hardened :
Conta cicli CC 8.84 Flat ejector pin with cylindrical | 5. 8.42
Contenitori con prigionieri S320 430 9.31 head nitrided :
+ tassello+rondelle S370 S )
Flat washers S370 9.29
Contenitori con viti testa . »
martello S310 + rondelle S370 S420 9.30 Flexible core PF 8.72
; Flux Control 10063 2.24
Contrasto guida CG 8.65 INDEX
Controllo alimentazione FC-1 | CF0803001C 10.3 Fork pawl 050.90.150 7.FC.19
Controllo alimentazione FC-1 | CF0803001X 10.3 Forked clamps with bevel S270 9.22
Controllo alimentazione FC-2 | CF0803002S 10.3 Forked clamps with cylindrical S240 921
Controllo alimentazione FC-2 | CF0803002C 103 shank
Controllo alimentazione FC-2 | CF0803002X 10.3 Forked|clamps withinib $250 9:21
Controllo alimentazione FC-3 | CF0803003S 10.3 Front gage F3326 7.0P20
Controllo alimentazione FC-3 | CF0803003C 10.3
Controllo alimentazione FC-3 | CF0803003X 10.3
Coperchio colorato WDX35-70 7.FO.35
Gage B8 0541 000 009 001 7.MB.9
CUMSA ~ CUMSA 8.63
Esempi di applicazione Gage B8 0541 000 009 005 7.MB.9
Cuneo 050.90.140 7.FC.19 Gage hardened B8 0541 000 009 005 7.MB.10
Cuneo 050.90.145 7.FC19 Gage for sensor B8 0541 000 009 007 7.MB.10
Ci tolubrificant A925 6.28
uneo autolubriticante Gage hardened B2 2305 17 7.BW.3
Cuneo autolubrificante
e in acciaio 050.90.130 7.FC.18 Gage with panel position B2 2305 22 7BW.3
= P— sensor, hardened
uneo autolubrificante
: e 050.90.125 7.FC.A7 : .
e in acciaio VDI 3357 Gage with panel position B2 2305 23 7.BW.3
. sensor, hardened
Cuneo autolubrificante A934 6.9
VDI 3357 : Gage with panel position
sensor, hardened B22305 24 7.BW.3
Cuneo in acciaio A926 6.28 ’
Cuneo in acciaio WDX7-65 7.FO.12 Gage E24.56.200.G 7.PC.14
Cuneo in acciaio B8 0467 000 009 001 7.MB.8 Gage F3326 7.0P18
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Cuneo in acciaio F3304 7.0P9 Gage L 030.90.40
Cuneo in acciaio VDI 3357 A935 6.29 Gage L 030.90.41
Cuneo in acciaio VDI 3357 39D 894 7.WA.18 Gage L for sensor 030.90.45
Elne [ 25w WDX7-65 7.FO.13 Gage for sensor 39D 639
autolubrificante
; Gage for sensor 708 2.7
glj‘tg‘ffb':i‘ﬁifn’g" B8 0467 000 009 001 7.MB.9 G th panel bositi
. A7
C“t“'f°b"?f.b'°”tz° F3304 7.0P9 ;
G TIEEIE Gage 39D 807 7.WA.8
Cuneo in bronzo
autolubrificante VDI 3357 39D 894 7.WA.18 Gage hardened 39D 807 7.WA.9
Gage hardened 39D 807 7.WA.8
Gage 39V 1242 7.WA.27
Gage L 702 2.6
DADCO serie EU EU 4.29 Gage L 704 26
Dadi alti torniti - Din 6330B S340 9.27 Gage L 207 27
Dadi bassi torniti S330 9.27 Gage L Hardned 705 26
Dadi prolungamento S350 9.27
Gage L Hardned 706 2.6
Datario annuale FA 8.83
X X Gage hardened WDX16-60 7.FO.28
Datario doppio FD 8.84
Datario per plasti Gas Spings EU series C.090S 4.29
0 per plastica D374 8.52 . .
e pressofusione Gas Spings EU series C.180S8 4.29
Datario per plastica D375 8.52 Gas Spings EU series U.175VS 4.30
e pressofusione .
. . Gas Spings EU series U.0325VS 4.31
Demagnetizzatori 223-00 10.32
Demagnetizzatori 223-02 10.32 EES SRR B E2iES DRI 4.31
Demagnetizzatori 223-03 10.32 Gas Spings EU series U.0600S 4.31
Demagnetizzatori 223-04 10.32 Gas Spings EU series U.0845VS 4.32
Deviazione colata SA 8.87 Gas Spings EU series U.1000S 4.32
il?1|a’1)%rl?un:en;a|r?:r molle Diagrammi 210 Gas Spings EU series U.1600S 4.32
Gas Spings EU series U.2600VS 4.33
Diagrammi per molle Di ] 411 . .
in poliuretano lagrammi . Gas Spings EU series U.4600S 4.33
Disco F3326 7.0P19 Gas Spings EU series U.6600S 4.33
EB)|asrr:;35|t|vo Aggancio-Sgancio ZH90/0 8.99 Gas Spings EU series U.9600S 4.34 ».
Gas Spings EU series 90.10.00170S 4.34
Dispositivo Aggancio-Sgancio
Bar?a 99 9 ZH91/B 8.100 Gas Spings EU series L.300S 4.34 INDEX
i iti io- i Gas Spings EU series 90.10.00500S 4.35
glsfosmvo Aggancio-Sgancio BOX/.. 8.100 pPing
Gas Spings EU series 90.10.00750S 4.35
Di itivo A . .
LopOstve Aggancio Sgancio | 7490 8.99 Gas Spings EU series 90.10.01500S 435
i iti i0- i Gas Spings EU series 90.10.03000S 4.36
Elsposmvo Aggancio-Sgancio ZHI1/A 8.100 ping
S Gas Spings EU series 90.10.050008 4.36
Dispositivo automatico ) .
di estrazione AGS AGS 8.101 Gas Spings EU series 90.10.07500S 4.36
BisiamsEls 798 211 Gas Spings EU series 90.10.10000S 4.37
Distanziale 799 211 Gas Spings EU series UX.1000VS 4.37
Distanziale B2 2705 11 7.BW.5 Gas Spings EU series UX.2600VS 4.37
Distanziale B2 2708 11 7.BW.6 Gas Spings EU series UX.4600S 4.38
Distanziale 065.90.195 7.FC.26 Gas Spings EU series UX.6600S 4.38
Distanziale WDX4-70 7.FO.7 Gas Spings EU series UX.9600S 4.38
Distanziale WDX4-70 7.FO.7 Gas spring foot mounting F3331 7.0P21
Distanziale WDX4-70 7FO8 Gas spring foot mounting F3331 7.0P22
Distanziale WDX13-65 7.FO.17 Gas Springs IS0 90.10/90.8 Serio 90.10.50.5 -
Distanziale WDX14-65 7.F0.26 series ene 9. : :
Distanziale WDX20-66 7.FO.31 Gas Springs ISO 90.10 series | 90.10.00170 455
Distanziale WDX20-66 7.FO.32 ;
e Gas Springs ISO 90.10 90.10.00500 455
Distanziale B8 0111 131 008 814 7.MB.3 series
Distanziale B8 0550 100 008 801 7.MB.10 Seariseiprmgs IS0 90.10/90.8 | o1 5 99750 4.56
Distanziale B8 0561 131 008 801 7.MB.10
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Distanziale B8 1001 110 008 801 7.MB.12 S:risegprings 1ISO 90.10/90.8 90.10.00750 4.56
Distanziale F3303 7.0P.6
Distanziale F3316 7.0P14 S;fegp””gs IS0 90.10/90.8 | g4 5 51500 456
Distanziale F3318 7.0P17 Gas Sori 1SO 90.10/90.8
as Springs . .
Distanziale F3319 7.0P17 Seriesp ¢ 90.10.01500 4.56
Distanziale F3319 7.0P18 ;
Ga_s Springs 1ISO 90.10/90.8 90.8.03000 457
Distanziale E24.51.930.G 7.PC.3 series
Distanziale E24.64.100.G 7.PC.17 S;fefprings 180 90.10/90.8 | 54 40 03000 457
Distanziale EM24.59.500/I 7.RE.8
Distanziale 39D 578 7.WA5 S;fefp””gs 18090.10/90.8 | 94 g 05000 4.57
Distanziale 39D 592 7.WA.5 Gas Springs 1SO 90.10 /90.8 40.10.05000 u57
Distanziale 39D 995 7.WA.23 series o :
Distanzial 39V 1162 7.WA.26 i
Istanziale Gas Springs ISO 90.10/90.8 90.8.07500 458
Distanziale M107 217 SIS
Distanziale A699200604 217 S;isegprings IS0 90.10/908 | o4 40 07500 458
Distanziale con molla SMD... 10.21
X X Gas Springs ISO 90.10 series | 90.10.10000 4.58
Distanziale con molla SM... 10.22
Distanziale per guide a V B2 2978 22 7.BW.12 Gas Springs Micro series Serie Micro 4.42
Distanziale per piastre 065.90.125 7.FC.26 Gas Springs Micro series °C" | C.045 444
Distanziale per piastre E24.52.540.G 7.PC.12 Gas Springs Micro series “C” | C.070 4.45
Distanziale per stampi SSD/... 10.20 Gas Springs Micro series “C” | C.090 4.45
Distanziale rettangolare 759 2.16 Gas Springs Micro series “C” | C.180 4.46
Distanziale tondo 758 2.16 Gas Springs Micro series “C” | C.250 4.46
Distributore 39D 1392 7.WA.24 Gas Springs U series Serie U 4.47
Distributore 39D 1430 7.WA.25 Gas Springs U series U.0175 4.47
Doppia espulsione compatta | SY 8.78 Gas Springs U series U.0325 4.48
Doppia espulsione inferiore DY 8.77 Gas Springs U series U.0400 4.48
Doppi Isi i DX 8.75
OPpia espuisione superiore Gas Springs U series U.0600 4.49
Gas Springs U series U.0800 4.49
Gas Springs U series U.1000 4.50
E?rr;;en;inciior:iarcaggio 010.90.05 7FC.4 Gas Springs U series U.1200 4.50
porta p Gas Springs U series U.1600 451
Elettrodi di riciclaggio CFER 8.53 . .
Gas Springs U series U.2600 4.51
Espulsore a gas E.16 E.16 4.43
. Gas Springs U series U.4600 4.52
Espulsore a gas E.16S serie EU | E.16S 4.29
Espulsore a gas E.24 E24 443 Gas Springs U series U.6600 4.52
Espulsore a gas E.24S serie EU | E.24S 4.29 Gas Springs U series U.9600 4.53
ESpuIsore agas SL.16 SL.16 4.43 Gas Springs U series U.20000 4.53
Espulsore a molla 075.90.45 7.FC.27 Gib plates Bronze + graphite | A610 6.16
Espulsore a molla 22060 4.25 Gib plates Steel + graphite A612 6.16
Espulsore a molla 39D 549 7.WA.4 Gib plates Steel + graphite AB611 6.16
Espul Il M314 4.25 i i
Spulsore a molla %27plates steel + graphite VDI 050.90.85 7FC.A4
Espulsore a molla M314-03 4.26
Espulsore a molla VDI 3004 S$504-03 4.6 Gib plates steel VDI 3357 050.90.80 7.FC.14
- Guide F3326 7.0P19
Escourions lscia 22070 426
Guide bar WDX3-70 7.FO.5
Espulsore EH 22070 - ) . )
: 22070 4.24 Guide bar with two slide
E: |
secuzione lunga surfaces VDI 3357 B2 2975 11 7.BW.11
Espulsore tubolare TE 8.82
. Guide bar with two slide AB09 6.14
Estrattori WDX6-60 7.FO.10 surfaces VDI 3357 -
Estrattori in elastomero 025.90.80 7.FC.8 Guide bolts 399 4.7
Estrattori in elastomero E24.54.445.G 7.PC.13 Guide bush WZ4068 518
Estrattori in poliuretano MTC 3.49 )
Guide bush CF440 5.20
Estrattori in poliuretano MTS 3.50
E—— R Guide bush CF450 5.20
strattori in poliuretano
per stampi WDX3-60 7.FO4 Guide bush CF451 5.20
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Estrattori lamellari nitrurati 365 8.42 Guide bush CF430 5.20
Estrattori lamellari temprati 364 8.42 Guide bush CF439 5.20
Estrattori per pUﬂZOﬂi E24.53.920.G 7.PC.12 Guide bush (conical) 1ISO 723 5.33
Estrattori per punzoni 383 4.9 Guide bush (Demountable) 40 541
Estrattori per spine filettate EXDP 10.5 steel ISO :
Estrattori testa cilindrica Forma Guide bush (Demountable)
C Nitrurati ges 8.41 steel ISO 741 5.41
Estrattori testa cilindrica Forma Guide bush (Demountable
C Temprati 359 8.41 ctoo! 1SO ( )| 742 5.41
Eetratior testa cilindrica 360 8.38 Guide bush (Demountable) | .- 542
nitrurati steel/bronze 1ISO ’
Estrattori testa cilindrica .
nitrurati FIAT 361 8.39 Guide bush (Demountable9 744 5.42
steel/bronze ISO
Estrattori testa cilindrica 363 8.40
temprati : Guide bush (Demountable) 745 5.42
. steel/bronze 1ISO ’
Estrattori testa svasata 330 8.37
Evacuatori elettrici ELE.. 10.18 CUIEB U (A e e ] 737 5.40
cages ISO
E tori tici ALO.. 10.17
vacuator! pneumatici © 0 Guide bush (Flanged) for ball
738 5.40
cages ISO
Guide bush (Flanged) for ball 739 5.40
cages ISO
Filo ottone (Bora Cut) TFE TFE 10.29 Guide bush C 345 519
Filo ottone (Master Brass) TFE | TFE 10.28 Eutte el @ witkh rame 346 519
Filo ott Special Wire) TFE | TFE 10.29
llo ottone (Special Wire) Guide bush Fam SF1 FAMO 5.23
Filo ottone (Techno Brass) TFE | TFE 10.30
o Guide bush for ball cages 1SO| 732 5.38
Filo zincato (Power Cut) TFE TFE 10.30
L . Guide bush for ball cages I1SO| 733 5.39
Filo-filtri-accessori per TFE 10.26
elettroerosione TFE ' Guide bush for ball cages I1SO| 734 5.39
Filtri TFE UPocaclfooaa 10.26 Guide bush for ball cages 1SO| 735 5.39
Filtri TFE TF..../ 10.27 Guide bush for ball cages 1SO| 736 5.39
Filtro valvola Fv 8.85 Guide bush for ball cages 1SO| 731 5.38
Fine corsa dirittoe a V STQ 40011 7.FC.34 Cuitels (e [eaded o5 834
Fissaggio cilindro 39D 870 7.WA.15 (Europe series) ’
Fissaggio cilindro 39D 882 7.WA.16 Guide bush headed
(Europe series) 558 8.36
Fissaggio cilindro 39D 882 7.WA.17
Flangia quadra di tenuta M100 513 Guide bush headed PB 353 8.10
per bussola AFNOR Guide bush Lamina WZ4041 5.21
Flangia quadrata di tenuta f :
colonna CNOMO M105 5.16 Guide bush Lamina WZ4051 5.21
. Guide bush Lamina WZ4055 5.21
Flangia ritegno per colonna EM24.52.100/J 7 RE.4 . -
AFNOR Guide bush Lamina WZ4031 5.21
Forcella a Snodo 204-203561 2.26 Guide bush Lamina WZ4032 5.21
Forcella a Snodo 204-203571 2.26 Guide bush N long 343 517
Forcella nottolino 050.90.150 7.FC.19 Guide bush N long with bronze| 348 5.17
Guide bush N short 342 517
Guide bush N short with 347 517
bronze ’
Gabbia a sfere 729 5.36
. . Guide bush self-lubricating G311 8.26
Gabbia a sfere con bloccaggio | 730 5.37
Gabbia piana a rull 88SCRULL 2.4 Guide bush self-lubricating G312 8.27
Celslsia Barasiae B WZ4025F 5.96 Guide bush self-lubricating G313 8.27
Gabbia Portasfere W WZ4025W 5.26 Guide bush self—lubricating G401 8.28
Gancio B2 2506 12 7.BW.4 Guide bush self-lubricating G402 8.28
Gancio 030.90.180 7.FC.13 Guide bush self-lubricating G403 8.29
Gancio WDX7-65 7.FO.13 Guide bush self-lubricating G404 8.29
Gancio F3304 7.0P.10 i _lubricati
gll:\lldgsglish self-lubricating 065.90.85 7FC.23
Gancio di sicurezza 785 2.1
Gancio di sicurezza 050.90.177 7.FC.20 Guide bush with bronze CF641 5.22
Golfare femmina DIN 582 395F 9.8 Guide bush with bronze CF651 5.22
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Grani a sfera

punta piatta

Gruppo carrello
Gruppo colonna

Gruppo molla
Gruppo molla
Gruppo molla
Gruppo molla

Gruppo perno di
compensazione

Gruppo rullini

magnetica

Gruppo tirante
Gruppo tirante
Gruppo tirante
Gruppo tirante
Gruppo tirante
Gruppo tirante
Gruppo tirante
Gruppo tirante

M16

M20

M30

Alphabetical index
Codice Pagina Description Code
Golfare girevole con anello C800 9.3 Guide bush with bronze CF655 5.22
Golfare girevole con anello C800X 9.4 Guide bush with bronze CF631 5.00
Golfare girevole con staffa C806X 9.5 Guide bush!with bronze CF632 5.00
Golfare girevole H.Q. C807X 9.6 . .
Guide bush with collar,
Golfare maschio DIN 580 395 9.8 self-lubricating B8 0441 123 408 802 7:MB.5
Golfare twister con cuscinetto | C817X 9.7 i ith oi
Guide bushes bronze with oil EM24.52.100/J 7 RE.4
398 4.24 e
Grani esagono incassato U408 10.04 Guide bushes self-lubricating 39D 956 7.WA.22
Guide bushes self-lubricating
Gruppo arresto traliccio 025.90.70 7.FC.7 AFNOR bt TN 7-RE4
Su 8.64 Guide bushes with collar E24.52.105.G 7.PC.4
025.90.155 7.FC.10 f i
‘ Guide bgshgs with collar, F3302 7.0P5
Gruppo di arresto 025.90.95 7.FC.8 self-lubricating
Gruppo distanziale 39D 828 7.WA.9 S;#Ejlﬁk?r?cs:t?r? with collar, E04.52.105.G 7.PC5
Gruppo distanziale 39D 828 7.WA.10 9
] " Guide bushes with collar,
Gruppo guida ammortizzato WDX14-65 7.FO.24 self-lubricating WDX13-60 7.FO.16
Gruppo guida traliccio 025.90.10 7.FC.5 Guide bush ith coll
uide bushes with collar,
025.90.60 7FC7 self-lubricating DIN 9834 39D 860 7WA12
025.90.65 7.FC.7 Guide bushes with collar, B2 2933 1 7 BW.9
025.90.75 7.FC.7 self-lubricating DIN 9834 e
025.90.160 7.FC.10 Guide pillar B818 8.17
Gruppo molla in elastomero 025.90.90 7.FC.8 Guide pillar B828 8.17
Gruppo molla precompresso | X346 4.22 Guide pillar B808 8.18
Gruppo molla precompresso | X346 423 Guide pillar (Europe series) 551 8.32
39D 896 7.WA.19 Guide pillar (Europe series) 549 8.30
Gruppo riparo cinghia 025.90.145 7.FC.9 Guide pillar (Europe series) 550 8.31
025.90.45 7.FC.6 Guide pillar (stainless steel) B858 8.20
Gruppo rullo di evacuazione 025.90.105 7.FC.9 Guide pillar P 350 8.5
Gruppo seal-master 025.90.135 7.FC.9 Guide pillar PT 351 8.6
Gruppo Sollevatore D995 2.20 Guide pillar with centring collar| 357 8.8
Gruppo Sollevatore: Bussola | D956 2.20 Guide pillar with centring collar o5 635
Gruppo Sollevatore: (Europe series) :
D972 2.20
Canotto + Rondella U e Gl
ui i i
f 065.90.05 7.FC.21
Eltjgjete lplpelife X itz 025.90.150 7.FC.10 assembly
Guide pin retainer plate 065.90.200 7.FC.27
740T 2.8
M312-03 o8 Guide Post E24.52.105.G 7.PC.3
M312-08 29 Guide Post E24.52.105.G 7.PC.4
WDX14-60 7.FO.22 Guide Post E24.57.370.G 7.PC.16
WDX14-65 7.FO.24 Guide post SGP 5.9
WDX14-65 7.FO.25 Guide post CF421 5.8
WDX14-65 7.FO.27 Guide post 1340 5.8
39D 650 7.WA.8 Guide post B2 2920 1 7.BW.7
Gruppo tirante di sicurezza 065.90.05 7.FC.21 Guide post B2 2920 2 7BWS
Gruppo tirante di sicurezza | g5 g9 30 7.FC.21 Guide post 065.90.80 7.FC.23
i i si Guide post WDX13-65 7.FO.18
Gruppo tirante di sicurezza 065.90.35 7 FC.21 p
Guide post WDX13-65 7.FO.19
Gruppo tirante di sicurezza M24 | 065.90.40 7.FC.21 Guide post WDX13-65 7 FO.20
Gruppo tirante di sicurezza
bp 065.90.45 7.FC.21 Guide post WDX14-65 7.FO.25
Guarnizioni per valvole Guide post B8 0450 200 009 001 7.MB.5
condizionamento R e
Guide post B8 0450 200 009 001 7.MB.6
Guarnizioni per valvole
ordivomananto VX90 8.57 Guide post F3301 7.0P4
izioni Guide post EM24.52.100/J 7.RE.3
Qo ke weo .
Guide post 340 5.7
Guarnizioni per valvole VY90 8.57 Guide post CF420 5.8

condizionameto

1.14

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
www.cftorino.it

cftorino@cftorino.it

INDEX



CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Indice alfabetico

.» . Alphabetical index
Descrizione Codice Pagina Description Code Page
Guida WDX3-70 7.FO.5 Guide post WDX14-65 7.FO.24
Guida F3326 7.0R19 Guide post (conical) ISO 722 5.33
Guida a V" in acciaio Guide post AFNOR M103 5.14
VDI 3357 39D 952 7.WA.21 . p
Guida a “V” in bronzo 59 952 WAt Guide post AFNOR M104 .15
autolubrificante VDI 3357 T Guide post demountable CF419 5.11
Guida a cuneo-GC CF/GC 8.89 Guide post demountable 718 5.32
Guida A L-GL CF/GL 8.88 Guide post demountable ISO | 719 5.32
Guida a sfere E0_ 2L 21E Guide post DIN 9833 AU40 59
GuidaaV WDX7-65 7.Fo.12 Guide post DIN 9833 065.90.70 7FC.22
Guida a V autolubrificante E24.52.535.G 7.PC.10
Guide post DIN 9833 39D 862 7.WA.13
Guida a V autolubrificante A918 6.04
e in acciaio - Guide post DIN 9833 39D 969 7.WA.22
Guida a V autolubrificante VDI Guide post DIN 9833 FIAT
3357 F3304 7.0P8 Style AU41 5.10
Guida a V con gancio ~ Guide post DIN 9833
di ritegno WDX7-65 7.FO.12 with hole AU40F 5.10
Guida a V con piastre Guide post group 025.90.155 7.FC.10
intercambiabili e ritorno 050.90.100 7.FC.15
di sicurezza Guide post ISO 720 5.32
Guida a V con piastre Guide post NAAMS WDX13-65 7.FO.19
intercambiabili e ritorno B2 2978 20 7.BW.11 Guide post retainer ring
di sicurezza AFNOR EM24.52.100/J 7.RE.4
Guida a V con piastre . . .
intercambiabili e ritorno A945 6.25 Guide post retainer ring M106 516
di sicurezza CNOMO
Guida a V con piastre Guide post T 341 5.12
intercambiabili ¢ ritorno 39D 996 7.WA.24 Guide post whit toe clamp | WDX13-65 7.F0.17
di sicurezza
Guida a V in acciaio B8 0461 110 000 101 7.MB.8 Guide post with collar 065.90.75 7.FC.23
Guida a V in acciaio F3305 7.0P12 Guide post with flange 721 5.34
Guida a V in acciaio E24.52.512.G 7.PC.9 Suide post with thread in pin | 55 595 ¢ 7BWS
ase
Guida a V in acciaio E24.52.535.G 7.PC.11
Guida a V in acciaio Guide self-lubricating A928 6.30
con rigature AL 7.PC10 Guide steel A927 6.30
Guida a V in acciaio
VDI 3357 F3305 7.0P11
Guida a V in bronzo
T oy B8 0461 131 000 101 7.MB.8
Guida a V in bronzo Fa305 - oP11 Hardened and grounds bars 301T 10.14
autolubrificante T Headless ejector pin VE 8.82
Guida a Vin bronzo F3305 7.0P12 Headless sleeve ejector TE 8.82
autolubrificante i
Guida a V VDI 3357 B2 2978 21 7.BW.11 Heel unit cé 8.65
Guida a V VDI 3357 B2 2078 21 7.BW.12 Hight pressure air valve VH 8.86
Guida a V VDI 3357 Hinge WDX5-60 7.FO.8
i : . A941 6.27
autolubrificanti e acciaio Hinge WDX5-60 7.FO.9
Guida angolare EM24.52.500/B 7.RE.6 Hinge pin WDX5-60 7FO.8
Guida angolare 39D 882 7-WAS Hinged bracket WDX5-60 7.FO.9
Guid | tolubrificantel F3304 7.0P9
Licaangolare autolubniicants Holdback Pin WDX7-60 7.FO.11
Guida angolare autolubrificante| E24.52.535.G 7.PC.11
Hook for hinged chute B2 2506 12 7.BW.4
Guida angolare con rigature E24.52.512.G 7.PC.10
Guida angolare in acciaio E24.52.535.G 7.PC.11
Guida angolare L
autolubrificante VEURIDAY IRE2
i Inclined assembly Cl 8.22
Gwdlat:)ar)fgolare L A919 6.23
autolubrificante Inclined column cP 8.22
Guida angolare L ’ : .
e e A940 6.24 Inclined ejector core unit A433 8.92
Guida angolare L V940 6.4 Inclined pin holder A436 8.93
autolubrificante VDI 3357 ’ Inclined pin holder A437 8.93
ELIGEL AT CHET L Inclined pin holder A438 8.94
Guida autolubrificante G405 8.24 Inclined pin holder A439 8.94
Guida autolubrificante G406 8.25
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Lamiera bugnata
Lamiera bugnata
Lamiera bugnata
Lamiera bugnata

Lardone in bronzo
autolubrificante VDI 3357

Limitatore apertura

Magneti
Magneti
Marcatore fine corsa
Marcatore fine corsa

Marcatore marchio
emblematico

Marchi di riciclaggio

E24.57.900.G

302L1000250015
302L.1000083315
30251000250015

39D 892

SL

2.

277..
010.90.50
STQ 40007

010.90.10

CFMR

7.PC.16
10.15
10.15
10.15

7.WA.18

8.79

10.31
10.32
7.FC.4
7.FC.34

7.FC.4

L shaped wear plates,
self-lubricating

L shaped wear plates,
self-lubricating

L shaped wear plates,
self-lubricating

Latch Lock
Latch Lock
Latch Lock
Latch Lock
Latch Lock Box
Lifter

Lifter guide pin

Lifter reaction with stop
assembly

Lifter Unit
Lifter Unit: Bush

Lifters-metal

_' . Alphabetical index
Descrizione Codice Pagina Description Code
Guida di' §corr!mento a“L” 050.90.120 7FCA7 Inclined support column Cs
autolubrificanti
Injection bushes hardened 367 8.49
Guida foglio WDX16-70 7.FO.28
L . Injection bushes not hardened | 366 8.49
Guida in acciaio EM24.52.500/B 7.RE.6 ;
Guida nastro B8 7007 000 008 808 7.MB.16 'Tr;ﬁzﬂ,:alf'e punch retainers MRI 3.47
Guida nastro B8 7007 000 008 809 7.MB.16 )
Insertable punch retainers MRJ 3.47
Guida nastro B8 7007 00 008 810 7.MB.16 True-Fit :
Guida nastro fisso 025.90.35 7.FC.6 Insulation Plates N300 WP3 8.96
Guida nastro fisso WDX3-70 7.FO.5 Insulation Plates N600 WP6 8.96
Guida nastro mobile 025.90.40 7.FC.6 Insulation Plates with hole
’ ) WF3 8.97
Guida nastro mobile WDX3-70 7.FO.6 N300
Guida piana-GP CF/GP 8.88 mgggatlon Plates with hole WF6 8.97
Guida regolabile CR 8.65
Guida sfere B803 8.16 Interchangeable wheel RR.180311 5.6
Guida sfere B812 8.16
Guida V autolubrificante
VDI 3357 050.90.110 7.FC.16 Key 760 214
Guida VDI 3387 B2 2969 11 7.BW.11 Key 761 2.14
Key 762 2.14
K B2 3765 1 7.BW.1
Impugnatura WDX7-60 7.FO.11 & 8765 8
Innesti serie 160 160 8.57 Key B2 4069 1 7.BW.14
Innesti serie 190 190 8.57 Key WDX30-60 7.FO.34
Innesti serie IAK60 IAK60 8.59 Key WDX30-60 7.FO.35
Innesti serie IAK90 IAK90 8.59 Key B8 0111 131 008 812 7.MB.3
Innesti serie 1IS120 1IS120 8.61 Key F3320 7.0P.18
Innesti serie 1IS80 1S80 8.61 Key E24.56.630.G 7.PC.15
Inserti d’iniezione a tunnel TGR.S2 8.45 Key 39D 826 7.WA.9
Inserti d’iniezione a tunnel TGS.S2 8.45 Key 39D 895 7.WA.18
Inserti d’iniezione a tunnel TGR.S1 8.46 Key 39V 1304 7 WA.27
Inserti d’iniezione a tunnel TGS.S1 8.46 Key 39V 1304 7 WA28
Inserti d’iniezione a tunnel TGC 8.47
Key Chiavette 3.52
Inserti filettati in acciaio 395H 9.10 INDEX
) Key WDX5-61 7.FO.10
Inserto datario 1A 8.83
Inserto filettato per fusioni 095.90.10 7.FC.30
Insieme inclinato Cl 8.22

F3304 7.0P9
39D 582 7.WA.5
EM24.52.500/B 7.RE.6
ZH90/0 8.99
ZH91/B 8.100
ZH90 8.99
ZH91/A 8.100
BOX/.. 8.100
39D 972 7.WA.23
080.90.80 7.FC.29
025.90.70 7.FC.7
D995 2.20
D956 2.20
CF1201 10.9
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Matrici a innesto rapido MB. 3.37 Lifters-metal CF1202 10.10
Matrici con collare scarico Lifters-metal CF1203 10.11
cilindrico M. 8.36

Lifting bracket with pin
Matrici con collare scarico MM. 3.36 VW_EUD, P 39D 839 7.WA11
conico
- . Lifting bracket with pin
(ll/loagzm di tranciatura collare 378 3.7 VW-AUDI 3958 9.15
Matrici di tranciatura collare | - a7 Lt bracket with pin 395T 9.15
lunghe .
Matrici di tranciatura lisce 376 3.7 Llftlng bracket WDX22-70 7.FO.34
corte Lifting bracket VDI 3366 B8 1240 300 009 001 7.MB.13
m:;ﬁ' el e 377 3.7 Lifting bracket VDI 3366 39D 876 7.WA.16
Matrici lisce a norma VDI MK. 3.35 Lifting bracket VDI 3366 395V 99
Matrici lisce scarico cilindrico | MD. 3.33 ';::jinlgebr;%'ﬁ;m}p pin 395K 9.16
Y
Matrici lisce scarico conico MU. 3.34
m Lifting bracket with pin 095.90.60 7.FC.32
Matrici sbozzate con collare a MIB 338
scarico cilidrico ) Lifting bracket with pin FCA 395.3 9.16
L\:Ao;ar]tr‘ljczr;?(t))%zzate con collare MMB 3.38 Lifting bracket with pin FCA 395.316 9.16
Lifting bracket with pin B2 5605 11 7.BW.15
Matrici sbozzate innesto rapido | MBB 3.37
. ) ) Lifting bracket with pin B2 5605 11a 7.BW.15
Matrici sbozzate innesto rapido, MFB 3.37 " : :
Matrici sbozzate lisce a scarico Ll o) e S EM24.50.400/F 7.RE.3
cilidrico MDB 3.38 and key
- . Lifting brackets with pin
’l\)/lrz;g(r:cl)sbozzate lisce con MUB 3.38 and locatings pins 095.90.71 7.FC.31
) - Lifting bracket with rope stop
i ivi Lifting bracket with rope sto|
I v
Molla in elastomero 095.90.20 7.FC.30 Lifting bracket without pin 095.90.65 7.FC.32
Molla in elastomero WDX14-70 7.FO.27 Lifting bracket without pin 095.90.70 7.FC.32
Molla in elastomero E24.54.445.G 7.PC.13 Lifting eye bolts DIN 580 395 9.8
Molla in elastometro E24.54.410.G 7.PC.12 Lifting pin B2 5601 11 7.BW.14
Molle a filo tondo speciali MOLL 4.26 Lifting pin 095.90.30 7.FC.30
Molle carico extra-forte Gialle | 394 418 Lifting pin 095.90.35 7 FC.31 |
Molle carico forte Rosse 393 4.16 [T —— WDX22-60 7 FO.34
Molle carico leggero Verdi 391 412 Lifting pin F3315 7. OP14 INDEX
Molle carico medio Blu 392 4.14 . R : cl
Lifting pin E24.65.000. 7.PC.17
Molle in poliuretano 385M 4.5 2l
Molle in poliuretano 386M 45 Lifting pin 39D 866 7WA1S
Molle in poliuretano 387M 45 Lifting pin EM24.50.400/D 7.RE.3
Molle in poliuretano 388M 45 Lifting pin FCA 395HL 9.14
Montaggi per cilindri azoto RF 4.39 Lifting pin FCA 395US 9.13
Montaggi per cilindri azoto VFA 4.39 Lifting pin FCA 395PSF 9.14
Montaggi per cilindri azoto B12 4.40 Lifting pin FORD 395X 9.11
Montaggi per cilindri azoto B21 4.48+4.58 Lifting pin OPEL-GM 395G 9.12
Montaggi per cilindri azoto B25 4.40 Lifting pin PSA-RENAULT 395C 9.11
Montaggi per cilindri azoto B312 4.40 Lifting pin VDI 3366 395W 9.13
Montaggi per cilindri azoto | B212 440 Lifting pin VDI 3366 B8 2002 231 009 001 7.MB.14
Montaggi per cilindri azoto B319V 4.40 Lifting pin VDI 3366 39V 1199 7 WA.26
Montaggi per cilindri azoto F11 4.54 . .
Lifting pin VDI 3366 395P 9.8
Montaggi per cilindri azoto F12 4.54
. I Lifting pin VW-AUDI 395A 9.11
Montaggi per cilindri azoto F21 4.54
Montaggi per cilindri azoto B14 4.54 Linked System Components DADCO 4.61
Montaggi per cilindri azoto B31 454 Linked System Components DADCO 4.62
Montaggi per cilindri azoto TK 4.54 Linked System Components DADCO 4.63
Morsetti laterali ML10 9.30 Linked System Components DADCO 4.64
Morsetto 080.90.60 7.FC.28 Linked System Components DADCO 4.65
Morsetto E24.57.370G 7.PC.16
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Morsetto per comando barre | 20111339 2.27 Locating STQ 40010
Morsetto per comando barre | 20115421 2.27 Locating block B8 0460 850 000 101 7.MB.8
Morsetto per comando barre | 203401 2.27 Locating block B8 0467 111 000 101 7.MB.9
Locating block 39V 1254 7.WA.27
Locating cone CFCCP 2.18
Nastri trasportatori NA-P... 10.19 Locating cone M108 2.19
Nottolino 085.90.140 7.FC.29 Locating cone 017.90.85 7.FC.5
Locating cone 017.90.90 7.FC.5
Locating cone 017.90.95 7.FC.5
Pasta di riscontro BLU200 10.16 Locating cone WDX4-70 7.FO.6
Perno WDX3-70 7.FO.4 Locating cone WDX14-62 7.FO.24
Perno WDX5-60 7.FO.8 Locating cone B8 0604 100 008 802 7.MB.12
Perno WDX5-60 S Locating cone B8 0624 108 800 002 7.MB.12
Perno B8 2002 521 008 801 7.MB.14 Locating cone F3319 7 0P17
Perno con cerniera WDX5-60 7.FO.9 .
Locating cone E24.56.700.G 7.PC.15
Perno con rondella 39D 995 7.WA.24
. Locating cone EM24.52.100/J 7.RE.5
Perno di arresto PRSM 2.12
Perno di arresto M120 213 Locating cone 39V 1168 7.WA.26
Perno di arresto B2 5702 12 7.BW.16 Locating|cone 220191 AEE
Perno di arresto 065.90.130 7.FC.26 Locating guide bush, headed | 358 8.9
Perno di arresto WDX14-60 7.FO.20 Locating pin B2 4068 2 7.BW.14
Perno di arresto WDX14-60 7.FO.21 Locating pin 065.90.190 7.FC.26
Perno di arresto WDX14-60 7.FO.23 Locating pin WDX15-70 7.FO.27
Perno di arresto B8 2002 621 008 802 7.MB.15 Locating pin B8 0602 104 008 803 7 MB.11
Perno di arresto F3315 7.0P13 Locating pin F3315 7 0P14
Perno di arresto E24.55.265.G. 7.PC.14 . .
Locating pin B8 0602 321 008 801 7.MB.11
Perno di arresto EM24.55.100/G 7.RE.7
. Locating pin 39V 1205 7.WA.27
Perno di arresto 39D 854 7.WA.12
Perno di arresto 39D 958 7.WA.22 Locating pin 700 26
Perno di arresto VDI 3365 730 2.12 Locating pin 701 2.6
Perno di arresto VDI 3365 731 212 Locator ball S20GF 225 »
Perno di centraggio B8 0602 321 008 801 7.MB.11 Lower binder dutchman 030.90.180 7.FC.13
Perno di fermo WDX4-70 7.FO.7 Lower distance block WDX4-70 7.FO.8 INDEX
Perno di ricambio B2 5605 12 7.BW.16
Perno di ricambio per staffe di 095.90.75 7 FC.33
sollevamento
Perno di ricambio per staffe di
sollevamento FCA 395R 914 Magnets 277.. 10.31
Perno di sicurezza WDX14-60 7.FO.21 Magnets 277.. 10.32
Perno di sollevamento B2 5601 11 7.BW.14 Manual tool for open the dies | APST 10.5
Perno di sollevamento 095.90.30 7.FC.30 Marking unit UM.043642 5.6
Perno di sollevamento 095.90.35 7.FC.31 Marking unit UM.064242 5.6
Perno di sollevamento WDX22-60 7.FO.34 Matrix retainer F3302 7.0P5
Perno di sollevamento B8 2002 231 009 001 7.MB.14 Metal seats 389 46
Perno di sollevamento F3315 7.0P14 ) . )
Mobile strip guide 025.90.40 7.FC.6
Perno di sollevamento E24.65.000.G 7.PC.17
. Modular retainer RM 8.74
Perno di sollevamento EM24.50.400/D 7.RE.3
Perno di sollevamento 39D 866 7.WA.15 Mould centeres 503018 8.23
Perno di sollevamento FCA | 395HL 9.14 Mould centeres 503038 8.23
Perno di sollevamento FCA 395US 9.13 Mould centeres CL505 8.23
Perno di sollevamento FCA 395PSF 9.14 Mounts option for gas springs | RF 4.39
Perno di sollevamento Ford 395X 9.11 Mounts option for gas springs | RFB 4.39
Perno di sollevamento Mounts option for gas springs | VFA 4.39
OPEL-GM 395G 9.12 P gas spring
Perno di sollevamento 5050 o1 Mounts option for gas springs | VFB 4.39
PSA-RENAULT ’ Mounts option for gas springs | B12 4.40
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\Ijgrlnéasggsollevamento 39V 1199 7 WA.26 Mounts option for gas springs | B21 4.48+4.58
Mounts option for gas springs | B25 4.40
Perno di sollevamento 395p 9.8
VDI 3366 . Mounts option for gas springs | B312 4.40
\F;glin%ggsollevamento 395W 913 Mounts option for gas springs | B212 4.40
Mounts option for gas springs | B319V 4.40
Perno di sollevamento BMW 395M 9.12
Mounts option for gas springs | F11 4.54
Perno di sollevamento 395A 9.11
VW-AUDI . Mounts option for gas springs | F12 4.54
Perno di supporto per molle in 384F 47 Mounts option for gas springs | F21 4.54
poliuretano Mounts option for gas springs | B14 4.54
Perno per molla B2 3925 11 7.BW.13 i .
Mounts option for gas springs | B31 4.54
Perno per molla B8 0604 100 001 102 7.MB.12
Mounts option for gas springs | TK 4.54
Perno per molle in elastomero | 095.90.25 7.FC.30
Perno per molle in elastomero | E24.54.410.G 7.PC.13
Perno per tasselli 384P 4.7
Perno scorrevole 39D 851 7.WA.11 Nipples 300 8.59
Piastra WDX3-70 7.FO.4 . i
Nitrogen flange lifter SFGU 2.23
Piastra WDX14-60 7.FO.20
Nitrogen flange lifter SFGY 2.23
Piastra G407 8.25
Nose large punches heavy
Piastra autolubrificante dut MN. 3.15
VDI 3357 B2 2961 11 7.BW.10 y
. ) . . Nose large punches heavy
Piastra di aggiustaggio 050.90.135 7.FC.19 duty-ejector MW. 3.15
Piastra di collegamento cilindri| B8 0561 152 000 001 7.MB.11 Nose large punches light duty | MO. 3.19
Piastra di contrasto DPQ 4.60 .
Nose large punches light MV 319
Piastra di contrasto DPR 4.60 duty-ejector ’ ’
Piastra di fermo WDX5-60 7.FO.8 Nozzle heaters UGL RF1 8.112
Piastra di precentraggio 030.90.15 7.FC.11 Nuts for T-slots S360 9.28
Piastra di reazione B2 2709 11 7.BW.6
Piastra di reazione B2 4010 1 7.BW.13
Piastra di reazione B2 4010 2 7.BW.14
Piastra di reazione 075.90.110 7.FC.27 Optional dowel pin PO 8.68
Piastra di reazione 075.90.115 7.FC.28
Piastra di reazione 075.90.120 7.FC.28
Piastra di reazione WDX7-60 7.FO.10
Piastra di reazione B8 0561 131 008 803 7.MB.11 Packaging TFE TFE 10.28
Piastra di reazione F3316 7.0P16 Pad retainer 025.90.95 7.FC.8
Piast@ di reazione 39D 578 7 WA4 Pad retainer pin B2 5702 12 7.BW.16
per cilindro . .
Pad retainer pin 065.90.130 7.FC.26
Piastra di reazione
per cilindro 39D 847 7.WA11 Pad retainer pin WDX14-60 7.F0.20
i i i Pad retai i WDX14-60 7.FO.21
P';séirﬁn‘(’j'rgeaz'one 39D 839 7.WA11 ad retainer pin
P Pad retainer pin WDX14-60 7.FO.23
Piastra di reazione . .
per cilindro 39D 896 7.WA.19 Pad retainer pin B8 2002 621 008 802 7.MB.15
Piastra di regolazione 010.90.55 7.FC.4 Pad retainer pin F3315 7.0P13
Piastra di ritegno F3316 7.0P.15 Pad retainer pin PRSM 212
Piastra di scorrimento acciaio | A612 6.16 Pad retainer pin E24.55.265.G. 7.PC.14
Piastra di scorrimento acciaio | E24.52.512.G 7.PC.10 Pad retainer pin EM24.55.100/G 7.RE.7
i?ﬁtcr); di scorrimento acciaio | yg5q 6.17 Pad retainer pin 39D 854 7.WA.12
Pad retainer pin VDI 3365 730 212
Piastra di scorrimento acciaio A933 6.17
AFNOR . Pad retainer pin VDI 3365 731 2.12
Piastra di scorrimento Pad retainer plate WDX14-60 7.FO.20
o ) AB11 6.16
acciaio + grafite
Pilot/Compact/Straight MSW 3.24
Piastra di scorrimento acciaio A915 6.12
VDI 3357 . Pilot/Compact/Straight MSV 3.24
Piastra dlilscorrimento A605 6.8 Pilot units CF1411 10.6
autolubrificante ) .
Pilot units CF1412 10.6
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autolubrificante
autolubrificante
autolubrificante
autolubrificante
autolubrificante

autolubrificante

con rigature
con rigature
in acciaio
in acciaio
in acciaio
in acciaio
in acciaio
in acciaio

in acciaio

in bronzo

Alphabetical index
Codice Pagina Description Code Page
Piastra di scorrimento AB06 6.9 Pilot units CF1413 10.6
Piastra di . ) Pilot units CF1420 10.6
iastra di scorrimento
ABO7 6.10 Pilot units CF141A 10.7
Piastra di scorrimento A914 6.13 Pilot units CF141B 10.8
Piastra di . " Pin WDX5-60 7.FO.9
iastra di scorrimento
A950 6.15 Pin B8 2002 521 008 801 7.MB.14
Piastra di scorrimento A610 6.16 Pin for elastomer springs B2 3925 11 7.BW.13
. . . Pin for elastomer springs B8 0604 100 001 102 7.MB.12
Piastra di scorrimento A980 6.22
’ Pin for elastomer springs 095.90.25 7.FC.30
Piastra di scorrimento A923 6.18 Pin for elastomer springs E24.54.410.G 7.PC.13
autolubrificante (listelli) : E——
) . ) astic stripper
Piastra di scorrimento A924 6.18 for blanking dies E24.54.445.G 7.PC.13
autolubrificante (listelli) ) ) .
Piastra di scorrimento A916 6.17 gfiﬁﬁnﬁzzpdﬁres WDX3-60 7.FO.4
autolubrificante AFNOR ’
Piastra di scorrimento Plate accelerator EB 8.74
” BR.. 6.19
autolubrificante BR Plate for bracket STQ 40005 7.FC.33
Piastra di scorrimento
autolubrificante BR BR.. 6.20 Plate for bracket STQ 40005 7.FC.34
Piastra di scorrimento Plate for sensor 39D 993 7.WA.23
i BR.. 6.21 .
autolubrificante BR Plate retainer PR 8.79
Piastra di scorrimento A946 6.26 Plug for deviation of flow TRI 8.54
autolubrificante di ricambio
) ) . Pneumatic ejectors ALO.. 10.17
Piastra di scorrimento A608 6.11
autolubrificante VDI 3357 ' Positive return F3304 7.0P10
Piastra di scorrimento Positive return clam
autolubrificante VDI 3357 A913 6.12 i P WDX7-65 7.FO.13
Piastra di scorrimento E24.52.512.G 7.PC.8 Positive return plate 785 2.11
: : ; Positive return plate steel 050.90.177 7.FC.20
Piastra di scorrimento E04.52.512.G 7.PC.9
Positive return wear plate WDX7-60 7.FO.10
Piastra di scorrimento 518008 6.02 Post Ring B8 1087 100 000 001 7.MB.13
! f q Pre-centering plate 030.90.15 7.FC.11
Piastra di scorrimento 60462 6.00 .
o B
Piastra di scorrimento 60463 6.02
s o s precompreses
iastra di scorrimento A920 6.00 pring
Pressure plate 075.90.110 7.FC.27
Piastra di scorrimento
' ! seorr A981 6.22 Pressure plate 075.90.115 7.FC.28
i i i Pressure plate 075.90.120 7.FC.28
Piastra di scorrimento 050.90.75 7FC.A4 P!
Pressure plate 39D 847 7.WA.11
Piastra di scorrimento B8 0460 219 008 801 7.MB.6 Pressure plate 39D 839 7.WA11
i i i Pressure plate 39D 896 7.WA.19
i acciio autolubrioants | 79304 7.0p8 -
Pressure plugs UGAS... 10.25
Piastra di scorrimento
in acciaio autolubrificante Fa304 7.0P.10 Punch logo 41224791811 55
f i f Punch logo 41224791813 55
Pamd eI | o °
Punch stripper E24.53.920.G 7.PC.12
Piastra di scorrimento B8 0460 231 009 003 7.MB.7 Punch with countersunk head | 322 3.4
i i i Punch with countersunk head | 321 3.4
Piastra di scorrimento WDX7-65 7.F0.13
[icnzojagtooicante Punch with countersunk head | 323 3.4
Piastra di scorrimento F3304 7.0P8 Punch with countersunk head | 320 3.4
in bronzo autolubrificante
Piastra di scorrimento F3304 7.0P7 Punches “Quill” MQs 3.23
in bronzo autoubrificante T Punches “Quill” MQB 3.3
Piastra di scorrimento
; F3304 7.0P6 Punches prestole
in bronzo VDI 3357 for sefl-tapping screws 01467 3.8
Piastra di scorrimento
in bronzo VDI 3357 F3304 7.0P11 Punches type C (HSS) 332 3.6
i i i Punches type C (HWS 329 3.6
Piastra di scorrimento B8 0430 231 009 002 7.MB.7 ype G (HWS)
PX cutting jig CX 8.71
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Piastra di scorrimento
in bronzo VDI 3357 B8 0460 231 008 801 7.MB.7
i i Quick couplings 160 160 8.57
Piastra di spessoramento 050.90.131 7FCA8 pling
per cunel Quick couplings 190 190 8.57
Piastra di spessoramento . .
per guide a V/ 050.90.115 7.FC.16 Quick couplings IAK60 IAK60 8.59
Piastra di spessoramento 050.90.65 B Quick couplings IAK90 IAK90 8.59
per piastre di scorrimento e T Quick couplings 1S120 1S120 8.61
Piastra di spessore F3316 7.0R15 Quick couplings 1580 1S80 8.61
Piastra guida acciaio . .
con rigature AFNOR E24.52.504.G 7.PC5 Quick couplings PL60 PL60 8.56
Piastra guida acciaio . Quick couplings PL90 PL90 8.56
Dll5557 24.52.504.G 7.PC.8 : .
Quick couplings PLAKGO PLAKG0O 8.58
Piastra guida acciaio VDI3357 | E24.52.504.G 7.PC.7 Quick couplings PLAK90 PLAK90 8.58
Piastra guida autolubrificante | E24.52.535.G 7.PC.11 Quick couplings PLS120 PLS120 8.60
Fewa guida autolubrificante | gniag 52 300/C 7.RES5 Quick couplings PLS80 PLS80 8.60
i i ifi Quick couplings Seal VX60 8.57
Piastra guida autolubrificante € 5g5.90.120 7.FC25
) EEElEle Quick couplings Seal VX90 8.57
i':]'zscté?a?o“'da autolubrificante | 7 g5 7.FO.11 Quick couplings Seal VY60 8.57
Piastra guida autolubrificante Quick couplings Seal VYS0 8.57
B2 2960 12 7.BW.9
VDI 3357 Quick couplings V60 V60 8.56
Cgfé?sgu'da autolubrificante | o,/ =5 £04 7PC.7 Quick couplings V90 V90 8.56
Piastra guida autolubrificante 050.90.70 7FCA3 el EelElngE i HAEY i
VDI 3357 e o Quick couplings VAK90 VAK90 8.58
Piastra guida bronzo AFNOR | E24.52.504.G 7.PC.6
Piastra guida bronzo
VDI 3357 E24.52.504.G 7.PC.6
Piastra guida in acciaio 050.90.90 7.FC.15 Rack guidance assembly 025.90.10 7FC5
Piast ida i iai WDX13-65 7.FO.16
astra guida in acclalo © Rear double ejector DY 8.77
Piastra guida in acciaio F3305 7.0P11 o
Recicling electrodes CFER 8.53
Piastra guida in acciaio F3305 7.0P12
Rectangular balance block 759 2.16
Piastra guida in acciaio F3305 7.0P13
. L " Reduced shank punches MSX 3.26
Piastra guida in acciaio 050.90.95 7.FC.15
Reduced shank
Piastra guida in e MCX 3.26
acciaio + grafite VDI 3357 050.90.85 7FC4 punches-ejector
Piastra guida in acciaio AFNOR EM24.52.300/C 7.RE.6 FOEEnes e il e
: g i i Removable die heels, steel and
Piast :
iastra guida in acciaio B2 2960 12 7.BW.10 self-lubricating VDI 3387 B2 296911 7w
VDI 3357
Piastra quida in acciaio Removable die heels, steel and
e B2 2961 11 7.BW.10 self-lubricating VDI 3387 ST Qe
\P/gls:t;;s%mda in acciaio 39D 863 7 WA 14 Replacement lifting pin B2 5605 12 7.BW.16
Piastra guida in acciaio fF:JerFl))l?:cegtem Hing Pin el it
VDI 3357 39D 954 7.WA.22
Replacement lifting Pin 395R 0.14
Piastra guida in acciaio for bracket ’
VDI 3357 050.90.80 7.FC.14 o o
eplacement lifting Pin
Piastra guida in bronzo WDX13-65 7.FO.17 for%racket BMW 9 395M 9.12
Piastra guida in bronzo Retainer B2 2625 11 7.BW.5
autolubrificante 39D 890 TWAT7
’ o Retainer B2 2904 9 7.BW.7
Piastra guida in bronzo 39D 863 7 WA.14
autolubrificante VDI 3357 T Retainer 39D 896 7.WA.19
Piastra guida in bronzo Retainer 39D 896 7.WA.20
autolubrificante VDI 3357 39D 954 7.WA.21
X . . Retainer bolt 740T 2.8
Piastre in acciaio "PB" PB 5.31
Piastre isolanti con Foro N300 | WF3 8.97 Retainer bolt M312-03 28
Piastre isolanti con Foro N600 | WF6 8.97 Retainer bolt M312-08 29
Piastre isolanti N300 WP3 8.96 REEEr oeli WHID-E JOLE
Piastre isolanti N600 WP6 8.96 Retainer bolt WDX14-65 7.FO.24
i ifi i iai Retainer bolt WDX14-65 7.FO.25
E:(a)i:ge rettificate in acciaio al 301K 1013
Retainer bolt WDX14-65 7.FO.27
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F’iastre rettificate in acciaio 301W 10.13 Retainer bolt 39D 650
indeformabile
Retainer bolt 384F 4.7
Piastrina B2 2625 11 7.BW.5
Retainer bolt 84P 4.7
Piastrina B2 2904 9 7.BW.7 etainerbo 8
Piastrina 39D 856 7 WA12 Retainer Bolt B8 1013 110 008 802 7.MB.13
Easiing 39D 896 7 WA.19 Retainer bolt B8 2002 310 008 801 7.MB.14
Piastrina 39D 896 7.WA.20 Retainer bolt assembly M16 065.90.30 7.FC.21
Piastrina di contrapposizione | 010.90.05 7.FC.4 Retainer bolt assembly M20 | 065.90.35 7.FC.21
Piastrina di contrapposizione R100 5.4 Retainer bolt assembly M24 065.90.40 7.FC.21
ger marczgglo Retainer bolt assembly M30 065.90.45 7.FC.21
iastrina di contrapposizione
per marcaggio TCON _3P_123045 5.4 Retainer bolt block WDX14-65 7.FO.26
Piastrina di reazione F3329 7.0P.20 Retainer bolt sets 39D 828 7.WA.9
Piastrina di reazione MAW 3.49 Retainer bolt sets 39D 995 7.WA.24
per portapunzoni
o . . . Retainer for stamps WDX20-66 7.FO.31
Piastrina di reazione Shim MAM 3.42
plates ) Retainer for stamps WDX20-66 7.FO.32
;’Lz?ztarma di ritegno per colonne 065.90.200 7 EC.07 Retainer for stamps F3391 7.0P22
o . Retainer for stamps F3391 7.0P23
Piastrina di spessoramento MAX 3.49
per portapunzoni ) Retainer pin M120 2.13
Piastrina di spessoramento MAY 3.49 Retainer pin WDX4-70 7.FO.7
per portapunzoni
Retainer plate WDX5-60 7.FO.8
Piastrina per staffe STQ 40005 7.FC.33
Retai lat D 7.WA.12
Piastrina per staffe STQ 40005 7.FC.34 etainer piate 39D 856
Piastrina portasensore 39D 993 7.WA.23 Retainers (Ball lock retainers | ;0 3.41
true set standard)
Piedino d’ io tavoli 382F 8.51
edino d'appogglo tavolino Retainers (Ball lock retainers MRL 3.41
Pilota/Compatto/A punta MSW 3.24 true set standard) :
Pilota/Compatto/Diritto MSV 3.24 Retainers (Ball loock retainers | /oy 3.42
Piloti CF1411 10.6 mini true set) d
Piloti CF1412 10.6 Retainers (Dura punch) XMRN 3.30
Piloti CF1413 10.6 Retainers (Dura punch) XMRO 3.30
Piloti CF1420 10.6 E)eijtsijn?rrje(lizto)nomy retainers MRR 3.41
Piloti CF141A 10.7
Piloti CF141B 10.8 Retainers (Rectangular) CF/RC-P 3.10 4
Pinza flessibile PF 8.72 Retainers (Rectangular) CF/RC 3.10
Pinza piana PW 8.70 Retainers (Square) CF/CC-P 3.9 INDEX
Pinza piana extra PX 8.71 Retainers (Square) CF/CC 3.9
Portagomma 300 8.59 Retainers components MAC 3.48
Portamatrice F3302 7.0P5 Retainers components MAD 3.48
Portapunzone + piastrina GRMET10 515 Retainers components MAB 3.48
Portapunzone + piastrina GRMET15 5.5 Retainers components MAS 3.48
Portapunzoni di marcaggio C24791325/26 5.4 e MAN 348
Portapunzoni di marcaggio R100 5.4 .

- . Retainers for shoulder round MRN 3.43
Por.taptlmlzom innesto rapido MRM 3.42 punches -
serie mini

. . Retainers for shoulder round
Portapunzoni innesto rapido MRH 3.41 punches with 3rd dowel MRP 3.44
serie trio
Portapunzoni innesto rapido MBL 3.41 Retaltr:ers for shoulder shaped MRO 3.43
serie trio g punches
Portapunzoni per punzoni testal Retainers for shoulder shaped MRQ 3.44
cil. Sagome + 3° foro spina MRQ 8.44 punches with 3rd dowel
Portapunzoni per punzoni testa Retainers retractable Ball-Lock| MRA 3.45

; i, Qo . MRP 3.44
cil. Tondi + 3° foro spina .

. . Retainers retractable shoulder MRC 3.46
P_o_rtapunzom per punzoni testa MRO 3.43 round style i
cilindrica sagome )

Bon . A Retainers retractable shoulder MRB 3.46
ortapunzoni per punzoni testa shaped style E
cilindrica tondi halzh s P Y

. . Retaining flange AFNOR M100 5.13
Portapunzoni per punzoni XMRT 3.32
a testa di trombone ' Retaining flange CNOMO M105 5.16
Portapunzoni per punzoni testa Retaining + plate GRMET10 5.5
rinforzata per tondi P el grp
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Portapunzoni per punzoni testaJ Retaining + plate GRMET15 5.5
. ) XMRO 3.30
rinforzata per sagomati ..
Retaining plate F3316 7.0P.15
Portapunzoni Quadri CF/CC-P 3.9
per sagome - . Retaining semi-flange AFNOR | M101 5.13
gg:ttag%%?zoni Quadri CF/CC 3.9 Retaining semi-flange CNOMO| M102 5.16
Return blocks WDX7-65 7.FO.14
Portapunzoni retrattili
a doppia posizione Ball-Lock MRA 3.45 Roller group 88SCRULL 2.24
Portapunzoni retrattili Roller group 025.90.45 7.FC.6
per punzoni testa cilindrica MRB 3.46 Roller stock lifter 025.90.85 7FC.8
sagome -90. .FC.
Portapunzoni retrattili per Roller stock lifter 39V 1569 7.WA.28
) L . | MRC 3.46
punzoni testa cilindrica tondi Roller stock lifter 39V 1569 7.WA.29
Portapunzoni Rettangolari CF/RC-P 3.10 Rotating eyebolt H.Q. C807X 9.6
per sagome
Portapunzoni Rettangolari per CERG 510 Rotating eyebolt with clamp C806X 9.5
tondi ’ Rotating eyebolt with ring C800 9.3
Portapunzoni tondi serie MRR 3.41 Rotating eyebolt with ring C800X 9.4
economica
Portapunzone True-Fit MRI 3.47 Round balance block 758 2.16
Portapunzone True-Fit MRJ 3.47 Round locating units 381 8.50
Portasensore F3326 7.0P20 Round locating units 3812 8.50
Portastampi per plastica X... 8.103 Round retainer for proximity | 5o 0141 431 008 801 7 MB.4
sensor
Portastampilamiera Serie
Quick 2 piastre 2 colonne - A... 5.28
tipo A-P21
Portastampi lamiera Serie
Quick 2 piastre 2 colonne - C... 5.28 Safe design features DADCO 4.28
tipo C-P21 Safety pin WDX14-60 7.F0.21
Portastampi lamiera Serie
Quick 2 piastre 2 colonne - D... 5.28 Safety strap BS 8.69
tipo D-P21 Screw supports S120 9.17
Portastampi lamiera Serie « »
Quick 2 piastre 4 colonne - Q... 5.29 Screw supports "ATLAS” type | S130 9.18
tipo Q-P21 Screw supports heavy type S$131 9.18
Portastampo serie X 346 X346 8.109 Screws for clamps U403TB 5.35
Portastampo serie X 396 X396 8.110 Screws for washer U407 5.35
Portastampo serie X 446 X446 8.110 Seal master assembly 025.90.135 7.FC.9
Portastampo serie XE 156 XE156 8.104 .
. Seat!ng washers 382R 8.51
Portastampo serie XE 196 XE196 8.104 for ejector set
Portastampo serie XE 246 XE246 8.105 Self lube gib plate steel WDX7-65 7.FO.11
Portastampo serie XE 296 XE296 8.105 Sensor mounting bracket J0691 7.0P23
Portastampo serie XE 346 XE346 8.106 Sensors SENSMO08 10.4
Portastampo serie XE 396 XE396 8.106 Sensors SENSM12 10.4
Portastampo serie XE 446 XE446 8.107 Sensors SENSM18 10.4
Portatimbri WDX20-66 7.FO.31 Sensors SENSM30 104
Portatimbri WDX20-66 7.FO.32
I I Set automatic ejector AGS AGS 8.101
Portatimbri F3391 7.0P.22 F— ———
et of hammerhead bolts +
Portatimbri F3391 7.0P23 wEshEE S420 9.30
Portatimbri E24.64.100.G 7.PC.A7 Set of studs S320+T slot
s $430 9.31
Portatimbri EM24.59.500/1 7.RE.8 nuts+S370
Prese serie PL60 PL60 8.56 Shaped standard clamps S211 9.19
Prese serie PL90 PL90 8.56 Shim B2 2715 11 7.BW.7
Prese serie PLAK60 PLAKGO 8.58 Shim B2 3602 15 7.BW.13
Prese serie PLAK90 PLAK90 8.58 Shim 39D 649 7.WA.7
Prese serie PLS120 PLS120 8.60 Shim plate F3316 7.0P15
Prese serie PLS80 PLS80 8.60 Shim plate MAM 3.40
Prese serie V60 V6o 8.56 .
Shim plate MAX 3.49
Prese serie V90 Va0 8.56 (True set shim plates) :
Prese serie VAK60 VAK60 8.58 Shim plate
. MAY 3.49
Prese serie VAK90 VAK90 8.58 (True set shim plates)
Shim plate for cam dwell 050.90.131 7.FC.18
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Prigionieri completi $320 9.95 Shim plate for V driver B2 2978 22 7.BW.12
di dado e rondella . .
Shim plate for V driver 050.90.115 7.FC.16
Prigionieri singoli - Din 6379 S321 9.26
Shim plate for wear plate 050.90.65 7.FC.13
Prolunga per staffa AB 8.69 } ]
Prolunghe per appoggi a vite | $125 917 Shim punch retainer F3316 7.0P.15
Puntali bombati - Nr. 6440 | S151 9.18 Shock absorber AS19 4.4
Puntali prismatici - Nr. 6441 | S152 9.18 Shock absorber AS518 4.4
Puntalini in poliuretano 390 4.8 Shock absorber 065.90.65 7.FC.22
Puntalino in elastomero 080.90.90 7.FC.29 Shock absorber WDX14-60 7.FO.24
Puntalino in elastomero E24.54.420.G 7.PC.13 Shock absorber M1604 7.0P23
Punzone di visualizzazione B2 3602 15 7.BW.13 it;g;ke?b;c;rber for pad E04.55.965.G. 7 PC.A4
Punzone di visualizzazione WDX3-80 7.FO.6 Shock E ber f d
ock absorber for pa
Punzone di visualizzazione WDX20-65 7.FO.31 retainer pins P EM24.52.100/G 7.RE7
Punzone di visualizzazione WDX20-70 7.FO.33 Shoulder pilots MST 3.22
Punzone di visualizzazione WDX20-70 7.FO.34 Shoulder pilots MSP 3.02
Punzone di visualizzazione F3329 7.0P21 Shoulder pilots MSA 3.03
Punzone di visualizzazione E24.64.105.G 7.PC.A7 Shoulder punches blanks MSB 3.05
Punzone di visualizzazione EM24.59.500/J 7.RE.8
Shoulder punches MCB 305
Punzone di visualizzazione 39V 863 7.WA.25 blanks-ejector i
Punzone di visualizzazione M112 2.13 Shoulder punches MS. 3.20
Punzone di visualizzazione 230.GSG.08.05 55 Shoulder punches ejector MC. 3.21
Punzone di visualizzazione 230.GSG.08.06 55 Shoulder screw WDX3-70 7.FO.4
Punzone logo per marcatore 41224791811 5.5 Shoulder screws 396 4.20
Punzone logo per marcatore 41224791813 515 Shoulder screws 397 4.21
Punzone marchio WDX20-65 7.FO.31 Side buckles ML10 9.30
Punzone marchio F3329 7.0P.21 . )
Side guide WDX16-70 7.FO.28
Punzone marchio EM24.59.500/J 7.RE.9
. . Single hammerhead bolts S311 9.24
Punzoni a testa di trombone XMT 3.31 i
Punzoni a testa di trombone | y\ /o 3.32 Single studs S321 9.26
’ Sleeve E24.57.370.G 7.PC.15
Punzoni a testa svasata HSS | 322 3.4 Sleeve 39D 506 7.WA.4
Punzoni a testa svasata HWS | 321 3.4 Slide bolt with hinge WDX5-60 7.FO.9
[
Punzoni a testa svasata V.23 s | 323 3.4 Slide retainer RC 8.68
Punzoni a testa svasata WS 320 3.4 Slide retainer RCM 8.69 INDEX
Punzoni cilindrici tipo "Quill MQs 3.23 Slide stop block 750 20
Punzoni cilindrici tipo "Quill" MQB 3.23
Slide stop block 751 2.9
Punzoni collo di bottiglia 324 3.5
Slide stop block 753 2.10
Punzoni di marcaggio 24791324 5.4 de stop bloc
s . Slide stop block B2 3001 20/ 21 7.BW.12
Punzoni inn. rapido tranc.
maggiorato appl. leggere MV. 3.19 Slide stop block 050.90.195 7.FC.20
» . Slide stop block 050.90.205 7.FC.20
Punzoni inn. rapido tranc.
maggiorato appl. Pesanti MW. 3.15 Slide stop block WDX7-70 7.FO.15
Slide stop block F3326 7.0P.20
Punzoni inn. rapido tranciante i
maggiorato appl. Leggere MO. 3.19 Slide stop block 39D 630/22 7.WA.6
- f : Slide stop block
Punzoni inn. rapido tranciante ) 752 2.10
maggiorato appl. Pesanti MN. 3.15 (anti-rebound)
. ! Slide unit SuU 8.64
Punzoni innesto rapido appl. ML 3.16
Slide unit Ad44 8.92
Punzoni innesto rapido appl. | e 3.12 Slider steel EM24.52.500/B 7.RE.6
pesanti con eiettore
Punzoni innesto rapido Sliding pin 39D 851 7.WA.11
applicazioni leggere con MJ. 3.17 Small block WDX14-60 7.F0.23
N . Smooth bush PA 352 8.9
Punzoni innesto rapido MH 3.11
applicazioni pesanti ) ) Socket head cap screws U403 10.23
Punzoni innesto rapido piloti MLT 318 Socket set screws (flat point) | U408 10.24
Spacer B2 2708 11 7.BW.6
Punzoni innesto rapido piloti
MLP 3.18 Spacer WDX14-65 7.F0.26

appl. leggere
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Punzoni innesto rapido piloti MLA 3.18 Spacer B8 0111 131 008 814 7.MB.3
Spacer B8 0550 100 008 801 7.MB.10
Punzoni innesto rapido piloti MHT 3.13
: Spacer B8 1001 110 008 801 7.MB.12
Punzoni innesto rapido piloti MHP 313 Spacer F3319 7.0P17
Spacer F3319 7.0P18
Punzoni innesto rapido piloti
pieop MHA 3.13 Spacer 39D 592 7.WA.5
Punzoni innesto rapido Spacer 39D 995 7.WA.23
sbozzati appl. leggere bl e
PP legg Spacer group 39D 828 7.WA.10
Punzoni innesto rapido
sbozzati appl. leggere MJB 3.18 Spacer lates 780 2.10
Punzoni innesto rapido Spacer plates, toothed with 030.90.10 7 FCA1
sbozzati appl. pesanti b . adjustable plate
Punzoni innesto rapido Spacer plates, toothed B2 2717 12 7.BW.7
sbozzati appl. Pesanti MEB 3.14 with adjusting plate a =
Spacer plates, toothed
Punzoni per date portatimbri WDX20-70 7.FO.32 with adjusting plate S Y
Punzoni Prestole per viti Spacer plates, toothed
01467 3.8 with adjusting plate 39D 976 7.WA.23
WDX20-70 7.FO.33 Spacer tube B2 6201 12 7.BW.16
E’unzopi §peciali di tranciatura M73820021 38 Spacing bar 798 211
filettati (tipo Iveco)
Punzoni testa cilindrica MS. 3.20 SlpErelig o2 799 il
Punzoni testa cilindrica MC 391 Spacing bar 39D 578 7.WA.5
' ’ Spacing bar with spring SMD... 10.21
Punzoni testa cilindrica HSS 331 3.6 Spacing bar with spring SM... 10.22
Punzoni testa cilindrica HSS | 45, 3.6 Spacing for dies SSD!... 10.20
Punzoni testa cilindrica HWS | 328 3.6 Spare screws S231 9.20
Punzoni testa cilindrica HWS | 5,9 3.6 Spare screws for clamps S281 9.23
’ Special punches (lveco style) | M73820021 3.8
Punzoni testa cilindrica piloti MST 3.22 Special springs MOLL 4.96
Punzoni testa cilindrica piloti MSP 3.22 Spherical guide bushing set A440 8.95
Punzoni testa cilindrica piloti MSA 3.23 . . .
Spherical guide bushing set A441 8.95
Punzoni testa cilindrica MSX 3.6
riduzione centesimale : Spherical guide bushing set A442 8.95
Punzoni testa cilindrica Spherical guide bushing set A443 8.95
riduzione centesimale L2 3.26 Spiral nozzle heaters Risc/Spir 8.117
i ilindri Spring grou 025.90.60 7.FC.7
Punzoni testa cilindrica XMS. 307 pring group
Spring group 025.90.65 7.FC.7
Punzoni testa cilindrica .
N S —— " XMC. 3.28 Spring group 025.90.75 7.FC.7
f T Spring group 025.90.160 7.FC.10
F"ufnzonlltesta C|I|[1dr|ca XMSB 399
rinforzati sbozzati Spring group-elastomer 025.90.90 7.FC.8
Punzoni testa cilindrica -
rinforzati sbozzati con eiettore XMGB 3:29 Spring plunger 075.90.45 7.FC.21
Punzoni testa cilindrica MSB 3.05 12 e [Elniz ZZYED A2
’ Spring plunger 39D 549 7.WA.4
Punzonil testa gilindrica MCB 305 Spring plunger M314 4.25
sbozzati con eiettore '
Spring plunger M314-03 4.26
Spring plunger, long 22070 4.24
Spring plungers, smooth 22070 4.26
Raffredatori a fontana RF 8.55 Spring plunger VDI 3004 $504-03 4.26
Raffredatori a fontana RF-F 8.55 Spring plungers, with ball and 308 404
Raffredatori a lama RL 8.55 slot ’
Raffredatori a lama RL-F 8.55 Spring spacer units E24.55.410.G 7.PC.14
Ricambi Accessori TFE TFE 10.26 Springs (Extra-strong load 394 418
Riferimenti chiavette Chiavette 3.52 springs)
Riferimenti standard MAK 3.52 Springs (Light load springs) | 391 4.12
Riferimento a L indurito B8 0541 000 009 001 7.MB.9 Springs (Medium load springs) | 392 4.14
Springs (Strong load springs) | 393 4.16
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Riferimento a L B8 0541 000 009 005 7.MB.9 Sprue adjuster SA 8.87
Riferimento a L indurito B8 0541 000 009 005 7.MB.10 Sprung core PW 8.70
Riferimento a L per sensore B8 0541 000 009 007 7.MB.10 i
o . . Stainless steel embossad 3021.1000250015 10.15
Riferimento a L indurito B2 2305 17 7.BW.3 sheet
Riferimento a L per sensore B2 2305 22 7.BW.3 Srt;igtless steel embossad 3021.1000083315 1015
Riferimento a L per sensore B2 2305 23 7.BW.3
Riferimento a L per sensore B2 2305 24 7BW.3 Stainless steel embossad sheet | 302S1000250015 10.15
Riferimento a L trattato E24.56.200.G 7.PC.14 Stainless steel embossed sheet | E24.57.900.G 7.PC.16
Riferimento a L F3326 7.0P18 Stamp F3329 7.0P21
Riferimento a L 030.90.40 7.FC.12 Stamp EM24.59.500/J 7.RE.9
Riferimento a L indurito 030.90.41 7.FC.12 Stamp logo 010.90.10 7.FC.4
Riferimento a L per sensore 030.90.45 7.FC.12 Stamp punch 24791324 5.4
Riferimento a L per sensore 39D 639 7.WA.7 Stamp rack pillar F3329 7.0P20
Riferimento a L 39D 807 7.WA.8 .
Stamp retainer 010.90.05 7.FC.4
Riferimento a L indurito 39D 807 7.WA.8
o . . Stamp retainer C24791325/26 5.4
Riferimento a L indurito 39D 807 7.WA.9
Riferimento 39V 1242 7.WA.27 Stamp retainer R100 54
Riterimentolaill 702 26 Stamp retainer E24.64.100.G 7.PCA7
Riferimento a L 704 26 Stamp retainer EM24.59.500/I 7.RE.8
Riferimento a L 707 2.7 Stamps WDX20-70 7.FO.33
Riferimento a L Indurito 705 2.6 Stamps set for date WDX20-70 7.FO.32
Riferimento a L Indurito 706 2.6 Standard clamps $210 9.19
Riferimento a L indurito WDX16-60 7.FO.28 Standard heel unit CR 8.65
Riferimento a pressione WDX16-60 7.FO.28 Standard keys 010.90.60 7FC5
Riferimento a pressione WDX16-80 7.FO.29 .
Standard locations MAK 3.49
Riferimento opzionale PO 8.68
. . . . . Standard mold bases X... 8.103
Riscaldatori a spirale Risc/Spir 8.117
Riscaldatori per ugelli UGL | RF1 8.112 St bl X156 8.107
Riscaldatori Piroslim RF2 8.113 Standard mald bases X196 8.108
i i Pi i Standard mold bases X246 8.108
Rl)s"(i:élildaton Pirowatt HLP in HLP 8.115
2 Standard mold bases X296 8.109
Riscaldatori Pi tt HLP
n::fr?c?a orFirowa HLP 8.114 Standard mold bases X346 8.109 -
Riscaldatori Pirowatt HLP Standard mold bases X396 8.110
micro unipolari slE BRI INDEX
P Standard mold bases X446 8.110
Riscaldatori Pi tt HLPT
t;f;iggp%ri'a rowa oM HLPT 8.116 Standard mold bases XE156 8.104
i i i Standard mold bases XE196 8.104
ilteglt_’n rgf; neostra‘ctorl MTR 3.50
1 [ Standard mold bases XE246 8.105
Rit i trattori
inl sgl?lzrz‘g:s rattont MTP 3.50 Standard mold bases XE296 8.105
i i i Standard mold bases XE346 8.106
mteglrilllj rp;?; ::tratton MTM 3.50
P Standard mold bases XE396 8.106
Ritegno B8 0161 121 008 802 7-MB.4 Standard mold bases XE446 8.107
Ritegno F3302 7.0P5
Standard steel die sets 5.27
Ritegno per boccola E24.52.105.G 7.PC.4
Ritegno per boccola E24.52.105.G 7.PC.5 Steel plates “PB PB 531
Ritegno per boccola EM24.52.100/J 7RES5 Stesllrolien 655785029 228
Ritegno per boccola 39D 861 7.WA.12 Steel roller 025.90.55 7.FC.7
i i Stock k lat WDX3-70 7.FO.4
ﬁ;r?ggoAlﬁ’ﬁrob;cco'a semi EM24.52.100/J 7.RES5 Ock keeper plate
9 Stock lifter WDX3-70 7.FO.4
Ritegno per colonna E24.52.105.G 7.PC.3 .
Stock Lifter E.16 E. 16 4.43
Ritegno per elastometro F3331 7.0P22
Stock Lifter E.16S E.16S 4.29
Ritegno per matrice WDX5-61 7.FO.10 ock Her
Ritensore carrello RC 8.68 Sl Hiier 222 =2 S
Ritensore carrello RCM 8.69 Stock Lifter E.24S E.24S 4.29
Ritensore modulare RM 8.74 Stock Lifter SL.16 SL.16 4.43
Ritensore piastra PR 8.79 Stop block 050.90.200 7.FC.20
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Rondella B2 2920 1 7.BW.9 Stop block WDX7-70 7.FO.15
Rondella B229202 7.BW.9 Stop block WDX13-65 7.FO.17
Rondella B2 6201 11 7.BW.16 Stop block E24.51.930.G 7PC3
Rondella B2 6202 1 7.BW.17 Stop block 39V 1162 7 WA.26
Rondella B2 6202 13 7.BW.17
Stop block 39D 995 7.WA.24
Rondella WDX14-60 7.FO.22
Rondelia WDX14-60 7.FO.23 Stop block STQ 40011 7.FC.34
Rondella WDX14-65 7.F0.26 Stop pin 39D 958 7.WA22
Rondella WDX15-70 7.F0.27 Strap extender AB 8.69
Rondella B8 0110 100 008 806 7.MB.3 Stripper for punches 383 4.9
Rondella F3316 7.0R14 Stripper retainers MTR 3.50
Rondella F3318 7.0P16 Stripper retainers MTP 3.50
Rondella F3326 7.0P19 Stripper retainers MTM 3.50
Rondella M3660 7.0P23 Stripper urethane MTC 3.49
Rondella 39D 828 7.WA.10 Stripper urethane MTS 3.50
Rondella 39D 869 7.WA.15
Stroke limiter SL 8.79
Rondella 39D 995 7.WA.23
Studs complete with nut
Rondella di appoggio tavolino | 382R 8.51 and washe? S320 9.25
(F;‘;g‘fg'g)per colonna 724 5.34 Superior double ejector DX 8.75
Rondella per colonne RT. 5.30 Superior plate separator SX 8.76
Support 025.90.150 7.FC.10
ol per ol il
Support NP206 2.27
Rondelle alte tornite S380 9.29
e fornt Support NP208 2.27
Rondelle larghe tornite S390 9.29
. . Support for bar 599-203641 2.26
Rondelle normali tornite S370 9.29
Rotella metallica 565-785049 2.25 Support for bar 599-203651 2.26
Rotella metallica 025.90.55 7FCT7 Support for sensor WDX16-70 7.FO.29
Rullino sollevamento nastro 025.90.85 7.FC.8 Support plate B2 2625 11 7.BW.5
Rullino sollevamento nastro 39V 1569 7.WA.28
Rullino sollevamento nastro 39V 1569 7.WA.29
Ruota di ricambio RR.180311 5.6
Tapped dowl pin extractor EXDP 10.5
Termocouples and TON... 8.118
thermoresistances
Sagome classificate U-.. 3.39 Lhﬁrrr:eoregolatione control unit BOX 8.111
-Li
Sagome classificate U-.. 3.40
. . Thick washers S380 9.29
Sedi metalliche 389 4.6
Seeger Din 471 553 8.34 Thin nozzle heaters RF2 8.113
Semi flange E24.52.105.G 7.PC.4 Threaded bars BF10 9.23
f i - Threaded bush 39V 1071 7.WA.25
g?\lrg’\f/:gngla per boccole M102 516
Threaded insert self-tapping BAM... 10.25
ﬁ:p"g:f‘s"cﬂf A?#ﬁdors ditenuta | ;44 5.13 Threaded Steel Insert 395H 9.10
Sensori SENSMO08 10.4 Threaded insert self-tapping BAM... 10.25
Sensori SENSM12 10.4 Tie rod 39D 571 7.WA.4
Sensori SENSM18 10.4 Tie rod 39D 599 7.WA.5
Sensori SENSM30 10.4 Tie rod 39D 599 7.WA.6
Separatore piastra superiore | SX 8.76 Toe clamp B8 0161 121 008 802 7.MB.4
Set boccola guida sferica A440 8.95 Toe clamp F3302 7.0P5
Set boccola guida sferica Ad41 8.95
Toe clamp E24.52.105.G 7.PC5
Set boccola guida sferica Ad42 8.95
. . Toe clamp EM24.52.100/J 7.RE.5
Set boccola guida sferica A443 8.95
Sfera di azzeramento S20GF 2.25 U2 GEE St 7WA12
Sfera portante KU15B 205 Toe clamp 39D 861 7.WA.13
Sfera portante KU30B 205 Toe clamp B2 2983 11 7.BW.12
Sfera portante 025.90.05 7.FC.5 Toe clamp 065.90.100 7.FC.24
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Sflangiatore SMV5 2.21 Toe clamp 065.90.90 7.FC.24
Sflangiatore SMv8 221 Toe clamp (semi-flange AFNOR)| EM24.52.100/J 7.RE5
Sflangiatore SMH5 2.22 Toggle Fork 204-203561 2.26
Sflangiatore con cilindro
oy SFGU 2.23 Toggle Fork 204-203571 2.26
i ili Tool (Ball release tools, MAT 3.46
S;Iangltatore con cilindro SFGY 203 ( )
ad azoto Tool (Ball release tools) MAO 3.46
Sollevatore WDX3-70 7.FO.4 Tool for external plug CE 8.54
Sollevatore 39D 972 7.WA.23
Tool for plug APT 8.54
Sollevatori CF1201 10.9
) Tool T for external plug CEB 8.54
Sollevatori CF1202 10.10
Sollevatori CF1203 10.11 Toothed clamps 220 9.20
Spazzola poliuretano WDX18-60 7.FO.30 Toothed supports ST0 9:17
Spessimetri a nastro 839.. 10.15 Trademark stamp WDX20-65 7.FO.31
Spessore B2 2715 11 7.BW.7 Trumpet head punches XMT 3.31
Spessore B2 3602 15 7.BW.13 Trumpet head punch blanks | XMTB 3.32
Spessore 39D 649 7.WA.7 Trumpet head punch retainer | XMRT 3.32
Spessore per portapunzone F3316 7.0P15 True Strip MT. 3.58
Spine Cilindriche Forate h6 311 2.4 Tre i MT. 359
Spine Cilindriche Forate m6 312 2.4 .
True Strip MT. 3.60
Spine Cilindriche Piene h6 309 2.3
Tubes f li RF 8.55
Spine Gilindriche Piene mé | 310 23 CEEsErEeine
Staffa \WDX5-60 7.FO0.9 Tubes for cooling RF-F 8.55
Staffa WDX17-70 7.FO.30 Tunnel gate inserts TGR.S2 8.45
Staffa WDX19-70 7.FO.30 Tunnel gate inserts TGS.S2 8.45
Staffa di reazione WDX7-60 7.FO.11 Tunnel gate inserts TGR.S1 8.46
Staffa di sicurezza BS 8.69 Tunnel gate inserts TGS.S1 8.46
Staffa di sicurezza con fermafune | 395B 9.9 Tunnel gate inserts TGC 8.47
Staffa di sollevamento WDX22-70 7.FO.34 Turned short nuts $330 9.07
Staffa di sollevamento
completa di perno LIZellEy 7.FC.32 Turned tall nuts S340 9.27
Staffa di sollevamento
completa di perno e centraggio 095.90.71 7.FC.31
Staffa di so!levamento ) EM24.50 400/F 7 RE3
completa di perno e chiavette Undercut base unit sD 8.73
Staffa di sollevamento 395.3 9.16 Undercut unit uu 8.64
completa di perno FCA
. Units for: guide post/guide
Staffa di so!levamento 395.316 9.16 bushing Wz4005 5.19
completa di perno FCA - - -
Staffa di sollevamento con | oo o1 t’l’}'st,f‘”f]‘;' guide post/guide | 74006 5.19
perno e chiavetta RENAULT !
Units for: guide post/guide
Staffa di sollevamento 39D 839 7 WAAA bushing ¢ posva WZz4007 5.19
con perno VW-Audi T U ; g —
. nits for: guide post/guide
. WZ4008 5.19
Staffa di soIIevamepto 3955 9.15 bushing
con perno VW-Audi Units id vould
nits for: guide post/guide
Staffa di sollevamento 395T 9.15 bushing 9 g Wz4010 5.19
con perno BMW . Units f id +/aquid
nits for: guide post/guide
: f WZz4011 5.19
Staffal_ di sollevamento B2 5602 11 7 BW.A5 bushing
con sicurezza ferma fune . . )
Units for: guide post/guide WZ4015 519
Staffa di sollevamento senza perno | 095.90.65 7.FC.32 bushing :
Staffa di sollevamento senza perno | 095.90.70 7.FC.32 tjgg;;zr guide post/guide WZ4016 5.19
Sl ¢ PO REIEND B8 1240 300 009 001 7.MB.13 o .
VDI 3366 Units for: guide post/guide W2Z4018 519
Staffa di sollevamento 39D 876 7 WA16 bushing -
VDI 3366 T Universal shapes U-.. 3.39
Staffa di sollevamento Universal shapes U-.. 3.40
VDI 3366 395V 9.9
fet WDX7-7 7.FO.14
Staffa per perno di sollevamento | B8 0162 410 008 801 7.MB.4 Upper cam safety screw 0 ©
Staffa per sensore B8 0111 431 008 801 7.MB.4 Upper distance block WDX4-70 7.FO.7
Staffa per sensore J0691 7.0P23 Urethane WDX18-60 7.FO.30
Urethane spring retainer F3331 7.0P22
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Staffe a forcella con gambo
cilindrico - Din. 6315C el el
Staffe a forcella con nasello - 250 0.1 V drive steel VDI 3357 B2 2978 21 7.BW.12
N° 6315GN ’ V driver self-lubricating B8 0461 131 000 101 7.MB.8
gﬁfg%?sfgme”a CON SMUSSO - | goop) 9.2 V driver self-lubricating F3305 7.0P11
Staffe a gomito - Din 6316 S260 9.9 V driver self-lubricating E24.52.535.G 7.PC.10
Staffe dentate - N° 63142 S220 9.20 V driver self-lubricating F3305 7.0P12
; V driver self-lubricating
§;ar;fg di sollevamento con B2 5605 11 7 BW.A5 and steel A918 6.24
i V driver self-lubricatin
i;a;;f: di sollevamento con B2 5605 11a 7BW.A5 T e 9 050.90.110 7.EC.16
Staffe per clamps STQ 40005 7.FC.33 x Srggg 7self-lubrlcatmg 39D 952 7.WA.21
Staffe regolabili con vite
metrica passo standard S230 9.20 V driver self-lubricating
N° 6314V VDI 3357 e ok
Staffe regolabili con vite passo V driver self-lubricating
quadro N° 6314AV S280 9.23 VDI 3357 B2 297821 7.BW.11
Staffe semplici - Din. 6314 S210 9.19 V driver set WDX7-65 7.FO.12
Staffe semplici ridotte S211 9.19 i i iti
P \Y tdnver set with positive WDX7-65 7FO.12
Staffetta B2 2983 11 7.BW.12 returne
Staffetta 065.90.100 7.FC.24 V driver sets with replaceable B2 2978 20 7.BW.11
inserts with positive return
Staffetta B6 8.17 vd h reo! bl
river sets with replaceable
Staffetta B8 8.17 inserts with positive return 050.90.100 7.FC.15
Staffetta A9T1ST 6.4 V driver sets with replaceable | 500 6,25
Staffetta NG61ST 6.6 inserts with positive return :
TwA2s
Staffetta 065.90.90 7.FC.24
Staffetta WDX4-70 7FO.7 V driver steel E24.52.512.G 7.PC.9
Staffetta di ritegno 705 5.35 V driver steel E24.52.535.G 7.PC.11
Staffetta di ritegno 726 5.35 V driver steel B8 0461 110 000 101 7.MB.8
Staffetta di ritegno 707 5.35 V driver steel F3305 7.0P12
Staffetta di ritegno 728 5.35 V driver steel VDI 3357 050.90.105 7.FC.16
Staffetta per bussole 39D 861 7.WA.13 V driver steel VDI 3357 F3305 7.0P11
Staffetta per colonne e boccole | ST1 5.30 V driver steel VDI 3357 39D 952 7.WA.20
Staffetta per colonne e boccole | ST2 5.30 V driver steel with oil groove E24.52.512.G 7.PC.10
Supporti portaboccola/ V driver VDI 3357 self-
WZ4005 5.19
portacolonna lubricating and steel R 6.27
Supporti portaboccola/ WZ4006 5.19 V groove caps $152 9.18
portacolonna :
X Visual locator M112 2.13
Supporti portaboccola/
upporti portaboci
portacolonna Wzl 5.19 Visual locator 230.GSG.08.05 5.5
Supporti portaboccola/ WZ4008 5.19 Visual locator 230.GSG.08.06 515
portacolonna : .
Visual locator punch F3329 7.0P21
Supporti portaboccola/
poﬁzcob';na Wz4010 5.19 Visual locator punch E24.64.105.G 7.PC.A7
Supporti portaboccola/ WZ4011 5.19 Visual locator setting punch B2 3602 15 7.BW.13
portacolonna ’ Visual locator setting punch WDX3-80 7.FO.6
iggggg'ozﬂgabmm'a/ WZ4015 519 Visual locator setting punch | WDX20-70 7.F0.33
: Visual locator setting punch WDX20-70 7.FO.34
Supporti portaboccola/ WZ4016 5.19
portacolonna Visual locator setting punch EM24.59.500/J 7.RE.8
Supporti portaboccola/ Wz4018 519 Visual locator setting punch 39V 863 7.WA.25
portacolonna
Supporto NP206 207 Visual locator stamp WDX20-65 7.FO.31
Supporto NP208 2.27
Supporto E24.57.370.G 7.PC.16
Supporto ammortizzatore WDX7-70 7.FO.15
Washer B2 2920 1 7.BW.9
Supporto colonna inclinata CS 8.22
Washer B2 2920 2 7.BW.9
Supporto con rullo B8 7466 100 009 001 7.MB.16
Washer B2 6201 11 7.BW.16
Supporto con rullo F3326 7.0P19
Washer B2 6202 1 7.BW.17
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Supporto con rullo 39D 872 7.WA.16 Washer B2 6202 13 7.BW.17
Supporto di scorrimento SD 8.73 Washer WDX14-65 7.FO.26
Supporto innesti rapidi 7458 2.9 Washer WDX15-70 7FO.27
Supporto innesti rapidi WDX35-70 7.FO.35 Washer B8 0110 100 008 806 7.MB.3
Supporto molla a gas F3331 7.0P21
Washer F3316 7.0P14
Supporto per barre 599-203641 2.26
Washer F3318 7.0P16
Supporto per barre 599-203651 2.26
Supporto per camme WDX7-65 7.FO.14 ST FEEED Ol
Supporto per innesti rapidi F3391 7.0P22 Washer M3660 7.0P23
Supporto per molla a gas F3331 7.0P22 Washer 39D 828 7.WA.10
Supporto perno inclinato A436 8.93 Washer 39D 869 7.WA.15
Supporto perno inclinato A437 8.93 Washer 39D 995 7.WA.23
Supporto perno inclinato A438 8.94 Washer for elastomer springs | 384R 4.6
Supporto perno inclinato A439 8.94 f
Washer for guide post 704 5.34
Supporto sensore 708 2.7 (718-719)
Supporto sensore WDX16-70 7.FO.29 Washer for pillar RT. 5.30
Supporto sensore 39D 639 7.WA.7 Washer retainer WDX14-60 7.FO.22
Svasatori per punzoni a collo | 4, 35 Washer retainer WDX14-60 7.FO.23
di bottiglia ’
Wear plate G405 8.24
Wear plate G406 8.25
Wear plate G407 8.25
Tabella delle forze - Cilindri DADCO 4.41 Wear plate (replaceable) A946 6.26
molle ad azoto
Tappi conici esagono Wear plate “L” self-lubricating | 050.90.120 7.FC.17
: UGAS... 10.25
incassato gas Wear Plate GC CF/GC 8.89
JEpEocs e e Chen] TR 8.54 Wear Plate GL CF/GL 8.88
i condizionamento
Tappo esterno per circuiti Wear Plate GP Cr/GP 8.88
- = TR-F 8.54
di condizionamento Wear Plate GT CF/GT 8.89
Tappo per la deviazione Wear plate self lubricatin
del flusso acqua TRI 8.54 AFNO% ubricating E24.52.504.G 7.PC.6
Tasselli di centraggio 700 2.6 Wear plate self lubricating VDI | oo o0 -0 7 FCA3
Tasselli di centraggio 701 2.6 3357 o o &
Tasselli di compensazione M123 2.13 Wear plate self-lubricating AB05 6.8
Tasselli per cave “T” - Din 508 | S360 9.28 Wear plate self-lubricating A606 6.9 INDEX
Tasselli per cave “T” Wear plate self-lubricatin AB07 6.10
senza foro - Nr. 508 R S361 9.28 P ‘
) p— Wear plate self-lubricating A914 6.13
Tasselli per cave a “T’
. o S362 9.28 -
doppia lunghezza N° 508L Wear plate self-lubricating A950 6.15
Tassello WDX14-60 7.FO.23 Wear plate self-lubricating A980 6.22
Tassello 89D 995 TWA.24 Wear plate self-lubricating A923 6.18
Te llo att i
rl?;soen'oosi?é enuazione 382 4.8 Wear plate self-lubricating A924 6.18
Tassello attenuazione T38 is Wear plate self-lubricating B8 0460 231 009 003 7.MB.7
UITIESE ' Wear plate self-lubricating WDX7-65 7F0.13
T llo att i
i asione T39 48 Wear plate self-lubricating F3304 7.0P8
Tassello di centraggio 700 26 Wear plate self-lubricating F3304 7.0P7
Tassello di centraggio 701 2.6 Wear plate self-lubricating E24.52.535.G 7.PC.11
Tassello di centraggio B8 0460 850 000 101 7.MB.8 Wear plate self-lubricating EM24.52.300/C 7.RE.5
Tassello di centraggio B8 0467 111 000 101 7.MB.9 Wear plate self-lubricating WDX13-65 7.FO.17
Tassello di centraggio 39V 1254 7.WA27 Wear plate self-lubricating 39D 890 7.WA.17
Tassello di Compensazione 780 2.10 Wear plate self-lubricating and 065.90.120 e
Tassello di compensazione 703 2.25 steel VDI 3357 D o
Tassello di compensazione B2 2717 12a 7.BW.7 Wear plate self-lubricating
AFNOR A916 6.17
Tassello di compensazione B2 2717 13a 7.BW.7
Tassello di compensazione 030.90.05 7.FC.10 Wear plate self-lubricating BR | BR.. 6.19
Tassello di compensazione 030.90.10 7.FC.11 Wear plate self-lubricating BR | BR.. 6.20
Tassello di compensazione 39D 976 7.WA.23 Wear plate self-lubricating BR | BR.. 6.21
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Tassello di tenuta WDX14-65 7.FO.26 Wear plate self-lubricating VDI
3357 A608 6.11
Tassello per ammortizzamento | 384 4.9
Termocoppie e Termoresistenze | TCN... 8.118 \é\(l;e5a7r plate self-lubricating VDI A913 6.12
Tirante B8 1013 110 008 802 7.MB.13 - A
ear plate self-lubricating
Tirante B8 2002 310 008 801 7.MB.14 3357 B8 0430 231 009 002 7.MB.7
Tirante 39D 571 7.WA.4 _lubricati
Wear plate self-lubricating VDI B8 0460 231 008 801 7 MB.7
Tirante 39D 599 7.WA.6 3357
Tirante di sicurezza WDX7-70 7.FO.14 \sl\éesa; plate self-lubricating VDI | 55 59s1 11 7 BW.A0
Troncatrice ABZD 10.12
Wear plate self-lubricating VDI
True strip (Estrattore 3357 P 9 F3304 7.0P6
! S| MT. 3.58
meccanico per portapunzoni)
True strip (Estrattore Wear plate self-lubricating VDI F3304 7.0P11
; S| MT. 3.59 3357
meccanico per portapunzoni)
True strip (Estrattore Wear plate self-lubricating VDI | g5 5960 1o 7.BW.9
! S| MT. 3.60 3357
meccanico per portapunzoni)
Tubetto sfogo aria 230.GSG.70.01 218 ‘é‘ge;; st e litesi SO0 | 2 oo mav 7.PC.7
Tubo distanziale B2 6201 12 7.BW.16 W \ate self-lubricating VDI
ear plate self-lubricating
Tubo Prolunga (Hembra) TH141408 8.59 3357 E24.52.504.G 7.PC.6
Tubo Prolunga (Hembra TH181005 8.59 _lubricati
g . ( ) \é\éesa;r plate self-lubricating VDI | 55 oon 7 WA14
Tubo sfogo aria 030.90.165 7.FC.12
Tubo sfogo aria WDX4-70 7.FO.6 \?/’\g%a; plate self-lubricating VDI | 395 g54 7 WA.21
Wear plate steel 050.90.75 7.FC.14
Wear plate steel 050.90.90 7.FC.15
Unita compatta di punzonatura| UA 8.67 Wear plate steel 050.90.95 7.FC.15
Unita di espulsione inclinata A433 8.92 Wear plate steel B8 0460 219 008 801 7.MB.6
Unita di marcatura UM.043642 5.6 Wear plate steel E24.52.512.G 7.PC.10
Unita di marcatura UM.064242 5.6 Wear plate steel 518008 6.22
Unita di punzonatura uc 8.67 Wear plate steel 60462 6.22
Unita di scorrimento A444 8.92 Wear plate steel 60463 6.2
Unita di scorrimento angolare | A431 8.90 Wear plate steel A920 6.00
Unita di scorrimento angolare | A432 8.90 Wear plate steel A981 6.00
Unita di scorrimento angolare | A434 8.91
g Wear plate steel F3305 7.0P12 -
Unita di scorrimento angolare | A435 8.91
Wear plate steel F3305 7.0P13
Utensile per lavorazione CX 8.71 INDEX
Wear plate steel WDX13-65 7.FO.16
Wear plate steel F3305 7.0P11
Wear plate steel AFNOR EM24.52.300/C 7.RE.6
Valvola aria VA 8.85 Wear plate steel AFNOR A929 6.17
Valvola d’aria per alte pressioni| VH 8.86 Wear plate steel AFNOR A933 6.17
Valvola di regolazione Flusso 10063 2.24
¢ Weat Plate stoel F3304 7.0P8
Valvola doppia VD 8.86 sefi-lubricating
Valvole per I'aria CF/VPA 8.51 Wear plate steel VDI 3357 A915 6.12
Viti a colletto E24.55.410.G 7.PC.14 Wear plate steel VDI 3357 F3304 7.0R7
Viti a colletto 396 4.20 Wear plate steel VDI 3357 E24.52.504.G 7.PC.8
Viti testa a martello singole S311 9.24 Wear plate steel VDI 3357 E24.52.504.G 7.PC.7
i\gct:iai ;cht)a cilindrica esagono U403 10.23 Wear plate steel VDI 3357 B2 2960 12 7.BW.10
Wear plate steel VDI 3357 B2 2961 11 7.BW.10
Viti a testa svasata esagono U407 10.24
incassato : Wear plate steel VDI 3357 39D 863 7.WA.14
Viti con gambo rettificato 397 4.21 Wear plate steel VDI 3357 39D 954 7.WA.21
Viti di ricambio S231 9.20 xvlzesgpnlate steel with oil groove E24.50.504.G 7PC5
Viti di ricambio per staffe S281 9.23
Viti per rondelle U407 5.35 Wear plate steel with F3304 7.0P10
self-lubricating
Vit per staffette U403TB 5.35 Wear plate with oil groove E24.52.512.G 7.PC.8
Wear plate with oil groove E24.52.512.G 7.PC.9
Wear strip with two slide
surfaces VDI 3357 SO (G
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010.90.05 7.FC.4 050.90.125 7.FC.A7 095.90.75 7.FC.33
010.90.10 7.FC.4 050.90.130 7.FC.18 10063 2.24
010.90.50 7.FC.4 050.90.131 7.FC.18 1340 5.8
010.90.55 7.FC.4 050.90.135 7.FC.19 20111339 2.27
010.90.60 7.FC5 050.90.140 7.FC.19 20115421 2.27
010.90.85 7.FC5 050.90.145 7.FC.19 203401 2.27
010.90.90 7.FC5 050.90.150 7.FC.19 204-203561 2.26
010.90.85 7.FC5 050.90.177 7.FC.20 204-203571 2.26
01467 3.8 050.90.195 7.FC.20 22060 4.25
025.90.05 7.FC5 050.90.200 7.FC.20 22070 4.24
025.90.10 7.FC5 050.90.205 7.FC.20 22070 4.26
025.90.35 7.FC.6 065.90.05 7.FC.21 223-00 10.32
025.90.40 7.FC.6 065.90.30 7.FC.21 223-02 10.32
025.90.45 7.FC.6 065.90.35 7.FC.21 223-03 10.32
025.90.55 7FC.7 065.90.40 7.FC.21 223-04 10.32
025.90.60 7.FC.7 065.90.45 7.FC.21 230.GSG.08.05 5.5
025.90.65 7.FC.7 065.90.65 7.FC.22 230.GSG.08.06 5.5
025.90.70 7.FC.7 065.90.70 7.FC.22 230.GSG.70.01 2.18
025.90.75 7.FC.7 065.90.75 7.FC.23 24791324 5.4
025.90.80 7.FC.8 065.90.80 7.FC.23 277 10.31
025.90.85 7.FC8 065.90.85 7.FC.23 277 10.32
025.90.90 7.FC.8 065.90.90 7.FC.24 39D 506 7.WA.4
025.90.95 7.FC8 065.90.95 7.FC.24 39D 543 7.WA.4
025.90.105 7.FC.9 065.90.100 7.FC.24 39D 549 7.WA.4
025.90.135 7.FC.9 065.90.105 7.FC.24 39D 571 7.WA.4
025.90.145 7.FC.9 065.90.120 7.FC.25 39D 578 7.WA.4
025.90.150 7.FC.10 065.90.125 7.FC.26 39D 578 7.WA.5
025.90.155 7.FC.10 065.90.130 7.FC.26 39D 582 7.WA.5
025.90.160 7.FC.10 065.90.190 7.FC.26 39D 592 7.WA.5
030.90.05 7.FC.10 065.90.195 7.FC.26 39D 599 7.WA5 »
030.90.10 7.FC.11 065.90.200 7.FC.27 39D 599 7.WA.6
030.90.15 7.FC.11 075.90.45 7.FC.27 39D 630/22 7.WA.6 INDEX
030.90.20 7.FC.11 075.90.110 7.FC.27 39D 638 7.WA.6
030.90.25 7.FC.12 075.90.115 7.FC.28 39D 638 7.WA.7
030.90.40 7.FC.12 075.90.120 7.FC.28 39D 639 7.WA.7
030.90.41 7.FC.12 080.90.40 7.FC.28 39D 649 7.WA.7
030.90.45 7.FC.12 080.90.60 7.FC.28 39D 650 7.WA.8
030.90.165 7.FC.12 080.90.75 7.FC.28 39D 651 7.WA.8
030.90.180 7.FC.13 080.90.80 7.FC.29 39D 807 7.WA.8
045.90.90 7.FC.13 080.90.90 7.FC.29 39D 807 7.WA.9
050.90.65 7.FC.13 085.90.135 7.FC.29 39D 826 7.WA.9
050.90.70 7.FC.13 085.90.140 7.FC.29 39D 828 7.WA.9
050.90.75 7.FC.14 095.90.10 7.FC.30 39D 828 7.WA.10
050.90.80 7.FC.14 095.90.20 7.FC.30 39D 839 7.WA.11
050.90.85 7.FC.14 095.90.25 7.FC.30 39D 847 7.WA.11
050.90.90 7.FC.15 095.90.30 7.FC.30 39D 851 7.WA.11
050.90.95 7.FC.15 095.90.35 7.FC.31 39D 854 7.WA.12
050.90.100 7.FC.15 095.90.40 7.FC.31 39D 856 7.WA.12
050.90.105 7.FC.16 095.90.60 7.FC.32 39D 860 7.WA.12
050.90.110 7.FC.16 095.90.65 7.FC.32 39D 861 7.WA.12
050.90.115 7.FC.16 095.90.70 7.FC.32 39D 861 7.WA.13
050.90.120 7.FCA7 095.90.71 7.FC.31 39D 862 7.WA.13
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39D 863 7.WA.14 310 2.3 381 8.50
39D 866 7.WA.15 311 2.4 381z 8.50
39D 869 7.WA.15 312 2.4 382 4.8
39D 870 7.WA.15 320 3.4 382F 8.51
39D 872 7.WA.16 321 3.4 382R 8.51
39D 873 7.WA.16 322 3.4 383 4.9
39D 876 7.WA.16 323 3.4 384 4.9
39D 882 7.WA.16 324 3.5 384F 4.7
39D 882 7.WA.17 325 3.5 384P 4.7
39D 887 7.WA.17 328 3.6 384R 4.6
39D 890 7.WA.17 329 3.6 385F 4.6
39D 892 7.WA.18 330 8.37 385M 45
39D 894 7.WA.18 331 3.6 385P 4.6
39D 895 7.WA.18 332 3.6 386F 4.6
39D 896 7.WA.19 340 5.7 386M 4.5
39D 896 7.WA.20 341 5.12 386P 4.6
39D 951 7.WA.21 342 517 387F 4.6
39D 952 7.WA.20 343 517 387M 4.5
39D 952 7.WA.21 345 5.19 387P 4.6
39D 954 7.WA.22 346 5.19 388F 4.6
39D 956 7.WA.22 347 517 388M 45
39D 958 7.WA.22 348 517 388P 4.6
39D 969 7.WA.22 350 8.5 389 4.6
39D 972 7.WA.23 351 8.6 390 4.8
39D 976 7.WA.23 352 8.9 391 412
39D 993 7.WA.23 353 8.10 392 414
39D 995 7.WA.23 354 8.11 393 4.16
39D 995 7.WA.24 355 8.11 394 4.18
39D 996 7.WA.24 356C 8.11 395 9.8
39D 1392 7.WA.24 356L 8.11 395.3 9.16
39D 1430 7.WA.25 357 8.8 395-316 9.16
39V 863 7.WA.25 358 8.9 395A 9.11
39V 1071 7.WA.25 359 8.41 395B 9.9
39V 1159 7.WA.25 360 8.38 395C 9.11
39V 1162 7.WA.26 361 8.39 395F 9.8
39V 1168 7.WA.26 362 8.41 395G 9.12
39V 1199 7.WA.26 363 8.40 395H 9.10
39V 1205 7.WA.27 364 8.42 395HL 9.14
39V 1242 7.WA.27 365 8.42 395K 9.16
39V 1254 7.WA.27 366 8.49 395M 9.12
39V 1304 7.WA.27 367 8.49 395P 9.8
39V 1304 7.WA.28 368 8.43 395PSF 9.14
39V 1569 7.WA.28 369 8.43 395R 9.14
39V 1569 7.WA.29 370 2.5 3958 9.15
300 8.59 371 2.5 395T 9.15
301K 10.13 372 2.5 395US 9.13
301T 10.14 373 2.5 395V 9.9
301W 10.13 376 3.7 395W 9.13
302L1000083315 10.15 377 3.7 395X 9.11
302L1000250015 10.15 378 3.7 396 4.20
302S1000250015 10.15 379 3.7 397 4.21
309 2.3 380 8.49 398 4.24
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399 4.7 737 5.40 90.401.... 4.62
41224791811 5.5 738 5.40 90.405.... 4.62
41224791813 5.5 739 5.40 90.407.... 4.62
549 8.30 740 5.41 90.410.... 4.62
550 8.31 740T 2.8 90.411.... 4.62
551 8.32 741 5.41 90.412.... 4.62
553 8.34 742 5.41 90.421.... 4.64
5538 8.34 743 5.42 90.500 463
557 8.35 744 5.42 90.504.250 4.63
558 8.36 745 5.42 90.504.400 4,63
565-785049 2.25 745S 2.9 90.504.500 4.63
599-203641 2.26 750 2.9 90.504.643 4,63
599-203651 2.26 751 2.9 90.504.651 4.63
518008 6.22 752 2.10 90.504.654 4.63
503018 8.23 753 2.10 90.504.659 4.63
503038 8.23 758 2.16 90.504.700 4.63
60462 6.22 759 2.16 90.504.701 4.63
60463 6.22 760 2.14 90.504.743 4.63
700 2.6 761 2.14 90.504.751 4.63
701 2.6 762 2.14 90.504.754 4.63
702 2.6 780 2.10 90.504.759 4.63
703 2.25 785 2.11 90.504.758 4.63
704 2.6 798 2.11 90.504.843 4.63
705 2.6 799 2.11 90.504.851 4.63
706 2.6 88SCRULL 2.24 90.504.854 4.63
707 2.7 839 10.15 90.504.858 4.63
708 2.7 90.10.00170 4.55 90.504.859 4.63
718 5.32 90.10.00170S 4.34 90.504.943 4.63
719 5.32 90.10.00500 4.55 90.504.954 4.63
720 2.7 90.10.00500S 4.35 90.504.959 4.63
720 5.32 90.10.00750 4.56 90.505.102 4.63
721W 2.8 90.10.00750S 4.35 90.505.104 4.63
721T 2.7 90.10.01500 4.56 90.505.110 4.63
721 5.34 90.10.01500S 4.35 90.505.115 4.63
722 2.8 90.10.03000 4,57 90.505.116 4.63-4.64
722 5.33 90.10.03000S 4.36 90.505.117 4.63
723 5.33 90.10.05000 4.57 90.505.120 4.63
724 5.34 90.10.05000S 4.36 90.505.121 4.63
725 5.35 90.10.07500 4.58 90.505.122 4.63
726 5.35 90.10.07500S 4.36 90.505.123 4.63
727 5.35 90.10.10000 4.58 90.505.202 4.63
728 5.35 90.10.10000S 4.37 90.505.330 4.63
729 5.36 90.250 4.63 90.505.438 4.63
730 5.37 90.310.045 / ITA 4.65 90.505.439 4.63
730 2.12 90.310.143 4.65 90.506.112 4.63
731 5.38 90.310.111 4.65 90.506.201 4.63
731 2.12 90.320.5 4.65 90.506.221 4.63
732 5.38 90.320.6 4.65 90.506.230 4.63
733 5.39 90.320.7 4.65 90.506.240 4.63
734 5.39 90.320.9 4.65 90.506.250 4.63
735 5.39 90.400.... 4.61 90.506.303 4.63
736 5.39 90.400 4.63 90.506.401 4.63
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90.506.432 4.63 90.607.401 4.64 A519 4.4
90.506.433 4.63 90.607.428 4.64 AB05 6.8
90.506.439 4.63 90.607.429 4.64 AB06 6.9
90.506.449 4.63 90.607.439 4.64 AB07 6.10
90.506.459 4.63 90.607.449 4.64 AB08 6.11
90.506.501 4.63 90.700 4.63 AB09 6.14
90.507.221 4.63 90.705 4.63 AB10 6.16
90.507.321 4.63 90.710.8 4.65 AB11 6.16
90.507.433 4.63 90.720 4.65 AB12 6.16
90.508.112 4.64 90.8.00750 4.56 AB99200604 217
90.508.115 4.64 90.8.01500 4.56 A910 6.3
90.508.116 4.64 90.8.03000 4,57 A911 6.4
90.508.120 4.64 90.8.05000 4.57 A911ST 6.4
90.508.201 4.64 90.8.07500 4,58 A912 6.5
90.508.221 4.64 90.804.943 4.64 A913 6.12
90.508.230 4.64 90.804.954 4.64 A914 6.13
90.508.240 4.64 90.804.958 4.64 A915 6.12
90.508.250 4.64 90.804.959 4.64 A916 6.17
90.508.303 4.64 90.805.115 6.44 A918 6.24
90.508.321 4.64 90.805.122 6.44 A919 6.23
90.508.401 4.64 90.805.190 6.44 A920 6.22
90.508.432 4.64 90.806.230 6.44 A921 6.7
90.508.433 4.64 90.806.240 6.44 A923 6.18
90.508.438 4.64 90.806.250 6.44 A924 6.18
90.508.439 4.64 90.806.401 6.44 A925 6.28
90.508.448 4.64 90.806.439 6.44 A926 6.28
90.508.449 4.64 90.806.449 6.44 A927 6.30
90.508.450 4.64 90.806.459 6.44 A928 6.30
90.508.458 4.64 90.806.501 6.44 A929 6.17
90.508.501 4.64 9075 4.63 A933 6.17 [
90.508.539 4.64 9100 4.63 A934 6.29
90.508.549 4.64 9120 463 A935 6.29 INDEX
90.508.559 4.64 9125 4.63 A940 6.24
90.508.607 4.64 9130 4.63 A941 6.27
90.508.843 4.64 9140 4.63 A945 6.25
90.508.854 4.64 9150 4.63 A946 6.26
90.508.858 4.64 A 5.28 A947 6.26
90.508.943 4.64 A431 8.90 A950 6.15
90.605.109 4.64 A432 8.90 A980 6.22
90.606.303 4.64 A433 8.92 A981 6.22
90.607.035 4.64 A434 8.91 AB 8.69
90.607.038 4.64 A435 8.91 ABZD 10.12
90.607.055 4.64 A436 8.93 AE 8.80
90.607.065 4.64 A437 8.93 AGS 8.101
90.607.110 4.64 A438 8.94 ALO 10.17
90.607.115 4.64 A439 8.94 Alterazioni 3.51
90.607.116 4.64 A440 8.95 Alterazioni 3.52
90.607.120 4.64 Ad441 8.95 Alterazioni 3.53
90.607.122 4.64 Ad42 8.95 Alterazioni 3.54
90.607.126 4.64 A443 8.95 APST 10.5
90.607.201 4.64 Ad44 8.92 APT 8.54
90.607.220 4.64 A518 4.4 AU40 5.9
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AU40F 5.10 B2 5702 12 7.BW.16 B8 2002 231 009 001 7.MB.14
AU41 5.10 B2 6201 11 7.BW.16 B8 2002 310 008 801 7.MB.14
B12 4.40 B2 6201 12 7.BW.16 B8 2002 521 008 801 7.MB.14
B14 4.54 B2 6202 1 7.BW.17 B8 2002 621 008 802 7.MB.15
B2 2101 16 7.BW.3 B2 6202 13 7.BW.17 B8 2002 731 000 001 7.MB.15
B2 2305 17 7.BW.3 B2 6204 12 7.BW.17 B8 2002 731 000 002 7.MB.15
B2 2305 22 7.BW.3 B21 4.48+4.58 B8 7007 000 008 808 7.MB.16
B2 2305 23 7.BW.3 B212 4.40 B8 7007 000 008 809 7.MB.16
B2 2305 24 7.BW.3 B25 4.40 B8 7007 000 008 810 7.MB.16
B2 2506 12 7.BW.4 B31 454 B8 7466 100 009 001 7.MB.16
B2 2604 12 7.BW.4 B312 4.40 B801 8.15
B2 2615 12 7.BW.4 B319V 4.40 B802 8.15
B2 2615 12a 7.BW.4 B6 8.17 B803 8.16
B2 2625 11 7.BW.5 B737 8.21 B8056 459
B2 2625 11 7.BW.5 B8 8.17 B808 8.18
B2 2705 11 7.BW.5 B8 0110 100 008 806 7.MB.3 B812 8.16
B2 2708 11 7.BW.6 B8 0111 131 008 812 7.MB.3 B818 8.17
B2 2709 11 7.BW.6 B8 0111 131 008 814 7.MB.3 B828 8.17
B2 2715 11 7.BW.6 B8 0111 431 008 801 7.MB.4 B844 8.19
B2 2715 11 7.BW.7 B8 0161 121 008 802 7.MB.4 B845 8.19
B2 2717 12a 7.BW.7 B8 0162 410 008 801 7.MB.4 B852 8.20
B2 2717 13a 7.BW.7 B8 0301 231 108 801 7.MB.4 B858 8.20
B2 2904 9 7.BW.7 B8 0430 231 009 002 7.MB.7 B912 6.5
B2 2920 1 7.BW.7 B8 0441 123 408 802 7.MB.5 BA 8.81
B2 2920 1 7.BW.8 B8 0450 200 009 001 7.MB.5 BAM 10.25
B2 2920 1 7.BW.9 B8 0450 200 009 001 7.MB.6 BE 8.81
B2 2920 2 7.BW.8 B8 0460 219 008 801 7.MB.6 BF10 9.23
B2 2920 2 7.BW.9 B8 0460 231 008 801 7.MB.7 BGEB 8.19
B2 2933 1 7.BW.9 B8 0460 231 009 003 7.MB.7 BLU200 10.16
B2 2960 12 7.BW.9 B8 0460 850 000 101 7.MB.8 BOLEXP 8.12 |
B2 2960 12 7.BW.10 B8 0461 110 000 101 7.MB.8 BOLEXP 8.13
B2 2961 11 7.BW.10 B8 0461 131 000 101 7.MB.8 BOLEXP 8.14 INDEX
B2 2969 11 7.BW.11 B8 0467 000 009 001 7.MB.9 BOX 8.111
B2 2975 11 7.BW.11 B8 0467 000 009 001 7.MB.8 BOX/.. 8.100
B2 2978 20 7.BW.11 B8 0467 111 000 101 7.MB.9 BR.. 6.19
B2 2978 21 7.BW.12 B8 0541 000 009 001 7.MB.9 BR.. 6.20
B2 2978 21 7.BW.11 B8 0541 000 009 005 7.MB.9 BR.. 6.21
B2 2978 22 7.BW.12 B8 0541 000 009 005 7.MB.10 BS 8.69
B2 2983 11 7.BW.12 B8 0541 000 009 007 7.MB.10 BT 8.81
B2 3001 20/ 21 7.BW.12 B8 0550 100 008 801 7.MB.10 c 5.28
B2 3602 15 7.BW.13 B8 0561 131 008 801 7.MB.10 C.045 4.44
B2 3765 1 7.BW.13 B8 0561 131 008 803 7.MB.11 C.070 4.45
B2 3925 11 7.BW.13 B8 0561 152 000 001 7.MB.11 C.090 4.45
B2 4010 1 7.BW.13 B8 0602 104 008 803 7.MB.11 C.090S 4.30
B2 4010 2 7.BW.14 B8 0602 321 008 801 7.MB.11 C.180 4.46
B2 4068 2 7.BW.14 B8 0604 100 001 102 7.MB.12 C.180S 4.30
B2 4069 1 7.BW.14 B8 0604 100 008 802 7.MB.12 C.250 4.46
B2 5601 11 7.BW.14 B8 0624 108 800 002 7.MB.12 C24791325/26 5.4
B2 5602 11 7.BW.15 B8 1001 110 008 801 7.MB.12 €800 9.3
B2 5605 11 7.BW.15 B8 1013 110 008 802 7.MB.13 C800X 9.4
B2 5605 11a 7.BW.15 B8 1087 100 000 001 7.MB.13 C806X 9.5
B2 5605 12 7.BW.16 B8 1240 300 009 001 7.MB.13 C807X 9.6
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C817X 9.7 Cl BOLEXP 8.22 E24.52.540.G 7.PC.12
cC 8.84 CL505 8.23 E24.53.920.G 7.PC.12
CcD 10.21 CL508 8.24 E24.54.410.G 7.PC.12
CE 8.54 CONDMO08 10.4 E24.54.410.G 7.PC.13
CEB 8.54 CONDM12 10.4 E24.54.420.G 7.PC.13
CEN-00 10.18 CONLMO08 10.4 E24.55.410.G 7.PC.14
CF/CC 3.9 CONLM12 10.4 E24.55.265.G 7.PC.14
CF/CC-P 3.9 CcP 8.22 E24.55.445.G 7.PC.14
CF/GC 8.89 CR 8.65 E24.56.200.G 7.PC.14
CF/GL 8.88 cs 8.22 E24.56.630.G 7.PC.15
CF/GP 8.88 CUMSA 8.63 E24.56.700.G 7.PC.15
CF/GT 8.89 CcX 8.71 E24.57.370.G 7.PC.15
CF/RC 3.10 D 5.28 E24.57.370.G 7.PC.16
CF/RC-P 3.10 D374 8.52 E24.57.900.G 7.PC.16
CF/VPA 8.51 D375 8.52 E24.64.100.G 7.PC.17
CF0803001C 10.3 D956 2.20 E24.64.105.G 7.PC.17
CF0803001X 10.3 D972 2.20 E24.65.000.G 7.PC.17
CF0803002C 10.3 D995 2.20 ELE 10.18
CF0803002S 10.3 DADCO 4.41 EM24.50.400/D 7.RE.3
CF0803002X 10.3 DADCO 4.61 EM24.50.400/F 7.RE.3
CF0803003C 10.3 DADCO 4.62 EM24.52.100/G 7.RE.7
CF0803003S 10.3 DADCO 4.63 EM24.52.100/J 7.RE.3
CF0803003X 10.3 DADCO 4.64 EM24.52.100/J 7.RE.4
CF1411 10.6 DADCO 4.65 EM24.52.100/J 7.RE.5
CF1412 10.6 DADCO 428 EM24.52.300/C 7.RE.5
CF1413 10.6 DF... 4.63 EM24.52.300/C 7.RE.6
CF1420 10.6 DGB.100 4.65 EM24.52.500/B 7.RE.6
CF141A 10.7 DGB.150 4.65 EM24.55.100/G 7.RE.7
CF141B 10.8 Diagrammi 4.10 EM24.59.500/1 7.RE.8
CF1201 10.9 Diagrammi 4.11 EM24.59.500/J 7.RE.8
CF1202 10.10 DPQ 4.60 EM24.59.500/J 7.RE.9
CF1203 10.11 DPR 4.60 EP 8.74
CF419 5.11 DX 8.75 EU 4.29
CF420 5.8 DY 8.77 EXDP 10.5
CF421 5.8 E.16 4.43 F11 4.54
CF430 5.20 E.16S 4.29 F12 4.54
CF439 5.20 E.24 4.43 F21 4.54
CF440 5.20 E.24S 4.29 F3301 7.0P4
CF450 5.20 E24.51.930.G 7.PC.3 F3302 7.0P5
CF451 5.20 E24.52.105.G 7.PC.3 F3303 7.0P6
CF631 5.22 E24.52.105.G 7.PC.4 F3304 7.0P6
CF632 5.22 E24.52.105.G 7.PC.5 F3304 7.0P7
CF641 5.22 E24.52.305.G 7.PC.5 F3304 7.0P8
CF651 5.22 E24.52.504.G 7.PC.5 F3304 7.0P9
CF655 5.22 E24.52.504.G 7.PC.6 F3304 7.0P.10
CFCABLEMT5 10.3 E24.52.504.G 7.PC.7 F3304 7.0P11
CFCCP 2.18 E24.52.504.G 7.PC.8 F3305 7.0P11
CFER 8.53 E24.52.512.G 7.PC.8 F3305 7.0P.12
CFMR 8.53 E24.52.512.G 7.PC.9 F3305 7.0P.13
CcG 8.65 E24.52.512.G 7.PC.10 F3315 7.0P.13
Chiavette 3.50 E24.52.535.G 7.PC.10 F3315 7.0P.14
Cl CUMSA 8.73 E24.52.535.G 7.PC.11 F3316 7.0P.14
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F3316 7.0P15 M101 5.13 MK. 3.35
F3316 7.0P16 M102 5.16 ML. 3.16
F3318 7.0P.16 M103 5.14 ML10 9.30
F3318 7.0P17 M104 5.15 MLA 3.18
F3319 7.0P17 M105 5.16 MLB 3.18
F3319 7.0P18 M106 5.16 MLP 3.18
F3320 7.0P.18 M107 217 MLT 3.18
F3326 7.0P18 M108 2.19 MM. 3.36
F3326 7.0P.19 M112 2.13 MMB 3.38
F3326 7.0P20 M120 2.13 MN. 3.15
F3328 7.0P20 M122 2.15 MO. 3.19
F3329 7.0P20 M123 2.13 MOLL 4.26
F3329 7.0P21 M1604 7.0P23 MQB 3.23
F3331 7.0P21 M312-03 2.8 MQsS 3.23
F3331 7.0P22 M312-08 2.9 MRA 3.45
F3391 7.0P22 M314 4.25 MRB 3.46
F3391 7.0P23 M314-03 4.26 MRC 3.46
FA 8.83 M3660 7.0P.23 MRH 3.41
FAMO 5.23 M73820021 3.8 MRI 3.47
FD 8.84 MAB 3.48 MRJ 3.47
FV 8.85 MAC 3.48 MRL 3.41
G311 8.26 MAD 3.48 MRM 3.42
G312 8.27 MAE 3.51 MRN 3.43
G313 8.27 MAK 3.52 MRO 3.43
G401 8.28 MAL 3.51 MRP 3.44
G402 8.28 MAM 3.42 MRQ 3.44
G403 8.11 MAN 3.48 MRR 3.41
G403 8.29 MAO 3.49 MS. 3.20
G404 8.29 MAS 3.48 MSA 3.23
G405 8.24 MAT 3.49 MSB 3.25
G406 8.25 MAW 3.49 MSP 3.22
G407 8.25 MAX 3.49 MST 3.22
Gl 8.66 MAY 3.49 MSV 3.24
GRMET10 5.5 MB. 3.37 MSW 3.24
GRMET15 55 MBB 3.37 MSX 3.26
GR 8.66 MC. 3.21 MT. 3.58
HLP 8.116 MCB 3.25 MT. 3.59
HLP 8.115 MCX 3.26 MT. 3.60
HLP 8.114 MD. 3.33 MTC 3.49
HLPT 8.116 MDB 3.38 MTM 3.50
160 8.57 ME. 3.12 MTP 3.50
190 8.57 MEB 3.14 MTR 3.50
IA 8.83 MFB 3.37 MTS 3.50
IAK60 8.59 MH. 3.11 MU. 3.34
IAK90 8.59 MHA 3.13 MUB 3.38
1S120 8.61 MHB 3.14 MV. 3.19
1S80 8.61 MHP 3.13 MW. 3.15
J0691 7.0P23 MHT 3.13 N5050100 10.16
KU15B 2.25 MI. 3.36 NA-P 10.19
KU30B 2.25 MIB 3.38 NG61 6.6
L.300S 4.34 MJ. 3.17 NG61ST 6.6
M100 5.13 MJB 3.18 NP206 2.27
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NP208 2.27 S330 9.27 TFE 10.26
NV5050100 10.16 S340 9.27 TFE filo 10.28
PB 5.31 S350 9.27 TFE filo 10.29
PF 8.72 S360 9.28 TFE filo 10.30
PL60 8.56 S361 9.28 TGC 8.47
PL90 8.56 $362 9.28 TGR.S1 8.46
PLAK60 8.58 S370 9.29 TGR.S2 8.45
PLAK90 8.58 S380 9.29 TGS.S1 8.46
PLS120 8.60 S390 9.29 TGS.82 8.45
PLS80 8.60 S420 9.30 TH141408 8.59
PO 8.68 S430 9.31 TH181005 8.59
PR 8.79 S440 9.31 TK 4.54
PRSM 2.12 S504-03 4.26 TR 8.54
PW 8.70 $921 6.7 TR-F 8.54
PX 8.71 SA 8.87 TRI 8.54
Q 5.29 SD 8.73 TRRB 4.59
R100 5.4 SENSMO08 10.4 TRSB 4.59
RC 8.68 SENSM12 10.4 U-.. 3.39
RCM 8.69 SENSM18 10.4 U-.. 3.40
RF 4.39 SENSM30 10.4 U.0175 4.47
RF 8.55 Serie 90.10-90.8 454 U.0325 4.48
RF1 8.112 Serie Micro 4.42 U.0325VS 4.31

RF2 8.113 Serie U 4.47 U.0400 4.48
RF-F 8.55 SFGU 2.23 U.0400S 4.31

Risc/Spir 8.117 SFGY 2.23 U.0600 4.49
RL 8.55 SGP 5.9 U.0600S 4.31

RL-F 8.55 SL 8.79 U.0800 4.49
RM 8.74 SL.16 4.43 U.0845VS 4.32
RR.180311 5.6 SM 10.22 U.1000 4.50
RT. 5.30 SMD 10.21 U.1000S 4.32
S110 9.17 SMH5 2.22 U.1200 4.50
S120 9.17 SMV5 2.21 U.1600 4.51

S125 9.17 SMv38 2.21 U.1600S 4.32
S130 9.18 SSD/ 10.20 U.20000 4.53
S131 9.18 ST 4.62 U.2600 4.51

S151 9.18 ST1 5.30 U.2600VS 4.33
S152 9.18 ST2 5.30 U.4600 4.52
S20GF 2.25 STQ 40005 7.FC.33 U.4600S 4.33
S210 9.19 STQ 40005 7.FC.34 U.6600 4.52
S211 9.19 STQ 40007 7.FC.34 U.6600S 4.33
S220 9.20 STQ 40010 7.FC.34 U.9600 4.53
S230 9.20 STQ 40011 7.FC.34 U.9600S 4.34
S231 9.20 suU 8.64 U403 10.23
S240 9.21 SX 8.76 U403TB 5.35
S250 9.21 sY 8.78 U407 10.24
S260 9.22 T38 4.8 U407 5.35
S270 9.22 T39 4.8 U408 10.24
S280 9.23 TCN... 8.118 UA 8.67
S281 9.23 TCON _3P_123045 5.4 uc 8.67
S311 9.24 TE 8.82 U.0175VS 4.30
S320 9.25 TFE..../.... ricambi 10.26 UGAS 10.25
S321 9.26 TFE..../.... accessori 10.27 UM.043642 5.6

1.39
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Indice per codice TORINO
Numerical index

Codice Code Pagina Page Codice Code Pagina Page Codice Code Pagina Page
UM.064242 5.6 WDX20-70 7.FO.34 X196 8.108
uu 8.64 WDX22-60 7.FO.34 X246 8.108
UX.1000VS 4.37 WDX22-70 7.FO.34 X296 8.109
UX.2600VS 437 WDX30-60 7.FO.34 X346 422
UX.4600S 4.38 WDX30-60 7.FO.35 X346 4.23
UX.6600S 4.38 WDX35-70 7.FO.35 X346 8.109
UX.9600S 4.38 WDX3-60 7.FO.4 X396 8.110
V60 8.56 WDX3-70 7.FO.4 X446 8.110
V90 8.56 WDX3-70 7.FO.5 XE156 8.104
V940 6.24 WDX3-70 7.FO.6 XE196 8.104
VA 8.85 WDX3-80 7.FO.6 XE246 8.105
VAK6B0 8.58 WDX4-70 7.FO.6 XE296 8.105
VAK90 8.58 WDX4-70 7.FO.7 XE346 8.106
VD 8.86 WDX4-70 7.FO.8 XE396 8.106
VE 8.82 WDX5-60 7.FO.8 XE446 8.107
VFA 4.39 WDX5-60 7.FO.9 XMC. 3.28
VH 8.86 WDX5-61 7.FO.10 XMCB 3.29
VX60 8.57 WDX6-60 7.FO.10 XMRN 3.30
VX90 8.57 WDX7-60 7.FO.10 XMRO 3.30
VY60 8.57 WDX7-60 7.FO.11 XMRT 3.32
VY90 8.57 WDX7-65 7.FO.11 XMS. 3.27
WDX13-60 7.FO.16 WDX7-65 7.FO.12 XMSB 3.29
WDX13-65 7.FO.16 WDX7-65 7.FO.13 XMT 313jl
WDX13-65 7.FO.17 WDX7-65 7.FO.14 XMTB 3.32
WDX13-65 7.FO.18 WDX7-70 7.FO.14 ZH90 8.99
WDX13-65 7.FO.19 WDX7-70 7.FO.15 ZH90/0 8.99
WDX13-65 7.F0.20 WF3 8.97 ZH91/A 8.100
WDX14-60 7.F0.20 WF6 8.97 ZH91/B 8.100
WDX14-60 7.FO.21 WP3 8.96

WDX14-60 7.F0.22 WP6 8.96

WDX14-60 7.FO.23 WZz4005 5.19

WDX14-60 7.F0.24 WZ4006 5.19

WDX14-62 7.FO.24 Wz4007 5.19

WDX14-65 7.F0.24 WZz4008 5.19

WDX14-65 7.F0.25 Wz4010 5.19

WDX14-65 7.F0.26 WZz4011 5.19

WDX14-65 7.F0.27 Wz4015 5.19

WDX14-70 7.F0.27 WZz4016 5.19

WDX15-70 7.F0.27 Wz4018 5.19

WDX16-60 7.F0.28 WZ4025F 5.26

WDX16-70 7.FO.28 Wz4025W 5.26

WDX16-70 7.F0.29 WZz4026 5.24

WDX16-80 7.F0.29 WZz4031 5.21

WDX17-60 7.F0.30 WZ4032 5.21

WDX17-70 7.FO.30 WZz4041 5.21

WDX18-60 7.F0.30 WZ4051 5.21

WDX19-70 7.FO.30 Wz4053 5.25

WDX20-65 7.FO.31 WZz4055 5.21

WDX20-66 7.FO.31 Wz4057 5.25

WDX20-66 7.FO.32 WZz4058 5.25

WDX20-70 7.FO.32 Wz4068 518

WDX20-70 7.FO.33 X156 8.107

1.40

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188

cftorino@cftorino.it

www.cftorino.it
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Componenti tecnici

Technical components

-
~
«
~
N
~
w0
~
(2]

S

7

o

702 - 704 - 705

/

Spine cilindriche
Dowel pins plain

s

Spine cilindriche foro
filettat
Dowel pins tapped

Bussole per mascheraggio
Plain Jig Bushes
Headed Jig Bushes

" ‘HE
HI

Tasselli di centraggio
Locating pins

pag. 2.6

Tasselli di centraggio
Locating pins

1

Riferimenti a “L”
Gage L

Riferimenti a “L”
Gage L

il

Supporto sensore
Gage for Sensor

pag. 2.7

Candela
Air pin

2

Candela
Air pin

pag. 2

Candela
Air pin

E

HI

Candela
Air pin

‘

Gruppo tirante
Retainer bolt

.

Gruppo tirante
Retainer bolt

Gruppo tirante
Retainer bolt

Supporto innesti rapidi
Air coupling bracket

LI

Arresto slitta
Slide stop block

pag. 2.9

HI
B

Arresto slitta
Slide stop block

Arresto slitta (antirimbalzo)

Slide stop block
(anti-rebound)

Arresto slitta
Slide stop block

Tassello di compensazione
con piastra di regolazione
Spacer plates, toothed with
adjusting plate

9o

Gancio di sicurezza
Positive return plate

J!

Distanziale
Spacing bar

Distanziale
Spacing bar

\

Perni di arresto VDI 3365
Pad retainer pins VDI 3365

!

Perni di arresto VDI 3365
Pad retainer pins VDI 3365

Perni di arresto
Pad retainer pins

Punzone di visualizzazione
fine corsa

Visual locator

Perni di arresto
Pad retainer pins

3
03
-
1Y

Tasselli di compensazione
Compensation blocks

Chiavetta

Chiavetta

Chiavetta
Key

Chiavetta
Key

D995 / D972 / D956

&

Distanziale tondo
Round balance block

Distanziale rettangolare
Rectangular balance block

Distanziali
Balance block

Cono di centraggio
Locating cone

pag. 2.18

Tubetto sfogo aria
Air relief tubing

pag. 2.18

Cono di centraggio
Locating cone

'3

Gruppo completo di: canotto, cilindro
azoto e bussola autolubrificant

Set complete with: gas spring,
sleeve and bush, self-lubricating

pag. 2.20
88 SCRUL

Sflangiato e
Flange lifter

il

Sflangiato e
Flange lifter

Ku15B / Ku30B

o

Sflangiato e
Flange lifter

pag. 2.22

565.785049

Sflangiato e con cilindro
ad azoto

Nitrogen flange lifter

pag. 2.23

Sflangiato e con cilindro
ad azoto

Nitrogen flange lifter

204.203561/71

Valvola di regolazione flusso
unidirezionale per stampi
Flux control

pag. 2.24
599.203641

«

Gabbia piana a rulli
Roller group

NP 206/NP 208

Bl

Sfera di azzeramento
Locator ball

pag. 2.25

20111339 20115421 203401

Forcella a snodo e supporto

Forcella a snodo e supporto

Morsetto per comando barre

Sfera portante Rotella metallica Tassello di compensazione per barre espulsori a puls Supporto (espulsori a parallelogramma)
Ball carriers (transfer) Steel roller Componsation block Toggle fork and support for ejector Toggle fork and support for ejector Support Clam,
bar to parallelogram bar to parallelogram P
" isz2s M wzes W se2es B mecze wozze M w22z W ez |
ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Spine cilindriche TORINO
Dowel pins plain
{ AVAVAYAY4
% ’
' )
g2
E (V7]
T k is 14 8"
Codice Tipo Materiale Esecuzione
310 Temprate
Cod. m6 Rinvenute
DIN 6325 1.3505 HRC 60+-62 oo
Cod. 309 h 6 (su ordinazione) Rett_lflcate
Lucidate

Articolo venduto solo in confezioni. Quantita per confezione.
Items sold only in pack. Q.ty per pack

50 M3 T2 M0 M4

2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20
10 o . o . .
12 o . o . . )
14 o o o . .
16 . . . . . = 0 @
18 . . . . .
20 . . . . . = = 0 INDEX
24 . . . . . [ | [« [« 0
28 . . . . . = 0 0 0
30 . . . . . [« [ 0 0 0
32 o . . . . B E B B B
36 o ° . . B B . ] [ | B B
40 o ° . || [ | B B B E B K =
45 ° . = . B B B B B E B
50 ° . E E B B B B E E [ |
60 ° . B = B B [ B B B ]
70 ° ° [ B B ] ] B B B B
80 ° [ B B B B B B [ B
90 E B B B B E [ B
100 E B ] B B E [ B
120 o B || B B B a
130 o [ B B B B [
140 [ B B B B B
150 || BE B E E [ |

Esempio di ordinazione/Order example: 310 - 10x90 (Cod. + D1 x L) o Misure ad esaurimento

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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TORINO

Spine cilindriche foro filettato
Dowel pins tapped

CF Torino - E vietatala riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

js15

Q

&;/ AvavAvaY4 5%y ‘

] ==

Q ~ =

* aat- £ 1 Eg
(=]
%E

Codice Tipo Materiale Esecuzione
311 Temprate
Cod. S 1 6 DIN7979 | 1.3505 HRC 60+62 | hmvenute
Cod. 312 m 6 (su richiesta) Rettificate
Lucidate

Articolo venduto solo in confezioni. Quantita per confezione.
Items sold only in pack. Q.ty per pack.

50 M3 M2 M1 M1

6x4 MA 8x5 MA 10x6 MA 12x6 MA 14x8 MA 16x8 MA 18x10 MA 20x10 MA
20 ° L] . .

24 . . . . —
28 : : @
30 . b

32 . INDEX
36
40
45
50
55
60
70
80
90
100
120
130
140
150
160

- Dal @ 12 al @ 20 fino a lunghezza 200 su richiesta
- @ 4 e O 5 (fil. M3) su richiesta

Esempio di ordinazione/Order example: 311 - 16x130 (cod. + D1 x L)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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Bussole per mascheraggio
Plain Jig Bushes / Headed Jig Bushes

TORINO

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

S » JJ— Ps
l Q :
N f IJ
LN ] LL, f =
N | | § | 3 %E
N N o
| ‘ =k
o
Cod. 370 Cod. 372 D k— Dy,
Cod. 371 Cod. 373 F7
'*_"’Dms N
Codice Materiale | Trattamento | Durezza
Cod. 370 Liscia serie corta DIN 179
Cod. 371 Liscia serie lunga DIN 179 16CrNi4 | cmt-tmp HRC 6022
Cod. 372 Collare serie corta DIN 172
Cod. 373 Collare serie lunga DIN 172
Serie corta Serie lunga Serie corta Serie lunga
L 370 371 L 372 L L1 373
0,9-1,0 3 6 6 9 6 4 9 7
1,1-1,8 4 7 6 9 6 4 9 7
1,9-2,6 5 8 6 9 6 4 9 7
2,7-3,3 6 9 8 12 8 55 12 9,5
3,4-4 7 10 8 12 8 55 12 9,5
4,1-5 8 11 8 12 8 55 12 9,5
5,1-6 10 13 10 16 10 7 16 13
6,1-8 12 15 10 16 10 7 16 13 INDEX
8,1-10 15 18 12 20 12 9 20 17
10,1-12 18 22 12 20 12 8 20 16
12,1-15 22 26 16 28 16 12 28 24
15,25-18 26 30 16 28 16 12 28 24
18,25-22 30 34 20 36 20 15 36 31
22,25-26 35 39 20 36 20 15 36 31
26,25-30 42 46 20 36 20 15 36 31
30,25-35 48 52 25 45 25 20 45 40
35,5-42 55 59 25 45 25 20 45 40
42,5-48 62 66 30 56 30 24 56 50
48,5-55 70 74 30 56 30 24 56 50
56-63 78 82 35 72 35 29 72 66

Progressione: ¢0,1da@0,9a@ 1,8
*0,1e0,25da@1,9a@ 15
*0,25da@d 1525 a @ 35
*0,5da@355ad55
*1,0da@56aQ63

Esempio di ordinazione/Order example = 370 - 6,3 (cod. + D)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Tasselli di centraggio Locating pins

Codice Materiale | Trattamento
di
Cod. 700 | 16MnCr5 HRC 58-60 "
e
Codice di d2 §| 12 I3 M il
he -0,05 o ! —
700-22-45 | 22 | 22 | 45 | 16 | 35 | M8 | .
700-22-55 | 22 22 55 16 45 | M8 ‘ - Z=
700-32-50 | 32 32 50 20 | 37,5 | M10 ‘ B %u.:
700-40-55 | 40 40 55 20 35 | M10 1 ()
700-40-65 | 40 | 40 | 65 | 20 | 45 | M10 i 2
700-40-85 | 40 40 85 20 65 | M10 & B
X
700-50-55 | 50 50 55 20 |[41,25| M10 @
700-56-80 | 56 56 80 20 60 | M10
Esempio di ordinazione/Order example = 700-22-45 (Codice)
Tasselli di centraggio Locating pins
Codice Materiale | Trattamento D6
F
Cod. 701 | 16MnCr5 | HRC 58-60 ‘ | e
‘ [
|
Codice D H M L Li L2 F T
701-22 | 22 | 45 | 10 [375|125| 8 14 T |L | J|_
701-32 | 32 | 50 | 12 | 40 | 20 | 10 | 18 - Ii_'_ii
701-40 | 40 | 55 | 12 | 40 | 20 | 10 | 18 qi — T b
701-50 | 50 | 55 | 12 | 40 | 20 | 10 | 18 R B e B '
— ks
D% ]
Esempio di ordinazione/Order example = 701-32 (Codice) -

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Riferimenti a “L” Gage L

Codice Materiale | Trattamento Larghezza*
Cod. 702~... | CK60 - 30
Cod. 705-... | CK60 | indurito HRC 56-60 30
Cod. 706-... | CK60 indurito HRC 56-60 rettificato | 29,5 7
Cod. 704-... | CK45 - 20
Codice Codice Codice L m
i
702-1 | 705-1 | 706-1 |Shecificare 704-1 | 55
702-2 | 705-2 | 706-2 65 704-2 65
702-3 | 705-3 | 706-3 90 704-3 90
8 e o
S \ 702-4 | 705-4 | 706-4 120 704-4 95 i
g: | 702-5 | 705-5 | 706-5 150 704-5 120
1
702-6 | 705-6 | 706-6 180 © !
702-7 | 705-7 | 706-7 250 l L ;5 |
x 702-8 | 705-8 | 706-8 300 - &
3
702-9 | 705-9 | 706-9 350 ! ‘
Ordinando come cod. 705=.../706-... o
L la superficie tratteggiata sara indurita - HRC 56-60. -2 e
By ordering cod. 109=us/ 706=... this area is hardened - HRC 56-60.

Esempio di ordinazione/Order example = 702-4 (Codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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TORINO

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Riferimenti a “L” Gage1

Codice Cod. 707 .
Materiale CK45
Trattamento tmp HRC 58+60

75

=
=5 |, Z=
codico .l cosice . N Codico 1L _ | -+
! CER S5
707160 160 707180 180 707200 200 7 femeree ] g =
= o
707170 170 707190 190 7 o

temprata

Esempio di ordinazione/Order example: 707160 (codice)

Supporto sensore Gage for Sensor

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Codice | goq. 708
2- 1.4021
1- .
5635 Indurito HRC 40-45 .
. 3 - Molla
Materiale 4 - M6 DIN 934
DIN 2098
5 - Vite M6x12 | 6 - Rivetto @4x14 DIN
IS0 4762 7337
708/145 87 145
708/185 127 185
708/225 167 225 _
Esempio di ordinazione/Order example: 708/145 (Codice) ®
Candela air pin
Codice Cod. 720 o
. CK45 i
Materiale
800 = 1000 N/mm? |
Lunghezza max | 360 mm } .
* L da indicare in fase di ordinazione. ‘ FTRN R Y
* L indicate when ordering. |
Codice d1 d2 12 13 L Carico max kN o0 | |
720-036 + L 36 90 40 65 | ?7? 50 ‘m B B q
720-045 + L 45 100 50 75 2?7? 70 of Lt -
016 ‘ 013
Esempio di ordinazione/Order example: 720-036+L (cod. + d1 x L)
Candela air pin
. g) Forma - A
COdlce COd. 721T Bran Ds‘mz N [To02[A] i
Materiale 420rMod ‘
800 + 1000 N/mm? !
Lunghezza max | 440 mm |
* L da indicare in fase di ordinazione. | o0t
* L indicate when ordering. |
\
Codice Forma L Carico max kN % ®
721T-00 + L A 227 80 R
7217-01 + L B 222 80 Miumiis
Esempio di ordinazione/Order example: 721T-00+L (cod.+L)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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TORINO

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Candela air pin | o
Codice Cod. 721W
Materiale 1.7227 (42CrMoS4+QT) 3

* L da indicare in fase di ordinazione.
* L indicate when ordering.

Codice L Carico max
721W 2?? 80

g
=
[=]
w
=

e
=
w
=
[=]
o
=
(=]
o

Esempio di ordinazione/Order example: 721W+L (cod.+L)

Candela airpin VDI 3002

Codice Cod. 722

42CrMo4
800 + 1000 N/mm?

Lunghezza max | 360 mm

A

Materiale

*| 20,05

* L indicate when ordering.

\
|
|
* L da indicare in fase di ordinazione. ‘
|
|
i

Codice Forma L Carico max kN
722-00 + L A ?2?? 50
722-01 + L B 2?? 50
722-02 + L C 2?? 50

Esempio di ordinazione/Order example: 722-00+L (cod.+L)

Gruppo tirante getainer boit

Codice Materiale A )
(1)3):5t37 R
(2)(6): acciaio —
classe 8.8 = Ny
. = NP4
Cod. 7407 (@) :elastometro ‘ /
92 Sh T e
(5) :C45
t
740T-16AAABBB M16 65 50 22 28 30 19 50 35 20 20 2 250
740T-20AAABBB M20 82 63 25 28 35 22 50 40 20 20 2 450
740T-24AAABBB M24 105 80 30 28 42 27 50 45 20 20 2,5 750
740T-30AAABBB M30 130 100 38 33 50 33 63 50 28 26 3,5 1250
Esempio di ordinazione/Order example = A e B da indicare in fase di ordinazione. A and B indicate when ordering.
740T-16AAABBB (codice compreso dim. A e B) Rispettare il carico max. Respect the max load.

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Gruppo tirante Rretainer boit

Codice Materiale Min. 1,5 Times Screw Dia. for Steel
Acciaio Min. 2 Times Screw Dia. for Cast Iron¢
Cod. M312-03 | \;ic iy 91286 : I

Code d di k M s Caricomax (Kg)

M312-03-10AAABBB | 16x2,5| 25 | 6,5 |M10| 4 100 8
M312-03-12AAABBB | 20x3,5| 30 | 85 |[M12| 6 150 A
M312-03-16AAABBB | 28x5,5| 40 | 95 |[M16| 6 250
A e B da indicare in fase di ordinazione.
Esempio di ordinazione/Order example = M312-03-10AAABBB (Cod. compreso dim. A e B) A and B indicate when ordering.
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Code
M312-08-10AAABBB

Gruppo tirante retainer boit

H H Min. 1,5 Times Screw Dia. for Steel
COdlce Materlale Min. 2 Times Screw Dia. for Cast Iron
Vite DIN 912 8.8 s
Cod. M312-08 | Acciaio e 5
Elastomer 92 Sh ]
o [P ﬂ‘i —— -
d di k M s Caricomax (Kg) k B
16x2,5| 32 | 6,5 | M10 100 A

M312-08-12AAABBB

M312-08-16AAABBB

4
20x3,5| 36 | 85 |[M12| 6 150
28x5,5| 45 | 956 |[M16| 6 250

Esempio di ordinazione/Order example = M312-08-10AAABBB (Cod. compreso dim. A e B) A and B indicate when ordering.

A e B da indicare in fase di ordinazione.

Codice Materiale —
Cod. 7488 | t37 IR E
- 50
Codice Forma d an_
745S-080070| A G 3/8” —
745S-080135| B G1/4” Forma-B G ﬂ
A
N\
Esempio di ordinazione/Order example = 745S-080070 (codice)

Supporto innesti rapidi Air coupling bracket

Esempio di ordinazione/Order example: 750-04008024 (Codice)

Arresto slitta siide stop block

Codice Cod. 750 8 «
. CK45 = \
Materiale Elastomer 92 Sh of [ 1

36

B

6x45°,

Codice (] L L1 oo P
750-04008024 24 21 44 48
750-04008032 32 26 46 | & @

Codice

751-040065 60

Arresto slitta siide stop block

Codice Cod. 791 || s
Materiale CK45 et 1 L
Elastomer 92 Sh TN
b di d2 d3 d4 | |4 [Forzamax
molla
40 | 35 | 30 | 34 | 27 | 65 | 45 | 5200N

751-040075 | 70

45 | 45 | 40 | 44 | 36 | 75 | 55 9800 N

Esempio di ordinazione/Order example: 751-040065 (Codice)
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Arresto slitta (antirimbalzo) siide stop block (anti-rebound)

Codice Materiale
CK45

Cod. 792 | Co-Polyester
elastomer

=
i
==
(=]

]
=k
(=]
o

Esempio di ordinazione/Order example: 752 (Codice)

Arresto slitta siide stop biock

Codice Materiale o —
1/2/3 - §355 g -

Cod. 753 | 4 - $355/DCO1 e _— J?}\G,

5 - Co-Polyester elastomer @
i

Esempio di ordinazione/Order example: 753 (Codice)

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Tassello di compensazione con piastra di regolazione Spacer plates, toothed with adjusting plate

b M10x20
% 1504762
.

Codice | Cod. 780 7 W W Z) | B )
| 90MnCrv8 [ ol | 3
Materiale HRC 58 = 60 5 -
o18
) 218
: Tl v
X t
° e Miox20” " NI M10x30
3 1504762 1804762
e o11 |
o11
Dettaglio - X

CAMPO DI REGOLAZIONE:

90°

20

¢ 12 incrementi, ciascuno di 0,02 mm, significa un campo di ‘”W“)‘ a3° A0S W
regolazione di 0,24 mm con una superficie minima di supporto g i I m

di 60x80 mm. Tlwao® ||
® 14 incrementi, ciascuno di 0,02 mm, significa un campo di ls

regolazione di 0,28 mm con una superficie minima di supporto :5 % Impostazione di base al centro

. 6 0
di 100x80 mm. I + Regolazione a DX = pili
— Regolazione a SX = meno

ADJUSMENT RANGE Base: 0,02 mm per dente 0
* 12 increments each of 0,02 mm means an adjusting range of Basis: 0,02 mm per tooth X Basic setting in the middle (grinding-in)

0,24 mm with a minimum support area of 60 x 80 mm 7*%ﬁ7+7
¢ 14 increments each of 0,02 mm means an adjusting range of

0,28 mm with a minimum support area of 100 x 80 mm

+ Adjusment to the right - plus
— Adjusment to the left - minus

Codice a b I 12 13 14 15 16 h
780-060130 60 30 90 130 90 61 72 79 16,04
780-080160 80 40 120 160 110 71 82 89 16,16

Esempio di ordinazione/Order example: 780-060130 (Codice) Viti non incluse

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

o

TORINO

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Gancio di sicurezza rositive return plate

Codice Materiale 29 a
K45 |
\
Cod. 783 | ypc sy - 54 & o oy
20 2 o ‘
S M ‘ -
o =
_ | i)
@+ iz
5 N 3 %8
é ~ 2 ‘ G Y =i
- ) « ok _\_ 2 E] ©
Codice d1 d2 12 [ &l e |
785-03527? 35 15 7 ‘
785-060222 60 40 10 u .
| da indicare in fase di ordinazione.
Esempio di ordinazione/Order example: 785-035??? (cod. compresa quota I) 1 indicate when ordering.
Distanziale spacing bar
i Codice | Cod. 798
O 1 - S235JR .
Jd
\ 2- 14310 &
3e4-S5235/DCO1
S Materiale
\ﬁ 5 - Soft-PVC ) | o
Zane 6 - M6 DIN 934 wd
. i < I
7 - Rivetto @5x14 DIN 7337 Y
350 mm, oltre fornibili su 16| n 162 0
Lungh max| richiesta. = s
Over on request, 50 o
Codice a b 1 t O
798-070777 0 50 777 5 30 | 798-07072? 798-0807?? =
798-08027? 70 50 272 3 B a7

Esempio di ordinazione/Order example: 798-070??? (cod. compresa quota l)

| da indicare in fase di ordinazione.
I indicate when ordering.

INDEX

Distanziale spacing bar

. |
Codice Cod. 799 SEetaEs
Materiale St 37 - Cerniera AHA g SCJ@@—FI g
Poliuretano 68 Sh. o5 =
350 mm, oltre fornibili su richiesta. 30:00
Lunghezza max
Over on request.
Codice F: b I t Carico max (Kg)
799-070?72? 70 50 2?7 3 10.000
799-100?2? 100 60 227 7-8 30.000

Esempio di ordinazione/Order example: 799-070??? (cod. compresa quota l)

| da indicare in fase di ordinazione.
I indicate when ordering.

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Perni di arresto VDI 3365 Pad retainer pins VDI 3365

25
v b
¥
Codice Cod. 730 2
6 =
: 42CrMo4 I k b &5
Materiale | 800 + 1000 N/mm? ' g2
gl—
o

d1 e8 d2 0,05 r Carico dinamico Kg
730-032105 32 29 105 22 58 25 4 500
730-032122 32 29 122 22 75 25 4 500
730-040139 40 37 139 32 75 32 5 750
730-040159 40 37 159 32 95 32 5 750
730-050167 50 47 167 32 95 40 6 1250
730-050192 50 47 192 32 120 40 6 1250
730-063202 63 60 202 32 120 50 6 2500
730-063237 63 60 237 32 155 50 6 2500

Esempio di ordinazione/Order example: 730-032105 (Codice)

[

Perni di arresto VDI 3365 Pad retainer pins VDI 3365
J
Codice Cod. 731
. 42CrMo4 b h
Materiale | 800 + 1000 N/mms |

Codice d1 e8 d2 0,05 r Carico dinamico Kg
731-032130 32 29 130 22 58 25 4 500
731-032147 32 29 147 22 75 25 4 500
731-040171 40 37 171 32 75 32 5 750
731-040191 40 37 191 32 95 32 5 750
731-050207 50 47 207 32 95 40 6 1250 INDEX
731-050232 50 47 232 32 120 40 6 1250
731-063252 63 60 252 32 120 50 6 2500
731-063287 63 60 287 32 155 50 6 2500

Esempio di ordinazione/Order example: 731-032130 (Codice)

CF Torino - E vietatala riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

__?g

KA
=
[=]

2B

Perni di arresto Pad retainer pins
) ¥ )
Codice Cod. PRSM ] 1 —ﬂ st.. ® —T’A
Materiale gggs_ 1000 N/mm? : F ®

Codice AQO BO C D E F G M N R
*PRSM-02 30 29 155 35 87 33 19 50 35 96
*PRSM-03 40 39 193 45 109 39 21 65 45 122
“PRSM-04 50 49 229 55 131 43 23 70 50 146

PRSM-05 40 39 172 45 88 39 = 65 45 122
PRSM-06 50 49 206 55 108 43 - 70 50 146
Esempio di ordinazione/Order example: PRSM-02 (Codice) * Solo su richiesta. Only on request.

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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Normalizzati per stampi
Standard parts for die and mold

Punzone di visualizzazione fine corsa Vvisual locator
Codice Cod. M112 -
Materiale | X205Cr12KU Vite M6 x 2¢
HRC 58'60 195402 Ligtd Punzone
| i Rlasting of
PSA PEUGEOT CITROE“ | o5

=
i
! =
5 ' =2
I ' °'_
o
M'e
Esempio di ordinazione/Order example = M112 (codice)
Perni di arresto Retainer pin
Codice cod. M120 oa 2% s L od
y Materiale | CK45 18 20 1 81
81
9 23 25 19
98 M8 25 15
PSA PEUGEOT CITROEN l 103
30 32 26
148
w 132
30 65 RS wa 38 40 33 102
= < M 10 32 20
1 / = V/ 48 50 M 165
PR S s E . _j_____; 220
g = 210
T — 61 63 51 Mi2 | 40 25
L3 250
L 78 80 51 210 M12 40 25

Esempio di ordinazione/Order example = M120.18.20.081 (cod. + A+ D + L)

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Tasselli di compensazione compensation blocks
Codice | God. M123 Codice M123.080.080
Materiale | Acciaio 38 CD4 /T3 "
Durezza | 240-300 HB | A 2
| ,
PSA PEUGEOT cnreoié?l '@‘

L@_

¢ 14 HI3
9 22 H13

80

L 40

__20

40_A>! 20
80
Codice M123.150.090
Codice M123.050.025
2110

P14 H13
1=
822 H13

]
i
1

Esempio di ordinazione/Order example = M123.080.080 (codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Chiavetta xey

B L
c H M —‘
gt
Codice Cod. 760 sl o] O @ J( E_
Materiale CK45 o §§
§|—
Codice A B €C D F H L M Codice A B €C D F H L M
760-2525080 | 25 | 25 | 12 | 11 | 18 | 40 | 80 | - 760-3030080 | 30 | 30 | 12 | 11 | 18 | 40 | 80 | -
760-2525125 | 25 | 25 | 11 | 11 | 18 |62,5| 125 | - 760-3030125 | 30 | 30 | 13 |13,5] 20 625|125 | -

760-2525180 | 25 | 26 | 11 | 11 | 18 | 25 | 180 | 130 760-3030180 | 30 | 30 | 13 |13,5| 20 | 30 | 180 | 120

Esempio di ordinazione/Order example: 760-2525080 (Codice)

Chiavetta key

el
\XT
L%‘

E
5

Codice Cod. 761 _ oz
Materiale CK45

!
!

i
o
©

Codice 1 12 h p Codice 1 12 h p
761-014050 50 32 14 - 761-022100 100 80 22 4
761-014080 80 50 14 - 761-022125 125 100 22 4
761-014100 100 80 14 - 761-040050 50 32 40 4
761-014125 125 100 14 - 761-040080 80 50 40 4
761-022050 50 32 22 4 761-040100 100 80 40 4
761-022080 80 50 22 4 761-040125 125 100 40 4

Esempio di ordinazione/Order example: 761-014050 (Codice)

CF Torino - E vietatala riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Chiavetta xey

12n9
12h9

Codice Cod. 762 Foé; éE 18 Foz§ QLE 13

Materiale CK45 16 : L 20 : R
Forma - o
762-012016 A 8E
762-012020 B @ : él
762-016020 c
20 7L

Esempio di ordinazione/Order example: 762 (Codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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TORINO

Chiavette

Keys

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

L=250 L=75 ¢ 100

T

|

&= '
m —-— - o

Posizione foro
di fissaggio —"

Il
!,.

H
i J
] |
.
[ I
|

COMPONENTI
TECNICI

codlee cod. M1 22 Posizione fori
Materiale | CK45 di fissaggio

Dimensioni
CODICE TIPOLOGIA
H fissaggio
M.122.A.20.20. : . 2 2 N°1 D X 548292 17
0.20.050 o Fori passanti 0 0 50 9 548 292 170
' | l R25
2 : 4 /_
M.122.A.25.25.050 // ! // 25 25 50 N°1D9 | J 859623008
- / ! /
/ ! /
ALVAR=S
' A 1 P4
M.122.B.32.32.100 : 32 32 100 N°2D11 | X 548299 870
M.122.C.25.25.050 25 25 50 N1 DOL | J 859623003
218
R25
- L
M.122.D.25.25.075 oA 25 25 75 N°2DOL | J 859623004
= 8T U /
78 / i / R INDEX
S 17/ B0/l
M.122.C.32.32.050 34 [ 29 l 32 32 50 N°1DOL | J859623013
2o . .
aet Fori passanti
con lamature
M.122.D.32.32.075 32 32 75 N2DOL | J859623014
M.122.E.25.25.050.08 25 25 50 N°1M8 | J859 623001
M.122.F.25.25.075.08 25 25 75 N°2M8 | J859623002
M.122.E.25.25.050.10 Fieto PO filettati 25 25 50 | N°1M10 | J859623006
M.122.F.25.25.075.10 . I ! l -~ RE/ 25 25 75 N°2M10 | J 859623 007
25 BR 727
M.122.E.32.32.050.08 A 32 32 50 N°1M8 | J859623011
T A
M.122.F.32.32.075.08 4 RS va 32 32 75 N°2M8 | J859623012
- i
M.122.E.32.32.050.10 ' 32 32 50 N1 M10 | J859623016
M.122.E.32.32.075.10 32 32 75 N°2M10 | J 859623017

Esempio di ordinazione /Order example = M122.A.20.20.050 (codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Distanziale tondo round balance block

@ D2

2x45°

8
=
[=]
w
=

=
=
]
=
[=]
o
=
[=]
o

H1

Codice Cod. 758
Materiale CK45

Rispettare il carico max. Respect the max load.

H =0.05

Carico
oD o D1 o D2 H* H1* Max (1)
25 9 15 20 + 60 10 + 28 3,5
30 9 15 20 + 60 10 + 28 8
40 9 15 20 + 60 10 + 28 20 a _
50 9 15 20 + 60 10 + 28 35 Q
60 14 20 25 + 160 12 +122 55
80 14 20 25 + 160 11+ 116 100
100 18 26 40 + 160 20+ 116 170
120 22 33 40 + 160 15+ 110 250
150 22 33 40 + 160 15+ 110 400
H e H1 da indicare in fase di ordinazione.
Esempio di ordinazione/Order example: 758+25+20+10 (cod.+D+H+H1) H and H1 indicate when ordering.

CF Torino - E vietatala riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Distanziale rettangolare Rectanguiar balance block

. o D1
Q\
X
| |
=1 y
Iﬂ | I
i |
Codice Cod. 799 | |
Materiale CK45 ‘ ‘ g
Rispettare il carico max. Respect the max load. oD
Carico
A B c D D1 H* H1* Max (6
60 40 40 9 15 | 20160 | 10+ 68 50
80 40 56 11 18 | 20+-160 | 8+105 65 ® T B
100 | 40 71 14 20 | 20160 | 6+122 85
100 | 50 76 14 20 | 20160 | 6+122 110 .
120 | 60 93 14 20 | 20160 | 6+122 160
150 | 80 | 120 | 18 26 | 40-160 | 18+ 118 | 270 A
160 | 100 | 130 | 18 26 | 40160 | 18+ 118 | 380

H e H1 da indicare in fase di ordinazione.
Esempio di ordinazione/Order example: 759+60+40+20+10 (cod.+A+B+H+H1) H and H1 indicate when ordering.

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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Distanziali

Balance block

_ R/ At
\/ | j_ I o
/‘ v

o T

.

AN

A

.

N\

N
:

SRR

£

N

Lo fy

g
=
o
L
=

i
!
-

=
=
w
=
[=]
-9
=
o
o

Codice Cod. M 107

Materiale | CK45 PSA PEUGEOT cnmoié?l

Codice A L H B (o D E
M107.08030055 80 30 55 55 18 9 20
M107.08040055 80 40 55 55 18 9 20
M107.10040055 100 40 55 70 20 11 20
M107.11040055 110 40 55 80 22 14 20
M107.07030062 70 30 62 50 13 7 54
M107.08035101 80 35 101 55 18 9 57
M107.10050137 100 50 137 60 22 13 55
M107.12550137 125 50 137 85 22 13 55
M107.10040138 100 40 138 55 22 14 43
M107.12060138 120 60 138 80 22 14 43

Esempio di ordinazione/Order example = M107.08030055 (codice)

Codice ms_ T o
sp. | M107.032.063 I T e
. M107.032.024 | LA
Materiale | AF55¢35 i % 11

PSA PEUGEOT CITROEN l , -

Distanziale
inferiore

24,2

Esempio di ordinazione/Order example = M107.032063 (codice)

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Codice cod. A699200604
Materiale | AF55¢35-T2

PSA PEUGEOT CITROEN l

Smussizx2 ‘|/>\
| R25
! 2/ ovunaue

Esempio di ordinazione/Order example = A699200604 (codice) l

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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CF Torino - E vietatala riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Normalizzati per stampi
Standard parts for die and mold

Cono di centraggio Locating cone

g16H7

. g1
©
2 i
. T

M5x16
d
d
Forma-A Forma-B

Codice | Cod. GFGCP °
Materiale | cono = 16MnCr5 i
piastrina = CK45
viti non comprese
. |
Codice Forma d d1 d2 d3 0,05 12 t
CFCCP10 A 100 76 58 40,5 80 55 10,5
CFCCP10F B 100 76 58 40,5 80 55 10,5
CFCCP12 A 120 96 78 50,5 90 65 10,5
CFCCP12F B 120 96 78 50,5 90 65 10,5
Esempio di ordinazione/Order example = CFCCP10 (codice)
Tubetto sfogo aria air relief tubing
200 ‘
0
Y
s

60

L

Codice

Materiale

Cod. 230.GSG.70.01

acciaio

Esempio di ordinazione/Order example = 230.GSG.70.01 (codice)

NB: su richiesta forniamo qualsiasi lunghezza.
On request we can supply any lenght.

218
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Cono di centraggio TORINO

Locating cone

PNOMINALE
?11
ﬁN::i?:ALE = /- H N-3 213

R2

0 N2 61066 = < :r

N3 213 N.'2 910G6 21 “

g
=
(=]
L
=

=
=
L
=
[=]
o
=
[=]
o

PIASTRA

DI
REGOLAZIONE
Sp.Snm

8610,05

INDEX

Codice Materiale
cono = X155CrMoV12-T6 (HRC 56-58
Cod. M108 iastrina = 100Cr6 ( )
p - Quote senza tolleranze = + 0,25
Cod. Ord D Nominale D2 D3 D4 D5 E H
TIPO 1 69 45 18.5 . 36
M108.040 40 20
TIPO 2 67 . . 28 61
TIPO 1 65 18.5 . 46
M108.060 60 110 89
TIPO 2 . . 18 61

N.B PER IL FISSAGGIO UTILIZZARE N.°3 VITI TCEI M12x40 + N.°2 SPINE @10x40
(NON FORNITE)

Esempio di ordinazione/Order example = M 108.040 (cod. + D nominale) PSA PEUGEOT CITROEN l

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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Gruppo sollevatore TORINO
Lifter unit
Gruppo completo di: canotto, cilindro azoto e bussola autolubrificante
Set complete with: gas spring, sleeve and bush, self-lubricating
Codice GRUPPO SOLLEVATORE COMPLETO / LIFTER UNIT COMPLETE
Cilindro azoto
Cod. D995 standard
Gruppo completo E
Pp p D995-1 1 50 182 118 D.25 C=63 &
Set complete sS=
D995-2 2 65 200 135 D.25 (C=80 % e
=
D995-3 3 80 220 155 D.25 C=100 8
Esempio di ordinazione/Order example = D995-1-blu (codice-caricamento/colore)
CANOTTO CON RONDELLA CILIDRI AZOTO D.25
SLEEVE + WASHER (Cod. G180 pADCO GAS SPRING) fornito con gruppo D995
Cod. D972
- Forza Forza Caricam.
9317 Tipo  Corsa iz daN fin.daN  daN ~ Colore
M X 60,
10 50 68 50 verde
=) 100 136 100 blu*
1 63
150 204 150 rosso
' 200 272 200 iall
w| M12 g giallo
< 50 68 50 verde
©10.2 100 136 100 blu*
- 4 < 2 80
pE o 150 204 150 rosso
SW30 R
| 18 200 272 200 giallo
N 50 68 50 verde
- )/ 100 136 100 blu*
v 3 100
’ 150 204 150 rosso
200 272 200 giallo
3 |
* Caricamento indicato da norma VW (100 daN)
i ] Se ordinato separatamente come ricambio: INDEX
% § Esempio di ordinazione/Order example = C 180-63-blu (cod.+corsa+colore)
~ @
'R B v
|
K
®26, | ! ! .
®3617 3 % o Codice
S
[ g o z Cod. 0956
¢ o
" / ' BUSSOLA AUTOLUBRIFICANTE
b2 GUIDE BUSH
Codice Tipo L ‘
D972-1 1 182 | Codice Tipo L
Dz 2 200 E | ‘g . D956-1 1 115
D972-3 3 220 | D956-2 2 145
Materiali: ll D956-3 3 170
- CK 45 (HRC 58-62) ! ]
- 90MNCRV8 (HRC 58-62) ) ) Nota bene: fornita con gruppo D995
NB: fornito con gruppo cod. D995. i j SEe ordir'matj' sezlarat?me?;e;ome rica;nbio
) " .- sempio di ordinazione/Order example =
Se ordinato separatamente come ricambio: - T D956-1 (codice)
Esempio di ordinazione/Order example = e m Materiale:
D972-1 (codice) bronzo - grafite HB > 19

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Sflangiatore Fiange lifter
65 Quota di = & (B)
" ‘ regolazione 8 i 34 18
:‘I i Punto
— S| arresto | T T 5
T superiore | 17 =
° R =l LOE® =
o 3 N oode ) b =
] .‘. et 3§ !_L }\oioﬂ} < E‘:
| VU T= 52
Punto ;‘ ‘ ‘; L n'|.|J
| amesto [T [ [ [ T] =
| inferiore | ! o
! e L A .
!
\ | w
| e
Codi ‘ | i - -
T T
odice | cod. SMVUS I 1‘ 1‘] T
Serie | BSOV50 - i i o |
R40
Molla Iniziale 9 .
O esterno Lunghezza Lunghezza  Carico  Lunghezza  Carico . - P ione
(mm) libera (mm) (mm) (N) (mm) (N) 70 ;Z)eé?giga
35 150 138 160 88 810 50 [20s003| |
Rif. Desrizione N. Materiale AR AT
A Corpo 1 Ghisa/HT250 NN
B Perno scorrevole 1 Acciaio CK22 + grafite N -
C Blocco sollevatore 1 T10 . 1[{‘ Nl =
D Fermo 1 T10 (HRC40~45) N LTl el
E Molla 1 B.TF35-150 I
F Vite 2 M12x40
G Vite 1 M8x20 }{% =4
H Spina 2 @8x30 2-C15 4320
25 28
Esempio di ordinazione/Order example = SMV5 (Codice) ——
Sflangiatore Fiange lifter
270 10 75
Quota di ﬁ@ @
| regolazione g
—— o s
| superiore | T E
| 2 INDEX
o+o o
oo g2
| o %o
i | | 8
Codice | cod. SMIVS | | | g
Serie | BSOV80 g &
[ 0
Molla Iniziale Finale T | 8
(] Lungh . . c E\'ﬂ i
esterno libera L(‘r'""r?‘l)‘ c?ﬂ)“ L(Lr""'r?")‘ c?ﬂ;” OIS8 w ®
(mm) (mm) Il ‘ BN ]/8]/
40 250 230 200 150 1020 80 i H p— -
if. Desrizione N. Materiale 103 Forodi
A Corpo 1 Ghisa/HT250 2 [y per spina
B Perno scorrevole 1 Acciaio CK22 + grafite p
C Blocco sollevatore 1 T10 / €}\ 4
D Fermo 1 T10 (HRC40-~45) L =G
E Molla 1 B.TF40-250 I || I
F Vite 2 M12x40 S é (I
G Vite 1 M8x20 Q) |
H Spina 2 @8x40 \E}
[ Perno di bloccaggio 1 Q235 ol =
L Brugola 1 M10x16
Esempio di ordinazione/Order example = SMV8 (Codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
2.21 cftorino@cftorino.it www.cftorino.it




CF Torino - E vietatala riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Sflangiatore Fiange litter

10 60
Quota di
265 regolazione | |g 34 18 ;(X@
! B
—————— ['e}
Punto © /O
— arresto & U—L ; ; ORL)
S superiore | e g
.L. g
e e Punto 85
e ! 1} arresto o
| ‘ | inferiore
o
©
b
Codice | cod. SMH5 D) |
Serie | BSOH50 S al'g
L &
[ /@)
\y 0
4-920 =
4013 100+0.03
— 130 45
Foro di preparazione
per spina 2-@12.5 R40
100
—— 13 —
-
(/ // | \\ o
o L 7 13 | o
© N\ A4 I J @
NN / /D
-
—
! 15|30 25 28

Molla Iniziale Finale
@ esterno Lunghezza Lunghezza Carico Lunghezza Carico
(mm) libera (mm) (mm) ()] (mm) (V)]
35 150 138 160 88 810 50
Rif. Desrizione Materiale

A Corpo 1 Ghisa/HT250
B Perno scorrevole 1 Acciaio CK22 + grafite
C Blocco sollevatore 1 T10
D Fermo 1 T10 (HRC40~45)
E Molla 1 B.TF35-150
F Vite 2 M12x40
G Vite 1 M8x20
H Spina 2 @8x30

Esempio di ordinazione/Order example = SMH5 (Codice)

222
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Sflangiatore con cilindro ad azoto witrogen fiange lifter

—»| 325 |«
—¢s50—| IJ
o !
=
j ]
wo
i [ EE
nfi i e m =
o e i 8"
. L~
Codice g1 4| S e grow ‘ B
dis |
Cod. SFGU | !
l— P65 —=
- A Iniziale Finale
Codice corsa (daN) (daN) B c D L
SFGU-050-050 50 65
SFGU-050-100 100 | 135
SFGU-050-150 %0 150 200 196 | 101
SFGU-050-200 200 260 282005
SFGU-080-050 50 65
SFGU-080-100 100 135
SFGU-080-150 80 150 200 22 I es 85001
SFGU-080-200 200 260 N
SFGU-100-050 50 65
SFGU-100-100 100 135
SFGU-100-150 100 150 200 296 | 151
SFGU-100-200 200 | 260 »%WHJ 10x45°
e . NON SUPERARE LA CORSA l— 63101
Esempio di ordinazione/Order example = SFGU-050-050 (Codice)

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Sflangiatore con cilindro ad azoto witrogen fiange lifter

—| 325 |«
950
o
@18
¢11A
i
Codice T
E ’_\
Cod. SFGY ol | T
A Iniziale Finale p o Q|
corsa (daN) (daN) | -
SFGY-050-050 50 | 65 T : J
SFGY-050-100 100 | 135 8 75—
196 | 12 1 -+ -
SFGY-050-150 | ° | 150 | 200 | 00| 12%| 80 100 1874%2‘5 o5k
SFGY-050-200 200 | 260 TR
SFGY-080-050 50 65 TR
SFGY-080-100 100 | 135 ~®
erav-os0150 | &0 g0 | 2001258 | 165|110 | 130 [ gl 5500
SFGY-080-200 200 | 260 o ; j
SFGY-100-050 50 | 65 e
SFGY-100-100 100 | 135 SN 4
100 296 | 175 | 130 | 150 NN/
SFGY-100-150 150 | 200 t— 2;J:/ ~ e
SFGY-100-200 200 | 260 ] 47,00 s L+
NON SUPERARE LA CORSA 63201

Esempio di ordinazione/Order example = SFGY-050-050 (Codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
2.23 cftorino@cftorino.it www.cftorino.it
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Valvola di regolazione flusso unidirezionale per stampi Fiux control

75

60

A richiesta:
i fornire i tubi flessibili

_ @ T T
_4_$

g
=
[=]
w
=

60

=
=
("]
=
[=]
o
=
[=]
o

)
-
kY]

|
1
|
|
)
90
——

&

. 117 !
AN bl b

i A B

i !
IR
Codice Materiale %0 ﬁl:.—it. T
Cod. 10063 | cKas oo T, WO

l -

Valvola di regolazione flusso unidirezionale doppia per
stampi, con regolazione da 0 a passaggio max. equiva- |
lente al @ 7. ' { !

%
o
-

-©
)
e

|
o\
<

; . ) i RAL
La regolazione viene effettuata agendo sul perno filet- 2 %o € "‘IJ'“';“ TL!‘\l
tato (con chiave per esagono incassato) bloccabile con ks }3}
controdado per evitare sregolazioni spontanee in opere 33 i i

-
-

come vibrazioni, manomissioni, ecc.

Le caratteristiche di questa valvola la rendono partico-
larmente adatta per impieghi gravosi e soprattutto su
stampi per lavorazione lamiera.

Nel senso (by-pass) il flusso libero € ndicato dalla freccia
stampigliata sul corpo della valvola.

Codice innesto = | 85 M 3/8 (da ordinare a parte) ___l

Esempio di ordinazione/Order example = 10063 (codice)

CF Torino - E vietatala riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Gabbia piana a rulli Roer group

INDEX

S0
S

Codice

cod. 88 SCRUL ! I I | |

Tea|
sl
@’].
E=
i
.
-,

CODICE

88SCRUL 8 35 24 750 25,4 8,5 6

Esempio di ordinazione/Order example = 88 SCRUL (codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
2.24 cftorino@cftorino.it www.cftorino.it
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Sfera di azzeramento Locator bail

Codice

Cod. S20 GF

g
=
(=]
L
=

=
=
w
=
[=]
-9
=
[=]
o

M8

Esempio di ordinazione/Order example = S20 GF (codice)

Sfera portante Bai carriers (transfer)

2Dy
| | & Slera
Codice = J;y
Cod. Ku15B  —a - =
o A A .
Cod. Ku30B ! / VA
N i
Neoom o i———ﬁ
g0
CODICE  PORTATA a b h H D1 D o SFERA
KU15B Kg. 50 3,5 2,8 9,502 21,5 31 24 =0.065 15
KU30B Kg. 250 4,3 4,0 13,8202 37,5 55 45 =008 30

Esempio di ordinazione/Order example = Ku30B (codice)

Rotella metallica steel roller

Codice INDEX

Cod. 965.785049

24

Esempio di ordinazione/Order example = 565.785049 (codice) ==

Tassello di compensazione componsation block

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

 CODICE _ +D  H |
703.1 100 25 ol L 923 _
7032 | 100 | 30 Vv | -
703.3 80 25 A
7034 | 80 | 30 N
7035 | 120 | 25 I 1z
7036 | 120 30 . i v
AA
Codice | Cod. 703 215
Materiale | 42CrMo4-HRC 46-48 < D >
Esempio di ordinazione/Order example = 703.1 (codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
2.25 cftorino@cftorino.it www.cftorino.it




Forcella a snodo e supporto
per barre espulsori a parallelogramma

Toggle fork and support for ejector bar to parallelogram

G= = ANELLO SEEGER
2 E
5 Q
' |
al O « R
S | o H 45 af E
| . o - :; i Ea
? o 5 5=
Q = K,’/ N =
= =
SRS \ ~ 8
1) S ~
<l o
P ; 15°)
Codice Materiale \“L | Eseguire intaglio secondo B
esigenze pratiche _B
Cod. 204.203561 & a
Acciaio
Cod. 204.203571
DIMENSIONI FORCELLA
CODICE
A|lB c|D E|F G|H 1 |L M|N O|P ol R s [ G
1 40 | 35 / |625] 70 16 | 20 |38,5| 48 | 20 | 14 |13,3| 30 | 35 | 16 | 40 10 204.203561
2 45 | 45 / |67,5] 90 | 20 | 24 |435| 53 | 22 16 (15,1 35 | 45 | 18 | 50 | 15 204.203571

Esempio di ordinazione/Order example = 204.203561 (codice)

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

I
o N oi Pi ANELLO SEEGER
25005 “_%-—“ 2,520,05
A N !
N\
4 A
21> o] el X i ®» 2| > N
alel o o8 || ® NIREER
A ’b}’n_ ) O
\
ARSNANA
1.85 |[[1.5
y 15 "5l 185
U TIPO 1 -
- - an ROS. ELAS. @ 10
—F- BH 102 s a2
Codice Materiale @D\ \CB oG
Cod. 589.203641 | YR
Acciaio @ w N\
Cod. 599.203651 N
ﬁl\\ P fc“ LE VITI E LE ROSETTE
v NON SONO COMPRESE
\J \ NEL GRUPPO
A
ho DIMENSIONI SUPPORTO CODICE
AlBlc|ple|Fla|H|1|LIM/N|O|P|Q|R|S|T|UIVIW X|Y| Z K JI aki

1 80|80 | 65|35 5 |5 (105M10{ 20 | 15 | 30 | 25 |9,5| 12 | 40 | 17 | 22 | 56 | 71 | 40 | 35 |16,1| 1,1 |42,5| 12 | 44 | 599.203641

2 |90 |9 |90 |50 66 62125M12] 22 |20 |35|30| 9 |14 |50 |20 |26 |62 |79 |47 | 41|19 |13 |49,5 20 | 54 | 599.203651

Esempio di ordinazione/Order example = 599.203641 (codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Supporto support

Re
o —
A A -
/ % “ w (~ an —7 E‘g
U ARV
w ) | / - 8
o [T T T 1 i
14,3
A
C
Codice B
cod. NP 206
(]
=] ) <
Codice }-‘-/} P \ ]
cod. NP 208 . EEE
CODICE od A B c D 3 F G
NP 206 30 120.6 165 47.6 22.2 86 42.86 14.3
NP 208 40 136.5 184 54 30.1 100 49.21 17.5

Esempio di ordinazione/Order example = NP206 (codice)

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Morsetto per comando barre (espulsori a parallelogramma) ciamp

Codice Sm. 5= 45°

Cod. 20111339 f
Cod. 20115421 il // S

Cod. 203401 B

.

W<
—e e
—1a 8

INDEX

M

=
=
>

1L
!
|
I
|

o Fl(hv)

[} DIMENSIONE
CODICE
ALBERO A B C D E oF G E
20111339 30 75 | 55 | 30 | 48 | 65 | 30 |305| 33 | 24 | 70 | 15 |
AN
20115421 30 75 | 70 | 44 | 48 | 80 | 30 [30,5| 33 | 24 | 70 15,8 Kjfl I Ii ll\'/ |
wl' L I '
5 'I || —|i || of, m
203401 40 90 | 70 | 44 | 64 | 80 | 40 |40,5| 38 | 30 | 80 | 20 | €§| I| I 7N
= I| !I I

Esempio di ordinazione/Order example = 20111339 (codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Punzoni

Punches

O

Punzoni a testa svasata
Punch with countersunk
head

M73820021

Punzone collo di bottiglia
Bottle-neck punch

P

Svasatori per punzoni
a collo di bottiglia
Countersinks
for bottle-neck punches

CF/GC-P

Punzoni testa cilindrica
Cylindrical head punches

CF/RC

<0
2
2

Punzoni testa cilindrica
forma C Punches type C

pag. 3.6

CF/RC-P

)
S
S

A N

Matrici di tranciatura
Buttons

Punzoni Prestole
per viti autofilettant
Punches prestole
for sefl-tapping sc ews

Punzoni speciali
di tranciatura filettati

Special punches

ROFOA
75 \!@ortapunzoni
~ er ribassati tondi

Retainers

0
&
‘&
&
S

&@\ﬂma unzoni
e

ribassati sagoma
Retainers

& &
y‘s \!@onapunzoni
S (&r ribassati tondi
Retainers

SN
"vf&\!%rtapunzoni
<8

?’rlbassati sagoma

Retainers

Punzoni innesto rapido
applicazioni pesanti
Ball lock punches heavy duty

pag. 3.11

Punzoni innesto rapido
applicazioni pesanti con eiettore
Ball lock punches heavy
duty-ejector

Punzoni innesto rapido
piloti applicazioni pesanti
Ball lock pilot heavy duty

Punzoni innesto rapido
piloti applicazioni pesanti
Ball lock pilot heavy duty

Punzoni innesto rapido
sbozzati applicazioni pesanti

Ball lock blanks heavy duty

Punzoni innesto rapido
sbozzati applicazioni pesanti

Ball lock blanks heavy duty

Punzoni con tranciante
maggiorato applicazioni pesanti
Nose large punches
heavy duty

m pag. 3.13 pag. 3.14 pag. 3.14 pag. 3.15

El—

i

—

Punzoni con tranciante
maggiorato applicazioni pesanti
Nose large punches
heavy duty

pag. 3.15

Punzoni innesto rapido
applicazioni leggere
Ball lock punches light duty

pag. 3.16

=)

Punzoni innesto rapido
applicazioni leggere con eiettore
Ball lock punches light

t

duty-ejector

317

1|

Punzoni innesto rapido piloti
Ball lock pilots

Punzoni innesto rapido piloti
Ball lock pilots

—

=

Punzoni innesto rapido piloti
Ball lock pilots

|
b

Punzoni innesto rapido
sbozzati

Ball lock punches blanks

Punzoni innesto rapido
sbozzati
Ball lock punches blanks

—-=

Punzoni innesto rapido per
applicazioni leggere con
tranciante maggiorato
Ball lock nose large light duty

pag. 3.19

Punzoni innesto rapido per
applicazioni leggere con
tranciante maggiorato

Ball lock nose large light duty

Punzoni testa cilindrica
Shoulder punches

pag. 3.20

Punzoni testa cilindrica
con eiettore

Shoulder punches ejector

Punzoni testa cilindrica piloti
Shoulder pilots

i
i
il

Punzoni testa cilindrica piloti
Shoulder pilots

Punzoni testa cilindrica piloti
Shoulder pilots

Punzoni testa cilindrica piloti
Shoulder pilots

i

Punzoni cilindrici “tipo quill”
Quill punches

Pilota / Compatto / A punta
Pilot / Compact / Pointed

e
I

Pilota / Compatto / Diritto
Pilot / Compact / Straight

Punzoni testa cilindrica
sbozzati
Shoulder punches blanks

pag. 3.25

__mss |
R —

i

Punzoni testa cilindrica
sbozzati
Shoulder punches blanks

Punzoni testa cilindrica
centesimale

Reduced shank punches

pag. 3.26

=

Punzoni testa cilindrica
centesimale

Reduced shank punches
pag. 3.26

Punzoni testa cilindrica
rinforzata

Dura punches

Punzoni testa cilindrica
rinforzata con eiettore

Dura punches ejector

pag. 3.28

se—relr:

Punzoni testa cilindrica
rinforzati in sbozzo
Dura punches blanks

Punzoni testa cilindrica
rinforzati in sbozzo

Dura punches blanks

pag. 3.29

Portapunzoni
per DURA PUNCH

Retainers for DURA PUNCH

pag. 3.30

Punzoni a collo di trombone
Trumpet head punches

pag. 3.31

Punzoni a collo, di trombone
sbozzati

Trumpet head punch blanks

pag. 3.32

Manicotto di ritegno per
punzoni a collo di trombone
Trumpet head punch retention
sleeve

pag. 3.32

Utensile per sedi punzoni
a collo di trombone

Endmill for trumpet head
retainers

pag. 3.32

Portapunzoni per punzoni
a collo di trombone

Trumpet head punch retainer

Matrici lisce scarico cilindrico
Press-fit buttons counter
bore relief

pag. 3.33

Matrici lisce scarico conico
Press-fit buttons taper elief

pag. 3.34

Matrici lisce a norma VDI

Slip-fit buttons counter
bore relief

Matrici con collare scarico
cilindrico

Shoulder buttons bore relief

pag. 3.36

=

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Punzoni

Punches

O

h

Matrici con collare
scarico conico

Shoulder buttons taper relief

pag. 3.36

Matrici a innesto rapido
scarico cilindrico
Ball lock buttons counter
bore relief

Matrici sbozzate
innesto rapido
Ball look buttons blanks

pag. 3.37

)

Matrici sbozzate
innesto rapido
Ball look buttons blanks

Matrici sbozzate con preforo
Buttons blanks
with stright thru hole

pag. 3.38
MRM/MAM_

Matrici sbozzate con preforo

Buttons blanks
with stright thru hole

pag. 3.38

@

Matrici sbozzate
a scarico cilidrico

Buttons blanks
with counter bore relief

pag. 3.38

)

Matrici sbozzate
a scarico cilidrico
Buttons blanks
with counter bore relief

pag. 3.38

Sagome classificat
Universal shapes

g 339140

Portapunzoni innesto rapido
serie trio
Ball lock retainers true set
standard

pag. 3.41

Portapunzoni tondi serie
economica
[Economy retainers round true
set heavy duty

pag. 3.41

T T

Portapunzoni innesto rapido
serie mini
Ball lock retainers
mini true set

pag. 3.42

Portapunzoni per punzoni
testa cilindrica tondi

Retainers for shoulder round
punches

pag. 3.43

ACCESSORI

Portapunzoni per punzoni
testa cilindrica con sagoma
Reatainers for shoulder
shaped punches

pag. 3.43

v oy wr |
ACCESSORI

Portapunzoni per punzoni testa cilindrical
tondi con terzo foro spina simmetrico

Retainers for shoulder round punches
with symmetrical 3rd dowel

pag. 3.44
MTR MTP M MTS

%

Portapunzoni per punzoni testa cilindrica
‘con sagoma con terzo foro simmetrico
Retainers for shoulder shaped
punches with symmetrical 3rd dowel

pag. 3.44

RICAMBI MAE

RICAMBI

Portapunzoni retrattili a doppia posizione|
per punzoni ball lock a cambio rapido

Retractable retainers
heavy duty ball look

RIFERIMENTI CHIAVETTE
s

Portapunzoni retrattili per
punzoni testa cilindrica
Retractable retainers
shoulder style

& @
BT

Portapunzone True-Fit

Insertable punch retainers
rue-Fit

Accessori per portapunzoni
Retainers components

pag. 3.48

Piastrine e accessori
per portapunzoni
True set shim plates

pag. 3.49
INFORMAZIONI

il

Ritegni e estrattori
in poliuretano

True set stripper retainers

pag. 3.50
| wrormazon |

Componenti per eiettori
Ejector components

Riferimenti
Locating devices

Riferimenti
Locating devices

Alterazioni standard
Standard alterations

pag. 3.54 +

Estrattore meccanico
per portapunzoni
True strip for retainer

pag. 3.58 + 60

Informazioni tecniche
Technical information

Informazioni tecniche
Technical information

[ hsaez

3.3
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Punzoni a testa svasata Q -gmﬁ

Punch with countersunk head

3 D2 i - —t~ D1
[ 1—0.2 J
\ A I
‘/ __.K i
L
* Su richiesta lunghezza 125 mm
Codice Tipo Materiale Durezza gambo Durezza testa
Cod. 320 Acciaio Wolframio 1.251 ws HRC 62+ HRC 45+
Cod. 321 Acciaio cromo DIN 9861/D 1.2080 HWS HRC 62*2 HRC 5023
Cod. 322 Acciaio HSS 1.3343  HSS HRC 64+ HRC 505
Cod. 323 Acciaio sinterizzato Vanadis 23 sinterizzato | HRC 64*2 HRC 50:5
D1 he 023,
(progressione 0,1) ’
0,3 0,6 0,2 . o
0,4 0,7 0,2 . .
0,5 0,9 0,2 . c .
0,6 1,1 0,2 . . .
0,65 1,2 0,2 . . .
0,7-0,75 1,3 0,2 . . .
0,8-0,85 1,4 0,4 . . .
0,9-0,95 1,6 0,4 . . .
1-1,1 1,8 0,5 . . .
1,2-1,3 2 0,5 . . .
1,4-1,5 2,2 0,5 . . .
1,6-1,7 2,5 0,5 . . .
1,75-1,9 2,8 0,5 . . .
2 3 0,5 . . .
2,122 3,2 0,5 . . .
2,3-2,5 3,5 0,5 o . . INDEX
2,6-2,9 4 0,5 . . .
3-3,4 4,5 0,5 . . .
3,5-3,9 5 0,5 . o .
4-4.4 5,5 0,5 . . .
4,5-4,9 6 0,5 . . .
5-5,4 6,5 0,5 . . .
5,5-5,9 7 0,5 . . .
6-6,4 8 0,5 . B .
6,5-7,4 9 1 . . .
7,5-8,4 10 1 . . .
8,5-9,4 11 1 . . .
9,5-10,4 12 1 . . .
10,5-11,4 13 1 . o o
g 11,5-12,4 14 1 . . .
: 12,5-13,4 15 1 . . .
£ 13,5-14,4 16 15 . . .
g 14,5-15 17 1,5 . . .
s 15,1-16 18 1,5 . . .
16,1-16,9 19 15 . . .
i 17-17,9 20 1,5 . . .
: 18-18,9 21 1,5 . . .
: 19-20 22 15 . . .
i Esempio di ordinazione/Order example: 321 - 6,2x100 (cod. + D1 x L) A richiesta trattamento Balinit-TIN su cod. 322

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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Normalizzati per stampi Q 1g-n|E

Standard parts for Die and Mold

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Punzone collo di bottiglia sottle-neck punch
/Rz25
™| - B . —
[alia) - [a]
] $
L‘g LA
K - .
Codice Tipo | Materiale Durezza corpo | Durezza testa
Cod. 324 D HSS (1.3343) HRC 64 +2 HRC50 +5
D1 Progressione +(|)' 5 D°2 K A D3 g D1 Progressione
hé D1 0 .02 *0:2 0,2 hé D1
2
,0 3,0 35 10,0 14,0
>2,1 3,2 10,5 15.0
>2,3 3,5 30 |10 5,0 11,0 0,5 ’
>2,6 4,0 ’ ’ 65 11,5 16.0
> 3,0 01 4,5 ’ 12,0 ’
>3,5 ’ 90 5,0 13,0 & 1170
>4,0 5 |55 = |80 14,0 5 1180 s
[S) © S o
>4,5 - 6,0 H 15,0 = 19,0 | 40 |1,5| + 15,0
25,0 ® |70 a 16,0 ® [200 a
>55 ~ 8,0 10,0 17,0 10 ~ [21,0
6,0 9,0 | 40 |15 18,0 ’ 22,0
>6,5 10,0 120 19,0 23,0
27,5 0,5 11,0 ’ 20,0 25,0
> 8,5 13,0 15.0 22,0 27,0
9,5 14,0 ’ 25,0 30,0
Su richiesta forniamo tutti i diametri decimali sopra il @ 5,5.
Esempio di ordinazione/Order example: 324 - 2x100 (cod. + D1 x L1) On request we supply all decimal diameters above @ 5,5.
Svasatori per punzoni a collo di bottiglia Countersinks for bottle-neck punches
L3
P INDEX
[y
(3] | . I
Codice Materiale DL I\~ a9
70+1
Cod. 325 HSS
D1 D2 D3 R L3 D1 D2 D3 R L3
f7 h8 h11 +0,2 f7 h8 h11 +0,2
2,0 3,3 > 8,5 13,5
22,1 3,5 35 5,0 >9,5 14,5 12,0
>2,3 3,8 5,0 >10,5 15,5
>26 43 >11,5 16,5 _
>3,0 4.9 6.5 7.0 >12,5 17,5 =10
>35 54 _ D2 >135 18,5 15,0
>4,0 59 8,0 >14,5 19,5 15.0
>45 6.4 8,0 >15,5 20,5 :
>5,0 7,4 > 16,5 21,5
255 8,5 100 | 10,0 2175 22,5 16
>6,0 9,5 >18,5 23,5
>6,5 10,5 >19,5...20,0 25,5
>7,5 11,5 10 | 120 | 120
Esempio di ordinazione/Order example: 325 - 2(cod. + D1)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Punzoni

Punches

Punzoni testa cilindrica cyiindrical head punches

g

kg

R

— AVAVAVA
D3 .'3, :I:D‘ m5
L+0,5
Codice Materiale
Cod. 328 Acciaio Cromo 1.2080 HWS HRC 61-+-63
Cod. 331 Acciaio HSS 1.3343 HSS HRC 6264
71 0
2 4 3 . .
3 5 3 . .
4 6 3 . .
5 8 5 . .
6 9 5 . P
8 11 5 . .
10 13 5 . .
13 16 5 . .
16 19 5 . .
20 23/24 5 o o
25 28/29 5 D D
Esempio di ordinazione/Order example: 328 - 10x100 (cod.+D1xL)
Punzoni testa cilindrica forma C Ppunches type ¢
% gkts-’
R R=13
VY
IS b
l4
| L +o05 L

Codice

Materiale

Cod. 329 Acciaio Cromo
Cod. 332 Acciaio HSS

1.2080 HWS HRC 61+63
1.3343 HSS HRC 62+64

MATERIALE FORNITO SOLO SU RICHIESTA

ONLY ON REQUEST

71 100
2 4 3 0,5-1,9 8 . o
3 5 3 1,6-2,9 9 . b
4 6 3 2-3,9 10 ° o
5 8 5 2-49 12 . b
6 9 5 3-5,9 13 L .
8 11 5 3-7.9 14 . L
10 13 5 4,5-9,9 16 . .
13 16 5 6,5-12,9 21 L .
16 19 5 9,5-15,9 24 . .
20 23/24 5 12,5-19,9 27 o L
25 28/29 5 16,5-24,9 32 i .

Esempio di ordinazione/Order example: 329 - 10x100 rib. 6,8 (cod. + D2 x L x D1)

A richiesta trattamento Balinit TIN sul codice 332

3.6
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Matrici di tranciatura

Buttons

D1| H8

D2 n6

Vv

D2 k6
UL

I
L] Iy -
Tos E Tos
1 4+o,¢ ol s
D4+0,1
D4=0,1 D3
Codice Tipo Materiale Durezza
Cod. 376 Matrici lisce corte (A) =20
Cod. 377 Matrici lisce lunghe (A) 1=28 1.2080 HWS HWS
__ ghe () DIN 9845 > | HCR 60 £2
Cod. 378 Matrici c/collare corte (B) 1=20 1.3343 HSS HSS
Cod. 379 Matrici c/collare lunghe (B) I=28
* Su richiesta, specificare in fase di ordine. Only on request.
ESECUZIONE A ESECUZIONE B
D1 D2 D3 D4 I 1 12
HWS HSS HWS HSS
0,8 - 1,0 5 7 D1+0,3 | 3 20 16 o o
20 16 * *
11 - 20 6 8 D1+0,3 | 3
28 24 * &
20 16 L4 * . *
2,0 - 33 7 9 D1+0,5 | 3
28 24 . o . N
3,4 - 4,0 20 16 . * . *
Archiesa31/32/33 | 10| D1+05 | 3 28 o4 . . . .
20 16 o * o *
41 - 50 10 12 D1+0,7 | 4
28 24 L4 * L4 *
20 16 L4 * . *
51 - 6,0 12 14 D1+0,7 | 4
28 24 . * o *
20 16 . * . *
6,1 - 8,0 15 17 D1+0,7 | 4
28 24 o * ° *
20 16 o * L4 *
8,1 - 10,0 18 20 D1+1 4
28 24 ° * ° *
20 16 L4 * o *
10,1 - 12 22 24 D1+1 5
28 24 . o . .
20 16 . * . *
12,1 - 15 26 28 D1+1 5
28 24 . n o N
15,5 - 18 30 32 D1+1 5 28 24 * * . *
18,5 - 22 35 37 D1+1 5 28 24 * * & o
22,5 - 26,0 42 44 D1+1 5 28 24 * * " *
26,5 - 30 48 50 D1+2 5 28 24 * * o &

Esempio di ordinazione/Order example: 376 - 3,4 (cod. + D1)

Progressione: 0,1 fino al @ 15 - 0,5 dal @ 15,5 al @ 30

3.7
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Normalizzati per stampi Q -gmﬁ

Standard parts for Die and Mold

Punzoni Prestole per viti autofilettanti runches prestole for sefi-tapping screws

600 2
Y s\ i 2
pE=junan |
S Leesa 3]
3 i ‘a — 11 Ta75 250
2 32 L] onssm L 1oF
© 2" e | o AT
e N oE 7
g C
| i
H 0D (G7) ——{ :J '
- D s th [
ad"l“*:‘(hJ) ‘fii‘\cji 0,025 ¥ S0z 3 _L Perfett. parall.
AN BAVAVAVANEEN L L Iavavavall I
Codice Disegno Riferimento
Cod. 01467 | 01467 61144.1
Codice Tipo vite
+0,02 -0,01
01467/140 3,5 9,525 2 14,22 2,5 2,8 3,5 25 ——
+0,01 -0,02
+0,02 -0,01
01467/120 4,2 12,70 2,65 17,27 2,9 3,2 3,9 29 ——
+0,01 -0,02
+0,02 -0,01
01467/125 4,8 12,70 2,65 17,27 3,3 3,6 4,3 3,3 ——
+0,01 -0,02
+0,02 -0,01
01467/130 5,5 15,87 3,3 22,09 3,9 4,2 4,9 3,9 ——
+0,01 -0,02
+0,02 -0,01
01467/135 6,3 15,87 3,3 22,09 4,5 4,8 5,5 45 —
+0,01 -0,02
+0,02 -0,01
01467/150 8 20,00 4,2 25 5,8 6,1 7,1 58 ——
+0,01 -0,02
T . . . S . . ) ) ) INDEX
Esempio di ordinazione/Order example = 01467/140 (codice) Con il codice di ordinazione si forniscono i particolarin. 1/2/3

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Punzoni speciali di tranciatura filettati special punches

0.8 08 ch 4’”’% 15°
v Vv ] 0g 4
e . E| g9
=] = ~- [ @ (&)
Q L = o]
] R.10 T ——
30'
. 6 17 <
2 10 27 o]
=
)
L \
FORNITO SOLO SU RICHIESTA 1
ONLY ON REQUEST
Codice A | OB | ©C oD L I ch N° pz.
Cod. M73820021
Note: Costruiamo anche
Esempio di ordinazione/Order example = M73820021 piu dimensioni tabella le matrici di tranciatura cod.= M73820022

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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TORINO

Portapunzoni quadrati per punzoni a testa cilindrica

Retainers

Portapunzoni per ribassati tondi

Sezione 2 o7 Sezione 1
:
RYS
S 2 M
* gD B ' a'_I
!

Codice

cod. GF/CC

Esempio di ordinazione/Order example = CF/CC - 20 (cod. + D)

Portapunzoni per ribassati sagoma

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Codice

Cod. CF/GG-P

B

2z = Sezione 1
s
. -+
[+o]
FBF s
=

Sezione 2
s gp
Te]
-
///1" N i
| (. S T
I l_ \@%’ i
N 4177 b=
,—'\\ / WA
A HHEHE Bt
Nt T \\§1/ \\\ s’ /q
||Lf~\_J (/\\\
&5/ A i \\J/l
[ ~1-
_D/2]
l- H H —
] T
(%

S

Esempio di ordinazione/Order example = CF/CC-P - 20 (cod. + D)

M c s
£0,25 20,25 H13

10 14 12

13 e 45 = 13 15,5 9 16 9 8 M8

25

16 20 18,5

20 25 56 23 16 19 11 18 11 M10
25 30 63 28,5 20 225 14 22 13 10 M12
32 37 75 35 32 25 28 14 22 20 M12
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Portapunzoni rettangolari
per punzoni a testa cilindrica

Retainers

Portapunzoni per ribassati tondi

M 2R Z eU e
b
o) OO INE;
o -!=!=r-' l H !
nn
s Il
gD |.8S]| ’
[
|/,
I o) O
i
T1
Codice
Cod. GF/RC

Esempio di ordinazione/Order example = CF/RC - 20 (cod. + D)

Portapunzoni per ribassati sagoma

gR Z oU b
| H
So H [+o]
+ L e}
) ] [
| ! Z | [aa]
g 4 A]
8D | .S )
o ‘ I :
8 1. . /;;\\ |NDEX
i m\\.‘: {} ét\'\\‘ ’/i' = ) “
U RN N S
\: g )‘ " T1
L G ] '
Codice r E
Cod. GF/RC-P

Esempio di ordinazione/Order example = CF/RC-P - 16 (cod. + D)

R S T
H13 H13 20,25

8 12

60 50 11 15 40
10 14

32 7 9 9 16 9 8 M8

13 17

67 25 53 16 18 43
16 20
20 25

80 40 60 22 25 9 11 50 11 18 11 M10
25 30 10
32 37 95 32 50 70 30 28 13 15 58 14 22 20 M12

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

CELLER

PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Punzoni innesto rapido applicazioni pesanti

Ball lock punches heavy duty

TONDO ASOLA

MHC MHO

& @

180°

ESAGONO KEYFLAT

MHH MHK

w w
R R
G P

90°

A

270°

QUADRO RETTANGOLO

MHS MWHR

FLATTED ROUND

MHF

@

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard
Acciaio M2, Tondo P +gg ‘ o) ‘ 0.01 ‘ P-D ‘
Cod. MH_ | HRC 60-63 '
*Acciaio PM4 | Sagoma PW=o1 |©] 002 [ P-D |
TONDO SAGOMA L
CODICE D
P MIN W MAX G/P 71 80 90 100 110 125
MH_ 10 10 2.50-9.98 2.50 10.00 ° o ° ° ° °
MH_ 13 13 5.00 - 12.98 4.50 13.00 ° ° ° o ° °
MH_ 16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 ° . ° ° ° °
MH_ 20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 o [} ° ° ° °
MH_ 25 25 16.00 - 24.98 10.00 25.00 ° ° ° ° °
MH_ 32 32 24.00 - 31.98 12.00 32.00 o ° ° o °
MH_ 40 40 30.00 - 39.98 14.00 40.00 ° ° ° ° °
SBR
CODICE D
STD B C
MH_10 10 19 10 _
MH_ 13 13 19 13 25
MH_ 16 16 19 13 25 *PM4 a richiesta da specificare
MH_ 20 20 19 13 25 Must specify PM4
MH_25 25 19 13 25 Esempio di ordinazione/Order example:
MH_ 32 32 19 13 25 TIPO “D” “L” Lung.SBR P (0 P&W)
dimensioni
MH_ 40 40 25 19 30 MHC 13 90 © 8,0
MHO 16 80 STD 14,0x7,0
STD = standard L="71 SBR MAX =19

La posizione standard della sede sfera € a 90°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)

3.11
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MOELLER Punzoni innesto rapido @ CF
ADVANGED STAMPING APPLICATION TOOLING applicazioni pesanti con eiettore TORINO
Ball lock punches heavy duty-ejector

90°

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

MEC MEO MES
W

180°

MEH MEK
w w

R R

+.50
- .00

| L

+1.0
0

L i
5 ==

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard
Acciaio M2, Tondo P 9 (0] oot | P-D |
Cod. ME_ | HRC 60-63
*Acciaio PM4 | Sagoma  PW = 01 0] 002 | p-D |
TONDO SAGOMA L
CODICE D
P MINW | MAXG/P | 63 71 80 90 100 110 125
ME_10 10 2.50 - 9.98 2.50 10.00 . o . . o .
ME_13 13 5.00 - 12.98 4.50 13.00 . o ° ° o ° °
ME_16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 . o . . o ° o
ME_ 20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 . o . . o . ° INDEX
ME_ 25 25 16.00 - 24.98 10.00 25.00 o . o . o
ME_32 32 24.00 - 31.98 12.00 32.00 . . o . .
ME_ 40 40 30.00 - 39.98 14.00 40.00 o . o . o
SBR CODICE
CODICE D STD B e} EIETTORE
ME_10 10 19 10 _ MAE 4
ME_13 13 19 13 25 MAE 5
ME_16 16 19 13 25 MAE 5
ME_ 20 20 19 13 25 MAE 6
ME_ 25 25 19 13 25 MAE 6
ME_ 32 32 19 13 25 MAE 6
ME_ 40 40 25 19 30 MAE 6
Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51 *PM4 a ”Chieﬁ/’tssﬁ :ggi%i/ﬁgm
STD = standard
L=63 SBRMAX=19 Esempio di ordinazione/Order example:
L=71 SBRMAX=19 TPO  “D” “” Lung.SBR P (o0 P&W)
XP=  ALTERAZIONE NON POSSIBILE SE L=63 E SBR=19 dimensioni
MEC 10 90 B 5,0
La posizione standard della sede sfera & a 90°. MEO 16 80 STD 14,0x8,0

Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)
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CELLER

PRECISION TOOL

wnpsipieene - punzoni innesto rapido piloti applicazioni pesanti
Ball lock pilot heavy duty

TDFIIND

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Cod. IMHT reo stanoaro Cod. IMHP ro srerico
+.50 + 50
TIPO STANDARD - -OE ‘
60%
"SBR D SBR T
g5 T
_ _ p g5
i B
TIPO SFERICO o J L forma parabolica i »J L\
: raggio sferico
* LEGGERMENTE INFERIORE PER @ AL DI SOTTO DI 5,6 mm
Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
Codice Materiale Tolleranze standard Quota P
Acciaio M2, +01 1.50-9.50 | 4
Tondo P = 0.01 P-D : :
Cod. MHT /MHP | HRC 60-63 B CIEURIN S951 | 10
*Acciaio PM4 Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D)
SBR
CODICE CODICE D ALTERAZIONI
STD
] C
MH_10 | 10 | 2.50-10.00 . . . . . . MH_10 | 10 19 10 _
MH_13 | 13 | 5.00-13.00 . o o o o o MH_13 | 13 19 13 25
MH_16 | 16 | 8.00-16.00 . . . . . . MH_16 | 16 19 13 25
MH_20 | 20 | 12.00 - 20.00 . o o o o o MH_20 | 20 19 13 25
MH_25 | 25 | 16.00 - 25.00 . . . . . MH_25 | 25 19 13 25
MH_32 | 32 | 24.00-32.00 o o o o o MH_32 | 32 19 13 25
MH_40 | 40 | 30.00-40.00 o o o . . MH_40 | 40 25 19 30
*PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM
Esempio di ordinazione/Order example: MHT 020.071 STD P=9,00 (cod.+D+L+SBR+P) STD =standard L=71 SBR MAX =19
+.50
- .00 N
L N
SBR —=—
TIPO A PUNTA ALLUNGATA ‘
I !
© | {J; 400 ~ o, INDEX
\
! —
* N=1.2XPMN.
NEL CASO IN CUI P SIA COME IN TABELLA
Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
Codice Materiale Tolleranze standard NB: bisogna
. +01 avere minimo 38 mm
cod. MHA Acciaio M2, HRC 60-63 Tondo P oo ‘@‘ 0.01 ‘ P-D ‘ di lunghezza del corpo.
: *Acciaio PM4 _N oi Note: must maintain minimum
Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D) shank length of 38 mm.
TONDO P L SBR
CODICE D N . CODICE
P LN so | 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 150 s | B
MHA 10 | 10 | 5.90-10.00 | 8 | 5.64 . ° . . ° MHA10 | 10 | 19 | 32
MHA 13 | 13 | 9.90-13.00 | 10 | 7.11 . ° ° ° ° ° MHA13 | 13 | 19 | 32
MHA 16 | 16 | 12.90-16.00 | 15| 10.74 | e ° . ° ° ° ° MHA16 | 16 | 25 | 38
MHA 20 | 20 | 15.90-20.00 | 20 | 14.38 | ® ° ° ° . ° . MHA20 | 20 | 25 | 38
MHA 25 | 25 | 19.90-25.00 | 25 | 18.00 | e ° . ° ° ° . MHA25 | 25 | 25 | 38
MHA 32 | 32 | 24.90-32.00 | 30 | 21.67 | ® ° ° ° ° ° ° MHA32 | 32 | 25 | 38
MHA 40 | 40 | 31.90-40.00 | 40 | 2896 | e ° ° ° ° ° ° MHA40 | 40 | 30 | 45
*PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM4
Esempio di ordinazione/Order example: MHA 25-100 B P=20,0 (cod. + D+L+SBR+P) STD = standard

3.
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MZELLER

PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Punzoni innesto rapido shozzati

applicazioni pesanti
Ball lock blank heavy duty

O GE

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

V ¥

+.50
- .00
L —— =
g5
o h _ R
Codice Materiale
Acciaio M2, HRC 60-63
Cod. MHB ./ ciaio pva
Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
71 80 90 100 110 125 150 165 170 175 180 190
MHB 10 10 ° [ ° ° ° ° °
MHB 13 13 ° ° ° ° ° ° °
MHB 16 16 ° ° ° ° ° ° ° °
MHB 20 20 ° ° ° ° ° ° ° °
MHB 25 25 [ ° ° ° ° ° °
MHB 32 32 ° ° ° ° ° ° °
MHB 40 40 ° ° ° ° ° ° °
Esempio di ordinazione/Order example: MHB 20-110 (cod. + D+L) *PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM4
+.50
.00
L
95 H=p ——— - - — | L
- 7;;@, e INDEX
Codice Materiale
MEB Acciaio M2, HRC 60-63
Cod. *Acciaio PM4 Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
CODICE CODICE
80 90 100 EIETTORE
MEB 10 10 ° ° ° ° ° MAE 4
MEB 13 13 o o o ° o o MAE 5
MEB 16 16 (] o o . . (] MAE 5
MEB 20 20 o . ° ° ° [ MAE 6
MEB 25 25 ° ° ° ° o MAE 6
MEB 32 32 . o ° o [ MAE 6
MEB 40 40 L] L] [ . (] MAE 6
Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51
Esempio di ordinazione/Order example: MEB 16-100 (cod.+D+L) *PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM4
ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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CELLER

PRECISION TOOL

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Punzoni con tranciante maggiorato applicazioni pesanti TonlNo
Nose large punches heavy duty
ﬁ L] MNC MNO nﬁ“ﬁ"s MNR
L sBR D R—=_" ﬁ
9* ﬂﬁziiififii P %i]% P
- sJ 1
180° < 0°
MNH MNK MNF MND
T Wﬂ w " TW.kR R »‘WD
| disegni rappresentano i @ G P @ﬁt ;@» P
i visti dalla parte del
ggpggn:r:l: Idisaeganrilatleecoi o o 270° o sz
linea piena per chiarezza.

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale | Tolleranze standard
Accigio  |Tondo P g [©] 00t [ P-D |
Cod. MN | M2, La posizione standard della sede sfera ¢ a 90°.
~ | HRC 60-63 ©O| 0.02 P-D Tutte le altre posizioni devono essere specificate
Sagoma PBW - .01 ‘ ‘ ‘ ‘ in fase d’ordine (es. BS 45°)
TONDO SAGOMA L
CoDICE D SBR P MIN W MAX G/P 80 90 100
MN_ 10 10 16 10.10 - 25.00 3.00 25.00 o [ [
MN_ 13 13 20 13.10 - 32.00 5.00 32.00 (] [] [J
MN_ 16 16 25 16.10 - 38.00 6.00 38.00 o [ [J
MN_ 20 20 25 20.10 - 40.00 8.00 40.00 (] [] [
MN_ 25 25 25 25.10 - 47.00 10.00 47.00 o [ o
MN_ 32 32 32 32.10 - 63.00 11.50 63.00 (] [] [J
MN_ 40 40 32 40.10 - 63.00 14.00 63.00 o [ [J
Esempio di ordinazione/Order example: MNR 20-90 P=22 W=12 (Cod. + D + L + P o P/W)
'*SE TONDO ASOLA gno QUADRO RETTANGOLO
+1o MwC MWO MWS MWR
w
L SBR T R ‘T D
o5 =T Z2 [
=t ¢ [] -
f s !
180° 0° INDEX
ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND DEE
MWH MWK MWF MWD
w [ w
T
() [<]
| disegni rappresentano i 42’ p 0 N
punzoni visti dalla parte del e "
corpo ma disegnate con 270° - ¢ <
linea piena per chiarezza.

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale | Tolleranze standard
Acciaio Tondo P 5 [©] oot | P-D |
Cod. MW_ | M2, ' La posizione standard della sede sfera & a 90°.
- n ©| 0.02 P-D Tutte le altre posizioni devono essere specificate
HRC 60-63 | Sagoma PW - .01 ‘ ‘ ‘ ‘ in fase d’ordine (es. BS 45°)
TONDO SAGOMA L CODICE
ciebliels = 2L P MINW | MAX G/P 80 90 IOl EIETTORE
MW_ 10 10 16 10.10 - 25.00 3.00 25.00 . . o MAE 4
MW_ 13 13 20 13.10 - 32.00 5.00 32.00 . . o MAE 5
MW_ 16 16 25 16.10 - 38.00 6.00 38.00 . o o MAE 5
MW_ 20 20 25 20.10 - 40.00 8.00 40.00 . . o MAE 6
MW_ 25 25 25 25.10 - 47.00 10.00 47.00 o o . MAE 6
MW_ 32 32 32 32.10 - 63.00 11.50 63.00 o o o MAE 6
MW_ 40 40 32 40.10 - 63.00 14.00 63.00 . . . MAE 6

Esempio di ordinazione/Order example: MWO 16 90 P=19 W=13 (cod. + D+L+P o P/W) Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
cftorino@cftorino.it www.cftorino.it
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MZELLER

PRECISION TOOL

Punzoni innesto rapido applicazioni leggere

Ball lock punches light duty

O GE

90°

TONDO ASOLA

MLC MVIV_O

QUADRO

MLS

RETTANGOLO

MLR
W

o1 51

180°

ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND

MLH MLK MLF

W w W
S R R R
f L
+1.0

‘ -0 G P P
L SBR
ETS

13R

270°

MLD

00

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard
.01
N Tondo P T 0] 001 | p-D |
Cod. MIL_ | Acciaio M2, HRC 60-63
Sagoma  PW = .01 \@\ 0.02 \ P-D \
TONDO SAGOMA L
CODICE D
P MINW | MAX G/P 63 71 80 90 100
ML_ 06 6 2.20-5.98 2.20 6.00 ° o ° ° o
ML_10 10 2.50 - 9.98 2.50 10.00 ° . ° . .
ML_13 13 5.00 - 12.98 4.50 13.00 ° ° ° ° o
INDEX
ML_16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 ° ° ° ° )
ML_ 20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 ) . ) ° )
ML_ 25 25 16.00 - 24.98 10.00 25.00 ° . ° ) °
SBR

CODICE D

STD B ©
ML_ 06 6 13 10 _
ML_10 10 19 10 _
ML_13 13 19 13 25
ML_16 16 19 13 25
ML_ 20 20 19 13 25
ML_ 25 25 19 13 25

STD=standard L=63 SBRMAX=19

Esempio di ordinazione/Order example:

TPO  “D”
MLO 16
MLC 10

La posizione standard della sede sfera € a 90°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)

“L” Lung.SBR P (0 P&W)

dimensioni
80 B 14,0x7,0
90 STD 8,0
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

CELLER

PRECISION TOOL

Punzoni innesto rapido

applicazioni leggere con eiettore
Ball lock punches light duty-ejector

O GE

900 QUADRO
MJS

TONDO

MJC

ASOLA

MJO

180°

ESAGONO KEYFLAT

MJK
w

FLATTED ROUND

MJF
W

RETTANGOLO

MJR

DEE

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard
.01
N Tondo P *O) 0] 001 | p-D |
Cod. MIJ_ | Acciaio M2, HRC 60-63
Sagoma  PW .01 (0] 002 | P-D |
TONDO SAGOMA L
CODICE D
P MINW | MAXG/P 63 71 80 90 100
MJ_ 06 6 2.20-5.98 2.20 6.00 . . ° ° °
MJ_10 10 2.50 - 9.98 2.50 10.00 ° ° . . .
MJ_13 13 5.00 - 12.98 4.50 13.00 ° ° . . .
MJ_16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 ° ° . . . INDEX
MJ_ 20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 . ° . . .
MJ_ 25 25 16.00 - 24.98 10.00 25.00 ° ° . . °
SBR CODICE
celellgs = STD B © EIETTORE

MJ_ 06 6 13 10 _ MAE 3

MJ_ 10 10 19 10 _ MAE 4

MJ_13 13 19 13 25 MAE 5

MJ_16 16 19 13 25 MAE 5

MJ_ 20 20 19 13 25 MAE 6

MJ_25 25 19 13 25 MAE 6

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

STD = standard
L=63 SBRMAX=19
L="71 SBR MAX =19

Esempio di ordinazione/Order example:

TIPO “D” “I” Lung.SBR P (o0 P&W)
dimensioni

MIC 16 90 STD 10,0

MJO 13 80 B 10,0x7,0

La posizione standard della sede sfera & a 90°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
cftorino@cftorino.it www.cftorino.it
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MZELLER

PRECISION TOOL

Punzoni innesto rapido applicazioni leggere -ronu\.o
Ball lock light duty

Punzoni innesto rapido piloti Bai iock pilots

TIPO STANDARD FORMA SFERICA FORMA PUNTA ALLUNGATA
Cod. MLT Cod. MLA
I< 60% N
L SBR D
- L ] i
e — q ~
}7 20 JL\
forma parabolica raggio sferico
* LEGGERMENTE INFERIORE PER @ AL DI SOTTO DI 5,6 mm *N=1.2XP MIN. NEL CASO IN CUI P SIA COME IN TABELLA

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale Tolleranze standard Quota P Q
+.01
Cod. MLT/MLP | pcciaiomz, | Tnde P Ty [Of 001 [ p-p | 150-9.50 | 4
MLA HRC 60-63 ) >9.51 10
Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D)
P MIN. L SBR
CODICE D P N A 63171 180 20 | 100 CODICE D grerypu =
ML_06 | 6 | 220-6.00 | — — e | o | o[ e | o ML 06 | 6 1B 10 |
ML_10 | 10 | 2.50-1000 | 8 | 564 | ® | @ | o | @ | @ ML_10 | 10 | 19 | 10 | _
ML_13 | 13 | 5.00-13.00 | 10 | 7.11 o | o | 0o |0 o ML_13 | 13 | 19 | 13 | 25
ML_16 | 16 | 8.00-16.00 |15 | 1074 | ® | @ | o | ® | @ ML_16 | 16 | 19 | 13 | 25
ML_20 | 20 | 12.00-20.00 |20 | 1438 | @ | o | @ | ® | @ ML_20 | 20 | 19 | 13 | 25
ML_25 | 25 | 16.00-25.00 |25 | 1800 | @ | @ | @ | ® | @ ML_25 | 25 | 19 | 13 | 25
Esempio di ordinazione/Order example: MLT 10 80 B P=7.00 (cod. + D+L+SBR+P) D105 Standar Ax — 19

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Punzoni innesto rapido shozzati sai iock punches blanks

‘ T ‘ INDEX
SENZA EIETTORE ‘ ‘ CON EIETTORE
= | = = —
Vs e ——
=
Cod. MLB Cod. MJB

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale
Cod. MLB / MJB | Acciaio M2, HRC 60-63

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

L
63 71 80 90 | 100 | 125 ol 63 | 71 | 80 | 90 | 100 EfE‘)TI:'I:)::E
MLB_ 06 6 . ° . . . . MJB_06 | 6 . (] . (] . MAE 3
MLB_ 10 10 o (] ° . (] (] MJB_10 | 10 ° . ° . . MAE 4
MLB_ 13 13 (] (] . . (] . MJB_13 | 13 . (] ° (] ° MAE 5
MLB_ 16 16 ° o ° ° o o MJB_16 | 16 . . . . . MAE 5
MLB_ 20 20 ° . ° ° . ° MJB_20 | 20 . . ° . . MAE 6
MLB_ 25 25 . o . . ° o MJB_25 | 25 ° o ° o ° MAE 6
Esempio di ordinazione/Order example: MLB 20 90 (cod.+D+L) Esempio di ordinazione/Order example: MJB 16 90 (cod.+D+L)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
3.18 cftorino@cftorino.it www.cftorino.it
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CELLER

PRECISION TOOL

Punzoni innesto rapido per applicazioni leggere

con tranciante maggiorato
Ball lock nose large light duty

TDFIIND

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Punzoni con tranciante maggiorato applicazioni leggere

.00 gno
L — TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO
%’ MOC MOO MOS MOR
SENZA EIETTORE | | il LT 4
== | @ 6B
T 180° 0°
MOH MOK MOF MOD
T U TR
| disegni rappresentano i J@ 6 P @ﬁt P
punzoni visti dalla parte del T 1 1 G(
corpo ma disegnate con 270°

linea piena per chiarezza.

" " Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
Codice Materiale Tolleranze standard
Acciaio Tondo P g |©] oot | P-D |
cod. MO M2, : La posizione standard della sede sfera & a 90°.
- n O/ 0.02 P-D Tutte le altre posizioni devono essere specificate
HRC 60-63 | Sagoma PW - .ot ‘ ‘ ‘ ‘ in fase d’ordine (es. BS 45°)
TONDO SAGOMA L
e D Lo P MINW | MAX G/P 80 90 100
MO_ 10 10 16 10.10 - 25.00 3.00 25.00 ° ° °
MO_ 13 13 20 13.10 - 32.00 5.00 32.00 ° ° (]
MO_ 16 16 25 16.10 - 38.00 6.00 38.00 . . °
MO_ 20 20 25 20.10 - 40.00 8.00 40.00 ° . o
MO_ 25 25 25 25.10 - 47.00 10.00 45.00 ° ° °
MO_ 32 32 32 32.10 - 63.00 11.50 63.00 ° ° (]
Esempio di ordinazione/Order example: MOO 16 90 P = 22,0 W = 11,0 (cod.+D+L+P o P/W)
TONDO ASO g u ° QUADRO RETTANGOLO
MVO MVS MVR
R
CON EIETTORE T D r1 Tr
P x/ v e} INDEX
Y VAR
180° 0°
ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND DEE
MVH MVK MVF MVD
w w
AEENH
| disegni rappresentano i { P g S
punzoni visti dalla parte - "
del corpo ma disegnate con 270° j ¢ <

linea piena per chiarezza.

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale | Tolleranze standard
Acciaio Tondo P "o [©] oot [ P-D |
Cod. MV_ | M2, ' La posizione standard della sede sfera & a 90°.
- " O/ 0.02 P-D Tutte le altre posizioni devono essere specificate
HRC 60-63 | sagoma PW = o1 ‘ ‘ ‘ ‘ in fase d’ordine (es. BS 45°)
TONDO SAGOMA L CODICE
CODICE D 1
P MIN W MAX G/P 80 90 100 EIETTORE
MV_10 10 16 10.10 - 25.00 3.00 25.00 [J o [J MAE 4
MV_ 13 13 20 13.10 - 32.00 5.00 32.00 [ [ (] MAE 5
MV_16 16 25 16.10 - 38.00 6.00 38.00 [J o [J MAE 5
MV_ 20 20 25 20.10 - 40.00 8.00 40.00 ° [} ° MAE 6
MV_25 25 25 25.10 - 47.00 10.00 45.00 [ o ° MAE 6
MV_ 32 32 32 32.10 - 63.00 11.50 63.00 [ ° ° MAE 6

Esempio di ordinazione/Order example: MVR 16 90 P=21 W=7 (cod. + D+L+P o P/W) Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
cftorino@cftorino.it www.cftorino.it
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MZELLER Q c F
ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING Punzoni testa cilindrica TORINO

Shoulder punches

90°
TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

MSC MWSP MSS

— P — P + w
G
o
ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND

MSK MSF

R

o>
MR,

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa ‘ T2
Acciaio M2, o1 PW +005
coc WS | CORPO - HRC 60-63 Tondo P Yy O] 001 [ P-D |
. — | TESTA - HRC 45-55 P-D © -o.ooa
*Acciaio PM4 Sagoma P’W + 01 ‘ © ‘ 0.2 ‘ P-D ‘ *arichiesta e non eseguibile oltre il @ 45

TONDO SAGOMA
e P MINW | MAXG/P | 40 | 50 | 56 | 60 | 63 | 70 | 71 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 125 | 150
MS_04 | 4 | 1.60-3.99 1.60 4.00 . . o . o ° ° . . ° . °
MS_05 | 5 | 1.60-4.99 1.60 5.00 ° . . ° o . ° ° ] ° . °
MS_06 | 6 | 1.60-5.99 1.60 6.00 o . o . . o . . ° . °
MS_08 | 8 | 2.50-7.99 2.50 8.00 (] . ° ° . ° . . ° . . °
MS_10 | 10| 3.20-9.99 3.20 10.00 [ . ° (] . o ° . ° ° . ° .
MS_13 | 13 | 5.00 - 12.99 4.50 13.00 o o o . . ° ° . ° ° ° ° .
MS_16 | 16| 8.00-15.99 | 6.00 16.00 o | o | e | 0| o e | o e 0o 0o e e o INDEX
MS_20 | 20 | 10.00 - 19.99 8.00 20.00 o ° (] o ° o . ° . . ° °
MS_25 | 25 | 12.00 - 24.99 9.00 25.00 o . . . o ° . ° ° . ° .
MS_32 | 32 |16.00-31.99 | 10.00 32.00 o . J . . [ ° ° ° .
MS_40 | 40 | 30.00-39.99 | 14.00 40.00 . ° ° . ° ° °
MS_45 | 45 | 25.00-44.99 | 10.00 45.00 ° . ° . . ° °
MS_50 | 50 | 30.00-49.99 | 12.00 50.00 . ° ° ° ° ° °
MS_56 | 56 | 35.00-55.99 | 13.00 56.00 ° . . . . ° °
MS_63 | 63 | 40.00-62.99 | 14.00 63.00 . . ° ° ° .
SBR SBR
CODICE D STD B C CODICE D STD B C
MS_ 04 4 8 10 — MS_ 25 25 19 13 25
MS_ 05 5 13 10 — MS_ 32 32 25 19 30
MS_ 06 6 13 10 — MS_ 40 40 25 19 30
MS_ 08 8 19 13 — MS_ 45 45 25 19 30
MS_10 10 19 13 25 MS_ 50 50 25 19 30
MS_13 13 19 13 25 MS_ 56 56 25 19 30
MS_16 16 19 13 25 MS_ 63 63 25 19 30
MS_ 20 20 19 13 25
L=50 SBR MAX=13 L=60 SBR MAX=19
L=56 SBR MAX=19 L=63 SBR MAX=25
*PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM4
Esempio di ordinazione/Order example:
TIPO  “D” “L” Lung.SBR P(oP/W)  ALL
MSC 13 90 13 d'mf(;"(")'om s|.:r1D Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°.
MSO 16 80 STD 14.0x8.0 Fi Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase

d’ordine.

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
3.20 cftorino@cftorino.it www.cftorino.it




CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

CELLER

PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Shoulder punches ejector

Punzoni testa cilindrica con eiettore

O GE

TONDO

MCC

180°

ESAGONO

MCK
w

|

o

900 QUADRO
MCS
R
v
G
MCF
W=
P o]
270°

RETTANGOLO

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

TPO  “D”
MCC 13
MCO 16

“L”  Lung. SBR
90 STD
80 B

P (o P/W)
dimension|
10,0
13,0x9,0

Esempio di ordinazione/Order example:

ALT.

i STD.
F1
F1

*PM4 arichiesta da specificare/Must specify PM4

Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa ‘ T2
Acciaio M2, 01 PW +.005
cor, MG | CORPO - HRC 60-63 Tondo P T O] 00t [ P-D | |7 - 000
00. TI%_ | TESTA - HRC 45-55 s oW o ow [0 | PP
*Acciaio PM4 agoma =01 : * arichiesta e non eseguibile oltre il @ 45
TONDO SAGOMA L
Ganfes - P MINW | MAXG/P | 50 | 56 | 60 | 63 | 70 | 71 | 80 | 90 | 100 | 110 | 125
MC_ 05 5 1.60 - 4.99 1.60 5.00 ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 06 6 2.50 - 5.99 2.50 6.00 ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 08 8 3.20 - 7.99 3.20 8.00 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 10 10 4.50 - 9.99 4.50 10.00 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 13 13 6.00 - 12.99 6.00 13.00 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 16 16 8.00 - 15.99 7.50 16.00 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 20 20 | 10.00 - 19.99 8.00 20.00 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 25 25 | 12.00 - 24.99 9.00 25.00 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 32 32 | 16.00 - 31.99 10.00 32.00 ° ° ° ° ° ° ° °
MC_ 40 40 | 30.00 - 39.99 14.00 40.00 ° ° ° ° °
MC_ 45 45 | 25.00 - 44.99 10.00 45.00 ° . ° . °
MC_ 50 50 | 30.00 - 49.99 12.00 50.00 ° ° ° ° °
MC_ 56 56 | 35.00 - 55.99 13.00 56.00 ° . ° . °
MC_ 63 63 | 40.00 - 62.99 14.00 63.00 ° ° ° ° °
SBR CODICE SBR CODICE
MC_ 05 5 13 10 _ MAE 2 MC_ 25 25 19 13 25 MAE 6
MC_ 06 6 13 10 _ MAE 3 MC_ 32 32 25 19 30 MAE 6
MC_ 08 8 19 13 _ MAE 4 MC_ 40 40 25 19 30 MAE 6
MC_ 10 10 19 13 25 MAE 5 MC_ 45 45 25 19 30 MAE 12
MC_13 13 19 13 25 MAE 5 MC_ 50 50 25 19 30 MAE 12
MC_ 16 16 19 13 25 MAE 6 MC_ 56 56 25 19 30 MAE 12
MC_ 20 20 19 13 25 MAE 6 MC_ 63 63 25 19 30 MAE 12

L=50 SBR MAX=13
L=56 SBR MAX=19

L=60 SBR MAX=19
L=63 SBR MAX=25

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

Il taglio della chiavetta € in posizione standard a 0°. Tutte
le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine

3.21
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MZELLER

PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Punzoni testa cilindrica piloti

O GE

TIPO SFERICO

Shoulder pilots
+.50
+.25 0
00 L
TIPO STANDARD 20 T 60 ™
A
= = +.00 = 0
e L - 25 _ _ p
D+3.0
i o |
Cod MST s 2.0 —=i=— forma parabolica

* LEGGERMENTE INFERIORE PER @ AL DI SOTTO DI 5,6 mm

* L
5.0 - Q
e A
+.00 !
- 25 - 7 ~N P
D+30 | A f
Cod. MSP }7 mDs;T 20 J L\raggio sferico

STD =standard L =50 SBR MAX =13
L=56 SBR MAX=19

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
Quota P Q
1.50-9.50 4
>9.51 10
Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa \ T2
Acciaio M2, +01 PW +005
Cod. MST | cORPO - HRC 60-63 | Tondo P g |©] 001 [ P-D | 000
Cod. ISP | TESTA - HRC 45-55 o P-D 0.008
*Acciaio PM4 Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D)  a richiesta
DICE D P
copic 40 50 56 60 63 70 71 80 90 100 INDEX
MS_ 04 4 1.55 - 4.00 ) ) ° ° ° ° ° ° ° °
MS_ 05 5 1.55 - 5.00 [ o ° o ° ° ° ° ° °
MS_ 06 6 1.55-6.00 [ ° ° ° ° ° ° ° °
MS_ 08 8 2.45 - 8.00 ° ° ° ° ° ° ° ° °
MS_ 10 10 3.15-10.00 ° ° ° ° ° ° ° ° .
MS_ 13 13 4.95 - 13.00 ° ° ° ° ° ° ° ° °
MS_ 16 16 7.95-16.00 ° ° ° ° ° ° ° ° °
MS_ 20 20 9.95 - 20.00 ° ° ° ° ° ° ° °
MS_ 25 25 11.95 - 25.00 ° ° ° ° ° ° ° °
MS_ 32 32 15.95 - 32.00 ° ° ° ° ° °
SBR SBR
CODICE D o 5 c CODICE D o 5 c
MS_ 04 4 8 10 _ MS_ 13 13 19 13 25
MS_ 05 5 13 10 _ MS_ 16 16 19 13 25
MS_ 06 6 13 10 _ MS_ 20 20 19 13 25
MS_ 08 8 19 13 _ MS_ 25 25 19 13 25
MS_10 10 19 13 25 MS_ 32 32 25 19 30

L=60 SBRMAX=19
L=63 SBRMAX=25

Esempio di ordinazione/Order example: MST13 71 STD P=10,00 (cod. + D+L+SBR+P)

*PM4 a richiesta da specificare
Must specify PM4

3.22
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CELLER
PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Punzoni testa cilindrica piloti TonlNo
Shoulder pilots
+.50
- .00
+.25 L
- .00 *
20 ’e SBR$ §
TIPO A PUNTA r S
. +00 [ + I~ *
(ﬁs e ; |
D+3.0 - 40\ _ P * N=12XPMN
= J v — % NEL CASO IN CUI
f D P SIA COME IN
s TABELLA

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

STD = standard

Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa ‘ T2
Acciaio M2, PW +.005
.01 -
cod MSA | CORPO - HRC60-63 | Tondo P T, 0] 001 | P-D | ’ 000
: TESTA - HRC 45-55 . - !
SR i Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D) P-D 0.008
Acciaio PM4 * a richiesta
P MIN. L
CODICE D P N * 63 70 71 80 90 100 | 110 | 125 | 140
MSA 10 10 | 4.85-10.00 8 5.64 ° . . . . . .
MSA 13 13 | 6.30-13.00 10 7.1 ° . ° . ° . ° ° °
MSA 16 16 | 9.95-16.00 15 10.74 . . . . . . . °
MSA 20 20 | 13.60-20.00 | 20 14.38 . ° . ° . ° ° °
MSA 25 25 | 17.25-25.00 | 25 18.00 . . . . . ° . .
MSA 32 32 | 20.85-32.00 | 30 | 21.67 . . ° . ° . °
SBR SBR
CODICE D = B CODICE ] STD 5
MSA 10 10 19 25 MSA 20 20 19 25
MSA 13 13 19 25 MSA 25 25 19 25
MSA 16 16 19 25 MSA 32 32 25 30

Esempio di ordinazione/Order example: MSA 20 90 STD P=17,0 (cod. + D+L+SBR+P)

*PM4 arichiesta da specificare
Must specify PM4

Punzoni cilindrici “tipo quill” auin punches

+.30

Cod. MQS

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice

Materiale

cod. MQS /MQB

Acciaio M2, HRC 60-63

+
Qw
So

+25

7><P
4.0 MAX

&

i

82

1.8XP
REF

cod. MQB

La quota “P” ha incrementi di centesimo in centesimo

(2.01 - 2.02 - 2.03, ecc).

Prezzo a richiesta per tutte le altre dimensioni.

INDEX

Esempio di ordinazione/Order example: MQS 04 40 P=3,5 (cod. + D+L+P)

50 | 63 | 40 | 45 | 56 50 | 63 | 40 | 45 | 56
MQSO01 | 3 | 0.80-1.60 | ® (] o L] (] MQB 01 0.80 - 1.60 (] . . . °
MQSO02 | 4 | 1.61-2.00 | ® ° ° . (] MQB 02 1.61-2.00 ° ° ° ° °
MQSO03 | 5| 201-3.00 | © | o | @ | & | @ MQB 03 2.01-3.00 ° ° ° ° °
MQS 04 | 6 | 3.01-4.00 o (] o o [ MQB 04 3.01-4.00 [ [ [ [ [
MQSO05 | 7 | 401-5.00 | e ° (] (] (] MQB 05 4.01-5.00 ° ° ° ° °
MQS06 | 8 | 5.01-6.00 | ® ° o o (] MQB 06 5.01 -6.00 (] (] (] (] (]
MQS07 | 9 | 6.01-7.00 o o ° ° L] MQ@B 07 6.01 -7.00 [ [ o o o

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MZELLER

PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Punzoni con testa “piloti”
Shoulder pilots

O GE

Pilota / Compatto / A punta Priiot/ compact / Pointed

SCARICO 3/5 R3
m5
TIPO A PUNTA : giD ®1P & ;
H 5 \ /40 INCLUSO
' | ;
*N diventa 1.2 x @ P quando i)
P & inferiore (vedi tabella). 50" -
*N becomes 1.2 x P dim when -
P is below (see chart).
Codice Materiale Tolleranze standard Tolleranze alternativa (a richiesta) T2
Acciaio M2 Tondo P gy [O ot [ P-0 | P gy
Cod. Msw HRC 60-63 Quando P=D si usa la tolleranzala tolleranza
del corpo (D). When P=D shank tolerances apply. P-D ‘ @ ‘ .01 ‘ P-D ‘

CODICE D P N P< H L
16 20 22 25 28 32 35
MSW 04 4 1.95 - 3.99 4 4.00 7.0 . . . . . . .
MSW 05 5 2.65-4.99 5 419 8.0 . . . . . . .
MSW 06 6 3.30-5.99 6 419 9.0 . . . . . . .
MSW 08 8 4.10-7.99 7 419 11.0 . . . . . . .
MSW 10 10 4.80-9.99 8 5.64 13.0 . . . . . . .
MSW 13 13 6.25-12.99 10 7.11 16.0 . . . . . . .
MSW 16 16 9.85-15.99 15 10.74 19.0 . . . . . . .
MSW 20 20 13.50 - 19.99 20 14.38 23.0 . . . . . .
MSW 25 25 17.20 - 24.99 25 18.00 28.0 . . . . . .
MSW 32 32 20.80 - 31.99 30 21.67 35.0 . . . . . .

Esempio di ordinazione/Order example:

Esempio di ordinazione/Order example: MSV 10 30 P=9.0 (cod. + L+P)

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

TIPO IID!! “LH IIP!! ALT
MSW 13 25 10,0 STD
Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
Pilota / Compatto / Diritto riiot / compact / Straight INDEX
SCARICO.3/.5
Py
TIPO DIRITTO _— |
T
H % 40° INCLUSO
1
' +1
507 .3
L° N
Codice Materiale Tolleranze standard Tolleranze alternativa (a richiesta) T2
Acciaio M2 +01 +.005
Cod. MSV | 2c'60-63 Tondo P "5 |O] ot | p-p ||P X5l
16|20 (22|25 |28 (32|35 16|20 (22|25 |28 (32|35
MSVO04 | 3.01-400 | 4 | 70 |e|e|e e e e MSV10 | 8.01-10.00 | 8 |13.0 | e | e | e | o o e e
MSVO05| 401-500 | 5 | 80 [e|e|e e e e e MSV 13 | 10.01-13.00 | 10 | 16.0 [ e | e | e | e | o | o | @
MSVO06 | 501-6.00 | 6 | 9.0 |e|e | e e e e MSV 16 | 13.01-16.00 | 15 | 19.0 | e | e | e | o | o [ e | @
MSV08 | 6.01-800 | 7 |[11.0 e | e | e | e o e e MSV 20 | 16.01 - 20.00 | 20 | 23.0 e[e|e oo
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

AT SHIIGATETONIG Punzoni testa cilindrica shozzati TORINO

Shoulder punches blanks

+.50
- .00
+.25 | L

- .00
SENZA EIETTORE 5% ’*
- +.00 ;
e 7 .25 { 7 7 7 7

D+3.0

o

m5

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale
Acciaio M2, CORPO - HRC 60-63, TESTA - HRC 45-55
Cod. MSB |, . . - ’
Acciaio PM4
40 50 56 60 63 70 71 80 90 100 | 120 | 125 | 150 | 155 | 160 | 165 | 170
MSB 04 4 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 05 5 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 06 6 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 08 8 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 10 10 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 13 13 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 16 16 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 20 20 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 25 25 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 32 32 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSB 40 40 ° ° ° ° °
— — *PM4 a richiesta da specificare
Esempio di ordinazione/Order example: MSB.8.100 (cod.+D+L) Must specify PM4
+.50
- .00
L
CON EIETTORE
+ INDEX
o
7}777:77%}:::}:{%
o
mb5

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale
cod. MCB i\xcia!io_ M2, CORPO - HRC 60-63 TESTA - HRC 45-55
cciaio PM4
L CODICE

MCB 05 5 ° ° ° ° ° ° ° ° ° MAE 2
MCB 06 6 ° ° ° ° ° ° ) ° ) MAE 3
MCB 08 8 ° ° ° ° ° ° ° ° ° MAE 4
MCB 10 10 . ° . ° . ° . ° ° ° ° MAE 5
MCB 13 13 ° . ° (] ° . ° . ° . ° MAE 5
MCB 16 16 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° MAE 6
MCB 20 20 ° ) ° ) ° ° ° ° ° ) MAE 6
MCB 25 25 ° ° ° ) ° ) ° ) ° ) MAE 6
MCB 32 32 ° ° ° ° ° ° ° ° MAE 6
MCB 40 40 ° ° ° ° ° MAE 6

Esempio di ordinazione/Order example: MCB.16.125 (cod.+D+L) "PM4a ”Ch'e,f,;ss‘zi:sg.cf}'f'ﬁﬁ;j

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Punzoni testa cilindrica centesimale TORINO
Reduced shank punches
+.50
- .00
% L
SENZA EIETTORE 5.0 S

€

.

+.00
H -.25

U

p +ot J

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale
cod. MSX Acciaio M2, CORPO - HRC 60-63, TESTA - HRC 45-55
50 56 60 63 70 71 80 90 100 120 125
MSX 04 3.01-4.00 7 ] ° ° . ° . . . ° ° °
MSX 05 4.01 - 5.00 8 (] [ o o o ° ° ° . ° °
MSX 06 5.01-6.00 9 (] ° ] ° ° ° ° ° . ° °
MSX 08 6.01 - 8.00 11 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MSX 10 8.01 - 10.00 13 ° ° ] ° ° . . ° . ° °
MSX 13 10.01 - 13.00 16 . . . ° ° . ) . . ° °
MSX 16 13.01 - 16.00 19 ° ° ] . ° . . ° ° ° °
Esempio di ordinazione/Order example: MSX 10 80 P=8,50 (cod.+L+P)
+.50
- .00
L
CON EIETTORE ‘
gL B
- T - = = = -
P J
+.01
-.0
Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
Codice Materiale
Cod. MCX Acciaio M2, CORPO - HRC 60-63, TESTA - HRC 45-55
L CODICE
CODICE P H
50 56 60 63 70 71 80 90 | 100 EIETTORE
MCX 05 4.01-5.00 8 (] . . ° ° . ° . (] MAE 2
MCX 06 5.01-6.00 9 o ° . . ° ° ° . . MAE 3
MCX 08 6.01 - 8.00 11 . . . ° ° ° ° . (] MAE 4
MCX 10 8.01 - 10.00 13 (] . o (] . . . . . MAE 5
MCX 13 10.01-13.00 | 16 (] (] (] ° . . . . (] MAE 5
MCX 16 13.01-16.00 | 19 . . . . ° . o . . MAE 6

Esempio di ordinazione/Order example: MCX 16 70 P=14,00 (cod.+L+P)

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

CELLER

%@mm

PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Punzoni testa cilindrica rinforzata

Dura punches

ASOLA RETTANGOLO

TONDO 900 QUADRO
XMSC XMSO XMSS XMSR
Wi=— Wi—=—

1 S !
- P +§H P + }H w

- Y f

180°

ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND
XMSH XMSK XMSF
33 W R W R W)

.01 msl. J J H J
8.00 D R13| “P"=TONDI - G — P — P
* “P/W"=SAGOME j j j

D +5.0
\ +4 +o1 S

100_]|_ R 12 TSBR- 2700

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard
Acciaio Tondo P gy [O] oot | p-D |
Cod. XMS_ | PM4 HRC 60-62
TESTA- HRC 40-55 | Sagoma PW.o1 |©] 002 | P-D |
TONDO SAGOMA L
CODICE D
P MIN W MAXG/P | 70 80 90 100 | 110 | 125 | 150
XMS_ 08 8 3.10-7.99 3.10 8.00 ° . . . . . .
XMS_ 10 10 3.20-9.99 3.20 10.00 ° . . . . ° °
XMS_13 13 5.00 - 12.99 4.50 13.00 ) . . . . ° °
XMS_ 16 16 8.00 - 15.99 6.00 16.00 ° . ° . . . °
XMS_ 20 20 10.00 - 19.99 8.00 20.00 . ° . ° ° . .
XMS_ 25 25 12.00 - 24.99 9.00 25.00 . ° ° ° ° ° .
XMS_ 32 32 16.00 - 31.99 10.00 32.00 ° . . . . . .
SBR
CODICE ALTERAZIONE
STD
B
XMS_ 08 8 13 19
XMS_10 10 13 19
XMS_13 13 13 19
XMS_ 16 16 19 25
XMS_ 20 20 19 25
XMS_ 25 25 19 25
XMS_ 32 32 19 25
Esempio di ordinazione/Order example:
TIPO “D” “I” Lung.SBR P(oP/W) AT
dimensioni STD
XMSC 13 90 13 10,0 F1
XMSO 16 80 STD 14,0680 F1@90

Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine.
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MZELLER

PRECISION TOOL

st punzoni testa cilindrica rinforzata con eiettore

O

%ﬂ:ﬁm Dura punches ejector
o
TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO
XMCC XMCO XMCS XMCR
Wi=— Wi=—

N
@

180°
ESAGONO KEYFLAT
W
3 R
. &
.01
8.00 m5 "
D “:‘IE';:IGOME — P
+0
-3
D+5.0
s
10_0,\\/ R1.2

FLATTED ROUND

XMCF
Wi

e
f

XMCD

w

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale Tolleranze standard

Acciaio Tondo P 5 |O] 001 [ P-D |
Cod. XMG_ | PM4 HRC 60-62

TESTA - HRC 45-55 | Sagoma PW = .of ‘©‘ 0.02 ‘ P-D ‘

| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

TONDO SAGOMA L
CODICE
P MIN W MAX G/P 70 80 90 100 110 125
XMC_ 08 8 4.00-7.99 4.00 8.00 o o o o o J
XMC_10 10 4.50 - 9.99 4.50 10.00 o o o o 3 3
XMC_13 13 6.00 - 12.99 6.00 13.00 o o o o o J
XMC_ 16 16 8.00 - 15.99 7.50 16.00 o o o o 3 3
XMC_ 20 20 10.00 - 19.99 8.00 20.00 . . . . . .
XMC_ 25 25 12.00 - 24.99 9.00 25.00 o o o o 3 3
XMC_ 32 32 16.00 - 31.99 10.00 32.00 . . . . . .
i CODICE
CORES EIETTORE
B
XMC_ 08 8 13 19 MAE 4
XMC_ 10 10 13 19 MAE 5
XMC_13 13 13 19 MAE 5
XMC_ 16 16 19 25 MAE 6
XMC_ 20 20 19 25 MAE 6
XMC_ 25 25 19 25 MAE 6
XMC_ 32 32 19 25 MAE 6
Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51
Esempio di ordinazione/Order example:
TIPO “D” “L” Lung.SBR P (o0P/W) ALT
dimensioni  STD
XMSC 13 90 B 10,0 F1
XMSO 16 80 STD 14,0x8,0 F1@90

Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine.
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

CELLER Q c F
PRECISION TOOL
ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING
TORINO

Punzoni testa cilindrica rinforzati in shozzo

%M Dura punches blanks

SENZA EIETTORE 8.00—

= D + sﬂ%) rI:"'s

+4
Npad

10.0°_

-—

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale
Cod. XMISB | Acciaio PM4 HRC 60-62, TESTA - HRC 40-55

70 80 90 100 110 125 150
XMSB 08 08 . . . . . . .
XMSB 10 10 . . . . . . .
XMSB 13 13 . . . . . . .
XMSB 16 16 . . . . . . .
XMSB 20 20 . . . . . . .
XMSB 25 25 . . . . . . .
XMSB 32 32 . . . . . . .

Esempio di ordinazione/Order example: XMSB 16 100 (cod. + D+L)

+3

re

CON EIETTORE 8.00——

h b l & ; pms INDEX
| |

+.4
\R 12

10.0°
- \—

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

Codice Materiale
Cod. XMCB | Acciaio PM4 HRC 60-62, TESTA - HRC 40-55

L CODICE
CODICE D 70 80 90 100 110 125 EIETTORE
XMCB 08 08 . . . . . . MAE 4
XMCB 10 10 3 . . 3 . . MAE 5
XMCB 13 13 o o J 3 o o MAE 5
XMCB 16 16 . . 3 3 o . MAE 6
XMCB 20 20 o o J J o o MAE 6
XMCB 25 25 . 3 3 3 . . MAE 6
XMCB 32 32 o o J J o o MAE 6
Esempio di ordinazione/Order example: XMCB 20 90 (cod. + D+L) Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

ARESHPTARETIONE - Portapunzoni per punzoni testa rinforzata TORINO

%M Dura punches retainers

XMRN per punzoni tondi ror round punches

foro spina
asimmetrico
opzionale 8.0 _*:,"5
kK .
R oD fori per spina
D.6 mm (x2)
T —1 - d1
; [
[ T
viti
N
30.0° —30—+

MISURA

CODICE VITI

XMRN-10 10.00 15.5 44.5 39.9 9.5 19.05 7.5 9.0 12.0 11.12 | 26.924 M8

XMRN-13 13.00 18.5 50.8 48.3 12.7 19.05 6.5 12.0 15.2 14.27 | 29.972 M8

XMRN-16 16.00 21.5 54.0 51.6 14.3 19.05 6.0 13.5 16.8 15.87 | 31.750 M8

XMRN-20 20.00 25.5 60.3 58.2 17.5 19.05 5.0 16.5 20.0 17.47 | 33.528 M10

XMRN-25 25.00 30.5 69.9 66.5 22.2 23.82 7.0 22.0 24.7 19.84 | 40.640 M12

XMRO per punzoni sagomati ror shaped punches

foro spina
asimmetrico — Di2— +0,5
opzionale -0’
D K r1 8.0
fori per spina
D.6 mm (x2) INDEX
I +
; +
viti }/E §
30.0° 30—

MISURA
VITI

CODICE D ri L w R

XMRO-10 10.00 7.75 44.5 39.9 9.5 19.05 7.5 9.0 12.0 11.12 | 26.924 M8

XMRO-13 13.00 9.25 50.8 48.3 12.7 19.05 6.5 12.0 15.2 14.27 | 29.972 M8

XMRO-16 16.00 10.75 54.0 51.6 14.3 19.05 6.0 13.5 16.8 15.87 | 31.750 M8

XMRO-20 20.00 12.75 60.3 58.2 17.5 19.05 5.0 16.5 20.0 17.47 | 33.528 M10

XMRO-25 25.00 15.25 69.9 66.5 22.2 23.82 7.0 22.0 24.7 19.84 | 40.640 M12

Esempio di ordinazione/Order example: XMRO13 (codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

CELLER

PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Punzoni a collo di trombone

CF

TORINO

%%m Trumpet head punches
TONDO ASOLA 90O QUADRO RETTANGOLO
XMTC. XMTO. XMTS. XMTR.
Wie— W

T

bt

=—— SBR—={

180

ESAGONO

XMTH.

(o]

w

1

— P —

j

KEYFLAT

XMTK.
w

&
— G

j

j

J R

P

FLATTED ROUND

XMTF.

DEE

XMTD.

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

| disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard *Tolleranza alternativa
Acciaio Tondo P "5 [©] 001 [ P-D | | PW o

Cod. XMT_ | PM4 HRC 60-62 % [0 | | 000
TESTA - HRC 45-55 | Sagoma PW=o1 |©] 002 | P-D | [p_p

SAGOMA

* arichiesta

CODICE
oD s od1 t1 T R P MIN. W P/G 71 80 90 | 100
XMT_005 5 7 5 8.36 4 10 1.60-4.99 1.60 5.00 X X X X
XMT_006 6 9 6 9.27 4 10 1.60-5.99 1.60 6.00 X X X X
XMT_008 8 11 8 9.81 4 12 2.50-7.99 2.50 8.00 X X X X
XMT_010 10 14 10 11.48 4 15 3.20-9.99 3.20 10.00 X X X X
XMT_013 13 17 13 11.48 4 15 5.00-12.99 4.50 13.00 X X X X
XMT_016 16 20 16 11.48 4 15 8.00-15.99 6.00 16.00 X X X X
XMT_020 20 25 20 12.29 4 15 10.00-19.99 8.00 20.00 X X X X
CODICE D
STD
XMT_005 5 13 10 -
XMT_006 6 13 10 -
XMT_008 8 19 13 =
XMT_010 10 19 13 25
XMT_013 13 19 13 25
XMT_016 16 19 13 25
XMT_020 20 19 13 25

Esempio di ordinazione/Order example:

TIPO

XMTC 13
XMTR

“p”

Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine.

“»

90
16 80

Lung. SBR P (0o P/W)
dimensioni
B 10,0
STD 14,0x8,0

ALT
STD
F1

F1@90

3.31
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MZELLER

PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

%ﬁegm

Punzoni a collo di trombone shozzati

Trumpet head punches blanks

O GE

SHANK DIA

@dt —-|

bt

Codice Materiale
Acciaio PM4 HRC 62-66
Cod. XMTB | 1oc:- HRG 45-55

OVERALL LENGTH “L”

Per le alterazioni standard
vedi pagg. 3.52 + 3.57

CODICE oD t1 T 71 80 90 00
XMTB 005 5 7 5 8,36 4 10 X X X X
XMTB 006 6 9 6 9,27 4 10 X X X X
XMTB 008 8 11 8 9,81 4 12 X X X X
XMTB 010 10 14 10 11,48 4 15 X X X X
XMTB 013 13 17 13 11,48 4 15 X X X X
XMTB 016 16 20 16 11,48 4 15 X X X X
XMTB 020 20 25 20 12,29 4 15 X X X X

Esempio di ordinazione/Order example: XMTB 16.100 (cod.

Manicotto di ritegno per punzoni a collo di trombone
Trumpet head punch retention sleeve

Utensile per sedi punzoni a collo di trombone

Endmill for trumpet head retainers

CODICE D d1 L CODICE D d1 R CORPO L
XMAQ 005 5 9 7 XMAK 005 5 7.4 10 7.4 71
XMAQ 006 6 11 7 XMAK 006 6 9.5 10 9.5 71
XMAQ 008 8 13 8 XMAK 008 8 11.5 12 11.5 71
XMAQ 010 10 16 9 XMAK 010 10 145 15 13 71
XMAQ 013 13 19 9 XMAK 013 13 17.5 15 13 71
XMAQ 016 16 22 9 XMAK 016 16 20.5 15 13 71
XMAQ 020 20 27 10 XMAK 020 20 25.5 15 16 71

T—m - \7 t=-d1 + 2MM MINﬂ. @d‘]he R 01
i I ﬁ I i i
L e - comrPO™ — — T—— op”
7L Jiil LJ\) i TOLLERANZA 4
oD 5 SEDE RACCOMANDATA “G5” L
B SRARHNE PR SARBSBE o™
Portapunzoni per punzoni a collo di trombone 7rumpet head punch retainer
foro spina simmetrico o8
sede spina
&6 mm
3 ples F
Lo por s F
Codice
30—+
Cod. XMRT

CODICE D L w R H J K S G E MISURA VITI
XMRT 010 10 44.5 43.7 9.5 19.0 7.5 9.0 12.0 11.1 26.925 M8
XMRT 013 13 50.8 50.0 12.7 19.0 6.5 12.0 15.2 14.3 29.970 M8
XMRT 016 16 54.0 53.2 14.3 19.0 6.0 13.5 16.8 15.9 31.750 M8
XMRT 020 20 60.3 59.5 175 19.0 5.0 16.5 20.0 175 33.530 M10
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

CELLER

PRECISION TOOL

Matrici lisce scarico cilindrico

Press-fit buttons counter bore relief

O GE

i
Ll

D
*n5 (10-25)
I j6 G100

b

R=P or G +.8mm/+3.2 max

TONDO

MDC

180°

ESAGONO

MDH
W

90°

ASOLA

MDO
W=

KEYFLAT

MDK
i

QUADRO

MDS

FLATTED ROUND

RETTANGOLO

MDR
W

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

| disegni rappresentano le matrici viste dalla parte di trancia.

Codice Materiale Tolleranze standard
+.01
cod D | Acciaio A2 HRC 58-60 Tondo P g (0] oot | p-p |
: — | Arichiesta, M2 HRC 60-63 02
e Sagoma  PW- 00 0] 002 | P-D |

TONDO

SAGOMA

COPICE P MV:/N l\éfg( 20 22 25 28 30 32 35
MD_ 08 8 4.0 8 - 4.0 1.50 - 3.20 1.50 3.20 ° . ° ° ° ° °
MD_ 10 10 4.0 8 - 6.0 1.60 - 5.00 1.60 | 5.00 o o ° ° ° ° °
MD_ 13 13 5.0 8 - 8.0 1.80-7.20 1.80 7.20 ° ° . . ° ° °
MD_ 16 16 5.0 8 - 9.5 5.00 - 8.80 2.50 8.80 [ ° o (] (] (] o
MD_ 20 20 5.0 12 - 12.0 5.50-11.0 3.20 11.0 [ . o (] (] (] °
MD_ 22 22 6.0 12 - 15.0 7.50-14.0 4.00 14.0 [ [ o o (] (] o
MD_ 25 25 6.0 12 - 17.5 9.50 - 16.50 4.80 | 16.50 . L] o (] (] (] °
MD_ 32 32 6.0 12 = 21.0 13.0 - 20.00 5.50 | 20.00 [ [ o (] (] ° o
MD_ 38 38 8.0 12 - 27.0 | 16.00-26.00 | 6.40 | 26.00 | e ° . ° ° ° °
MD_ 40 40 8.0 12 - 27.0 | 16.00 - 26.00 6.40 | 26.00 ° ° ° ° ° ° °
MD_ 45 45 8.0 12 20 36.0 | 17.50 - 35.00 7.50 | 35.00 ° ° . ° ° °
MD_ 50 50 8.0 12 20 41.0 | 20.00 - 40.00 8.00 | 40.00 ° ° . ° ° °
MD_ 56 56 8.0 12 20 46.0 | 22.50 - 45.00 9.00 | 45.00 ° . ° ° ° °
MD_ 63 63 8.0 12 20 51.0 | 25.00-50.00 | 10.00 | 50.00 ° . ° ° ° °
MD_ 71 71 8.0 12 20 57.0 | 27.50-56.00 | 11.00 | 56.00 o o (] (] ° o

Esempio di ordinazione/Order example:

TPO “D” “I”  Altezza P(oP/W) Alterazione Materiale
quota “B”  dimensioni  standard

MDC 20 30 A 9,0 F2 A2

MDO 13 20 STD 6,0x3,0 F2 M2

Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine

3.33
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MZELLER

PRECISION TOOL

Matrici lisce scarico conico

Press-fit buttons taper relief

CF

TORINO

O

TONDO

MUC

180°

ESAGONO

MUH
W

+.50

ASOLA

MUO
Wr=—

900 QUADRO
MUS

RETTANGOLO

KEYFLAT

MUK
W=

L -+ — D%
*n5 (10-25) ! D
j6 (32-100) — I

FLATTED ROUND

MUF
Wi

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

| disegni rappresentano le matrici viste dalla parte di trancia.

Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa \ T2
Acciaio, . +.005
oo MU | P2 HRC 56-60 Tndo P % [o] oot [po | [PV - 000
0d. . +.02
— | Arichiesta, 2 - P-D
M2 HRC 60-63 Sagoma P’W ‘ © ‘ 0.2 ‘ P-D ‘ * arichiesta dal diametro 45

TONDO

SAGOMA

CcopICE ° STD P MIN MAX 20 | 22 |25 |28 |30 |32 |35 40
A B c w G/P
MU_8 8 4.0 8.0 3.0 1.50 - 3.20 1.50 3.20 3 . . 3 . 3 .
MU_ 10 10 4.0 8.0 3.0 1.60 - 5.00 1.60 5.00 3 3 . . . 3 . .
MU_ 13 13 5.0 8.0 3.0 3.00-7.20 1.80 7.20 3 . . 3 . 3 . . INDEX
MU_ 16 16 5.0 8.0 3.0 5.00 - 8.80 2.50 8.80 o . o . . . . o
MU_ 20 20 5.0 12.0 | 20.0 | 3.0 5.50-11.0 3.20 11.0 . . . . o 3 . .
MU_ 22 22 6.0 12.0 | 20.0 | 3.0 7.50 - 14.0 4.00 14.0 . . o . o . . o
MU_ 25 25 6.0 12.0 | 20.0 | 3.0 9.50 - 16.50 4.80 16.50 . . . . . . . .
MU_ 32 32 6.0 12.0 | 20.0 | 3.0 13.0 - 20.00 5.50 20.00 3 3 . 3 . 3 3 .
MU_ 38 38 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 16.00 - 26.00 6.40 26.00 . . . . . . .
MU_ 40 40 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 16.00 - 26.00 6.40 26.00 3 3 . 3 . 3 3
MU_ 45 45 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 22.00-31.00 7.50 31.00 . . . . .
MU_ 50 50 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 24.00 - 34.00 8.00 34.00 o . o 3 3
MU_ 56 56 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 26.00-38.00 8.50 38.00 . . . . 3
MU_ 63 63 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 30.00 - 43.00 9.00 43.00 . 3 . 3 .
MU_ 71 71 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 34.00-48.00 9.50 48.00 . 3 . 3 3
MU_ 76 76 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 36.00-52.00 10.00 52.00 .
MU_ 85 85 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 40.00-58.00 11.00 58.00 3
MU_ 90 90 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 43.00-61.00 12.00 61.00 .
MU_ 100 100 8.0 12.0 | 20.0 | 3.0 | 48.00-68.00 13.00 68.00 .
Esempio di ordinazione/Order example:
TIPO “D” “L” Lunghezza P (oP/W) Alterazione Materiale
quota “B”  dimensioni  standard
MUC 25 30 A 15,0 F2 A2
MUH 20 30 STD 10,0x5,0 F2 M2

Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine

3.34
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

CELLER

PRECISION TOOL

Matrici lisce a norma VDI

Slip-fit buttons counter bore relief

CF

TORINO

+.50
- .00
[—
= B*
L
R ' D
——

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
| disegni rappresentano le matrici viste dalla parte di trancia.

TONDO

MKC

e
&)

180°

ESAGONO

MKH
W

@

ASOLA

MKO

KEYFLAT

MKK
W

90°

R

FLATTED ROUND

QUADRO

MKS

MKF
Wi

RETTANGOLO

MKR
Wi

Codice Materiale Tolleranze standard Alterazione VDI
per scarichi secondo
TSttt Ol S
’ Sagoma PW'g |O©] 002 [ P-D | | aggiungere vDial fondo
della descrizione

SAGOMA

CODICE D STD alter:zioni P MVIVN l\é;/A;( 05 32
5.0 8 1.80 - 3.00 1.80 3.00 5.2

MK_13 13 5.0 8 3.01-6.20 1.80 6.20 7.0 :
5.0 9 5.00 - 6.20 2.50 6.20 7.2

MK_16 16 5.0 9 6.21 - 8.00 2.50 8.00 8.7 :
5.0 9 5.40 - 8.30 3.20 8.30 9.1

MK_20 20 5.0 9 8.31-11.00 3.20 11.0 11.9 :
5.0 12 9.40 - 13.00 4.80 13.00 13.9 =

MK_25 22 5.0 12 13.01 - 16.00 4.80 16.00 16.7 :* :
5.0 12 13.00 - 16.50 5.50 16.50 175 *

MK_32 32 5.0 12 16.51 - 20.00 5.50 20.00 21.5 :* :
5.0 15 15.80 - 21.40 6.40 21.40 22.2 k

MK_ 40 40 5.0 15 21.41 - 26.00 6.40 26.00 27.0 :* :
5.0 20 20.00 - 26.00 9.00 26.00 27.0

MK_ 50 50 5.0 20 26.01 - 37.00 9.00 37.00 38.0 :
5.0 20 25.00 - 35.00 10.00 35.00 36.0

MK_56 %6 5.0 20 35.01 - 44.00 10.00 44.00 45.0 :
5.0 20 28.00 - 40.00 11.00 40.00 41.0

MK_63 63 5.0 20 40.01 - 50.00 11.00 50.00 51.0 :

* queste lunghezze sono valide solo con scarichi secondo normativa VDI

Esempio di ordinazione/Order example:

TPO D"
MKC 25
MKO 20

“L”  Lunghezza
quota “B”

32 A

25 STD

P(oP/W) Alterazione Materiale
dimensioni  standard
F2 A2
10,0x5,0 F2 M2

Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine

3.35
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MOELLER CF
Matrici con collare TORINO
Shoulder buttons

Matrici con collare scarico cilindrico shoulder buttons bore relief

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

,+ gg TONDO ASOLA/ g 0 ° QUADRO RETTANGOLO
e MIC MIO MIS MIR
5.0 S w
e s
e S @
+.00 \ D 1B { I %
e %ﬁ =] I~ &2 2 &
D +3.0 I
;—E 180°
ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND DEE
IveVIH M‘!VK MIF
i
| disegni rappresentano le ot
matrici viste dalla parte di R
trancia. 270
Codice Materiale Tolleranze standard Per le alterazioni standard vedi
pagg. 3.52 + 3.57
.01 . . .
g, I ACCi0A2HRCSE.00 Tondo P gy (O] oon | P | Sizione stancard & 0, Tutt 16
0d. Lo i
= | Arichiesta, M2 HRC 60-63 Sagoma pw 2 ‘ O ‘ 0.02 ‘ P-D ‘ altre posizioni devono essere
1T8-.00 specificate in fase d’o dine
B TONDO SAGOMA
terazioni
seblez b STD = P MIN MAX | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35
A W G/P
MI_8 8 4.0 8 4.0 1.50 - 3.20 1.50 3.20 . . . . . . .
_10 10 4.0 8 6.0 1.60 - 5.00 1.60 5.00 . . . . . . .
|13 13 5.0 8 8.0 1.80-7.20 1.80 7.20 . . . . . . .
16 16 5.0 8 9.5 5.00 - 8.80 2.50 8.80 . . . . . . .
20 20 5.0 12 12.0 5.50 - 11.0 3.20 11.0 . . . . . . .
_22 22 6.0 12 15.0 7.50 - 14.0 4.00 14.0 . . . . D D .
25 25 6.0 12 17.5 9.50 - 16.50 4.80 16.50 . . . . . . .
32 32 6.0 12 21.0 13.0 - 20.00 5.50 20.00 . . . . . . .
38 38 8.0 12 27.0 16.00 - 26.00 6.40 26.00 . . . . . . .
MI_40 40 8.0 12 27.0 16.00 - 26.00 6.50 26.00 . . . . . . .
Esempio di ordinazione/Order example: MIO 020-025 STD P=10,0 W=6,00 (cod. +D+L+P/W)
Matrici con collare scarico conico shoulder buttons taper relief
'+ gg TONDO ASOLA 9 0 ° QUADRO RETTANGOLO
ﬁy¢t* . MMC MMO MMS  MMR
5.0 to w
<8 R
= S TR N
iT mj"( s fa} P p ! 4
R & el &
SN I I R
[ 180° INDEX
ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND DEE

MMK ~ MMF  MMD

R R
1 é { § 1
B P 1 P

| disegni rappresentano le
matrici viste dalla parte di

trancia. I N7
Per le alterazioni standard 270° G
vedi pagg. 3.52 + 3.57
Codice Materiale Tolleranze standard Toll. alternativa \ T2
+.005
01 PW
N Tondo P 3 0] oot [ p-p [|7T -0
Cod. MIM_ | Acciaio M2 - HRC 60-63 b.D 0,008
Sagoma PW'% |O] 002 | P-D ||T” :
B TONDO SAGO
CODICER BpD STD " 2 er'on' c P MV'VN '\é?;( 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35
MM 8 8 4.0 8.0 3.0 1.50 - 3.20 1.50 3.20 . . . . . . .
10 10 4.0 8.0 3.0 1.60 - 5.00 1.60 5.00 . . . . . . .
13 13 5.0 8.0 3.0 .80-7.20 .80 7.20 . . . . . . .
16 16 5.0 12.0 3.0 5.00 - 8.80 2.50 8.80 . . . . . . .
20 20 5.0 12.0 20.0 3.0 5.50-11.0 3.20 11.0 . . . . . . D
22 22 6.0 12.0 20.0 3.0 7.50-14.0 4.00 14.0 . . . . . . D
25 25 6.0 2.0 20.0 3.0 9.50-16.50 | 4.80 16.50 D . . . . . D
M_32 32 6.0 2.0 20.0 3.0 13.0-20.00 | 5.50 20.00 D . . . . . D
38 38 8.0 2.0 20.0 3.0 | 16.00-26.00 | 6.40 26.00 D . . . . . D
40 40 2.0 20.0 3.0 | 16.00-26.00 | 6.50 26.00 D . . . . . D
45 45 8.0 2.0 20.0 3.0 | 22.00-31.00 | 7.50 31.00 . . . . . D

Il taglio della chiavetta & in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine
Esempio di ordinazione/Order example: MMR 016-028 C P=7,00 W=5, 00 (cod. +D+L+P/W)
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Matrici a innesto rapido TORINO
Ball lock buttons

Matrici a innesto rapido scarico cilindrico Bal lock buttons counter bore relief

°
* 'g’g TONDO ASOLA 90 QUADRO RETTANGOLO
Ly +15 MBC MBO MBS MBR
-0 Wi—=— Wi
‘T - B '”‘
L ] 1 j o5 f } p
o ey @ A
L. - o
R=P or G +.8mm/+3.2 max 1 800 0
ESAGONO KEYFLAT FLATTED ROUND DEE
MBH MBK MBF MBD
w Wi—=— Wi

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

| disegni rappresentano le matrici viste dalla parte di trancia.

Codice Materiale Tolleranze standard . - "
M2 a richiesta da specificare

.01 Must specify M2

o } Tondo P * ©| 001 | P-D P
Cod. MB i\CCIa_IO_ A2, HRC 58-60 00 ‘ ‘ ‘ ‘ La posizione standard della sfera & a 90°.
— | *Acciaio M2, HRC 60-63 Sagoma P W+-g§ ‘ R ‘ 0.02 ‘ P-D ‘ Tutte le altre posizioni devono essere

specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)

SAGOMA

CODICE

MB_ 13 13 4.0 6.0 1.60 - 5.00 1.60 5.00 .
MB_ 16 16 5.0 8.0 3.20-7.20 2.00 7.20 .
MB_ 20 20 5.0 12.0 4.00-11.0 2.50 11.0 .
MB_ 25 25 6.0 16.0 8.00 - 15.00 4.00 15.00 .
MB_ 32 32 6.0 20.0 11.0 - 19.00 5.50 19.00 .

Esempio di ordinazione/Order example: MBC 16-32 P=5.00 (cod. + D+L+P o P/W)

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Matrici shozzate innesto rapido Bail iock buttons blanks

+.50
~ 00 +.50

L—=— +1.5

- TOLOT

INDEX

g e
R — 1—"p'D —H=EZ==34=—P2 D
cod. MBB cod. MFB
Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
Codice Materiale Codice Materiale
Cod. MBB | Acciaio A2 - HRC 58-60 Cod. MFB | Acciaio M2 - HRC 60-63
CODICE D B ] P! P2 L
32
M_B 13 13 4.0 5.8 1.2 1.2 °
M_B 16 16 5.0 8.0 1.6 1.6 °
M_B 20 20 5.0 11.9 2.0 2.0 .
M_B 25 25 6.0 16.0 3.6 2.4 °
M_B 32 32 6.0 20.0 4.4 4.4 °

Esempio di ordinazione/Order example: MBB 13-32 (cod. + D+L)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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Matrici shozzate TORINO
Button blanks

Matrici shozzate con preforo suttons bianks with straight thru hole

LISCE 3 CON COLLARE s
- i ||
: . o (: i
: P D¥ +‘.gg % 777777 J [} ms
J_[ ====3="P D
%¥n5 (10-25) D+3.0 T Y
j6 (32-100) r
Cod. MUB Cod. MMB
Codice Materiale
Cod. MUB /MMB | Acciaio M2 - HRC 60-63 Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57
CODICE D P
20 22 25 28 30 32 35
M B8 8 1.2 ° ° ° ° ° ° °
M_B 10 10 1.2 ° [ [ [ [ [ [
M_B 13 13 1.4 . [ [ [ L 4 d
M_B 16 16 2.0 . [ [ [ [ 4 (4
M_B 20 20 2.4 o [ [ [ d [ i
M_B 22 22 2.4 ° [ [ [ (d (4 [
M_B 25 25 2.4 o o o [ L o d
M_B 32 32 2.4 o [ ° [ [ (4 [
M_B 38 38 2.4 [ [ (4 [ L 4 d
M_B 40 40 2.4 o [J ° [ ° [ [
M_B 45 45 2.4 [ [ (4 (4 i
MUB 50* 50 2.4 [ [ (d (4
MUB 56* 56 2.4 o [ d d
MUB 63* 63 2.4 [ [ [ [
MUB 71* 71 2.4 [ [ L d
MUB 76* 76 2.4 ° [ ° [
MUB 85* 85 2.4 [ [ 4 d
MUB 90* 90 2.4 [ [ (d (4
MUB 100* 100 2.4 ° [ L d
A richiesta cod. MMB: @ fino a mm. 10
Esempio di ordinazione/Order example: MUB 40 30 (cod. +D+L) *Disponibile solo in MUB

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Matrici shozzate a scarico cilidrico Buttons blanks with counter bore relief

INDEX
CON COLLARE

(‘: .

s
I —
RFJ% :jg% P

*n5 (1025

B

*

i
1
L !

g =

- 2!
D+ 3.0
} E +.8 min/+3.2 max

j6 (32-100)
.~ |cod. MDB Cod. MIB
Codice Materiale
.. *M2 arichiesta da specificare
cod. MDB / MIB fXCIa.IO. A|2V|2H:|5{:0520633 Must specify M2
cetato V2, - Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 + 3.57

CODICE L
20 22 25 28 30 32 35
M_B 8 8 . . . . ° ° ° ° ° °
M_B 10 10 4.0 6.0 1.2 [J [J [ [ [ ° °
M_B 13 13 5.0 8.0 14 . o [ [ ° [ °
M_B 16 16 5.0 9.5 2.0 [ o [ [ ° [ °
M_B 20 20 5.0 12.0 2.8 . o [ [ [J [ °
M_B 22 22 6.0 15.0 2.8 [ [ [ [ [ ° °
M_B 25 25 6.0 17.0 4.4 . [J ° ° ° ° °
M_B 32 32 6.0 21.0 5.2 [ o [ [ ° [ °
M_B 38 38 8.0 27.0 5.6 o o [ ° ° [
M_B 40 40 8.0 27.0 5.6 [ [ [ ° [ °

Esempio di ordinazione/Order example: MIB 25 30 (cod. +D+L)
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anche parziale, del presente catalogo.

- E vietata la riproduzione,

CF Torino

CELLER

PRECISION TOOL

Sagome classificate

Universal shapes

O GE

Sagome miste

;ﬁ oo U-06

Y
r{gz% ?ﬁg§g§
P s D R
mpall o

Triangoli e trapezi

U-15

Mono lobo

uU-21

"Lc
N
S
>
N[>

'U’JJ
§£#3>
mm\)

Wg
U-26 u-27
180° AP I
F* Fl,-n
P P
Wg W@
Multi lobo
U-31
AT

Sagome a “U”

c
&
&
<
@
&

T+74
.
T
T
gl

T
3
|

T
=
|

90°

. R1 J
P R2 PL* +—1 4
1 e
R1i,ss\::¥v-.1esp LWJ % WJ
U-13 uU-14
R
2]
P P
wg Wg
u-18 u-19
A AR
r ]
P P
P P
—w w S
uU-23 uU-24

o
.J_Q'c
R
>N
N[>

'u-—JJ

S >
T o>

iﬂj

é

I

wWg
U-28 U-29
AC-s “ACes
[ R [ ia
P P
wWg wWg

U-32

%
%Qj

Wy

N

¢

[

Q
>

i
+

-

uﬂHA J u-:_z‘A J

S =

L R L R
LW*‘ \*W*J

uU-47 S (2 u-48

A 1 \/
r 5

P — 1 P +
P R L

(g) - w 2 LW

270°

Esempio di ordinazione/Order example: MHU 32-90 P=24,5 W=16.6 B=5,5 A=5.5 , U-38

dog
P
wg

OO

INDEX
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Universal shapes

90°

Sagome a “L”

U-50

»‘A
7

Lrww JUBB/LA =

Sagome a “T”

e Tos e
I+—J p —+ J P —+ JR
o t ]

Lwa ! 54 I Lwa !

Sagome a doppia “T”

1 800 u-70 u-71 U-72 uU-73
rgf%pgﬁ@
o B - oL
Poligoni

u-76 u-77 R u=78 u-79 T5P
T TP
w W N N

[ w w

A =EVEN NO. OF SIDES A =EVEN NO. OF SIDES A =0DD NO. OF SIDES A =0DD NO. OF SIDES

u-80 u-81 u-82 u-83 u-84

uﬁ [ﬂ% F Rl
B 58 S

Sedi chiavetta
u-90 u-o1 u-02
9 e L AR
P v et
w wg w

270°

Esempio di ordinazione/Order example: MHU 25-100 P=23,5 W=16 R=1.5, U-81

00
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CELLER

PRECISION TOOL

Portapunzoni

Retainers

O GE

Portapunzoni innesto rapido serie trio Bail iock retainers true set standard

Codice

Cod. MR_

arichiesta

foro spina simmetrico

D

sede spina & 6 mm

J

sede vite

Rj\ — K
\
Y
u
L * H ”Ey
E /C PPN
1 &\ (:;, \
3o°4
| e+
w

MRL = 32.0

MRH =41.0

o 4]‘ 6 3:005
=] .

4 i

rif. spina

vite ferma molla

Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49

PER APPLICAZIONI PESANTI / Heavy duty

CODICE ) E G L w R H J K @ SPINA VITE
MRH-10 10 26.924 11.12 44.5 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 6 M8
MRH-13 13 29.972 14.27 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 6 M8
MRH-16 16 31.750 15.87 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 6 M8
MRH-20 20 33.528 17.47 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 6 M10
MRH-25 25 40.640 19.84 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 6 M12
MRH-32 32 40.640 19.84 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 6 M12
MRH-40 40 43.993 24.00 77.4 77.8 26.0 27.00 10.00 26.00 6 M12
PER APPLICAZIONI LEGGERE / Light duty
CODICE ) E G L w R H J K @ SPINA VITE
MRL-06 6 23.000 11.10 41.3 37.8 8.0 19.00 9.0 8.00 3 M6
MRL-10 10 26.924 11.12 44.5 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 6 M8
MRL-13 13 29.972 14.27 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 6 M8
MRL-16 16 31.750 15.87 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 6 M8
MRL-20 20 33.528 17.47 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 6 M10
MRL-25 25 40.640 19.84 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 6 M12
MRL-32 32 40.640 19.80 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 6 M12
MRL-38 38 43.993 24.00 77.4 77.8 26.0 27.00 10.00 26.00 6 M12

Esempio di ordinazione/Order example: MRH-10 (codice)

Portapunzoni tondi serie economica Economy retainers round true set heavy duty

foro filettato

componenti

per collegamento

rif. spina

V ¥

Codice
L - N vite ferma molla
Cod. MRR
Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49
CODICE oD oL E (¢] K M N o @ SPINA VITE
MRR-10 10 38.1 9.86 7.10 2.65 20.5 4.47 12.72 6 M6x1.0
MRR-13 13 41.3 9.25 9.17 3.18 26 9.35 11.88 6 M6x1.0
MRR-16 16 44.5 9.10 11.07 1.93 33.5 10.21 13.16 6 M6x1.0
MRR-20 20 57.2 12.20 14.30 0 30 9.35 19.40 6 M8x1.25
MRR-25 25 63.5 12.51 17.50 0 30 14.27 20.17 6 M8x1.25
MRR-32 32 76.2 15.67 20.83 0 30 15.46 26.12 6 M8x1.25
MRR-40 40 82.6 15.39 23.55 0 30 15.46 26.12 6 M8x1.25
Esempio di ordinazione/Order example: MRR-20 (codice)
ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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MZELLER

PRECISION TOOL

Portapunzoni

Retainers

O GE

Portapunzoni innesto rapido serie mini Ball lock retainers mini true set

sede vite

vite ferma molla

sede spina
& 6 mm

Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49

Codice
Cod. MRM
PER APPLICAZIONI PESANTI
CODICE B H
MRM-10 10 37.8 40.6 111 19.0 9.5 9.2 M8
MRM-13 13 40.3 47.6 14.3 19.0 11.7 9.5 M8
MRM-16 16 421 50.8 15.9 19.0 13.5 9.5 M8
MRM-20 20 46.5 57.1 17.5 19.0 16.4 11.1 M10
MRM-25 25 56.5 65.1 19.8 23.8 20.0 12.7 M12
MRM-32 32 58.2 64.0 19.8 23.8 22.2 12.2 M12
MRM-40 40 67.3 76.2 24.0 27.0 26.0 14.3 M12
Esempio di ordinazione/Order example: MRM-16 (codice)
Piastrine di reazione snim piates
+/-.13
spessore __I I_—

Codice

cod. MAM _

fori passanti

SPESSORI DISPONIBILI

N° DI RIFERIMENTO

MAM_10- Inserire 3.0 030
il N° di
MAM_13- __ riferimento 6.0 060
MAM_16- 10.0 100
MAM_20- 13.0 130
MAM_25-
MAM_32-
MAM_40-
Esempio di ordinazione/Order example: MAM 25-13.030 (cod. + n° rif. spessore)
ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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Portapunzoni TORINO

Retainers

Portapunzoni per punzoni testa cilindrica tondi retainers for shoulder round punches

R Ky 2D 0
N. 2 spine =30
&6 mm
r 7 ) I
[ H -\

g
sede vite
30 GG \foro M5

per fissaggio
w piastrine

Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49

Codice

Cod. MRN

CODICE D d1 L w R H J K G E F VITE
MRN 10 10 14.0 445 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 11.12 | 26.924 | 16.00 M8

MRN 13 13 17.0 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 | 14.27 | 29.972 | 16.00 M8

MRN 16 16 20.0 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 1350 | 15.87 | 31.750 | 16.00 M8

MRN 20 20 24.0 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 | 17.47 | 33.528 | 23.00 M10
MRN 25 25 29.0 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 | 19.84 | 40.640 | 30.00 M12
MRN 32 32 36.0 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 | 19.84 | 40.640 | 30.00 M12

Esempio di ordinazione/Order example: MRN 32 (codice)

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Portapunzoni per punzoni testa cilindrica con sagoma Rreatainers for shoulder shaped punches

R D2 |—
[ ; n fn-"s
— 50
/ N. 2 spine
&6 mm

=N £ INDEX
% \ @qjg LJ A
\%devite bz B

G G \ foro M5 —25—
per fissaggio
piastrina

W

Codice Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49
Cod. MRO

CODICE D ri L w R H J K G E F VITE
MRO 10 10 7.0 44.5 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 11.12 | 26.924 | 16.00 M8
MRO 13 13 8.5 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 14.27 | 29.972 16.00 M8
MRO 16 16 10.0 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 15.87 | 31.750 16.00 M8
MRO 20 20 12.0 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 17.47 | 33.528 | 23.00 M10
MRO 25 25 14.5 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 | 40.640 | 30.00 M12
MRO 32 32 18.0 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 | 40.640 | 30.00 M12

Esempio di ordinazione/Order example: MRO 25 (codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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MZELLER

PRECISION TOOL

Portapunzoni

Retainers

O GE

Portapunzoni per punzoni testa cilindrica tondi con terzo foro spina simmetrico
Retainers for shoulder round punches with symmetrical 3rd dowel

foro simmetrico

K @D
/ N: 3 spine

@6 mm
@V 1
g
| T —
sede vite
I\ foro M per
N fissaggio piastrina
Codice
Cod. MRP
CODICE +.01J =.01K G
MRP 10 10 14.0 445 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 11.12 | 26.924 | 16.00 M8
MRP 13 13 17.0 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 | 14.27 | 29.972 | 16.00 M8
MRP 16 16 20.0 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 | 15.87 | 31.750 | 16.00 M8
MRP 20 20 24.0 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 | 17.47 | 33.528 | 23.00 M10
MRP 25 25 29.0 69.9 66.5 222 23.82 7.00 22.00 | 19.84 | 40.640 | 30.00 M12
MRP 32 32 36.0 69.9 66.5 222 23.82 7.00 22.00 | 19.84 | 40.640 | 30.00 M12
MRP 40 40 44.0 77.40 77.8 26.0 27.00 | 10.00 | 26.00 | 24.00 | 43.993 | 33.35 M12

Esempio di ordinazione/Order example: MRP 16 (codice)

Portapunzoni per punzoni testa cilindrica con sagoma con terzo foro simmetrico

Retainers for shoulder shaped punches with symmetrical 3rd dowel

(]

foro simmetrico

R— —D2 —

N: 3 spine
06 mm

%

J

we W

|
!

l
\sede vite

30— G G Wo M5 per 25—
fissaggio piastrina

Codice
Cod. MRQ
CODICE 2.01J =.01K (¢]
MRQ 10 10 7.0 44.5 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 11.12 26.924 16.00 M8
MRQ 13 13 8.5 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 14.27 29.972 16.00 M8
MRQ 16 16 10.0 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 15.87 31.750 16.00 M8
MRQ 20 20 12.0 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 17.47 33.528 23.00 M10
MRQ 25 25 14.5 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 40.640 30.00 M12
MRQ 32 32 18.0 69.9 66.5 222 23.82 7.00 22.00 19.84 40.640 30.00 M12
MRQ 40 40 22.0 77.40 77.8 26.0 27.00 10.00 26.00 24.00 43.993 33.35 M12

Esempio di ordinazione/Order example: MRQ 10 (codice)

3.44
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CELLER

PRECISION TOOL

Portapunzoni retrattili a doppia posizione

per punzoni Ball lock a cambio rapido

Retractable retainers heavy duty Ball lock

O GE

RACCORDO
ARIA SENSORE

(opzionale)

270°

Il portapunzone retrattile a doppia
posizione ball lock fornisce la capa-
cita di aggiungere o togliere fori ra-
pidamente, senza richiedere impe-
gnativi piani di produzione e senza
aggiungere ulteriori costi e attrezza-
ture supplementari. Questo porta-
punzone & conforme alle normative
NAAMS e alle principali normative
automobilistiche. La posizione B fa-
cilita le operazioni di cambio spo-
stando il punzone di 12 mm verso la
parte anteriore del portapunzone.

Ia)

47.

o e ) =
B Prp— \ 4
(CENT) rre L/Ffflx’*’*’* I
| L R R
LB @ D
7o W
30°
(4] \/ VITI DI MONTAGGIO
(D=10) * M8 (2)
(D=13 ¢ 25) e M10 (2)
(D=32 * 40) » M12 (4)
SPINE
(D=10+ 25) & 6.0 (2)
(D=32 * 40) @ 8.0 (2)
6.3
L |
I i ! ‘
20.$5 80 | | [V
I L I P Y W SR
’ W OO
i Led T
} POSIZIONE A
|
! 8.0
o
' DISTANZA DI RIENTRO
120

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Le caratteristiche di questo porta- NELLA POSIZIONE B
punzone sono che ha un corpo uni- IL PUNZONE SI SPOSTA N C__
co robusto e conveniente, ed elimina DI 12 MM IN AVANTI. A — e o S—s
la necessita di protezioni di sicurezza. NOTARE CHE LA SEDE | / N
DEL PUNZONE ‘ / (O
E RUOTATA DI 180° L] INDEX
RISPETTO POS. A 1 ] POSIZIONE B
|
Codice |
Cod. MRA T

Nota: con il portapunzone vengono fornite viti, spine, cilindro aria e raccordi. Tubi per aria e sensori non sono inclusi e devono essere
ordinati separatamente. Consultateci per accessori aggiuntivi.

CODICE

MRA 10 10 161 46 30 28 16 21 33 93,5 37 49 M8
MRA 13 13 172,5 50 30 28 16 25 37 100 41 53 M10
MRA 16 16 177 50 30 31 19 25 37 104,5 41 53 M10
MRA 20 20 191,56 58 38 32,5 20,5 29 41 113,5 45 57 M10
MRA 25 25 206,5 58 38 35 23 29 41 123,5 45 57 M10
MRA 32 32 260 80 56 100 112 38 26 38 50 152 60 72 M12
MRA 40 40 264 80 56 100 112 42 30 38 50 156 60 72 M12

Esempio di ordinazione/Order example: MRA 40 (codice) o MRA 40 Pos. B (cod.+posizione)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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MZELLER

PRECISION TOOL

CF

TORINO

Portapunzoni retrattili per punzoni testa cilindrica Q

Retractable retainers shoulder style

PER PORTAPUNZONI MRB
PIANO DI RIFERIMENTO

@D 4
‘ SENSORE 30°
! (opzionale) FORI SPINA
‘ 6 mm (D=10a 25) (2)
; 8 mm (D=32 a 40) (2)
50 \
{ | |
T \
i 8.0 N

RACCORDO L L
ARIA DISTANZA DI
j RIENTRO j
Il portapunzone retrattile per punzoni a testa cilindrica fornisce la capacita di aggiun-
Codice gere o togliere fori rapidamente, senza richiedere impegnativi piani di produzione e

senza aggiungere ulteriori costi e attrezzature supplementari. Le caratteristiche di
questo portapunzone sono che ha un corpo unico robusto e conveniente, ed elimina
la necessita di protezioni di sicurezza.

cod. MRCG / MRB

Nota: con il portapunzone vengono fornite viti, spine, cilindro aria e raccordi. Tubi per aria e sensori non sono inclusi e devono
essere ordinati separatamente. Consultateci per accessori aggiuntivi.

CODICE

CODICE

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

per punzoni tondi per punzoni sagomati D
MRC 10 MRB 10 10 128 46 30 73 18 25 45 41 M8
MRC 13 MRB 13 13 128 49 30 73 18 25 45 41 M10
MRC 16 MRB 16 16 128 49 30 73 18 25 45 41 M10
MRC 20 MRB 20 20 155 58 38 90 23 29 45 45 M10
MRC 25 MRB 25 25 155 58 38 90 23 29 45 45 M10
MRC 32 MRB 32 32 | 208 | 80 56 125 | 33 | 38 | 55 60 M12 INDEX
MRC 40 MRB 40 40 208 80 56 125 33 38 55 60 M12
Esempio di ordinazione/Order example: MRB 16 (codice)
Portapunzoni speciali multiforo special retainers muiti hole
TOLLERANZE tutti i tipi E— E—
PERIMETRO +.5 . e
FORI SPINA .01 & | opd| mmd | 980
P con piastrina) 14 ~
FORI SEDI VITI + .1 AN R ' d (ea SO}
FORI SEDI POSIZIONAMENTO | + .01 R DA 7, AN 1
B % %gJ @ o % é@
FIGURE TOLLERANZA RADIALE oo U D Oeo O
R +.5° (FTlgu‘r‘a)“R" Frg"{f, R
F + .0050 VERSIONE IN‘TEGRA‘LE } : ) W ‘
a3 T REER o - Foro per estrazione punzone
rapvhcazmni : U taglio - ™~
pesanti ‘
38 " 9
*Tutti i portapunzoni Ball Lock per fori punzoni o mattrici LEZ",L“,?""‘ | ppaon
devono essere disegnati come tondi, figura “R” o sago- m B
me, figura “F”. Dove vengono utilizzati punzoni con sa- VERSIONE CON PIASTRINA |l
gome, i fori e le semisfere sono eseguiti con precisione. o0 74 EEJERZ e DETTAGLI ViSTA
Questo garantisce il posizionamento radiale, senza ulte- ‘ ‘ ‘ . oara&it‘féiiieii“a?‘i"”E
riori aggiunte di costo sul portapunzone. appl\cazawf)ﬁgi? ‘ | | " gasionen. 031358 & 5357835,
pesanti ‘ ‘ 1 greveno internazionale deposi-‘

54 [
applicazioni
leggere

tato.
- Unico pezzo costruttivo.

Nota: Sede sfera figura “R” sara fornita senza alcuna
specifica
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CELLER
PRECISION TOOL

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Portapunzone True-Fit TonlNo
EFIT Inseriable punch retainers True-Fit
MRI Versione integrale
a3 W 15
—
i
;
VITE DI REGOLAZIONE J 478
PER SEDE MOLLA )
MRJ Versione con piastra di ritegno
34.9 r
15
' i
~4.78
CODICE ») P w A R.B R.C
MR_010 10 29.48 15.88 5° 7.94 7.32
MR_013 13 36.04 19.05 5° 9:53 8.75
MR_016 16 39.21 22.23 10° 11.11 9.49
MR_020 20 42.39 25.4 10° 12.70 11.08
MR_025 25 48.74 31.75 30° 15.88 9.94
MR_032 32 55.09 38.10 30° 19.05 13.12
MR_040 40 63.69 48.00 30° 24.00 18.52
Dimensioni per foro inserimento True-Fit 2Ll s Q o = e bl
025 10 29.494 15.885 5° 7.943 7.323 INDEX
13 36.048 19.060 5° 9.530 8.755
16 39.223 22.235 10° 11.118 9.497
20 42.398 25.410 10° 12.705 11.085
25 48.748 31.760 30° 15.880 9.949
32 55.098 38.110 30° 19.055 13.124
40 63.699 48.010 30° 24.005 18.526
MRI Versione integrale MRJ Versione con piastra di ritegno
o PIASTRA RITEGNO
4.83 +13 TEMPERATO
PROFONDITA PIASTRA 4.83°
Rk / BLOCCO __ |PROFONDITA " piasTRABLOCCO
Il
M3 | !
‘ i 34.9
|
I
Esempio di ordinazione/Order example: MRIO10 (codice)

3.47
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MZELLER

PRECISION TOOL

Accessori per portapunzoni

Retainers components

Accessori per portapunzoni innesto rapido Bai lock retainers components
PIASTRINE SPECIALI

PORTA TAPPO VITEDI  VITE PER
PUNZONE VITE SPINA  SFERA  MOLLA  rpnNyTA  FORO INCL. ACCESSORI
PER PORTAPUNZONI
MAD 3-20
MRL-05 | MAC®35 | 3mmx20 | MAB6 | MAS6 | MAC3-15 MOLLA SFERA
M6x35 | MAD6-20 | 6mm 6 mm M3 x 15 6DIA | MAS6S | MAB 6
6 mm x 20
8DIA. | MAS8S | MABS
2 | MRL-10
i MAC 8-35 10 DIA. | MAS 10S | MAB 10
< | MRL-13 o
= | X 12 DIA. | MAS 12S | MAB12
= | MRL-16
(]
= MRL.20 | MAC10-40 | MADE-20 | MAB8 | MAS8 | MAC 4-20
© M10e40 | 6 mm x 20 8 mm 8 mm M4 x 20 MOLLE
MRL-25 c PUNCH SIZE
MAC 12-40 10 MM HDBL
MRL-32
M12 x 40 CATALOG #
MRL-38 MAS010B
MBH-10 '\1/|§B 10 '\1/|g~3 10 MAN 10 PUNCH SIZE
MAC 8-45 mm mm 13 THRU 40 MM HDBL
w | MRH-13 M8 x 45 CATALOG #
-
E MRH-16 MAS012B
E MRH-20 | MAC 10-50 g/l er:])qsx-zzg Ml\'/?ztc x4é?)0
8 M10 x 50 MAB 12 | MAS 12 I
= 12 mm 12 mm
S| MRH-25
MAC 12-50
ulilani M12 x 50
MRH-40

Esempio di ordinazione/Order example: MAB 12 (codice)

Accessori per portapunzoni economici tondi Economy round true set retainers components

PORTA VITE VITE
PUNZONE TAPPO VITE SPINA SFERA MOLLA DI TENUTA PER FORO INCL.

MRR-10 '\ng 10 'V:/?)S e MAN 10

MAGC 12-50 mm mm

MRR-13 M12-1.75 x 50 mm

MRR-16 MAD 6-20 MAG 4-20

MRR-20 MAC 16-50 6 mm x 20 MAB 12 MAS 12T M4 x 20 VAN

MRR-25 M16-2.0 x 50 mm 12 mm 12 mm

MRR-32 MAC 20-50

MRR-40 M20-2.5 x 50 mm

Esempio di ordinazione/Order example: MAN 10 (codice)

Accessori per portapunzoni trio con testa snouider true set retainers components

PORTA

BUIGONE TAPPO VITE SPINA BONZoLE TAPPO VITE SPINA
MRN-10 MRO-10
MAC 8-35 MAC 8-35
MRN-13 M8 x 35 MRO-13 IAC 83
MRN-16 MRO-16
MAC 10-40 MAD 6-20 MAC 10-40 MAD 6-20
- - 6 mm x 20 . - 6 mm x 20
e e MRO-20 M10 x 40
MRN-25 MAG 12-40 MRO-25 MAGC 12-40
MRN-32 M12 x 40-50 MRO-32 M12 x 40

Esempio di ordinazione/Order example: MAC 10-40 (codice)

PORTA

3.48
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CELLER

PRECISION TOOL

Accessori per portapunzoni

Retainers components

O GE

Piastrine di spessoramento per portapunzoni e set shim plates

;ﬁigéiir?s spessore orfi?:;xz spessore or((;i(i):;xz
T ' SPESSORE :
m 1.80 018 m 1.80 018
3.00 030 3.00 030
MAX 10- o MAY 10-
0 o o] || s o o
MAX 16- - MAY 16- -
MAX 20- Q O 6.00 060 MAY 20- 6.00 060
MAX 25- Q 6.35 063 MAY 25- 6.35 063
MAX 32- FORI 1000 | 100 MAY 32- FORI 1000 | 100
MAX 40- PASSANTI 13.00 130 MAY 40- PASSANTI 13.00 130
Esempio di ordinazione/Order example: Esempio di ordinazione/Order example:
MAX 13-031 (cod.+cod. ordinazione) MAY 13-031 (cod.+cod. ordinazione)
Strumenti per bloccaggio sfera Piastrine di reazione per portapunzoni
Ball release tools Retainer backing plates
Punta ad angolo/Angle tip
(per tutti i tipi di portapunzoni/for all retainers) Cod. NUAT 01 . SPESSORE
) o £13
L FORO %
Punta dritta/Straight tip FISSAGGIO
(per tutti i tipi di portapunzoni/for all retainers) Cod. MAT 02 %3
e R
Punta filettata/Threaded tip heavy duty Han
(per portapunzoni heavy duty da 10 a 40/
for true set retainers 10-40 Diameter) cod. MAT 03
- conice .
- FORI T
- . i i MAW 10- PASSANTI =
Punta filettata/Threaded tip light duty MAW 13
(per portapunzoni light duty da @10 a 40/ -
for true set retainers 10-40 Diameter) Cod. MAT 04 MAW 16-
: cod.
O — MAW 20- SPESSOr® o rdinaz,
R ———
Punta ad angolo/Angle hole set screwtool MAW 25- 475 047
(per set viti/for true set retainers) Cod. MAO 01 MAW 32- 6.35 063
Esempio di ordinazione/Order example:
Esempio di ordinazione/Order example: MAT 01 (codice) MAW 13-047 (cod.+cod. ordinazione)

Estrattori in poliuretano urethane stripper

[] [} PRESSIONE APPROSSIMATIVA H 5 H H ’
e B Codice sfiato aria / vent | @ interno / 1.D.’s
1.D. 0.D. S 9 1.6 06-10
MTC 06-45 45 1324 2256 - Cod. MTC 32 13- 25
MTC 06-53 06 19 53 1079 1863 - :
MTC 06-71 71 686 1079 1765 Materiale: poliuretano
MTC 08-45 45 1471 2207 = Durezza: 95 Shore A
MTC 08-53 08 21 53 1324 1961 2942
MTC 08-71 71 981 1618 2648 5 esterno
MTC 10-45 45 1716 2795 — 0.D.
MTC 10-53 53 1422 2452 3187 ¢ interno
10 23 - o
MTC 10-56 56 1422 2452 3187 1.D.
MTC 10-71 71 1128 2010 2697
MTC 13-45 45 2109 3334 = ‘
MTC 13-53 13 26 53 1471 2354 3432 ‘
MTC 13-56 56 1471 2354 2942
MTC 13-71 71 1275 1961 2452 !
MTC 16-45 45 2354 3825 = ‘
MTC 16-53 16 30 53 2158 3531 4511 +15
MTC 16-56 56 2158 3431 4511 I L-0
MTC 16-71 71 1814 2942 3825 ‘
MTC 20-45 45 2452 3923 -
MTC 20-53 20 38 53 2158 3629 5590 ! +
MTC 20-71 71 1618 2942 4658
MTC 25-45 45 9317 14318 - l\\ 6.3
MTC 25-53 25 50 53 7355 11572 15985
MTC 25-71 71 4904 8336 13485 J L ?
Esempio di ordinazione/Order example: MTC 20-45 (codice) sfato aria/vent
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PRECISION TOOL
Ritegni e estrattori in poliuretano TORINO
True set stripper retainers
e Mono struttura innovativa
e Sistema brevettato integrale per una migliore tenuta in trancia
o Complementari e intercambiabili con le norme NAAMS (Standard USA)
e Alta precisione tecnica per assicurare perpendicolarita risultante dalla lunga durata del poliuretano
o Adattabile a portapunzoni speciali multi-foro
MTR PIASTRINA DI ASSEMBLAGGIO TIPO MTR MTP PIASTRINA DI ASSEMBLAGGIO TIPO MTP MTM PIASTRINA DI ASSEMBLAGGIO TIPO MTM
E
In attesa di
brevetto
VITE M4 internazionale
CODICE D R E CODICE D R E F D2 R2 CODICE ») R E
MTR 10 10 13 28 MTP 10 |{10|13.0|21.0|26.5| 7 | 10.0 MTM 10 10 13 22.5
MTR 13 13 15.5 31 MTP 13 |13|15.5|23.9 294 | 7 | 11.0 MTM 13 13 15.5 25
MTR 16 16 18 32.9 MTP 16 |16|18.0|24.5|30.0| 7 | 12.8 MTM 16 16 18 275
MTR 20 20 20.5 34.8 MTP 20 |20|20.5|29.0 | 36.0| 9 | 11.8 MTM 20 20 20.5 30
MTR 25 25 24 39.8 MTP 25 |25|24.0|33.5|40.5| 9 [12.9 MTM 25 25 24 35.5
MTR 32 32 31 41.3 MTP 32 |32|31.0|40.6 |49.3| 9 | 8.0 MTM 32 32 31 37.5
MTR 40 40 36 45 MTP 40 |40|36.0 | 44.0 | 53.0| 9 | 8.0 MTM 40 40 36 42.3

Esempio di ordinazione/Order example: MTR 10 (codice)

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Codice ELEMENTI IN POLIURETANO
AMB
Cod. MTS elelfels P?JNZO!?E D L b
MTS10-44 10 975 | 18 | 44 | 21 | 16| 6
a1 MTS10-54 10 975 | 18 | 54 | 21 | 16 | 6
MTS10-64 10 975 | 18 | 64 | 21 | 16| 6
~ D ™ 3 MTS10-74 10 975 | 18 | 74 | 21 |16 | 6
+ MTS13-44 13 1275 23 | 44 | 26 | 3.0 | 6 INDEX
c - MTS13-54 13 12.75| 23 | 54 | 26 | 3.0 | 6
j MTS13-64 13 1275| 23 | 64 | 26 | 3.0 | 6
MTS13-74 13 1275| 23 | 74 | 26 | 30| 6
MTS16-44 16 1575| 28 | 44 | 31 | 30| 6
L MTS16-54 16 1575| 28 | 54 | 31 [ 30| 6
MTS16-64 16 1575| 28 | 64 | 31 | 30| 6
MTS16-74 16 1575| 28 | 74 | 31 | 30| 6
; MTS20-44 20 19.75| 33 | 44 | 36 | 30| 7
NIK b MTS20-54 20 19.75| 33 | 54 | 36 | 30 | 7
? MTS20-64 20 19.75| 33 | 64 | 36 | 30| 7
DL} L MTS20-74 20 19.75| 33 | 74 | 36 | 30 | 7
MTS25-44 25 2475| 40 | 44 | 43 | 3.0 | 7
MTS25-54 25 2475| 40 | 54 | 43 | 3.0 | 7
d MTS25-64 25 2475| 40 | 64 | 43 | 3.0 | 7
MTS25-74 25 2475| 40 | 74 | 43 | 3.0 | 7
ELEMENTO IN POLIURETANO MTS32-44 32 3170 | 50 | 44 | 55 | 30| 7
CON DUREZZA 95 SHORE A MTS32-54 32 3170| 50 | 54 | 55 | 30| 7
P;':rzizge P::rzig:e Lunghezza MTS32-64 32 3170| 50 | 64 | 55 | 30| 7
pesante leggero  consigliata MTS32-74 32 3170 | 50 | 74 | 55 | 30 | 7
MTS40-44 40 39.70 | 60 | 44 | 65 | 3.0 | 8
MTS40-54 40 39.70 | 60 | 54 | 65 | 3.0 | 8
MTS40-64 40 39.70| 60 | 64 | 65 | 3.0 | 8
U0 0 0t Esempio di ordinazione/Order example: MTS 25-44 (codice)
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

CELLER

PRECISION TOOL

Componenti eiettore

Ejector components

O GE

Specifiche dimensionali per punzoni con eiettore Ejector punch dimensional specifications

Dimensione

@ gambo punzone Spgclflche Foro perno Foro molla Misura vite foro SBEIEEE
eiettore perno
passante
5.0 CON TESTA MAE 2 .64 2.18 M2.6 .81 .81+.25
6.0 TUTTI MAE 3 .79 2.64 M3 .81 .81 +.25
8.0 CON TESTA
10.0 INN. RAPIDO MAE 4 1.17 3.45 M4 1.57 1.57 + 38
10.0 CON TESTA
13.0 TUTTI MAE 5 1.58 4.37 M5 1.57 1.57 + 38
16.0 INN. RAPIDO
16.0 CON TESTA
20.0 TUTTI
25.0 TUTTI MAE 6 2.36 5.18 M6
32.0 TUTTI 1.57 1.57 +38
40.0 TUTTI
DAL 45,0 AL 63,0 CON TESTA MAE 12 3.18 7.13 M8 X 1.25

Componenti specifici eiettore Eector component specifications

DESCRIZIONE

COMPONENT! SPECIFICHE MAE-2 MAE-3 MAE-4 MAE-5 MAE-6
GRANO DIMENSIONE
CLETTO " M2.6 M3 M4 M5 M6 M8
"UN(fI'_*,,EZZA 5.0 5.0 5.0 5.0 6.0 6.0
MOLLA D'ﬁy,EI ORO 1.98 2.38 3.30 416 5.05 6.86
-.25
LUNGHEZZA
e s 60.4 60.4 81.0 81.0 81.0 81.0
PRESSIONE
(6.0 PRE-GARICO) 200 3.34 4.45 6.67 8.9 8.9 INDEX
PERNO DIAMETRO
CORPO “N” =025 48 69 1.04 1.47 2.26 3.05
LUfo_';'ffszA 35.0 35.0 493 493 63.50 76.20
-0
DIAMETRO
TESTA “H” » 025 1.20 1.98 2.39 3.18 4.01 475
SPESSORE
TESTA “T" 1 13 81 117 157 157 2.39 2.39
CODICE CATALOGO
CODICEKIT  PERNO MOLLA
MAE 2 MAE 2P MAE 25 MAE 2C CLIPS PER
BLOCCAGGIO PERNO
e S iRIE S GRS VRS EE FORO LATERALE CODICE :MAL 01
MAE 4 MAE 4P MAE 4S MAE 4C \
T~
MAE 5 MAE 5P MAE 55 MAE 5C ;E i | | -\'l'c-.... B
MAE 6 MAE 6P MAE 6S MAE 6C [ ——— O
MAE 12 MAE 12P MAE 125 MAE 12C o

Esempio di ordinazione/Order example: MAE 4 (codice)

Nota: non disponibile sul gambo
diametro 32 e 40.

Il set include 12 pezzi di ogni
misura.
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MZELLER

PRECISION TOOL

Riferimenti

Q TDFIIND

Locating devices

Riferimenti standard standard locations

La sede standard dell sfera, per tutti i pro-
dotti a innesto rapido, & a 90°. Il taglio di
chiavetta e il foro spina standard sono a 0°.
In alternativa e senza sovraprezzo si pos-
sono ordinare nelle posizioni mostrate in
figura: 0°, 90°, 180°, 270°. Per ordinare spe-
cificae __°.

Es. punzone Ball lock

MHR 13-80 P=6.0 W=5.5 BSO0°

Es. chiavetta per matrice
MDO25-32 P=13.0 W=10.5 F190°

PUNZONE

MATRICE PUNZONE MATRICE MATRICE

@

A

Riferimenti a richiesta custom locations

| particolari sono visti in posizione sullo stampo guardando dall’alto.
| punzoni sono visti dal gambo, le matrici dell’alto di faccia.

Esempi tipici

RIFERIMENTO SEDE SFERA BS-45°
90°

270°

180¢

TAGLIO DI CHIAVETTA F2-105°

90°
y }\
180° >< 0°
225° 315°
270°

Windsor lock

25

W6 6.0 WINDSOR LOCK R = 3.0 RAD
W10 10.0 WINDSOR LOCK R = 5.0 RAD
W13 13.0 WINDSOR LOCK R = 6.5 RAD

& B
N

Definito dall’utent

WX

Specifica e le dimensioni
di “F”, “R” e “D”.

Chiavetta ritegno matrice Button retention key

INDEX

210

16

MAK-01
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CELLER

PRECISION TOOL

Riferimenti

Locating devices

TDFIIND

Tagli di chiavetta a punzoni e matrici con testa riats on shoulder punches and buttons

F1 F5 F6 F1 F5 F6
T | AP T || AP
& & | @) &) €

F1 e F5 sono tangenti al gambo. Per F6 si richiede di specifica e quota “F” in sede d’ordine. F5 standard a 180°.

(*) specifica e

Tagli di chiavetta su matrici lisce Fiats on press fit buttons

Per F1, F2, F3
F1, F2, F3 utilizzare F1 Fz F3
CORPO , +0.02 e

DIA “F” -0-00 quota “F F . F

8 35 come da F F r

: tabella.

= @ | @ | €
13 55 5.0 9

16 7.0 6.5 9

2 +.25

20 8.5 8.5 9 ‘ /1* 4.0

22 9.5 A 14%(.)25
25 11.0 10.5 16 /f
32 14.0 14.0 16 e

38 17.0

40 18.0 18.0 16 F4 F7 Fx

45 20.5 F Fre @ =

50 23.0 23.0 16 T () ] T )
56 26.0 } \} }

63 29.5 29.5 16 Per FX, F4 ‘ ‘, ‘

71 33.5 specifica e ) e )
(T oawte ™ | (A | it
85 40.0 e“U .|n fase 4 );0 /{

d’ordine. -~ H

90 42.5 7 /¥

100 47.5 (*) specifica e

Foro spina powel grooves

(%] DX D3 D4 D6
CORPO“D” SPINA 3.0 SPINA 4.0 SPINA 6.0 SPINA
“Fll dim “Fll dim “F!! dim “F” dim
8 specificare 4.7 5.2 6.2
10 specificare 5.5 6.0 7.0
13 specificare 6.7 7.2 8.2
16 specificare 8.0 8.0 9.0
20 specificare 10.0 10.0 11.0
22 specificare 11.0 11.0 12.0
25 specificare 12.5 12.5 13.5
32-UP specificare D/2 D/2 D/2

D3, D4 e D6 identificano le sedi spina con @=3, 4 e 6 mm. Nelle matrici
e punzoni con collare sono posizionate tangenti al corpo. In tutti gli altri
prodotti la sede spina & posizionata, rispetto al centro, con la quota F
(indicata nella tabella). La DX identifica una sede spina con la quota F
specificata dal cliente e deve esse e citata in fase d’ordine.

D3,D4,D6

DX

W

ﬂ
 —

X/F dimens. +/- .013
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MZELLER

PRECISION TOOL

O GE

Alterazioni standard

Standard alterations

Quote di trancia per punzoni non standard out of range punch point

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

XP/XW

Viene utilizzato quando le quote “P” e/o “W” sono inferiori o mag-
giori rispetto a quelle standard indicate nelle tabelle sottostanti.

R

Punzoni a innesto rapido e a testa cilidrica Bai lock and shoulder punches solid

13

GAMBO D QUOTA MIN. P TO

4 1.20

5 1.30 1.30

6 1.40 1.40 1.40
8 1.70 1.70 1.70
10 2.00 2.00 2.00
13 2.50 2.50 2.50
16 3.50 3.50 3.50
20 5.00 5.00 5.00
25 8.00 8.00 8.00
32 12.00 12.00 12.00
40 16.00 16.00 16.00
45 18.00 18.00 18.00
50 23.00 23.00 23.00
56 28.00 28.00 28.00
63 33.00 33.00 33.00

4 1.20

5 1.30 1.30

6 1.40 1.40

8 1.70 1.70 1.70
10 2.00 2.00 2.00
13 2.50 2.50 2.50
16 3.50 3.50 3.50
20 4.50 4.50 4.50
25 4.50 4.50 4.50
32 5.00 5.00 5.00
40 6.00 6.00 6.00
45 6.00 6.00 6.00
50 8.00 8.00 8.00
56 9.00 9.00 9.00
63 10.00 10.00 10.00

Punzoni applicazioni leggere con eiettore
Light duty ejector punches

MAX S.B.R

19
63.0
min

13
63.0
min

25
71.0
min

O.A.L. O.AL. OA.LL.

MAX S.B.R

19
63.0
min

13
63.0
min

25
71.0
min

O.A.L. O.AL. OA.L.

QUOTA MIN. QUOTA MIN.
P TOND

6 |2.00 .

10 | 2.70 | 2.70 10 | 2.70 | 2.70

13 |[3.20 | 3.20 | 3.20 13 |3.20 | 3.20 | 3.20
16 | 3.50 | 3.50 | 3.50 16 | 3.50 | 3.50 | 3.50
20 | 5.00 | 5.00 | 5.00 20 | 4.00 | 4.00 | 4.00
25 | 8.00 | 8.00 | 8.00 25 | 5.00 | 5.00 | 5.00

Punzoni applicazioni pesanti con eiettore
Heavy duty ejector punches

MAX S.B.R
19

13
63.0

25

63.0 71.0
min min min

O.AL. O.AL. OA.L.

MAX S.B.R

19 25
63.0 71.0
min min
O.ALL. O.AL. OA.L.

13
63.0
min

QUOTA MIN. QUOTA MIN.
P TOND

10 |2.70 [ 2.70 . .

13 [3.20 [ 3.20 [ 3.20 13 |3.20 [ 3.20 [ 3.20

16 | 3.50 | 3.50 | 3.50 16 [3.50 | 350 | 350 | | INDEX

20 [ 5.00 | 5.00 | 5.00 20 | 4.00 | 4.00 | 4.00

25 |8.00 | 8.00 | 8.00 25 |5.00 | 5.00 | 5.00

32 [12.00]12.00 | 12.00 32 | 6.00 | 6.00 | 6.00

40 [ 16.00 | 16.00 | 16.00 40 | 8.00 | 8.00 | 8.00

13
63.0 min
O.A.L.

Punzoni testa cilidrica con eiettore snouider ejector punches

63.0 min
(o . W I

71.0 min
O.A.L.

GAMBO D QUOTA MIN. P TO
5 1.60
6 2.00 .
8 3.00 3.00 8 3.00 3.00
10 3.20 3.20 3.20 10 3.20 3.20 3.20
13 3.20 3.20 3.20 13 3.20 3.20 3.20
16 4.00 4.00 4.00 16 4.00 4.00 4.00
20 4.00 4.00 4.00 20 4.00 4.00 4.00
25 5.00 5.00 5.00 25 4.50 4.50 4.50
32 6.00 6.00 6.00 32 5.00 5.00 5.00
40 8.00 8.00 8.00 40 6.00 6.00 6.00
45 18.00 18.00 18.00 45 6.00 6.00 6.00
50 23.00 23.00 23.00 50 8.00 8.00 8.00
56 28.00 28.00 28.00 56 9.00 9.00 9.00
63 33.00 33.00 33.00 63 10.00 10.00 10.00
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CELLER

PRECISION TOOL

O GE

Alterazioni standard

Standard alterations

Quote di trancia della matrice non standard out of range button dimension

MATRICI LISCE SCARICO CONICO

Codice min P min W max P/G xp/xw
MU_08 1.50 1.50 3.60
MU_10 1.60 1.60 5.80
MU_13 1.80 1.80 8.00 Viene utilizzato quando le quote “P” e/0 “W” sono inferio-
MU_16 2.50 2.50 10.00 ri o maggiori rispetto a quelle standard indicate nelle ta-
MU_20 2.80 2.80 13.00 belle sottostanti.
MU_22 3.10 3.10 16.00
MU_25 3.20 3.20 18.50 MATRICI CON COLLARE SCARICO CONICO
MU_32 3.20 3.20 22.00 Codice min P min W max P/G
MU_38 3.20 3.20 29.00 MM_08 1.50 1.50 3.60
MU_40 3.20 3.20 30.00 MM_10 1.60 1.60 5.80
MU_45 3.20 3.20 34.00 MM_13 1.80 1.80 8.00
MU_50 3.20 3.20 37.00 MM_16 2.50 2.50 10.00
MU_56 3.20 3.20 41.00 MM_20 2.80 2.80 13.00
MU_63 3.20 3.20 47.00 MM_22 3.10 3.10 16.00
MU_71 3.20 3.20 52.00 MM_25 3.20 3.20 18.50
MU_76 3.20 3.20 56.00 MM_32 3.20 3.20 22.00
MU_85 3.20 3.20 62.00 MM_38 3.20 3.20 29.00
MU_90 3.20 3.20 65.00 MM_40 3.20 3.20 30.00
MU_100 3.20 3.20 73.00 MM_45 3.20 3.20 34.00
R Controllo Adattamento Quota “B” non standard
eliminazione sfridi scarico Altered point length B
Slug control alteration Open relief XBR XB
xs xo —zzomn XB AUMENTATO ——
‘»‘ XB RIDOTTO —| P:
i == | =
N Lo

XB RIDOTTO —{—

XB AUMENTATO —— P

ZZ

Indica la mancanza di #,,, ’E*

scarico con le quote
“P” e/o “W” passanti
per tutta I'altezza del-

N.B.: in fase d’ordine, spe-
cifica e spessore materiale
da tranciare e “gioco” tra

Raccomandata per XP
e XG.

L 38.0 MIN
CARICO PESANTE B

Identifica la quota “B” con misure specifi-

che date dal cliente.

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

la matrice. punzone e matrice. INDEX
Scanalatura a fischietto Tappo per matrici
Whistle notch (controllo eliminazione sfridi)
W1 D PUNZONI MATRICI Open in-line dowel for slug relief
1y G
1 6mm
20mm 13.00 E SOTTO SR
25mm SOPRA 13.00 28mm 1
—f min. 20mm
6mm
Solo per punzoni applicazioni leggere.
Spina centraggio Applicazione foro Sede sfera
Center dowel eiettore per SfOQO aria Ball seat
(H1) rn W Air ejector application
\
N Tae GB
r—— )0
Indica un foro passante all'interno N.B.: specifica e posi-
del punzone, senza kit eiettore zione radiale se viene
Eseguibile su tutti i punzoni con testa cilindrica e con eiettore per I'espulsione dell’aria durante richiesta una doppia
da @ 10 a ¢ 40 e su lunghezze 80, 90 e 100 mm. la trancia. posizione.
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MZELLER

| PRECISION TOOL

Alterazioni standard

TDFIIND
Standard alterations
Riduzioni della lunghezza totale overall lengnt reductions
X1 — —
+1.5-.0 +1.5-.0
B INVARIATA B INVARIATA
1 ==
+ . FT +.50 ..
+3 @ [T s [T e
Al Ll
e e B o
INVi?iﬁ\TA SBR 1 SOLO CON
‘ | ;INVAEIATA \ SCARICO CONICO

Riduzione della lunghezza mantenendo la quota “SBR” su punzoni e “B” sulle matrici. Non eseguibili su matrici con collare a scarico
cilindrico o a innesto rapido.

xz +1.5 +1 5 +1 5
B0)
JﬁB Ridotto J: Rldono ﬁ Rldotto
t 17 ] T T 50
o | by 18 [T e [ (e
L .00 -.00 } | } L } | } L } } L
T N L 1Y
T T T T | |
::’:D b_FJ ———
[ { +10 [ +3D
SBR RIDOTTO SBR RIDOTTO
I N
Riduce la lunghezza di punzone o matrice ma anche la quota “B” ed “SBR”.
0y 'y
B RIDOTTO B RIDOTTO l} B RIDOTTO
— s e
HH M| INDEX
+/-.02 } | } +/-.02 } } +/-.C
L 1Y
L[] L
I

Lunghezza totale precisa di +/- 0.02. Nota: 0,5 mm quota max di riduzione.

Alterazioni della testa Head aiterations

X4 X5 X6 Cod. X7 Cod. X8
+/-.01 b (2)?) f%g - +.0Q = [s)lTAEaggko
J R J - "25 T r D" corpo
B T 1 ‘ w ‘ \

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Garantisce uno spes-
sore preciso della te-

Garantisce lo spesso-
re della testa ma ridu-

Garantisce lo spesso-
re della testa mante-

Riduce il diametro del-
la testa.

Spigoli sulla testa per
migliorare la forza.

sta ma riduce la lun- ce la lunghezza totale. nendo la lunghezza
ghezza totale. totale.
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Alterazioni speciali TORINO

Special alterations

Spigoli trancianti srear angles
S4

L’'angolo “A” e la quota “F” devono essere definite dal cliente in fase d’o dine.

RIFERIMENTI SEDE STANDARD
Sede standard della sfera come da immagine. La sede della chiavetta su prodotti con testa & a 90°.

$2 S3 S5 S6

>
>

L
L)

F +/-.25

© @
@

D
D

Riduzione della dimensione del gambo reduction of shank dimension

La riduzione del diametro del gambo, secondo le specifiche richieste

xn dal cliente, non altera i diametri della testa.
| | = ! i 1}
Il'illcll I| I |I | :l: |
i ! !
LY N A RO
LS =
H = XD H——1— XD
Corpo 5 6 8 10 13 16 20 22 25 32 38 40 Nl |‘| LX
PONZONE | 35 | 5.0 | 6.5 | 85 | 11.5|14.5 | 185 235|305 38.5 Ra LTJ I_'_?_'_I
i | | | |
PUNZONE W | KRR
EIETTORE | 45 | 50 | 6.8 | 9.0 | 11.5| 145|185 23.5 | 30.5 38.5 I L] L
MIN D LLJ
MATRICE X
MIN D 6.5 | 85 | 11.5|14.5|18.5|20.5 | 23.0 | 30.0 | 36.0 | 38.0

INDEX

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Punzoni e matrici per flangiatura extrusion tools

E1
P1 * ‘

E3 E4 ES

T +/-1/2 *.02

+.02

E6 E7 E8 E10
1L = 1 . r-’sg f

¥ By bl L

| | \’“ J 4[ s J

Le quote “L1” e “E” devono essere specificate in fase d’ordine insieme alla tolleranza specifica. Per precisare meglio la quota “L” utilizzare
le alterazioni X3. Per contrastare la resistenza della lamiera in fase di trancia si consiglia I'uso di matrici con scarico conico.
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MOSLLER Estrattore meccanico per portapunzoni Q CF
applicazioni pesanti con innesto rapido TORINO

True strip for retainer heavy duty Ball lock

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

SPECIFICARE IN FASE D’ORDINE:

e se il portapunzone e il punzone sono richiesti, devono
essere ordinati a parte come voci aggiuntive;

® se viene richiesto il tipo “F” con sagoma personalizzata
bisogna prevedere, in fase d’ordine, I’aggiunta del dato
CAD della superficie

Indicare dimensioni punzone (P o P/W) in fase d’ordine per poter effettuare la lavorazione
sulla bronzina.

UNITA STANDARD UNITA COMPATTA LR

Nota: disponibile solo per lunghezze 90 e 100 mm.
OF
0 bronzina
& | —0F
69 0 bronzina
K 0E TONDO SAGOMA SBOZZATO & 0E
0 del corpo @ del corpo
PUNZONE DIAMETRO | LUNGHEZZA | |EsTRArroRE| | UNITA |
N P(lil?d%?ﬂ PUNZONE BRONZO COMPATTA
Aggiungere 3 mm [ ] BALLLOCK [soToo Jroo|[BToTr ]| w1
per | Tono_[ saGon [ssozzatg
tipo “D” ed “F* T :/// N Aggiungere 3 mm
é§ ¥ per Pestrattore |
‘é\ 100 “D” od “F*
M8 x 25mm o\ MTI 10 - 80/ SB /L

\

M8 x 25mm

N

2

NOET

W 2727,

N »
10 52 : 7\ PILIP %Z é% w2

}g : A ESTRATTORE ESTRATTORE ESTRATTORE (/’éﬁ/ \\gxx// 7)§
% TIPO TIPO TIPO vy N7\
77 B D F " Y
7 oo 7
. z
7 { [ [ J [ J g 4100
7 TIPO TIPO LUNGO TIPO SAGOMATO 7 4

T oo STANDARD PER SAGOMATURA CON SPECIFICA CAD %

CLIENTE

st CONPATTO  (TEO. . compaTro
" mas:‘i);is:con corsa mas:?lzs: con corsa
molla blu massima con molla rossa massima con
molla blu molla rossa INDEX
MT_10-80/S_ |
MT_10-90/S_ | 474|339 | 27 | 15 | 269| 4674 | _ | 657 | 551 ' _ o3 o3
MT_10-100/S_ 54.52 65.7 | 65.1 . 8.4
MT_13-80/S_ 37.74 457 | 451 [
MT_13-90/S_ | 64 | 375 | 333 | 20 | 30 | 46.74 | | 667 | 55.1 ' ‘ o8 65
MT_13-100/S_ 54.52 65.7 | 65.1 : 85
MT_16-80/S_ 37.74 45.7 | 451 . .. 1N
MT_16-90/S_ | 587 | 387 | 40 | 27 | 3184674 | _ | 657 | 551 _ »
MT_16-100/S_ 54.52 65.7 | 65.1 9.5
MT_20-80/S_ 37.74 45.7 | 45.1 [
MT_20-90/S_ | 654 | 424 | 46.1| 33 335 4674 | | 667 | 55.1 ' ' & 24
MT_20-100/S_ 54.52 65.7 | 65.1 . 8.9
MT_25-80/S_ 37.74 45.7 | 45.1 ]
MT_25-90/S_ | 749 | 47.1 | 556 | 425 | 406 | 4674 | | 657 | 551 . _ 84 o4
MT_25-100/S_ 54.52 65.7 | 65.1 . 8.9
MT_32-80/S_ 37.74 45.7 | 45.1 _ .. N
MT_32-90/S_ | 789 | 47.1 | 635 | 50.6 | 40,6 | 46.74 55.7 | 55.1
MT_32-100/S_ 5452 | O 657 | o5 . i 7.7 e
MT_40-80/S 37.74 457 | 451 [
MT 40-90/S | 908 | 545 | 725 | 597 | 44 | 4674 | | 657 | 551 ' _ 2 7_2
MT_40-100/S 54.52 65.7 | 65.1 ) 7.7
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MOELLER Estrattore meccanico per portapunzoni
tipo tondo con innesto rapido per applicazioni pesanti TonlNo

True strip for round economy style retainer heavy duty Ball lock

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

SPECIFICARE IN FASE D’ORDINE:

¢ se il portapunzone e il punzone sono richiesti, devono
essere ordinati a parte come voci aggiuntive;

® se viene richiesto il tipo “F” con sagoma personalizzata
bisogna prevedere, in fase d’ordine, ’aggiunta del dato
CAD della superficie

Indicare dimensioni punzone (P o P/W) in fase d’ordine per poter effettuare la lavorazione
sulla bronzina.

TIPO STANDARD TIPO COMPATTO LR
Nota: disponibile solo per lunghezze 90 e 100 mm.
OF
L™ @ bronzina oF
L 0 bronzina
yany
L \i o
Rotazione
estrattore bronzo \/ 0E SBOZZATO Rotazione “ s
0 del corpo estrattore bronzo DE
@ del corpo
[mermico | PUNZONE OVETFO” | [LUNGHEZZA | [ESTRATTORE| [ UNITA
o] AL oo Koreo  ||_Punzone || BRonzo COMPATI'A
i 80 | 90 | 100 B D F LR
Ag%l::lgere 3mm TONDO_| SB0ZZATO 1) K R X \
I .
tipo “D” ed “F” f % I , 3mm
N per Iestrattore |
§§ M tipo “D” ed “F”
P
4 MTJ 10 - 80/ SB / LR
=
=
7& SH.CS.
10 7/‘ N H.2
1 ESTRATTORE ESTRATTORE ESTRATTORE
TIPO TIPO TiPO 1
41,00 E 2 E
I}
[ ] J [ J 4100
s 15' TIPO TIPO LUNGO TIPO SAGOMATO 4
- STANDARD PER SAGOMATURA CON SPECIFICA CAD
CLIENTE T
635

TIPO TIPO TIPO

TIPO
STANDARD comm‘r'ro STANDARD COMPATTO

R
corsa R corsa e S.H.C.S.

massima con 'ﬁ:ﬁ;’?ﬁs"s‘;" massima con
molla blu molla rossa

massima con
molla blu

MT_10-80/S 37.74 45.7 | 45.1 ] o3 INDEX
MT_10-90/S | 40 |265| 27 | 15 | 21 |4674 | _ [ 557 | 551 |225° o5
MT_10-100/S 5452 | | 65.7 | 65.1 : 8.4
MT_13-80/S 37.74 457 | 45.1 ] o5
MT_13-90/S |46.1|29.4(33.3| 20 |23.9] 46.74 56.7 | 55.1 | 25° ' '
37.74 8.0 ! 25 mm
MT_13-100/S 54.52 65.7 | 65.1 8.5 lungh.
MT_16-80/S 37.74 457 | 45.1 ] »
MT_16-90/S | 50 | 30 | 40 | 27 |245| 4674  _ [557 | 551 |185° 04 '
MT_16-100/S 5452 | | 65.7 | 65.1 : 9.5
MT_20-80/S 37.74 457 | 45.1 ] »
MT_20-90/S | 59 | 36 |46.1| 33 | 29 | 4674 | _ | 557 | 551 | 18° o1 '
MT_20-100/S 5452 | | 65.7 | 65.1 : 8.9
MT_25-80/S 37.74 45.7 | 45.1 ] o4
MT 25-90/S |68.3|40.5 |55.6 | 42.5|33.5 | 46.74 55.7 | 55.1 | 23° '
37.74 10.1 ' 8 mm
MT_25-100/S 54.52 65.7 | 65.1 8.9 1.95
MT_32-80/S 37.74 45.7 | 45.1 N
MT 32-90/S |79.4|47.6 |635|506|406| 4674 | _ | 567 | 55.1 | 20° o '
MT_32-100/S 5452 | | 65.7 | 65.1 : 7.7
MT_40-80/S 37.74 45.7 | 45.1 ] -5
MT_40-90/S |87.2| 51 |725|697| 44 |4674| _ | 867 | 551 | 20° o4 '
MT_40-100/S 5452 | | 65.7 | 65.1 ' 7.7
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

MZELLER

| PRECISION TOOL

Estrattore meccanico per portapunzoni

con testa cilindrica e a innesto rapido per applicazioni Ieggere@
Shoulder style and light duty Ball lock retainers

CF

TORINO

SPECIFICARE IN FASE D’ORDINE:

e se il portapunzone e il punzone sono richiesti, devono
essere ordinati a parte come voci aggiuntive;

® se viene richiesto il tipo “F” con sagoma personalizzata
bisogna prevedere, in fase d’ordine, I’aggiunta del dato
CAD della superficie

Indicare dimensioni punzone (P o P/W) in fase d’ordine per poter effettuare la lavorazione ‘
sulla bronzina.

TIPO STANDARD ~ TIPO COMPATTO LR
Nota: disponibile solo per lunghezze 80 e 90 mm.
MW
oF r\ oF
|~ 0 bronzina é& @ 0 bronzina
& oF SAGOMA SBOZZATO & g 5 |
@ del corpo el como
PUNZONE DIAMETRO | [LUNGHEZZA | [ESTRATTORE|[ UNITA
“ ESTRATTORE MECCANICO P%?EE%E I :LiN;)OINio “ BETD;‘ZIDF ” COM?::T[AI
Aggiungere 3 mm T0i00_[scoa Jssozzaro Aggiungere 3 mm o
per| P > | w | v per 'estrattore % gg:////
tipo “D” ed “F” 7 tipo “D” ed “F” TN
/] ! A
N MTX 10 - 71/ SB /LR W
M8 x 25mm N 8 x 254 NN Y
% S N
== e Y
N NN 2
9 \\g% \ ESTRATTORE ESTRATTORE ESTRATTORE \g%§§§§
N\ TIPO TIPO TIPO 7z N
10 ?1&% B D F 10 &\\% §§ ;/é\\
_ _ _ o\
25.00 l/ \\/ 25.00
| ] ] | N/
7 7\
+ TIPO TIPO LUNGO TIPO SAGOMATO T t
STANDARD PER SAGOMATURA CON SPECIFICA CAD

CLIENTE

TIPO

TIPO TIPO

TIPO

STANDARD comm‘rro STANDARD comm‘r‘ro

corsa

massima con
molla blu

corsa
massima con
molla rossa

corsa
massima con
molla blu

corsa
massima con
molla rossa

3.60
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MT_10.71/5 54| | 466 | 4o R i
6.3
MT_10-80/S | 47.4 | 339 | 27 15 | 26.9 | 46.74 55.6 55
37.74 8.3 6.3
MT_10-90/S 54.52 65.6 65 8.4
V115718 sis| | aws | 4o . T
6.5
MT_13-80/S | 54.1 | 37.5 | 333 | 20 | 30 | 46.74 55.6 55
37.74 8.0 6.5
MT_13-90/S 54.52 65.6 65 8.5
V116715 ss || aws | 4o . T
7.4
MT_16-80/S | 58.7 | 38.7 | 40 | 27 | 31.8 | 46.74 55.6 55
37.74 9.4 7.4
MT_16-90/S 54.52 65.6 65 9.5
VT 207175 s || 4w | 4o . T
7.4
MT_20-80/S | 65.4 | 42.4 | 46.1 | 33 | 33.5 | 46.74 55.6 55
E——— 37.74 9.1 7.4
MT_20-90/S 54.52 65.6 65 8.9
V125715 sis || aws | 4o . T
8.4
MT_25-80/S | 749 | 47.1 | 55.6 | 42.5 | 40.6 | 46.74 55.6 55
37.74 10.1 8.4
MT_25-90/S 54.52 65.6 65 8.9
T 52718 s || 4w | 4o . T
7.6
MT_32-80/S | 78.9 | 47.1 | 63.5 | 50.6 | 40,6 | 46.74 55.6 55
37.74 9.7
MT_32-90/S 54.52 65.6 65 7.7



CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

CELLER Q c F
ADVANGED STAMPING APPLICATION TOOLING Normal izz ati per stam pl TORING
Standard parts for Die and Mold

Aumenta la durata dei tuoi punzoni e riduci i fermi di produzione
Improve tool life and reduce down time

La costante evoluzione siderurgica nella produzione delle lamiere costringe I'industria di oggi a continue e nuove sfide nell’affrontare
lavorazioni su materiali ultraleggeri e alto resistenziali. Per questo tipo di Applicanzioni Avanzate, Moeller & in grado di offrire soluzioni che
vanno incontro alla crescente domanda di utilizzo di questi materiali moderni.

As the art of metalforming continues to evolve, today’s industry faces increasingly difficult challenges in processing high-strength and
complex lightweight materials. Moeller’s tooling for Advanced Stamping Applications provides solutions, which allow our customers to
exceed the increased demands of modern materials.

Punzoni in PM-M4 vs in M2

Non & solo una questione di Tenacita contro Usura, Si vuole migliorare la durata dei punzoni riducendo di conseguenza, i tempi di fermo,
quando si stampa sui nuovi materiali quali acciaio alto resistenziale, acciaio martensitico o alluminio. E necessaria la combinazione otti-
male tra tenacita, resistenza all’'usura e resistenza alla compressione. Oggi, con le nuove Advanced Tooling Solutions, Moeller offre una
linea completa di punzoni standard in materiale PM-M4. [l PM-M4 garantisce un eccezionale equilibrio tra tenacita, reisitenza all’'usura e
resistenza alla trazione, risultando ottimale anche nelle applicazioni piu esigenti.

PM-M4 vs M2 Punches

It is no longer just a question of TOUGHNESS vs. WEAR. Want to improve tool life and reduce downtime while stamping modern materials,
such as high strenght, martensitic steel, and alluminum? You need the optimum combination of toughness, wear resistance, and superior
compressive strenght. Moeller’s new Advanced Tooling Solutions now offer a complete line of standard PM-M4 punches. PM-M4 provides
an outstanding balance of toughness, wear resistance, and tensile strength, and will perform in the most demanding applications.

- Tenacita

Toughness
Resistenza all’'usura
Wear Resistance

- Resistenza alla compressione
Compressive Stregth

M2 PM-M4

Microstruttura acciaio sinterizzato standard non PM. Le
particelle di carburo sono distribuite in maniera grossolana,

non uniforme. Aumento del rischio di scheggiatura e rotture Microstruttura acciaio PM-M4. Le particelle di carburo sono
premature. fini e distribuite in maniera uniforme diminuendo il rischio di
Standard (Non-PM) tool steel cross section. Large non-uni- scheggiature e rotture.

form, disbursement of carbides allow cracking, chipping and PM-M4 microstructure is uniform with fine disbursement of
premature wear. carbides providing greatly improved performance.

L. . INDEX
Matrici in M2 vs in A2
Lo stampaggio sulle lamiere moderne non richiede unicamente prestazioni superiori da parte del punzone. Anche per le matrici si richiede

un aumento di rendimento. Le matrici Moeller Advanced Tooling in M2 offrono una resistenza all’'usura notevolmente maggiore rispetto a
quelle in A2, e sono la soluzione a gran parte dei problemi di ususra prematura e rottura delle stesse durante lo stampaggio.

M2 vs A2 die button
Stamping modern materials does not only require superior punch performance. The mating die buttons are also under increased demand.

Moeller’s Advanced Tooling M2 die buttons offer greatly increased wear resistance over A2 die buttons, and are the solution to many die
problems associated with premature wear and edge breakdown.

- Tenacita

Toughness
Resistenza all’'usura
Wear Resistance

- Resistenza alla compressione
Compressive Stregth

A2 M2

Contattaci per conoscere la nostra vasta gamma di soluzioni per le tue applicazioni avanzate, tra cui i nuovi rivestimenti per prestazioni
superiori, i portapunzoni piu idonei; per crare un punzone con una resistenza senza pari.

Contact us to learn about our wide array of advanced solutions for your advanced application, including specialized performance coatings,
unique punch configurations for unparalleled st ength, and exclusive retainer geometry for improved punch retention.
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CELLER Q c F

TORINO

Argomenti tecnici

Technical topics

Gioco Punzone-Matrice Punch & Die Clearances

Il gioco tra punzone e matrice & basato sulla tipologia del materiale, spessore del materiale, finitura richiesta del foro e la durata prevista.
E espresso in percentuale sullo spessore del materiale stampato. E importante ricordare che il punzone determina la dimensione del foro e
la matrice determina la dimensione della pastiglia. Di regola, un gioco ottimale consente una tranciatura piatta, taglio netto con un minimo
di carico necessario. Un gioco insufficiente determina una sbavatura minima, mala vita del punzone diminuisce a causa del grosso sforzo.
Un eccessivo gioco tra punzone e matrice determina una deformazione e un’imboccatura eccessiva ma aumenta la vita del punzone.
Qui di seguito alcune linee guida per diversi tipi di materiali stampati. | valori indicati si riferiscono al gioco totale delle matrici per un uso
generale con punzoni senza eiettore. Raddoppiando il gioco e usando punzoni con I’eiettore, la durata prevista risultera notevolmente
piu lunga. La maggior parte dell’'ususra punzoni & dovuta dalle forze di strisciamento durante la fase di estrazione. L’aumento del gioco e
I’'uso di punzoni con I'eiettore aiuta a mantenere I'usura dei punzoni al minimo.

Clearance between punch and die is based upon type of material being stamped, material thickness, finish requirement of hole and an-
ticipated tool life. It is expressed as a total percentage of material thickness being stamped. It is important to remember that the punch
determines hole size and the die determines slug size. As a rule, optimal clearance provides flat, sharp and clean punching with minimum
tool load. Insufficient clearance results in minimum burr and rollover, but tool life is shortened due to high tool loads. Excessive clearance
results in deformation and larger rollover but increased tool life. Below are some general guidelines for different types of material being
stamped. The values shown are recommended total die clearance for general purpose holes using non-ejector punches. By doubling the
amount of clearance and using ejector punches, anticipated tool life will be greatly increased. Most of the punch wear is produced by strip-
ping forces when the punch is being withdrawn. The increased clearance by using ejector punches helps keep tool wear to a minimum.

ARHOTONDAMENTO IMBOCCO - ROLL OVER Matel’iale Mate’ial soﬂ Hal’d
SUPEHF\CIE LISCIA - BURNISH AREA
Alluminio Aluminum 10% 20%
W Ottone/Rame Brass/Copper 6% 15%
M ANG0LO DI SFORMO - ANGLE OF DEFORM Acciaio (poco carbonio) Steel (Low Carbon) 10% 12%
ROTTURA/ESPULSIONE - BREAK OUT L. . 3
Acciaio (molto carbonio) Steel (High Carbon) 18% 20%
SBAVATURA BURR

Suggerimenti sulle applicazioni dei trattamenti superficiali Suggested surface treatment applications
FORMATURA & ESTRUSIONE Forming & extruding  FORATURA & TAGLIO Piercing & trimming

Dis/Flangiatura Estrusione Forgiatura Fg’mga g‘;'#f;:ﬂ;’ Forare & Tagliare St'c;n;glaggio Tranciatura fine | Rifilare/Cesoiare
Draw/Flange Extruding Forging Hot Forming Coin/Emboss Pierce & Trim Hot Stamping Fine Blanking Shave/Lance
TAN TAN TAN TN ACN TCN
Acciai non legati TAN TAN TCN
TAN MwuU* MwuU* MwuU* MWE ACN TAN ACN ACN
Non-alloyed Steel ACD ACD ACD T TCN ACA
- Ton
Acciai < 250 Mpa TIN ACD MWN TIN TIN TCN
Steel < 250 Mpa TCN MWE TCN TCN
MWE MTD ACN
MTN
Acciai < 400 Mpa TCN ACN TCN o TAN -
Steel < 400 Mpa ACN MWU ACN ACA ACN ACN
Acciai ad alta ACN
q TCN ACN ACN* TCN ACN* TCN TAN TAN
resistenza TCN MWU ACN MwWU .
) ACN . MwWU ACN ACN
High Strength Steels TAN ACD MwWU ACA ACA
Alluminio** HCB HCB n;|vaS gfg HCB HCB HCB
Aluminum** DLC DLC ACD TCN DLC DLC DLC
TCN TCN TCN ACN
L. q E ACN ACN ACN TCN TCN
Acciai inossidabili
) MwuU* MwuU* MwuU* Mwu* Mwu* ?85 ?gs
Stainless Steels EMP EMP FMP ACD ACA
ACD ACD ACD MSP
Ottone/Bronzo/Rame CRN CRN CRN CRN 22“ im 225
Brass/Bronze/Copper ACD MWU* ACD | MWU* ACD MWU* ACD TAN TAN TAN
*M-Wear Ultra include la finitura superficiale eseguita da Moeller. **La finitura superficiale eseguita da Moeller & consigliata per tutte le applicazioni sull’alluminio.
* M-Wear Ultra includes Moeller’s Enhanced Surface Finish. ** Moeller Enhanced Surface Finish is recommended for all aluminum applications.
TIN TiN ACA Alcrona Pro Advanced HCB Hard Carbon LAP M-LAP
TCN TiCN FMP Formera Plus MWU*  M-Wear Ultra MTN M-Tride
TAN TiAIN MST MoST MSP Moeller Special Process ESF Enhanced Surface Finish
ACN  Alcronoa Pro CRN CrN MWN M-Wear EGB Edge Break
ACD  Alcrona Pro Duplex DLC a-C:H MWE M-Wear Extreme CDF Cryogenic Deep Freeze
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Molle

Springs

O

387M 388M

Ammortizzatore
Shock absorber

Ammortizzatore
Shock absorber

Molle forate per stampi
in poliuretano

Barre forate per stampi
hollow bars

hollc

pring:

Barre piene per stampi
Elastomer solid bars

Sede metalliche
Metal seats

Rondelle per molle
in poliuretano
Washer for elastomer
springs

pag. 4.6

Colonnine di guida
per molle in elastomero
Guide bolts

Perno di supporto
per molle in poliuretano
Retainer bolt

DIAGRAMMI

Perno per tasselli
Retainer bolt

pag. 4.7

Tassello attenuazione
rumorosita

Block attenuation noisiness

Tassello attenuazione
rumorosita

Block

Puntalini

(stripper)

ejector pins

Estrattori per punzoni
(92 shore)
Strippers for punches

Diagrammi di carico per molle

Tassello per T
(90 shore)
Block for cushioning

in - Forate
Load diagrams for elastomer
springs - Hollow

pag. 410 / 4.11

Serie verde
Molle carico leggero
Light load springs

A2/ 4

Serie blu
Molle carico medio

Medium load springs

Serie rossa
Molle carico forte

Strong load springs

Serie gialla
Molle carico extra-forte

Extra-strong load springs

pag. 418 / 419

Viti a colletto
con distanziale rettificat
Shoulder screws
with ground spacer

.20

Viti a testa cilindrica
con gambo rettificato codolo
filettato ed esagono incassat
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Gruppi molla precompressi
Precompressed unit

pag. 4.22 / 4.23

Gruppi molla precompressi
Precompressed unit
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Posizionatori con sfera
e intaglio per iavi

Espulsor_i EH 22070

Spring plungers,
with ball and slot
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lunga
Spring plunger, long

DADCO

Posizionatori
con esagono incassato
Spring plunger
with internal hexagon

DADCO

Espulsore a molla
Spring plunger
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Espulsore a molla VDI 3004
Spring plunger VDI 3004
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Special spring
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Molle

Springs

O
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Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU
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Gilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU
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Nitrogen gas springs - EU
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Nitrogen Gas Springs
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Serie Micro

Nitrogen Gas Springs
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Nitrogen Gas Springs
Micro series
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Gilindri molla ad azoto
Ultra Force® - Serie U
Ultra Force® Nitrogen Gas
Springs - U Series
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Cilindri molla ad azoto
Ultra Force® - Serie U
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Cilindri molla ad azoto
Ultra Force® - Serie U
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Cilindri molla ad azoto
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Cilindri molla ad azoto
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas
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Cilindri molla ad azoto
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Cilindri molla ad azoto
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Full and compact height nitrogen
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Cilindri molla ad azoto ad altezza
standard e compatta Serie 90.10 e 90.8.
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Cilindri molla ad azoto ad altezza
standard e compatta Serie 90.10 e 90.8

Full and compact height nitrogen
gas springs - 90.10 / 90.8 series
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gas springs - 90.10 / 90.8 series
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Cilindri molla ad azoto ad altezza
standard e compatta Serie 90.10 e 90.8.
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gas springs - 90.10 / 90.8 series
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Ammortizzatori in poliuretano O E.E

CF Torino - E vietatala riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Shock absorber
Ammortizzatore
Codice Materiale Quota senza tolleranza
Cod. AB19 | Poliuretano 92 Shore | + 0,5
Codice COmpre§S|one Lunghe_zza Codice PSA A w
appoggio L / =
% e =
A519-25 25 45 12 3 17 7000404675
A519-32 32 50 18 6 17 2000404676
A519-40 40 60 15 6 18 X346563970
A519-50 50 70 16 8 25 Z000404677
A519-63 63 80 12 8 30 X346564970
A519-80 80 90 12 10 34 7000404678
Esempio di ordinazione/Order example: A 519 - 25 (codice)
Ammortizzatore
INDEX
Codice Materiale
Cod. AD18 | Poliuretano 92 Shore
Codice Tipo D H H1 L1 L2 R
A518 - 2 2 40 32 50 60 45 18
A518 - 3 & 50 40 63 80 60 23
A518 - 4 4 63 51 86 80 60 35
Esempio di ordinazione/Order example: A 518 - 2 (codice)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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Molle forate per stampi in poliuretano Q -E.E

Elastomer springs-hollow

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

— A

2t

Codice l

|
Cod. 385M [iifaiEROAEioHEN F
|
|

- L

H
Cod. 386M Ultraflex 82 Co l
cov. 386M FGHERGHN | o

ULTRAFLEX 82
Compressione massima 35%
20 8,5 25 8,7 28 150 7.5 26 200 7,5 27 210 6,2 25 325
20 8,5 32 11,2 9,6 9,6 8
20 8,5 40 14 12 12 10 w
25 10,5 16 5,6 4,8 4,8 4 =]
25 10,5 20 7 6 6 5 2
25 10,5 25 8,7 7,5 7,5 6,2
5 10.5 32 11,2 33 210 9.6 30 300 9.6 31 310 8 29 450
25 10,5 40 14 12 12 10
25 10,5 50 17,5 15 15 12,5
32 13,5 16 5,6 4,8 4,8 4
32 13,5 20 7 6 6 5
32 13,5 25 8,7 7,5 7,5 6,2
32 13,5 32 11,2 43 360 9,6 41 580 9,6 40 580 8 38 800
32 13,5 40 14 12 12 10
32 13,5 50 17,5 15 15 12,5
32 13,5 63 22 19 19 15,7
40 13,5 20 7 6 6 5
40 13,5 25 8,7 7.5 7,5 6,2
40 13,5 32 11,2 9,6 9,6 8
40 13,5 40 14 54 650 12 50 1200 12 50 900 10 47 1500
40 13,5 50 17,5 15 15 12,5
40 13,5 63 22 19 19 15,7
40 13,5 80 28 24 24 20
50 17 25 8,7 7,5 7,5 6,2
50 17 32 11,2 9,6 9,6 8
50 17 40 14 12 12 10 INDEX
50 17 50 17,5 65 1100 15 62 1700 15 62 1600 12,5 60 2000
50 17 63 22 19 19 15,7
50 17 80 28 24 24 20
50 17 100 35 30 30 25
63 17 32 11,2 9,6 9,6 8
63 17 40 14 12 12 10
63 17 50 17,5 15 15 12,5
63 17 63 22 81 1600 19 78 2500 19 76 2500 15,7 74 3500
63 17 80 28 24 24 20
63 17 100 35 30 30 25
63 17 125 43,7 37,5 37,5 31,2
80 21 40 14 12 12 10
80 21 50 17,5 15 15 12,5
80 21 63 22 19 19 15,7
80 21 80 28 103 2600 24 98 4300 24 98 4000 20 95 6000
80 21 100 35 30 30 25
80 21 125 43,7 37,5 37,5 31,2
80 21 160 56 48 48 40
100 21 50 17,5 15 15 12,5
100 21 63 22 19 19 15,7
100 21 80 28 24 24 20
100 21 100 a5 126 4300 30 120 6500 30 123 5600 25 120 10000
100 21 125 43,7 37,5 37,5 31,2
100 21 160 56 48 48 40
125 27 63 22 19 19 15,7
125 27 80 28 24 24 20
125 27 100 35 30 30 25
125 57 125 437 160 6400 375 152 10500 37 155 9000 31.2 150 15000
125 27 160 56 48 48 40
125 27 200 70 60 60 50

Esempio di ordinazione/Order example = 385M - 40x50 (AxH)

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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CF Torino - E vietatala riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Elementi normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

TDRIND

Barre forate in poliuretano per stampi

Hollow polyurethane bars

Barre piene in poliuretano per stampi

Codice

Cod. 385F (FoRAIGIOASHORA

Cod. 386F (Forate 82 shore A)

God. 387F (Forate 90 shore A)
Cod. 388F (FORGIEOASHOENA

250 500
20 8 5 250 63 500
25 10,5 250 80 21 500
32 13,5 500 100 21 500
40 13,5 500 125 27 500

Esempio di ordinazione/Order example = 385F - 40x500 (codice + AxL)

Solid polyurethane bars

Codice

od. 385P [FETEEASIORN

Cod. 386P (Piene 82 shore A)

cod. 387P [Piene S0 SHore A

Cod. 388P ([FieHEASHoEA |

250 500
250 63 500
25 250 80 500
32 500 100 500
40 500 125 500

Possiamo fornire listelli, piastre, tubi e bastoni di varie misure.
Interpellate il nostro ufficio vendite

Sedi metalliche wetal seats

Codice Dmm D1mm D2mm D3mm S mm
389-16 16 17 6,5 22 1,2
389-20 20 21 8,5 27 1,2
389-25 25 26 10,5 31 1,8
389-32 32 34 13,5 42 2
389-40 40 42 13,5 52 2
389-50 50 52 16,5 64 2
389-63 63 65 16,5 77 2
389-80 80 82 20,5 95 2,5
Codice 389-100 100 103 20,5 118 2,5
Cod. 389 Esempio di ordinazione/Order example = 389-25 (codice)

D1

D2

Ll Ll il d 1 22

D3

D=

diametro della molla

Rondelle per molle in poliuretano wasner for elastomer springs

D
w
\ |
KZzZ4 l V74 -
Codice !
di
Cod. 384R
TIPO A B (o] D E F G H 1 L
D 20 25 30 40 50 60 80 100 120 150
@ Molla 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125
Qi 6,5 8,5 10,5 13,5 13,5 16,5 16,5 20,5 20,5 26
S 4 4 5 5) 5 6 6 8 8 8
Esempio di ordinazione/Order example: 384R-A (codice + tipo)
ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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Elementi normalizzati per stampi Q gnlﬁ

Standard parts for Die and Mold

Colonnine di guida per molle in elastomero Guide boits

Codice Materiale Rettificato M
Cod. 399 acciaio 1S0 12.9 h8
Ressitenza alla Limite di
. L s Allungamento '
rottura per trazione | elasticita | o
110-120 Kg/mm 90/kg/mm min. 9% min. : -
|
|
@D 6 8 10 13 16 20 25 I
L2 6 9 15 15 18 25 30 b
M M4 M6 M8 M10 M12 M16 M20
Esagono 3 4 5 6 8 10 14
L1 + 0/+0,05
15 ° ° ° °
20 ° . 3 ° °
25 . . . . . . E D
32 ° . . ° ° ° . - -
40 ° . ° ° ° ° ° :
50 ° . ° ° ° ° .
63 . ° ° ° . . 5
80 . . . . . . FaN 5'
95 . . . . o f|_|x| =
118 . . . . Lo
140 . . ° bl
180 D D D L] r
200 D D

Esempio di ordinazione/Order example = 399 16 x 140 (cod. + D x L1)

Perno di supporto per molle in poliuretano getainer boit

Codice INDEX
Cod. 384F
. . Per molle
Codice Tipo OE oi
384F-1 1 63 17 28 19 38 8 18 | 45 |M12 | 17
384F-2 2 80/100 21 32 22 50 10 24 5 ([M16| 19
384F-3 3 125 27 38 28 70 15 30 5 |M20| 24

Esempio di ordinazione/Order example = 384F - 1 (codice)

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Perno per tasselli retainer boit 20

Codice iy r a8
y &
Coo. 384P - Shto -
il M10x1,5
NB.: Su richiesta forniamo perno con . 014
Esempio di ordinazione/Order example = 384P (codice) taglio cacciavite cod. 384C.
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Elementi normalizzati per stampi Q E.E

Standard parts for Die and Mold

Tassello attenuazione rumorosita Biock attenuation noisiness

Sm 2x45°

o3/
7
“ 7 W\77%
Sm 2x45 é ) 0.%\

10

Codice Materiale Codice D d
382-01 100 34,7

. Poliuretano 92 Shore A :
Cod 382 382-02 120 39,7
Esempio di ordinazione/Order example = 382-01 (codice) 382-03 140 44,7

Tassello attenuazione rumorosita Biock attenuation noisiness (stripper)

B oD F G "
M1 N . Codice T38  T39 g
; o 1% l A 19 32
| | | B 15 22
L] eE] h I H:} c 27 65
A D 7.5 9,5
\ E 4 -
s NJefe] | it
| T L | G 30 44
- H 4 8
Codice Materiale Durezza : 34 50
L 306 400
Cod. T38 gomma/poliuretano | 70 shore A
Cod. T39 gomma/poliuretano | 92 shore A
Esempio di ordinazione/Order example = T 38 (codice) X346538770 (x T39)

INDEX

Puntalini Eiastomer ejector pins

D,
A1
B

NN

\_J

Codice Codice

Cod. 390 Cod. 390
Codice D mm H mm h mm Codice D mm H mm
390-1922 6 10 8 390-1900 2 15
390-1928 10,3 15 13 390-1907 3 15
390-1936 16,4 25 21
390-1943 24,7 25 21 390-1913 45 15
390-1945 30 35 30 390-1921 6 20
390-1947 32 32 26
390-1948 40,8 40 35

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Esempio di ordinazione/Order example = 390-1913 (codice)
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Elementi normalizzati per stampi

Standard parts for Die and Mold

O GE

Codice

Cod. 383

Estrattori per punzoni (92 shore) strippers for punches

SN

383-E005 5,8 5 18 55 1,5
383-E006 6,3 6 19 65 1,5
383-E008 6,3 8 21 75 1,5
383-E010 6,3 10 23 75 2,5
383-E013 6,3 13 26 75 3
383-E016 6,3 16 30 75 8
383-E020 6,3 20 38 75 3
383-E025 6,3 25 50 75 S
Esempio di ordinazione/Order example = 383 - E005 (codice)
Tassello per ammortizzamento (90 shore) Biock for cushioning
@23
08, e Sm. 2
P
./ %
e A /
S s
- e s
) gy /] o
vl 4
: o -
Codice Codice oA X |
384-TA 050025 50 o8
& 16
Cod. 384 384-TA 063025 63 :
384-TA 080025 80 oA
384-TA 100025 100
384-TA 125025 125

Esempio di ordinazione/Order example = 384-TA050025 (codice)
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anche parziale, del presente catalogo.
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CF Tori
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Diagrammi di carico per molle in elastomero - Forate Q TORINO

Load diagrams for elastomer springs - Hollow

Diagrammi per ULTRAFLEX 82 Shore. Compressione max. 35%.
Diagrams for ULTRAFLEX 82 Shore. Compression max. 35%

Diagrammi per ADIPOL 90 Shore. Compressione max. 30%.
Diagrams for ADIPOL 90 Shore. Compression max. 30 %
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Laod diagrams for elastomer springs - Hollow

Diagrammi per ULTRAFLEX 92 Shore. Compressione max. 30%.
Diagrams for ULTRAFLEX 92 Shore. Compression max. 30%.
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

0

SFECIDL SPRINGS

Molle per stampi

Die springs

TDFIIND

Serie verde - Molle carico leggero Lignt load springs

1S0 10243 : 2010

h
Y
!
Codice Dy Du
Cod. 391 o K
@ 6 120 Lo f 1"/; mm (almeno
RoHS ikt o rommeners
D, » X & [¥ ¢ 4 o Je 10
N. O de |@ dello| lungh. [rigidita 25% L % 30% L 35% L, g 40% L ESE
catalogo foro | stelo | libera E 3
[ approx.
bxh =10%| +3.000.000 ~1.500.000 |300 - 500.000 | 100 - 200.000 | hon usare %

mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
V10 - 025 25 10 6.3 63 7.5 75 8.8 88 10.0 100 13.5 50
V 10 - 032 32 8.5 8.0 68 9.6 82 11.2 95 12.8 109 17.5 50
V 10 - 038 38 6.8 9.5 65 11.4 78 13.3 90 15.2 103 20.8 50
V10 - 044 10 5 44 6.0 11.0 66 13.2 79 15.4 92 17.6 106 23.9 50
V10 - 051 51 5.0 12.8 64 15.3 77 17.9 89 20.4 102 28.9 25
V10 - 064 64 4.3 16.0 69 19.2 83 22.4 96 25.6 110 36.1 25
V10 - 076 76 3.2 19.0 61 22.8 73 26.6 85 30.4 97 43.2 25
V 10 - 305 1.7x1.1 305 1.1 76.3 84 91.5 101 107 117 122 134 178 10
V13 - 025 25 17.9 6.3 113 7.5 134 8.8 157 10.0 179 13.2 50
V 13 - 032 32 16.4 8.0 131 9.6 157 11.2 184 12.8 210 18.0 50
V13 - 038 38 13.6 9.5 129 11.4 155 13.3 181 15.2 207 21.0 50
V13 - 044 44 12.1 11.0 133 13.2 160 15.4 186 17.6 213 24.0 25
V 13 - 051 12,5 6,3 51 11.4 12.8 146 15.3 174 17.9 203 20.4 233 28.7 25
V 13 - 064 64 9.3 16.0 149 19.2 179 22.4 208 25.6 238 35.8 25
V13 - 076 76 71 19.0 135 22.8 162 26.6 189 30.4 216 42.7 25
V 13 - 089 89 5.4 22.3 120 26.7 144 31.2 168 35.6 192 50.4 20
V13 -102 102 4.1 25.5 105 30.6 125 35.7 146 40.8 167 58.4 10
V 13 - 305 24x1.4 305 1.4 76.3 107 91.5 128 107 149 122 171 172 10
V16 - 025 25 23.4 6.3 147 7.5 176 8.8 205 10.0 234 12.6 50
V 16 - 032 32 22.9 8.0 183 9.6 220 11.2 256 12.8 293 16.4 50
V 16 - 038 38 19.3 9.5 183 11.4 220 13.3 257 15.2 293 19.7 25
V16 - 044 44 171 11.0 188 13.2 226 15.4 263 17.6 301 22.5 25
V 16 - 051 16 8 51 15.7 12.8 201 15.3 240 17.9 280 20.4 320 26.3 25
V 16 - 064 64 10.7 16.0 171 19.2 205 22.4 240 25.6 274 33.3 25
V16 - 076 76 10.0 19.0 190 22.8 228 26.6 266 30.4 304 40.2 20
V 16 - 089 89 8.6 22.3 192 26.7 230 31.2 268 35.6 306 47.6 20
V16 - 102 102 7.8 25.5 199 30.6 239 35.7 278 40.8 318 55.4 20
V16 -115 115 6.6 28.8 190 34.5 228 40.3 266 46.0 304 60.8 10
V 16 - 305 32x15 305 2.5 76.3 191 91.5 229 107 267 122 305 165 10
V 20 - 025 25 55.8 6.3 352 7.5 419 8.8 488 10.0 558 12.1 50
V 20 - 032 32 45.0 8.0 360 9.6 432 11.2 504 12.8 576 15.3 50
V 20 - 038 38 838 9.5 316 11.4 380 188 443 15.2 506 18.9 25
V 20 - 044 44 30.0 11.0 330 13.2 396 15.4 462 17.6 528 21.5 25
V 20 - 051 51 24.5 12.8 314 15.3 375 17.9 437 20.4 500 25.0 25
V 20 - 064 64 20.0 16.0 320 19.2 384 22.4 448 25.6 512 31.1 25
V 20 - 076 20 10 76 16.0 19.0 304 22.8 365 26.6 426 30.4 486 SIS 25
V 20 - 089 89 14.0 22.3 312 26.7 374 31.2 436 35.6 498 44.5 20
V20 - 102 102 12.0 25.5 306 30.6 367 35.7 428 40.8 490 51.1 20
V20-115 115 10.9 28.8 314 34.5 376 40.3 439 46.0 501 58.2 10
V20 - 127 127 9.5 31.8 302 38.1 362 44.5 422 50.8 483 64.9 10
V20 - 139 139 8.4 35.0 294 42.0 353 48.7 409 56.0 470 71.5 10
V 20 - 152 152 7.5 38.0 285 45.6 342 53.2 399 60.8 456 78.8 10
V 20 - 305 4.0x2.1 305 4.0 76.3 305 91.5 366 107 427 122 488 157 10

Esempio di ordinazione/Order example =
391 - V 10 x 025 (cod. + N. di catalogo)

1N =0.1daN =0.102 kgf Carico (N) =

R (N/mm) x Deflessione (mm)
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

I

SFECIBL SPRINGS

Serie verde - Molle carico leggero Lignt load springs

Molle per stampi

Die springs

TORINO

1SO 10243 : 2010

D, D, L, R A B C D E|EE
N. di O del |@ dello| lungh. [rigidita 25% L, 30% L, 35% L, 40% L, EEE
catalogo foro | stelo | libera A 3
approx.
bxh = 10% | +3.000.000 ~1.500.000 |300 - 500.000 | 100 - 200.000 | non usare %

mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
V 25 - 025 25 100 6.3 630 7.5 750 8.8 875 10.0 1000 11.9 50
V 25 - 032 32 80.3 8.0 642 9.6 771 11.2 899 12.8 1028 16.0 25
V 25 - 038 38 62.0 9.5 589 11.4 707 13.3 825 15.2 942 18.3 25
V 25 - 044 44 52.9 11.0 582 13.2 698 154 815 17.6 931 21.4 25
V 25 - 051 51 44.0 12.8 563 15.3 673 17.9 785 20.4 898 24.9 25
V 25 - 064 64 35.2 16.0 563 19.2 676 22.4 788 25.6 901 314 25
V 25 - 076 76 28.0 19.0 532 22.8 638 26.6 745 30.4 851 37.5 20
V 25 - 089 25 12,5 89 24.0 22.3 535 26.7 641 31.2 748 35.6 854 43.5 20
V25-102 102 211 25.5 538 30.6 646 35.7 753 40.8 861 51.1 20
V25-115 115 18.7 28.8 539 34.5 645 40.3 753 46.0 860 58.1 10
V25-127 127 16.7 31.8 531 38.1 636 44.5 742 50.8 848 64.1 10
V25 -139 139 15.3 35.0 536 42.0 643 48.7 744 56.0 857 70.4 10
V25-152 152 14.0 38.0 532 45.6 638 53.2 745 60.8 851 771 10
V25-178 178 12.5 44.5 556 53.4 668 62.3 779 71.2 890 93.1 10
V 25 - 203 203 10.4 50.8 528 60.9 633 711 739 81.2 844 103 10
V 25 - 305 5.4x2.7 305 7.0 76.3 534 91.5 641 107 747 122 854 156 5
V 32 - 038 38 94.0 9.5 893 11.4 1072 13.3 | 1250 15.2 1429 18.3 20 “:I."
V 32 - 044 44 79.5 11.0 875 13.2 1049 | 154 | 1224 17.6 1399 21.5 20 =)
V 32 - 051 51 67.0 12.8 858 15.3 1025 | 17.9 | 1196 | 204 1367 25.5 20 =
V 32 - 064 64 53.0 16.0 848 19.2 1018 | 224 | 1187 | 256 | 1357 31.9 20
V 32 -076 76 44.0 19.0 836 22.8 1003 | 26.6 | 1170 | 30.4 1338 38.6 20
V 32 - 089 89 37.2 22.3 830 26.7 993 31.2 1159 | 356 | 1324 46.5 10
V 32 -102 32 16 102 32.0 25.5 816 30.6 979 35.7 | 1142 | 40.8 1306 53.2 10
V32-115 115 29.0 28.8 835 34.5 1001 40.3 | 1167 | 46.0 | 1334 60.0 10
V32-127 127 25.0 31.8 795 38.1 953 44.5 1111 50.8 | 1270 66.7 10
V32 -139 139 23.0 35.0 805 42.0 966 48.7 | 1119 | 56.0 1288 71.8 10
V32 -152 152 21.5 38.0 817 45.6 980 53.2 1144 | 60.8 1307 78.5 10
V32-178 178 18.2 44.5 810 53.4 972 62.3 | 1134 | 71.2 1296 94.4 5
V 32 - 203 203 15.8 50.8 803 60.9 962 7141 1123 | 81.2 1283 107 5
V 32 - 254 254 12.5 63.5 794 76.2 953 88.9 | 1111 102 1270 136 5
V 32 - 305 6.8 x 3.3 305 10.3 76.3 786 91.5 942 107 1100 122 1257 163 5
V 40 - 051 51 92.0 12.8 | 1178 15.3 1408 | 179 | 1642 | 20.4 1877 25.5 20
V 40 - 064 64 73.0 16.0 | 1168 19.2 1402 | 22.4 | 1635 | 25.6 1869 31.4 10
V 40 - 076 76 63.0 19.0 | 1197 | 22.8 1436 | 26.6 | 1676 | 30.4 1915 37.8 10
V 40 - 089 89 51.0 22.3 | 1137 | 26.7 1362 | 31.2 1589 | 35.6 1816 44.3 10
V40 - 102 102 43.0 25,5 | 1097 | 30.6 | 1316 | 35.7 | 1535 | 40.8 1754 50.7 10
V40-115 40 20 115 39.6 28.8 | 1140 | 34.5 1366 | 40.3 | 1594 | 46.0 1822 58.1 10
V40-127 127 37.0 31.8 | 1177 | 38.1 1410 | 44.5 | 1645 | 50.8 | 1880 64.6 5 INDEX
V40-139 139 32.0 35.0 1120 | 42.0 | 1344 | 48.7 | 1557 | 56.0 1792 70.1 5
V40 - 152 152 28.0 38.0 1064 | 45.6 | 1277 | 53.2 1490 | 60.8 | 1702 76.6 5
V40 -178 178 25.2 445 | 1121 53.4 1346 | 62.3 | 1570 | 71.2 1794 90.4 5
V 40 - 203 203 22.7 50.8 | 1153 | 60.9 1382 | 7141 1613 | 81.2 1843 102 5
V 40 - 254 254 17.0 63.5 1080 76.2 1295 88.9 1511 102 1727 129 2
V 40 - 305 8.1 x4.0 305 14.8 76.3 | 1129 | 915 1354 107 1580 122 1806 156 2
V 50 - 064 64 156 16.0 | 2496 19.2 | 2995 | 22.4 | 3494 | 25.6 | 3994 31.0 5
V50 - 076 76 125 19.0 | 2375 | 22.8 | 2850 | 26.6 | 3325 | 30.4 | 3800 37.2 5
V 50 - 089 89 109 22.3 | 2431 26.7 | 2910 | 31.2 | 3395 | 35.6 | 3880 43.6 5
V50 -102 102 94.0 25,5 | 2397 | 30.6 | 2876 | 35.7 | 3356 | 40.8 | 3835 50.3 5
V50-115 115 81.0 28.8 | 2333 | 34,5 | 2795 | 40.3 | 3260 | 46.0 | 3726 58.1 5
V50 -127 50 25 127 71.0 31.8 | 2258 | 38.1 2705 | 445 | 3156 | 50.8 | 3607 63.7 5
V50-139 139 66.5 35.0 | 2328 | 42.0 | 2793 | 48.7 | 3235 | 56.0 | 3724 69.5 5
V50 - 152 152 60.0 38.0 | 2280 | 45.6 | 2736 | 53.2 | 3192 | 60.8 | 3648 76.5 2
V50-178 178 52.0 445 | 2314 | 534 | 2777 | 62.3 | 3240 | 71.2 | 3702 91.9 2
V 50 - 203 203 44.0 50.8 | 2235 | 60.9 | 2680 | 71.1 3126 | 81.2 | 3573 105 2
V 50 - 254 254 35.0 63.5 | 2223 | 76.2 | 2667 | 88.9 | 3112 102 3556 131 2
V 50 - 305 10.9x 5.3 305 28.5 76.3 | 2175 | 91.5 | 2608 107 3042 122 3477 155 2
V 63 - 076 76 189 19.0 | 3591 22.8 | 4309 | 26.6 | 5027 | 30.4 | 5746 36.5 5
V 63 - 089 89 158 223 | 3523 | 26.7 | 4219 | 31.2 | 4922 | 35.6 | 5625 43.4 5
V63 -102 102 131 25.5 | 3341 30.6 | 4009 | 35.7 | 4677 | 40.8 | 5345 49.7 5
V63-115 115 116 28.8 | 3341 34.5 | 4002 | 40.3 | 4669 | 46.0 | 5336 55.6 5
V63 -127 63 38 127 103 31.8 | 3275 | 38.1 3924 | 445 | 4578 | 50.8 | 5232 62.7 2
V63 -152 152 84.3 38.0 | 3203 | 456 | 3844 | 53.2 | 4485 | 60.8 | 5125 774 2
V63 -178 178 71.5 445 | 3182 | 53.4 | 3818 | 62.3 | 4454 | 71.2 | 5091 92.2 2
V 63 - 203 203 61.7 50.8 | 3134 | 60.9 | 3758 | 71.1 4384 | 81.2 | 5010 103 2
V 63 - 254 254 47.0 63.5 | 2985 | 76.2 | 3581 88.9 | 4178 102 4775 130 2
V 63 - 305 11.0x7.8 305 38.2 76.3 | 2915 | 91.5 | 3495 107 4078 122 4660 157 2

Esempio di ordinazione/Order example =

391 - V 25 x 025 (cod. + N. di catalogo)

1 N=0.1daN =0.102 kgf Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

7‘
Molle per stampi
Die springs
Serie blu - Molle carico medio Wedium load springs IS0 10243 : 2010
j h r
b
!
Codice
Dy Dn
Cod. 392 (n15) (H15)
x
@ oo 1?0 LO +1%
ROHS h\\\“'\\\‘\\\\\w .30 + 0.75 mm(almeno)
D, | D, | L | R A B c D E|EE
N. di @ del |@ dello| lungh. [rigidita 25% L, 30% L, 33.75% L, 37.5% L, EEE
catalogo foro | stelo | libera A <
[ R approx.
bxh =10% | +3.000.000 ~1.500.000 |300 - 500.000 100 - 200.000 | hon usare %
mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
B 10 - 025 25 16.0 6.3 101 7.5 120 8.4 135 9.4 150 10.2 50
B 10 - 032 32 13.0 8.0 104 9.6 125 10.8 140 12.0 156 14.2 50
B 10 - 038 38 11.9 9.5 113 11.4 136 12.8 153 14.3 170 16.8 50
B 10 - 044 10 5 44 10.3 11.0 113 13.2 136 14.9 153 16.5 170 19.4 50
B 10 - 051 51 8.9 12.8 114 15.3 136 17.2 153 19.1 170 23.4 25
B 10 - 064 64 7.5 16.0 120 19.2 144 21.6 162 24.0 180 28.2 25
B 10 - 076 76 5.3 19.0 101 22.8 121 25.7 136 28.5 151 34.2 25
B 10 - 305 1.9x1.3 305 1.6 76.3 122 91.5 146 103 165 114 183 134 10
B 13 - 025 25 30.0 6.3 189 7.5 225 8.4 253 9.4 282 11.9 50
B 13 - 032 32 24.8 8.0 198 9.6 238 10.8 268 12.0 298 16.2 50
B 13 - 038 38 214 9.5 203 11.4 244 12.8 274 14.3 306 18.7 50
B 13 - 044 44 18.5 11.0 204 13.2 244 14.9 275 16.5 305 21.3 25
B 13 - 051 12.5 6.3 51 15.5 12.8 198 15.3 237 17.2 267 19.1 296 25.6 25
B 13 - 064 64 12.1 16.0 194 19.2 232 21.6 261 24.0 290 32.4 25
B 13 - 076 76 10.2 19.0 194 22.8 233 25.7 262 28.5 291 39.0 25
B 13 - 089 89 8.4 22.3 187 26.7 224 30.0 252 33.4 281 45.9 20
B 13 -102 102 6.3 25.5 161 30.6 193 34.4 217 38.3 241 52.3 10
B 13 - 305 2.5x1.5 305 2.1 76.3 160 91.5 192 103 216 114 240 153 10
B 16 - 025 25 49.4 6.3 311 7.5 371 8.4 417 9.4 464 10.5 50
B 16 - 032 32 37.1 8.0 297 9.6 356 10.8 401 12.0 445 13.2 50
B 16 - 038 38 33.9 9.5 322 11.4 386 12.8 435 14.3 485 17.2 25
B 16 - 044 44 30.0 11.0 330 13.2 396 14.9 446 16.5 495 19.4 25
B 16 - 051 16 8 51 26.4 12.8 338 15.3 404 17.2 454 19.1 504 24.2 25
B 16 - 064 64 20.5 16.0 328 19.2 394 21.6 443 24.0 492 29.2 25
B 16 - 076 76 17.8 19.0 338 22.8 406 25.7 457 28.5 507 36.3 20
B 16 - 089 89 15.2 22.3 339 26.7 406 30.0 457 33.4 508 1.7 20
B 16 -102 102 13.5 25.5 344 30.6 413 34.4 465 38.3 517 48.9 20
B16-115 115 11.8 | 28.8 340 34.5 407 38.8 458 43.1 509 53.1 10
B 16 - 305 3.2x2.0 305 4.8 76.3 366 91.5 439 103 494 114 549 142 10
B 20 - 025 25 98.0 6.3 617 7.5 735 8.4 827 9.4 921 10.5 50
B 20 - 032 32 72.6 8.0 581 9.6 697 10.8 784 12.0 871 13.9 50
B 20 - 038 38 56.0 9.5 532 11.4 638 12.8 718 14.3 801 16.6 25
B 20 - 044 44 47.5 11.0 523 13.2 627 14.9 705 16.5 784 18.8 25
B 20 - 051 51 41.7 12.8 534 15.3 638 17.2 718 19.1 796 23.1 25
B 20 - 064 64 32.3 16.0 517 19.2 620 21.6 698 24.0 775 27.5 25
B 20 - 076 20 10 76 25.1 19.0 477 22.8 572 25.7 644 28.5 715 33.8 25
B 20 - 089 89 22.0 22.3 491 26.7 587 30.0 661 33.4 735 39.7 20
B 20 - 102 102 19.8 25.5 505 30.6 606 34.4 682 38.3 758 47.3 20
B20-115 115 18.1 28.8 521 34.5 624 38.8 703 43.1 780 52.5 10
B 20 -127 127 16.6 31.8 528 38.1 632 42.9 712 47.6 790 56.9 10
B 20-139 139 15.1 35.0 529 42.0 634 46.9 708 52.5 793 62.1 10
B 20 - 152 152 13.2 38.0 500 45.6 600 51.3 677 57.0 750 67.6 10
B 20 - 305 41x2.4 305 6.1 76.3 465 91.5 558 103 628 114 698 143 10
Esempio di ordinazione/Order example =
392 - B 10 x 025 (cod. + N. di catalogo) 1N =0.1daN =0.102 kgf Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)

414

V ¥

ViaAlba,25-10024
Tel. +39 011641121
cftorino@cftorino.it

Moncalieri(TO)-Italy

-Fax +39 0116829188

www.cftorino.it

CF

TORINO

MOLLE

INDEX



CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

I

SFECIBL SPRINGS

Serie blu - Molle carico medio wedium load springs

Molle per stampi

Die springs

TORINO

1SO 10243 : 2010

D, | D, | L | R A B c D E | EE
N. di @ del |@ dello| lungh. rigidita 25% L 30% L, 33.75% L, 37.5% L, EEE
catalogo foro | stelo | libera A 3
approx.
bxh = 10% | +3.000.000 ~1.500.000 |300 - 500.000 | 100 - 200.000 | non usare %

mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
B 25 - 025 25 147 6.3 926 7.5 1103 8.4 1240 9.4 1382 10.2 50
B 25 - 032 32 118 8.0 944 9.6 1133 | 10.8 | 1274 12.0 1416 13.7 25
B 25 - 038 38 93.0 9.5 884 11.4 1060 | 12.8 | 1193 14.3 1330 15.7 25
B 25 - 044 44 80.8 11.0 889 13.2 1067 | 14.9 | 1200 16.5 1333 18.2 25
B 25 - 051 51 68.6 12.8 878 15.3 1050 | 17.2 1181 19.1 1310 21.7 25
B 25 - 064 64 53.0 16.0 848 19.2 1018 | 21.6 | 1145 | 24.0 | 1272 26.0 25
B 25 - 076 76 43.2 19.0 821 22.8 985 25.7 | 1108 | 28.5 1231 32.3 20
B 25 - 089 25 12.5 89 38.2 22.3 852 26.7 1020 | 30.0 | 1147 | 334 | 1276 38.0 20
B 25 - 102 102 33.0 25.5 842 30.6 | 1010 | 34.4 1136 | 38.3 1264 43.0 20
B25-115 115 28.0 28.8 806 34.5 966 38.8 | 1087 | 43.1 1207 48.6 10
B25-127 127 25.9 31.8 824 38.1 987 429 | 1110 | 47.6 1233 53.7 10
B 25 - 139 139 23.2 35.0 812 42.0 974 46.9 | 1088 | 52.5 1218 59.4 10
B 25 - 152 152 20.8 38.0 790 45.6 948 51.3 | 1067 | 57.0 1186 63.8 10
B25-178 178 17.8 44.5 792 53.4 951 60.1 1069 | 66.8 1189 76.6 10
B 25 - 203 203 15.8 50.8 803 60.9 962 68.5 | 1082 | 76.1 1202 88.4 10
B 25 - 305 5.4 x3.3 305 10.2 76.3 778 91.5 933 103 1050 114 1167 135 )
B 32 - 038 38 185 9.5 1758 114 | 2109 | 12.8 | 2373 14.3 | 2646 16.3 20
B 32 - 044 44 158 11.0 | 1738 13.2 | 2086 | 14.9 | 2346 16.5 | 2607 18.9 20
B 32 - 051 51 134 12.8 1715 15.3 2050 17.2 2306 19.1 2559 23.1 20
B 32 - 064 64 99.0 16.0 | 1584 19.2 1901 21.6 | 2138 | 24.0 | 2376 28.5 20
B 32 - 076 76 80.5 19.0 | 1530 | 22.8 1835 | 25.7 | 2065 | 28.5 | 2294 34.2 20
B 32 - 089 89 69.1 22.3 | 1541 26.7 1845 | 30.0 | 2076 | 33.4 | 2308 40.4 10
B 32 - 102 32 16 102 58.8 25.5 1499 | 30.6 | 1799 | 34.4 | 2024 | 38.3 | 2252 48.0 10
B32-115 115 51.5 28.8 1483 34.5 1777 38.8 1999 43.1 2220 54.3 10
B 32-127 127 44.8 31.8 1425 | 38.1 1707 | 42.9 1920 | 47.6 | 2132 59.2 10
B 32 -139 139 42.3 35.0 | 1481 42.0 1777 | 46.9 | 1984 | 52.5 | 2221 65.3 10
B 32 -152 152 37.8 38.0 | 1436 | 45.6 1724 | 51.3 | 1939 | 57.0 | 2155 73.0 10
B 32 -178 178 32.5 44.5 1446 53.4 1736 60.1 1952 66.8 2171 84.5 5
B 32 - 203 203 28.9 50.8 | 1468 | 60.9 1760 | 68.5 | 1980 | 76.1 2199 96.9 5
B 32 - 254 254 21.4 63.5 | 1359 | 76.2 1631 85.7 | 1835 | 95.3 | 2039 121 5
B 32 - 305 6.8 x 4.0 305 18.3 76.3 | 1396 | 91.5 1674 103 1884 114 2094 147 5
B 40 - 051 51 182 12.8 | 2330 153 | 2785 | 17.2 | 3130 19.1 3476 21.4 20
B 40 - 064 64 140 16.0 | 2240 19.2 | 2688 | 21.6 | 3024 | 24.0 | 3360 26.8 10
B 40 - 076 76 108 19.0 | 2052 | 22.8 | 2462 | 25.7 | 2770 | 28.5 | 3078 32.7 10
B 40 - 089 89 90.7 22.3 | 2023 | 26.7 | 2422 | 30.0 | 2724 | 33.4 | 3029 39.0 10
B 40 - 102 102 81.0 25.5 | 2066 | 30.6 | 2479 | 34.4 | 2788 | 38.3 | 3102 441 10
B40-115 40 20 115 71.8 28.8 | 2068 | 34.5 | 2477 | 38.8 | 2787 | 43.1 3095 50.6 10
B 40 - 127 127 62.7 31.8 | 1994 | 38.1 2389 | 42.9 | 2687 | 47.6 | 2985 55.9 5
B 40 - 139 139 57.5 35.0 | 2013 | 42.0 | 2415 | 46.9 | 2697 | 52.5 | 3019 61.8 5
B 40 - 152 152 51.6 38.0 1961 45.6 | 2353 | 51.3 | 2647 | 57.0 | 2941 67.5 5
B40-178 178 441 445 | 1962 | 53.4 | 2355 | 60.1 2649 | 66.8 | 2946 77.2 5
B 40 - 203 203 36.7 50.8 | 1864 | 60.9 | 2235 | 68.5 | 2514 | 76.1 2793 91.8 5
B 40 - 254 254 30.1 63.5 | 1911 76.2 | 2294 | 85.7 | 2580 | 95.3 | 2869 113 2
B 40 - 305 8.2x4.7 305 24.6 76.3 | 1877 | 91.5 | 2251 103 2532 114 2814 138 2
B 50 - 064 64 209 16.0 | 3344 19.2 | 4013 | 21.6 | 4514 | 24.0 | 5016 28.2 5
B 50 - 076 76 168 19.0 | 3192 | 22.8 | 3830 | 25.7 | 4309 | 28.5 | 4788 34.9 5
B 50 - 089 89 140 223 | 3122 | 26.7 | 3738 | 30.0 | 4205 | 33.4 | 4676 39.2 5
B 50 - 102 102 119 25,5 | 3035 | 30.6 | 3641 34.4 | 4097 | 38.3 | 4558 47.3 5
B50-115 115 106 28.8 | 3053 | 34.5 | 3657 | 38.8 | 4114 | 43.1 4569 52.6 5
B 50 - 127 50 o5 127 97.0 31.8 | 3085 | 38.1 3696 | 42.9 | 4158 | 47.6 | 4617 59.8 5
B 50 - 139 139 87.0 35.0 | 3045 | 42.0 | 3654 | 46.9 | 4081 52.5 | 4568 65.1 5
B 50 - 152 152 80.0 38.0 | 3040 | 45.6 | 3648 | 51.3 | 4104 | 57.0 | 4560 70.8 2
B50-178 178 69.5 44.5 3093 53.4 3711 60.1 4175 66.8 4643 84.2 2
B 50 - 203 203 59.8 50.8 | 3038 | 60.9 | 3642 | 68.5 | 4097 | 76.1 4551 96.5 2
B 50 - 229 229 50.9 57.3 | 2917 | 68.7 | 3497 | 77.3 | 3934 | 859 | 4372 108 2
B 50 - 254 254 43.9 63.5 | 2788 | 76.2 | 3345 | 85.7 | 3763 | 95.3 | 4184 122 2
B 50 - 305 11.1 x5.8 305 38.6 76.3 | 2945 | 91.5 | 3532 103 3973 114 4416 147 2
B 63 - 076 76 312 19.0 | 5928 | 22.8 | 7114 | 25.7 | 8003 | 28.5 | 8892 30.7 5
B 63 - 089 89 260 22.3 | 5798 | 26.7 | 6942 | 30.0 | 7810 | 33.4 | 8684 36.5 5
B 63 - 102 102 221 25.5 | 5636 | 306 | 6763 | 34.4 | 7608 | 38.3 | 8464 43.6 5
B63-115 115 187 28.8 | 5386 | 34.5 | 6452 | 38.8 | 7258 | 43.1 8060 48.9 5
B 63 - 127 63 38 127 168 31.8 | 5342 | 38.1 6401 429 | 7201 47.6 | 7997 54.2 2
B 63 - 152 152 136 38.0 | 5168 | 45.6 | 6202 | 51.3 | 6977 | 57.0 | 7752 65.7 2
B 63 - 178 178 114 445 | 5073 | 53.4 | 6088 | 60.1 6849 | 66.8 | 7615 76.5 2
B 63 - 203 203 100 50.8 | 5080 | 60.9 | 6090 | 68.5 | 6851 76.1 7610 88.0 2
B 63 - 229 229 89.2 57.3 | 5111 68.7 | 6128 | 77.3 | 6894 | 859 | 7662 104 2
B 63 - 254 254 78.4 63.5 | 4978 | 76.2 | 5974 | 85.7 | 6721 95.3 | 7472 112 2
B 63 - 305 11.5x 9.1 305 64.7 76.3 | 4937 | 91.5 | 5920 103 6660 114 7402 134 2

Esempio di ordinazione/Order example =
392 - B 25 x 025 (cod. + N. di catalogo)

1 N=0.1daN =0.102 kgf Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.
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SFECIDL SPRINGS

Molle per stampi

Die springs

O

Serie rossa - Molle carico forte strong load springs

1S0 10243 : 2010

j h r
b
!
Codice Dy Dy
Cod. 393 M9 o)
© &5 -
0 1?0 Ly £1%
RoHS h\\\“'\\\\(‘i\“\\\v 20 : @ 0 +0.75 mm (almeno)
D, | D, | L | R A B c D E | KE
N. di @ del |@ dello| lungh. [rigidita 20% L, 25% L, 27.5% L, 30% L, EEE

catalogo foro | stelo | libera A 3

N B approx.

bxh = 10% | +3.000.000 ~1.500.000 |300 - 500.000 | 100 - 200.000 | hon usare %

mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
R 10 - 025 25 22.1 5.0 111 6.3 139 6.9 152 7.5 166 9.2 50
R 10 - 032 32 17.5 6.4 112 8.0 140 8.8 154 9.6 168 12.1 50
R 10 - 038 38 17.1 7.6 130 9.5 162 10.5 179 11.4 195 13.2 50
R 10 - 044 10 5 44 15.0 8.8 132 11.0 165 12.1 182 13.2 198 15.1 50
R 10 - 051 51 12.8 10.2 131 12.8 164 14.0 180 15.3 196 19.5 25
R 10 - 064 64 10.7 12.8 137 16.0 171 17.6 188 19.2 205 21.8 25
R 10 - 076 76 7.5 15.2 114 19.0 143 20.9 157 22.8 171 27.9 25
R 10 - 305 1.9x1.5 305 2.1 61.0 128 76.3 160 83.9 176 91.5 192 127 10
R 13 - 025 25 421 5.0 211 6.3 265 6.9 289 7.5 316 9.8 50
R 13 - 032 32 33.2 6.4 212 8.0 266 8.8 292 9.6 319 13.6 50
R 13 - 038 38 29.3 7.6 223 9.5 278 10.5 306 11.4 334 14.6 50
R 13 - 044 44 24.6 8.8 216 11.0 271 12.1 298 13.2 325 18.1 25
R 13 - 051 12,5 6,3 51 19.6 10.2 200 12.8 251 14.0 275 15.3 300 22.3 25
R 13 - 064 64 15.0 12.8 192 16.0 240 17.6 264 19.2 288 27.3 25
R 13- 076 76 13.2 15.2 201 19.0 251 20.9 276 22.8 301 33.1 25
R 13 - 089 89 11.4 17.8 203 22.3 254 24.5 279 26.7 304 38.9 20
R13-102 102 8.4 20.4 171 25.5 214 28.1 236 30.6 257 43.8 10
R 13 - 305 2.4x1.9 305 2.8 61.0 171 76.3 214 83.9 235 91.5 256 140 10
R 16 - 025 25 75.7 5.0 379 6.3 477 6.9 520 7.5 568 8.4 50
R 16 - 032 32 52.8 6.4 338 8.0 422 8.8 465 9.6 507 10.5 50
R 16 - 038 38 48.5 7.6 369 9.5 461 10.5 507 11.4 553 13.6 25
R 16 - 044 44 42.8 8.8 377 11.0 471 12.1 518 13.2 565 15.9 25
R 16 - 051 16 8 51 37.1 10.2 378 12.8 475 14.0 520 15.3 568 18.9 25
R 16 - 064 64 30.3 12.8 388 16.0 485 17.6 533 19.2 582 24.9 25
R 16 - 076 76 25.7 15.2 391 19.0 488 20.9 537 22.8 586 29.2 20
R 16 - 089 89 21.7 17.8 386 22.3 484 24.5 531 26.7 579 34.5 20
R 16 - 102 102 19.3 20.4 394 25.5 492 28.1 541 30.6 591 39.1 20
R16-115 115 15.7 23.0 361 28.8 452 31.6 497 34.5 542 44.0 10
R 16 - 305 3.1x1.5 305 7.1 61.0 433 76.3 542 83.9 596 91.5 650 104 10
R 20 - 025 25 216 5.0 1080 6.3 1361 6.9 1485 7.5 1620 8.3 50
R 20 - 032 32 168 6.4 1075 8.0 1344 8.8 1478 9.6 1613 10.9 50
R 20 - 038 38 129 7.6 980 9.5 1226 | 10.5 | 1348 | 11.4 | 1471 12.5 25
R 20 - 044 44 112 8.8 986 11.0 | 1232 | 1241 1355 | 13.2 | 1478 15.0 25
R 20 - 051 51 94.0 10.2 959 12.8 | 1203 | 14.0 | 1318 | 153 | 1438 17.6 25
R 20 - 064 64 721 12.8 923 16.0 | 1154 | 176 | 1269 | 19.2 | 1384 22.6 25
R 20 - 076 20 10 76 59.7 15.2 907 19.0 | 1134 | 20.9 | 1248 | 22.8 | 1361 27.5 25
R 20 - 089 89 50.5 17.8 899 223 | 1126 | 24,5 | 1236 | 26.7 | 1348 31.7 20
R 20 -102 102 44.2 20.4 902 25,5 | 1127 | 28.1 1240 | 30.6 | 1353 37.5 20
R20-115 115 38.4 23.0 883 28.8 | 1106 | 31.6 | 1214 | 34,5 | 1325 42.6 10
R20-127 127 34.1 254 866 31.8 | 1084 | 349 | 1191 38.1 1299 45.5 10
R20-139 139 31.0 28.0 868 35.0 | 1085 | 38.2 | 1185 | 42.0 | 1302 50.1 10
R 20 - 152 152 28.2 30.4 857 38.0 | 1072 | 41.8 | 1179 | 45.6 | 1286 55.8 10
R 20 - 305 4.0x3.3 305 15.0 61.0 915 76.3 | 1145 | 83.9 | 1258 | 91,5 | 1373 114 10

Esempio di ordinazione/Order example =
393 - R 10 x 025 (cod. + N. di catalogo)

1N =0.1daN =0.102 kgf Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.
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SFECIBL SPRINGS

Molle per stampi TORINO
Die springs
Cod. 393 Serie rossa - Molle carico forte strong oad springs IS0 10243 : 2010
D, D, L0 R A B C D E |EE
N. di O del |@ dello| lungh. [rigidita 20% L, 25% L, 27.5% L, 30% L, EEE
catalogo | foro | stelo | libera Al
Tl approx.
bxh +10% | +3.000.000 | ~1.500.000 |300 - 500.000 | 100 - 200.000 |non usare %
mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
R 25 - 025 25 375 | 50 | 1875 | 6.3 | 2363 | 6.9 | 2578 | 75 | 2813 | 85 50
R25- 032 32 297 | 64 | 1901 | 8.0 | 2376 | 8.8 | 2614 | 9.6 | 2851 | 11.0 | 25
R 25 - 038 38 | 219 | 7.6 | 1664 | 95 | 2081 | 105 | 2289 | 11.4 | 2497 | 12.6 | 25
R 25 - 044 44 187 | 8.8 | 1646 | 11.0 | 2057 | 12.1 | 2263 | 13.2 | 2468 | 14.8 | 25
R 25 - 051 51 156 | 10.2 | 1591 | 12.8 | 1997 | 14.0 | 2188 | 15.3 | 2387 | 179 | 25
R 25 - 064 64 123 | 12.8 | 1574 | 16.0 | 1968 | 17.6 | 2165 | 19.2 | 2362 | 23.1 25
R 25 - 076 76 | 99.0 | 152 | 1505 | 19.0 | 1881 | 20.9 | 2069 | 22.8 | 2257 | 26.3 | 20
R25-089 | 25 | 125 [ 89 | 84.0 | 17.8 | 1495 | 22.3 | 1873 | 24.5 | 2056 | 26.7 | 2243 | 30.5 | 20
R25-102 102 | 73.0 | 204 | 1489 | 255 | 1862 | 28.1 | 2048 | 30.6 | 2234 | 37.3 | 20
R25-115 115 | 65.0 | 23.0 | 1495 | 28.8 | 1872 | 31.6 | 2056 | 34.5 | 2243 | 41.9 | 10
R25 - 127 127 | 57.7 | 254 | 1466 | 31.8 | 1835 | 34.9 | 2015 | 381 | 2198 | 462 | 10
R25-139 139 | 52.7 | 28.0 | 1476 | 35.0 | 1845 | 38.2 | 2014 | 42.0 | 2213 | 493 | 10
R25- 152 152 | 47.8 | 30.4 | 1453 | 38.0 | 1816 | 41.8 | 1998 | 45.6 | 2180 | 55.7 | 10
R25-178 178 | 41.0 | 35.6 | 1460 | 44.5 | 1825 | 49.0 | 2007 | 53.4 | 2189 | 65.1 10
R 25 - 203 203 | 35.8 | 40.6 | 1453 | 50.8 | 1819 | 55.8 | 1999 | 60.9 | 2180 | 745 | 10
R 25 - 305 5.5x4.2 305 | 229 | 61.0 | 1397 | 76.3 | 1747 | 839 | 1921 | 915 | 2095 | 110 5
R32-038 38 | 388 | 7.6 | 2949 | 95 | 3686 | 10.5 | 4055 | 11.4 | 4423 | 12,5 | 20 w
R32- 044 44 | 324 | 88 | 2851 | 11.0 | 3564 | 121 | 3920 | 13.2 | 4277 | 14.9 | 20 2
R 32 - 051 51 272 | 10.2 | 2774 | 12.8 | 3482 | 14.0 | 3815 | 15.3 | 4162 | 17.8 | 20 =
R 32 - 064 64 | 212 | 12.8 | 2714 | 16.0 | 3392 | 17.6 | 3731 | 19.2 | 4070 | 22.4 | 20
R 32 - 076 76 172 | 152 | 2614 | 19.0 | 3268 | 20.9 | 3595 | 22.8 | 3922 | 26.1 20
R 32 - 089 89 141 | 17.8 | 2510 | 22.3 | 3144 | 245 | 3451 | 26.7 | 3765 | 30.8 | 10
R32-102 | o, 16 102 | 122 | 204 | 2489 | 255 | 3111 | 281 | 3422 | 30.6 | 3733 | 36.8 | 10
R32-115 115 | 107 | 23.0 | 2461 | 28.8 | 3082 | 31.6 | 3384 | 345 | 3692 | 41.4 | 10
R32 - 127 127 | 93.0 | 25.4 | 2362 | 31.8 | 2957 | 34.9 | 3248 | 38.1 | 3543 | 444 | 10
R32-139 139 | 86.0 | 28.0 | 2408 | 35.0 | 3010 | 38.2 | 3287 | 42.0 | 3612 | 485 | 10
R32- 152 152 | 78.0 | 30.4 | 2371 | 38.0 | 2964 | 41.8 | 3260 | 45.6 | 3557 | 54.8 | 10
R32-178 178 | 67.2 | 35.6 | 2392 | 445 | 2990 | 49.0 | 3289 | 53.4 | 3588 | 63.6 5
R 32 - 203 203 | 59.1 | 40.6 | 2399 | 50.8 | 3002 | 55.8 | 3299 | 60.9 | 3599 | 725 5
R 32 - 254 254 | 464 | 50.8 | 2357 | 63.5 | 2946 | 69.9 | 3241 | 76.2 | 3536 | 92.8 5
R 32 - 305 7.1x5.4 305 | 38.0 | 61.0 | 2318 | 76.3 | 2899 | 83.9 | 3187 | 91.5 | 3477 | 112 5
R 40 - 051 51 350 | 10.2 | 3570 | 12.8 | 4480 | 14.0 | 4909 | 15.3 | 5355 | 17.0 | 20
R 40 - 064 64 | 269 | 12.8 | 3443 | 16.0 | 4304 | 17.6 | 4734 | 19.2 | 5165 | 21.9 | 10
R40 - 076 76 | 219 | 15.2 | 3329 | 19.0 | 4161 | 20.9 | 4577 | 22.8 | 4993 | 26.7 | 10
R 40 - 089 89 190 | 17.8 | 3382 | 22.3 | 4237 | 245 | 4650 | 26.7 | 5073 | 31.3 | 10
R40- 102 102 | 163 | 204 | 3325 | 255 | 4157 | 28.1 | 4572 | 30.6 | 4988 | 37.1 10
R40-115 | o 20 115 | 142 | 23.0 | 3266 | 28.8 | 4090 | 31.6 | 4491 | 345 | 4899 | 41.0 | 10
R40 - 127 127 | 128 | 254 | 3251 | 31.8 | 4070 | 34.9 | 4470 | 38.1 | 4877 | 465 5
R 40 - 139 139 | 115 | 28.0 | 3220 | 35.0 | 4025 | 38.2 | 4396 | 42.0 | 4830 | 53.1 5 INDEX
R40 - 152 152 | 105 | 30.4 | 3192 | 38.0 | 3990 | 41.8 | 4389 | 45.6 | 4788 | 56.1 5
R40-178 178 89 | 35.6 | 3168 | 44.5 | 3961 | 49.0 | 4357 | 53.4 | 4753 | 67.4 5
R 40 - 203 203 77 | 40.6 | 3126 | 50.8 | 3912 | 55.8 | 4299 | 60.9 | 4689 | 76.2 5
R 40 - 254 254 61 50.8 | 3099 | 63.5 | 3874 | 69.9 | 4261 | 76.2 | 4648 | 96.2 2
R 40 - 305 8.4x 6.2 305 51 61.0 | 3111 | 76.3 | 3891 | 83.9 | 4278 | 91.56 | 4667 | 115 2
R 50 - 064 64 | 413 | 12.8 | 5286 | 16.0 | 6608 | 17.6 | 7269 | 19.2 | 7930 | 22.4 5
R50 - 076 76 | 339 | 15.2 | 5153 | 19.0 | 6441 | 20.9 | 7085 | 22.8 | 7729 | 265 5
R 50 - 089 89 288 | 17.8 | 5126 | 22.3 | 6422 | 245 | 7049 | 26.7 | 7690 | 31.5 5
R50-102 102 | 245 | 204 | 4998 | 255 | 6248 | 28.1 | 6872 | 30.6 | 7497 | 37.6 5
R50- 115 115 | 215 | 23.0 | 4945 | 28.8 | 6192 | 31.6 | 6799 | 34.5 | 7418 | 42.7 5
R50-127 | 50 25 127 | 192 | 254 | 4877 | 31.8 | 6106 | 34.9 | 6706 | 38.1 | 7315 | 47.5 5
R50 - 139 139 | 168 | 28.0 | 4704 | 35.0 | 5880 | 38.2 | 6422 | 42.0 | 7056 | 51.8 5
R50- 152 152 | 154 | 30.4 | 4682 | 38.0 | 5852 | 41.8 | 6437 | 45.6 | 7022 | 57.8 2
R50-178 178 | 134 | 35.6 | 4770 | 44.5 | 5963 | 49.0 | 6559 | 53.4 | 7156 | 68.5 2
R 50 - 203 203 | 117 | 40.6 | 4750 | 50.8 | 5944 | 55.8 | 6532 | 60.9 | 7125 | 77.6 2
R 50 - 254 254 89 | 50.8 | 4521 | 63.5 | 5652 | 69.9 | 6217 | 76.2 | 6782 | 97.9 2
R 50 - 305 11.1x 7.6 305 73 | 61.0 | 4453 | 76.3 | 5570 | 83.9 | 6123 | 91.5 | 6680 | 121 2
R 63- 076 76 | 618 | 15.2 | 9394 | 19.0 | 11742 | 20.9 | 12916 | 22.8 | 14090 | 24.7 5
R 63 - 089 89 515 | 17.8 | 9167 | 22.3 | 11485 | 24.5 | 12605 | 26.7 | 13751 | 30.0 5
R 63 - 102 102 | 438 | 204 | 8935 | 255 | 11169 | 28.1 | 12286 | 30.6 | 13403 | 35.1 5
R63-115 115 | 370 | 23.0 | 8510 | 28.8 | 10656 | 31.6 | 11701 | 34.5 | 12765 | 37.5 5
R63-127 | 63 38 127 | 333 | 254 | 8458 | 31.8 | 10589 | 34.9 | 11630 | 38.1 | 12687 | 45.9 2
R63- 152 152 | 269 | 30.4 | 8178 | 38.0 | 10222 | 41.8 | 11244 | 45.6 | 12266 | 56.5 2
R63-178 178 | 226 | 35.6 | 8046 | 44.5 | 10057 | 49.0 | 11063 | 53.4 | 12068 | 66.8 2
R 63 - 203 203 | 198 | 40.6 | 8039 | 50.8 | 10058 | 55.8 | 11053 | 60.9 | 12058 | 78.8 2
R 63 - 254 254 | 155 | 50.8 | 7874 | 63.5 | 9843 | 69.9 | 10827 | 76.2 | 11811 | 102 2
R63-305 | 11.6x12.3 305 | 128 | 61.0 | 7808 | 76.3 | 9766 | 83.9 | 10736 | 91.5 | 11712 | 122 2

Esempio di ordinazione/Order example =
393 - R 25 x 025 (cod. + N. di catalogo)

1 N=0.1daN =0.102 kgf Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)

4.17

Durata stimata 100.000 cicli
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Molle per stampi
Die springs
Serie gialla - Molle carico extra-forte Extra-strong load springs 150 10243 : 2010
] h r
b
f
Codice Dy DTH
Cod. 394 "9 R
© 5 .
0 120 L ,
RoHS ikl 0 ¢ @ " xoromm denen
D, | D, | L | R A B c D E|EE
N. di @ del |@ dello| lungh. [rigidita 17% L, 20% L, 22,5% L, 25% L, EEE
catalogo foro | stelo | libera A <
[ R approx.
bxh = 10% | +3.000.000 ~1.500.000 | 300 - 500.000 | 100 - 200.000 | hon usare %
mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
G10-025 25 36.8 4.3 158 5.0 184 5.6 207 6.3 232 7.7 50
G 10 - 032 32 27.9 5.4 151 6.4 179 7.2 201 8.0 223 10.6 50
G 10 - 038 38 23.7 6.5 154 7.6 180 8.6 203 9.5 225 12.6 50
G 10 - 044 10 5 44 19.2 7.5 144 8.8 169 9.9 190 11.0 211 13.8 50
G 10 - 051 51 16.5 8.7 144 10.2 168 11.5 189 12.8 211 16.2 25
G 10 - 064 64 13.2 10.9 144 12.8 169 14.4 190 16.0 211 20.4 25
G10-076 76 10.9 12.9 141 15.2 166 171 186 19.0 207 25.2 25
G 10 - 305 1.9x1.6 305 2.6 51.9 135 61.0 159 68.6 178 76.3 198 111 10
G 13-025 25 58.5 4.3 252 5.0 293 5.6 329 6.3 369 8.1 50
G 13-032 32 43.9 5.4 237 6.4 281 7.2 316 8.0 351 9.9 50
G 13-038 38 36.0 6.5 234 7.6 274 8.6 308 9.5 342 12.9 50
G 13-044 44 30.3 7.5 227 8.8 267 9.9 300 11.0 333 141 25
G 13 - 051 12,5 6,3 51 26.2 8.7 228 10.2 267 11.5 301 12.8 335 17.4 25
G 13 - 064 64 21.2 10.9 231 12.8 271 14.4 305 16.0 339 21.0 25
G 13-076 76 171 12.9 221 15.2 260 171 292 19.0 325 26.4 25
G 13- 089 89 14.5 15.1 219 17.8 258 20.0 290 22.3 323 31.5 20
G 13-102 102 12.7 17.3 220 20.4 259 23.0 291 25.5 324 36.0 10
G 13 - 305 2.6x2.0 305 4.3 51.9 223 61.0 262 68.6 295 76.3 328 111 10
G 16 - 025 25 118 4.3 507 5.0 590 5.6 664 6.3 743 8.5 50
G 16 - 032 32 89.0 5.4 481 6.4 570 7.2 641 8.0 712 11.0 50
G 16 - 038 38 72.1 6.5 469 7.6 548 8.6 616 9.5 685 13.2 25
G 16-044 44 60.9 7.5 457 8.8 536 9.9 603 11.0 670 14.7 25
G 16 - 051 16 8 51 52.3 8.7 455 10.2 533 11.5 600 12.8 669 17.7 25
G 16 - 064 64 41.2 10.9 449 12.8 527 14.4 593 16.0 659 21.9 25
G 16-076 76 34.1 12.9 440 15.2 518 171 583 19.0 648 27.8 20
G 16 - 089 89 29.5 15.1 445 17.8 525 20.0 591 22.3 658 31.2 20
G16-102 102 25.6 17.3 443 20.4 522 23.0 588 25.5 653 37.9 20
G16-115 115 22.4 19.6 439 23.0 515 25.9 580 28.8 645 44.5 10
G 16 - 305 3.2x2.9 305 8.4 51.9 436 61.0 512 68.6 576 76.3 641 113 10
G 20 - 025 25 293 4.3 1260 5.0 1465 5.6 1648 6.3 1846 6.9 50
G 20-032 32 224 5.4 1210 6.4 1434 7.2 1613 8.0 1792 9.4 50
G 20 - 038 38 177 6.5 1151 7.6 1345 8.6 1513 9.5 1682 12.0 25
G 20-044 44 149 7.5 1118 8.8 1311 9.9 1475 11.0 1639 13.5 25
G 20 - 051 51 128 8.7 1114 10.2 1306 11.5 1469 12.8 1638 16.2 25
G 20 - 064 64 99.0 10.9 1079 12.8 1267 14.4 1426 16.0 1584 21.2 25
G 20-076 20 10 76 81.7 12.9 1054 15.2 1242 171 1397 19.0 1552 24.7 25
G 20 - 089 89 69.5 151 1049 17.8 1237 20.0 1392 22.3 1550 28.8 20
G 20 - 102 102 60.6 17.3 1048 | 20.4 1236 | 23.0 1391 25.5 1545 34.8 20
G20-115 115 53.0 19.6 1039 | 23.0 1219 25.9 1371 28.8 1526 39.0 10
G20-127 127 47.5 21.6 1026 25.4 1207 28.6 1357 31.8 1511 43.0 10
G20-139 139 43.0 23.8 1023 | 28.0 1204 31.3 1345 35.0 1505 45.3 10
G 20-152 152 39.0 25.8 1006 | 30.4 1186 34.2 1334 | 38.0 1482 50.4 10
G 20 - 305 4.1x3.8 305 21.2 51.9 1100 | 61.0 1293 68.6 1455 76.3 1618 103 10
Esempio di ordinazione/Order example =
394 - G 10 x 025 (cod. + N. di catalogo) 1 N =0.1daN =0.102 kgf Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)

418

V ¥

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
cftorino@cftorino.it

www.cftorino.it

CF

TORINO

MOLLE

INDEX
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SFECIBL SPRINGS

Molle per stampi TORINO
Die springs
Cod. 394  Serie gialla - Molle carico extra-forte Exira-strong load springs IS0 10243 : 2010
D, D, L, R A B C D E|EE
N. di @ del |@ dello| lungh. [rigidita 17% L, 20% L, 22,5% L, 25% L, EEE
catalogo | foro | stelo | libera Al s
—l approx.
bxh +10%| +3.000.000 | ~1.500.000 |300 - 500.000 | 100 - 200.000 | non usare %
mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
G25-025 25 | 459 | 4.3 | 1974 | 50 | 2295 | 56 | 2582 | 6.3 | 2892 | 7.3 | 50
G25-032 32 | 374 | 54 | 2020 | 6.4 | 2394 | 7.2 | 2693 | 8.0 | 2992 | 10.7 | 25
G25-038 38 | 300 | 65 | 1950 | 7.6 | 2280 | 8.6 | 2580 | 9.5 | 2850 | 12.0 | 25
G25-044 44 | 244 | 7.5 | 1830 | 8.8 | 2147 | 9.9 | 2416 | 11.0 | 2684 | 14.4 | 25
G 25- 051 51 | 208 | 8.7 | 1810 | 10.2 | 2122 | 11.5 | 2392 | 12.8 | 2662 | 17.4 | 25
G 25-064 64 | 161 | 10.9 | 1755 | 12.8 | 2061 | 14.4 | 2318 | 16.0 | 2576 | 21.4 | 25
G25-076 76 | 131 | 12.9 | 1690 | 15.2 | 1991 | 17.1 | 2240 | 19.0 | 2489 | 26.9 | 20
G25-089 | 25 | 125 | 89 | 111 | 15.1 | 1676 | 17.8 | 1976 | 20.0 | 2220 | 22.3 | 2475 | 30.9 | 20
G25-102 102 | 96.3 | 17.3 | 1666 | 20.4 | 1965 | 23.0 | 2210 | 25.5 | 2456 | 36.7 | 20
G25-115 115 | 85.7 | 19.6 | 1680 | 23.0 | 1971 | 25.9 | 2217 | 28.8 | 2468 | 40.3 | 10
G25-127 127 | 76.3 | 21.6 | 1648 | 254 | 1938 | 28.6 | 2180 | 31.8 | 2426 | 451 | 10
G25-139 139 | 66.0 | 23.8 | 1571 | 28.0 | 1848 | 31.3 | 2066 | 35.0 | 2310 | 47.6 | 10
G25- 152 152 | 63.5 | 25.8 | 1638 | 30.4 | 1930 | 34.2 | 2172 | 38.0 | 2413 | 535 | 10
G25-178 178 | 53.9 | 30.3 | 1633 | 356 | 1919 | 40.1 | 2159 | 44.5 | 2399 | 63.9 | 10
G 25-203 203 | 47.0 | 34.5 | 1622 | 40.6 | 1908 | 45.7 | 2147 | 508 | 2388 | 702 | 10
G 25-305 54 x4.6 305 | 30.9 | 51.9 | 1604 | 61.0 | 1885 | 68.6 | 2121 | 76.3 | 2358 | 110 5
G32-038 38 | 480 | 65 | 3120 | 7.6 | 3648 | 86 | 4128 | 95 | 4560 | 11.4 | 20 w
G 32-044 44 | 390 | 7.5 | 2925 | 88 | 3432 | 9.9 | 3861 | 11.0 | 4290 | 13.7 | 20 =
G 32 - 051 51 | 320 | 8.7 | 2784 | 10.2 | 3264 | 11.5 | 3680 | 12.8 | 4096 | 156 | 20 =
G 32-064 64 | 269 | 10.9 | 2934 | 12.8 | 3446 | 14.4 | 3876 | 16.0 | 4307 | 20.0 | 20
G32-076 76 | 219 | 12.9 | 2825 | 152 | 3329 | 17.1 | 3745 | 19.0 | 4161 | 244 | 20
G 32-089 89 | 180 | 15.1 | 2723 | 17.8 | 3209 | 20.0 | 3611 | 22.3 | 4021 | 29.7 | 10
G32-102 | o, 46 102 | 155 | 17.3 | 2682 | 20.4 | 3162 | 23.0 | 3557 | 25.5 | 3953 | 351 | 10
G32-115 115 | 140 | 19.6 | 2744 | 23.0 | 3220 | 25.9 | 3623 | 28.8 | 4032 | 39.0 | 10
G32-127 127 | 124 | 21.6 | 2678 | 254 | 3150 | 28.6 | 3543 | 31.8 | 3943 | 42.8 | 10
G32-139 139 | 112 | 23.8 | 2673 | 28.0 | 3144 | 31.3 | 3512 | 35.0 | 3931 | 486 | 10
G32-152 152 | 102 | 25.8 | 2632 | 30.4 | 3101 | 34.2 | 3488 | 38.0 | 3876 | 52.4 | 10
G32-178 178 | 882 | 30.3 | 2672 | 356 | 3140 | 40.1 | 3532 | 445 | 3925 | 60.9 | 5
G32-203 203 | 76.0 | 345 | 2622 | 40.6 | 3086 | 457 | 3471 | 50.8 | 3861 | 69.2 | 5
G32-254 254 | 60.8 | 43.2 | 2627 | 50.8 | 3089 | 57.2 | 3475 | 63.5 | 3861 | 88.1 5
G 32-305 7.3x5.9 305 | 49.0 | 51.9 | 2543 | 61.0 | 2989 | 68.6 | 3363 | 76.3 | 3739 | 104 5
G 40 - 051 51 | 628 | 87 | 5464 | 10.2 | 6406 | 11.5 | 7206 | 12.8 | 8038 | 15.0 | 20
G 40 - 064 64 | 487 | 10.9 | 5308 | 12.8 | 6234 | 14.4 | 7013 | 16.0 | 7792 | 195 | 10
G40-076 76 | 379 | 12.9 | 4889 | 15.2 | 5761 | 171 | 6481 | 19.0 | 7201 | 233 | 10
G 40- 089 89 | 321 | 151 | 4847 | 17.8 | 5714 | 20.0 | 6428 | 22.3 | 7158 | 26.7 | 10
G40-102 102 | 281 | 17.3 | 4861 | 20.4 | 5732 | 23.0 | 6449 | 255 | 7166 | 33.8 | 10
G40-115 | 0 oo | 1156 | 245 | 19.6 | 4802 | 23.0 | 5635 | 25.9 | 6339 | 28.8 | 7056 | 362 | 10
G40-127 127 | 221 | 216 | 4774 | 254 | 5613 | 28.6 | 6315 | 31.8 | 7028 | 40.7 | 5
G 40-139 139 | 195 | 23.8 | 4641 | 28.0 | 5460 | 31.3 | 6103 | 35.0 | 6825 | 445 | 5 INDEX
G40-152 152 | 168 | 258 | 4334 | 30.4 | 5107 | 34.2 | 5746 | 38.0 | 6384 | 49.6 | 5
G40-178 178 | 150 | 30.3 | 4545 | 356 | 5340 | 40.1 | 6015 | 445 | 6675 | 59.9 | 5
G 40 - 203 203 | 132 | 34.5 | 4554 | 40.6 | 5359 | 45.7 | 6029 | 50.8 | 6706 | 67.1 5
G 40-254 254 | 107 | 432 | 4622 | 50.8 | 5436 | 57.2 | 6115 | 63.5 | 6795 | 86.3 | 2
G 40-305 84x75 305 | 87.8 | 51.9 | 4557 | 61.0 | 5356 | 68.6 | 6025 | 76.3 | 6699 | 104 2
G 50 - 064 64 | 709 | 10.9 | 7728 | 12.8 | 9075 | 14.4 | 10210 | 16.0 | 11344 | 193 | 5
G50-076 76 | 572 | 12.9 | 7379 | 152 | 8694 | 171 | 9781 | 19.0 | 10868 | 242 | 5
G 50 - 089 89 | 475 | 15.1 | 7173 | 17.8 | 8455 | 20.0 | 9512 | 22.3 | 10593 | 28.0 | 5
G50-102 102 | 405 | 17.3 | 7007 | 20.4 | 8262 | 23.0 | 9295 | 255 | 10328 | 335 | 5
G50-115 115 | 352 | 19.6 | 6899 | 23.0 | 8096 | 25.9 | 9108 | 28.8 | 10138 | 38.6 | 5
G50-127 | 50 25 | 127 | 316 | 21.6 | 6826 | 254 | 8026 | 28.6 | 9030 | 31.8 | 10049 | 41.4 | 5
G 50 - 139 139 | 289 | 23.8 | 6878 | 28.0 | 8092 | 31.3 | 9046 | 35.0 | 10115| 473 | 5
G50 - 152 152 | 239 | 258 | 6166 | 30.4 | 7266 | 34.2 | 8174 | 38.0 | 9082 | 50.2 | 2
G50-178 178 | 215 | 80.3 | 6515 | 35.6 | 7654 | 40.1 | 8611 | 445 | 9568 | 61.1 2
G 50-203 203 | 187 | 34.5 | 6452 | 40.6 | 7592 | 45.7 | 8541 | 50.8 | 9500 | 67.7 | 2
G50 - 254 254 | 153 | 432 | 6610 | 50.8 | 7772 | 57.2 | 8744 | 63.5 | 9716 | 87.0 | 2
G50-305 | 115x75 305 | 127 | 51.9 | 6591 | 61.0 | 7747 | 68.6 | 8715 | 76.3 | 9690 | 104 2
G 63-076 76 | 952 | 12.9 | 12280 | 15.2 |14470 | - - - - 155 | 5
G 63-089 89 | 819 | 151 | 12360 | 17.8 | 14580 | - - - - 200 | 5
G63-102 102 | 700 | 17.3 | 12110 | 20.4 | 14280 | 23.0 | 16065 | 25.5 | 17850 | 30.7 | 5
G63-115 115 | 620 | 19.6 | 12152 | 23.0 | 14260 | 25.9 | 16043 | 28.8 | 17860 | 34.9 | 5
G63-127 | 63 38 | 127 | 565 | 21.6 | 12204 | 25.4 | 14351 | 28.6 | 16145 | 31.8 | 17967 | 38.0 | 2
G 63 - 152 152 | 458 | 258 | 11816 | 30.4 | 13923 | 34.2 | 15664 | 38.0 | 17404 | 472 | 2
G63-178 178 | 384 | 30.3 | 11635 | 35.6 | 13670 | 40.1 | 15379 | 445 | 17088 | 55.8 | 2
G 63-203 203 | 337 | 34.5 | 11627 | 40.6 | 13682 | 45.7 | 15392 | 50.8 | 17120 | 64.8 | 2
G 63-254 254 | 263 | 432 | 11362 | 50.8 | 13360 | 57.2 | 15030 | 63.5 | 16701 | 86.7 | 2
G63-305 | 11.6x149 | 305 | 218 | 51.9 | 11314 | 61.0 | 13298 | 68.6 | 14960 | 76.3 | 16633 | 106 2

Esempio di ordinazione/Order example =

394 - G 25 x 025 (cod. + N. di catalogo)

1N =0.1daN =0.102 kgf Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)

419

Durata stimata 100.000 cicli
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CF Torino - E vietatala riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Viti a colletto con distanziale rettificato

Shoulder screws with ground spacer

Codice Materiale
Rondella =Acciaio trattato e Rinv. (Brunito)
Cod. 396 | Distanziale = Acciaio trattato (Rettificato)
Brugola = Classe 12.9 UNI 5931

0.8

A

NN

L

L (lunghezza distanziale)

20 o ° °

25 (] ° °

30 o ° o °

35 (] ° ° °

40 ° ° ° ° °
45 ° ° ° ° °
50 ° ° ° . °
55 ° . . . °
60 ° ° . . °
65 ° . . . °
70 ° ° ° . °
80 ° ° ° . °
90 ° ° ° ° °
100 . . ° ° .
110 ° ° ° ° [
120 ° . ° °
140 ° ° ° °
150 ] . °
160 ° ° °
180 ° ° °
200 ° . °
220 . °
230 °

Esempio di ordinazione/Order example = 396 - M 6 x 20 (cod. + M x L)

4.20

V ¥
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Viti a gambo rettificato

Shoulder screws with ground shaft

O GE

Viti a testa cilindrica con gambo rettificato codolo filettato ed esagono incassat

4ass,
One Q00— ¢
TE M i
D; i . — Dy
= _f
K L L,
Codice Normativa | Materiale Tolleranza Resistenza alla Limite di Allungamento
acciaio gambo rettificato | trazione elasticita
Cod. 397 1S07379 |1S012.9 “h8” 110 - 120 Kg/mm2 | 90 Kg/mm min. | 9% min.
“ 5 6 8 10 12 16 20 24
D1 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
D2 10 13 16 18 24 30 36
k max 4 4,5 55 7 9 11 14 16
L1 9,5 11 13 16 18 22 27
S 2,5 3 4 5 6 8 10 12
L
10 ° ° °
12 ° ° °
15 ° ° ° ) )
16 ° ) ° ° °
20 ° ° ° ° °
25 ° ° ° ° ° °
30 ° ° ° ) ) ° °
35 ) ° ) ) ) ° )
40 [ ) ° ° [ ) [ ) ° ° [ )
45 ) ° ) ) ) ° ° )
50 [ ) ° ° [ ) [ ) ° ° [ )
55 ° ° ) ° ° ) °
60 ° ) ) ) ° ) °
65 ) ° ° ° ) ° °
70 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
80 ° [} ° ° ° ) °
90 ° ° ° ° °
100 ° ° ° ° °
110 [ ) [ ) ° ) [ )
120 ° ° ° ° °
140 ) ° ° °
160 ° ° .
200 ° . .

Esempio di ordinazione/Order example = 397 - 10x50 (cod. + DxL)

4.21

V ¥
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Gruppi molla precompressi

O GE

Precompressed unit
Carico medio, doppia spina
Medium load, double pin X min X min
. RERAR
Ol O H o _(]VI— (6]
o 8 8@ I SRS
7 TI11
]
2x45° 18]
20 Ly 20
Codice Dati della molla
0, o,
PSA L1 | @A | @B | @D Forza 25% 32% | g¢ | oT |Xmin
iniziale L L D L R
Mabec O © G ©
mm mm | mm | mm | mm N mm N mm N mm | mm | mm | mm mm |N/mm

X 346 590 070] 69 17 | 1836 | 3 |2160| 8 | 2700 76 | 108
X 346 590 071] 76 10 | 1080 | 10 | 2160 | 15 | 2700 76 | 108

X 346 590 072|100 12 | 972 | 13 | 2025 | 20 | 2592 102 | 81
X 346590 073 122 | 299 | 22 | 40 7945 1941 | 17 | 2006 | 25 | 2508 | 2 |225| 25 | 40 457 67
X 346 590 074] 143 19 | 981 | 19 | 1961 | 30 | 2528 152 | 51.6
X 346 590 075 188 25 | 918 | 25 |1835| 40 | 2373 203 | 36.7
X 346 590 076 88 24 | 2856 | - = 8 | 3808 102 | 119
X 346 590 077 100 12 | 1428 | 13 | 2975 | 20 | 3808 102 | 119
X 346 590 078] 122 15 | 1455 | 17 | 3104 | 25 | 3880 127 | o7
X 346 590 079] 143 | 2>° | 27 | 80 49 11520 19 |3040 | 30 | 3920 | 22 | 275 25 | 50 45T g0
X 346 590 080|188 25 | 1495 | 25 | 2990 | 40 | 3887 203 | 59.8
X 346 590 081] 232 32 [ 1405 | 31 | 2766 | 50 | 3600 254 | 43.9
X 346 590 082] 105 32 [5376 | - = 8 | 6720 127 | 168
X 346 590 083] 122 15 | 2520 | 17 | 5376 | 25 | 6720 127 | 168
X 346 590 084] 143 19 | 2584 | 19 | 5168 | 30 | 6664 152 | 136
X 346590 085 188 | <00 | 38 | 63 o5 12500 25 |5000| 40 | 6500 | ©° | 385 | 25 | 63 5531400
X 346 590 086] 232 32 [ 2509 | 31 | 4939 | 50 | 6429 254 | 784
X 346 590 087| 277 38 | 2459 | 38 | 4917 | 60 | 6341 305 | 64.7

X min
gd
Carico medio, spina singola o g« | =IPfR
Medium load, single pin ﬁﬁ? I I I ﬁ
]
L8]
Ly 20
Codice Dati della molla
0, o,
PSA L1 | oA | @B | @D Forza 25% 32% | g¢ | oT |Xmin
iniziale L L D L R
Mabec O © G ©
mm mm | mm | mm | mm N mm N mm N mm | mm | mm | mm mm |N/mm

X 346 590 063] 69 17 | 1836 | 3 |2160| 8 | 2700 76 | 108
X 346 590 062| 76 10 | 1080 | 10 | 2160 | 15 | 2700 76 | 108

X 346590 061] 100 | 205 | - 40 | 12 [ 972 | 13 [2025| 20 [ 2592 | 42 |225| 25 | 40 [ 102 | 81
X 346 590 059] 143 19 | 980 | 19 | 1961 | 30 | 2528 152 | 51.6
X 346 590 058| 188 25 | 918 | 25 | 1835 | 40 | 2386 203 | 36.7
X 346 590 057| 88 24 | 2856 | - - 8 | 3808 102 | 119
X 346 590 056 100 12 | 1428 | 13 | 2975 | 20 | 3808 102 | 119
X 346 590 054] 143 | 25,5 | - 50 | 19 | 1520 | 19 | 3040 | 30 |3920 | 52 |275| 25 | 50 | 152 | 80
X 346 590 053|188 25 | 1495 | 25 | 2990 | 40 | 3887 203 | 59.8
X 346 590 052] 232 32 | 1405 | 31 | 2766 | 50 | 3600 254 | 43.9
X 346 590 051] 105 32 [ 5376 | - = 8 | 6720 127 | 168
X 346 590 049] 143 19 | 2584 | 19 | 5168 | 30 | 6664 152 | 136
X346 590 048] 188 | 36.5 | - 63 | 25 | 2500 | 25 | 5000 | 40 | 6500 | 65 |385| 25 | 63 | 203 | 100
X 346 590 047| 232 32 [ 2509 | 31 |4939| 50 | 6429 254 | 78.4
X 346 590 046] 277 38 | 2459 | 38 | 4917 | 60 | 6341 305 | 64.7

Esempio di ordinazione/Order example = X 346 590 070 (codice)

1N =0.1daN =0.102 kgf

4.22
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Gruppi molla precompressi Q -rcamE

CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Precompressed unit
X min
Carico medio, spina singola corta !3!%& Ei!i )
- . . o <| | O
Medium load, short single pin s o6 } 71 o9 e
]
L |12 |
Codice o o Dati della molla
PSA L1 | oA | oB | @D [Forza 25% 82% | g¢ | oT |X min
iniziale L L D L R
Mabec L o H ©
mm mm | mm | mm | mm N mm N mm N mm | mm | mm | mm mm |N/mm
X 346 590 060, 122 | 20.5 - 40 15 940 17 | 2006 | 25 | 2508 | 42 | 225 | 13 40 127 | 62.7
X346 590 055| 122 | 25.5 - 50 15 | 1455 | 17 | 3104 | 25 |3880| 52 | 275 | 13 50 127 97
X 346 590 050, 122 | 36.5 - 63 15 | 2520 | 17 | 5376 | 25 | 6720 | 65 | 38.5 | 13 63 127 168
w
=
. E
Carico forte 025
Strong load, 025 -
o] Of + Fj\ | % <| | O
SIRSIES] EJ I % [SESIRS
g LLILITTLLY
Ly 11
Codice Dati della molla
0, 0,
PSA L1 | oA | @B | @D [Forza 20% 28% | gc | T |X min
iniziale L L D L R
Mabec ° ° . )
mm mm | mm | mm | mm N mm N mm N mm | mm | mm | mm mm |N/mm INDEX
X 346 590 045| 69 13 - 25 2 246 11 1599 | 16 | 2214 | 27 14 14 25 64 123
X min
Carico forte 032 ol ol v %g [!IE 1 <o
[SIRSIRS]
Strong load, 032 °lee ﬁ? ﬁ o
]
Ly 8
Codice o o Dati della molla
PSA L1 | oA | @B | @D [Forza 20% 28% | gc | oT |X min
iniziale L L D L R
Mabec L 2 H ©
mm mm | mm | mm | mm N mm N mm N mm | mm | mm | mm mm |N/mm
X 346 590 044, 88 21 | 2562 - - 8 3528 102 122
X 346 590 043 108 L= ) £ 14 | 1498 9 2461 18 | 3424 & 1 g Re 115 107
Esempio di ordinazione/Order example = X 346 590 060 (codice) 1 N =0.1daN = 0.102 kgf

ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

O GE

Normalizzati per stampi
Standard parts for die and Mold

Posizionatori con sfera e intaglio per cacciavite spring piungers, with ball and slot

;77 77T 7N

A
s

D1

03

Codice L
Cod. 398
Esecuzione Nota:
Corpo:  in acciaio automatico brunito oppure inox questi posizionatori sono usati, per es., come
Sfera: in acciaio da cuscinetti temprato oppure inox temprato arresti o espulsori.
Molla: in acciaio inox L’esecuzione inox resiste fino a 250 °C.
Spinta
inizio N= fine N=

398-M3 M3 7 0,4 1,5 3 4,5 0,2 "

398-M4 M4 9 0,8 2,5 8,5 14 0,4 g‘

398-M5 M5 12 0,9 3 8 14 0,9 =

398-M6 M6 14 1 3,5 11 18 1,5

398-M8 M8 16 1,5 5 18 31 3,5

398-M10 M10 19 2 6 24 45 6,6

398-M12 M12 22 2,5 8 26 49 11

398-M16 M16 24 3,5 10 41 86 23

398-M20 M20 30 4,5 12 56 111 45

398-M24 M24 34 5,5 15 81 151 72
Esempio di ordinazione/Order example = 398 - M10 (codice)

Espulsori EH 22070 - Esecuzione lunga spring plunger, long
filetto frenate
grano incollato b INDEX
SW X
o T TTTIIITIIN,
— — a5
= [ y, a
L2277 P LLL L L L LA

Codice

Cod. 22070-....

L2

L1

Esecuzione
Corpo:

Molla: in acciaio inox

in acciaio automatico brunito

Puntale: acciaio cmt.-tmp brunito

Codice sSw Spinta
inizio N= fine N=
22070-0512 M12 10 55 43 35 2,7 2 4 7 46 23
22070-0536 M16 15 8 58 35 3,2 3 6 10 57 55
22070-0550 M16 30 8 98 35 3,2 3 6 20 80 83
22070-0580 M24 15 10 60 45 3,7 3 8 24 192 134
Nota: vengono impiegati nella costruzione di stampi di imbutittura,
N.B.: per facilitare il distacco del pezzo, che viene poi estratto a mano

sono disponibili su richiesta espulsori con corse e passi diversi.

Esempio di ordinazione/Order example = 22070 - 0512 (codice)

o con 'apposito attrezzo.

Il montaggio avviene sia tramite I'esagono incassato, che tramite

I'intaglio frontale. Sono disponibili gli appositi cacciaviti.

4.24
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Normalizzati per stampi
Standard parts for die and Mold

O GE

Posizionatori con esagono incassato spring plunger with internal hexagon

Codice
Cod. 22060-.... grene nee o1 t
W
S LSS
Esecuzione - o =
Corpo: a =3 : a
Acciaio automatico brunito ®
Puntale: n | o s
Acciaio automatico temprato
Molla: Inox
Temperatura massima di esercizio:
+250° C
ni':':::e masgr:i::ta Spinta normale Spinta maggiorata
Codice Codice SW Inizio N~ Fine N= Inizio N Fine N=
22060.0003 - M 3 1,0 12 0,4 1,0 0,5 0,7 2,0 4 - -
22060.0004 - M 4 1,5 15 0,6 1,5 0,6 1,3 4,5 16 - -
22060.0005 | 22060.0105 | M 5 2,4 18 1,2 2,3 0,8 1,5 6,0 19 11,0 40
22060.0006 | 22060.0106 | M 6 2,7 20 1,3 2,5 0,9 2,0 6,0 19 15,0 43
22060.0008 | 22060.0108 | M 8 3,5 22 1,5 3,0 1,4 2,5 10,0 39 20,0 75
22060.0010 | 22060.0110 | M 10 4,0 22 1,5 3,0 1,4 3,0 10,0 39 20,0 75
22060.0012 | 22060.0112 | M 12 6,0 28 2,7 4,0 2,0 4,0 12,0 53 45,0 120
22060.0016 | 22060.0116 | M 16 7,5 32 3,2 5,0 2,5 5,0 45,0 100 64,0 160
22060.0020 | 22060.0120 | M 20 10,0 40 3,7 7,0 3,0 6,0 52,0 125 75,0 195
22060.0024 | 22060.0124 | M 24 12,0 52 3,7 10,0 3,0 8,0 70,0 170 75,0 245
Cacciaviti o Nota:
. : : Cod. 22060-.... Questi posizionatori sono usati,
Codice M Codice M Codice p.es., come arresti o espulsori.
22060.0803 | M3 | 22060.0806 | M 6 | 22060.0812 | M12 Possono essere montati e smon-
22060.0804 | M4 | 22060.0808 | M 8 | 22060.0816 | M16 tati sia tramite 'esagono incas-
22060.0805 | M5 | 22060.0810 | M10 | 22060.0820 | M20 sato posteriore, che tramite l'in-
22060.0824 | M24 taglio frontale. Sono disponibili
- gli appositi cacciaviti.

Esempio di ordinazione/Order example = 22060.0003 (codice)

INDEX
Espulsore amolla spring plunger
= A TTTITTITI T I 77775
b
| k
Tipo Materiale
M314 | perno: 1-1273 (90Mn4) HRC 36-40; corpo: 1.7220 (34CrMo4); brunito

Initial force Final force

N (Kgf)

*M314-04-002 M12x1,75 10 43 35 55 4 6,8 (0,7) 39,2 (4)
M314-04-004 M16x2,0 10 50 35 8 5 19,6 (2) 98,0 (10)
M314-04-006 M16x2,0 10 60 35 8 5 26,4 (2,7) 78,4 (8)

*M314-04-008 M16x2,0 15 60 35 8 5 14,7 (1,5) 78,4 (8)
M314-04-010 M16x2,0 20 85 35 8 5 16,6 (1,7) 78,4 (8)

*M314-04-012 M16x2,0 30 125 85 8 5 19,6 (2) 78,4 (8)
M314-04-014 M16x2,0 50 155 35 8 8 29,4 (3) 98,0 (10)
*M314-04-016 M24x3,0 15 60 45 10 8 39,2 (4) 196,1 (20)
M314-04-018 M30x3,5 20 70 45 15 12 49,0(5) 294,1 (30)

Esempio di ordinazione/Order example = M314-04-002 (codice) * pezzi pronti a magazzino
ViaAlba,25-10024 Moncalieri(TO)-Italy
Tel. +39 011641121 - Fax +39 0116829188
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CF Torino - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Normalizzati per stampi
Standard parts for die and Mold

O GE

Espulsore amolla spring plunger

Tipo Materiale

Zona con te'on

perno: 1-1273 (90Mn4)
HRC 36-40;
corpo: 1.7220 (34CrMo4);

M314-03

2 Loy

ad

brunito

sw Initial force N (Kgf) Final force N (Kgf)
M314-03-011 M10x1,5 5,0 30 3,8 3,0 9,8 (1,0) 49,0 (5,0)
Esempio di ordinazione/Order example = M314-03-011 (codice)
Espulsore a molla VDI 3004 spring piunger vDI 3004
Tipo Materiale L
< N\ ]
$504-03 perno: 1-1273 (90Mn4) : 5 HHAAAAANFF—— B =
S /A4% o i
HRC 36-40; | ST
corpo: 1.7220 (34CrMo4); ] -
brunito =
=
Codice Spring Force N /mm Initial force N (Kgf) Final force N (Kgf)
S504-03-020080 M16x1,5 20 80 1,38 6,9 34,5
S504-03-030080 M16x1,5 30 80 1,30 6,5 45,5
S504-03-050150 M16x1,5 50 150 0,6 13,2 43,2
Esempio di ordinazione/Order example = S504-03-020080 (codice)
Espulsori EH 22070 esecuzione liscia Spring plungers, smooth
Codice %
COd. 22070‘---- 8 / o 8|a = P
Esecuzione ! > s 4 1. ’
Corpo: in acciaio automatico brunito. R L H
Molla:  in acciaio inox. - == %i . INDEX
Puntale: in acciaio cementato, brunito.

) Spinta
Codice Corsa inizio N~ fine N~ Peso g.
22070-0006 6 2,7 8 20 3,2 6 3,5 10 22 4,2
22070-0008 8 3,9 10 24 3,2 8 4,5 30 88 7,7
22070-0010 10 59 13 30 4 10 55 42 110 16
22070-0012 12 7,9 16 36 5 12 6,5 50 130 27

Nota: sono generalmente usati negli stampi come espulsori o fermi.
La loro forma ne impedisce I'uscita dalla sede.

Esempio di ordinazione/Order example = 22070.0006 (codice) Temperatura massima di

esercizio = +250° C.

Molle a filo tondo speciali special spring

Codice f

Cod. MOLL “ 7:: N\\\ '_|
|

Eseguiamo molle a compressione spianate
a filo tondo con materiali e dimensioni a P

fliA
| . I
|

F

L

Vs. disegno. T

O F (filo) O E (est.) @i (int.)

LL (lunghezza libera)

P (passo)

Materiale

Esempio di ordinazione/Order example = Moll + dati tabelle
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PADCO

O

CF

Caratteristiche di progettazione delle sicurezze TORINO
Safe design features
‘ Over-Speed
. Overstroke
‘ Over-Pressure
. Over-Speed
La velocita eccessiva (Over-Speed) si verifica quan-
do, in fase di ritorno, lo stelo supera i limiti racco- o
mandati causando un ritorno incontrollato. Questa =
situazione puod essere causata da rilascio improvviso g

di parti o meccanismi difettosi che permettono allo
stelo di ritornare liberamente. Nei casi in cui la velo-
cita dello stelo supera i limiti di progettazione, alcuni
componenti di sicurezza si attivano per far sfiata e la
pressione del gas all’esterno consentendo allo stelo
di rimanere all’interno del cilindro senza causare dan-
ni strutturali, garantendo cosi la sicurezza degli ope-
ratori. La DADCO ha prestato particolare attenzione
alla ingegnerizzazione di un coretto sistema di assor-
bimento delle energie per limitare le forze in caso di
velocita eccessive. Dove c’¢ il rischio di alta velocita
di ritorno, precaricare il cilindro pud prevenire even-
tuali danni.

Caratteristiche sicurezza Over-Speed

(Modello a cartuccia)

o Stelo, ritegno stelo o anello di sicurezza
incorporato nella guarnizione, assorbe
I’energia.

¢ Conseguenti danni alla guarnizione e con-
temporaneo sfiato sicu o del gas azoto.

¢ Espulsione di parti evitata.

Caratteristiche sicurezza Over-Speed

(Modello Micro)

¢ Viene rimosso il ritegno stelo.

Lo stelo si incorpora nella guida, assorbe
I'energia e viene trattenuto.

o || foro incrociato nello stelo & posizionato per
far sfiata e la pressione in modo sicuro.

Overstroke

Le migliori prassi di progettazione di attrezzi e norme
standard richiedono una sicurezza di arresto per evi-
tare che si colpisca la superficie del corpo del cilindro
causando danni e creando una situazione pericolosa.
Dadco raccomanda almeno il 10% delle corse come
riserva per evitare una oltre corsa ed ottimizzare le
prestazioni. Nel caso in cui lo stelo di un cilindro vie-
ne spinto eccessivamente nel corpo del cilindro ri-
spetto alle corse nominali, il cilindro verra danneg-
giato. La DADCO offre una protezione Overstroke,
brevettata per i prodotti standard, per far sfiata e il
gas in sicurezza rendendo innocuo il cilindro e garan-
tire sicurezza agli operatori.

Caratteristiche sicurezza Overstroke

(Modello a cartuccia):

 Protezione di sicurezza viene attivata tramite
perno di innesco a un’altezza corsa zero.

o |'attivazione del fermo di innesco fa sfiata e
il gas attraverso il perno.

o Su cilindri costruiti in precedenza si pud
montare la cartuccia per Overstroke.

Caratteristiche sicurezza Overstroke

(Modello Micro):

o Stelo e ritegno si incorporano nella guida.

 La guida assorbe I'energia e le posizioni dei
fori incrociati sullo stelo permettono di far
sfiata e la pressione in sicurezza.

‘ Over-Pressure

| cilindri DADCO incorporano vari elementi progettati
per garantire lo sfiato sicuro del gas azoto in caso di
eccessiva pressione interna. La pressione interna
prevista pud essere superata mediante una carica
eccessiva, una ingestione di liquidi, alta temperatura
o una combinazione di questi fattori.

Seguire le istruzioni operative e di installazione per
evitare che si verifichi una Over-Pressure da liquidi
interni o da calore eccessivo durante il funziona-
mento e rispettare i limiti massimi della pressione di
caricamento.

Caratteristiche sicurezza Over-Pressure

(Modello a cartuccia):

* La pressione in eccesso viene scaricata
all’o-ring statico nel punto di deformazione
del corpo.

Caratteristiche sicurezza Over-Pressure

Modello Micro):

* Da un lato del raschia stelo e guarnizione
sfiata I'eccesso di p essione.
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PADCO

Cilindri molla ad azoto - EU

Nitrogen gas springs - EU

O GE

dei cilindri ad azoto.

Nel principale impianto di produ-
zione (13.150m?), la DADCO co-
struisce articoli di massima quali-
ta a prezzi competitivi e fornisce
un livello superiore di servizio per
gli utenti. Fondata nel 1958, la
DADCO e il maggior produttore, in
termini di volume, di cilindri a gas
per stampi. | prodotti DADCO sono
ampiamente approvati e usati per
operazioni su scala globale da nu-
merose industrie tra cui quella

corrispondenti agli standard
automobilistici globali.

* Forze da 0,4 Kn a 95 Kn.

¢ Dotati di una protezione Overstroke.

¢ Modelli e montaggi selezionati

meccanica, quella automobilistica
e per lo stampaggio a iniezione.

La DADCO offre una gamma di
prodotti che corrispondono alle
normative VDI. Fare riferimento
alla tabella per la selezione della
forza, del diametro e del modello

DADCO, il leader della tecnologia

di cilindro molla ad azoto. Le op-
zioni di fissaggio sono disponibili
nelle pagine seguenti.

Tutti i modelli elencati in tabella
sono dotati di protezione Over-
stroke.

Overstroke - Oltre alle normali si-
curezze presenti su tutti i cilindri,
la DADCO offre una protezione in-
tegrata Overstroke per una sicu-
rezza aggiuntiva.

La DADCO garantisce che i suoi
cilindri ad azoto sono esenti da di-
fetti di lavorazione e di materiali
per un periodo di un anno dalla
data di produzione.

Forza Diametro Modello DADCO Forza Diametro Modello DADCO
0,42 kN M16 x 1,5 E.16S 1,5 kN 232 90.10.00170S
1,70 kN M25 x 1,5 E.24S 2,5 kN 238 L.300S
0,9 kN 219 C.090S 5 kN 44,5 90.10.00500S
2,0 kN 225 C.180S 7,5 kN 50 90.10.00750S

1,7 kN 219 U.0175VS 15 kN 75 90.10.01500S8
3,2 kN 225 U.0325VS 30 kN 295 90.10.03000S
3,5 kN 232 U.0400S 50 kN 2120 90.10.05000S

5 kN 238 U.0600S 75 kN 2150 90.10.07500S

7,5 kN 045 U.0845VS 100 kN 2195 90.10.10000S

10 kN 250 U.1000S 10 kN 250 UX.1000VS

15 kN 263 U.1600S 24 kN a75 UX.2600VS

24 kN 275 U.2600VS 42 kN 295 UX.4600S

42 kN 295 U.4600S 66 kN 2120 UX.6600S

66 kN 2120 U.6600S 95 kN 2150 UX.9600S

95 kN 2150 U.9600S

E.16S / E.24S Espulsori a gas FLUECIERET S S E Modello. A __B D E
E.16S.___ | 10 | 96,0 | 12 | M16x 1,5 E.24S._ | 17 | 912 |@21,5| M24 x1,5
Codice S mm (o] L 0,4 Codice S mm (o] L 0,4
E.16S.020 20 64 84 E.24S.020 20 80 100
E.16S.050 50 94 144 E.24S.050 50 110 160
E.16S.080 80 127 207 E.24S.080 80 140 220
DADO GRAFICO DELLA FORZA
Forza durante Forza durante
il contatto il contatto
| 150 | 42 | 150 | 170
2 75 | 21 | 75 | 85
40 |11 “M 40 | 45
20 6 20 | 23
300 Basato su un carico
_ 2501di 150 bar E24 |
z | 170 dal —
Codice. A B D E §op
SL16-JN | 28 | 24 | 8 |M16x1,5 & 1001 43 dan
C90-JN2 | 36 | 42 | 12 | M24x1,5 B R
10 20 30 40 50 60 70 80 QO 100
Esempio di ordinazione/Order example: E.16S.020 (codice) SPOSTAMENTO (%) B oo
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DADCO Q Eq .I.\E

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

C.090S 0,9 kN Codice S C Lzx04 Codice S c L 0,4
C.090S.015 15 57 72 C.090S.063 63,5 | 108,5 172
C.090S.025 25 67 92 C.090S.080 80 125 205
C.090S.038 38 80 118 C.090S.100 100 145 245
C.090S.050 50 92 142 C.090S.125 125 170 295

Opzioni di Per i montaggi vedere pag. 4.39
montaggio consigliati
GRAFICO DELLA FORZA
Forza durante
il contatto
1?: Basato su un carico
177 89 = 110’ di 177 bar |
VFA 150 | 75 8 105
125| 63 | § wop
100 | 50 | 2 L™
75 38 850 1L 20 30 40 50 60 70 80 90 100
50 25 SPOSTAMENTO (%) -~ SPOSTAMENTO
RF 35 1 7 glgchMANDATO
C.180S 2,0 kN Codice S mm C L =0,4 Codice S mm C L 0,4
C.180S.015 15 57 72 C.180S.063 63,5 108,5 172
C.180S.025 25 67 92 C.180S.080 80 125 205
C.180S.038 38 80 118 C.180S.100 100 145 245
C.180S.050 50 92 142 C.180S.125 125 170 295
Opzioni di Per i montaggi vedere pag. 4.39
montaggio consigliati
GRAFICO DELLA FORZA
Forza durante
il contatto
VEA 177 [ 200 | _ ofalroe )
150 | 170 8 250
125 | 141 E 230
100 | 113 | € 20205
75 85 190 ﬂ/ p ~ - p
50 57 o 10 = SOSPOOST::’IES.?O (o!/)u) % B—s:oos(:AMENTo
RF 35 39 gggg‘o’ﬂnfmomo
INDEX
u_o-l 75vs 1 7 k“ Codice S C L 0,4 Codice S C L 0,4
' U.0175VS.010 10 40 50 U.0175VS.063 63,5 | 93,5 157
U.0175VS.015 15 45 60 U.0175VS.080 80 115 195
U.0175VS.025 25 55 80 U.0175VS.100 100 135 235
U.0175VS.038 38 68 106 U.0175VS.125 125 160 285
U.0175VS.050 50 80 130

T e Perimontaggivedere pag. 4.39. Modello U.0175S usa diversi
I L sy montaggi conformi a VDI standard.

Forza durante GRAFICO DELLA FORZA
il contatto
bar daN 80 Basato su un carico
VFA 180 | 171 | o oo amaoeas )
Z 250
150 | 143 z
< 225
125 | 119 8 0
(=] 171 daN
100 | 95 Loyl —
75 71 1500 16 20 30 40 50 60 70 80 90 100
RF 50 | 48 SPOSTAMENTO (%) - sposTANENTO
25 24 gé\;{),COMANDATO
TO - Modello base
ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE ©.0905.015. BK-177
Codice: include serie, modello e corsa P i di Carico:
35-177 bar. Quando non specificato di p edefinito & 177 ba.
FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.
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DADCO Q Eq .E

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

“_0325‘,3 3,2 kN Codice S (o] L 0,4 Codice S C L 0,4
U.0325VS.010 10 40 50 U.0325VS.063 | 63,5 | 93,5 157
U.0325VS.015 15 45 60 U.0325VS.080 80 115 195
U.0325VS.025 25 55 80 U.0325VS.100 100 135 235
U.0325VS.038 38 68 106 U.0325VS.125 125 160 285
U.0325VS.050 50 80 130

Opzioni di Per i montaggi vedere pag. 4.39. Modello U.0175S usa diversi
montaggio consigliati montaggi conformi a VDI standard.
Forza durante GRAFICO DELLA FORZA
il contatto
VFA 180 [ 320 | w0y 3RS
E 500
150 | 265 %
125 | 221 & o0
100 | 177 2 350 320 daN
s
75 133 3000 16 20 30 40 50 60 70 80 90 100
RF 50 88 SPOSTAMENTO (%) =~ SPOSTAMENTO
25 44 I;é\;COMANDATO
E

[ROSD08 3,5 kN Dot | e U Caaoas0 | BN g
U.0400S.013 | 12,5 42,5 55 U.0400S.063 | 62,5 92,5 155
U.0400S.016 16 46 62 U.0400S.080 80 110 190
U.0400S.025 25 55 80 U.0400S.100 100 130 230
U.0400S.038 | 37,5 67,5 105 U.0400S.125 125 155 280

Opzioni di Per i montaggi vedere pag. 4.40
montaggio consigliati
Fo_{za d{jrgme GRAFICO DELLA FORZA
il contatto
600 Basato su un carico
180 | 362 = 550 (di 180 bar |
B25 150 302 | £
125 | 251 | B oo | snccen
100 [ 201 | © o //T/
75 | 151 300 P y .
50 | 101 © 0 P postamento (EA,) R W
TO - Modello base B12 25 | 50 FACCOMANDATO INDEX
U.0600S 5 kN Codice S mm C L=z0,25 Codice S mm C  L=0,25
U.0600S.010 10 40 50 U.0600S.050 50 80 130
U.0600S.013 | 12,5 42,5 55 U.0600S.063 | 62,5 92,5 155
U.0600S.016 16 46 62 U.0600S.080 80 110 190
U.0600S.025 25 55 80 U.0600S.100 | 100 130 230
U.0600S.038 | 37,5 67,5 105 U.0600S.125| 125 155 280
Opzioni di Per i montaggi vedere pag. 4.40
montaggio consigliati
GRAFICO DELLA FORZA
Forza durante
II Contatto i Basato su un carico
:z; 7501 |di 150 bar I
B25 150 [ 471 | < o
125 | 393 | & e00

100 | 314 525 471 daN
75 | 236 450 M/

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

50 157 SPOSTAMENTO (%) e aENTO
831 2 25 79 RACCOMANDATO
90%
TO - Modello base

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE 1.04008.025. T0. C. 150

Codice: include serie, modello e corsa Pressione di carico: 25-150/180 bar. Quando non specificato di predefi-

Opzioni montaggio: TO = modello base. Quando non specificato di nito & 150/180 bar (vedi tabella per ogni cilindro).
predefinito & TO. Montaggi o dinati con i cilindri vengono montati in fabbrica Sistema operativo: C = autonomo; F = flusso aperto per collegamento.
FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento. Quando non specificato di p edefinito & C
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Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

DADCO Q Eq .I.\E

Codice S mm C L 0,25 Codice S mm (o] L 0,25
U.0845VS 7,5 kN
) U.0845VS.013 | 12,5 44,5 57 U.0845V