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A
Accelleratore di espulsione AE 8.80

Accelleratore piastra 
espulsione EP 8.74

Accessori per portapunzoni MAC 3.48

Accessori per portapunzoni MAD 3.48

Accessori per portapunzoni MAB 3.48

Accessori per portapunzoni MAS 3.48

Accessori per portapunzoni MAN 3.48

Adattatore per cilindro 39D 887 7.WA.17

Aggancio nottolino 085.90.135 7.FC.29

Aggancio staffa WDX7-60 7.FO.11

Alterazioni Punzoni Matrici Alterazioni 3.51

Alterazioni Punzoni Matrici Alterazioni 3.52

Alterazioni Punzoni Matrici Alterazioni 3.53

Alterazioni Punzoni Matrici Alterazioni 3.54

Ammortizzatore A519 4.4

Ammortizzatore A518 4.4

Ammortizzatore B2 6202 1 7.BW.17

Ammortizzatore B2 6204 12 7.BW.17

Ammortizzatore 065.90.65 7.FC.22

Ammortizzatore WDX14-60 7.FO.22

Ammortizzatore WDX14-60 7.FO.24

Ammortizzatore WDX14-65 7.FO.26

Ammortizzatore M1604 7.OP.23

Ammortizzatore E24.55.265.G. 7.PC.14

Ammortizzatore EM24.52.100/G 7.RE.7

Ammortizzatore 39D 651 7.WA.8

Ammortizzatore 39D 828 7.WA.10

Anelli di centraggio 380 8.49

Anello di tenuta AFNOR EM24.52.100/J 7.RE.4

Anello per colonna B8 1087 100 000 001 7.MB.13

Anello tenuta per colonne - 
CNOMO M106 5.16

Appoggi a vite - Nr. 6400 S120 9.17

Appoggi a vite “Atlas” -  
Nr. 6430 E S130 9.18

Appoggi a vite tipo pesante - 
Nr. 6435 S131 9.18

Appoggi dentati - Nr. 6500 E S110 9.17

Appoggi dentati assortiti S440 9.31

Apri Stampo Manuale APST 10.5

Arresto 050.90.200 7.FC.20

Arresto WDX7-70 7.FO.15

Arresto slitta 750 2.9

Arresto slitta 751 2.9

Arresto slitta 753 2.10

Arresto slitta B2 3001 20 / 21 7.BW.12

Arresto slitta 050.90.195 7.FC.20

Arresto slitta 050.90.205 7.FC.20

Arresto slitta WDX7-70 7.FO.15

Arresto slitta F3326 7.OP.20

Arresto slitta 39D 630/22 7.WA.6

Arresto slitta (antirimbalzo) 752 2.10

Asta espulsore VE 8.82

Asta per tappi deviazione APT 8.54

Avvolgitore per cavi elettrici F3328 7.OP.20

A
Abrasive blocks N5050100 10.16

Abrasive blocks NV5050100 10.16

Accelerated ejector AE 8.80

Acceleration cam 39D 873 7.WA.16

Acceleration cam F3326 7.OP.18

Accessories TFE for edm TFE 10.26

Adjustable clamps S230 9.20

Adjustable clamps S280 9.23

Adjustment plate 050.90.135 7.FC.19

Adjustment plate 010.90.55 7.FC.4

Air coupling bracket 745S 2.9

Air coupling bracket WDX35-70 7.FO.35

Air coupling bracket F3391 7.OP.22

Air cylinder adapter 39D 887 7.WA.17

Air cylinder fixing 39D 870 7.WA.15

Air cylinder fixing 39D 882 7.WA.16

Air cylinder fixing 39D 882 7.WA.17

Air pin 720 2.7

Air pin 721T 2.7

Air pin 722 2.8

Air pin B2 2615 12 7.BW.4

Air pin B2 2615 12a 7.BW.4

Air pin 030.90.20 7.FC.11

Air pin WDX17-60 7.FO.30

Air pin B8 2002 731 000 001 7.MB.15

Air pin B8 2002 731 000 002 7.MB.15

Air pin F3315 7.OP.13

Air pin 39D 951 7.WA.20

Air pin 39D 951/21 7.WA.20

Air pin B2 2604 12 7.BW.4

Air pin 39D 638 7.WA.6

Air pin 39D 638 7.WA.7

Air relief tubing 230.GSG.70.01 2.18

Air relief tubing 030.90.165 7.FC.12

Air relief tubing WDX4-70 7.FO.6

Air valve VA 8.85

Air valve CF/VPA 8.51

Alteration Punches - Buttons Alterazioni 3.51

Alteration Punches - Buttons Alterazioni 3.52

Alteration Punches - Buttons Alterazioni 3.53

Alteration Punches - Buttons Alterazioni 3.54

Angle guide bush CI 8.73

Angle pin GI 8.66

Angle pin housing GR 8.66

Angular guide self-lubricating 080.90.40 7.FC.28

Angular guide self-lubricating A919 6.23

Angular guide self-lubricating A940 6.24

Angular guide self-lubricating 
VDI 3357 V940 6.24

Angular slide plates steel 
with oil groove E24.52.512.G 7.PC.10
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Angular slide plates, 
self-lubricating E24.52.535.G 7.PC.11

Angular slide plates, steel E24.52.535.G 7.PC.11

Angular sliding unit A431 8.90

Angular sliding unit A432 8.90

Angular sliding unit A434 8.91

Angular sliding unit A435 8.91

Assorted toothed support 
blocks S440 9.31

B
Backing plate WDX20-66 7.FO.31

Backing plate WDX20-66 7.FO.32

Backing plate E24.64.100.G 7.PC.17

Backing plate EM24.59.500/I 7.RE.8

Backing plate B2 2709 11 7.BW.6

Backing Plate B2 4010 1 7.BW.13

Backing plate B2 4010 2 7.BW.14

Backing plate B8 0561 131 008 803 7.MB.11

Backing plate F3316 7.OP.16

Backing plate 39D 578 7.WA.4

Backing plate 010.90.05 7.FC.4

Backing plate R100 5.4

Backing plate TCON _3P_123045 5.4

Backing plate 
(Retainer backing plates) MAW 3.49

Baffles for cooling RL 8.55

Baffles for cooling RL-F 8.55

Balance block 065.90.195 7.FC.26

Balance block E24.51.930.G 7.PC.3

Balance Blocks M107 2.17

Balance Blocks A699200604 2.17

Ball bearing guide sleeve for 
lifter 080.90.75 7.FC.28

Ball cages 729 5.36

Ball cages demountable 
bushing WZ4053 5.25

Ball cages demountable 
bushing WZ4057 5.25

Ball cages demountable 
bushing WZ4058 5.25

Ball cages F WZ4025F 5.26

Ball cages guide bushing WZ4026 5.24

Ball cages W WZ4025W 5.26

Ball cages with arrest groove 730 5.37

Ball carriers 025.90.05 7.FC.5

Ball carriers (transfer) KU15B 2.25

Ball carriers (transfer) KU30B 2.25

Ball centerer CL508 8.24

Ball guide bushings B844 8.19

Ball guide bushings B845 8.19

Ball guide bushings BGEB 8.19

Ball guide bushings B801 8.15

Ball guide bushings B802 8.15

B
Barra guida VDI 3357 B2 2975 11 7.BW.11

Barre filettate BF10 9.23

Barre forate in poliuretano 385F 4.6

Barre forate in poliuretano 386F 4.6

Barre forate in poliuretano 387F 4.6

Barre forate in poliuretano 388F 4.6

Barre guida autolubrificante 2 
superfici di scorrimento VDI 
3357

A609 6.14

Barre piene in poliuretano 385P 4.6

Barre piene in poliuretano 386P 4.6

Barre piene in poliuretano 387P 4.6

Barre piene in poliuretano 388P 4.6

Barre temprate e rettificate 301T 10.14

Base espulsore BA 8.81

Base espulsore BE 8.81

Base espulsore BT 8.81

Blocchetto arresto WDX7-65 7.FO.14

Blocchetto di arresto WDX7-70 7.FO.15

Blocchi di stoccaggio per 
stampi TR TRRB 4.59

Blocchi di stoccaggio  
per stampi TR TRSB 4.59

Blocchi di stoccaggio  
per stampi TR B8056 4.59

Blocco guida autolubrificante A928 6.30

Blocco guida autolubrificante 
in acciaio VDI3387 39V 1159 7.WA.25

Blocco guida in acciaio A927 6.30

Boccola autofilettante BAM… 10.25

Boccola autolubrificante F3302 7.OP.5

Boccola autolubrificante E24.52.105.G 7.PC.5

Boccola autolubrificante G311 8.26

Boccola autolubrificante G312 8.27

Boccola autolubrificante G313 8.27

Boccola autolubrificante G401 8.28

Boccola autolubrificante G402 8.28

Boccola autolubrificante G403 8.29

Boccola autolubrificante G404 8.29

Boccola autolubrificante  
(ex BO) 065.90.95 7.FC.24

Boccola autolubrificante afnor EM24.52.100/J 7.RE.4

Boccola autolubrificante  
con collare (con fresature) VDI 
3356

A921 6.7

Boccola autolubrificante  
con inserti in grafite A910 6.3

Boccola autolubrificante  
con inserti in grafite AFNOR A912 6.5

Boccola autolubrificante con 
inserti in grafite NAAMS G61

NG61 6.6

Boccola autolubrificante  
DIN 9834 B8 0441 123 408 802 7.MB.5

Boccola autolubrificante  
DIN 9834 39D 860 7.WA.12

Boccola autolubrificante  
DIN 9834 A911 6.4

Boccola autolubrificante 
NAAMS WDX13-60 7.FO.16

Boccola cilindrica in acciaio WZ4068 5.18
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Boccola cilindrica  
per guida sfere WZ4026 5.24

Boccola con collare  
con camicia in bronzo CF641 5.22

Boccola con collare  
con camicia in bronzo CF651 5.22

Boccola con collare  
con camicia in bronzo CF655 5.22

Boccola con collare  
con camicia in bronzo CF631 5.22

Boccola con collare  
con camicia in bronzo CF632 5.22

Boccola con collare in acciaio CF440 5.20

Boccola con collare in acciaio CF450 5.20

Boccola con collare in acciaio CF451 5.20

Boccola con collare in acciaio CF430 5.20

Boccola con collare in acciaio CF439 5.20

Boccola con collare  
per gabbia a sfere  ISO 737 5.40

Boccola con collare  
per gabbia a sfere  ISO 738 5.40

Boccola con collare  
per gabbia a sfere  ISO 739 5.40

Boccola con collare  
per guida sfere WZ4053 5.25

Boccola con collare  
per guida sfere WZ4057 5.25

Boccola con collare 
per guida sfere WZ4058 5.25

Boccola con collare 
scorrimento su bronzo lamina WZ4041 5.21

Boccola con collare 
scorrimento su bronzo lamina WZ4051 5.21

Boccola con collare 
scorrimento su bronzo lamina WZ4055 5.21

Boccola con collare 
scorrimento su bronzo lamina WZ4031 5.21

Boccola con collare 
scorrimento su bronzo lamina WZ4032 5.21

Boccola con collare tipo C 345 5.19

Boccola con collare tipo C con 
bronzo 346 5.19

Boccola conica ISO 723 5.33

Boccola estraibile acciaio/
bronzo ISO 743 5.42

Boccola estraibile acciaio/
bronzo ISO 744 5.42

Boccola estraibile acciaio/
bronzo ISO 745 5.42

Boccola estraibile acciaio ISO 740 5.41

Boccola estraibile acciaio ISO 741 5.41

Boccola estraibile acciaio ISO 742 5.41

Boccola estraibile per gabbia 
a sfere ISO 732 5.38

Boccola estraibile per gabbia 
a sfere ISO 733 5.39

Boccola estraibile per gabbia 
a sfere ISO 734 5.39

Boccola estraibile per gabbia 
a sfere ISO 735 5.39

Boccola estraibile per gabbia 
a sfere ISO 736 5.39

Boccola filettata 39V 1071 7.WA.25

Boccola guida E24.52.105.G 7.PC.4

Ball guide bushings Bolexp 8.13

Ball guide bushings B803 8.16

Ball guide bushings B812 8.16

Ball guide bushings 
(stainless steel) B852 8.20

Ball guide bushings FreeLub B737 8.21

Ball lock blanks heavy duty MHB 3.14

Ball lock blanks light duty MLB 3.18

Ball lock blanks light duty MJB 3.18

Ball lock blanks heavy 
duty-ejector MEB 3.14

Ball lock pilot heavy duty MHT 3.13

Ball lock pilot heavy duty MHP 3.13

Ball lock pilot heavy duty MHA 3.13

Ball lock pilot light duty MLT 3.18

Ball lock pilot light duty MLP 3.18

Ball lock pilot light duty MLA 3.18

Ball lock punches heavy duty MH. 3.11

Ball lock punches heavy 
duty-ejector ME. 3.12

Ball lock punches light duty ML. 3.16

Ball lock punches light 
duty-ejector MJ. 3.17

Blank pusher gage WDX16-60 7.FO.28

Blank pusher gage WDX16-80 7.FO.29

Blanks T-Nuts S361 9.28

Block attenuation noisiness 382 4.8

Block attenuation noisiness 
(stripper) T38 4.8

Block attenuation noisiness 
(stripper) T39 4.8

Block for cushioning 384 4.9

Blocks die storage TR TRRB 4.59

Blocks die storage TR TRSB 4.59

Blocks die storage TR B8056 4.59

Blue paste BLU200 10.16

BOLEXP, guidance system Bolexp 8.12

BOLEXP, guidance system Bolexp 8.14

Bottle-Neck punch 324 3.5

Bottoming Block B2 2705 11 7.BW.5

Bottoming marker 010.90.50 7.FC.4

Bottoming marker STQ 40007 7.FC.34

Brace 39D 543 7.WA.4

Bracket WDX19-70 7.FO.30

Bracket E24.57.370.G 7.PC.16

Bracket for clamps STQ 40005 7.FC.33

Bracket for lifting pin B8 0162 410 008 801 7.MB.4

Broad washers S390 9.29

Buffer B2 6202 1 7.BW.17

Buffer B2 6204 12 7.BW.17

Buffer WDX14-60 7.FO.22

Buffer WDX14-65 7.FO.26

Buffer plate for ejector set 382F 8.51

Buffer support WDX7-70 7.FO.15
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Bush bronze AFNOR B912 6.5

Bush for lifting pin B8 0301 231 108 801 7.MB.4

Bush for lifting pins F3391 7.OP.23

Bush for lifting pins 095.90.40 7.FC.31

Bush for lifting pins 395H 9.10

Bush self-lubricating A910 6.3

Bush self-lubricating (ex BO) 065.90.95 7.FC.24

Bush self-lubricating AFNOR A912 6.5

Bush self-lubricating 
DIN 9834 A911 6.4

Bush self-lubricating 
NAAMS G61 NG61 6.6

Bush self-lubricating VDI3356 A921 6.7

Bush steel 030.90.25 7.FC.12

Bushes for lifting pin B2 2101 16 7.BW.3

Bushing for slide blankholder 065.90.105 7.FC.24

Buttons 378 3.7

Buttons 379 3.7

Buttons 376 3.7

Buttons 377 3.7

Buttons (Ball-lock buttons) 
blanks MBB 3.37

Buttons (Ball-lock buttons) 
blanks MFB 3.37

Buttons (Ball-lock) MB. 3.37

Buttons (Press-fit buttons 
counter bore relief) MD. 3.33

Buttons (Press-fit buttons 
taper relief) MU. 3.34

Buttons (Shoulder buttons 
bore relief) MI. 3.36

Buttons (Shoulder buttons 
taper relief) MM. 3.36

Buttons (Slip-fit buttons 
counter bore relief) MK. 3.35

Buttons blanks with counter 
bore relief MIB 3.38

Buttons blanks with counter 
bore relief MDB 3.38

Buttons blanks with stright 
thru hole MMB 3.38

Buttons blanks with stright 
thru hole MUB 3.38

Buttons keys 045.90.90 7.FC.13

Buttons retention key MAK01 3.52

C
Cam buffer WDX7-70 7.FO.15

Cam dwel wear plate 050.90.140 7.FC.19

Cam dwel wear plate 050.90.145 7.FC.19

Cam dwell , steel F3304 7.OP.9

Cam dwell self-lubricating A925 6.28

Cam dwell self-lubricating B8 0467 000 009 001 7.MB.9

Cam dwell self-lubricating F3304 7.OP.9

Cam dwell self-lubricating 
VDI 3357 A934 6.29

Boccola guida autolubrificante 
DIN 9834 065.90.85 7.FC.23

Boccola guida DIN 9834 B2 2933 1 7.BW.9

Boccola guida IN LEGA 
Special Fam SF1 FAMO 5.23

Boccola guida per 
premilamiera 065.90.105 7.FC.24

Boccola guida stampi 
tipo N corta 342 5.17

Boccola guida stampi 
tipo N corta con bronzo 347 5.17

Boccola guida stampi 
tipo N lunga 343 5.17

Boccola guida stampi 
tipo N lunga con bronzo 348 5.17

Boccola in acciaio 030.90.25 7.FC.12

Boccola in bronzo (senza 
inserti in grafite) AFNOR B912 6.5

Boccola in bronzo 
autolubrificante 39D 956 7.WA.22

Boccola in bronzo 
con rigatura per l’olio EM24.52.100/J 7.RE.4

Boccola liscia per gabbia 
a sfere ISO 731 5.38

Boccola per perno 
di sollevamento B8 0301 231 108 801 7.MB.4

Boccola per perno 
di sollevamento F3391 7.OP.23

Boccole per perni 
di sollevamento 095.90.40 7.FC.31

Boccole per perni 
di sollevamento 395H 9.10

Boccole per perno 
di sollevamento B2 2101 16 7.BW.3

BOLEXP, sistemi di guida Bolexp 8.12

BOLEXP, sistemi di guida Bolexp 8.14

Bretella 39D 543 7.WA.4

Bussola con collare 
(Serie Europa) 553 8.34

Bussola di guida 
con collare PB 353 8.10

Bussola di guida liscia PA 352 8.9

Bussola guida sfera B844 8.19

Bussola guida sfera B845 8.19

Bussola guida sfera BGEB 8.19

Bussola guida sfera B801 8.15

Bussola guida sfera B802 8.15

Bussola guida sfera 
(acciaio inossidabile) B852 8.20

Bussola guida sfere FreeLub B737 8.21

Bussola inclinata CI 8.73

Bussola Iniezione 
non temprata 366 8.49

Bussola Iniezione temprata 367 8.49

Bussola regolabile GR 8.66

Bussola spallata 358 8.9

Bussola spallata (Serie Europa) 558 8.36

Bussola spallata PR 354 8.11

Bussola spallata PR 355 8.11

Bussola spallata PR 356C 8.11

Bussola spallata PR 356L 8.11

Bussola spallata PR G403 8.11
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Cam dwell steel A926 6.28

Cam dwell steel B8 0467 000 009 001 7.MB.8

Cam dwell steel VDI 3357 A935 6.29

Cam dwell wear plate, 
self-lubricating WDX7-65 7.FO.13

Cam dwell wear plate, 
self-lubricating VDI 3357 39D 894 7.WA.18

Cam dwell wear plate, steel WDX7-65 7.FO.12

Cam dwell wear plate, 
steel VDI 3357 39D 894 7.WA.18

Cam dwell, self-lubricating 
and steel 050.90.130 7.FC.18

Cam dwell, self-lubricating and 
steel VDI 3357 050.90.125 7.FC.17

Cam roller B8 7466 100 009 001 7.MB.16

Cam roller F3326 7.OP.19

Cam roller 39D 872 7.WA.16

Cam slide cover plate WDX7-65 7.FO.14

Cartridge heaters HLP HLP 8.116

Cartridge heaters HLP + 
thermocouples HLPT 8.116

Cartridge heaters HLP imperial HLP 8.115

Cartridge heaters HLP metric HLP 8.114

Cast -in threaded inserts 095.90.10 7.FC.30

Centering rings 380 8.49

Charts for Nitrogen Gas 
springs DADCO 4.41

Chrome steel 301K 10.13

Circlip groove Din 471 553S 8.34

Clamp 080.90.60 7.FC.28

Clamp 20111339 2.27

Clamp 20115421 2.27

Clamp 203401 2.27

Clamp WDX17-70 7.FO.30

Clamp B6 8.17

Clamp B8 8.17

Clamp A911ST 6.4

Clamp NG61ST 6.6

Clamp S921 6.7

Clamp WDX4-70 7.FO.7

Clamp 725 5.35

Clamp 726 5.35

Clamp 727 5.35

Clamp 728 5.35

Clamp for pillar and bush ST1 5.30

Clamp for pillar and bush ST2 5.30

Clamp for V driver A947 6.26

Coil guide roller B8 7007 000 008 808 7.MB.16

Coil guide roller B8 7007 000 008 809 7.MB.16

Coil guide roller B8 7007 00 008 810 7.MB.16

Coil roller guide fixed WDX3-70 7.FO.5

Coil roller guide sliding WDX3-70 7.FO.6

Coiler for electrical wires F3328 7.OP.20

Cold work tool steel 301W 10.13

Bussole per Mascheraggio DIN 
172 Corte 372 2.5

Bussole per Mascheraggio DIN 
172 Lunghe 373 2.5

Bussole per Mascheraggio DIN 
179 Corte 370 2.5

Bussole per Mascheraggio DIN 
179 lunghe 371 2.5

C
Cacciavite per bloccaggio 
sfera MAT 3.49

Cacciavite per bloccaggio 
sfera MAO 3.49

Camma di accelerazione 39D 873 7.WA.16

Camma di accellerazione F3326 7.OP.18

Candela 720 2.7

Candela 721T 2.7

Candela 721W 2.8

Candela 722 2.8

Candela B2 2604 12 7.BW.4

Candela B2 2615 12 7.BW.4

Candela B2 2615 12a 7.BW.4

Candela 030.90.20 7.FC.11

Candela WDX17-60 7.FO.30

Candela B8 2002 731 000 001 7.MB.15

Candela B8 2002 731 000 002 7.MB.15

Candela F3315 7.OP.13

Candela 39D 638 7.WA.6

Candela 39D 638 7.WA.7

Candela 39D 951 7.WA.20

Candela 39D 951/21 7.WA.20

Cannocchiali estrazione 
nitrurati 369 8.43

Cannocchiali estrazione 
temprati 368 8.43

Canotto guida 080.90.75 7.FC.28

Canotto guida E24.57.370.G 7.PC.15

Canotto guida 39D 506 7.WA.4

Caratteristiche di progettazione 
delle sicurezze DADCO 4.28

Carrello per sottosquadra UU 8.64

Cavo di collegamento per: 
FC-1 / FC-2 / FC-3 CFCABLEMT5 10.3 

Centraggi conici 381 8.50

Centraggi conici 381Z 8.50

Centraggio B2 4068 2 7.BW.14

Centraggio 065.90.190 7.FC.26

Centraggio WDX15-70 7.FO.27

Centraggio B8 0602 104 008 803 7.MB.11

Centraggio F3315 7.OP.14

Centraggio 39V 1205 7.WA.27

Centraggio stampo STQ 40010 7.FC.34

Centralina CEN-00 10.18

Centraline di termoregolazione 
H-Line

BOX 8.111

Centratore a sfera CL508 8.24

Centratori di precisione 503018 8.23

Centratori di precisione 503038 8.23
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Color mark air connecting WDX35-70 7.FO.35

Compact coring unit UA 8.67

Compact double ejection SY 8.78

Compensation block 030.90.05 7.FC.10

Compensation blocks M123 2.13

Compensation pin group 39D 896 7.WA.19

Compling plate 085.90.135 7.FC.29

Componsation block 703 2.25

Connection cable for:  
FC-1 / FC-2 / FC-3 CFCABLEMT5 10.3

Connectors CONDM08 10.4

Connectors CONDM12 10.4

Connectors CONLM08 10.4

Connectors CONLM12 10.4

Control unit CEN-00 10.18

Convex caps S151 9.18

Conveyors belts NA-P… 10.19

Core cam UC 8.67

Counter plates DPQ 4.60

Counter plates DPR 4.60

Counter pressure plate F3329 7.OP.20

Countersinks for bottle-neck 
punches 325 3.5

Countersunk socket head 
screws U407 10.24

Coupling clamp E24.57.370G 7.PC.16

Coupling Nut WDX7-60 7.FO.11

Coupling plate 085.90.140 7.FC.29

Coupling plate WDX7-60 7.FO.11

Covering belt 025.90.145 7.FC.9

Cranked clamps S260 9.22

CUMSA Exaples application CUMSA 8.63

Cut-off machine ABZD 10.12

Cycle counter CC 8.84

Cylinder connection plate B8 0561 152 000 001 7.MB.11

Cylindrical head punches HSS 331 3.6

Cylindrical head punches HWS 328 3.6

D
DADCO EU series EU 4.29

Date insert IA 8.83

Date stamp FA 8.83

Date stamps D374 8.52

Date stamps D375 8.52

Demagnetizers 223-00 10.32

Demagnetizers 223-02 10.32

Demagnetizers 223-03 10.32

Demagnetizers 223-04 10.32

Device - hinge CD… 10.21

Diagrams for elastomer springs Diagrammi 4.10

Diagrams for elastomer springs Diagrammi 4.11

Centratori di precisione CL505 8.23

Cerniera femmina WDX5-60 7.FO.8

Cerniera maschio WDX5-60 7.FO.8

Cerniera maschio WDX5-60 7.FO.9

Cerniera per distanziali CD… 10.21

Chiave a T per tappi esterni CEB 8.54

Chiave esagonale 
per tappi esterni

CE 8.54

Chiavetta 760 2.14

Chiavetta 761 2.14

Chiavetta 762 2.14

Chiavetta M122 2.15

Chiavetta B2 3765 1 7.BW.13

Chiavetta B2 4069 1 7.BW.14

Chiavetta WDX30-60 7.FO.34

Chiavetta WDX30-60 7.FO.35

Chiavetta B8 0111 131 008 812 7.MB.3

Chiavetta F3320 7.OP.18

Chiavetta E24.56.630.G 7.PC.15

Chiavetta 39D 826 7.WA.9

Chiavetta 39D895 7.WA.18

Chiavetta 39V 1304 7.WA.27

Chiavetta 39V 1304 7.WA.28

Chiavetta standard 010.90.60 7.FC.5

Chiavette per matrici 045.90.90 7.FC.13

Cilindri azoto ISO 
serie 90.10 / 90.8

Serie 90.10-90.8 4.54

Cilindri azoto ISO 
serie 90.10 

90.10.00170 4.55

Cilindri azoto ISO 
serie 90.10 

90.10.00500 4.55

Cilindri azoto ISO 
serie 90.10 / 90.8

90.8.00750 4.56

Cilindri azoto ISO 
serie 90.10 / 90.8

90.10.00750 4.56

Cilindri azoto ISO 
serie 90.10 / 90.8

90.8.01500 4.56

Cilindri azoto ISO 
serie 90.10 / 90.8

90.10.01500 4.56

Cilindri azoto ISO 
serie 90.10 / 90.8

90.8.03000 4.57

Cilindri azoto ISO 
serie 90.10 / 90.8

90.10.03000 4.57

Cilindri azoto ISO 
serie 90.10 / 90.8

90.8.05000 4.57

Cilindri azoto ISO 
serie 90.10 / 90.8

90.10.05000 4.57

Cilindri azoto ISO 
serie 90.10 / 90.8

90.8.07500 4.58

Cilindri azoto ISO 
serie 90.10 / 90.8 90.10.07500 4.58

Cilindri azoto ISO 
serie 90.10 90.10.10000 4.58

Cilindri azoto serie EU C.090S 4.30

Cilindri azoto serie EU C.180S 4.30

Cilindri azoto serie EU U.175VS 4.30

Cilindri azoto serie EU U.0325VS 4.31

Cilindri azoto serie EU U.0400S 4.31

Cilindri azoto serie EU U.0600S 4.31

Cilindri azoto serie EU U.0845VS 4.32
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Die sets A   2 plates 2 pillars A… 5.28

Die sets C   2 plates 2 pillars C… 5.28

Die sets D   2 plates 2 pillars D… 5.28

Die sets Q   2 plates 4 pillars Q… 5.29

Disk F3326 7.OP.19

Distance plate WDX4-70 7.FO.7

Distance plate B8 0561 131 008 801 7.MB.10

Distance plate F3303 7.OP.6

Distance plate F3316 7.OP.14

Distance plate F3318 7.OP.17

Distance plates 
for wear plates 065.90.125 7.FC.26

Distance plates, steel E24.52.540.G 7.PC.12

Distributor 39D 1430 7.WA.25

Distributor 39D 1392 7.WA.24

Double date stamp FD 8.84

Double valve VD 8.86

Dowel pins Plain h6 309 2.3

Dowel pins Plain m6 310 2.3

Dowel Pins tapped h6 311 2.4

Dowel Pins tapped m6 312 2.4

Drill Bushes DIN 172 C 372 2.5

Drill Bushes DIN 172 L 373 2.5

Drill Bushes DIN 179 C 370 2.5

Drill Bushes DIN 179 L 371 2.5

Dual hinge WDX5-60 7.FO.8

Dura punches XMS. 3.27

Dura punches blanks XMSB 3.29

Dura punches blanks-blanks XMCB 3.29

Dura punches ejector XMC. 3.28

E
Edm wire Bora Cut TFE TFE 10.29

Edm wire Master Brass TFE TFE 10.28

Edm wire Power Cut TFE TFE 10.30

Edm wire Special Wire TFE TFE 10.29

Edm wire Techno Brass TFE TFE 10.30

Edm wire-Filters and 
accessories TFE 10.26

Ejector base BA 8.81

Ejector base BE 8.81

Ejector base BT 8.81

Ejector components MAE 3.51

Ejector components MAL 3.48

Ejector guide bush PR 354 8.11

Ejector guide bush PR 355 8.11

Ejector guide bush PR 356C 8.11

Ejector guide bush PR 356L 8.11

Ejector guide bush PR G403 8.11

Cilindri azoto serie EU U.1000S 4.32

Cilindri azoto serie EU U.1600S 4.32

Cilindri azoto serie EU U.2600VS 4.33

Cilindri azoto serie EU U.4600S 4.33

Cilindri azoto serie EU U.6600S 4.33

Cilindri azoto serie EU U.9600S 4.34

Cilindri azoto serie EU 90.10.00170S 4.34

Cilindri azoto serie EU L.300S 4.34

Cilindri azoto serie EU 90.10.00500S 4.35

Cilindri azoto serie EU 90.10.00750S 4.35

Cilindri azoto serie EU 90.10.01500S 4.35

Cilindri azoto serie EU 90.10.03000S 4.36

Cilindri azoto serie EU 90.10.05000S 4.36

Cilindri azoto serie EU 90.10.07500S 4.36

Cilindri azoto serie EU 90.10.10000S 4.37

Cilindri azoto serie EU UX.1000VS 4.37

Cilindri azoto serie EU UX.2600VS 4.37

Cilindri azoto serie EU UX.4600S 4.38

Cilindri azoto serie EU UX.6600S 4.38

Cilindri azoto serie EU UX.9600S 4.38

Cilindri ad azoto serie Micro Serie Micro 4.42

Cilindri azoto serie Micro "C" C.045 4.44

Cilindri azoto serie Micro "C" C.070 4.45

Cilindri azoto serie Micro "C" C.090 4.45

Cilindri azoto serie Micro "C" C.180 4.46

Cilindri azoto serie Micro "C" C.250 4.46

Cilindri azoto Ultra Force® 
serie U Serie U 4.47

Cilindri azoto Ultra Force® 
serie U U.0175 4.47

Cilindri azoto Ultra Force® 
serie U U.0325 4.48

Cilindri azoto Ultra Force® 
serie U U.0400 4.48

Cilindri azoto Ultra Force® 
serie U U.0600 4.49

Cilindri azoto Ultra Force® 
serie U U.0800 4.49

Cilindri azoto Ultra Force® 
serie U U.1000 4.50

Cilindri azoto Ultra Force® 
serie U U.1200 4.50

Cilindri azoto Ultra Force® 
serie U U.1600 4.51

Cilindri azoto Ultra Force® 
serie U U.2600 4.51

Cilindri azoto Ultra Force® 
serie U U.4600 4.52

Cilindri azoto Ultra Force® 
serie U U.6600 4.52

Cilindri azoto Ultra Force® 
serie U U.9600 4.53

Cilindri azoto Ultra Force® 
serie U U.20000 4.53

Clamp per guide a V A947 6.26

Colonna E24.52.105.G 7.PC.3

Colonna E24.52.105.G 7.PC.4

Colonna E24.57.370.G 7.PC.16

Colonna cilindrica SGP 5.9

Colonna cilindrica DIN 9833 AU40 5.9
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Ejector pin with countersunk 
head 330 8.37

Ejector pin with cylindrical 
head - Form C Hardened 359 8.41

Ejector pin with cylindrical 
head - Form C Nitrided 362 8.41

Ejector pin with cylindrical 
head - hardened 363 8.40

Ejector pin with cylindrical 
head FIAT 361 8.39

Ejector pin with cylindrical 
head Nitrided 360 8.38

Ejector sleave with cylindrical 
head hardened 368 8.43

Ejector sleave with cylindrical 
head nitrided 369 8.43

Elastomer cap 080.90.90 7.FC.29

Elastomer cap E24.54.420.G 7.PC.13

Elastomer ejector pins 390 4.8

Elastomer hollow bars 385F 4.6

Elastomer hollow bars 386F 4.6

Elastomer hollow bars 387F 4.6

Elastomer hollow bars 388F 4.6

Elastomer solid bars 385P 4.6

Elastomer solid bars 386P 4.6

Elastomer solid bars 387P 4.6

Elastomer solid bars 388P 4.6

Elastomer spring 39D 651 7.WA.8

Elastomer spring 095.90.20 7.FC.30

Elastomer spring WDX14-70 7.FO.27

Elastomer spring E24.54.445.G 7.PC.13

Elastomer spring E24.54.410.G 7.PC.12

Elastomer spring 385M 4.5

Elastomer spring 386M 4.5

Elastomer spring 387M 4.5

Elastomer spring 388M 4.5

Elastomer stripper 025.90.80 7.FC.8

Elastomer washer 39D 828 7.WA.10

Electrical ejectors ELE.. 10.18

Evacuation roller  
assembly 025.90.105 7.FC.9

Extended nuts  
for T-slots S362 9.28

Extension nuts S350 9.27

Extension pieces  
for screw supports S125 9.17

Extention tube TH141408 8.59

Extention tube TH181005 8.59

External plug TR 8.54

External plug TR-F 8.54

Eye nuts DIN 582 395F 9.8

Eyebolt twister  
with bearing C817X 9.7

Extra sprung core PX 8.71

Colonna cilindrica piantata CF421 5.8

Colonna cilindrica piantata 1340 5.8

Colonna con collare estraibile CF419 5.11

Colonna con flangia 721 5.34

Colonna conica ISO 722 5.33

Colonna DIN 9833 forata AU40F 5.10

Colonna DIN 9833 tipo FIAT AU41 5.10

Colonna estraibile 718 5.32

Colonna estraibile ISO 719 5.32

Colonna guida B2 2920 1 7.BW.7

Colonna guida B2 2920 2 7.BW.8

Colonna guida 065.90.80 7.FC.23

Colonna guida WDX13-65 7.FO.17

Colonna guida WDX13-65 7.FO.18

Colonna guida WDX13-65 7.FO.19

Colonna guida WDX13-65 7.FO.20

Colonna guida WDX14-65 7.FO.25

Colonna guida B8 0450 200 009 001 7.MB.5

Colonna guida B8 0450 200 009 001 7.MB.6

Colonna guida F3301 7.OP.4

Colonna guida EM24.52.100/J 7.RE.3

Colonna guida B818 8.17

Colonna guida B828 8.17

Colonna guida B808 8.18

Colonna guida (acciaio 
inossidabile) B858 8.20

Colonna guida a due diametri 
(Serie Europa) 551 8.32

Colonna guida a due diametri 
PT 351 8.6

Colonna guida a ritegno 
inferiore AFNOR M103 5.14

Colonna guida a un diametro 
(Serie Europa) 549 8.30

Colonna guida a un diametro 
(Serie Europa) 550 8.31

Colonna guida 
a un diametro P 350 8.5

Colonna Guida AFNOR M104 5.15

Colonna guida con collare 065.90.75 7.FC.23

Colonna guida con filetto 
alla base B2 2920 1 7.BW.8

Colonna guida DIN 9833 065.90.70 7.FC.22

Colonna guida DIN 9833 39D 862 7.WA.13

Colonna guida NAAMS WDX13-65 7.FO.19

Colonna guida spallata 357 8.8

Colonna guida spallata 
(Serie Europa) 557 8.35

Colonna guida stampi 340 5.7

Colonna guida stampi CF420 5.8

Colonna guida stampi tipo T 341 5.12

Colonna guida tipo DIN 9833 39D 969 7.WA.22

Colonna inclinata GI 8.66

Colonna inclinata CP CP 8.22

Colonna liscia filettata ISO 720 5.32

Colonna per traliccio 080.90.80 7.FC.29

Colonna portatimbri F3329 7.OP.20

Colonnine di guida per molle in 
elastomero 399 4.7
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F
Feed control FC-1 CF0803001C 10.3

Feed control FC-1 CF0803001X 10.3

Feed control FC-2 CF0803002S 10.3

Feed control FC-2 CF0803002C 10.3

Feed control FC-2 CF0803002X 10.3

Feed control FC-3 CF0803003S 10.3

Feed control FC-3 CF0803003C 10.3

Feed control FC-3 CF0803003X 10.3

Feeler gauge tapes 839.. 10.15

Filter valve FV 8.85

Filters TFE TF…./…. 10.26

Filters TFE TF…./…. 10.27

Fixed strip guide 025.90.35 7.FC.6

Flange for median retaining 
column E24.52.105.G 7.PC.4

Flange for median retaining 
column E24.52.105.G 7.PC.3

Flange for median retaining 
column E24.52.105.G 7.PC.4

Flange for median retaining 
column AFNOR EM24.52.100/J 7.RE.4

Flange lifter SMV5 2.21

Flange lifter SMV8 2.21

Flange lifter SMH5 2.22

Flange stripper WDX6-60 7.FO.10

Flat ejector pin with cylindrical 
head hardened 364 8.42

Flat ejector pin with cylindrical 
head nitrided 365 8.42

Flat washers S370 9.29

Flexible core PF 8.72

Flux Control 10063 2.24

Fork pawl 050.90.150 7.FC.19

Forked clamps with bevel S270 9.22

Forked clamps with cylindrical 
shank S240 9.21

Forked clamps with nib S250 9.21

Front gage F3326 7.OP.20

G
Gage B8 0541 000 009 001 7.MB.9

Gage B8 0541 000 009 005 7.MB.9

Gage hardened B8 0541 000 009 005 7.MB.10

Gage for sensor B8 0541 000 009 007 7.MB.10

Gage hardened B2 2305 17 7.BW.3

Gage with panel position 
sensor, hardened B2 2305 22 7.BW.3

Gage with panel position 
sensor, hardened B2 2305 23 7.BW.3

Gage with panel position 
sensor, hardened B2 2305 24 7.BW.3

Gage E24.56.200.G 7.PC.14

Gage F3326 7.OP.18

Componenti per eiettore MAE 3.51

Componenti per eiettore MAL 3.48

Componenti per impianti 
collegati DADCO 4.61

Componenti per impianti 
collegati DADCO 4.62

Componenti per impianti 
collegati DADCO 4.63

Componenti per impianti 
collegati DADCO 4.64

Componenti per impianti 
collegati DADCO 4.65

Connettori CONDM08 10.4

Connettori CONDM12 10.4

Connettori CONLM08 10.4

Connettori CONLM12 10.4

Cono di centraggio CFCCP 2.18

Cono di centraggio M108 2.19

Cono di centraggio B2 2715 11 7.BW.6

Cono di centraggio 010.90.85 7.FC.5

Cono di centraggio 010.90.90 7.FC.5

Cono di centraggio 010.90.95 7.FC.5

Cono di centraggio WDX4-70 7.FO.6

Cono di centraggio WDX14-62 7.FO.24

Cono di centraggio B8 0604 100 008 802 7.MB.12

Cono di centraggio B8 0624 108 800 002 7.MB.12

Cono di centraggio F3319 7.OP.17

Cono di centraggio E24.56.700.G 7.PC.15

Cono di centraggio EM24.52.100/J 7.RE.5

Cono di centraggio 39V 1168 7.WA.26

Conta cicli CC 8.84

Contenitori con prigionieri S320 
+ tassello+rondelle S370 S430 9.31

Contenitori con viti testa 
martello S310 + rondelle S370 S420 9.30

Contrasto guida CG 8.65

Controllo alimentazione FC-1 CF0803001C 10.3

Controllo alimentazione FC-1 CF0803001X 10.3

Controllo alimentazione FC-2 CF0803002S 10.3

Controllo alimentazione FC-2 CF0803002C 10.3

Controllo alimentazione FC-2 CF0803002X 10.3

Controllo alimentazione FC-3 CF0803003S 10.3

Controllo alimentazione FC-3 CF0803003C 10.3

Controllo alimentazione FC-3 CF0803003X 10.3

Coperchio colorato WDX35-70 7.FO.35

CUMSA 
Esempi di applicazione CUMSA 8.63

Cuneo 050.90.140 7.FC.19

Cuneo 050.90.145 7.FC.19

Cuneo autolubrificante A925 6.28

Cuneo autolubrificante 
e in acciaio 050.90.130 7.FC.18

Cuneo autolubrificante 
e in acciaio VDI 3357 050.90.125 7.FC.17

Cuneo autolubrificante 
VDI 3357 A934 6.29

Cuneo in acciaio A926 6.28

Cuneo in acciaio WDX7-65 7.FO.12

Cuneo in acciaio B8 0467 000 009 001 7.MB.8
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Gage L 030.90.40 7.FC.12

Gage L 030.90.41 7.FC.12

Gage L for sensor 030.90.45 7.FC.12

Gage for sensor 39D 639 7.WA.7

Gage for sensor 708 2.7

Gage with panel position 
sensor, hardened 39D 639 7.WA.7

Gage 39D 807 7.WA.8

Gage hardened 39D 807 7.WA.9

Gage hardened 39D 807 7.WA.8

Gage 39V 1242 7.WA.27

Gage L 702 2.6

Gage L 704 2.6

Gage L 707 2.7

Gage L Hardned 705 2.6

Gage L Hardned 706 2.6

Gage hardened WDX16-60 7.FO.28

Gas Spings EU series C.090S 4.29

Gas Spings EU series C.180S 4.29

Gas Spings EU series U.175VS 4.30

Gas Spings EU series U.0325VS 4.31

Gas Spings EU series U.0400S 4.31

Gas Spings EU series U.0600S 4.31

Gas Spings EU series U.0845VS 4.32

Gas Spings EU series U.1000S 4.32

Gas Spings EU series U.1600S 4.32

Gas Spings EU series U.2600VS 4.33

Gas Spings EU series U.4600S 4.33

Gas Spings EU series U.6600S 4.33

Gas Spings EU series U.9600S 4.34

Gas Spings EU series 90.10.00170S 4.34

Gas Spings EU series L.300S 4.34

Gas Spings EU series 90.10.00500S 4.35

Gas Spings EU series 90.10.00750S 4.35

Gas Spings EU series 90.10.01500S 4.35

Gas Spings EU series 90.10.03000S 4.36

Gas Spings EU series 90.10.05000S 4.36

Gas Spings EU series 90.10.07500S 4.36

Gas Spings EU series 90.10.10000S 4.37

Gas Spings EU series UX.1000VS 4.37

Gas Spings EU series UX.2600VS 4.37

Gas Spings EU series UX.4600S 4.38

Gas Spings EU series UX.6600S 4.38

Gas Spings EU series UX.9600S 4.38

Gas spring foot mounting F3331 7.OP.21

Gas spring foot mounting F3331 7.OP.22

Gas Springs ISO 90.10 / 90.8 
series Serie 90.10-90.8 4.54

Gas Springs ISO 90.10 series 90.10.00170 4.55

Gas Springs ISO 90.10
series 90.10.00500 4.55

Gas Springs ISO 90.10 / 90.8 
series 90.8.00750 4.56

Cuneo in acciaio F3304 7.OP.9

Cuneo in acciaio VDI 3357 A935 6.29

Cuneo in acciaio VDI 3357 39D 894 7.WA.18

Cuneo in bronzo 
autolubrificante WDX7-65 7.FO.13

Cuneo in bronzo 
autolubrificante B8 0467 000 009 001 7.MB.9

Cuneo in bronzo 
autolubrificante F3304 7.OP.9

Cuneo in bronzo 
autolubrificante VDI 3357 39D 894 7.WA.18

D
DADCO serie EU EU 4.29

Dadi alti torniti - Din 6330B S340 9.27

Dadi bassi torniti S330 9.27

Dadi prolungamento S350 9.27

Datario annuale FA 8.83

Datario doppio FD 8.84

Datario per plastica 
e pressofusione D374 8.52

Datario per plastica 
e pressofusione D375 8.52

Demagnetizzatori 223-00 10.32

Demagnetizzatori 223-02 10.32

Demagnetizzatori 223-03 10.32

Demagnetizzatori 223-04 10.32

Deviazione colata SA 8.87

Diagrammi per molle 
in poliuretano Diagrammi 4.10

Diagrammi per molle 
in poliuretano Diagrammi 4.11

Disco F3326 7.OP.19

Dispositivo Aggancio-Sgancio 
Barra ZH90/0 8.99

Dispositivo Aggancio-Sgancio 
Barra ZH91/B 8.100

Dispositivo Aggancio-Sgancio 
Box BOX/.. 8.100

Dispositivo Aggancio-Sgancio 
Leva ZH90 8.99

Dispositivo Aggancio-Sgancio 
Leva ZH91/A 8.100

Dispositivo automatico 
di estrazione AGS AGS 8.101

Distanziale 798 2.11

Distanziale 799 2.11

Distanziale B2 2705 11 7.BW.5

Distanziale B2 2708 11 7.BW.6

Distanziale 065.90.195 7.FC.26

Distanziale WDX4-70 7.FO.7

Distanziale WDX4-70 7.FO.7

Distanziale WDX4-70 7.FO.8

Distanziale WDX13-65 7.FO.17

Distanziale WDX14-65 7.FO.26

Distanziale WDX20-66 7.FO.31

Distanziale WDX20-66 7.FO.32

Distanziale B8 0111 131 008 814 7.MB.3

Distanziale B8 0550 100 008 801 7.MB.10

Distanziale B8 0561 131 008 801 7.MB.10
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Gas Springs ISO 90.10 / 90.8 
series 90.10.00750 4.56

Gas Springs ISO 90.10 / 90.8 
series 90.8.01500 4.56

Gas Springs ISO 90.10 / 90.8 
series 90.10.01500 4.56

Gas Springs ISO 90.10 / 90.8 
series 90.8.03000 4.57

Gas Springs ISO 90.10 / 90.8 
series 90.10.03000 4.57

Gas Springs ISO 90.10 / 90.8 
series 90.8.05000 4.57

Gas Springs ISO 90.10 / 90.8 
series 90.10.05000 4.57

Gas Springs ISO 90.10 / 90.8 
series 90.8.07500 4.58

Gas Springs ISO 90.10 / 90.8 
series 90.10.07500 4.58

Gas Springs ISO 90.10 series 90.10.10000 4.58

Gas Springs Micro series Serie Micro 4.42

Gas Springs Micro series “C” C.045 4.44

Gas Springs Micro series “C” C.070 4.45

Gas Springs Micro series “C” C.090 4.45

Gas Springs Micro series “C” C.180 4.46

Gas Springs Micro series “C” C.250 4.46

Gas Springs U series Serie U 4.47

Gas Springs U series U.0175 4.47

Gas Springs U series U.0325 4.48

Gas Springs U series U.0400 4.48

Gas Springs U series U.0600 4.49

Gas Springs U series U.0800 4.49

Gas Springs U series U.1000 4.50

Gas Springs U series U.1200 4.50

Gas Springs U series U.1600 4.51

Gas Springs U series U.2600 4.51

Gas Springs U series U.4600 4.52

Gas Springs U series U.6600 4.52

Gas Springs U series U.9600 4.53

Gas Springs U series U.20000 4.53

Gib plates Bronze + graphite A610 6.16

Gib plates Steel + graphite A612 6.16

Gib plates Steel + graphite A611 6.16

Gib plates steel + graphite VDI 
3357 050.90.85 7.FC.14

Gib plates steel VDI 3357 050.90.80 7.FC.14

Guide F3326 7.OP.19

Guide bar WDX3-70 7.FO.5

Guide bar with two slide 
surfaces VDI 3357

B2 2975 11 7.BW.11

Guide bar with two slide 
surfaces VDI 3357

A609 6.14

Guide bolts 399 4.7

Guide bush WZ4068 5.18

Guide bush CF440 5.20

Guide bush CF450 5.20

Guide bush CF451 5.20

Distanziale B8 1001 110 008 801 7.MB.12

Distanziale F3303 7.OP.6

Distanziale F3316 7.OP.14

Distanziale F3318 7.OP.17

Distanziale F3319 7.OP.17

Distanziale F3319 7.OP.18

Distanziale E24.51.930.G 7.PC.3

Distanziale E24.64.100.G 7.PC.17

Distanziale EM24.59.500/I 7.RE.8

Distanziale 39D 578 7.WA.5

Distanziale 39D 592 7.WA.5

Distanziale 39D 995 7.WA.23

Distanziale 39V 1162 7.WA.26

Distanziale M107 2.17

Distanziale A699200604 2.17

Distanziale con molla SMD… 10.21

Distanziale con molla SM… 10.22

Distanziale per guide a V B2 2978 22 7.BW.12

Distanziale per piastre 065.90.125 7.FC.26

Distanziale per piastre E24.52.540.G 7.PC.12

Distanziale per stampi SSD/… 10.20

Distanziale rettangolare 759 2.16

Distanziale tondo 758 2.16

Distributore 39D 1392 7.WA.24

Distributore 39D 1430 7.WA.25

Doppia espulsione compatta SY 8.78

Doppia espulsione inferiore DY 8.77

Doppia espulsione superiore DX 8.75

E
Elementi di marcaggio 
porta punzoni 010.90.05 7.FC.4

Elettrodi di riciclaggio CFER 8.53

Espulsore a gas E.16 E.16 4.43

Espulsore a gas E.16S serie EU E.16S 4.29

Espulsore a gas E.24 E.24 4.43

Espulsore a gas E.24S serie EU E.24S 4.29

Espulsore a gas SL.16 SL.16 4.43

Espulsore a molla 075.90.45 7.FC.27

Espulsore a molla 22060 4.25

Espulsore a molla 39D 549 7.WA.4

Espulsore a molla M314 4.25

Espulsore a molla M314-03 4.26

Espulsore a molla VDI 3004 S504-03 4.26

Espulsore EH 22070 - 
Esecuzione liscia 22070 4.26

Espulsore EH 22070 - 
Esecuzione lunga 22070 4.24

Espulsore tubolare TE 8.82

Estrattori WDX6-60 7.FO.10

Estrattori in elastomero 025.90.80 7.FC.8

Estrattori in elastomero E24.54.445.G 7.PC.13

Estrattori in poliuretano MTC 3.49

Estrattori in poliuretano MTS 3.50

Estrattori in poliuretano 
per stampi WDX3-60 7.FO.4
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Guide bush CF430 5.20

Guide bush CF439 5.20

Guide bush (conical) ISO 723 5.33

Guide bush (Demountable) 
steel ISO

740 5.41

Guide bush (Demountable) 
steel ISO

741 5.41

Guide bush (Demountable) 
steel ISO

742 5.41

Guide bush (Demountable) 
steel/bronze ISO

743 5.42

Guide bush (Demountable9 
steel/bronze ISO

744 5.42

Guide bush (Demountable) 
steel/bronze ISO

745 5.42

Guide bush (Flanged) for ball 
cages  ISO

737 5.40

Guide bush (Flanged) for ball 
cages ISO

738 5.40

Guide bush (Flanged) for ball 
cages ISO

739 5.40

Guide bush C 345 5.19

Guide bush C with bronze 346 5.19

Guide bush Fam SF1 FAMO 5.23

Guide bush for ball cages   ISO 732 5.38

Guide bush for ball cages   ISO 733 5.39

Guide bush for ball cages   ISO 734 5.39

Guide bush for ball cages   ISO 735 5.39

Guide bush for ball cages   ISO 736 5.39

Guide bush for ball cages   ISO 731 5.38

Guide bush headed 
(Europe series) 553 8.34

Guide bush headed 
(Europe series) 558 8.36

Guide bush headed PB 353 8.10

Guide bush Lamina WZ4041 5.21

Guide bush Lamina WZ4051 5.21

Guide bush Lamina WZ4055 5.21

Guide bush Lamina WZ4031 5.21

Guide bush Lamina WZ4032 5.21

Guide bush N long 343 5.17

Guide bush N long with bronze 348 5.17

Guide bush N short 342 5.17

Guide bush N short with 
bronze 347 5.17

Guide bush self-lubricating G311 8.26

Guide bush self-lubricating G312 8.27

Guide bush self-lubricating G313 8.27

Guide bush self-lubricating G401 8.28

Guide bush self-lubricating G402 8.28

Guide bush self-lubricating G403 8.29

Guide bush self-lubricating G404 8.29

Guide bush self-lubricating 
DIN 9834 065.90.85 7.FC.23

Guide bush with bronze CF641 5.22

Guide bush with bronze CF651 5.22

Estrattori lamellari nitrurati 365 8.42

Estrattori lamellari temprati 364 8.42

Estrattori per punzoni E24.53.920.G 7.PC.12

Estrattori per punzoni 383 4.9

Estrattori per spine filettate EXDP 10.5

Estrattori testa cilindrica Forma 
C Nitrurati 362 8.41

Estrattori testa cilindrica Forma 
C Temprati 359 8.41

Estrattori testa cilindrica 
nitrurati 360 8.38

Estrattori testa cilindrica 
nitrurati FIAT 361 8.39

Estrattori testa cilindrica 
temprati 363 8.40

Estrattori testa svasata 330 8.37

Evacuatori elettrici ELE.. 10.18

Evacuatori pneumatici ALO.. 10.17

F
Filo ottone (Bora Cut) TFE TFE 10.29

Filo ottone (Master Brass) TFE TFE 10.28

Filo ottone (Special Wire) TFE TFE 10.29

Filo ottone (Techno Brass) TFE TFE 10.30

Filo zincato (Power Cut) TFE TFE 10.30

Filo-filtri-accessori per 
elettroerosione TFE TFE 10.26

Filtri TFE TF…./…. 10.26

Filtri TFE TF…./…. 10.27

Filtro valvola FV 8.85

Fine corsa diritto e a V STQ 40011 7.FC.34

Fissaggio cilindro 39D 870 7.WA.15

Fissaggio cilindro 39D 882 7.WA.16

Fissaggio cilindro 39D 882 7.WA.17

Flangia quadra di tenuta 
per bussola AFNOR M100 5.13

Flangia quadrata di tenuta 
colonna CNOMO M105 5.16

Flangia ritegno per colonna 
AFNOR EM24.52.100/J 7.RE.4

Forcella a Snodo 204-203561 2.26

Forcella a Snodo 204-203571 2.26

Forcella nottolino 050.90.150 7.FC.19

G
Gabbia a sfere 729 5.36

Gabbia a sfere con bloccaggio 730 5.37

Gabbia piana a rulli 88SCRULL 2.24

Gabbia Portasfere F WZ4025F 5.26

Gabbia Portasfere W WZ4025W 5.26

Gancio B2 2506 12 7.BW.4

Gancio 030.90.180 7.FC.13

Gancio WDX7-65 7.FO.13

Gancio F3304 7.OP.10

Gancio di sicurezza 785 2.11

Gancio di sicurezza 050.90.177 7.FC.20

Golfare femmina DIN 582 395F 9.8
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Guide bush with bronze CF655 5.22

Guide bush with bronze CF631 5.22

Guide bush with bronze CF632 5.22

Guide bush with collar, 
self-lubricating B8 0441 123 408 802 7.MB.5

Guide bushes bronze with oil 
groove EM24.52.100/J 7.RE.4

Guide bushes self-lubricating 39D 956 7.WA.22

Guide bushes self-lubricating 
AFNOR EM24.52.100/J 7.RE.4

Guide bushes with collar E24.52.105.G 7.PC.4

Guide bushes with collar, 
self-lubricating F3302 7.OP.5

Guide bushes with collar, 
self-lubricating E24.52.105.G 7.PC.5

Guide bushes with collar, 
self-lubricating WDX13-60 7.FO.16

Guide bushes with collar, 
self-lubricating DIN 9834 39D 860 7.WA.12

Guide bushes with collar, 
self-lubricating DIN 9834 B2 2933 1 7.BW.9

Guide pillar B818 8.17

Guide pillar B828 8.17

Guide pillar B808 8.18

Guide pillar (Europe series) 551 8.32

Guide pillar (Europe series) 549 8.30

Guide pillar (Europe series) 550 8.31

Guide pillar (stainless steel) B858 8.20

Guide pillar P 350 8.5

Guide pillar PT 351 8.6

Guide pillar with centring collar 357 8.8

Guide pillar with centring collar 
(Europe series) 557 8.35

Guide pin pad retainer 
assembly 065.90.05 7.FC.21

Guide pin retainer plate 065.90.200 7.FC.27

Guide Post E24.52.105.G 7.PC.3

Guide Post E24.52.105.G 7.PC.4

Guide Post E24.57.370.G 7.PC.16

Guide post SGP 5.9

Guide post CF421 5.8

Guide post 1340 5.8

Guide post B2 2920 1 7.BW.7

Guide post B2 2920 2 7.BW.8

Guide post 065.90.80 7.FC.23

Guide post WDX13-65 7.FO.18

Guide post WDX13-65 7.FO.19

Guide post WDX13-65 7.FO.20

Guide post WDX14-65 7.FO.25

Guide post B8 0450 200 009 001 7.MB.5

Guide post B8 0450 200 009 001 7.MB.6

Guide post F3301 7.OP.4

Guide post EM24.52.100/J 7.RE.3

Guide post 340 5.7

Guide post CF420 5.8

Golfare girevole con anello C800 9.3

Golfare girevole con anello C800X 9.4

Golfare girevole con staffa C806X 9.5

Golfare girevole H.Q. C807X 9.6

Golfare maschio DIN 580 395 9.8

Golfare twister con cuscinetto C817X 9.7

Grani a sfera 398 4.24

Grani esagono incassato  
punta piatta U408 10.24

Gruppo arresto traliccio 025.90.70 7.FC.7

Gruppo carrello SU 8.64

Gruppo colonna 025.90.155 7.FC.10

Gruppo di arresto 025.90.95 7.FC.8

Gruppo distanziale 39D 828 7.WA.9

Gruppo distanziale 39D 828 7.WA.10

Gruppo guida ammortizzato WDX14-65 7.FO.24

Gruppo guida traliccio 025.90.10 7.FC.5

Gruppo molla 025.90.60 7.FC.7

Gruppo molla 025.90.65 7.FC.7

Gruppo molla 025.90.75 7.FC.7

Gruppo molla 025.90.160 7.FC.10

Gruppo molla in elastomero 025.90.90 7.FC.8

Gruppo molla precompresso X346 4.22

Gruppo molla precompresso X346 4.23

Gruppo perno di 
compensazione 39D 896 7.WA.19

Gruppo riparo cinghia 025.90.145 7.FC.9

Gruppo rullini 025.90.45 7.FC.6

Gruppo rullo di evacuazione 025.90.105 7.FC.9

Gruppo seal-master 025.90.135 7.FC.9

Gruppo Sollevatore D995 2.20

Gruppo Sollevatore: Bussola D956 2.20

Gruppo Sollevatore: 
Canotto + Rondella D972 2.20

Gruppo supporto per pista 
magnetica 025.90.150 7.FC.10

Gruppo tirante 740T 2.8

Gruppo tirante M312-03 2.8

Gruppo tirante M312-08 2.9

Gruppo tirante WDX14-60 7.FO.22

Gruppo tirante WDX14-65 7.FO.24

Gruppo tirante WDX14-65 7.FO.25

Gruppo tirante WDX14-65 7.FO.27

Gruppo tirante 39D 650 7.WA.8

Gruppo tirante di sicurezza 065.90.05 7.FC.21

Gruppo tirante di sicurezza 
M16 065.90.30 7.FC.21

Gruppo tirante di sicurezza 
M20 065.90.35 7.FC.21

Gruppo tirante di sicurezza M24 065.90.40 7.FC.21

Gruppo tirante di sicurezza 
M30 065.90.45 7.FC.21

Guarnizioni per valvole 
condizionamento VX60 8.57

Guarnizioni per valvole 
condizionamento VX90 8.57

Guarnizioni per valvole 
condizionamento VY60 8.57

Guarnizioni per valvole 
condizionameto VY90 8.57
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Guide post WDX14-65 7.FO.24

Guide post (conical) ISO 722 5.33

Guide post AFNOR M103 5.14

Guide post AFNOR M104 5.15

Guide post demountable CF419 5.11

Guide post demountable 718 5.32

Guide post demountable ISO 719 5.32

Guide post DIN 9833 AU40 5.9

Guide post DIN 9833 065.90.70 7.FC.22

Guide post DIN 9833 39D 862 7.WA.13

Guide post DIN 9833 39D 969 7.WA.22

Guide post DIN 9833 FIAT 
Style AU41 5.10

Guide post DIN 9833 
with hole AU40F 5.10

Guide post group 025.90.155 7.FC.10

Guide post ISO 720 5.32

Guide post NAAMS WDX13-65 7.FO.19

Guide post retainer ring 
AFNOR EM24.52.100/J 7.RE.4

Guide post retainer ring 
CNOMO M106 5.16

Guide post T 341 5.12

Guide post whit toe clamp WDX13-65 7.FO.17

Guide post with collar 065.90.75 7.FC.23

Guide post with flange 721 5.34

Guide post with thread in pin 
base B2 2920 1 7.BW.8

Guide self-lubricating A928 6.30

Guide steel A927 6.30

H
Hardened and grounds bars 301T 10.14

Headless ejector pin VE 8.82

Headless sleeve ejector TE 8.82

Heel unit CG 8.65

Hight pressure air valve VH 8.86

Hinge WDX5-60 7.FO.8

Hinge WDX5-60 7.FO.9

Hinge pin WDX5-60 7.FO.8

Hinged bracket WDX5-60 7.FO.9

Holdback Pin WDX7-60 7.FO.11

Hook for hinged chute B2 2506 12 7.BW.4

I
Inclined assembly CI 8.22

Inclined column CP 8.22

Inclined ejector core unit A433 8.92

Inclined pin holder A436 8.93

Inclined pin holder A437 8.93

Inclined pin holder A438 8.94

Inclined pin holder A439 8.94

Guida WDX3-70 7.FO.5

Guida F3326 7.OP.19

Guida a “V” in acciaio 
VDI 3357 39D 952 7.WA.21

Guida a “V” in bronzo 
autolubrificante VDI 3357 39D 952 7.WA.21

Guida a cuneo-GC CF/GC 8.89

Guida A L-GL CF/GL 8.88

Guida a sfere BOLEXP 8.13

Guida a V WDX7-65 7.FO.12

Guida a V autolubrificante E24.52.535.G 7.PC.10

Guida a V autolubrificante 
e in acciaio A918 6.24

Guida a V autolubrificante VDI 
3357 F3304 7.OP.8

Guida a V con gancio 
di ritegno WDX7-65 7.FO.12

Guida a V con piastre 
intercambiabili e ritorno 
di sicurezza 

050.90.100 7.FC.15

Guida a V con piastre 
intercambiabili e ritorno 
di sicurezza

B2 2978 20 7.BW.11

Guida a V con piastre 
intercambiabili e ritorno 
di sicurezza

A945 6.25

Guida a V con piastre 
intercambiabili e ritorno 
di sicurezza 

39D 996 7.WA.24

Guida a V in acciaio B8 0461 110 000 101 7.MB.8

Guida a V in acciaio F3305 7.OP.12

Guida a V in acciaio E24.52.512.G 7.PC.9

Guida a V in acciaio E24.52.535.G 7.PC.11

Guida a V in acciaio 
con rigature E24.52.512.G 7.PC.10

Guida a V in acciaio 
VDI 3357 F3305 7.OP.11

Guida a V in bronzo 
autolubrificante B8 0461 131 000 101 7.MB.8

Guida a V in bronzo 
autolubrificante F3305 7.OP.11

Guida a V in bronzo 
autolubrificante F3305 7.OP.12

Guida a V VDI 3357 B2 2978 21 7.BW.11

Guida a V VDI 3357 B2 2978 21 7.BW.12

Guida a V VDI 3357 
autolubrificanti e acciaio A941 6.27

Guida angolare EM24.52.500/B 7.RE.6

Guida angolare 39D 582 7.WA.5

Guida angolare autolubrificante F3304 7.OP.9

Guida angolare autolubrificante E24.52.535.G 7.PC.11

Guida angolare con rigature E24.52.512.G 7.PC.10

Guida angolare in acciaio E24.52.535.G 7.PC.11

Guida angolare L 
autolubrificante 080.90.40 7.FC.28

Guida angolare L 
autolubrificante A919 6.23

Guida angolare L 
autolubrificante A940 6.24

Guida angolare L 
autolubrificante VDI 3357 V940 6.24

Guida A-T-GT CF/GT 8.89

Guida autolubrificante G405 8.24

Guida autolubrificante G406 8.25
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Inclined support column CS 8.22

Injection bushes hardened 367 8.49

Injection bushes not hardened 366 8.49

Insertable punch retainers 
True-Fit MRI 3.47

Insertable punch retainers 
True-Fit MRJ 3.47

Insulation Plates N300 WP3 8.96

Insulation Plates N600 WP6 8.96

Insulation Plates with hole 
N300 WF3 8.97

Insulation Plates with hole 
N600 WF6 8.97

Interchangeable wheel RR.180311 5.6

K
Key 760 2.14

Key 761 2.14

Key 762 2.14

Key M122 2.15

Key B2 3765 1 7.BW.13

Key B2 4069 1 7.BW.14

Key WDX30-60 7.FO.34

Key WDX30-60 7.FO.35

Key B8 0111 131 008 812 7.MB.3

Key F3320 7.OP.18

Key E24.56.630.G 7.PC.15

Key 39D 826 7.WA.9

Key 39D 895 7.WA.18

Key 39V 1304 7.WA.27

Key 39V 1304 7.WA.28

Key Chiavette 3.52

Key WDX5-61 7.FO.10

L
L shaped wear plates, 
self-lubricating F3304 7.OP.9

L shaped wear plates, 
self-lubricating 39D 582 7.WA.5

L shaped wear plates, 
self-lubricating EM24.52.500/B 7.RE.6

Latch Lock ZH90/0 8.99

Latch Lock ZH91/B 8.100

Latch Lock ZH90 8.99

Latch Lock ZH91/A 8.100

Latch Lock Box BOX/.. 8.100

Lifter 39D 972 7.WA.23

Lifter guide pin 080.90.80 7.FC.29

Lifter reaction with stop 
assembly 025.90.70 7.FC.7

Lifter Unit D995 2.20

Lifter Unit: Bush D956 2.20

Lifters-metal CF1201 10.9

Guida di scorrimento a “L” 
autolubrificanti 050.90.120 7.FC.17

Guida foglio WDX16-70 7.FO.28

Guida in acciaio EM24.52.500/B 7.RE.6

Guida nastro B8 7007 000 008 808 7.MB.16

Guida nastro B8 7007 000 008 809 7.MB.16

Guida nastro B8 7007 00 008 810 7.MB.16

Guida nastro fisso 025.90.35 7.FC.6

Guida nastro fisso WDX3-70 7.FO.5

Guida nastro mobile 025.90.40 7.FC.6

Guida nastro mobile WDX3-70 7.FO.6

Guida piana-GP CF/GP 8.88

Guida regolabile CR 8.65

Guida sfere B803 8.16

Guida sfere B812 8.16

Guida V acciaio VDI 3357 050.90.105 7.FC.16

Guida V autolubrificante 
VDI 3357 050.90.110 7.FC.16

Guida VDI 3387 B2 2969 11 7.BW.11

I
Impugnatura WDX7-60 7.FO.11

Innesti serie I60 I60 8.57

Innesti serie I90 I90 8.57

Innesti serie IAK60 IAK60 8.59

Innesti serie IAK90 IAK90 8.59

Innesti serie IS120 IS120 8.61

Innesti serie IS80 IS80 8.61

Inserti d’iniezione a tunnel TGR.S2 8.45

Inserti d’iniezione a tunnel TGS.S2 8.45

Inserti d’iniezione a tunnel TGR.S1 8.46

Inserti d’iniezione a tunnel TGS.S1 8.46

Inserti d’iniezione a tunnel TGC 8.47

Inserti filettati in acciaio 395H 9.10

Inserto datario IA 8.83

Inserto filettato per fusioni 095.90.10 7.FC.30

Insieme inclinato CI 8.22

L
Lamiera bugnata E24.57.900.G 7.PC.16

Lamiera bugnata 302L1000250015 10.15

Lamiera bugnata 302L1000083315 10.15

Lamiera bugnata 302S1000250015 10.15

Lardone in bronzo 
autolubrificante VDI 3357 39D 892 7.WA.18

Limitatore apertura SL 8.79

M
Magneti 277.. 10.31

Magneti 277.. 10.32

Marcatore fine corsa 010.90.50 7.FC.4

Marcatore fine corsa STQ 40007 7.FC.34

Marcatore marchio 
emblematico 010.90.10 7.FC.4

Marchi di riciclaggio CFMR 8.53
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Lifters-metal CF1202 10.10

Lifters-metal CF1203 10.11

Lifting bracket with pin 
VW-AUDI 39D 839 7.WA.11

Lifting bracket with pin 
VW-AUDI 395S 9.15

Lifting bracket with pin 
BMW 395T 9.15

Lifting bracket WDX22-70 7.FO.34

Lifting bracket VDI 3366 B8 1240 300 009 001 7.MB.13

Lifting bracket VDI 3366 39D 876 7.WA.16

Lifting bracket VDI 3366 395V 9.9

Lifting bracket with pin  
and Key RENAULT 395K 9.16

Lifting bracket with pin 095.90.60 7.FC.32

Lifting bracket with pin FCA 395.3 9.16

Lifting bracket with pin FCA 395.316 9.16

Lifting bracket with pin B2 5605 11 7.BW.15

Lifting bracket with pin B2 5605 11a 7.BW.15

Lifting bracket with pin 
and key EM24.50.400/F 7.RE.3

Lifting brackets with pin  
and locatings pins 095.90.71 7.FC.31

Lifting bracket with rope stop 
safety 395B 9.9

Lifting bracket with rope stop 
safety B2 5602 11 7.BW.15

Lifting bracket without pin 095.90.65 7.FC.32

Lifting bracket without pin 095.90.70 7.FC.32

Lifting eye bolts DIN 580 395 9.8

Lifting pin B2 5601 11 7.BW.14

Lifting pin 095.90.30 7.FC.30

Lifting pin 095.90.35 7.FC.31

Lifting pin WDX22-60 7.FO.34

Lifting pin F3315 7.OP.14

Lifting pin E24.65.000.G 7.PC.17

Lifting pin 39D 866 7.WA.15

Lifting pin EM24.50.400/D 7.RE.3

Lifting pin FCA 395HL 9.14

Lifting pin FCA 395US 9.13

Lifting pin FCA 395PSF 9.14

Lifting pin FORD 395X 9.11

Lifting pin OPEL-GM 395G 9.12

Lifting pin PSA-RENAULT 395C 9.11

Lifting pin VDI 3366 395W 9.13

Lifting pin VDI 3366 B8 2002 231 009 001 7.MB.14

Lifting pin VDI 3366 39V 1199 7.WA.26

Lifting pin VDI 3366 395P 9.8

Lifting pin VW-AUDI 395A 9.11

Linked System Components DADCO 4.61

Linked System Components DADCO 4.62

Linked System Components DADCO 4.63

Linked System Components DADCO 4.64

Linked System Components DADCO 4.65

Matrici a innesto rapido MB. 3.37

Matrici con collare scarico 
cilindrico MI. 3.36

Matrici con collare scarico 
conico MM. 3.36

Matrici di tranciatura collare 
corte 378 3.7

Matrici di tranciatura collare 
lunghe 379 3.7

Matrici di tranciatura lisce 
corte 376 3.7

Matrici di tranciatura lisce 
lunghe 377 3.7

Matrici lisce a norma VDI MK. 3.35

Matrici lisce scarico cilindrico MD. 3.33

Matrici lisce scarico conico MU. 3.34

Matrici sbozzate con collare a 
scarico cilidrico MIB 3.38

Matrici sbozzate con collare 
con preforo MMB 3.38

Matrici sbozzate innesto rapido MBB 3.37

Matrici sbozzate innesto rapido MFB 3.37

Matrici sbozzate lisce a scarico 
cilidrico MDB 3.38

Matrici sbozzate lisce con 
preforo MUB 3.38

Mattoni abrasivi 
per tamponatura N5050100 10.16

Mattoni abrasivi 
per tamponatura NV5050100 10.16

Molla in elastomero 095.90.20 7.FC.30

Molla in elastomero WDX14-70 7.FO.27

Molla in elastomero E24.54.445.G 7.PC.13

Molla in elastometro E24.54.410.G 7.PC.12

Molle a filo tondo speciali MOLL 4.26

Molle carico extra-forte Gialle 394 4.18

Molle carico forte Rosse 393 4.16

Molle carico leggero Verdi 391 4.12

Molle carico medio Blu 392 4.14

Molle in poliuretano 385M 4.5

Molle in poliuretano 386M 4.5

Molle in poliuretano 387M 4.5

Molle in poliuretano 388M 4.5

Montaggi per cilindri azoto RF 4.39

Montaggi per cilindri azoto VFA 4.39

Montaggi per cilindri azoto B12 4.40

Montaggi per cilindri azoto B21 4.48÷4.58

Montaggi per cilindri azoto B25 4.40

Montaggi per cilindri azoto B312 4.40

Montaggi per cilindri azoto B212 4.40

Montaggi per cilindri azoto B319V 4.40

Montaggi per cilindri azoto F11 4.54

Montaggi per cilindri azoto F12 4.54

Montaggi per cilindri azoto F21 4.54

Montaggi per cilindri azoto B14 4.54

Montaggi per cilindri azoto B31 4.54

Montaggi per cilindri azoto TK 4.54

Morsetti laterali ML10 9.30

Morsetto 080.90.60 7.FC.28

Morsetto E24.57.370G 7.PC.16
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Locating STQ 40010 7.FC.34

Locating block B8 0460 850 000 101 7.MB.8

Locating block B8 0467 111 000 101 7.MB.9

Locating block 39V 1254 7.WA.27

Locating cone CFCCP 2.18

Locating cone M108 2.19

Locating cone 017.90.85 7.FC.5

Locating cone 017.90.90 7.FC.5

Locating cone 017.90.95 7.FC.5

Locating cone WDX4-70 7.FO.6

Locating cone WDX14-62 7.FO.24

Locating cone B8 0604 100 008 802 7.MB.12

Locating cone B8 0624 108 800 002 7.MB.12

Locating cone F3319 7.OP.17

Locating cone E24.56.700.G 7.PC.15

Locating cone EM24.52.100/J 7.RE.5

Locating cone 39V 1168 7.WA.26

Locating cone B2 2715 11 7.BW.6

Locating guide bush, headed 358 8.9

Locating pin B2 4068 2 7.BW.14

Locating pin 065.90.190 7.FC.26

Locating pin WDX15-70 7.FO.27

Locating pin B8 0602 104 008 803 7.MB.11

Locating pin F3315 7.OP.14

Locating pin B8 0602 321 008 801 7.MB.11

Locating pin 39V 1205 7.WA.27

Locating pin 700 2.6

Locating pin 701 2.6

Locator ball S20GF 2.25

Lower binder dutchman 030.90.180 7.FC.13

Lower distance block WDX4-70 7.FO.8

M
Magnets 277.. 10.31

Magnets 277.. 10.32

Manual tool for open the dies APST 10.5

Marking unit UM.043642 5.6

Marking unit UM.064242 5.6

Matrix retainer F3302 7.OP.5

Metal seats 389 4.6

Mobile strip guide 025.90.40 7.FC.6

Modular retainer RM 8.74

Mould centeres 503018 8.23

Mould centeres 503038 8.23

Mould centeres CL505 8.23

Mounts option for gas springs RF 4.39

Mounts option for gas springs RFB 4.39

Mounts option for gas springs VFA 4.39

Mounts option for gas springs VFB 4.39

Mounts option for gas springs B12 4.40

Morsetto per comando barre 20111339 2.27

Morsetto per comando barre 20115421 2.27

Morsetto per comando barre 203401 2.27

N
Nastri trasportatori NA-P… 10.19

Nottolino 085.90.140 7.FC.29

P
Pasta di riscontro BLU200 10.16

Perno WDX3-70 7.FO.4

Perno WDX5-60 7.FO.8

Perno WDX5-60 7.FO.9

Perno B8 2002 521 008 801 7.MB.14

Perno con cerniera WDX5-60 7.FO.9

Perno con rondella 39D 995 7.WA.24

Perno di arresto PRSM 2.12

Perno di arresto M120 2.13

Perno di arresto B2 5702 12 7.BW.16

Perno di arresto 065.90.130 7.FC.26

Perno di arresto WDX14-60 7.FO.20

Perno di arresto WDX14-60 7.FO.21

Perno di arresto WDX14-60 7.FO.23

Perno di arresto B8 2002 621 008 802 7.MB.15

Perno di arresto F3315 7.OP.13

Perno di arresto E24.55.265.G. 7.PC.14

Perno di arresto EM24.55.100/G 7.RE.7

Perno di arresto 39D 854 7.WA.12

Perno di arresto 39D 958 7.WA.22

Perno di arresto VDI 3365 730 2.12

Perno di arresto VDI 3365 731 2.12

Perno di centraggio B8 0602 321 008 801 7.MB.11

Perno di fermo WDX4-70 7.FO.7

Perno di ricambio B2 5605 12 7.BW.16

Perno di ricambio per staffe di 
sollevamento 095.90.75 7.FC.33

Perno di ricambio per staffe di 
sollevamento FCA 395R 9.14

Perno di sicurezza WDX14-60 7.FO.21

Perno di sollevamento B2 5601 11 7.BW.14

Perno di sollevamento 095.90.30 7.FC.30

Perno di sollevamento 095.90.35 7.FC.31

Perno di sollevamento WDX22-60 7.FO.34

Perno di sollevamento B8 2002 231 009 001 7.MB.14

Perno di sollevamento F3315 7.OP.14

Perno di sollevamento E24.65.000.G 7.PC.17

Perno di sollevamento EM24.50.400/D 7.RE.3

Perno di sollevamento 39D 866 7.WA.15

Perno di sollevamento FCA 395HL 9.14

Perno di sollevamento FCA 395US 9.13

Perno di sollevamento FCA 395PSF 9.14

Perno di sollevamento Ford 395X 9.11

Perno di sollevamento 
OPEL-GM 395G 9.12

Perno di sollevamento 
PSA-RENAULT 395C 9.11

INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  191.

IN
DI

CE

Indice alfabetico
Alphabetical index

Description Code PageDescrizione Codice Pagina

Mounts option for gas springs B21 4.48÷4.58

Mounts option for gas springs B25 4.40

Mounts option for gas springs B312 4.40

Mounts option for gas springs B212 4.40

Mounts option for gas springs B319V 4.40

Mounts option for gas springs F11 4.54

Mounts option for gas springs F12 4.54

Mounts option for gas springs F21 4.54

Mounts option for gas springs B14 4.54

Mounts option for gas springs B31 4.54

Mounts option for gas springs TK 4.54

N
Nipples 300 8.59

Nitrogen flange lifter SFGU 2.23

Nitrogen flange lifter SFGY 2.23

Nose large punches heavy 
duty MN. 3.15

Nose large punches heavy 
duty-ejector MW. 3.15

Nose large punches light duty MO. 3.19

Nose large punches light  
duty-ejector MV. 3.19

Nozzle heaters UGL RF1 8.112

Nuts for T-slots S360 9.28

O
Optional dowel pin PO 8.68

P
Packaging  TFE TFE 10.28

Pad retainer 025.90.95 7.FC.8

Pad retainer pin B2 5702 12 7.BW.16

Pad retainer pin 065.90.130 7.FC.26

Pad retainer pin WDX14-60 7.FO.20

Pad retainer pin WDX14-60 7.FO.21

Pad retainer pin WDX14-60 7.FO.23

Pad retainer pin B8 2002 621 008 802 7.MB.15

Pad retainer pin F3315 7.OP.13

Pad retainer pin PRSM 2.12

Pad retainer pin E24.55.265.G. 7.PC.14

Pad retainer pin EM24.55.100/G 7.RE.7

Pad retainer pin 39D 854 7.WA.12

Pad retainer pin VDI 3365 730 2.12

Pad retainer pin VDI 3365 731 2.12

Pad retainer plate WDX14-60 7.FO.20

Pilot/Compact/Straight MSW 3.24

Pilot/Compact/Straight MSV 3.24

Pilot units CF1411 10.6

Pilot units CF1412 10.6

Perno di sollevamento 
VDI 3366 39V 1199 7.WA.26

Perno di sollevamento 
VDI 3366 395P 9.8

Perno di sollevamento 
VDI 3366 395W 9.13

Perno di sollevamento BMW 395M 9.12

Perno di sollevamento 
VW-AUDI 395A 9.11

Perno di supporto per molle in 
poliuretano 384F 4.7

Perno per molla B2 3925 11 7.BW.13

Perno per molla B8 0604 100 001 102 7.MB.12

Perno per molle in elastomero 095.90.25 7.FC.30

Perno per molle in elastomero E24.54.410.G 7.PC.13

Perno per tasselli 384P 4.7

Perno scorrevole 39D 851 7.WA.11

Piastra WDX3-70 7.FO.4

Piastra WDX14-60 7.FO.20

Piastra G407 8.25

Piastra autolubrificante 
VDI 3357 B2 2961 11 7.BW.10

Piastra di aggiustaggio 050.90.135 7.FC.19

Piastra di collegamento cilindri B8 0561 152 000 001 7.MB.11

Piastra di contrasto DPQ 4.60

Piastra di contrasto DPR 4.60

Piastra di fermo WDX5-60 7.FO.8

Piastra di precentraggio 030.90.15 7.FC.11

Piastra di reazione B2 2709 11 7.BW.6

Piastra di reazione B2 4010 1 7.BW.13

Piastra di reazione B2 4010 2 7.BW.14

Piastra di reazione 075.90.110 7.FC.27

Piastra di reazione 075.90.115 7.FC.28

Piastra di reazione 075.90.120 7.FC.28

Piastra di reazione WDX7-60 7.FO.10

Piastra di reazione B8 0561 131 008 803 7.MB.11

Piastra di reazione F3316 7.OP.16

Piastra di reazione 
per cilindro 39D 578 7.WA.4

Piastra di reazione 
per cilindro 39D 847 7.WA.11

Piastra di reazione 
per cilindro 39D 839 7.WA.11

Piastra di reazione 
per cilindro 39D 896 7.WA.19

Piastra di regolazione 010.90.55 7.FC.4

Piastra di ritegno F3316 7.OP.15

Piastra di scorrimento acciaio A612 6.16

Piastra di scorrimento acciaio E24.52.512.G 7.PC.10

Piastra di scorrimento acciaio 
AFNOR A929 6.17

Piastra di scorrimento acciaio 
AFNOR A933 6.17

Piastra di scorrimento 
acciaio + grafite A611 6.16

Piastra di scorrimento acciaio 
VDI 3357 A915 6.12

Piastra di scorrimento 
autolubrificante A605 6.8
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Pilot units CF1413 10.6

Pilot units CF1420 10.6

Pilot units CF141A 10.7

Pilot units CF141B 10.8

Pin WDX5-60 7.FO.9

Pin B8 2002 521 008 801 7.MB.14

Pin for elastomer springs B2 3925 11 7.BW.13

Pin for elastomer springs B8 0604 100 001 102 7.MB.12

Pin for elastomer springs 095.90.25 7.FC.30

Pin for elastomer springs E24.54.410.G 7.PC.13

Plastic stripper 
for blanking dies E24.54.445.G 7.PC.13

Plastic stripper 
for blanking dies WDX3-60 7.FO.4

Plate accelerator EP 8.74

Plate for bracket STQ 40005 7.FC.33

Plate for bracket STQ 40005 7.FC.34

Plate for sensor 39D 993 7.WA.23

Plate retainer PR 8.79

Plug for deviation of flow TRI 8.54

Pneumatic ejectors ALO.. 10.17

Positive return F3304 7.OP.10

Positive return clamp 
for V drivers WDX7-65 7.FO.13

Positive return plate 785 2.11

Positive return plate steel 050.90.177 7.FC.20

Positive return wear plate WDX7-60 7.FO.10

Post Ring B8 1087 100 000 001 7.MB.13

Pre-centering plate 030.90.15 7.FC.11

Precompressed 
springs unit X346 4.22

Precompressed 
springs unit X346 4.23

Pressure plate 075.90.110 7.FC.27

Pressure plate 075.90.115 7.FC.28

Pressure plate 075.90.120 7.FC.28

Pressure plate 39D 847 7.WA.11

Pressure plate 39D 839 7.WA.11

Pressure plate 39D 896 7.WA.19

Pressure plugs UGAS… 10.25

Punch logo 41224791811 5.5

Punch logo 41224791813 5.5

Punch stripper E24.53.920.G 7.PC.12

Punch with countersunk head 322 3.4

Punch with countersunk head 321 3.4

Punch with countersunk head 323 3.4

Punch with countersunk head 320 3.4

Punches “Quill” MQS 3.23

Punches “Quill” MQB 3.23

Punches prestole 
for sefl-tapping screws 01467 3.8

Punches type C (HSS) 332 3.6

Punches type C (HWS) 329 3.6

PX cutting jig CX 8.71

Piastra di scorrimento 
autolubrificante A606 6.9

Piastra di scorrimento 
autolubrificante A607 6.10

Piastra di scorrimento 
autolubrificante A914 6.13

Piastra di scorrimento 
autolubrificante A950 6.15

Piastra di scorrimento 
autolubrificante A610 6.16

Piastra di scorrimento 
autolubrificante A980 6.22

Piastra di scorrimento 
autolubrificante (listelli) A923 6.18

Piastra di scorrimento 
autolubrificante (listelli) A924 6.18

Piastra di scorrimento 
autolubrificante AFNOR A916 6.17

Piastra di scorrimento 
autolubrificante BR BR.. 6.19

Piastra di scorrimento 
autolubrificante BR BR.. 6.20

Piastra di scorrimento 
autolubrificante BR BR.. 6.21

Piastra di scorrimento 
autolubrificante di ricambio A946 6.26

Piastra di scorrimento 
autolubrificante VDI 3357 A608 6.11

Piastra di scorrimento 
autolubrificante VDI 3357 A913 6.12

Piastra di scorrimento 
con rigature E24.52.512.G 7.PC.8

Piastra di scorrimento 
con rigature E24.52.512.G 7.PC.9

Piastra di scorrimento 
in acciaio 518008 6.22

Piastra di scorrimento 
in acciaio 60462 6.22

Piastra di scorrimento 
in acciaio 60463 6.22

Piastra di scorrimento 
in acciaio A920 6.22

Piastra di scorrimento 
in acciaio A981 6.22

Piastra di scorrimento 
in acciaio 050.90.75 7.FC.14

Piastra di scorrimento 
in acciaio B8 0460 219 008 801 7.MB.6

Piastra di scorrimento 
in acciaio autolubrificante F3304 7.OP.8

Piastra di scorrimento 
in acciaio autolubrificante F3304 7.OP.10

Piastra di scorrimento 
in acciaio VDI 3357 F3304 7.OP.7

Piastra di scorrimento 
in bronzo  B8 0460 231 009 003 7.MB.7

Piastra di scorrimento 
in bronzo autolubrificante WDX7-65 7.FO.13

Piastra di scorrimento 
in bronzo autolubrificante F3304 7.OP.8

Piastra di scorrimento 
in bronzo autoubrificante F3304 7.OP.7

Piastra di scorrimento 
in bronzo VDI 3357 F3304 7.OP.6

Piastra di scorrimento 
in bronzo VDI 3357 F3304 7.OP.11

Piastra di scorrimento 
in bronzo VDI 3357

B8 0430 231 009 002 7.MB.7
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Q
Quick couplings I60 I60 8.57

Quick couplings I90 I90 8.57

Quick couplings IAK60 IAK60 8.59

Quick couplings IAK90 IAK90 8.59

Quick couplings IS120 IS120 8.61

Quick couplings IS80 IS80 8.61

Quick couplings PL60 PL60 8.56

Quick couplings PL90 PL90 8.56

Quick couplings PLAK60 PLAK60 8.58

Quick couplings PLAK90 PLAK90 8.58

Quick couplings PLS120 PLS120 8.60

Quick couplings PLS80 PLS80 8.60

Quick couplings Seal VX60 8.57

Quick couplings Seal VX90 8.57

Quick couplings Seal VY60 8.57

Quick couplings Seal VY90 8.57

Quick couplings V60 V60 8.56

Quick couplings V90 V90 8.56

Quick couplings VAK60 VAK60 8.58

Quick couplings VAK90 VAK90 8.58

R
Rack guidance assembly 025.90.10 7.FC.5

Rear double ejector DY 8.77

Recicling electrodes CFER 8.53

Rectangular balance block 759 2.16

Reduced shank punches MSX 3.26

Reduced shank 
punches-ejector MCX 3.26

Reference insert CFMR 8.53

Removable die heels, steel and 
self-lubricating VDI 3387 B2 2969 11 7.BW.11

Removable die heels, steel and 
self-lubricating VDI 3387 39V 1159 7.WA.25

Replacement lifting pin B2 5605 12 7.BW.16

Replacement lifting Pin 
for bracket 095.90.75 7.FC.33

Replacement lifting Pin 
for bracket 395R 9.14

Replacement lifting Pin 
for bracket BMW 395M 9.12

Retainer B2 2625 11 7.BW.5

Retainer B2 2904 9 7.BW.7

Retainer 39D 896 7.WA.19

Retainer 39D 896 7.WA.20

Retainer bolt 740T 2.8

Retainer bolt M312-03 2.8

Retainer bolt M312-08 2.9

Retainer bolt WDX14-60 7.FO.22

Retainer bolt WDX14-65 7.FO.24

Retainer bolt WDX14-65 7.FO.25

Retainer bolt WDX14-65 7.FO.27

Piastra di scorrimento 
in bronzo VDI 3357 B8 0460 231 008 801 7.MB.7

Piastra di spessoramento 
per cunei 050.90.131 7.FC.18

Piastra di spessoramento 
per guide a V 050.90.115 7.FC.16

Piastra di spessoramento 
per piastre di scorrimento 050.90.65 7.FC.13

Piastra di spessore F3316 7.OP.15

Piastra guida acciaio 
con rigature AFNOR E24.52.504.G 7.PC.5

Piastra guida acciaio 
VDI 3357 E24.52.504.G 7.PC.8

Piastra guida acciaio VDI3357 E24.52.504.G 7.PC.7

Piastra guida autolubrificante E24.52.535.G 7.PC.11

Piastra guida autolubrificante 
AFNOR EM24.52.300/C 7.RE.5

Piastra guida autolubrificante e 
in acciaio VDI 3357 065.90.120 7.FC.25

Piastra guida autolubrificante 
in acciaio WDX7-65 7.FO.11

Piastra guida autolubrificante 
VDI 3357 B2 2960 12 7.BW.9

Piastra guida autolubrificante 
VDI 3357 E24.52.504.G 7.PC.7

Piastra guida autolubrificante 
VDI 3357 050.90.70 7.FC.13

Piastra guida bronzo AFNOR E24.52.504.G 7.PC.6

Piastra guida bronzo 
VDI 3357 E24.52.504.G 7.PC.6

Piastra guida in acciaio 050.90.90 7.FC.15

Piastra guida in acciaio WDX13-65 7.FO.16

Piastra guida in acciaio F3305 7.OP.11

Piastra guida in acciaio F3305 7.OP.12

Piastra guida in acciaio F3305 7.OP.13

Piastra guida in acciaio 050.90.95 7.FC.15

Piastra guida in 
acciaio + grafite VDI 3357 050.90.85 7.FC.14

Piastra guida in acciaio AFNOR EM24.52.300/C 7.RE.6

Piastra guida in acciaio 
VDI 3357 B2 2960 12 7.BW.10

Piastra guida in acciaio 
VDI 3357 B2 2961 11 7.BW.10

Piastra guida in acciaio 
VDI 3357 39D 863 7.WA.14

Piastra guida in acciaio 
VDI 3357 39D 954 7.WA.22

Piastra guida in acciaio 
VDI 3357 050.90.80 7.FC.14

Piastra guida in bronzo WDX13-65 7.FO.17

Piastra guida in bronzo 
autolubrificante 39D 890 7.WA.17

Piastra guida in bronzo 
autolubrificante VDI 3357 39D 863 7.WA.14

Piastra guida in bronzo 
autolubrificante VDI 3357 39D 954 7.WA.21

Piastre in acciaio "PB" PB 5.31

Piastre isolanti con Foro N300 WF3 8.97

Piastre isolanti con Foro N600 WF6 8.97

Piastre isolanti N300 WP3 8.96

Piastre isolanti N600 WP6 8.96

Piastre rettificate in acciaio al 
cromo 301K 10.13
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Retainer bolt 39D 650 7.WA.8

Retainer bolt 384F 4.7

Retainer bolt 384P 4.7

Retainer Bolt B8 1013 110 008 802 7.MB.13

Retainer bolt B8 2002 310 008 801 7.MB.14

Retainer bolt assembly M16 065.90.30 7.FC.21

Retainer bolt assembly M20 065.90.35 7.FC.21

Retainer bolt assembly M24 065.90.40 7.FC.21

Retainer bolt assembly M30 065.90.45 7.FC.21

Retainer bolt block WDX14-65 7.FO.26

Retainer bolt sets 39D 828 7.WA.9

Retainer bolt sets 39D 995 7.WA.24

Retainer for stamps WDX20-66 7.FO.31

Retainer for stamps WDX20-66 7.FO.32

Retainer for stamps F3391 7.OP.22

Retainer for stamps F3391 7.OP.23

Retainer pin M120 2.13

Retainer pin WDX4-70 7.FO.7

Retainer plate WDX5-60 7.FO.8

Retainer plate 39D 856 7.WA.12

Retainers (Ball lock retainers 
true set standard) MRH 3.41

Retainers (Ball lock retainers 
true set standard) MRL 3.41

Retainers (Ball loock retainers 
mini true set) MRM 3.42

Retainers (Dura punch) XMRN 3.30

Retainers (Dura punch) XMRO 3.30

Retainers (Economy retainers 
round true set) MRR 3.41

Retainers (Rectangular) CF/RC-P 3.10

Retainers (Rectangular) CF/RC 3.10

Retainers (Square) CF/CC-P 3.9

Retainers (Square) CF/CC 3.9

Retainers components MAC 3.48

Retainers components MAD 3.48

Retainers components MAB 3.48

Retainers components MAS 3.48

Retainers components MAN 3.48

Retainers for shoulder round 
punches MRN 3.43

Retainers for shoulder round 
punches with 3rd dowel MRP 3.44

Retainers for shoulder shaped 
punches MRO 3.43

Retainers for shoulder shaped 
punches with 3rd dowel MRQ 3.44

Retainers retractable Ball-Lock MRA 3.45

Retainers retractable shoulder 
round style MRC 3.46

Retainers retractable shoulder 
shaped style MRB 3.46

Retaining flange AFNOR M100 5.13

Retaining flange CNOMO M105 5.16

Retaining + plate GRMET10 5.5

Piastre rettificate in acciaio 
indeformabile 301W 10.13

Piastrina B2 2625 11 7.BW.5

Piastrina B2 2904 9 7.BW.7

Piastrina 39D 856 7.WA.12

Piastrina 39D 896 7.WA.19

Piastrina 39D 896 7.WA.20

Piastrina di contrapposizione 010.90.05 7.FC.4

Piastrina di contrapposizione 
per marcaggio R100 5.4

Piastrina di contrapposizione 
per marcaggio TCON _3P_123045 5.4

Piastrina di reazione F3329 7.OP.20

Piastrina di reazione 
per portapunzoni MAW 3.49

Piastrina di reazione Shim 
plates MAM 3.42

Piastrina di ritegno per colonne 
guida 065.90.200 7.FC.27

Piastrina di spessoramento  
per portapunzoni MAX 3.49

Piastrina di spessoramento  
per portapunzoni MAY 3.49

Piastrina per staffe STQ 40005 7.FC.33

Piastrina per staffe STQ 40005 7.FC.34

Piastrina portasensore 39D 993 7.WA.23

Piedino d’appoggio tavolino 382F 8.51

Pilota/Compatto/A punta MSW 3.24

Pilota/Compatto/Diritto MSV 3.24

Piloti CF1411 10.6

Piloti CF1412 10.6

Piloti CF1413 10.6

Piloti CF1420 10.6

Piloti CF141A 10.7

Piloti CF141B 10.8

Pinza flessibile PF 8.72

Pinza piana PW 8.70

Pinza piana extra PX 8.71

Portagomma 300 8.59

Portamatrice F3302 7.OP.5

Portapunzone +  piastrina GRMET10 5.5

Portapunzone +  piastrina GRMET15 5.5

Portapunzoni di marcaggio C24791325/26 5.4

Portapunzoni di marcaggio R100 5.4

Portapunzoni innesto rapido 
serie mini MRM 3.42

Portapunzoni innesto rapido 
serie trio MRH 3.41

Portapunzoni innesto rapido 
serie trio MRL 3.41

Portapunzoni per punzoni testa 
cil. Sagome + 3° foro spina MRQ 3.44

Portapunzoni per punzoni testa 
cil. Tondi + 3° foro spina MRP 3.44

Portapunzoni per punzoni testa 
cilindrica sagome MRO 3.43

Portapunzoni per punzoni testa 
cilindrica tondi MRN 3.43

	Portapunzoni per punzoni  
a testa di trombone XMRT 3.32

Portapunzoni per punzoni testa 
rinforzata per tondi XMRN 3.30
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Retaining + plate GRMET15 5.5

Retaining plate F3316 7.OP.15

Retaining semi-flange AFNOR M101 5.13

Retaining semi-flange CNOMO M102 5.16

Return blocks WDX7-65 7.FO.14

Roller group 88SCRULL 2.24

Roller group 025.90.45 7.FC.6

Roller stock lifter 025.90.85 7.FC.8

Roller stock lifter 39V 1569 7.WA.28

Roller stock lifter 39V 1569 7.WA.29

Rotating eyebolt H.Q. C807X 9.6

Rotating eyebolt with clamp C806X 9.5

Rotating eyebolt with ring C800 9.3

Rotating eyebolt with ring C800X 9.4

Round balance block 758 2.16

Round locating units 381 8.50

Round locating units 381Z 8.50

Round retainer for proximity 
sensor B8 0111 431 008 801 7.MB.4

S
Safe design features DADCO 4.28

Safety pin WDX14-60 7.FO.21

Safety strap BS 8.69

Screw supports S120 9.17

Screw supports “ATLAS” type S130 9.18

Screw supports heavy type S131 9.18

Screws for clamps U403TB 5.35

Screws for washer U407 5.35

Seal master assembly 025.90.135 7.FC.9

Seating washers 
for ejector set 382R 8.51

Self lube gib plate steel WDX7-65 7.FO.11

Sensor mounting bracket J0691 7.OP.23

Sensors SENSM08 10.4

Sensors SENSM12 10.4

Sensors SENSM18 10.4

Sensors SENSM30 10.4

Set automatic ejector AGS AGS 8.101

Set of hammerhead bolts + 
washers S420 9.30

Set of studs S320+T slot 
nuts+S370 S430 9.31

Shaped standard clamps S211 9.19

Shim B2 2715 11 7.BW.7

Shim B2 3602 15 7.BW.13

Shim 39D 649 7.WA.7

Shim plate F3316 7.OP.15

Shim plate MAM 3.42

Shim plate 
(True set shim plates) MAX 3.49

Shim plate 
(True set shim plates) MAY 3.49

Shim plate for cam dwell 050.90.131 7.FC.18

Portapunzoni per punzoni testa 
rinforzata per sagomati XMRO 3.30

Portapunzoni Quadri 
per sagome CF/CC-P 3.9

Portapunzoni Quadri 
per tondi CF/CC 3.9

Portapunzoni retrattili 
a doppia posizione Ball-Lock MRA 3.45

Portapunzoni retrattili 
per punzoni testa cilindrica 
sagome

MRB 3.46

Portapunzoni retrattili per 
punzoni testa cilindrica tondi MRC 3.46

Portapunzoni Rettangolari 
per sagome CF/RC-P 3.10

Portapunzoni Rettangolari per 
tondi CF/RC 3.10

Portapunzoni tondi serie 
economica MRR 3.41

Portapunzone True-Fit MRI 3.47

Portapunzone True-Fit MRJ 3.47

Portasensore F3326 7.OP.20

Portastampi per plastica X... 8.103

Portastampilamiera Serie 
Quick 2 piastre 2 colonne - 
tipo A-P21

A… 5.28

Portastampi lamiera Serie 
Quick 2 piastre 2 colonne - 
tipo C-P21

C… 5.28

Portastampi lamiera Serie 
Quick 2 piastre 2 colonne - 
tipo D-P21

D… 5.28

Portastampi lamiera Serie 
Quick 2 piastre 4 colonne - 
tipo Q-P21

Q… 5.29

Portastampo serie X 346 X346 8.109

Portastampo serie X 396 X396 8.110

Portastampo serie X 446 X446 8.110

Portastampo serie XE 156 XE156 8.104

Portastampo serie XE 196 XE196 8.104

Portastampo serie XE 246 XE246 8.105

Portastampo serie XE 296 XE296 8.105

Portastampo serie XE 346 XE346 8.106

Portastampo serie XE 396 XE396 8.106

Portastampo serie XE 446 XE446 8.107

Portatimbri WDX20-66 7.FO.31

Portatimbri WDX20-66 7.FO.32

Portatimbri F3391 7.OP.22

Portatimbri F3391 7.OP.23

Portatimbri E24.64.100.G 7.PC.17

Portatimbri EM24.59.500/I 7.RE.8

Prese serie PL60 PL60 8.56

Prese serie PL90 PL90 8.56

Prese serie PLAK60 PLAK60 8.58

Prese serie PLAK90 PLAK90 8.58

Prese serie PLS120 PLS120 8.60

Prese serie PLS80 PLS80 8.60

Prese serie V60 V60 8.56

Prese serie V90 V90 8.56

Prese serie VAK60 VAK60 8.58

Prese serie VAK90 VAK90 8.58

INDEX
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Shim plate for V driver B2 2978 22 7.BW.12

Shim plate for V driver 050.90.115 7.FC.16

Shim plate for wear plate 050.90.65 7.FC.13

Shim punch retainer F3316 7.OP.15

Shock absorber A519 4.4

Shock absorber A518 4.4

Shock absorber 065.90.65 7.FC.22

Shock absorber WDX14-60 7.FO.24

Shock absorber M1604 7.OP.23

Shock absorber for pad 
retainer pins E24.55.265.G. 7.PC.14

Shock absorber for pad 
retainer pins EM24.52.100/G 7.RE.7

Shoulder pilots MST 3.22

Shoulder pilots MSP 3.22

Shoulder pilots MSA 3.23

Shoulder punches blanks MSB 3.25

Shoulder punches
blanks-ejector MCB 3.25

Shoulder punches MS. 3.20

Shoulder punches ejector MC. 3.21

Shoulder screw WDX3-70 7.FO.4

Shoulder screws 396 4.20

Shoulder screws 397 4.21

Side buckles ML10 9.30

Side guide WDX16-70 7.FO.28

Single hammerhead bolts S311 9.24

Single studs S321 9.26

Sleeve E24.57.370.G 7.PC.15

Sleeve 39D 506 7.WA.4

Slide bolt with hinge WDX5-60 7.FO.9

Slide retainer RC 8.68

Slide retainer RCM 8.69

Slide stop block 750 2.9

Slide stop block 751 2.9

Slide stop block 753 2.10

Slide stop block B2 3001 20 / 21 7.BW.12

Slide stop block 050.90.195 7.FC.20

Slide stop block 050.90.205 7.FC.20

Slide stop block WDX7-70 7.FO.15

Slide stop block F3326 7.OP.20

Slide stop block 39D 630/22 7.WA.6

Slide stop block 
(anti-rebound) 752 2.10

Slide unit SU 8.64

Slide unit A444 8.92

Slider steel EM24.52.500/B 7.RE.6

Sliding pin 39D 851 7.WA.11

Small block WDX14-60 7.FO.23

Smooth bush PA 352 8.9

Socket head cap screws U403 10.23

Socket set screws (flat point) U408 10.24

Spacer B2 2708 11 7.BW.6

Spacer WDX14-65 7.FO.26

Prigionieri completi 
di dado e rondella S320 9.25

Prigionieri singoli - Din 6379 S321 9.26

Prolunga per staffa AB 8.69

Prolunghe per appoggi a vite S125 9.17

Puntali bombati - Nr. 6440 S151 9.18

Puntali prismatici - Nr. 6441 S152 9.18

Puntalini in poliuretano 390 4.8

Puntalino in elastomero 080.90.90 7.FC.29

Puntalino in elastomero E24.54.420.G 7.PC.13

Punzone di visualizzazione B2 3602 15 7.BW.13

Punzone di visualizzazione WDX3-80 7.FO.6

Punzone di visualizzazione WDX20-65 7.FO.31

Punzone di visualizzazione WDX20-70 7.FO.33

Punzone di visualizzazione WDX20-70 7.FO.34

Punzone di visualizzazione F3329 7.OP.21

Punzone di visualizzazione E24.64.105.G 7.PC.17

Punzone di visualizzazione EM24.59.500/J 7.RE.8

Punzone di visualizzazione 39V 863 7.WA.25

Punzone di visualizzazione M112 2.13

Punzone di visualizzazione 230.GSG.08.05 5.5

Punzone di visualizzazione 230.GSG.08.06 5.5

Punzone logo per marcatore 41224791811 5.5

Punzone logo per marcatore 41224791813 5.5

Punzone marchio WDX20-65 7.FO.31

Punzone marchio F3329 7.OP.21

Punzone marchio EM24.59.500/J 7.RE.9

Punzoni a testa di trombone XMT 3.31

Punzoni a testa di trombone 
sbozzati XMTB 3.32

Punzoni a testa svasata HSS 322 3.4

Punzoni a testa svasata HWS 321 3.4

Punzoni a testa svasata V.23 s 323 3.4

Punzoni a testa svasata WS 320 3.4

Punzoni cilindrici tipo "Quill" MQS 3.23

Punzoni cilindrici tipo "Quill" MQB 3.23

Punzoni collo di bottiglia 324 3.5

Punzoni di marcaggio 24791324 5.4

Punzoni inn. rapido tranc. 
maggiorato appl. leggere 
con eiettore

MV. 3.19

Punzoni inn. rapido tranc. 
maggiorato appl. Pesanti 
con eiettore

MW. 3.15

Punzoni inn. rapido tranciante 
maggiorato appl. Leggere MO. 3.19

Punzoni inn. rapido tranciante 
maggiorato appl. Pesanti MN. 3.15

Punzoni innesto rapido appl. 
leggere ML. 3.16

Punzoni innesto rapido appl. 
pesanti con eiettore

ME. 3.12

Punzoni innesto rapido 
applicazioni leggere con 
eiettore

MJ. 3.17

Punzoni innesto rapido 
applicazioni pesanti MH. 3.11

Punzoni innesto rapido piloti 
appl. leggere MLT 3.18

Punzoni innesto rapido piloti 
appl. leggere MLP 3.18
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Spacer B8 0111 131 008 814 7.MB.3

Spacer B8 0550 100 008 801 7.MB.10

Spacer B8 1001 110 008 801 7.MB.12

Spacer F3319 7.OP.17

Spacer F3319 7.OP.18

Spacer 39D 592 7.WA.5

Spacer 39D 995 7.WA.23

Spacer group 39D 828 7.WA.10

Spacer lates 780 2.10

Spacer plates, toothed with 
adjustable plate 030.90.10 7.FC.11

Spacer plates, toothed 
with adjusting plate B2 2717 12a 7.BW.7

Spacer plates, toothed 
with adjusting plate B2 2717 13a 7.BW.7

Spacer plates, toothed 
with adjusting plate 39D 976 7.WA.23

Spacer tube B2 6201 12 7.BW.16

Spacing bar 798 2.11

Spacing bar 799 2.11

Spacing bar 39D 578 7.WA.5

Spacing bar with spring SMD… 10.21

Spacing bar with spring SM… 10.22

Spacing for dies SSD/… 10.20

Spare screws S231 9.20

Spare screws for clamps S281 9.23

Special punches (Iveco style) M73820021 3.8

Special springs MOLL 4.26

Spherical guide bushing set A440 8.95

Spherical guide bushing set A441 8.95

Spherical guide bushing set A442 8.95

Spherical guide bushing set A443 8.95

Spiral nozzle heaters Risc/Spir 8.117

Spring group 025.90.60 7.FC.7

Spring group 025.90.65 7.FC.7

Spring group 025.90.75 7.FC.7

Spring group 025.90.160 7.FC.10

Spring group-elastomer 025.90.90 7.FC.8

Spring plunger 075.90.45 7.FC.27

Spring plunger 22060 4.25

Spring plunger 39D 549 7.WA.4

Spring plunger M314 4.25

Spring plunger M314-03 4.26

Spring plunger, long 22070 4.24

Spring plungers, smooth 22070 4.26

Spring plunger VDI 3004 S504-03 4.26

Spring plungers, with ball and 
slot 398 4.24

Spring spacer units E24.55.410.G 7.PC.14

Springs (Extra-strong load 
springs) 394 4.18

Springs (Light load springs) 391 4.12

Springs (Medium load springs) 392 4.14

Springs (Strong load springs) 393 4.16

Punzoni innesto rapido piloti 
appl. leggere MLA 3.18

Punzoni innesto rapido piloti 
appl. pesanti MHT 3.13

Punzoni innesto rapido piloti 
appl. pesanti MHP 3.13

Punzoni innesto rapido piloti 
appl. pesanti MHA 3.13

Punzoni innesto rapido 
sbozzati appl. leggere MLB 3.18

Punzoni innesto rapido 
sbozzati appl. leggere MJB 3.18

Punzoni innesto rapido 
sbozzati appl. pesanti MHB 3.14

Punzoni innesto rapido 
sbozzati appl. Pesanti 
con eiettore

MEB 3.14

Punzoni per date portatimbri WDX20-70 7.FO.32

Punzoni Prestole per viti 
autofilettanti 01467 3.8

Punzoni singoli WDX20-70 7.FO.33

Punzoni speciali di tranciatura 
filettati (tipo Iveco) M73820021 3.8

Punzoni testa cilindrica MS. 3.20

Punzoni testa cilindrica 
con eiettore MC. 3.21

Punzoni testa cilindrica HSS 331 3.6

Punzoni testa cilindrica HSS   
forma C 332 3.6

Punzoni testa cilindrica HWS 328 3.6

Punzoni testa cilindrica HWS 
forma C 329 3.6

Punzoni testa cilindrica piloti MST 3.22

Punzoni testa cilindrica piloti MSP 3.22

Punzoni testa cilindrica piloti MSA 3.23

Punzoni testa cilindrica 
riduzione centesimale MSX 3.26

Punzoni testa cilindrica 
riduzione centesimale 
con eiettore

MCX 3.26

Punzoni testa cilindrica 
rinforzata XMS. 3.27

Punzoni testa cilindrica 
rinforzata con eiettore XMC. 3.28

Punzoni testa cilindrica 
rinforzati sbozzati XMSB 3.29

Punzoni testa cilindrica 
rinforzati sbozzati con eiettore XMCB 3.29

Punzoni testa cilindrica 
sbozzati MSB 3.25

Punzoni testa cilindrica 
sbozzati con eiettore MCB 3.25

R
Raffredatori a fontana RF 8.55

Raffredatori a fontana RF-F 8.55

Raffredatori a lama RL 8.55

Raffredatori a lama RL-F 8.55

Ricambi Accessori TFE TFE 10.26

Riferimenti chiavette Chiavette 3.52

Riferimenti standard MAK 3.52

Riferimento a L indurito B8 0541 000 009 001 7.MB.9
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Sprue adjuster SA 8.87

Sprung core PW 8.70

Stainless steel embossad 
sheet 302L1000250015 10.15

Stainless steel embossad 
sheet 302L1000083315 10.15

Stainless steel embossad sheet 302S1000250015 10.15

Stainless steel embossed sheet E24.57.900.G 7.PC.16

Stamp F3329 7.OP.21

Stamp EM24.59.500/J 7.RE.9

Stamp logo 010.90.10 7.FC.4

Stamp punch 24791324 5.4

Stamp rack pillar F3329 7.OP.20

Stamp retainer 010.90.05 7.FC.4

Stamp retainer C24791325/26 5.4

Stamp retainer R100 5.4

Stamp retainer E24.64.100.G 7.PC.17

Stamp retainer EM24.59.500/I 7.RE.8

Stamps WDX20-70 7.FO.33

Stamps set for date WDX20-70 7.FO.32

Standard clamps S210 9.19

Standard heel unit CR 8.65

Standard keys 010.90.60 7.FC.5

Standard locations MAK 3.49

Standard mold bases X... 8.103

Standard mold bases X156 8.107

Standard mold bases X196 8.108

Standard mold bases X246 8.108

Standard mold bases X296 8.109

Standard mold bases X346 8.109

Standard mold bases X396 8.110

Standard mold bases X446 8.110

Standard mold bases XE156 8.104

Standard mold bases XE196 8.104

Standard mold bases XE246 8.105

Standard mold bases XE296 8.105

Standard mold bases XE346 8.106

Standard mold bases XE396 8.106

Standard mold bases XE446 8.107

Standard steel die sets ... 5.27

Steel plates “PB” PB 5.31

Steel roller 565-785049 2.25

Steel roller 025.90.55 7.FC.7

Stock keeper plate WDX3-70 7.FO.4

Stock lifter WDX3-70 7.FO.4

Stock Lifter E.16 E.16 4.43

Stock Lifter E.16S E.16S 4.29

Stock Lifter E.24 E.24 4.43

Stock Lifter E.24S E.24S 4.29

Stock Lifter SL.16 SL.16 4.43

Stop block 050.90.200 7.FC.20

Riferimento a L B8 0541 000 009 005 7.MB.9

Riferimento a L indurito B8 0541 000 009 005 7.MB.10

Riferimento a L per sensore B8 0541 000 009 007 7.MB.10

Riferimento a L indurito B2 2305 17 7.BW.3

Riferimento a L per sensore B2 2305 22 7.BW.3

Riferimento a L per sensore B2 2305 23 7.BW.3

Riferimento a L per sensore B2 2305 24 7.BW.3

Riferimento a L trattato E24.56.200.G 7.PC.14

Riferimento a L F3326 7.OP.18

Riferimento a L 030.90.40 7.FC.12

Riferimento a L indurito 030.90.41 7.FC.12

Riferimento a L per sensore 030.90.45 7.FC.12

Riferimento a L per sensore 39D 639 7.WA.7

Riferimento a L 39D 807 7.WA.8

Riferimento a L indurito 39D 807 7.WA.8

Riferimento a L indurito 39D 807 7.WA.9

Riferimento 39V 1242 7.WA.27

Riferimento a L 702 2.6

Riferimento a L 704 2.6

Riferimento a L 707 2.7

Riferimento a L Indurito 705 2.6

Riferimento a L Indurito 706 2.6

Riferimento a L indurito WDX16-60 7.FO.28

Riferimento a pressione WDX16-60 7.FO.28

Riferimento a pressione WDX16-80 7.FO.29

Riferimento opzionale PO 8.68

Riscaldatori a spirale Risc/Spir 8.117

Riscaldatori per ugelli UGL RF1 8.112

Riscaldatori Piroslim RF2 8.113

Riscaldatori Pirowatt HLP in 
pollici HLP 8.115

Riscaldatori Pirowatt HLP 
metrici HLP 8.114

Riscaldatori Pirowatt HLP 
micro unipolari HLP 8.116

Riscaldatori Pirowatt HLPT con 
termocoppia HLPT 8.116

Ritegni per estrattori 
in poliuretano MTR 3.50

Ritegni per estrattori 
in poliuretano MTP 3.50

Ritegni per estrattori 
in poliuretano MTM 3.50

Ritegno B8 0161 121 008 802 7.MB.4

Ritegno F3302 7.OP.5

Ritegno per boccola E24.52.105.G 7.PC.4

Ritegno per boccola E24.52.105.G 7.PC.5

Ritegno per boccola EM24.52.100/J 7.RE.5

Ritegno per boccola 39D 861 7.WA.12

Ritegno per boccola  semi 
flange AFNOR EM24.52.100/J 7.RE.5

Ritegno per colonna E24.52.105.G 7.PC.3

Ritegno per elastometro F3331 7.OP.22

Ritegno per matrice WDX5-61 7.FO.10

Ritensore carrello RC 8.68

Ritensore carrello RCM 8.69

Ritensore modulare RM 8.74

Ritensore piastra PR 8.79
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Stop block WDX7-70 7.FO.15

Stop block WDX13-65 7.FO.17

Stop block E24.51.930.G 7.PC.3

Stop block 39V 1162 7.WA.26

Stop block 39D 995 7.WA.24

Stop block STQ 40011 7.FC.34

Stop pin 39D 958 7.WA.22

Strap extender AB 8.69

Stripper for punches 383 4.9

Stripper retainers MTR 3.50

Stripper retainers MTP 3.50

Stripper retainers MTM 3.50

Stripper urethane MTC 3.49

Stripper urethane MTS 3.50

Stroke limiter SL 8.79

Studs complete with nut 
and washer S320 9.25

Superior double ejector DX 8.75

Superior plate separator SX 8.76

Support 025.90.150 7.FC.10

Support NP206 2.27

Support NP208 2.27

Support for bar 599-203641 2.26

Support for bar 599-203651 2.26

Support for sensor WDX16-70 7.FO.29

Support plate B2 2625 11 7.BW.5

T
Tapped dowl pin extractor EXDP 10.5

Termocouples and 
thermoresistances TCN… 8.118

Thermoregolatione control unit 
H-Line BOX 8.111

Thick washers S380 9.29

Thin nozzle heaters RF2 8.113

Threaded bars BF10 9.23

Threaded bush 39V 1071 7.WA.25

Threaded insert self-tapping BAM… 10.25

Threaded Steel Insert 395H 9.10

Threaded insert self-tapping BAM… 10.25

Tie rod 39D 571 7.WA.4

Tie rod 39D 599 7.WA.5

Tie rod 39D 599 7.WA.6

Toe clamp B8 0161 121 008 802 7.MB.4

Toe clamp F3302 7.OP.5

Toe clamp E24.52.105.G 7.PC.5

Toe clamp EM24.52.100/J 7.RE.5

Toe clamp 39D 861 7.WA.12

Toe clamp 39D 861 7.WA.13

Toe clamp B2 2983 11 7.BW.12

Toe clamp 065.90.100 7.FC.24

Rondella B2 2920 1 7.BW.9

Rondella B2 2920 2 7.BW.9

Rondella B2 6201 11 7.BW.16

Rondella B2 6202 1 7.BW.17

Rondella B2 6202 13 7.BW.17

Rondella WDX14-60 7.FO.22

Rondella WDX14-60 7.FO.23

Rondella WDX14-65 7.FO.26

Rondella WDX15-70 7.FO.27

Rondella B8 0110 100 008 806 7.MB.3

Rondella F3316 7.OP.14

Rondella F3318 7.OP.16

Rondella F3326 7.OP.19

Rondella M3660 7.OP.23

Rondella 39D 828 7.WA.10

Rondella 39D 869 7.WA.15

Rondella 39D 995 7.WA.23

Rondella di appoggio tavolino 382R 8.51

Rondella per colonna 
(718-719) 724 5.34

Rondella per colonne RT. 5.30

Rondella per molle 
in poliuretano 384R 4.6

Rondelle alte tornite S380 9.29

Rondelle larghe tornite S390 9.29

Rondelle normali tornite S370 9.29

Rotella metallica 565-785049 2.25

Rotella metallica 025.90.55 7.FC.7

Rullino sollevamento nastro 025.90.85 7.FC.8

Rullino sollevamento nastro 39V 1569 7.WA.28

Rullino sollevamento nastro 39V 1569 7.WA.29

Ruota di ricambio RR.180311 5.6

S
Sagome classificate U-.. 3.39

Sagome classificate U-.. 3.40

Sedi metalliche 389 4.6

Seeger Din 471 553S 8.34

Semi flange E24.52.105.G 7.PC.4

Semi flangia per boccole - 
CNOMO M102 5.16

Semi flangia quadra di tenuta 
per bussola AFNOR M101 5.13

Sensori SENSM08 10.4

Sensori SENSM12 10.4

Sensori SENSM18 10.4

Sensori SENSM30 10.4

Separatore piastra superiore SX 8.76

Set boccola guida sferica A440 8.95

Set boccola guida sferica A441 8.95

Set boccola guida sferica A442 8.95

Set boccola guida sferica A443 8.95

Sfera di azzeramento S20GF 2.25

Sfera portante KU15B 2.25

Sfera portante KU30B 2.25

Sfera portante 025.90.05 7.FC.5
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Toe clamp 065.90.90 7.FC.24

Toe clamp (semi-flange AFNOR) EM24.52.100/J 7.RE.5

Toggle Fork 204-203561 2.26

Toggle Fork 204-203571 2.26

Tool (Ball release tools) MAT 3.46

Tool (Ball release tools) MAO 3.46

Tool for external plug CE 8.54

Tool for plug APT 8.54

Tool T for external plug CEB 8.54

Toothed clamps S220 9.20

Toothed supports S110 9.17

Trademark stamp WDX20-65 7.FO.31

Trumpet head punches XMT 3.31

Trumpet head punch blanks XMTB 3.32

Trumpet head punch retainer XMRT 3.32

True Strip MT. 3.58

True Strip MT. 3.59

True Strip MT. 3.60

Tubes for cooling RF 8.55

Tubes for cooling RF-F 8.55

Tunnel gate inserts TGR.S2 8.45

Tunnel gate inserts TGS.S2 8.45

Tunnel gate inserts TGR.S1 8.46

Tunnel gate inserts TGS.S1 8.46

Tunnel gate inserts TGC 8.47

Turned short nuts S330 9.27

Turned tall nuts S340 9.27

U
Undercut base unit SD 8.73

Undercut unit UU 8.64

Units for: guide post/guide 
bushing WZ4005 5.19

Units for: guide post/guide 
bushing WZ4006 5.19

Units for: guide post/guide 
bushing WZ4007 5.19

Units for: guide post/guide 
bushing WZ4008 5.19

Units for: guide post/guide 
bushing WZ4010 5.19

Units for: guide post/guide 
bushing WZ4011 5.19

Units for: guide post/guide 
bushing WZ4015 5.19

Units for: guide post/guide 
bushing WZ4016 5.19

Units for: guide post/guide 
bushing WZ4018 5.19

Universal shapes U-.. 3.39

Universal shapes U-.. 3.40

Upper cam safety screw WDX7-70 7.FO.14

Upper distance block WDX4-70 7.FO.7

Urethane WDX18-60 7.FO.30

Urethane spring retainer F3331 7.OP.22

Sflangiatore SMV5 2.21

Sflangiatore SMV8 2.21

Sflangiatore SMH5 2.22

Sflangiatore con cilindro 
ad azoto SFGU 2.23

Sflangiatore con cilindro 
ad azoto SFGY 2.23

Sollevatore WDX3-70 7.FO.4

Sollevatore 39D 972 7.WA.23

Sollevatori CF1201 10.9

Sollevatori CF1202 10.10

Sollevatori CF1203 10.11

Spazzola poliuretano WDX18-60 7.FO.30

Spessimetri a nastro 839.. 10.15

Spessore B2 2715 11 7.BW.7

Spessore B2 3602 15 7.BW.13

Spessore 39D 649 7.WA.7

Spessore per portapunzone F3316 7.OP.15

Spine Cilindriche Forate h6 311 2.4

Spine Cilindriche Forate m6 312 2.4

Spine Cilindriche Piene h6 309 2.3

Spine Cilindriche Piene m6 310 2.3

Staffa WDX5-60 7.FO.9

Staffa WDX17-70 7.FO.30

Staffa WDX19-70 7.FO.30

Staffa di reazione WDX7-60 7.FO.11

Staffa di sicurezza BS 8.69

Staffa di sicurezza con fermafune 395B 9.9

Staffa di sollevamento WDX22-70 7.FO.34

Staffa di sollevamento 
completa di perno 095.90.60 7.FC.32

Staffa di sollevamento 
completa di perno e centraggio 095.90.71 7.FC.31

Staffa di sollevamento 
completa di perno e chiavette EM24.50.400/F 7.RE.3

Staffa di sollevamento 
completa di perno FCA 395.3 9.16

Staffa di sollevamento 
completa di perno FCA 395.316 9.16

Staffa di sollevamento con 
perno e chiavetta RENAULT 395K 9.16

Staffa di sollevamento 
con perno VW-Audi 39D 839 7.WA.11

Staffa di sollevamento 
con perno VW-Audi 395S 9.15

Staffa di sollevamento 
con perno BMW 395T 9.15

Staffa di sollevamento 
con sicurezza ferma fune B2 5602 11 7.BW.15

Staffa di sollevamento senza perno 095.90.65 7.FC.32

Staffa di sollevamento senza perno 095.90.70 7.FC.32

Staffa di sollevamento 
VDI 3366 B8 1240 300 009 001 7.MB.13

Staffa di sollevamento 
VDI 3366 39D 876 7.WA.16

Staffa di sollevamento 
VDI 3366 395V 9.9

Staffa per perno di sollevamento B8 0162 410 008 801 7.MB.4

Staffa per sensore B8 0111 431 008 801 7.MB.4

Staffa per sensore J0691 7.OP.23
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V
V drive steel VDI 3357 B2 2978 21 7.BW.12

V driver self-lubricating B8 0461 131 000 101 7.MB.8

V driver self-lubricating F3305 7.OP.11

V driver self-lubricating E24.52.535.G 7.PC.10

V driver self-lubricating F3305 7.OP.12

V driver self-lubricating 
and steel A918 6.24

V driver self-lubricating 
VDI 3357 050.90.110 7.FC.16

V driver self-lubricating 
VDI 3357 39D 952 7.WA.21

V driver self-lubricating 
VDI 3357 F3304 7.OP.8

V driver self-lubricating 
VDI 3357 B2 297821 7.BW.11

V driver set WDX7-65 7.FO.12

V driver set with positive 
returne WDX7-65 7.FO.12

V driver sets with replaceable 
inserts with positive return B2 2978 20 7.BW.11

V driver sets with replaceable 
inserts with positive return 050.90.100 7.FC.15

V driver sets with replaceable 
inserts with positive return A945 6.25

V driver sets with replaceable 
inserts with positive return 39D 996 7.WA.24

V driver steel E24.52.512.G 7.PC.9

V driver steel E24.52.535.G 7.PC.11

V driver steel B8 0461 110 000 101 7.MB.8

V driver steel F3305 7.OP.12

V driver steel VDI 3357 050.90.105 7.FC.16

V driver steel VDI 3357 F3305 7.OP.11

V driver steel VDI 3357 39D 952 7.WA.20

V driver steel with oil groove E24.52.512.G 7.PC.10

V driver VDI 3357 self-
lubricating and steel A941 6.27

V groove caps S152 9.18

Visual locator M112 2.13

Visual locator 230.GSG.08.05 5.5

Visual locator 230.GSG.08.06 5.5

Visual locator punch F3329 7.OP.21

Visual locator punch E24.64.105.G 7.PC.17

Visual locator setting punch B2 3602 15 7.BW.13

Visual locator setting punch WDX3-80 7.FO.6

Visual locator setting punch WDX20-70 7.FO.33

Visual locator setting punch WDX20-70 7.FO.34

Visual locator setting punch EM24.59.500/J 7.RE.8

Visual locator setting punch 39V 863 7.WA.25

Visual locator stamp WDX20-65 7.FO.31

W
Washer B2 2920 1 7.BW.9

Washer B2 2920 2 7.BW.9

Washer B2 6201 11 7.BW.16

Washer B2 6202 1 7.BW.17

Staffe a forcella con gambo 
cilindrico - Din. 6315C S240 9.21

Staffe a forcella con nasello - 
N° 6315GN S250 9.21

Staffe a forcella con smusso - 
Din 6315B S270 9.22

Staffe a gomito - Din 6316 S260 9.22

Staffe dentate - N° 6314Z S220 9.20

Staffe di sollevamento con 
perno B2 5605 11 7.BW.15

Staffe di sollevamento con 
perno B2 5605 11a 7.BW.15

Staffe per clamps STQ 40005 7.FC.33

Staffe regolabili con vite 
metrica passo standard
N° 6314V

S230 9.20

Staffe regolabili con vite passo 
quadro N° 6314AV S280 9.23

Staffe semplici - Din. 6314 S210 9.19

Staffe semplici ridotte S211 9.19

Staffetta B2 2983 11 7.BW.12

Staffetta 065.90.100 7.FC.24

Staffetta B6 8.17

Staffetta B8 8.17

Staffetta A911ST 6.4

Staffetta NG61ST 6.6

Staffetta S921 6.7

Staffetta 065.90.90 7.FC.24

Staffetta WDX4-70 7.FO.7

Staffetta di ritegno 725 5.35

Staffetta di ritegno 726 5.35

Staffetta di ritegno 727 5.35

Staffetta di ritegno 728 5.35

Staffetta per bussole 39D 861 7.WA.13

Staffetta per colonne e boccole ST1 5.30

Staffetta per colonne e boccole ST2 5.30

Supporti portaboccola/
portacolonna WZ4005 5.19

Supporti portaboccola/
portacolonna WZ4006 5.19

Supporti portaboccola/
portacolonna WZ4007 5.19

Supporti portaboccola/
portacolonna WZ4008 5.19

Supporti portaboccola/
portacolonna WZ4010 5.19

Supporti portaboccola/
portacolonna WZ4011 5.19

Supporti portaboccola/
portacolonna WZ4015 5.19

Supporti portaboccola/
portacolonna WZ4016 5.19

Supporti portaboccola/
portacolonna WZ4018 5.19

Supporto NP206 2.27

Supporto NP208 2.27

Supporto E24.57.370.G 7.PC.16

Supporto ammortizzatore WDX7-70 7.FO.15

Supporto colonna inclinata CS 8.22

Supporto con rullo B8 7466 100 009 001 7.MB.16

Supporto con rullo F3326 7.OP.19
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Washer B2 6202 13 7.BW.17

Washer WDX14-65 7.FO.26

Washer WDX15-70 7.FO.27

Washer B8 0110 100 008 806 7.MB.3

Washer F3316 7.OP.14

Washer F3318 7.OP.16

Washer F3326 7.OP.19

Washer M3660 7.OP.23

Washer 39D 828 7.WA.10

Washer 39D 869 7.WA.15

Washer 39D 995 7.WA.23

Washer for elastomer springs 384R 4.6

Washer for guide post 
(718-719) 724 5.34

Washer for pillar RT. 5.30

Washer retainer WDX14-60 7.FO.22

Washer retainer WDX14-60 7.FO.23

Wear plate G405 8.24

Wear plate G406 8.25

Wear plate G407 8.25

Wear plate (replaceable) A946 6.26

Wear plate “L” self-lubricating 050.90.120 7.FC.17

Wear Plate GC CF/GC 8.89

Wear Plate GL CF/GL 8.88

Wear Plate GP CF/GP 8.88

Wear Plate GT CF/GT 8.89

Wear plate self lubricating 
AFNOR E24.52.504.G 7.PC.6

Wear plate self lubricating VDI 
3357 050.90.70 7.FC.13

Wear plate self-lubricating A605 6.8

Wear plate self-lubricating A606 6.9

Wear plate self-lubricating A607 6.10

Wear plate self-lubricating A914 6.13

Wear plate self-lubricating A950 6.15

Wear plate self-lubricating A980 6.22

Wear plate self-lubricating A923 6.18

Wear plate self-lubricating A924 6.18

Wear plate self-lubricating B8 0460 231 009 003 7.MB.7

Wear plate self-lubricating WDX7-65 7.FO.13

Wear plate self-lubricating F3304 7.OP.8

Wear plate self-lubricating F3304 7.OP.7

Wear plate self-lubricating E24.52.535.G 7.PC.11

Wear plate self-lubricating EM24.52.300/C 7.RE.5

Wear plate self-lubricating WDX13-65 7.FO.17

Wear plate self-lubricating 39D 890 7.WA.17

Wear plate self-lubricating and 
steel VDI 3357 065.90.120 7.FC.25

Wear plate self-lubricating 
AFNOR A916 6.17

Wear plate self-lubricating BR BR.. 6.19

Wear plate self-lubricating BR BR.. 6.20

Wear plate self-lubricating BR BR.. 6.21

Supporto con rullo 39D 872 7.WA.16

Supporto di scorrimento SD 8.73

Supporto innesti rapidi 745S 2.9

Supporto innesti rapidi WDX35-70 7.FO.35

Supporto molla a gas F3331 7.OP.21

Supporto per barre 599-203641 2.26

Supporto per barre 599-203651 2.26

Supporto per camme WDX7-65 7.FO.14

Supporto per innesti rapidi F3391 7.OP.22

Supporto per molla a gas F3331 7.OP.22

Supporto perno inclinato A436 8.93

Supporto perno inclinato A437 8.93

Supporto perno inclinato A438 8.94

Supporto perno inclinato A439 8.94

Supporto sensore 708 2.7

Supporto sensore WDX16-70 7.FO.29

Supporto sensore 39D 639 7.WA.7

Svasatori per punzoni a collo 
di bottiglia 325 3.5

T
Tabella delle forze - Cilindri 
molle ad azoto DADCO 4.41

Tappi conici esagono  
incassato gas UGAS… 10.25

Tappo esterno per circuiti 
di condizionamento TR 8.54

Tappo esterno per circuiti 
di condizionamento TR-F 8.54

Tappo per la deviazione 
del flusso acqua TRI 8.54

Tasselli di centraggio 700 2.6

Tasselli di centraggio 701 2.6

Tasselli di compensazione M123 2.13

Tasselli per cave “T” - Din 508 S360 9.28

Tasselli per cave “T” 
senza foro - Nr. 508 R S361 9.28

Tasselli per cave a “T” 
doppia lunghezza N° 508L S362 9.28

Tassello WDX14-60 7.FO.23

Tassello 39D 995 7.WA.24

Tassello attenuazione 
rumorosità 382 4.8

Tassello attenuazione 
rumorosità T38 4.8

Tassello attenuazione 
rumorosità T39 4.8

Tassello di centraggio 700 2.6

Tassello di centraggio 701 2.6

Tassello di centraggio B8 0460 850 000 101 7.MB.8

Tassello di centraggio B8 0467 111 000 101 7.MB.9

Tassello di centraggio 39V 1254 7.WA.27

Tassello di Compensazione 780 2.10

Tassello di compensazione 703 2.25

Tassello di compensazione B2 2717 12a 7.BW.7

Tassello di compensazione B2 2717 13a 7.BW.7

Tassello di compensazione 030.90.05 7.FC.10

Tassello di compensazione 030.90.10 7.FC.11

Tassello di compensazione 39D 976 7.WA.23
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Tassello di tenuta WDX14-65 7.FO.26

Tassello per ammortizzamento 384 4.9

Termocoppie e Termoresistenze TCN… 8.118

Tirante B8 1013 110 008 802 7.MB.13

Tirante B8 2002 310 008 801 7.MB.14

Tirante 39D 571 7.WA.4

Tirante 39D 599 7.WA.6

Tirante di sicurezza WDX7-70 7.FO.14

Troncatrice ABZD 10.12

True strip (Estrattore 
meccanico per portapunzoni) MT. 3.58

True strip (Estrattore 
meccanico per portapunzoni) MT. 3.59

True strip (Estrattore 
meccanico per portapunzoni) MT. 3.60

Tubetto sfogo aria 230.GSG.70.01 2.18

Tubo distanziale B2 6201 12 7.BW.16

Tubo Prolunga (Hembra) TH141408 8.59

Tubo Prolunga (Hembra) TH181005 8.59

Tubo sfogo aria 030.90.165 7.FC.12

Tubo sfogo aria WDX4-70 7.FO.6

U
Unità compatta di punzonatura UA 8.67

Unità di espulsione inclinata A433 8.92

Unità di marcatura UM.043642 5.6

Unità di marcatura UM.064242 5.6

Unità di punzonatura UC 8.67

Unità di scorrimento A444 8.92

Unità di scorrimento angolare A431 8.90

Unità di scorrimento angolare A432 8.90

Unità di scorrimento angolare A434 8.91

Unità di scorrimento angolare A435 8.91

Utensile per lavorazione CX 8.71

V
Valvola aria VA 8.85

Valvola d’aria per alte pressioni VH 8.86

Valvola di regolazione Flusso 10063 2.24

Valvola doppia VD 8.86

Valvole per l’aria CF/VPA 8.51

Viti a colletto E24.55.410.G 7.PC.14

Viti a colletto 396 4.20

Viti testa a martello singole S311 9.24

Viti a testa cilindrica esagono 
incassato U403 10.23

Viti a testa svasata esagono 
incassato U407 10.24

Viti con gambo rettificato 397 4.21

Viti di ricambio S231 9.20

Viti di ricambio per staffe S281 9.23

Viti per rondelle U407 5.35

Viti per staffette U403TB 5.35

Wear plate self-lubricating VDI 
3357 A608 6.11

Wear plate self-lubricating VDI 
3357 A913 6.12

Wear plate self-lubricating VDI 
3357 B8 0430 231 009 002 7.MB.7

Wear plate self-lubricating VDI 
3357 B8 0460 231 008 801 7.MB.7

Wear plate self-lubricating VDI 
3357 B2 2961 11 7.BW.10

Wear plate self-lubricating VDI 
3357 F3304 7.OP.6

Wear plate self-lubricating VDI 
3357 F3304 7.OP.11

Wear plate self-lubricating VDI 
3357 B2 2960 12 7.BW.9

Wear plate self-lubricating VDI 
3357 E24.52.504.G 7.PC.7

Wear plate self-lubricating VDI 
3357 E24.52.504.G 7.PC.6

Wear plate self-lubricating VDI 
3357 39D 863 7.WA.14

Wear plate self-lubricating VDI 
3357 39D 954 7.WA.21

Wear plate steel 050.90.75 7.FC.14

Wear plate steel 050.90.90 7.FC.15

Wear plate steel 050.90.95 7.FC.15

Wear plate steel B8 0460 219 008 801 7.MB.6

Wear plate steel E24.52.512.G 7.PC.10

Wear plate steel 518008 6.22

Wear plate steel 60462 6.22

Wear plate steel 60463 6.22

Wear plate steel A920 6.22

Wear plate steel A981 6.22

Wear plate steel F3305 7.OP.12

Wear plate steel F3305 7.OP.13

Wear plate steel WDX13-65 7.FO.16

Wear plate steel F3305 7.OP.11

Wear plate steel AFNOR EM24.52.300/C 7.RE.6

Wear plate steel AFNOR A929 6.17

Wear plate steel AFNOR A933 6.17

Wear plate steel 
self-lubricating F3304 7.OP.8

Wear plate steel VDI 3357 A915 6.12

Wear plate steel VDI 3357 F3304 7.OP.7

Wear plate steel VDI 3357 E24.52.504.G 7.PC.8

Wear plate steel VDI 3357 E24.52.504.G 7.PC.7

Wear plate steel VDI 3357 B2 2960 12 7.BW.10

Wear plate steel VDI 3357 B2 2961 11 7.BW.10

Wear plate steel VDI 3357 39D 863 7.WA.14

Wear plate steel VDI 3357 39D 954 7.WA.21

Wear plate steel with oil groove 
AFNOR E24.52.504.G 7.PC.5

Wear plate steel with 
self-lubricating F3304 7.OP.10

Wear plate with oil groove E24.52.512.G 7.PC.8

Wear plate with oil groove E24.52.512.G 7.PC.9

Wear strip with two slide 
surfaces VDI 3357 39D 892 7.WA.18
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095.90.75 7.FC.33

10063 2.24

1340 5.8

20111339 2.27

20115421 2.27

203401 2.27

204-203561 2.26

204-203571 2.26

22060 4.25

22070 4.24

22070 4.26

223-00 10.32

223-02 10.32

223-03 10.32

223-04 10.32

230.GSG.08.05 5.5

230.GSG.08.06 5.5

230.GSG.70.01 2.18

24791324 5.4

277 10.31

277 10.32

39D 506 7.WA.4

39D 543 7.WA.4

39D 549 7.WA.4

39D 571 7.WA.4

39D 578 7.WA.4

39D 578 7.WA.5

39D 582 7.WA.5

39D 592 7.WA.5

39D 599 7.WA.5

39D 599 7.WA.6

39D 630/22 7.WA.6

39D 638 7.WA.6

39D 638 7.WA.7

39D 639 7.WA.7

39D 649 7.WA.7

39D 650 7.WA.8

39D 651 7.WA.8

39D 807 7.WA.8

39D 807 7.WA.9

39D 826 7.WA.9

39D 828 7.WA.9

39D 828 7.WA.10

39D 839 7.WA.11

39D 847 7.WA.11

39D 851 7.WA.11

39D 854 7.WA.12

39D 856 7.WA.12

39D 860 7.WA.12

39D 861 7.WA.12

39D 861 7.WA.13

39D 862 7.WA.13

050.90.125 7.FC.17

050.90.130 7.FC.18

050.90.131 7.FC.18

050.90.135 7.FC.19

050.90.140 7.FC.19

050.90.145 7.FC.19

050.90.150 7.FC.19

050.90.177 7.FC.20

050.90.195 7.FC.20

050.90.200 7.FC.20

050.90.205 7.FC.20

065.90.05 7.FC.21

065.90.30 7.FC.21

065.90.35 7.FC.21

065.90.40 7.FC.21

065.90.45 7.FC.21

065.90.65 7.FC.22

065.90.70 7.FC.22

065.90.75 7.FC.23

065.90.80 7.FC.23

065.90.85 7.FC.23

065.90.90 7.FC.24

065.90.95 7.FC.24

065.90.100 7.FC.24

065.90.105 7.FC.24

065.90.120 7.FC.25

065.90.125 7.FC.26

065.90.130 7.FC.26

065.90.190 7.FC.26

065.90.195 7.FC.26

065.90.200 7.FC.27

075.90.45 7.FC.27

075.90.110 7.FC.27

075.90.115 7.FC.28

075.90.120 7.FC.28

080.90.40 7.FC.28

080.90.60 7.FC.28

080.90.75 7.FC.28

080.90.80 7.FC.29

080.90.90 7.FC.29

085.90.135 7.FC.29

085.90.140 7.FC.29

095.90.10 7.FC.30

095.90.20 7.FC.30

095.90.25 7.FC.30

095.90.30 7.FC.30

095.90.35 7.FC.31

095.90.40 7.FC.31

095.90.60 7.FC.32

095.90.65 7.FC.32

095.90.70 7.FC.32

095.90.71 7.FC.31

010.90.05 7.FC.4

010.90.10 7.FC.4

010.90.50 7.FC.4

010.90.55 7.FC.4

010.90.60 7.FC.5

010.90.85 7.FC.5

010.90.90 7.FC.5

010.90.85 7.FC.5

01467 3.8

025.90.05 7.FC.5

025.90.10 7.FC.5

025.90.35 7.FC.6

025.90.40 7.FC.6

025.90.45 7.FC.6

025.90.55 7.FC.7

025.90.60 7.FC.7

025.90.65 7.FC.7

025.90.70 7.FC.7

025.90.75 7.FC.7

025.90.80 7.FC.8

025.90.85 7.FC.8

025.90.90 7.FC.8

025.90.95 7.FC.8

025.90.105 7.FC.9

025.90.135 7.FC.9

025.90.145 7.FC.9

025.90.150 7.FC.10

025.90.155 7.FC.10

025.90.160 7.FC.10

030.90.05 7.FC.10

030.90.10 7.FC.11

030.90.15 7.FC.11

030.90.20 7.FC.11

030.90.25 7.FC.12

030.90.40 7.FC.12

030.90.41 7.FC.12

030.90.45 7.FC.12

030.90.165 7.FC.12

030.90.180 7.FC.13

045.90.90 7.FC.13

050.90.65 7.FC.13

050.90.70 7.FC.13

050.90.75 7.FC.14

050.90.80 7.FC.14

050.90.85 7.FC.14

050.90.90 7.FC.15

050.90.95 7.FC.15

050.90.100 7.FC.15

050.90.105 7.FC.16

050.90.110 7.FC.16

050.90.115 7.FC.16

050.90.120 7.FC.17
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39D 863 7.WA.14

39D 866 7.WA.15

39D 869 7.WA.15

39D 870 7.WA.15

39D 872 7.WA.16

39D 873 7.WA.16

39D 876 7.WA.16

39D 882 7.WA.16

39D 882 7.WA.17

39D 887 7.WA.17

39D 890 7.WA.17

39D 892 7.WA.18

39D 894 7.WA.18

39D 895 7.WA.18

39D 896 7.WA.19

39D 896 7.WA.20

39D 951 7.WA.21

39D 952 7.WA.20

39D 952 7.WA.21

39D 954 7.WA.22

39D 956 7.WA.22

39D 958 7.WA.22

39D 969 7.WA.22

39D 972 7.WA.23

39D 976 7.WA.23

39D 993 7.WA.23

39D 995 7.WA.23

39D 995 7.WA.24

39D 996 7.WA.24

39D 1392 7.WA.24

39D 1430 7.WA.25

39V 863 7.WA.25

39V 1071 7.WA.25

39V 1159 7.WA.25

39V 1162 7.WA.26

39V 1168 7.WA.26

39V 1199 7.WA.26

39V 1205 7.WA.27

39V 1242 7.WA.27

39V 1254 7.WA.27

39V 1304 7.WA.27

39V 1304 7.WA.28

39V 1569 7.WA.28

39V 1569 7.WA.29

300 8.59

301K 10.13

301T 10.14

301W 10.13

302L1000083315 10.15

302L1000250015 10.15

302S1000250015 10.15

309 2.3

381 8.50

381Z 8.50

382 4.8

382F 8.51

382R 8.51

383 4.9

384 4.9

384F 4.7

384P 4.7

384R 4.6

385F 4.6

385M 4.5

385P 4.6

386F 4.6

386M 4.5

386P 4.6

387F 4.6

387M 4.5

387P 4.6

388F 4.6

388M 4.5

388P 4.6

389 4.6

390 4.8

391 4.12

392 4.14

393 4.16

394 4.18

395 9.8

395.3 9.16

395-316 9.16

395A 9.11

395B 9.9

395C 9.11

395F 9.8

395G 9.12

395H 9.10

395HL 9.14

395K 9.16

395M 9.12

395P 9.8

395PSF 9.14

395R 9.14

395S 9.15

395T 9.15

395US 9.13

395V 9.9

395W 9.13

395X 9.11

396 4.20

397 4.21

398 4.24

310 2.3

311 2.4

312 2.4

320 3.4

321 3.4

322 3.4

323 3.4

324 3.5

325 3.5

328 3.6

329 3.6

330 8.37

331 3.6

332 3.6

340 5.7

341 5.12

342 5.17

343 5.17

345 5.19

346 5.19

347 5.17

348 5.17

350 8.5

351 8.6

352 8.9

353 8.10

354 8.11

355 8.11

356C 8.11

356L 8.11

357 8.8

358 8.9

359 8.41

360 8.38

361 8.39

362 8.41

363 8.40

364 8.42

365 8.42

366 8.49

367 8.49

368 8.43

369 8.43

370 2.5

371 2.5

372 2.5

373 2.5

376 3.7

377 3.7

378 3.7

379 3.7

380 8.49
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399 4.7

41224791811 5.5

41224791813 5.5

549 8.30

550 8.31

551 8.32

553 8.34

553S 8.34

557 8.35

558 8.36

565-785049 2.25

599-203641 2.26

599-203651 2.26

518008 6.22

503018 8.23

503038 8.23

60462 6.22

60463 6.22

700 2.6

701 2.6

702 2.6

703 2.25

704 2.6

705 2.6

706 2.6

707 2.7

708 2.7

718 5.32

719 5.32

720 2.7

720 5.32

721W 2.8

721T 2.7

721 5.34

722 2.8

722 5.33

723 5.33

724 5.34

725 5.35

726 5.35

727 5.35

728 5.35

729 5.36

730 5.37

730 2.12

731 5.38

731 2.12

732 5.38

733 5.39

734 5.39

735 5.39

736 5.39

90.401.... 4.62

90.405.... 4.62

90.407.... 4.62

90.410.... 4.62

90.411.... 4.62

90.412.... 4.62

90.421.... 4.64

90.500 4.63

90.504.250 4.63

90.504.400 4.63

90.504.500 4.63

90.504.643 4.63

90.504.651 4.63

90.504.654 4.63

90.504.659 4.63

90.504.700 4.63

90.504.701 4.63

90.504.743 4.63

90.504.751 4.63

90.504.754 4.63

90.504.759 4.63

90.504.758 4.63

90.504.843 4.63

90.504.851 4.63

90.504.854 4.63

90.504.858 4.63

90.504.859 4.63

90.504.943 4.63

90.504.954 4.63

90.504.959 4.63

90.505.102 4.63

90.505.104 4.63

90.505.110 4.63

90.505.115 4.63

90.505.116 4.63-4.64

90.505.117 4.63

90.505.120 4.63

90.505.121 4.63

90.505.122 4.63

90.505.123 4.63

90.505.202 4.63

90.505.330 4.63

90.505.438 4.63

90.505.439 4.63

90.506.112 4.63

90.506.201 4.63

90.506.221 4.63

90.506.230 4.63

90.506.240 4.63

90.506.250 4.63

90.506.303 4.63

90.506.401 4.63

737 5.40

738 5.40

739 5.40

740 5.41

740T 2.8

741 5.41

742 5.41

743 5.42

744 5.42

745 5.42

745S 2.9

750 2.9

751 2.9

752 2.10

753 2.10

758 2.16

759 2.16

760 2.14

761 2.14

762 2.14

780 2.10

785 2.11

798 2.11

799 2.11

88SCRULL 2.24

839 10.15

90.10.00170 4.55

90.10.00170S 4.34

90.10.00500 4.55

90.10.00500S 4.35

90.10.00750 4.56

90.10.00750S 4.35

90.10.01500 4.56

90.10.01500S 4.35

90.10.03000 4.57

90.10.03000S 4.36

90.10.05000 4.57

90.10.05000S 4.36

90.10.07500 4.58

90.10.07500S 4.36

90.10.10000 4.58

90.10.10000S 4.37

90.250 4.63

90.310.045 / ITA 4.65

90.310.143 4.65

90.310.111 4.65

90.320.5 4.65

90.320.6 4.65

90.320.7 4.65

90.320.9 4.65

90.400.... 4.61

90.400 4.63
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90.506.432 4.63

90.506.433 4.63

90.506.439 4.63

90.506.449 4.63

90.506.459 4.63

90.506.501 4.63

90.507.221 4.63

90.507.321 4.63

90.507.433 4.63

90.508.112 4.64

90.508.115 4.64

90.508.116 4.64

90.508.120 4.64

90.508.201 4.64

90.508.221 4.64

90.508.230 4.64

90.508.240 4.64

90.508.250 4.64

90.508.303 4.64

90.508.321 4.64

90.508.401 4.64

90.508.432 4.64

90.508.433 4.64

90.508.438 4.64

90.508.439 4.64

90.508.448 4.64

90.508.449 4.64

90.508.450 4.64

90.508.458 4.64

90.508.501 4.64

90.508.539 4.64

90.508.549 4.64

90.508.559 4.64

90.508.607 4.64

90.508.843 4.64

90.508.854 4.64

90.508.858 4.64

90.508.943 4.64

90.605.109 4.64

90.606.303 4.64

90.607.035 4.64

90.607.038 4.64

90.607.055 4.64

90.607.065 4.64

90.607.110 4.64

90.607.115 4.64

90.607.116 4.64

90.607.120 4.64

90.607.122 4.64

90.607.126 4.64

90.607.201 4.64

90.607.220 4.64

A519 4.4

A605 6.8

A606 6.9

A607 6.10

A608 6.11

A609 6.14

A610 6.16

A611 6.16

A612 6.16

A699200604 2.17

A910 6.3

A911 6.4

A911ST 6.4

A912 6.5

A913 6.12

A914 6.13

A915 6.12

A916 6.17

A918 6.24

A919 6.23

A920 6.22

A921 6.7

A923 6.18

A924 6.18

A925 6.28

A926 6.28

A927 6.30

A928 6.30

A929 6.17

A933 6.17

A934 6.29

A935 6.29

A940 6.24

A941 6.27

A945 6.25

A946 6.26

A947 6.26

A950 6.15

A980 6.22

A981 6.22

AB 8.69

ABZD 10.12

AE 8.80

AGS 8.101

ALO 10.17

Alterazioni 3.51

Alterazioni 3.52

Alterazioni 3.53

Alterazioni 3.54

APST 10.5

APT 8.54

AU40 5.9

90.607.401 4.64

90.607.428 4.64

90.607.429 4.64

90.607.439 4.64

90.607.449 4.64

90.700 4.63

90.705 4.63

90.710.8 4.65

90.720 4.65

90.8.00750 4.56

90.8.01500 4.56

90.8.03000 4.57

90.8.05000 4.57

90.8.07500 4.58

90.804.943 4.64

90.804.954 4.64

90.804.958 4.64

90.804.959 4.64

90.805.115 6.44

90.805.122 6.44

90.805.190 6.44

90.806.230 6.44

90.806.240 6.44

90.806.250 6.44

90.806.401 6.44

90.806.439 6.44

90.806.449 6.44

90.806.459 6.44

90.806.501 6.44

9075 4.63

9100 4.63

9120 4.63

9125 4.63

9130 4.63

9140 4.63

9150 4.63

A 5.28

A431 8.90

A432 8.90

A433 8.92

A434 8.91

A435 8.91

A436 8.93

A437 8.93

A438 8.94

A439 8.94

A440 8.95

A441 8.95

A442 8.95

A443 8.95

A444 8.92

A518 4.4
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AU40F 5.10

AU41 5.10

B12 4.40

B14 4.54

B2 2101 16 7.BW.3

B2 2305 17 7.BW.3

B2 2305 22 7.BW.3

B2 2305 23 7.BW.3

B2 2305 24 7.BW.3

B2 2506 12 7.BW.4

B2 2604 12 7.BW.4

B2 2615 12 7.BW.4

B2 2615 12a 7.BW.4

B2 2625 11 7.BW.5

B2 2625 11 7.BW.5

B2 2705 11 7.BW.5

B2 2708 11 7.BW.6

B2 2709 11 7.BW.6

B2 2715 11 7.BW.6

B2 2715 11 7.BW.7

B2 2717 12a 7.BW.7

B2 2717 13a 7.BW.7

B2 2904 9 7.BW.7

B2 2920 1 7.BW.7

B2 2920 1 7.BW.8

B2 2920 1 7.BW.9

B2 2920 2 7.BW.8

B2 2920 2 7.BW.9

B2 2933 1 7.BW.9

B2 2960 12 7.BW.9

B2 2960 12 7.BW.10

B2 2961 11 7.BW.10

B2 2969 11 7.BW.11

B2 2975 11 7.BW.11

B2 2978 20 7.BW.11

B2 2978 21 7.BW.12

B2 2978 21 7.BW.11

B2 2978 22 7.BW.12

B2 2983 11 7.BW.12

B2 3001 20 / 21 7.BW.12

B2 3602 15 7.BW.13

B2 3765 1 7.BW.13

B2 3925 11 7.BW.13

B2 4010 1 7.BW.13

B2 4010 2 7.BW.14

B2 4068 2 7.BW.14

B2 4069 1 7.BW.14

B2 5601 11 7.BW.14

B2 5602 11 7.BW.15

B2 5605 11 7.BW.15

B2 5605 11a 7.BW.15

B2 5605 12 7.BW.16

B8 2002 231 009 001 7.MB.14

B8 2002 310 008 801 7.MB.14

B8 2002 521 008 801 7.MB.14

B8 2002 621 008 802 7.MB.15

B8 2002 731 000 001 7.MB.15

B8 2002 731 000 002 7.MB.15

B8 7007 000 008 808 7.MB.16

B8 7007 000 008 809 7.MB.16

B8 7007 000 008 810 7.MB.16

B8 7466 100 009 001 7.MB.16

B801 8.15

B802 8.15

B803 8.16

B8056 4.59

B808 8.18

B812 8.16

B818 8.17

B828 8.17

B844 8.19

B845 8.19

B852 8.20

B858 8.20

B912 6.5

BA 8.81

BAM 10.25

BE 8.81

BF10 9.23

BGEB 8.19

BLU200 10.16

BOLEXP 8.12

BOLEXP 8.13

BOLEXP 8.14

BOX 8.111

BOX/.. 8.100

BR.. 6.19

BR.. 6.20

BR.. 6.21

BS 8.69

BT 8.81

C 5.28

C.045 4.44

C.070 4.45

C.090 4.45

C.090S 4.30

C.180 4.46

C.180S 4.30

C.250 4.46

C24791325/26 5.4

C800 9.3

C800X 9.4

C806X 9.5

C807X 9.6

B2 5702 12 7.BW.16

B2 6201 11 7.BW.16

B2 6201 12 7.BW.16

B2 6202 1 7.BW.17

B2 6202 13 7.BW.17

B2 6204 12 7.BW.17

B21 4.48÷4.58

B212 4.40

B25 4.40

B31 4.54

B312 4.40

B319V 4.40

B6 8.17

B737 8.21

B8 8.17

B8 0110 100 008 806 7.MB.3

B8 0111 131 008 812 7.MB.3

B8 0111 131 008 814 7.MB.3

B8 0111 431 008 801 7.MB.4

B8 0161 121 008 802 7.MB.4

B8 0162 410 008 801 7.MB.4

B8 0301 231 108 801 7.MB.4

B8 0430 231 009 002 7.MB.7

B8 0441 123 408 802 7.MB.5

B8 0450 200 009 001 7.MB.5

B8 0450 200 009 001 7.MB.6

B8 0460 219 008 801 7.MB.6

B8 0460 231 008 801 7.MB.7

B8 0460 231 009 003 7.MB.7

B8 0460 850 000 101 7.MB.8

B8 0461 110 000 101 7.MB.8

B8 0461 131 000 101 7.MB.8

B8 0467 000 009 001 7.MB.9

B8 0467 000 009 001 7.MB.8

B8 0467 111 000 101 7.MB.9

B8 0541 000 009 001 7.MB.9

B8 0541 000 009 005 7.MB.9

B8 0541 000 009 005 7.MB.10

B8 0541 000 009 007 7.MB.10

B8 0550 100 008 801 7.MB.10

B8 0561 131 008 801 7.MB.10

B8 0561 131 008 803 7.MB.11

B8 0561 152 000 001 7.MB.11

B8 0602 104 008 803 7.MB.11

B8 0602 321 008 801 7.MB.11

B8 0604 100 001 102 7.MB.12

B8 0604 100 008 802 7.MB.12

B8 0624 108 800 002 7.MB.12

B8 1001 110 008 801 7.MB.12

B8 1013 110 008 802 7.MB.13

B8 1087 100 000 001 7.MB.13

B8 1240 300 009 001 7.MB.13
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C817X 9.7

CC 8.84

CD 10.21

CE 8.54

CEB 8.54

CEN-00 10.18

CF/CC 3.9

CF/CC-P 3.9

CF/GC 8.89

CF/GL 8.88

CF/GP 8.88

CF/GT 8.89

CF/RC 3.10

CF/RC-P 3.10

CF/VPA 8.51

CF0803001C 10.3

CF0803001X 10.3

CF0803002C 10.3

CF0803002S 10.3

CF0803002X 10.3

CF0803003C 10.3

CF0803003S 10.3

CF0803003X 10.3

CF1411 10.6

CF1412 10.6

CF1413 10.6

CF1420 10.6

CF141A 10.7

CF141B 10.8

CF1201 10.9

CF1202 10.10

CF1203 10.11

CF419 5.11

CF420 5.8

CF421 5.8

CF430 5.20

CF439 5.20

CF440 5.20

CF450 5.20

CF451 5.20

CF631 5.22

CF632 5.22

CF641 5.22

CF651 5.22

CF655 5.22

CFCABLEMT5 10.3

CFCCP 2.18

CFER 8.53

CFMR 8.53

CG 8.65

Chiavette 3.50

CI CUMSA 8.73

E24.52.540.G 7.PC.12

E24.53.920.G 7.PC.12

E24.54.410.G 7.PC.12

E24.54.410.G 7.PC.13

E24.54.420.G 7.PC.13

E24.55.410.G 7.PC.14

E24.55.265.G 7.PC.14

E24.55.445.G 7.PC.14

E24.56.200.G 7.PC.14

E24.56.630.G 7.PC.15

E24.56.700.G 7.PC.15

E24.57.370.G 7.PC.15

E24.57.370.G 7.PC.16

E24.57.900.G 7.PC.16

E24.64.100.G 7.PC.17

E24.64.105.G 7.PC.17

E24.65.000.G 7.PC.17

ELE 10.18

EM24.50.400/D 7.RE.3

EM24.50.400/F 7.RE.3

EM24.52.100/G 7.RE.7

EM24.52.100/J 7.RE.3

EM24.52.100/J 7.RE.4

EM24.52.100/J 7.RE.5

EM24.52.300/C 7.RE.5

EM24.52.300/C 7.RE.6

EM24.52.500/B 7.RE.6

EM24.55.100/G 7.RE.7

EM24.59.500/I 7.RE.8

EM24.59.500/J 7.RE.8

EM24.59.500/J 7.RE.9

EP 8.74

EU 4.29

EXDP 10.5

F11 4.54

F12 4.54

F21 4.54

F3301 7.OP.4

F3302 7.OP.5

F3303 7.OP.6

F3304 7.OP.6

F3304 7.OP.7

F3304 7.OP.8

F3304 7.OP.9

F3304 7.OP.10

F3304 7.OP.11

F3305 7.OP.11

F3305 7.OP.12

F3305 7.OP.13

F3315 7.OP.13

F3315 7.OP.14

F3316 7.OP.14

CI BOLEXP 8.22

CL505 8.23

CL508 8.24

CONDM08 10.4

CONDM12 10.4

CONLM08 10.4

CONLM12 10.4

CP 8.22

CR 8.65

CS 8.22

CUMSA 8.63

CX 8.71

D 5.28

D374 8.52

D375 8.52

D956 2.20

D972 2.20

D995 2.20

DADCO 4.41

DADCO 4.61

DADCO 4.62

DADCO 4.63

DADCO 4.64

DADCO 4.65

DADCO 4.28

DF.... 4.63

DGB.100 4.65

DGB.150 4.65

Diagrammi 4.10

Diagrammi 4.11

DPQ 4.60

DPR 4.60

DX 8.75

DY 8.77

E.16 4.43

E.16S 4.29

E.24 4.43

E.24S 4.29

E24.51.930.G 7.PC.3

E24.52.105.G 7.PC.3

E24.52.105.G 7.PC.4

E24.52.105.G 7.PC.5

E24.52.305.G 7.PC.5

E24.52.504.G 7.PC.5

E24.52.504.G 7.PC.6

E24.52.504.G 7.PC.7

E24.52.504.G 7.PC.8

E24.52.512.G 7.PC.8

E24.52.512.G 7.PC.9

E24.52.512.G 7.PC.10

E24.52.535.G 7.PC.10

E24.52.535.G 7.PC.11
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F3316 7.OP.15

F3316 7.OP.16

F3318 7.OP.16

F3318 7.OP.17

F3319 7.OP.17

F3319 7.OP.18

F3320 7.OP.18

F3326 7.OP.18

F3326 7.OP.19

F3326 7.OP.20

F3328 7.OP.20

F3329 7.OP.20

F3329 7.OP.21

F3331 7.OP.21

F3331 7.OP.22

F3391 7.OP.22

F3391 7.OP.23

FA 8.83

FAMO 5.23

FD 8.84

FV 8.85

G311 8.26

G312 8.27

G313 8.27

G401 8.28

G402 8.28

G403 8.11

G403 8.29

G404 8.29

G405 8.24

G406 8.25

G407 8.25

GI 8.66

GRMET10 5.5

GRMET15 5.5

GR 8.66

HLP 8.116

HLP 8.115

HLP 8.114

HLPT 8.116

I60 8.57

I90 8.57

IA 8.83

IAK60 8.59

IAK90 8.59

IS120 8.61

IS80 8.61

J0691 7.OP.23

KU15B 2.25

KU30B 2.25

L.300S 4.34

M100 5.13

MK. 3.35

ML. 3.16

ML10 9.30

MLA 3.18

MLB 3.18

MLP 3.18

MLT 3.18

MM. 3.36

MMB 3.38

MN. 3.15

MO. 3.19

MOLL 4.26

MQB 3.23

MQS 3.23

MRA 3.45

MRB 3.46

MRC 3.46

MRH 3.41

MRI 3.47

MRJ 3.47

MRL 3.41

MRM 3.42

MRN 3.43

MRO 3.43

MRP 3.44

MRQ 3.44

MRR 3.41

MS. 3.20

MSA 3.23

MSB 3.25

MSP 3.22

MST 3.22

MSV 3.24

MSW 3.24

MSX 3.26

MT. 3.58

MT. 3.59

MT. 3.60

MTC 3.49

MTM 3.50

MTP 3.50

MTR 3.50

MTS 3.50

MU. 3.34

MUB 3.38

MV. 3.19

MW. 3.15

N5050100 10.16

NA-P 10.19

NG61 6.6

NG61ST 6.6

NP206 2.27

M101 5.13

M102 5.16

M103 5.14

M104 5.15

M105 5.16

M106 5.16

M107 2.17

M108 2.19

M112 2.13

M120 2.13

M122 2.15

M123 2.13

M1604 7.OP.23

M312-03 2.8

M312-08 2.9

M314 4.25

M314-03 4.26

M3660 7.OP.23

M73820021 3.8

MAB 3.48

MAC 3.48

MAD 3.48

MAE 3.51

MAK 3.52

MAL 3.51

MAM 3.42

MAN 3.48

MAO 3.49

MAS 3.48

MAT 3.49

MAW 3.49

MAX 3.49

MAY 3.49

MB. 3.37

MBB 3.37

MC. 3.21

MCB 3.25

MCX 3.26

MD. 3.33

MDB 3.38

ME. 3.12

MEB 3.14

MFB 3.37

MH. 3.11

MHA 3.13

MHB 3.14

MHP 3.13

MHT 3.13

MI. 3.36

MIB 3.38

MJ. 3.17

MJB 3.18

INDEX
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Indice per codice
Numerical index

Codice  Code Pagina  Page Codice  Code Pagina  Page Codice  Code Pagina  Page

NP208 2.27

NV5050100 10.16

PB 5.31

PF 8.72

PL60 8.56

PL90 8.56

PLAK60 8.58

PLAK90 8.58

PLS120 8.60

PLS80 8.60

PO 8.68

PR 8.79

PRSM 2.12

PW 8.70

PX 8.71

Q 5.29

R100 5.4

RC 8.68

RCM 8.69

RF 4.39

RF 8.55

RF1 8.112

RF2 8.113

RF-F 8.55

Risc/Spir 8.117

RL 8.55

RL-F 8.55

RM 8.74

RR.180311 5.6

RT. 5.30

S110 9.17

S120 9.17

S125 9.17

S130 9.18

S131 9.18

S151 9.18

S152 9.18

S20GF 2.25

S210 9.19

S211 9.19

S220 9.20

S230 9.20

S231 9.20

S240 9.21

S250 9.21

S260 9.22

S270 9.22

S280 9.23

S281 9.23

S311 9.24

S320 9.25

S321 9.26

TFE 10.26

TFE filo 10.28

TFE filo 10.29

TFE filo 10.30

TGC 8.47

TGR.S1 8.46

TGR.S2 8.45

TGS.S1 8.46

TGS.S2 8.45

TH141408 8.59

TH181005 8.59

TK 4.54

TR 8.54

TR-F 8.54

TRI 8.54

TRRB 4.59

TRSB 4.59

U-.. 3.39

U-.. 3.40

U.0175 4.47

U.0325 4.48

U.0325VS 4.31

U.0400 4.48

U.0400S 4.31

U.0600 4.49

U.0600S 4.31

U.0800 4.49

U.0845VS 4.32

U.1000 4.50

U.1000S 4.32

U.1200 4.50

U.1600 4.51

U.1600S 4.32

U.20000 4.53

U.2600 4.51

U.2600VS 4.33

U.4600 4.52

U.4600S 4.33

U.6600 4.52

U.6600S 4.33

U.9600 4.53

U.9600S 4.34

U403 10.23

U403TB 5.35

U407 10.24

U407 5.35

U408 10.24

UA 8.67

UC 8.67

U.0175VS 4.30

UGAS 10.25

UM.043642 5.6

S330 9.27

S340 9.27

S350 9.27

S360 9.28

S361 9.28

S362 9.28

S370 9.29

S380 9.29

S390 9.29

S420 9.30

S430 9.31

S440 9.31

S504-03 4.26

S921 6.7

SA 8.87

SD 8.73

SENSM08 10.4

SENSM12 10.4

SENSM18 10.4

SENSM30 10.4

Serie 90.10-90.8 4.54

Serie Micro 4.42

Serie U 4.47

SFGU 2.23

SFGY 2.23

SGP 5.9

SL 8.79

SL.16 4.43

SM 10.22

SMD 10.21

SMH5 2.22

SMV5 2.21

SMV8 2.21

SSD/ 10.20

ST 4.62

ST1 5.30

ST2 5.30

STQ 40005 7.FC.33

STQ 40005 7.FC.34

STQ 40007 7.FC.34

STQ 40010 7.FC.34

STQ 40011 7.FC.34

SU 8.64

SX 8.76

SY 8.78

T38 4.8

T39 4.8

TCN… 8.118

TCON _3P_123045 5.4

TE 8.82

TFE…./…. ricambi 10.26

TFE…./…. accessori 10.27

INDEX
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IN
DI

CE

Indice per codice
Numerical index

Codice  Code Pagina  Page Codice  Code Pagina  Page Codice  Code Pagina  Page

UM.064242 5.6

UU 8.64

UX.1000VS 4.37

UX.2600VS 4.37

UX.4600S 4.38

UX.6600S 4.38

UX.9600S 4.38

V60 8.56

V90 8.56

V940 6.24

VA 8.85

VAK60 8.58

VAK90 8.58

VD 8.86

VE 8.82

VFA 4.39

VH 8.86

VX60 8.57

VX90 8.57

VY60 8.57

VY90 8.57

WDX13-60 7.FO.16

WDX13-65 7.FO.16

WDX13-65 7.FO.17

WDX13-65 7.FO.18

WDX13-65 7.FO.19

WDX13-65 7.FO.20

WDX14-60 7.FO.20

WDX14-60 7.FO.21

WDX14-60 7.FO.22

WDX14-60 7.FO.23

WDX14-60 7.FO.24

WDX14-62 7.FO.24

WDX14-65 7.FO.24

WDX14-65 7.FO.25

WDX14-65 7.FO.26

WDX14-65 7.FO.27

WDX14-70 7.FO.27

WDX15-70 7.FO.27

WDX16-60 7.FO.28

WDX16-70 7.FO.28

WDX16-70 7.FO.29

WDX16-80 7.FO.29

WDX17-60 7.FO.30

WDX17-70 7.FO.30

WDX18-60 7.FO.30

WDX19-70 7.FO.30

WDX20-65 7.FO.31

WDX20-66 7.FO.31

WDX20-66 7.FO.32

WDX20-70 7.FO.32

WDX20-70 7.FO.33

WDX20-70 7.FO.34

WDX22-60 7.FO.34

WDX22-70 7.FO.34

WDX30-60 7.FO.34

WDX30-60 7.FO.35

WDX35-70 7.FO.35

WDX3-60 7.FO.4

WDX3-70 7.FO.4

WDX3-70 7.FO.5

WDX3-70 7.FO.6

WDX3-80 7.FO.6

WDX4-70 7.FO.6

WDX4-70 7.FO.7

WDX4-70 7.FO.8

WDX5-60 7.FO.8

WDX5-60 7.FO.9

WDX5-61 7.FO.10

WDX6-60 7.FO.10

WDX7-60 7.FO.10

WDX7-60 7.FO.11

WDX7-65 7.FO.11

WDX7-65 7.FO.12

WDX7-65 7.FO.13

WDX7-65 7.FO.14

WDX7-70 7.FO.14

WDX7-70 7.FO.15

WF3 8.97

WF6 8.97

WP3 8.96

WP6 8.96

WZ4005 5.19

WZ4006 5.19

WZ4007 5.19

WZ4008 5.19

WZ4010 5.19

WZ4011 5.19

WZ4015 5.19

WZ4016 5.19

WZ4018 5.19

WZ4025F 5.26

WZ4025W 5.26

WZ4026 5.24

WZ4031 5.21

WZ4032 5.21

WZ4041 5.21

WZ4051 5.21

WZ4053 5.25

WZ4055 5.21

WZ4057 5.25

WZ4058 5.25

WZ4068 5.18

X156 8.107

X196 8.108

X246 8.108

X296 8.109

X346 4.22

X346 4.23

X346 8.109

X396 8.110

X446 8.110

XE156 8.104

XE196 8.104

XE246 8.105

XE296 8.105

XE346 8.106

XE396 8.106

XE446 8.107

XMC. 3.28

XMCB 3.29

XMRN 3.30

XMRO 3.30

XMRT 3.32

XMS. 3.27

XMSB 3.29

XMT 3.31

XMTB 3.32

ZH90 8.99

ZH90/0 8.99

ZH91/A 8.100

ZH91/B 8.100

INDEX
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Componenti tecnici
Technical components

311 / 312

Spine cilindriche foro 
filettat

Dowel pins tapped

pag. 2.4

370 / 371 / 372 / 373

Bussole per mascheraggio
Plain Jig Bushes 

Headed Jig Bushes

pag. 2.5

701

Tasselli di centraggio 
Locating pins

pag. 2.6

700

Tasselli di centraggio 
Locating pins

pag. 2.6

702 - 704 - 705 - 706 

Riferimenti a “L” 
Gage L

pag. 2.6

707

Riferimenti a “L” 
Gage L

pag. 2.7

309 / 310

Spine cilindriche
Dowel pins plain

pag. 2.3

750

Arresto slitta 
Slide stop block

pag. 2.9

M312-08

Gruppo tirante 
Retainer bolt

pag. 2.9

745S

Supporto innesti rapidi 
Air coupling bracket

pag. 2.9

751

Arresto slitta 
Slide stop block

pag. 2.9

752

Arresto slitta (antirimbalzo) 
Slide stop block 
(anti-rebound)

pag. 2.10

753

Arresto slitta 
Slide stop block 

pag. 2.10

780

Tassello di compensazione 
con piastra di regolazione

Spacer plates, toothed with 
adjusting plate

pag. 2.10

798

Distanziale 
Spacing bar

pag. 2.11

785

Gancio di sicurezza 
Positive return plate

pag. 2.11

730

Perni di arresto VDI 3365 
Pad retainer pins VDI 3365

pag. 2.12

731

Perni di arresto VDI 3365
Pad retainer pins VDI 3365

pag. 2.12

PRSM

Perni di arresto 
Pad retainer pins

pag. 2.12

M112

Punzone di visualizzazione 
fine corsa

Visual locator

pag. 2.13

M120

Perni di arresto 
Pad retainer pins

pag. 2.13

760

Chiavetta 
Key

pag. 2.14

761

Chiavetta 
Key

pag. 2.14

M123

Tasselli di compensazione
Compensation blocks

pag. 2.13

20111339  20115421  203401

Morsetto per comando barre 
(espulsori a parallelogramma) 

Clamp

pag. 2.27

NP 206/NP 208

Supporto 
Support

pag. 2.27

599.203641/51

Forcella a snodo e supporto
per barre espulsori a parallelogramma

Toggle fork and support for ejector 
bar to parallelogram

pag. 2.26

Ku15B / Ku30B

Sfera portante 
Ball carriers (transfer)

pag. 2.25

703

Tassello di compensazione 
Componsation block

pag. 2.25

204.203561/71

Forcella a snodo e supporto
per barre espulsori a parallelogramma

Toggle fork and support for ejector 
bar to parallelogram

pag. 2.26

565.785049

Rotella metallica 
Steel roller

pag. 2.25

88 SCRUL

Gabbia piana a rulli 
Roller group

pag. 2.24

S20 GF

Sfera di azzeramento
Locator ball

pag. 2.25

10063

Valvola di regolazione flusso
unidirezionale per stampi 

Flux control

pag. 2.24

SMV8

Sflangiato e 
Flange lifter

pag. 2.21

SFGU

Sflangiato e con cilindro 
ad azoto 

Nitrogen flange lifter

pag. 2.23

SFGY

Sflangiato e con cilindro 
ad azoto 

Nitrogen flange lifter

pag. 2.23

SMH5

Sflangiato e 
Flange lifter

pag. 2.22

SMV5

Sflangiato e 
Flange lifter

pag. 2.21

D995 / D972 / D956

Gruppo completo di: canotto, cilindro 
azoto e bussola autolubrificant
Set complete with: gas spring, 

sleeve and bush, self-lubricating

pag. 2.20

M108

Cono di centraggio
Locating cone

pag. 2.19

762

Chiavetta 
Key

pag. 2.14

M122

Chiavetta 
Key

pag. 2.15

758

Distanziale tondo 
Round balance block

pag. 2.16

759

Distanziale rettangolare
Rectangular balance block

pag. 2.16

CFCCP

Cono di centraggio 
Locating cone

pag. 2.18

230.GSG.70.01

Tubetto sfogo aria 
Air relief tubing

pag. 2.18

M107

Distanziali
Balance block

pag. 2.17

721T

Candela 
Air pin

pag. 2.7

721W

Candela 
Air pin

pag. 2.7

740T

Gruppo tirante 
Retainer bolt

pag. 2.8

M312-03

Gruppo tirante 
Retainer bolt

pag. 2.8

722

Candela 
Air pin

pag. 2.8

720

Candela 
Air pin

pag. 2.7

708

Supporto sensore
Gage for Sensor

pag. 2.7

799

Distanziale 
Spacing bar

pag. 2.11



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

32.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

CO
M

PO
NE

NT
I 

TE
CN

IC
I

INDEX

CO
M

PO
NE

NT
I 

TE
CN

IC
I

L
D1 TOLLERANZA m6/h6

2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20               

10

12

14

16

18

20

24

28

30

32

36

40

45

50

60

70

80

90

100

120

130

140

150

Spine cilindriche
Dowel pins plain

Codice Tipo Materiale Esecuzione 

Cod.	310 m 6

Cod. 309 h 6 (su ordinazione)
DIN 6325 1.3505 HRC 60÷62

Temprate
Rinvenute
Rettificate
Lucidate

 Esempio di ordinazione/Order example: 310 - 10x90 (Cod. + D1 x L) 
 Misure ad esaurimento

Articolo venduto solo in confezioni. Quantità per confezione.
Items sold only in pack.                    Q.ty per pack

 50	 30	  20	 10	  1

		 	 	 	 	
	 	 	 	 	
		 	 	 	 	
	 	 	 	 	 	 
		 	 	 	 	  	
	 	 	 	 	 	  	
	 	 	 	 	 	  	 
		 	 	 	 	  	  	
	 	 	 	 	 	  	  	
 	 	 	 	 	  	  	
 	  	  	  	  	 
		 	 	  	  	  	  	 

	  	  	  	  	  
 	  	  	  	  	 
	  	  	  	  	  
 	  	  	  	  	 

	  	  	  	  	 
	  	  	  	 
	  	  	  	 

	  	  	  
 	 	 	 	 	 

	 	 	 	 	 
	 	 	 	 	 

• • • • •

• • • • •

• • • • •

• • • • • • •

• • • • • • •

• • • • • • • •

• • • • • • • • •

• • • • • • • • •

• • • • • • • • • •

 • • • • • • • • •

  • • • • • • • • •

  • • • • • • • • • •

 • • • • • • • • • •

 • • • • • • • • • •

 • • • • • • • • • •

  • • • • • • • • •

 • • • • • • • • •

• • • • • • • •

• • • • • • • •

 • • • • • •

 • • • • • •

• • • • • •

• • • • • •
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Spine cilindriche foro filettato
Dowel pins tapped

L
D1 TOLLERANZA m6/h6

6x4 MA 8x5 MA 10x6 MA 12x6 MA 14x8 MA 16x8 MA 18x10 MA 20x10 MA

20

24

28

30

32

36

40

45

50

55

60

70

80

90

100

120

130

140

150

160

 Esempio di ordinazione/Order example: 311 - 16x130 (cod. + D1 x L) 

Codice Tipo Materiale Esecuzione 

Cod.	311 h 6

Cod. 312 m 6 (su richiesta)
DIN 7979 1.3505 HRC 60÷62

Temprate
Rinvenute
Rettificate
Lucidate

Articolo venduto solo in confezioni. Quantità per confezione.
Items sold only in pack. 	       Q.ty per pack.

 50	 30	  20	 10	  1

- Dal Ø 12 al Ø 20 fino a lunghezza 200 su richiesta
- Ø 4 e Ø 5 (fil. M3) su richiesta

		 	 	 
		 	 	 
		 	 	 
		 	 	  	
	 	 	 	 	 	
 	 	 	  	
	 	  	 	 	  
	 	  	 	 	  
	 	  	 	 	  
	 	  	 	 	  
	 	  	 	 	  
	 	  	 	 	 	 
	 	  	 	 	  
	 	  	 	 	  
	 	  	 	 	  

	 	 	 	  	 
	 	 	  	 
	  	 	 	 
	 	 	 	 	 

	 	 	 	 

• • • •

• • • •

• • • •

• • • • •

• • • • • •

• • • • • •

• • • • • • • •

• • • • • • • •

• • • • • • • •

• • • • • • • •

• • • • • • • •

• • • • • • • •

• • • • • • • •

• • • • • • • •

• • • • • • • • 

• • • • • • •

• • • • • •

• • • • • •

• • • • • •

• • • • •



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

52.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

CO
M

PO
NE

NT
I 

TE
CN

IC
I

INDEX

CO
M

PO
NE

NT
I 

TE
CN

IC
I

Bussole per mascheraggio
Plain Jig Bushes / Headed Jig Bushes

Progressione:	 • 0,1 da Ø 0,9 a Ø 1,8
• 0,1 e 0,25 da Ø 1,9 a Ø 15
• 0,25 da Ø 15,25 a Ø 35
• 0,5 da Ø 35,5 a Ø 55
• 1,0 da Ø 56 a Ø 63

 Esempio di ordinazione/Order example = 370 - 6,3 (cod. + D) 

Codice Materiale Trattamento Durezza

Cod. 370 Liscia serie corta DIN 179

16CrNi4 cmt-tmp HRC 60±2
Cod. 371 Liscia serie lunga DIN 179

Cod. 372 Collare serie corta DIN 172

Cod. 373 Collare serie lunga DIN 172

D D1 D3
Serie corta Serie lunga Serie corta Serie lunga

L 370 L 371 L L1 372 L L1 373

0,9 - 1,0 3 6 6 9 6 4 9 7

1,1 - 1,8 4 7 6 9 6 4 9 7

1,9 - 2,6 5 8 6 9 6 4 9 7

2,7-3,3 6 9 8 12 8 5,5 12 9,5

3,4-4 7 10 8 12 8 5,5 12 9,5

4,1-5 8 11 8 12 8 5,5 12 9,5

5,1-6 10 13 10 16 10 7 16 13

6,1-8 12 15 10 16 10 7 16 13

8,1-10 15 18 12 20 12 9 20 17

10,1-12 18 22 12 20 12 8 20 16

12,1-15 22 26 16 28 16 12 28 24

15,25-18 26 30 16 28 16 12 28 24

18,25-22 30 34 20 36 20 15 36 31

22,25-26 35 39 20 36 20 15 36 31

26,25-30 42 46 20 36 20 15 36 31

30,25-35 48 52 25 45 25 20 45 40

35,5-42 55 59 25 45 25 20 45 40

42,5-48 62 66 30 56 30 24 56 50

48,5-55 70 74 30 56 30 24 56 50

56-63 78 82 35 72 35 29 72 66

Cod. 370
Cod. 371

Cod. 372
Cod. 373
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

3x
45

°

10

l 3

l 1

l 2

d2

M

d1

R3

Codice Materiale Trattamento 

Cod. 700 16MnCr5 HRC 58-60

 Esempio di ordinazione/Order example = 700-22-45 (Codice) 

Tasselli di centraggio  Locating pins

Codice d1
h6

d2
-0,05

l1 l2 l3 M

700-22-45 22 22 45 16 35 M8
700-22-55 22 22 55 16 45 M8
700-32-50 32 32 50 20 37,5 M10
700-40-55 40 40 55 20 35 M10
700-40-65 40 40 65 20 45 M10
700-40-85 40 40 85 20 65 M10
700-50-55 50 50 55 20 41,25 M10
700-56-80 56 56 80 20 60 M10

Riferimenti a “L”  Gage L

Codice Materiale Trattamento Larghezza*

Cod. 702-... CK60 – 30

Cod. 705-... CK60 indurito HRC 56-60 30

Cod. 706-... CK60 indurito HRC 56-60 rettificato 29,5 f7

Cod. 704-... CK45 – 20

 Esempio di ordinazione/Order example = 702-4 (Codice) 

Codice Codice Codice L

702-1 705-1 706-1 specificare 
all'ordine

702-2 705-2 706-2 65

702-3 705-3 706-3 90

702-4 705-4 706-4 120

702-5 705-5 706-5 150

702-6 705-6 706-6 180

702-7 705-7 706-7 250

702-8 705-8 706-8 300

702-9 705-9 706-9 350

Codice L

704-1 55

704-2 65

704-3 90

704-4 95

704-5 120

Ordinando come cod. 705-.../706-...
la superficie tratteggiata sarà indurita – HRC 56-60.

By ordering cod. 705-.../706-... this area is hardened – HRC 56-60.

Codice Materiale Trattamento 

Cod. 701 16MnCr5 HRC 58-60

 Esempio di ordinazione/Order example = 701-32 (Codice) 

Tasselli di centraggio  Locating pins

Codice D H M L L1 L2 F
701-22 22 45 10 37,5 12,5 8 14
701-32 32 50 12 40 20 10 18
701-40 40 55 12 40 20 10 18
701-50 50 55 12 40 20 10 18

*
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Codice Forma L Carico max kN
721T-00 + L A ??? 80
721T-01 + L B ??? 80

Candela  Air pin

 Esempio di ordinazione/Order example: 721T-00+L (cod.+L) 

Codice Cod. 721T

Materiale 
42CrMo4
800 ÷ 1000 N/mm2

Lunghezza max 440 mm

* L da indicare in fase di ordinazione.
* L indicate when ordering.

Codice d1 d2 l2 l3 L Carico max kN
720-036 + L 36 90 40 65 ??? 50
720-045 + L 45 100 50 75 ??? 70

Candela  Air pin

 Esempio di ordinazione/Order example: 720-036+L (cod. + d1 x L) 

Codice Cod. 720

Materiale 
CK45
800 ÷ 1000 N/mm2

Lunghezza max 360 mm

* L da indicare in fase di ordinazione.
* L indicate when ordering.

d1

Ø16

12 20

A

0,1 A

*L

Ø20

5

Ø13

0,5 A

l3

d2

l 2

 ±
0,

1

d1

Ø16

12 20

A

0,1 A

*L

Ø20
5

Ø13

0,5 A

l3

d2

l 2

±
0,

1

Codice l1 l
708/145 87 145
708/185 127 185
708/225 167 225

Supporto sensore  Gage for Sensor

 Esempio di ordinazione/Order example: 708/145 (Codice) 

Codice L Codice L Codice L

707160 160 707180 180 707200 200

707170 170 707190 190

 Esempio di ordinazione/Order example: 707160 (codice) 

Codice Cod. 707
Materiale CK45 

Trattamento tmp HRC 58÷60

Riferimenti a “L”  Gage L

Superficie
temprata

  10 

8  

  20 

  35 

25°

  R15 

  30 

  5

  3
,5

  1
3,

5 

  82 

  8

30°

  22 

  23    17 

39

75

l

Superficie
temprata

mat. CK45

mat. CK45

mat. CK45

molla

molla

Superficie
temprata

  10 

8 

  20 

  35 

25°

R15

  30 

  5

  
  3

,5
  

  1
3,

5 

  82 

  8  

  30° 

  22 

  23    17 

39

75

l

Superficie
temprata

mat. CK45

mat. CK45

mat. CK45

molla

molla

Codice Cod. 708

Materiale

1 - S635
2 -	 1.4021

Indurito HRC 40-45
3 - �Molla 

DIN 2098
4 - M6 DIN 934

5 - �Vite M6x12  
ISO 4762

6 - �Rivetto Ø4x14 DIN 
7337

5

6

2

3

1

l1

l

21

80

38

86

60

R4,2

30

4

5

6

2

3

1

l1

l

21

80

38

86

60

R4,2

30

4

Ø50+2T   0,5    A
 0,02  A

l±0,05=?

1,5
x4

5°

20

R5

Ø13

Ø20

Ø75

25

90°

8

Ø100

5

±1

120°

120°

Forma - A
Forma - B

Ø16-0,3
-0,1

Ø50+2T 0,5    A
0,02  A

l±0,05=?

1,5
x4

5°

20

R5

Ø13

Ø20

Ø75

25

90°

8

Ø100

5

±1

120°

120°

Forma - A
Forma - B

Ø16-0,3
-0,1

Ø50+2T 0,5    A
0,02  A

l±0,05=?

1,5
x4

5°

20

R5

Ø13

Ø20

Ø75

25

90°

8

Ø100

5

±1

120°

120°

Forma - A
Forma - B

Ø16-0,3
-0,1
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Gruppo tirante  Retainer bolt

Gruppo tirante  Retainer bolt

5 g
e

f B

A

M

20
d2

t

8

l 3
l 4

d1

d

l2

Ø9

l 1

+0,5

Fo
ro

 p
er

 c
op

pi
gl

ia
 

da
 e

se
gu

ire
 

al
 m

on
ta

gg
io

5 3 2 146

k B

A

s

Mdd
1

Min. 1,5 Times Screw Dia. for Steel
Min. 2 Times Screw Dia. for Cast Iron

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 740T-16AAABBB (codice compreso dim. A e B) 

 Esempio di ordinazione/Order example = M312-03-10AAABBB (Cod. compreso dim. A e B) 

A e B da indicare in fase di ordinazione. 
Rispettare il carico max. 

A e B da indicare in fase di ordinazione. 
A and B indicate when ordering.

Codice Materiale 

Cod.	740T

1   3	 : St 37
2   6	 : �acciaio 

classe 8.8
4	 : �elastometro 

92 Sh
5	 : C45

Code M d d1 d2 e f g l1 l2 l3 l4 ±0,5 t Carico max (Kg)
740T-16AAABBB M16 65 50 22 28 30 19 50 35 20 20 2 250
740T-20AAABBB M20 82 63 25 28 35 22 50 40 20 20 2 450
740T-24AAABBB M24 105 80 30 28 42 27 50 45 20 20 2,5 750
740T-30AAABBB M30 130 100 38 33 50 33 63 50 28 26 3,5 1250

Code d d1 k M s Carico max (Kg)
M312-03-10AAABBB 16x2,5 25 6,5 M10 4 100
M312-03-12AAABBB 20x3,5 30 8,5 M12 6 150
M312-03-16AAABBB 28x5,5 40 9,5 M16 6 250

Codice Materiale 

Cod.	M312-03 Acciaio 
Vite DIN 912 8.8

A and B indicate when ordering. 
Respect the max load.

Codice Forma L Carico max kN
722-00 + L A ??? 50
722-01 + L B ??? 50
722-02 + L C ??? 50

Candela  Air pin

Forma-C

Forma-A

Forma-B

65

Ø90

40

20

20

R45

Ø65

20
5

Ø16
-0,1
-0,3Ø13

12

Ø20

Ø36

R3R40
R200

+2 A –0.05T

A –0.5

*L
 ±

0,
0

5

A

60

65
Ø90

 Esempio di ordinazione/Order example: 722-00+L (cod.+L) 

Codice Cod. 722

Materiale 
42CrMo4
800 ÷ 1000 N/mm2

Lunghezza max 360 mm

VDI 3002

* L da indicare in fase di ordinazione.
* L indicate when ordering.

Candela  Air pin

 Esempio di ordinazione/Order example: 721W+L (cod.+L) 

Codice Cod. 721W
Materiale 1.7227 (42CrMoS4+QT)

17-0,2

40-0,2

70 18

20

A

30

l±
0,

05

2x30°

23
35

70 75

2x45°

Ø11
R3

R50

R10

R3

R50

0,02 A Ø50

Codice L Carico max 
721W ??? 80

* L da indicare in fase di ordinazione.
* L indicate when ordering.
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Gruppo tirante  Retainer bolt

k B

A

s

Mdd
1

5

Min. 1,5 Times Screw Dia. for Steel
Min. 2 Times Screw Dia. for Cast Iron

 Esempio di ordinazione/Order example = M312-08-10AAABBB (Cod. compreso dim. A e B) 
A e B da indicare in fase di ordinazione. 

A and B indicate when ordering.

Code d d1 k M s Carico max (Kg)
M312-08-10AAABBB 16x2,5 32 6,5 M10 4 100
M312-08-12AAABBB 20x3,5 36 8,5 M12 6 150
M312-08-16AAABBB 28x5,5 45 9,5 M16 6 250

Codice Materiale 

Cod.	M312-08
Vite DIN 912 8.8
Acciaio e 
Elastomer 92 Sh

 Esempio di ordinazione/Order example = 745S-080070 (codice) 

58
58

12
5

25

384
45

Ø
30

8013
5

50
80

Forma - B 11
0

50
70 50

80

58

Ø
3

384
45

Ø
30

25

Forma - A 35

8
d

30

6Ø
7

50

35

8
d

30

6Ø
7

50

Ø
3

Supporto innesti rapidi  Air coupling bracket

Codice Materiale 

Cod.	745S St 37

Codice Forma d 

745S-080070 A G 3/8”

745S-080135 B G 1/4”

58
58

12
5

25

384
45

Ø
30

8013
5

50
80

Forma - B 11
0

50

70 50

80

58

Ø
3

384
45

Ø
30

25

Forma - A 35

8
d

30

6Ø
7

50

35

8
d

30

6Ø
7

50

Ø
3

58
58

12
5

25

384
45

Ø
30

8013
5

50
80

Forma - B 11
0

50

70 50

80

58

Ø
3

384
45

Ø
30

25

Forma - A 35

8
d

30

6Ø
7

50

35

8
d

30

6Ø
7

50

Ø
3

58
58

12
5

25

384
45

Ø
30

8013
5

50
80

Forma - B 11
0

50

70 50

80

58

Ø
3

384
45

Ø
30

25

Forma - A 35

8
d

30

6Ø
7

50

35

8
d

30

6Ø
7

50

Ø
3

58
58

12
5

25

384
45

Ø
30

8013
5

50
80

Forma - B 11
0

50

70 50

80

58

Ø
3

384
45

Ø
30

25

Forma - A 35

8
d

30

6Ø
7

50

35

8
d

30

6Ø
7

50

Ø
3

Arresto slitta  Slide stop block

Arresto slitta  Slide stop block

 Esempio di ordinazione/Order example: 750-04008024 (Codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 751-040065 (Codice) 

Codice Cod. 750

Materiale 
CK45
Elastomer 92 Sh

Codice Cod. 751

Materiale 
CK45
Elastomer 92 Sh

Codice a b d1 d2 d3 d4 l l1
Forza max 

molla
751-040065 60 40 35 30 34 27 65 45 5200 N
751-040075 70 45 45 40 44 36 75 55 9800 N

Codice D L L1

750-04008024 24 21 44

750-04008032 32 26 46

20

40

15

45

d 3d 1 d 4

5x45o

d 2

l

l1

a

b

Ø9

Ø15

9
20

40

15

45

d 3d 1 d 4

5x45o

d 2

l

l1

a

b

Ø9

Ø15

9

80

15

36

60

011

40

L±0,1

D
±

0,
1

L1

Ø
4

48

40

Ø20

6x45°

80

15

36

60

011

40

L±0,1

D
±

0,
1

L1

Ø
4

48

40

Ø20

6x45°



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

102.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

CO
M

PO
NE

NT
I 

TE
CN

IC
I

INDEX

Base: 0,02 mm per dente
Basis: 0,02 mm per tooth

l1

l2

21 11

Ø18

Ø11

M10x20
ISO4762

a

l3

M10

l4
l5
l6
l2

20

b

a

0

90°
R0,5

R0,55

Dettaglio - X 

0

0

l3

11

h

0°
14

’1
3.

2”

15
,5

l2

l1

11

Ø18

Ø11

4 35

M10x30
ISO4762

M10x20
ISO4762

Ø18

Ø11

5

X

Base: 0,02 mm per dente
Basis: 0,02 mm per tooth

l1

l2

21 11

Ø18

Ø11

M10x20
ISO4762

a

l3

M10

l4
l5
l6
l2

20

b

a

0

90°
R0,5

R0,55

Dettaglio - X 

0

0

l3

11

h

0°
14

’1
3.

2”

15
,5

l2

l1

11

Ø18

Ø11

4 35

M10x30
ISO4762

M10x20
ISO4762

Ø18

Ø11

5

X

Base: 0,02 mm per dente
Basis: 0,02 mm per tooth

l1

l2

21 11

Ø18

Ø11

M10x20
ISO4762

a

l3

M10

l4
l5
l6
l2

20

b

a

0

90°
R0,5

R0,55

Dettaglio - X 

0

0

l3

11

h

0°
14

’1
3.

2”

15
,5

l2

l1

11

Ø18

Ø11

4 35

M10x30
ISO4762

M10x20
ISO4762

Ø18

Ø11

5

X

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Tassello di compensazione con piastra di regolazione  Spacer plates, toothed with adjusting plate

 Esempio di ordinazione/Order example: 780-060130 (Codice) Viti non incluse

Codice Cod. 780

Materiale 
90MnCrV8
HRC 58 ÷ 60

Codice a b l1 l2 l3 l4 l5 l6 h
780-060130 60 30 90 130 90 61 72 79 16,04
780-080160 80 40 120 160 110 71 82 89 16,16

Impostazione di base al centro
Regolazione a DX = più
Regolazione a SX = meno

0

0

Basic setting in the middle (grinding-in)
Adjusment to the right - plus
Adjusment to the left - minus

0

0

CAMPO DI REGOLAZIONE:
• �12 incrementi, ciascuno di 0,02 mm, significa un campo di 

regolazione di 0,24 mm con una superficie minima di supporto 
di 60x80 mm.

• �14 incrementi, ciascuno di 0,02 mm, significa un campo di 
regolazione di 0,28 mm con una superficie minima di supporto 
di 100x80 mm.

ADJUSMENT RANGE
• 12 increments each of 0,02 mm means an adjusting range of 
0,24 mm with a minimum support area of 60 x 80 mm
• 14 increments each of 0,02 mm means an adjusting range of 
0,28 mm with a minimum support area of 100 x 80 mm

Arresto slitta (antirimbalzo)  Slide stop block (anti-rebound)

 Esempio di ordinazione/Order example: 752 (Codice) 

Ø 15  

  1
5 

 
  7

0 
 

  4
0 

 

Ø 9  

Ø
 4

5 
 

Ø
 3

0 
 

  40  

5 
x 

45
°

  7  

  65  

  2
0 

 
  3

3 
 

2

85

  M6

23

Ø 15  

  1
5 

 
  7

0 
 

  4
0 

 

Ø 9  

Ø
 4

5 
 

Ø
 3

0 
 

  40  

5 
x 

45
°

  7  

  65  

  2
0 

 
  3

3 
 

2

85

  M6

23Ø 15  

  1
5 

 
  7

0 
 

  4
0 

 

Ø 9  

Ø
 4

5 
 

Ø
 3

0 
 

  40  

5 
x 

45
°

  7  

  65  

  2
0 

 
  3

3 
 

2

85

  M6

23

Codice Materiale 

Cod.	752
CK45
Co-Polyester 
elastomer

Arresto slitta  Slide stop block

1 3
40

7

Ø30

Ø54

Ø8,4

82

65

12,5

F

22
4

4

26

Ø45

5

2

4

 Esempio di ordinazione/Order example: 753 (Codice) 

Codice Materiale 

Cod.	753

1/2/3 - S355

4 - S355/DC01

5 - Co-Polyester elastomer

Base: 0,02 mm per dente
Basis: 0,02 mm per tooth

l1

l2

21 11

Ø18

Ø11

M10x20
ISO4762

a

l3

M10

l4
l5
l6
l2

20

b

a

0

90°
R0,5

R0,55

Dettaglio - X 

0

0

l3

11

h

0°
14

’1
3.

2”

15
,5

l2

l1

11

Ø18

Ø11

4 35

M10x30
ISO4762

M10x20
ISO4762

Ø18

Ø11

5

X

Base: 0,02 mm per dente
Basis: 0,02 mm per tooth

l1

l2

21 11

Ø18

Ø11

M10x20
ISO4762

a

l3

M10

l4
l5
l6
l2

20

b

a

0

90°
R0,5

R0,55

Dettaglio - X 

0

0

l3

11

h

0°
14

’1
3.

2”

15
,5

l2

l1

11

Ø18

Ø11

4 35

M10x30
ISO4762

M10x20
ISO4762

Ø18

Ø11

5

X
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Codice d1 d2 l2
785-035??? 35 15 7
785-060??? 60 40 10

Gancio di sicurezza  Positive return plate

l

cx
45

°

20
18

25
±

0,
01

b

a

10

0,03 A

30

A

29

Ø
18

Ø
10

H
7

20

Ø
11

11

 Esempio di ordinazione/Order example: 785-035??? (cod. compresa quota l) 
l da indicare in fase di ordinazione.

l indicate when ordering.

Codice a b l t
798-070??? 70 50 ??? 5
798-080??? 70 50 ??? 3

Distanziale  Spacing bar

l

12,5 12,5 12,5

6

17,5
41

30

70

30

Ø5

Ø5

37

16,2

50

5

R4,
25

Ø6,
1

1

3

4

6

7

2

5

16,2
70

3

Ø5

50

30
37

 Esempio di ordinazione/Order example: 798-070??? (cod. compresa quota l) 
l da indicare in fase di ordinazione.

l indicate when ordering.

798-070??? 798-080???

798-070

798-080

Codice Materiale 

Cod.	785 K45
HRC 52 ÷ 54

Codice a b l t Carico max (Kg)
799-070??? 70 50 ??? 3 10.000
799-100??? 100 60 ??? 7-8 30.000

Distanziale  Spacing bar

 Esempio di ordinazione/Order example: 799-070??? (cod. compresa quota l) 

Codice Cod. 799

Materiale 
St 37 - Cerniera AHA
Poliuretano 68 Sh.

Lunghezza max 
350 mm, oltre fornibili su richiesta. 
Over on request.

l da indicare in fase di ordinazione.
l indicate when ordering.

l 50

12
,5

8,5

30±0,3

17

40

a

b

t

26

l 50

12
,5

8,5

30±0,3

17

40

a

b

t

26

Codice Cod. 798

Materiale

1 - S235JR
2 -	 1.4310
3 e 4 - �S235/DC01
5 - �Soft-PVC
6 - �M6 DIN 934
7 - �Rivetto Ø5x14 DIN 7337

Lungh max
350 mm, oltre fornibili su 
richiesta. 
Over on request.
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Perni di arresto VDI 3365  Pad retainer pins VDI 3365

Perni di arresto VDI 3365  Pad retainer pins VDI 3365

Perni di arresto  Pad retainer pins

M
12

25

4

d 1

R

d 2

l1
6

l2 l3

l

M
12

25

4

d 1

R

d 2

l1

6
l2 l3

l

6
l3

d 1

 Esempio di ordinazione/Order example: 730-032105 (Codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 731-032130 (Codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: PRSM-02 (Codice) * Solo su richiesta. Only on request.

Codice Cod. 730

Materiale 
42CrMo4
800 ÷ 1000 N/mm2

Codice Cod. 731

Materiale 
42CrMo4
800 ÷ 1000 N/mm2

Codice Cod. PRSM

Materiale 
CK45
800 ÷ 1000 N/mm2

Codice d1 e8 d2 0,05 l l1 l2 l3 r Carico dinamico Kg
730-032105 32 29 105 22 58 25 4 500
730-032122 32 29 122 22 75 25 4 500
730-040139 40 37 139 32 75 32 5 750
730-040159 40 37 159 32 95 32 5 750
730-050167 50 47 167 32 95 40 6 1250
730-050192 50 47 192 32 120 40 6 1250
730-063202 63 60 202 32 120 50 6 2500
730-063237 63 60 237 32 155 50 6 2500

Codice d1 e8 d2 0,05 l l1 l2 l3 r Carico dinamico Kg
731-032130 32 29 130 22 58 25 4 500
731-032147 32 29 147 22 75 25 4 500
731-040171 40 37 171 32 75 32 5 750
731-040191 40 37 191 32 95 32 5 750
731-050207 50 47 207 32 95 40 6 1250
731-050232 50 47 232 32 120 40 6 1250
731-063252 63 60 252 32 120 50 6 2500
731-063287 63 60 287 32 155 50 6 2500

Codice A Ø B Ø C D E F G M N R
*PRSM-02 30 29 155 35 87 33 19 50 35 96
*PRSM-03 40 39 193 45 109 39 21 65 45 122
*PRSM-04 50 49 229 55 131 43 23 70 50 146
PRSM-05 40 39 172 45 88 39 - 65 45 122
PRSM-06 50 49 206 55 108 43 - 70 50 146
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Normalizzati per stampi
Standard parts for die and mold

Codice M123.150.090 

Codice Cod. M112
Materiale X205Cr12KU

HRC 58-60

Codice M123.050.025 

Codice M123.080.080 

Punzone di visualizzazione fine corsa  Visual locator

 Esempio di ordinazione/Order example = M112 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = M120.18.20.081 (cod. + A + D + L) 

 Esempio di ordinazione/Order example = M123.080.080 (codice) 

Perni di arresto  Retainer pin

Tasselli di compensazione  Compensation blocks

Codice Cod. M120
Materiale CK45

Codice Cod. M123
Materiale Acciaio 38 CD4 / T3

Durezza 240-300 HB 

ØA
Ø D 
h11

L3 L Ød      L4 L5

18 20 19 81

M8 25 15
23 25 19

81

98

30 32 26
103

148

38 40 33
132

M 10 32 20
192

48 50 41
165

220

61 63 51
210

M 12 40 25
250

78 80 51 210 M12 40 25
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Codice A B C D F H L M Codice A B C D F H L M
760-2525080 25 25 12 11 18 40 80 – 760-3030080 30 30 12 11 18 40 80 –
760-2525125 25 25 11 11 18 62,5 125 – 760-3030125 30 30 13 13,5 20 62,5 125 –
760-2525180 25 25 11 11 18 25 180 130 760-3030180 30 30 13 13,5 20 30 180 120

Chiavetta  Key

Chiavetta  Key

Chiavetta  Key

Ø
 F

C

B

A
 h

11

Ø
 D

L

MH

M10 Ø9

Ø15

10

h

p x 45o

l2

l1

22
 h

9

8

Ø15

16

12
h9

Ø
10

Ø
5,

5

5

Forma - A

8

20

12
h9

Ø
10

Ø
5,

5

6

8

Forma - B

20

16
h9

Ø
11

Ø
6,

6

7

10

Forma - C

 Esempio di ordinazione/Order example: 760-2525080 (Codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 761-014050 (Codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 762 (Codice) 

Codice Cod. 760
Materiale CK45

Codice Cod. 761
Materiale CK45

Codice Cod. 762
Materiale CK45

Codice l1 l2 h p Codice l1 l2 h p
761-014050 50 32 14 - 761-022100 100 80 22 4
761-014080 80 50 14 - 761-022125 125 100 22 4
761-014100 100 80 14 - 761-040050 50 32 40 4
761-014125 125 100 14 - 761-040080 80 50 40 4
761-022050 50 32 22 4 761-040100 100 80 40 4
761-022080 80 50 22 4 761-040125 125 100 40 4

Codice Forma
762-012016 A
762-012020 B
762-016020 C
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Chiavette
Keys

Codice Cod. M122
Materiale CK45

 Esempio di ordinazione /Order example = M122.A.20.20.050 (codice) 

CODICE     TIPOLOGIA
Dimensioni Fori

di 
fissaggio

Codice
PSAB H L

M.122.A.20.20.050 20 20 50 N°1 D9 X 548 292 170

M.122.A.25.25.050 25 25 50 N°1 D9 J 859 623 008

M.122.B.32.32.100 32 32 100 N°2 D11 X 548 299 870

M.122.C.25.25.050 25 25 50 N°1 D 9L J 859 623 003

M.122.D.25.25.075 25 25 75 N°2 D 9L J 859 623 004

M.122.C.32.32.050 32 32 50 N°1 D 9L J 859 623 013

M.122.D.32.32.075 32 32 75 N°2 D 9L J 859 623 014

M.122.E.25.25.050.08 25 25 50 N°1 M 8 J 859 623 001

M.122.F.25.25.075.08 25 25 75 N°2 M 8 J 859 623 002

M.122.E.25.25.050.10 25 25 50 N°1 M 10 J 859 623 006

M.122.F.25.25.075.10 25 25 75 N°2 M 10 J 859 623 007

M.122.E.32.32.050.08 32 32 50 N°1 M 8 J 859 623 011

M.122.F.32.32.075.08 32 32 75 N°2 M 8 J 859 623 012

M.122.E.32.32.050.10 32 32 50 N°1 M 10 J 859 623 016

M.122.E.32.32.075.10 32 32 75 N°2 M 10 J 859 623 017
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Distanziale tondo  Round balance block

Distanziale rettangolare  Rectangular balance block

Ø
 D

 

  Ø D2

  D1  

  H
1 

 

  2
x4

5°
  

  H
  ±

0.
05

 

  H
1 

 

A

C

 
 

B   

Ø D

Ø D1

  H
 ±

0.
05

  2
x4

5°
  

 Esempio di ordinazione/Order example: 758+25+20+10 (cod.+D+H+H1) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 759+60+40+20+10 (cod.+A+B+H+H1) 
H e H1 da indicare in fase di ordinazione. 

H and H1 indicate when ordering.

Codice Cod. 758
Materiale CK45

Codice Cod. 759
Materiale CK45

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Ø D Ø D1 Ø D2 H* H1*
Carico 
Max (t)

25 9 15 20 ÷ 60 10 ÷ 28 3,5
30 9 15 20 ÷ 60 10 ÷ 28 8
40 9 15 20 ÷ 60 10 ÷ 28 20
50 9 15 20 ÷ 60 10 ÷ 28 35
60 14 20 25 ÷ 160 12 ÷ 122 55
80 14 20 25 ÷ 160 11 ÷ 116 100

100 18 26 40 ÷ 160 20 ÷ 116 170
120 22 33 40 ÷ 160 15 ÷ 110 250
150 22 33 40 ÷ 160 15 ÷ 110 400

A B C D D1 H* H1* Carico 
Max (t)

60 40 40 9 15 20 ÷ 160 10 ÷ 68 50

80 40 56 11 18 20 ÷ 160 8 ÷ 105 65

100 40 71 14 20 20 ÷ 160 6 ÷ 122 85

100 50 76 14 20 20 ÷ 160 6 ÷ 122 110

120 60 93 14 20 20 ÷ 160 6 ÷ 122 160

150 80 120 18 26 40 ÷ 160 18 ÷ 118 270

160 100 130 18 26 40 ÷ 160 18 ÷ 118 380

H e H1 da indicare in fase di ordinazione. 
H and H1 indicate when ordering.
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Codice

Sup. M107.032.063
Inf. M107.032.024
Materiale AF55c35

Distanziali
Balance block

Codice Cod. M 107
Materiale CK45 

 Esempio di ordinazione/Order example = A699200604 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = M107.08030055 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = M107.032063 (codice) 

Codice A L H B C D E

M107.08030055 80 30 55 55 18 9 20

M107.08040055 80 40 55 55 18 9 20

M107.10040055 100 40 55 70 20 11 20

M107.11040055 110 40 55 80 22 14 20

M107.07030062 70 30 62 50 13 7 54

M107.08035101 80 35 101 55 18 9 57

M107.10050137 100 50 137 60 22 13 55

M107.12550137 125 50 137 85 22 13 55

M107.10040138 100 40 138 55 22 14 43

M107.12060138 120 60 138 80 22 14 43

Codice Cod. A699200604
Materiale AF55c35-T2
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Normalizzati per stampi
Standard parts for die and mold

Cono di centraggio  Locating cone

d 2

Ø16 H7

Ø11

15

l 1
t

51

l 2

l

d

d1

d3

d 2

Forma-A Forma-B

M5x16

 Esempio di ordinazione/Order example = 230.GSG.70.01 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = CFCCP10 (codice)

Codice Cod. CFCCP
Materiale cono	 =	 16MnCr5

piastrina	 =	 CK45
viti non comprese 

NB: su richiesta forniamo qualsiasi lunghezza.
On request we can supply any lenght.

Tubetto sfogo aria  Air relief tubing

Codice Forma d d1 d2 d3 l
±0,05 l2 t

CFCCP10 A 100 76 58 40,5 80 55 10,5

CFCCP10F B 100 76 58 40,5 80 55 10,5

CFCCP12 A 120 96 78 50,5 90 65 10,5

CFCCP12F B 120 96 78 50,5 90 65 10,5

Codice Materiale 

Cod. 230.GSG.70.01 acciaio

200
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Cono di centraggio
Locating cone

 Esempio di ordinazione/Order example = M 108.040 (cod. + D nominale) 

Cod. Ord D Nominale D2 D3 D4 D5 E H

M108.040 40
TIPO 1

90
69 45 18.5 .. 36

TIPO 2 67 .. .. 28 61

M108.060 60
TIPO 1

110 89
65 18.5 .. 46

TIPO 2 .. .. 18 61

N.B PER IL FISSAGGIO UTILIZZARE N.°3 VITI TCEI M12x40 + N.°2 SPINE Ø10x40
(NON FORNITE)

Quote senza tolleranze = ± 0,25

Codice Materiale 

Cod. M108 cono	 =	 X155CrMoV12-T6 (HRC 56-58)
piastrina	 =	 100Cr6 
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Gruppo completo di: canotto, cilindro azoto e bussola autolubrificante  
Set complete with: gas spring, sleeve and bush, self-lubricating

Codice 

Cod. D995
Gruppo completo
Set complete

 Esempio di ordinazione/Order example = D995-1-blu (codice-caricamento/colore) 

GRUPPO SOLLEVATORE COMPLETO / LIFTER UNIT COMPLETE

Codice Tipo Corsa 
utile L1 L2 Cilindro azoto 

standard

D995-1 1 50 182 118 D.25	 C=63

D995-2 2 65 200 135 D.25	 C=80

D995-3 3 80 220 155 D.25	 C=100

* Caricamento indicato da norma VW (100 daN)
Se ordinato separatamente come ricambio:
 Esempio di ordinazione/Order example = C 180-63-blu (cod.+corsa+colore) 

CILIDRI AZOTO D.25 

(Cod. C180 DADCO GAS SPRING) fornito con gruppo D995

Tipo Corsa Forza
iniz. daN

Forza
fin. daN

Caricam.
daN Colore

1 63

50 68 50 verde

100 136 100 blu*

150 204 150 rosso

200 272 200 giallo

2 80

50 68 50 verde

100 136 100 blu*

150 204 150 rosso

200 272 200 giallo

3 100

50 68 50 verde

100 136 100 blu*

150 204 150 rosso

200 272 200 giallo

Codice Tipo L

D956-1 1 115

D956-2 2 145

D956-3 3 170

BUSSOLA AUTOLUBRIFICANTE
GUIDE BUSH

CANOTTO CON RONDELLA 
SLEEVE + WASHER

Cod. D972

Materiali:
- CK 45 (HRC 58-62)
- 90MNCRV8 (HRC 58-62)

NB: fornito con gruppo cod. D995.
Se ordinato separatamente come ricambio:

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 D972-1 (codice) 

Nota bene: fornita con gruppo D995
Se ordinata separatamente come ricambio

 Esempio di ordinazione/Order example =
 D956-1 (codice) 

Materiale:
bronzo - grafite HB ≥ 19

Gruppo sollevatore
Lifter unit

Codice 

Cod. D956

Codice Tipo L

D972-1 1 182

D972-2 2 200

D972-3 3 220
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Sflangiatore  Flange lifter

Sflangiatore  Flange lifter

Foro di 
preparazione
per spina 
2-Ø12.5

Quota di 
regolazione

Punto 
arresto 
superiore

Punto 
arresto 
inferiore

C
o

rs
a

C G B

D HF

E

A

Rif. Desrizione N. Materiale
A Corpo 1 Ghisa/HT250
B Perno scorrevole 1 Acciaio CK22 + grafite
C Blocco sollevatore 1 T10
D Fermo 1 T10 (HRC40~45)
E Molla 1 B.TF35-150
F Vite 2 M12x40
G Vite 1 M8x20
H Spina 2 Ø8x30

Molla Iniziale Finale
CorsaØ esterno

(mm)
Lunghezza 
libera (mm)

Lunghezza
(mm)

Carico
(N)

Lunghezza
(mm)

Carico
(N)

35 150 138 160 88 810 50

Codice Cod. SMV5
Serie BSOV50

Codice Cod. SMV8
Serie BSOV80

 Esempio di ordinazione/Order example = SMV5 (Codice) 

Foro di 
preparazione 
per spina 
2-Ø12.5

H

Quota di 
regolazione

Punto 
arresto 
superiore

Punto arresto 
inferiore

C
o

rs
a

C G B

D F

E

A

I L

Rif. Desrizione N. Materiale
A Corpo 1 Ghisa/HT250
B Perno scorrevole 1 Acciaio CK22 + grafite
C Blocco sollevatore 1 T10
D Fermo 1 T10 (HRC40~45)
E Molla 1 B.TF40-250
F Vite 2 M12x40
G Vite 1 M8x20
H Spina 2 Ø8x40
I Perno di bloccaggio 1 Q235
L Brugola 1 M10x16

Molla Iniziale Finale

CorsaØ 
esterno 

(mm)

Lungh. 
libera 
(mm)

Lungh. 
(mm)

Carico 
(N)

Lungh. 
(mm)

Carico 
(N)

40 250 230 200 150 1020 80

 Esempio di ordinazione/Order example = SMV8 (Codice) 
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Sflangiatore  Flange lifter

Foro di preparazione
per spina 2-Ø12.5

Quota di 
regolazione

Punto 
arresto 
superiore

Punto 
arresto 
inferiore

C
o

rs
a

C

B

G

D F H

E

A

 Esempio di ordinazione/Order example = SMH5 (Codice) 

Rif. Desrizione N. Materiale

A Corpo 1 Ghisa/HT250

B Perno scorrevole 1 Acciaio CK22 + grafite

C Blocco sollevatore 1 T10

D Fermo 1 T10 (HRC40~45)

E Molla 1 B.TF35-150

F Vite 2 M12x40

G Vite 1 M8x20

H Spina 2 Ø8x30

Molla Iniziale Finale
CorsaØ esterno

(mm)
Lunghezza
libera (mm)

Lunghezza 
(mm)

Carico 
(N)

Lunghezza 
(mm)

Carico 
(N)

35 150 138 160 88 810 50

Codice Cod. SMH5
Serie BSOH50
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Sflangiatore con cilindro ad azoto  Nitrogen flange lifter

11085 +0.01

75

28 +0.05

47 +0.05

63 +0.1

12
+0.1

20

M
8

10 x 45°

32.5

C

A0.03

B

D

A

A

O 65

O 50

11

O11

O18

O10 H7Codice 

Cod. SFGU

 Esempio di ordinazione/Order example = SFGU-050-050 (Codice) 

Codice A
corsa

Iniziale 
(daN)

Finale 
(daN) B C D

SFGU-050-050

50

50 65

196 101

24

SFGU-050-100 100 135
SFGU-050-150 150 200
SFGU-050-200 200 260
SFGU-080-050

80

50 65

256 131
SFGU-080-100 100 135
SFGU-080-150 150 200
SFGU-080-200 200 260
SFGU-100-050

100

50 65

296 151
SFGU-100-100 100 135
SFGU-100-150 150 200
SFGU-100-200 200 260

Sflangiatore con cilindro ad azoto  Nitrogen flange lifter

10 x 45°

32.5
75

47.00 +0.05

110

85 +0.01

28 +0.1

18 19.5

63 +0.1

M8

A
0.

03

A

C

18

20

O18

45
B

32.5

A

O10 H7

O 50

E

D

55 +0.05

O11

O18

A0.03

11

35
±0

.1

Codice 

Cod. SFGY

 Esempio di ordinazione/Order example = SFGY-050-050 (Codice) 

Codice A
corsa

Iniziale 
(daN)

Finale 
(daN) B C D E

SFGY-050-050

50

50 65

196 125 80 100
SFGY-050-100 100 135
SFGY-050-150 150 200
SFGY-050-200 200 260
SFGY-080-050

80

50 65

256 155 110 130
SFGY-080-100 100 135
SFGY-080-150 150 200
SFGY-080-200 200 260
SFGY-100-050

100

50 65

296 175 130 150
SFGY-100-100 100 135
SFGY-100-150 150 200
SFGY-100-200 200 260

NON SUPERARE LA CORSA

NON SUPERARE LA CORSA
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Codice Materiale 

Cod. 10063 CK45

Codice 

Cod. 88 SCRUL

Valvola di regolazione flusso unidirezionale per stampi  Flux control

 Esempio di ordinazione/Order example = 10063 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 88 SCRUL (codice) 

Gabbia piana a rulli  Roller group

Valvola di regolazione flusso unidirezionale doppia per 
stampi, con regolazione da 0 a passaggio max. equiva-
lente al Ø 7.
La regolazione viene effettuata agendo sul perno filet-
tato (con chiave per esagono incassato) bloccabile con 
controdado per evitare sregolazioni spontanee in opere 
come vibrazioni, manomissioni, ecc.
Le caratteristiche di questa valvola la rendono partico-
larmente adatta per impieghi gravosi e soprattutto su 
stampi per lavorazione lamiera.
Nel senso (by-pass) il flusso libero è ndicato dalla freccia 
stampigliata sul corpo della valvola.

CODICE D H h L l S s°

88SCRUL 8 35 24 750 25,4 8,5 6
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

18

Codice 

Cod. S20 GF

Sfera di azzeramento  Locator ball

 Esempio di ordinazione/Order example = S20 GF (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = Ku30B (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 565.785049 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 703.1 (codice) 

Sfera portante  Ball carriers (transfer)

Rotella metallica  Steel  roller

Tassello di compensazione  Componsation block

Codice 

Cod. Ku15B

Cod. Ku30B

Codice 

Cod. 565.785049

CODICE PORTATA a b h H D1 D Ø SFERA

KU15B Kg. 50 3,5 2,8 9,5±0,2 21,5 31 24 ±0,065 15

KU30B Kg. 250 4,3 4,0 13,8±0,3 37,5 55 45 ±0,080 30

CODICE +D H
703.1 100 25
703.2 100 30
703.3 80 25
703.4 80 30
703.5 120 25
703.6 120 30

Codice Cod. 703
Materiale 42CrMo4-HRC 46-48
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Forcella a snodo e supporto 
per barre espulsori a parallelogramma

Toggle fork and support for ejector bar to parallelogram

Codice Materiale 

Cod. 204.203561
Acciaio

Cod. 204.203571

Codice Materiale 

Cod. 599.203641
Acciaio

Cod. 599.203651

 Esempio di ordinazione/Order example = 204.203561 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 599.203641 (codice) 

TIPO
DIMENSIONI FORCELLA

CODICE 
(FIAT)A B C D E F G H I L M N O P Q R S

1 40 35 / 62.5 70 16 20 38,5 48 20 14 13,3 30 35 16 40 10 204.203561

2 45 45 / 67,5 90 20 24 43,5 53 22 16 15,1 35 45 18 50 15 204.203571

TIPO
DIMENSIONI SUPPORTO CODICE 

(FIAT)A B C D E F G H I L M N O P Q R S T U V W X Y Z K J

1 80 80 65 35 56 56 10,5 M10 20 15 30 25 9,5 12 40 17 22 56 71 40 35 16,1 1,1 42,5 12 44 599.203641

2 90 95 90 50 66 62 12,5 M12 22 20 35 30 9 14 50 20 26 62 79 47 41 19 1,3 49, 5 20 54 599.203651
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Codice 

Cod. NP 206

Codice 

Cod. 20111339

Cod. 20115421

Cod. 203401

Codice 

Cod. NP 208

 Esempio di ordinazione/Order example = NP206 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 20111339 (codice) 

Morsetto per comando barre (espulsori a parallelogramma)  Clamp

CODICE Ø d A B C D E F G

NP 206 30 120.6 165 47.6 22.2 86 42.86 14.3

NP 208 40 136.5 184 54 30.1 100 49.21 17.5

CODICE
 Ø DIMENSIONE

ALBERO A B C D E Ø F G E I L X

20111339 30 75 55 30 48 65 30 30,5 33 24 70 15

20115421 30 75 70 44 48 80 30 30,5 33 24 70 15,8

203401 40 90 70 44 64 80 40 40,5 38 30 80 20

Supporto  Support
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Punzoni
Punches

320  321  322  323

Punzoni a testa svasata
Punch with countersunk 

head

pag. 3.4

325

Svasatori per punzoni 
a collo di bottiglia

Countersinks 
for bottle-neck punches

pag. 3.5

329  332

Punzoni testa cilindrica 
forma C Punches type C

pag. 3.6

324

Punzone collo di bottiglia
Bottle-neck punch

pag. 3.5

328  331

Punzoni testa cilindrica
Cylindrical head punches

pag. 3.6

376  377  378  379

Matrici di tranciatura
Buttons

pag. 3.7

01467

Punzoni Prestole  
per viti autofilettant
Punches prestole 

for sefl-tapping sc ews

pag. 3.8

M73820021

Punzoni speciali  
di tranciatura filettati

Special punches

pag. 3.8

CF/CC-P

Portapunzoni  
per ribassati sagoma

Retainers

pag. 3.9

CF/RC-P

Portapunzoni  
per ribassati sagoma

Retainers

pag. 3.10

CF/CC

Portapunzoni  
per ribassati tondi

Retainers

pag. 3.9

CF/RC

Portapunzoni  
per ribassati tondi

Retainers

pag. 3.10

MH_

Punzoni innesto rapido 
applicazioni pesanti

Ball lock punches heavy duty

pag. 3.11

ME_

Punzoni innesto rapido 
applicazioni pesanti con eiettore

Ball lock punches heavy 
duty-ejector

pag. 3.12

MHT   MHP

Punzoni innesto rapido 
piloti applicazioni pesanti
Ball lock pilot heavy duty

pag. 3.13

MHB

Punzoni innesto rapido  
sbozzati applicazioni pesanti
Ball lock blanks heavy duty

pag. 3.14

MN_

Punzoni con tranciante  
maggiorato applicazioni pesanti

Nose large punches  
heavy duty

pag. 3.15

MW_

Punzoni con tranciante  
maggiorato applicazioni pesanti

Nose large punches  
heavy duty

pag. 3.15

ML_

Punzoni innesto rapido 
applicazioni leggere

Ball lock punches light duty

pag. 3.16

MLB

Punzoni innesto rapido 
sbozzati 

Ball lock punches blanks

pag. 3.18

MJ_

Punzoni innesto rapido 
applicazioni leggere con eiettore

Ball lock punches light 
duty-ejector

pag. 3.17

MJB

Punzoni innesto rapido 
sbozzati 

Ball lock punches blanks

pag. 3.18

MLT

Punzoni innesto rapido piloti 
Ball lock pilots

pag. 3.18

MO_

Punzoni innesto rapido per 
applicazioni leggere con 
tranciante maggiorato

Ball lock nose large light duty

pag. 3.19MOC MVC 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

- .0 - .0 

-  .00 -  .00 

IOC
INC

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P

W

W

W

G G

R R

IOC
INC

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P PW

W W

G G

R R

HEXAGON

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P

W W W

G

G

R

HEXAGON

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P

W

W

W

G

G

R

HEXAGON

IOH
INH

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W

HEXAGON

RR R

IOH
INH

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W

G

G

W

HEXAGON

RR

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W

G

G

RR

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W
R R

MLP

Punzoni innesto rapido piloti 
Ball lock pilots

pag. 3.18

MLA

Punzoni innesto rapido piloti 
Ball lock pilots

pag. 3.18

MSP

Punzoni testa cilindrica piloti
Shoulder pilots

pag. 3.22

+1.0
-   .0+1.0

-   .0

MV_

Punzoni innesto rapido per 
applicazioni leggere con 
tranciante maggiorato

Ball lock nose large light duty

pag. 3.19

MVC 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

- .0 

-  .00 

IVC
IWC

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P

W

W

W

G G

R R

HEXAGON

IVC
IWC

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P PW

W W

G G

G

R R

HEXAGON

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P

W W W

G

G

R

HEXAGON

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

OBLONG SQUARE RECTANGLE KEYFLAT

P

W

W

W

G

G

R

HEXAGON

IVH
IWH

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W

HEXAGON

RR R

IVH
IWH

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W

G

G

W

HEXAGON

RR

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W

G

RR

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W
R R

MSA

Punzoni testa cilindrica piloti
Shoulder pilots

pag. 3.23

+1.0
-   .0

MS_

Punzoni testa cilindrica
Shoulder punches

pag. 3.20

-  .00 

L 
+ 1.0 
- .0 

SBR 

- .0 

-  .00 

MSC 

m 5 
D 

-  .00 
+ .25 

5.0 

-  .25 
+ .00 

D + 3.0 

L 
+ 1.0 

SBR 

+ .50 

13 R 

g 5 

D 

13 R 

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

IPC
ISC

P

W

W

W
R

G G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IPH
ISH

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

IPC
ISC

P P

WW

W

R

G G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

IPH
ISH

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

P

W

W

W
R

G

G
DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

IPH
ISH

P P P

WWW

G

RRR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

IPH
ISH

P P

WWW

G

G

RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

P P

WW

G

G

RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

P P

WW
RR

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

IPH
ISH

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

P P

WWW

G

G

MC_

Punzoni testa cilindrica  
con eiettore

Shoulder punches ejector

pag. 3.21

+ 1.0 
- .0 

SBR 

-  .00 

L 
+ 1.0 
- .0 

SBR 

+ 1.0 
- .0 

SBR 

-  .00 

- .0 

-  .00 -  .00 

MSC MCC 

+ .50 

L 

m 5 
D 

-  .00 
+ .25 

5.0 

D + 3.0 

-  .25 
+ .00 

R 13 

L 

D 

g 5 

R 13 

m 5 
D 

-  .00 
+ .25 

5.0 

-  .25 
+ .00 

D + 3.0 

L 
+ 1.0 

SBR 

+ .50 

13 R 

g 5 

D 

13 R 

RECTANGLESQUAREOBLONGROUND

ICR
IYR

ICS
IYS

ICO
IYO

ICC
IYC

P

W

W

W
R R

G G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONGROUND

ICH
IYH

ICR
IYR

ICS
IYS

ICO
IYO

ICC
IYC

P P

WW

W

R R

G G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

ICH
IYH

ICR
IYR

ICS
IYS

ICO
IYO

P P

WWW

G

G

KEYFLATHEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

ICK
IYK

ICH
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MST

Punzoni testa cilindrica piloti
Shoulder pilots
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MQS

Punzoni testa cilindrica piloti
Shoulder pilots
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MQB

Punzoni cilindrici “tipo quill” 
Quill punches

pag. 3.23

MSX

Punzoni testa cilindrica 
centesimale

Reduced shank punches
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MCX

Punzoni testa cilindrica 
centesimale

Reduced shank punches
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MSB

Punzoni testa cilindrica 
sbozzati

Shoulder punches blanks
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MCB

Punzoni testa cilindrica 
sbozzati

Shoulder punches blanks
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XMS_

Punzoni testa cilindrica 
rinforzata

Dura punches
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XMC_

Punzoni testa cilindrica 
rinforzata con eiettore
Dura punches ejector
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XMRN  XMRO

Portapunzoni  
per DURA PUNCH

Retainers for DURA PUNCH
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XMSB

Punzoni testa cilindrica 
rinforzati in sbozzo

Dura punches blanks
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XMCB

Punzoni testa cilindrica 
rinforzati in sbozzo

Dura punches blanks
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MSV

Pilota / Compatto / Diritto  

Pilot / Compact / Straight
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MSW

Pilota / Compatto / A punta  
Pilot / Compact / Pointed
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MD_

Matrici lisce scarico cilindrico
Press-fit buttons counter

bore relief
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MU_

Matrici lisce scarico conico
Press-fit buttons taper elief
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Matrici lisce a norma VDI
Slip-fit buttons counter

bore relief
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Matrici con collare scarico 
cilindrico 

Shoulder buttons bore relief
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MHA

Punzoni innesto rapido 
piloti applicazioni pesanti
Ball lock pilot heavy duty
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MEB

Punzoni innesto rapido  
sbozzati applicazioni pesanti
Ball lock blanks heavy duty
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XMT

Punzoni a collo di trombone
Trumpet head punches
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Punzoni a collo, di trombone 
sbozzati

Trumpet head punch blanks
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Portapunzoni per punzoni  
a collo di trombone

Trumpet head punch retainer
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Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
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Punzoni
Punches

MB_

Matrici a innesto rapido 
scarico cilindrico 

Ball lock buttons counter 
bore relief
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MM_

Matrici con collare  
scarico conico 

Shoulder buttons taper relief
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MRQ

Portapunzoni per punzoni testa cilindrica 
con sagoma con terzo foro simmetrico

Retainers for shoulder shaped  
punches with symmetrical 3rd dowel
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Portapunzoni per punzoni testa cilindrica 
tondi con terzo foro spina simmetrico

Retainers for shoulder round punches 
with symmetrical 3rd dowel
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INFORMAZIONI

Informazioni tecniche
Technical information
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MBB

Matrici sbozzate  
innesto rapido 

Ball look buttons blanks
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MFB

Matrici sbozzate  
innesto rapido 

Ball look buttons blanks
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MUB

Matrici sbozzate con preforo
 Buttons blanks  

with stright thru hole
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MDB

Matrici sbozzate  
a scarico cilidrico

Buttons blanks  
with counter bore relief
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Matrici sbozzate con preforo
 Buttons blanks  

with stright thru hole
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Matrici sbozzate  
a scarico cilidrico

Buttons blanks  
with counter bore relief
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U...

Sagome classificat
Universal shapes
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RIFERIMENTI  CHIAVETTE

Riferimenti
Locating devices
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XP  XW

Alterazioni standard
Standard alterations
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RICAMBI MAE

Componenti per eiettori
Ejector components 
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RICAMBI

MTR  MTP  MTM  MTS

Ritegni e estrattori  
in poliuretano

True set stripper retainers
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TRUE SET STRIPPERS
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MRM/MAM_

Portapunzoni innesto rapido 
serie mini 

Ball lock retainers  
mini true set
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MRO

Portapunzoni per punzoni 
testa cilindrica con sagoma 

Reatainers for shoulder 
shaped punches
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MRN

Portapunzoni per punzoni 
testa cilindrica tondi 

Retainers for shoulder round 
punches
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MR_

Portapunzoni innesto rapido 
serie trio 

Ball lock retainers true set 
standard
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MRR

Portapunzoni tondi serie 
economica 

Economy retainers round true 
set heavy duty
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MRA

Portapunzoni retrattili a doppia posizione 
per punzoni ball lock a cambio rapido

Retractable retainers  
heavy duty ball look
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MRC / MRB

Portapunzoni retrattili per 
punzoni testa cilindrica
Retractable retainers  

shoulder style
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ACCESSORI

Accessori per portapunzoni
Retainers components
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ACCESSORI

MAX  MAY  MAW  MTC

Piastrine e accessori  
per portapunzoni

True set shim plates
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ACCESSORI

MRI   MRJ

Portapunzone True-Fit
Insertable punch retainers 

True-Fit
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VITE DI REGOLAZIONE 
PER SEDE MOLLA
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INFORMAZIONI

Informazioni tecniche
Technical information
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SUPERFICIE LISCIA - BURNISH AREA

ARROTONDAMENTO IMBOCCO - ROLL OVER

ROTTURA/ESPULSIONE - BREAK OUT

SBAVATURA - BURR

ANGOLO DI SFORMO - ANGLE OF DEFORM
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Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

PU
NZ

ON
I

Punzoni a testa svasata
Punch with countersunk head

D1 h6
(progressione 0,1)

D2+0       
-0,2 K+0,2

-0

L+0,5 *
-0

71 80 100

0,3 0,6 0,2 • •
0,4 0,7 0,2 • •
0,5 0,9 0,2 • • •
0,6 1,1 0,2 • • •

0,65 1,2 0,2 • • •
0,7-0,75 1,3 0,2 • • •
0,8-0,85 1,4 0,4 • • •
0,9-0,95 1,6 0,4 • • •

1-1,1 1,8 0,5 • • •
1,2-1,3 2 0,5 • • •
1,4-1,5 2,2 0,5 • • •
1,6-1,7 2,5 0,5 • • •

1,75-1,9 2,8 0,5 • • •
2 3 0,5 • • •

2,1-2,2 3,2 0,5 • • •
2,3-2,5 3,5 0,5 • • •
2,6-2,9 4 0,5 • • •
3-3,4 4,5 0,5 • • •

3,5-3,9 5 0,5 • • •
4-4,4 5,5 0,5 • • •

4,5-4,9 6 0,5 • • •
5-5,4 6,5 0,5 • • •

5,5-5,9 7 0,5 • • •
6-6,4 8 0,5 • • •

6,5-7,4 9 1 • • •
7,5-8,4 10 1 • • •
8,5-9,4 11 1 • • •

9,5-10,4 12 1 • • •
10,5-11,4 13 1 • • •
11,5-12,4 14 1 • • •
12,5-13,4 15 1 • • •
13,5-14,4 16 1,5 • • •
14,5-15 17 1,5 • • •
15,1-16 18 1,5 • • •

16,1-16,9 19 1,5 • • •
17-17,9 20 1,5 • • •
18-18,9 21 1,5 • • •
19-20 22 1,5 • • •

 Esempio di ordinazione/Order example: 321 - 6,2x100 (cod. + D1 x L) 

* Su richiesta lunghezza 125 mm

A richiesta trattamento Balinit-TIN su cod. 322

Codice Tipo Materiale Durezza gambo Durezza testa

Cod.	320 Acciaio Wolframio

Cod. 321 Acciaio cromo

Cod. 322 Acciaio HSS

Cod. 323 Acciaio sinterizzato

DIN 9861/D

1.251          WS

1.2080       HWS

1.3343       HSS

Vanadis 23 sinterizzato

HRC 62±2

HRC 62±2

HRC 64±2

HRC 64±2

HRC 45±5

HRC 50±5

HRC 50±5

HRC 50±5

INDEX INDEX
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Svasatori per punzoni a collo di bottiglia Countersinks for bottle-neck punches

Punzone collo di bottiglia Bottle-neck punch

Codice Tipo Materiale Durezza corpo Durezza testa

Cod. 324 D HSS (1.3343) HRC 64 ±2 HRC50 ±5

Codice Materiale 

Cod. 325 HSS

 Esempio di ordinazione/Order example: 324 - 2x100 (cod. + D1 x L1) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 325 - 2(cod. + D1) 

D1
f7

D2
h8

D3
h11

R
+0,2 L3

2,0 3,3

= D2

3,5
5,0≥ 2,1 3,5

≥ 2,3 3,8 5,0
≥ 2,6 4,3

6,5
7,0≥ 3,0 4,9

≥ 3,5 5,4
8,0≥ 4,0 5,9

8,0
≥ 4,5 6,4
≥ 5,0 7,4

10,0 10,0≥ 5,5 8,5
≥ 6,0 9,5
≥ 6,5 10,5

12,0 12,0
≥ 7,5 11,5 10

D1
f7

D2
h8

D3
h11

R
+0,2 L3

≥ 8,5 13,5

= 10

15,0

12,0
≥ 9,5 14,5
≥ 10,5 15,5

15,0

≥ 11,5 16,5
≥ 12,5 17,5
≥ 13,5 18,5
≥ 14,5 19,5
≥ 15,5 20,5
≥ 16,5 21,5

16
≥ 17,5 22,5
≥ 18,5 23,5

≥ 19,5...20,0 25,5

D1
h6

Progressione
D1

L
+0,5

0

D2
0

-0,2

K
+0,2 A D3

R
0

-0,2
2,0

0,1

71
/8

0/
10

0/
12

5

3,0

3,0 1,0

D
1 

±
 0

,1

3,5
≥ 2,1 3,2
≥ 2,3 3,5 5,0
≥ 2,6 4,0

6,5
≥ 3,0 4,5
≥ 3,5 5,0

8,0≥ 4,0 5,5

4,0 1,5

≥ 4,5 6,0
≥ 5,0 7,0

10,0≥ 5,5 8,0
6,0

0,5

9,0
≥ 6,5 10,0

12,0
≥ 7,5 11,0
≥ 8,5 13,0

15,0
9,5 14,0

D1
h6

Progressione
D1

L
+0,5

0

D2
0

-0,2

K
+0,2 A D3

R
0

-0,2
10,0

0,5

71
/8

0/
10

0/
12

5

14,0

4,0 1,5

D
1 

±
 0

,1

15,0

10,5
15,0

11,0
11,5

16,0
12,0
13,0

1,0

17,0
14,0 18,0
15,0 19,0
16,0 20,0
17,0 21,0
18,0 22,0
19,0 23,0
20,0 25,0
22,0 27,0
25,0 30,0

Su richiesta forniamo tutti i diametri decimali sopra il Ø 5,5.
On request we supply all decimal diameters above Ø 5,5.

INDEX INDEX
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Punzoni
Punches

Punzoni testa cilindrica  Cylindrical head punches

Punzoni testa cilindrica forma C  Punches type C

D1 D3 K
L

71 100
2 4 3 • •
3 5 3 • •
4 6 3 • •
5 8 5 • •
6 9 5 • •
8 11 5 • •
10 13 5 • •
13 16 5 • •
16 19 5 • •
20 23/24 5 • •
25 28/29 5 • •

D2 D3 K D1 I1
L

71 100
2 4 3 0,5-1,9 8 • •
3 5 3 1,6-2,9 9 • •
4 6 3 2-3,9 10 • •
5 8 5 2-4,9 12 • •
6 9 5 3-5,9 13 • •
8 11 5 3-7,9 14 • •

10 13 5 4,5-9,9 16 • •
13 16 5 6,5-12,9 21 • •
16 19 5 9,5-15,9 24 • •
20 23/24 5 12,5-19,9 27 • •
25 28/29 5 16,5-24,9 32 • •

 Esempio di ordinazione/Order example: 328 - 10x100 (cod.+D1xL) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 329 - 10x100 rib. 6,8 (cod. + D2 x L x D1)  A richiesta trattamento Balinit TIN sul codice 332

MATERIALE FORNITO SOLO SU RICHIESTA
ONLY ON REQUEST

Codice Materiale 

Cod.	328 Acciaio Cromo

Cod. 331 Acciaio HSS

1.2080 HWS HRC 61÷63

1.3343 HSS HRC 62÷64

Codice Materiale 

Cod.	329 Acciaio Cromo

Cod. 332 Acciaio HSS

1.2080 HWS HRC 61÷63

1.3343 HSS HRC 62÷64

INDEX INDEX
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Matrici di tranciatura
Buttons

 Esempio di ordinazione/Order example: 376 - 3,4 (cod. + D1) Progressione: 0,1 fino al Ø 15 - 0,5 dal Ø 15,5 al Ø 30

Codice Tipo Materiale Durezza

Cod. 376 Matrici lisce corte (A) I=20

Cod. 377 Matrici lisce lunghe (A) I=28

Cod. 378 Matrici c/collare corte (B) I=20

Cod. 379 Matrici c/collare lunghe (B) I=28

DIN 9845
1.2080 HWS HWS

1.3343 HSS HSS*
HCR 60 ±2

I

D2 n6

D1  H8

I1

+ 0
+ 0,3

D2 k6

D1  H8

I2I+ 0
+ 0,3

I1

I+ 0
+ 0,3

D3D4±0,1
D4±0,1

4+0,1

I

D2 n6

D1  H8

I1

+ 0
+ 0,3

D2 k6

D1  H8

I2I+ 0
+ 0,3

I1

I+ 0
+ 0,3

D3D4±0,1
D4±0,1

4+0,1

BA

D1 D2 D3 D4 I1 I I2
ESECUZIONE A ESECUZIONE B

HWS HSS HWS HSS

  0,8  -  1,0 5 7 D1+0,3 3 20 16 * *

  1,1  -  2,0 6 8 D1+0,3 3
20 16 * *
28 24 * *

  2,0  -  3,3 7 9 D1+0,5 3
20 16 • * • *
28 24 • * • *

  3,4  -  4,0
A richiesta 3,1/ 3,2 / 3,3

8 10 D1+0,5 3
20 16 • * • *
28 24 • * • *

  4,1  -  5,0 10 12 D1+0,7 4
20 16 • * • *
28 24 • * • *

  5,1  -  6,0 12 14 D1+0,7 4
20 16 • * • *
28 24 • * • *

  6,1  -  8,0 15 17 D1+0,7 4
20 16 • * • *
28 24 • * • *

  8,1  -  10,0 18 20 D1+1 4
20 16 • * • *
28 24 • * • *

10,1  -  12 22 24 D1+1 5
20 16 • * • *
28 24 • * • *

12,1  -  15 26 28 D1+1 5
20 16 • * • *
28 24 • * • *

15,5  -  18 30 32 D1+1 5 28 24 * * * *
18,5  -  22 35 37 D1+1 5 28 24 * * * *
22,5  -  26,0 42 44 D1+1 5 28 24 * * * *
26,5  -  30 50 D1+2 5 28 24 * * * *

* Su richiesta, specificare in fase di ordine. Only on request.

INDEX INDEX
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

60�

1,
6

0,
12

7

63
,5

ø d (h 7)

1

60°

0,
8

4,
75

0,
01

27

1,
6

0, 0,
12

7

44
,5

54
,7

3÷
54

,8
3

B

0,
02

5
0, 0,

01
27

Pe
rf

et
t.

pa
ra

ll.

ø C 0,127

ø A 0,0102
0,0054

ø E

ø D (G7)

Cono base

2

ø D

23
,8

55

(G7)

23
,7

50

1,
52

4℘
1,

27
0

9,
6

ø F

Perfett. parall.

1,575 0,012
0,

ø A 0,025
0,012

0,025 0,
0,012

3

 Esempio di ordinazione/Order example = 01467/140 (codice) Con il codice di ordinazione si forniscono i particolari n. 1 / 2 / 3

Codice Tipo vite A B C D E F d

01467/140 3,5 9,525 2 14,22 2,5
+ 0,02

2,8 3,5 2,5
- 0,01

+ 0,01 - 0,02

01467/120 4,2 12,70 2,65 17,27 2,9
+ 0,02

3,2 3,9 2,9
- 0,01

+ 0,01 - 0,02

01467/125 4,8 12,70 2,65 17,27 3,3
+ 0,02

3,6 4,3 3,3
- 0,01

+ 0,01 - 0,02

01467/130 5,5 15,87 3,3 22,09 3,9
+ 0,02

4,2 4,9 3,9
- 0,01

+ 0,01 - 0,02

01467/135 6,3 15,87 3,3 22,09 4,5
+ 0,02

4,8 5,5 4,5
- 0,01

+ 0,01 - 0,02

01467/150 8 20,00 4,2 25 5,8
+ 0,02

6,1 7,1 5,8
- 0,01

+ 0,01 - 0,02

Codice Disegno Riferimento 

Cod. 01467 01467 61144.1

Ø A Ø B Ø C Ø D L I ch N° pz.

 Esempio di ordinazione/Order example = M73820021 più dimensioni tabella 
Note: Costruiamo anche 

le matrici di tranciatura cod.= M73820022

Punzoni speciali di tranciatura filettati Special punches

FORNITO SOLO SU RICHIESTA
ONLY ON REQUEST

Codice 

Cod. M73820021

Punzoni Prestole per viti autofilettanti Punches prestole for sefl-tapping screws

INDEX INDEX
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Portapunzoni quadrati per punzoni a testa cilindrica
Retainers

 Esempio di ordinazione/Order example = CF/CC - 20 (cod. + D) 

Portapunzoni per ribassati tondi  

Codice 

Cod. CF/CC

 Esempio di ordinazione/Order example = CF/CC-P - 20 (cod. + D) 

Portapunzoni per ribassati sagoma  

Codice 

Cod. CF/CC-P

DH7 M
±0,25

C
±0,25

A
±0,25

B
±0,1

H
±0,1

J
±0,1

R
H13

S
H13

T
±0,25

U
G6

Z
6H

8 12

45

11

25
13 15,5 9 16 9 8 M8

10 14 12

13 17 17

16 20 18,5

20 25 56 23 16 19 11 18 11
10

M10

25 30 63 28,5 20 22,5 14 22 13 M12

32 37 75 35 32 25 28 14 22 20 M12
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Portapunzoni rettangolari 
per punzoni a testa cilindrica

Retainers

 Esempio di ordinazione/Order example = CF/RC - 20 (cod. + D) 

Portapunzoni per ribassati tondi  

Codice 

Cod. CF/RC

DH7
M

±0,25
L

±0,25

B
+01
0

C
±0,25

E
±0,2

F
±0,25

G
±0,1

H
±0,1

J
±0,1

N
±0,1

R
H13

S
H13

T
±0,25

U
G6

Z
6H

8 12
60

25

32

50 11 15

7 9

40

9 16 9 8 M8
10 14

13 17
67 53 16 18 43

16 20

20 25
80 40 60 22 25 9 11 50 11 18 11

10
M10

25 30

32 37 95 32 50 70 30 28 13 15 58 14 22 20 M12

 Esempio di ordinazione/Order example = CF/RC-P - 16 (cod. + D) 

Portapunzoni per ribassati sagoma  

Codice 

Cod. CF/RC-P

M
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Punzoni innesto rapido applicazioni pesanti
Ball lock punches heavy duty

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

CODICE D
TONDO SAGOMA L

P MIN W MAX G/P 71 80 90 100 110 125

MH_ 10 10 2.50 - 9.98 2.50 10.00 • • • • • •
MH_ 13 13 5.00 - 12.98 4.50 13.00 • • • • • •
MH_ 16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 • • • • • •
MH_ 20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 • • • • • •
MH_ 25 25 16.00 - 24.98 10.00 25.00 • • • • •
MH_ 32 32 24.00 - 31.98 12.00 32.00 • • • • •
MH_ 40 40 30.00 - 39.98 14.00 40.00 • • • • •

CODICE D
SBR

STD B C

MH_ 10 10 19 10 __

MH_ 13 13 19 13 25

MH_ 16 16 19 13 25

MH_ 20 20 19 13 25

MH_ 25 25 19 13 25

MH_ 32 32 19 13 25

MH_ 40 40 25 19 30

La posizione standard della sede sfera è a 90°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)

STD = standard	 L = 71	 SBR MAX = 19

Esempio di ordinazione/Order example: 
TIPO	 “D”	 “L”	 Lung. SBR	 P ( o P&W)

dimensioni
MHC	 13	 90	 C	 8,0
MHO	 16	 80	 STD	 14,0x7,0

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

IHH
ILH

P P P

WWW

MH_
+ .50 
-  .00 

L 
+ 1.0 
- .0 

SBR 

- .0 

-  .00 

MSC 

MHC 

m 5 
D 

-  .00 
+ .25 

5.0 

-  .25 
+ .00 

D + 3.0 

L 
+ 1.0 

SBR 

+ .50 

13 R 

g 5 

D 

13 R 

PARABOLIC 
   SHAPE 

LEAD IN 

* 

-  .00 
+ .50 

2.0 

6.0 

P 
D 

L 

SBR 

MHT 

* SLIGHTLY LESS FOR 
 DIA'S UNDER  5.6 

g5 

90°

180°

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IHH
ILH

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

IHC
ILC

P P W

W
R

G

P

W
R

G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IHH
ILH

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

IHC
ILC

P P

W

W

W
R

G

GP

W
R

G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

IHH
ILH

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

P

W

W

W
R

G

GP

W
R

G

KEYFLATHEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

IHK
ILK

IHH
ILH

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

P

WW

W

W
R

G

GP

W
R

G

W

G

G

R RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

IHH
ILH

P P P

WWW

G

G

R RRR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

P P P

WWW

G

R RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

P P P

WWW

G

R RR

MHC MHO MHS MHR

MHH MHK MHF MHD

270°

0°

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

IHH
ILH

P P P

WWW

MH_
+ .50 
-  .00 

L 
+ 1.0 
- .0 

SBR 

- .0 

-  .00 

MSC 

MHC 

m 5 
D 

-  .00 
+ .25 

5.0 

-  .25 
+ .00 

D + 3.0 

L 
+ 1.0 

SBR 

+ .50 

13 R 

g 5 

D 

13 R 

PARABOLIC 
   SHAPE 

LEAD IN 

* 

-  .00 
+ .50 

2.0 

6.0 

P 
D 

L 

SBR 

MHT 

* SLIGHTLY LESS FOR 
 DIA'S UNDER  5.6 

g5 

90°

180°

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IHH
ILH

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

IHC
ILC

P P W

W
R

G

P

W
R

G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IHH
ILH

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

IHC
ILC

P P

W

W

W
R

G

GP

W
R

G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

IHH
ILH

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

P

W

W

W
R

G

GP

W
R

G

KEYFLATHEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

IHK
ILK

IHH
ILH

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

P

WW

W

W
R

G

GP

W
R

G

W

G

G

R RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

IHH
ILH

P P P

WWW

G

G

R RRR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

P P P

WWW

G

R RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

P P P

WWW

G

R RR

MHC MHO MHS MHR

MHH MHK MHF MHD

270°

0°

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. MH_
Acciaio M2, 
HRC 60-63 
*Acciaio PM4

Tondo	 P     	

Sagoma	 P,W ± .01	 0.02 P - D

0.01 P - D
+.01
- .00

*PM4 a richiesta da specificare
Must specify PM4

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

INDEX INDEX
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Punzoni innesto rapido 
applicazioni pesanti con eiettore

Ball lock punches heavy duty-ejector

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. ME_
Acciaio M2, 
HRC 60-63
*Acciaio PM4

Tondo	 P    +.01
- .00  0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± .01	 0.02 P - D

BALL LOCK PUNCHES
HEAVY DUTY /EJECTOR

+1.0
- .0 

SBR 

+ .50 
-  .00 

L 
+ 1.0 
- .0 

SBR 

- .0 

- .00 

MSC 

MEC MHC 

R 13 

L 

+ .50 

D 
g 5 g 5 

D 

13 R 

+ 1.0 

g 5 

L 

SBR 

D 

90°

180°
GG

RR
W

W

W

PPP

IEC
IJC

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON

G

GG

RR
W

W

W W

PPP

IEC
IJC

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON

G

GG

RR
W

W

W W

PP

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON

G

GG

RR
W

W

W W

PP

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

IEK
IJK

OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON KEYFLAT

G

G

W W W W

PPP

IEH
IJH

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

HEXAGON KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

RR

G

G

W W W

PPP

IEH
IJH

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

HEXAGON KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

RR

G

G

W W W

PPP

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

RR

G

W W W

PPP

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

RR

MEC MEO MES MER

MEH MEK MEF MED

270°

0°

R

BALL LOCK PUNCHES
HEAVY DUTY /EJECTOR

+1.0
-   .0 

SBR 

+ .50 
-  .00 

L 
+ 1.0 
- .0 

SBR 

- .0 

-  .00 

MSC 

MEC MHC 

R 13 

L 

+ .50 

D 
g 5 g 5 

D 

13 R 

+ 1.0 

g 5 

L 

SBR 

D 

90°

180°
GG

RR
W

W

W

PPP

IEC
IJC

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON

G

GG

RR
W

W

W W

PPP

IEC
IJC

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON

G

GG

RR
W

W

W W

PP

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON

G

GG

RR
W

W

W W

PP

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

IEK
IJK

OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON KEYFLAT

G

G

W W W W

PPP

IEH
IJH

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

HEXAGON KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

RR

G

G

W W W

PPP

IEH
IJH

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

HEXAGON KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

RR

G

G

W W W

PPP

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

RR

G

W W W

PPP

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

RR

MEC MEO MES MER

MEH MEK MEF MED

270°

0°

R

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

CODICE D
TONDO SAGOMA L

P MIN W MAX G/P 63 71 80 90 100 110 125

ME_ 10 10 2.50 - 9.98 2.50 10.00 • • • • • •
ME_ 13 13 5.00 - 12.98 4.50 13.00 • • • • • • •
ME_ 16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 • • • • • • •
ME_ 20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 • • • • • • •
ME_ 25 25 16.00 - 24.98 10.00 25.00 • • • • •
ME_ 32 32 24.00 - 31.98 12.00 32.00 • • • • •
ME_ 40 40 30.00 - 39.98 14.00 40.00 • • • • •

CODICE D
SBR CODICE

EIETTORESTD B C

ME_ 10 10 19 10 __ MAE 4

ME_ 13 13 19 13 25 MAE 5

ME_ 16 16 19 13 25 MAE 5

ME_ 20 20 19 13 25 MAE 6

ME_ 25 25 19 13 25 MAE 6

ME_ 32 32 19 13 25 MAE 6

ME_ 40 40 25 19 30 MAE 6

STD = standard	
L = 63	 SBR MAX = 19
L = 71	 SBR MAX = 19
XP =	 ALTERAZIONE NON POSSIBILE SE L=63 E SBR=19

La posizione standard della sede sfera è a 90°. 
Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)

Esempio di ordinazione/Order example: 
TIPO	 “D”	 “L”	 Lung. SBR	 P ( o P&W)

dimensioni
MEC	 10	 90	 B	 5,0
MEO	 16	 80	 STD	 14,0x8,0

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51 *PM4 a richiesta da specificare
Must specify PM4

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

INDEX INDEX
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Punzoni innesto rapido piloti applicazioni pesanti
Ball lock pilot heavy duty

STD = standard Esempio di ordinazione/Order example: MHA 25-100 B P=20,0 (cod. + D+L+SBR+P) 

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. MHT / MHP
Acciaio M2,  
HRC 60-63
*Acciaio PM4

Tondo	 P    +.01
- .00  	 0.01 P - D

Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D)

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

Quota P Q 

1.50-9.50
>9.51

4
10

CODICE D P
L

71 80 90 100 110 125

MH_ 10 10 2.50 - 10.00 • • • • • •
MH_ 13 13 5.00 - 13.00 • • • • • •
MH_ 16 16 8.00 - 16.00 • • • • • •
MH_ 20 20 12.00 - 20.00 • • • • • •
MH_ 25 25 16.00 - 25.00 • • • • •
MH_ 32 32 24.00 - 32.00 • • • • •
MH_ 40 40 30.00 - 40.00 • • • • •

CODICE D
SBR

STD
ALTERAZIONI

B C
MH_ 10 10 19 10 __
MH_ 13 13 19 13 25
MH_ 16 16 19 13 25
MH_ 20 20 19 13 25
MH_ 25 25 19 13 25
MH_ 32 32 19 13 25
MH_ 40 40 25 19 30

TIPO STANDARD

TIPO SFERICO

 Esempio di ordinazione/Order example: MHT 020.071 STD P=9,00 (cod.+D+L+SBR+P) 	 STD = standard   L = 71   SBR MAX = 19

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. MHA Acciaio M2, HRC 60-63
*Acciaio PM4

Tondo	 P    +.01
- .00  	 0.01 P - D

Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D)

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

NB: bisogna 
avere minimo 38 mm 

di lunghezza del corpo.
Note: must maintain minimum 

shank length of 38 mm.

+ 1.0 
- .0 

SBR 

-  .00 -  .00 

+ .00 
-  .25 

D + 3.0 

5.0 

+ .25 
-  .00 

D 
m 5 

L 

+ .50 

+ .00 
-  .25 

D + 3.0 

5.0 

+ .25 
-  .00 

D 
m 5 

L 

+ .50 

R 13 

- .0 

-  .00 

-  .00 

-  .00 

D 

B 

R 

L 

g 5 

+ .50 

+ 1.5 
-  .00 

- .0 
- .0 

-  .25 
D 

B 

L 

D 

+ .00 

+ .25 

5.0 

+ 3.0 

m 5 

+ .50 

+ 1.5 
+ 1.5 

+ .50 

L 

D 

B 

MBC MUC 
MMC 

n 5   (10-25) 

* 

* 
R=P or G +.8mm/+3.2 max

SPHERICAL 
 RADIUS 

L 
-  .00 
+ .50 

SBR 

D 

g5 

LEAD IN 
2.0 

SBR 

L 
-  .00 
+ .50 

* 

 
 

P 

LEAD 

MHP MHA 

N 

 40º P 

P 

MHA MHP 

SPHERICAL 
 RADIUS N BECOMES 1.2 X P DIM 

WHEN P IS BELOW 
(SEE CHART) 

* 

N * 

D 
m 5 

+ .50 
-  .00 

L + .25 

5.0 
-  .00 

+ .00 
-  .25 

D + 3.0 

+ .50 
-  .00 

L 

LEAD 

SBR 

LEAD IN 
2.0 

m 5 
D 

+ .00 
-  .25 

D + 3.0 

5.0 
-  .00 
+ .25 

P 

SBR 

40º  

*	 N = 1.2 X P MIN.
	 NEL CASO IN CUI P SIA COME IN TABELLA

TIPO A PUNTA ALLUNGATA

CODICE D
SBR

STD B

MHA 10 10 19 32

MHA 13 13 19 32

MHA 16 16 25 38

MHA 20 20 25 38

MHA 25 25 25 38

MHA 32 32 25 38

MHA 40 40 30 45

CODICE D
TONDO

N
P 

min.

L

P 80 90 100 110 125 140 150

MHA 10 10 5.90 - 10.00 8 5.64 • • • • •
MHA 13 13 9.90 - 13.00 10 7.11 • • • • • •
MHA 16 16 12.90 - 16.00 15 10.74 • • • • • • •
MHA 20 20 15.90 - 20.00 20 14.38 • • • • • • •
MHA 25 25 19.90 - 25.00 25 18.00 • • • • • • •
MHA 32 32 24.90 - 32.00 30 21.67 • • • • • • •
MHA 40 40 31.90 - 40.00 40 28.96 • • • • • • •

g5

*

MHPMHT

LEAD

SBR

L

D
P P

6.0

2.0

+ .50
-  .00

*

+ .50
-  .00

L

D
g5

SBR

2.0
LEAD IN

SPHERICAL
 RADIUS

g5

SLIGHTLY LESS FOR
 DIA'S UNDER  5.6

*

MHPMHT

Q

SBR

L

D
P P

6.0

2.0

+ .50
-  .00

*

LEAD IN

+ .50
-  .00

L

D
g5

SBR

2.0PARABOLIC
   SHAPE

 
 
      

* LEGGERMENTE INFERIORE PER Ø AL DI SOTTO DI 5,6 mm

raggio sferico

Cod. MHT TIPO STANDARD Cod. MHP TIPO SFERICO

forma parabolica

*PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM

*PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM4

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

INDEX INDEX
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CODICE D
L

71 80 90 100 110 125 150 165 170 175 180 190

MHB 10 10 • • • • • • •
MHB 13 13 • • • • • • •
MHB 16 16 • • • • • • • •
MHB 20 20 • • • • • • • •
MHB 25 25 • • • • • • •
MHB 32 32 • • • • • • •
MHB 40 40 • • • • • • •

Punzoni innesto rapido sbozzati 
applicazioni pesanti

Ball lock blank heavy duty

 Esempio di ordinazione/Order example: MEB 16-100 (cod.+D+L) 

 Esempio di ordinazione/Order example: MHB 20-110 (cod. + D+L) 

Codice Materiale 

Cod. MHB 
Acciaio M2, HRC 60-63
*Acciaio PM4 Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

+ 1.0 
- .0 

SBR 

- .0 - .0 

-  .00 

-  .00 

MEC MEB 

L 

+ .50 

D 

g 5 

R 13 

L 

+ .50 

D 

g 5 

+ 1.0 

g 5 

L 

SBR 

D 

+ 1.0 

g 5 

L 

SBR 

D 

-  .00 

MHB 

L 

+ .50 

D 

g 5 

 
 SENZA EIETTORE

+ 1.0 
- .0 

SBR 

- .0 - .0 

-  .00 

-  .00 

MEC MEB 

L 

+ .50 

D 

g 5 

R 13 

L 

+ .50 

D 

g 5 

+ 1.0 

g 5 

L 

SBR 

D 

+ 1.0 

g 5 

L 

SBR 

D 

-  .00 

MHB 

L 

+ .50 

D 

g 5 

 
 CON EIETTORE

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

CODICE D
L CODICE

EIETTORE63 71 80 90 100 110 125

MEB 10 10 • • • • • • MAE 4

MEB 13 13 • • • • • • • MAE 5

MEB 16 16 • • • • • • • MAE 5

MEB 20 20 • • • • • • • MAE 6

MEB 25 25 • • • • • MAE 6

MEB 32 32 • • • • • MAE 6

MEB 40 40 • • • • • MAE 6

Codice Materiale 

Cod. MEB Acciaio M2, HRC 60-63
*Acciaio PM4 Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

*PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM4

*PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM4

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

INDEX INDEX
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Punzoni con tranciante maggiorato applicazioni pesanti
Nose large punches heavy duty

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano i 
punzoni visti dalla parte del 
corpo ma disegnate con 
linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. MN_
Acciaio 
M2, 
HRC 60-63

Tondo	 P    +.01
- .00 0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± .01	 0.02 P - D

-  .00 

- .0 

- .0 

+ .50 

+ 1.0 

g 5 

L 

SBR 

D 
+ .50 

+ 1.0 

g 5 

L 

SBR 

D 

MWC MNC 

2.0 
LEAD IN 

LEAD 

SBR 

P P 

N BECOMES 1.2 X P DIM 
WHEN P IS BEL
(SEE CHAR

* 

6.0 * 

D 
g5 

SBR 

2.0 
LEAD IN 

g5 

D 

SPHERICAL 
 RADIUS 

PARABOLIC 
   SHAPE 

40 

IOC
INC

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P

W

W

W

G G

R R

HEXAGON

IOC
INC

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P PW

W W

G G

R R

HEXAGON

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P

W W W

G

G

R

HEXAGON

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P

W

W

W

G

G

R

HEXAGON

IOH
INH

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W

HEXAGON

RR R

IOH
INH

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W

G

G

W

HEXAGON

RR

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W

G

RR

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W
R R

NOSE LARGE PUNCHES
HEAVY DUTY/SOLID

MN_
-  .00 -  .00 

- .0 - .0 

+ .50 

+ 1.0 

g 5 

L 

SBR 

D 

+ .50 

+ 1.0 

g 5 

L 

SBR 

D 

MWC MNC 

2.0 
LEAD IN 

LEAD 

SBR 

P P 

N BECOMES 1.2 X P DIM 
WHEN P IS BEL
(SEE CHAR

* 

6.0 * 

D 
g5 

SBR 

2.0 
LEAD IN 

g5 

D 

SPHERICAL 
 RADIUS 

PARABOLIC 
   SHAPE 

40 

90°

180°

IOC
INC

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P P

W

W

W

G G

R R

HEXAGON

IOC
INC

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P P

W

W

W W

G G

R R

HEXAGON

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P

W

W

W W

G G

G

R R

HEXAGON

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P

W

W

W W

G G

G

R R

HEXAGON

IOH
INH

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W W

G

G

W

HEXAGON

RR R

IOH
INH

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

G

W

HEXAGON

RR R

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W
RR R

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W
RR R

MNC MNO MNS MNR

MNH MNK MNF MND

270°

0°

R

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

CODICE D SBR
TONDO SAGOMA L

P MIN W MAX G/P 80 90 100
MN_ 10 10 16 10.10 - 25.00 3.00 25.00 • • •
MN_ 13 13 20 13.10 - 32.00 5.00 32.00 • • •
MN_ 16 16 25 16.10 - 38.00 6.00 38.00 • • •
MN_ 20 20 25 20.10 - 40.00 8.00 40.00 • • •
MN_ 25 25 25 25.10 - 47.00 10.00 47.00 • • •
MN_ 32 32 32 32.10 - 63.00 11.50 63.00 • • •
MN_ 40 40 32 40.10 - 63.00 14.00 63.00 • • •

 Esempio di ordinazione/Order example: MNR 20-90 P=22 W=12 (Cod. + D + L + P o P/W) 

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

La posizione standard della sede sfera è a 90°. 
Tutte le altre posizioni devono essere specificate
in fase d’ordine (es. BS 45°)

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. MW_
Acciaio 
M2, 
HRC 60-63

Tondo	 P    +.01
- .00 0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± .01	 0.02 P - D

+ .50 
-  .00 

L 

-  .00 

- .0 

-  .00 

MEC MHC 

L 

+ .50 

+ .50 

+ 1.0 

g 5 

L 

SBR 

D 

MWC 

2.0 
LEAD IN 

g5 

SLIGHTLY LESS FOR 
 DIA'S UNDER  5.6 

* 

SBR 

L 

D 
P 

6.0 * 
L 

D 
g5 

SBR 

2.0 
LEAD IN 

PARABOLIC 
   SHAPE 

IVC
IWC

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P

W

W

W

G G

R R

HEXAGON

IVC
IWC

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P PW

W W

G G

G

R R

HEXAGON

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P

W W W

G

G

R

HEXAGON

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

OBLONG SQUARE RECTANGLE KEYFLAT

P

W

W

W

G

G

R

HEXAGON

IVH
IWH

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W

HEXAGON

RR R

IVH
IWH

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W

G

G

W

HEXAGON

RR

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W

G

RR

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W
R R

 Esempio di ordinazione/Order example: MWO 16 90 P=19 W=13 (cod. + D+L+P o P/W) 

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

NOSE LARGE PUNCHES
HEAVY DUTY/EJECTOR

MW_

+ .50 
-  .00 

L 

-  .00 

- .0 

-  .00 

MEC MHC 

L 

+ .50 

+ .50 

+ 1.0 

g 5 

L 

SBR 

D 

MWC 

2.0 
LEAD IN 

g5 

SLIGHTLY LESS FOR 
 DIA'S UNDER  5.6 

* 

SBR 

L 

D 
P 

6.0 * 
L 

D 
g5 

SBR 

2.0 
LEAD IN 

PARABOLIC 
   SHAPE 90°

180°

IVC
IWC

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P P

W

W

W

G G

R R

HEXAGON

IVC
IWC

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P P

W

W

W W

G G

G

R R

HEXAGON

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P

W

W

W W

G G

G

R R

HEXAGON

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

OBLONG SQUARE RECTANGLE KEYFLAT

P P

W

W

W W

G G

G

R R

HEXAGON

IVH
IWH

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W W

G

G

W

HEXAGON

RR R

IVH
IWH

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

G

W

HEXAGON

RR R

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W
RR R

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W
RR R

MWC MWO MWS MWR

MWH MWK MWF MWD

270°

0°

R

La posizione standard della sede sfera è a 90°. 
Tutte le altre posizioni devono essere specificate
in fase d’ordine (es. BS 45°)

I disegni rappresentano i 
punzoni visti dalla parte del 
corpo ma disegnate con 
linea piena per chiarezza.

CODICE D SBR
TONDO SAGOMA L CODICE

EIETTOREP MIN W MAX G/P 80 90 100
MW_ 10 10 16 10.10 - 25.00 3.00 25.00 • • • MAE 4
MW_ 13 13 20 13.10 - 32.00 5.00 32.00 • • • MAE 5
MW_ 16 16 25 16.10 - 38.00 6.00 38.00 • • • MAE 5
MW_ 20 20 25 20.10 - 40.00 8.00 40.00 • • • MAE 6
MW_ 25 25 25 25.10 - 47.00 10.00 47.00 • • • MAE 6
MW_ 32 32 32 32.10 - 63.00 11.50 63.00 • • • MAE 6
MW_ 40 40 32 40.10 - 63.00 14.00 63.00 • • • MAE 6

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

SENZA EIETTORE

CON EIETTORE

INDEX INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

163.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

PU
NZ

ON
I

Punzoni innesto rapido applicazioni leggere
Ball lock punches light duty

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. ML_ Acciaio M2, HRC 60-63
Tondo	 P    +.01

- .00 0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± .01	 0.02 P - D

ML_

R 13 

D 

g 5 

MLC 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

L 
- .00 
+ .50 

RECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

IHC
ILC

W

W
R

G

P

W
R

G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IHH
ILH

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

IHC
ILC

P

W

W

R

G

P

W
R

G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

IHH
ILH

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

P

WW

GP

W
R

G

KEYFLATHEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

IHH
ILH

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

P

W

W

W
R

G

G

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

IHH
ILH

P P P

WWW

G

R RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

IHH
ILH

P P

WW

G

G

R R

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

P P

WW

G

RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

P P

WW
RR

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

La posizione standard della sede sfera è a 90°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)

BALL LOCK PUNCHES
LIGHT DUTY/SOLID

ML_

R 13 

D 

g 5 

MLC 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

L 
-  .00 
+ .50 

90°

180°

RECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

IHC
ILC

P P W

W
R

G

P

W
R

G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IHH
ILH

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

IHC
ILC

P P

W

W

W
R

G

P

W
R

G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

IHH
ILH

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

P

W

W

W
R

G

GP

W
R

G

KEYFLATHEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

IHH
ILH

IHR
ILR

IHS
ILS

IHO
ILO

P

W

W

W
R

G

GP

W
R

G
DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

IHH
ILH

P P P

WWWW

G

G

R RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

IHH
ILH

P P P

WWW

G

G

R RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

P P P

WWW

G

R RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IHD
ILD

IHF
ILF

IHK
ILK

P P P

WWW

G

R RR

MLC MLO MLS MLR

MLH MLK MLF MLD

270°

0°

R

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

CODICE D
TONDO SAGOMA L

P MIN W MAX G/P 63 71 80 90 100

ML_ 06 6 2.20 - 5.98 2.20 6.00 • • • • •
ML_ 10 10 2.50 - 9.98 2.50 10.00 • • • • •
ML_ 13 13 5.00 - 12.98 4.50 13.00 • • • • •
ML_ 16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 • • • • •
ML_ 20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 • • • • •
ML_ 25 25 16.00 - 24.98 10.00 25.00 • • • • •

CODICE D
SBR

STD B C

ML_ 06 6 13 10 __

ML_ 10 10 19 10 __

ML_ 13 13 19 13 25

ML_ 16 16 19 13 25

ML_ 20 20 19 13 25

ML_ 25 25 19 13 25

STD = standard	 L = 63	 SBR MAX = 19

Esempio di ordinazione/Order example: 
TIPO	 “D”	 “L”	 Lung. SBR	 P ( o P&W)

dimensioni
MLO	 16	 80	 B	 14,0x7,0
MLC	 10	 90	 STD	 8,0

INDEX INDEX
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Punzoni innesto rapido 
applicazioni leggere con eiettore

Ball lock punches light duty-ejector

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

La posizione standard della sede sfera è a 90°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. MJ_ Acciaio M2, HRC 60-63
Tondo	 P    +.01

- .00  	 0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± .01	 0.02 P - D

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

R 13 

D 

g 5 g 5 

D 

+ .50 

L 

13 R 

MLC MJC 

-  .00 

- .0 

-  .00 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

L 
-  .00 
+ .50 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

GG

RR
W

W

W W

PP

IEC
IJC

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON

G

GG

RR

W

W W

PP

IEC
IJC

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON

G

G

R
W W W

PP

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON

G

G

R
W

W

W W

P

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

IEK
IJK

OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON KEYFLAT

G

W W W

PPP

IEH
IJH

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

HEXAGON KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

RR

G

G

W W

PP

IEH
IJH

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

HEXAGON KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

R

G

G

W W

PP

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

R
W W

PP

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

RR

BALL LOCK PUNCHES
LIGHT DUTY/EJECTOR

MJ_

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

R 13 

D 

g 5 g 5 

D 

+ .50 

L 

13 R 

MLC MJC 

-  .00 

- .0 

-  .00 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

L 
-  .00 
+ .50 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

90°

180°
GG

RR
W

W

W W

PPP

IEC
IJC

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON

G

GG

RR
W

W

W W

PPP

IEC
IJC

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON

G

GG

RR
W

W

W W

PP

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON

G

GG

RR
W

W

W W W

PP

IEO
IJO

IES
IJS

IER
IJR

IEH
IJH

IEK
IJK

OBLONG SQUARE RECTANGLE HEXAGON KEYFLAT

G

G

W W W W

PPP

IEH
IJH

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

HEXAGON KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

RR

G

G

W W W

PPP

IEH
IJH

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

HEXAGON KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

RR

G

G

W W W

PPP

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

RR

G

W W W

PPP

IEK
IJK

IEF
IJF

IED
IJD

KEYFLAT

FLATTED
ROUND DEE

RR

MJC MJO MJS MJR

MJH MJK MJF MJD

270°

0°

 
 
      

R

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

CODICE D
TONDO SAGOMA L

P MIN W MAX G/P 63 71 80 90 100

MJ_ 06 6 2.20 - 5.98 2.20 6.00 • • • • •
MJ_ 10 10 2.50 - 9.98 2.50 10.00 • • • • •
MJ_ 13 13 5.00 - 12.98 4.50 13.00 • • • • •
MJ_ 16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 • • • • •
MJ_ 20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 • • • • •
MJ_ 25 25 16.00 - 24.98 10.00 25.00 • • • • •

CODICE D
SBR CODICE

EIETTORESTD B C

MJ_ 06 6 13 10 __ MAE 3

MJ_ 10 10 19 10 __ MAE 4

MJ_ 13 13 19 13 25 MAE 5

MJ_ 16 16 19 13 25 MAE 5

MJ_ 20 20 19 13 25 MAE 6

MJ_ 25 25 19 13 25 MAE 6

STD = standard	
L = 63	 SBR MAX = 19
L = 71	 SBR MAX = 19	

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

Esempio di ordinazione/Order example: 
TIPO	 “D”	 “L”	 Lung. SBR	 P ( o P&W)
				    dimensioni
MJC	 16	 90	 STD	 10,0
MJO	 13	 80	 B	 10,0x7,0

INDEX INDEX
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Punzoni innesto rapido applicazioni leggere
Ball lock light duty

Punzoni innesto rapido piloti  Ball lock pilots

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. �MLT / MLP 
MLA

Acciaio M2, 
HRC 60-63

Tondo	 P    +.01
- .00 0.01 P - D

Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D)

CODICE D P N P MIN.
*

L
63 71 80 90 100

ML_ 06 6 2.20 - 6.00 –– –– • • • • •
ML_ 10 10 2.50 - 10.00 8 5.64 • • • • •
ML_ 13 13 5.00 - 13.00 10 7.11 • • • • •
ML_ 16 16 8.00 - 16.00 15 10.74 • • • • •
ML_ 20 20 12.00 - 20.00 20 14.38 • • • • •
ML_ 25 25 16.00 - 25.00 25 18.00 • • • • •

Quota P Q 

1.50-9.50
>9.51

4
10

CODICE D
SBR

STD B C
ML_ 06 6 13 10 __
ML_ 10 10 19 10 __
ML_ 13 13 19 13 25
ML_ 16 16 19 13 25
ML_ 20 20 19 13 25
ML_ 25 25 19 13 25

R 13 

g 5 

D 

+ .50 

L 

13 R 

g 5 

D 

+ .50 

L 

g 5 

D 

-  .00 -  .00 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

2.0 
LEAD IN 

N 

SLIGHTLY LESS FOR 
 DIA'S UNDER  5.6 

MLA MLP MLT 

LEAD 

SBR 

L 

P P P 

N BECOMES 1.2 X P DIM 
WHEN P IS BELOW 
(SEE CHART)

* 
6.0 

+ .50 
-  .00 

* 

+ .50 
-  .00 

L 

D 
g5 

SBR 

2.0 
LEAD IN 

g5 

D 

+ .50 
-  .00 

L 

SPHERICAL 
 RADIUS 

PARABOLIC 
   SHAPE 

SBR 

40 º 

BALL LOCK PILOTS
LIGHT DUTY

R 13 

D 
g 5 g 5 

D 

+ .50 

L 

13 R 

g 5 

D 

+ .50 

L 
-  .00 -  .00 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

L 
-  .00 
+ .50 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

2.0 

g5 

MLA MLP MLT 

LEAD 

SBR 

L 

D 
P P 

N BECOMES 1.2 X P DIM 
WHEN P IS BEL
(SEE CHAR

* 

6.0 

+ .50 
-  .00 

* 

+ .50 
-  .00 

L 

D 
g5 

SBR 

2.0 
LEAD IN 

g5 

D 

+ .50 
-  .00 

L 

SPHERICAL 
 RADIUS 

40 

R 13 

g 5 

D 

+ .50 

L 

13 R 

g 5 

D 

+ .50 

L 
-  .00 -  .00 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

L 
-  .00 
+ .50 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

2.0 
LEAD IN 

N 

SLIGHTLY LESS FOR 
 DIA'S UNDER  5.6 

* 

MLA MLP MLT 

SBR 

L 

P P 

N BECOMES 1.2 X P DIM 
WHEN P IS BELOW 
(SEE CHART) 

* 

* 
6.0 

+ .50 
-  .00 

* 

+ .50 
-  .00 

L 

D 
g5 

SBR 

2.0 

g5 

D 

+ .50 
-  .00 

L 

PARABOLIC 
   SHAPE 

SBR 

40 º 

Q

R 13 

g 5 

D 

+ .50 

L 

13 R 

g 5 

D 

+ .50 

L 

g 5 

D 

-  .00 -  .00 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

SBR 

- .0 
+ 1.0 
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N 

SLIGHTLY LESS FOR 
 DIA'S UNDER  5.6 
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SBR 

L 

P P P 

N BECOMES 1.2 X P DIM 
WHEN P IS BELOW 
(SEE CHART)

* 
6.0 

+ .50 
-  .00 

* 

+ .50 
-  .00 

L 

D 
g5 

SBR 

2.0 
LEAD IN 

g5 

D 

+ .50 
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L 

SPHERICAL 
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   SHAPE 

SBR 

40 º 

BALL LOCK PILOTS
LIGHT DUTY

R 13 

D 
g 5 g 5 

D 

+ .50 

L 

13 R 

g 5 

D 

+ .50 

L 
-  .00 -  .00 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

L 
-  .00 
+ .50 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

2.0 

g5 

MLA MLP MLT 

LEAD 

SBR 

L 

D 
P P 
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WHEN P IS BEL
(SEE CHAR

* 

6.0 

+ .50 
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* 

+ .50 
-  .00 

L 

D 
g5 

SBR 

2.0 
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g5 

D 

+ .50 
-  .00 

L 

SPHERICAL 
 RADIUS 

40 

R 13 

g 5 

D 

+ .50 

L 

13 R 

g 5 

D 

+ .50 

L 
-  .00 -  .00 

SBR 

- .0 
+ 1.0 
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SBR 

- .0 
+ 1.0 
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N 

SLIGHTLY LESS FOR 
 DIA'S UNDER  5.6 

* 

MLA MLP MLT 

SBR 

L 

P P 

N BECOMES 1.2 X P DIM 
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(SEE CHART) 

* 
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* 

+ .50 
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L 

D 
g5 

SBR 

2.0 

g5 

D 
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L 
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   SHAPE 
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Q

TIPO STANDARD FORMA SFERICA
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(SEE CHART)
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R 13 

g 5 
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+ .50 
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SBR 
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+ 1.0 

L 
-  .00 
+ .50 

SBR 

- .0 
+ 1.0 
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MLA MLP MLT 

SBR 
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g5 
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   SHAPE 

SBR 

40 º 

Q

FORMA PUNTA ALLUNGATA
R 13 

g 5 

D 

+ .50 

L 

13 R 

g 5 

D 

+ .50 
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g 5 
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-  .00 -  .00 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

SBR 
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+ 1.0 
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LEAD IN 
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SLIGHTLY LESS FOR 
 DIA'S UNDER  5.6 
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SBR 
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+ .50 

L 

13 R 

g 5 

D 
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D 
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-  .00 

L 

D 
g5 

SBR 

2.0 
LEAD IN 

g5 

D 

+ .50 
-  .00 

L 
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 RADIUS 

40 

R 13 

g 5 

D 

+ .50 

L 
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forma parabolica

*	N = 1.2 X P MIN. NEL CASO IN CUI P SIA COME IN TABELLA* �LEGGERMENTE INFERIORE PER Ø AL DI SOTTO DI 5,6 mm

STD = standard	
L = 63	 SBR MAX = 19

Cod. �MLT

R 13 
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D 

+ .50 

L 

13 R 

g 5 

D 

+ .50 

L 

g 5 

D 

-  .00 -  .00 

SBR 

- .0 
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SBR 

- .0 
+ 1.0 

2.0 
LEAD IN 
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LEAD 

SBR 
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g5 

D 
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BALL LOCK PILOTS
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R 13 
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g 5 g 5 

D 

+ .50 

L 
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SBR 
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40 
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raggio sferico

Cod. �MLP Cod. �MLA

 Esempio di ordinazione/Order example: MLB 20 90 (cod.+D+L)  Esempio di ordinazione/Order example: MJB 16 90 (cod.+D+L) 

Punzoni innesto rapido sbozzati Ball lock punches blanks

 Esempio di ordinazione/Order example: MLT 10 80 B P=7.00 (cod. + D+L+SBR+P) 

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

Codice Materiale 

Cod. �MLB / MJB Acciaio M2, HRC 60-63

Cod. �MLB Cod. �MJB

BALL LOCK PUNCH BLANKS
LIGHT DUTY/SOLID/EJECTOR

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

g 5 

D 

+ .50 

L 

13 R 

g 5 

D 

+ .50 

L 

MJB MJC 

-  .00 

-  .00 

- .0 - .0 

-  .00 -  .00 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

g 5 

D 

+ .50 

L 

MLB 

-  .00 

BALL LOCK PUNCH BLANKS
LIGHT DUTY/SOLID/EJECTOR

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

g 5 

D 

+ .50 

L 

13 R 

g 5 

D 

+ .50 

L 

MJB MJC 

-  .00 

-  .00 

- .0 - .0 

-  .00 -  .00 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

g 5 

D 

+ .50 

L 

MLB 

-  .00 

 

BALL LOCK PUNCH BLANKS
LIGHT DUTY/SOLID/EJECTOR

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

g 5 

D 

+ .50 

L 

13 R 

g 5 

D 

+ .50 

L 

MJB MJC 

-  .00 

-  .00 

- .0 - .0 

-  .00 -  .00 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

g 5 

D 

+ .50 

L 

MLB 

-  .00 

BALL LOCK PUNCH BLANKS
LIGHT DUTY/SOLID/EJECTOR

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

g 5 

D 

+ .50 

L 

13 R 

g 5 

D 

+ .50 

L 

MJB MJC 

-  .00 

-  .00 

- .0 - .0 

-  .00 -  .00 

SBR 

- .0 
+ 1.0 

g 5 

D 

+ .50 

L 

MLB 

-  .00 

CODICE D
L

63 71 80 90 100 125

MLB_ 06 6 • • • • • •
MLB_ 10 10 • • • • • •
MLB_ 13 13 • • • • • •
MLB_ 16 16 • • • • • •
MLB_ 20 20 • • • • • •
MLB_ 25 25 • • • • • •

CODICE D
L CODICE

EIETTORE63 71 80 90 100

MJB_ 06 6 • • • • • MAE 3

MJB_ 10 10 • • • • • MAE 4

MJB_ 13 13 • • • • • MAE 5

MJB_ 16 16 • • • • • MAE 5

MJB_ 20 20 • • • • • MAE 6

MJB_ 25 25 • • • • • MAE 6

SENZA EIETTORE CON EIETTORE

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

INDEX INDEX
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Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  
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Punzoni innesto rapido per applicazioni leggere
con tranciante maggiorato

Ball lock nose large light duty

STD = standard
L = 63 SBR MAX = 19

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano i 
punzoni visti dalla parte del 
corpo ma disegnate con 
linea piena per chiarezza.

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. MO_
Acciaio 
M2, 
HRC 60-63

Tondo	 P    +.01
- .00 0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± .01	 0.02 P - D

MOC MVC 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

- .0 - .0 

-  .00 -  .00 

IOC
INC

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P

W

W

W

G G

R R

IOC
INC

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P PW

W W

G G

R R

HEXAGON

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P

W W W

G

G

R

HEXAGON

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P

W

W

W

G

G

R

HEXAGON

IOH
INH

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W

HEXAGON

RR R

IOH
INH

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W

G

G

W

HEXAGON

RR

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W

G

G

RR

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W
R R

MOC MVC 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

- .0 - .0 

-  .00 -  .00 

IOC
INC

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P

W

W

W

G G

R R

IOC
INC

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P PW

W W

G G

R R

HEXAGON

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P

W W W

G

G

R

HEXAGON

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P

W

W

W

G

G

R

HEXAGON

IOH
INH

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W

HEXAGON

RR R

IOH
INH

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W

G

G

W

HEXAGON

RR

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W

G

G

RR

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W
R R

 Esempio di ordinazione/Order example: MOO 16 90 P = 22,0  W = 11,0 (cod.+D+L+P o P/W) 

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

La posizione standard della sede sfera è a 90°. 
Tutte le altre posizioni devono essere specificate
in fase d’ordine (es. BS 45°)

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. MV_
Acciaio 
M2, 
HRC 60-63

Tondo	 P    +.01
- .00 0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± .01	 0.02 P - D

MVC 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50

- .0 

-  .00 

IVC
IWC

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P

W

W

W

G G

R R

HEXAGON

IVC
IWC

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P PW

W W

G G

G

R R

HEXAGON

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P

W W W

G

G

R

HEXAGON

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

OBLONG SQUARE RECTANGLE KEYFLAT

P

W

W

W

G

G

R

HEXAGON

IVH
IWH

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W

HEXAGON

RR R

IVH
IWH

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W

G

G

W

HEXAGON

RR

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W

G

RR

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W
R R

MVC 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

- .0 

-  .00 

IVC
IWC

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P

W

W

W

G G

R R

HEXAGON

IVC
IWC

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P PW

W W

G G

G

R R

HEXAGON

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P

W W W

G

G

R

HEXAGON

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

OBLONG SQUARE RECTANGLE KEYFLAT

P

W

W

W

G

G

R

HEXAGON

IVH
IWH

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W

HEXAGON

RR R

IVH
IWH

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W

G

G

W

HEXAGON

RR

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W

G

RR

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P

W W
R R

 Esempio di ordinazione/Order example: MVR 16 90 P=21 W=7 (cod. + D+L+P o P/W) 

Punzoni con tranciante maggiorato applicazioni leggere

La posizione standard della sede sfera è a 90°. 
Tutte le altre posizioni devono essere specificate
in fase d’ordine (es. BS 45°)

I disegni rappresentano i 
punzoni visti dalla parte 
del corpo ma disegnate con 
linea piena per chiarezza.

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

NOSE LARGE PUNCHES
LIGHT DUTY/SOLID

MO_MOC MVC 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

- .0 - .0 

-  .00 -  .00 

90°

180°

IOC
INC

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P P

W

W

W

G G

R R

IOC
INC

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P P

W

W

W W

G G

R R

HEXAGON

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P

W

W

W W

G G

G

R R

HEXAGON

IOO
INO

IOS
INS

IOR
INR

IOH
INH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P

W

W

W W

G G

G

R R

HEXAGON

IOH
INH

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W W

G

G

W

HEXAGON

RR R

IOH
INH

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

G

W

HEXAGON

RRR R

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

G

W
RR R

IOK
INK

IOF
INF

IOD
IND

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W
RR R

MOC MOO MOS MOR

MOH MOK MOF MOD

270°

0°

 

CODICE D SBR
TONDO SAGOMA L

P MIN W MAX G/P 80 90 100
MO_ 10 10 16 10.10 - 25.00 3.00 25.00 • • •
MO_ 13 13 20 13.10 - 32.00 5.00 32.00 • • •
MO_ 16 16 25 16.10 - 38.00 6.00 38.00 • • •
MO_ 20 20 25 20.10 - 40.00 8.00 40.00 • • •
MO_ 25 25 25 25.10 - 47.00 10.00 45.00 • • •
MO_ 32 32 32 32.10 - 63.00 11.50 63.00 • • •

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

NOSE LARGE PUNCHES
LIGHT DUTY/EJECTOR

MV_MVC 

D 

SBR 

L 

g 5 

+ 1.0 

+ .50 

- .0 

-  .00 

90°

180°

MVC MVO MVS MVR

MVH MVK MVF MVD

270°

0°

IVC
IWC

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P P

W

W

W

G G

R R

HEXAGON

IVC
IWC

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

ROUND OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P P

W

W

W W

G G

G

R R

HEXAGON

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

OBLONG SQUARE RECTANGLE

P P

W

W

W W

G G

G

R R

HEXAGON

IVO
IWO

IVS
IWS

IVR
IWR

IVH
IWH

OBLONG SQUARE RECTANGLE KEYFLAT

P P

W

W

W W

G G

G

R R

HEXAGON

IVH
IWH

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W W

G

G

W

HEXAGON

RR R

IVH
IWH

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

G

W

HEXAGON

RR R

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W
RR R

IVK
IWK

IVF
IWF

IVD
IWD

KEYFLAT
FLATTED
ROUND DEE

P P P

W W

G

W
RR RR

CODICE D SBR
TONDO SAGOMA L CODICE

EIETTOREP MIN W MAX G/P 80 90 100
MV_ 10 10 16 10.10 - 25.00 3.00 25.00 • • • MAE 4
MV_ 13 13 20 13.10 - 32.00 5.00 32.00 • • • MAE 5
MV_ 16 16 25 16.10 - 38.00 6.00 38.00 • • • MAE 5
MV_ 20 20 25 20.10 - 40.00 8.00 40.00 • • • MAE 6
MV_ 25 25 25 25.10 - 47.00 10.00 45.00 • • • MAE 6
MV_ 32 32 32 32.10 - 63.00 11.50 63.00 • • • MAE 6

SENZA EIETTORE

CON EIETTORE

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

INDEX INDEX
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Punzoni testa cilindrica
Shoulder punches

Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa T2

Cod. MS_
Acciaio M2, 
CORPO - HRC 60-63 
TESTA - HRC 45-55
*Acciaio PM4

Tondo	 P    +.01
- .00 0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± .01	 0.02 P - D

P,W	 +.005
- .000

P - D	 0.008

* a richiesta e non eseguibile oltre il Ø 45

-  .00 

L 
+ 1.0 
- .0 

SBR 

- .0 

- .00 

MSC 

m 5 
D 

- .00 
+ .25 

5.0 

-  .25 
+ .00 

D + 3.0 

L 
+ 1.0 

SBR 

+ .50 

13 R 

g 5 

D 

13 R 

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

IPC
ISC

P

W

W

W
R

G G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IPH
ISH

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

IPC
ISC

P P

WW

W

R

G G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

IPH
ISH

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

P

W

W

W
R

G

G
DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

IPH
ISH

P P P

WWW

G

RRR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

IPH
ISH

P P

WWW

G

G

RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

P P

WW

G

G

RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

P P

WW
RR

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

IPH
ISH

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

P P

WWW

G

G

-  .00 

L 
+ 1.0 
- .0 

SBR 

- .0 

- .00 

MSC 

m 5 
D 

-  .00 
+ .25 

5.0 

- .25 
+ .00 

D + 3.0 

L 
+ 1.0 

SBR 

+ .50 

13 R 

g 5 

D 

13 R 

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

IPC
ISC

P

W

W

W
R

G G

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONGROUND
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P P
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P

W

W

W
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G

G
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FLATTED
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IPD
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ISF

IPK
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IPH
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P P P

WWW

G

RRR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

IPH
ISH

P P

WWW

G

G

RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

P P

WW

G

G

RR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

P P

WW
RR

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

IPH
ISH

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

P P

WWW

G

G

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Il taglio della chiavetta è in posizione standard a 0°.  
Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase 
d’ordine.

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

SHOULDER PUNCHES
SOLID

-  .00 

L 
+ 1.0 
- .0 

SBR 

- .0 

-  .00 

MSC 

m 5 
D 

-  .00 
+ .25 

5.0 

-  .25 
+ .00 

D + 3.0 

L 
+ 1.0 

SBR 

+ .50 

13 R 

g 5 

D 

13 R 90°

180°
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P P P
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ISO
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P P
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W

W
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G
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IPD
ISD

IPP
ISF
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IPD
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ISF
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P P P
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DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
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P P P

WWW

G

G

RRR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

P P P

WWW

G

RRR

HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONG

IPH
ISH

IPR
ISR
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ISS

IPO
ISO

P P

WW

W

W
R

G G

G

MSC MSO MSS MSR

MSH MSK MSF MSD

270°

0°

MS_

R

CODICE D
TONDO SAGOMA L

P MIN W MAX G/P 40 50 56 60 63 70 71 80 90 100 110 120 125 150
MS_ 04 4 1.60 - 3.99 1.60 4.00 • • • • • • • • • • • •
MS_ 05 5 1.60 - 4.99 1.60 5.00 • • • • • • • • • • • •
MS_ 06 6 1.60 - 5.99 1.60 6.00 • • • • • • • • • • •
MS_ 08 8 2.50 - 7.99 2.50 8.00 • • • • • • • • • • • •
MS_ 10 10 3.20 - 9.99 3.20 10.00 • • • • • • • • • • • • •
MS_ 13 13 5.00 - 12.99 4.50 13.00 • • • • • • • • • • • • •
MS_ 16 16 8.00 - 15.99 6.00 16.00 • • • • • • • • • • • • •
MS_ 20 20 10.00 - 19.99 8.00 20.00 • • • • • • • • • • • •
MS_ 25 25 12.00 - 24.99 9.00 25.00 • • • • • • • • • • • •
MS_ 32 32 16.00 - 31.99 10.00 32.00 • • • • • • • • • •
MS_ 40 40 30.00 - 39.99 14.00 40.00 • • • • • • •
MS_ 45 45 25.00 - 44.99 10.00 45.00 • • • • • • •
MS_ 50 50 30.00 - 49.99 12.00 50.00 • • • • • • •
MS_ 56 56 35.00 - 55.99 13.00 56.00 • • • • • • •
MS_ 63 63 40.00 - 62.99 14.00 63.00 • • • • • •

CODICE D
SBR

STD B C
MS_ 04 4 8 10 __
MS_ 05 5 13 10 __
MS_ 06 6 13 10 __
MS_ 08 8 19 13 __
MS_ 10 10 19 13 25
MS_ 13 13 19 13 25
MS_ 16 16 19 13 25
MS_ 20 20 19 13 25

CODICE D
SBR

STD B C
MS_ 25 25 19 13 25
MS_ 32 32 25 19 30
MS_ 40 40 25 19 30
MS_ 45 45 25 19 30
MS_ 50 50 25 19 30
MS_ 56 56 25 19 30
MS_ 63 63 25 19 30

Esempio di ordinazione/Order example:
TIPO	 “D”	 “L”	 Lung. SBR	 P ( o P/W)	 ALT.

dimensioni	 STD.
MSC	 13	 90	 13	 10,0	 F1
MSO	 16	 80	 STD	 14,0x8,0	 F1

L=50	 SBR	 MAX=13	 L=60	 SBR	 MAX=19
L=56	 SBR	 MAX=19	 L=63	 SBR	 MAX=25

*PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM4

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

INDEX INDEX
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I
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I

Punzoni testa cilindrica con eiettore
Shoulder punches ejector

Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa T2

Cod. MC_
Acciaio M2, 
CORPO - HRC 60-63 
TESTA - HRC 45-55
*Acciaio PM4

Tondo	 P    +.01
- .00  	 0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± .01	 0.02 P - D

P,W	 +.005
- .000

P - D	 0.008

* a richiesta e non eseguibile oltre il Ø 45

+ 1.0 
- .0 

SBR 

-  .00 

L 
+ 1.0 
- .0 

SBR 

+ 1.0 
- .0 

SBR 

-  .00 

- .0 

-  .00 -  .00 

MSC MCC 

+ .50 

L 

m 5 
D 

-  .00 
+ .25 

5.0 

D + 3.0 

-  .25 
+ .00 

R 13 

L 

D 

g 5 

R 13 

m 5 
D 

-  .00 
+ .25 

5.0 

-  .25 
+ .00 

D + 3.0 

L 
+ 1.0 

SBR 

+ .50 

13 R 

g 5 

D 

13 R 

RECTANGLESQUAREOBLONGROUND

ICR
IYR
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IYO
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IYC
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HEXAGONRECTANGLESQUAREOBLONGROUND
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IYH
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G
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P P
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G
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IYF
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IYK

P P
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R R

+ 1.0 
- .0 

SBR 

-  .00 

L 
+ 1.0 
- .0 

SBR 

+ 1.0 
- .0 

SBR 

-  .00 

- .0 

-  .00 -  .00 

MSC MCC 

+ .50 

L 

m 5 
D 

-  .00 
+ .25 

5.0 

D + 3.0 

-  .25 
+ .00 

R 13 

L 

D 

g 5 
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-  .00 
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-  .25 
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Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Il taglio della chiavetta è in posizione standard a 0°. Tutte 
le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine

L=50 SBR MAX=13	 L=60 SBR MAX=19
L=56 SBR MAX=19	 L=63 SBR MAX=25

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

SHOULDER PUNCHES
EJECTOR

+ 1.0 
- .0 

SBR 

-  .00 

L 
+ 1.0 
- .0 

SBR 

+ 1.0 
- .0 

SBR 

-  .00 

- .0 

-  .00 -  .00 
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+ .50 
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m 5 
D 

-  .00 
+ .25 

5.0 

D + 3.0 

-  .25 
+ .00 
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L 
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-  .25 
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MCC MCO MCS MCR

MCH MCK MCF MCD

270°

0°
MC_

 
 
 

R

CODICE D
TONDO SAGOMA L

P MIN W MAX G/P 50 56 60 63 70 71 80 90 100 110 125
MC_ 05 5 1.60 - 4.99 1.60 5.00 • • • • • • • • •
MC_ 06 6 2.50 - 5.99 2.50 6.00 • • • • • • • • •
MC_ 08 8 3.20 - 7.99 3.20 8.00 • • • • • • • • • • •
MC_ 10 10 4.50 - 9.99 4.50 10.00 • • • • • • • • • • •
MC_ 13 13 6.00 - 12.99 6.00 13.00 • • • • • • • • • • •
MC_ 16 16 8.00 - 15.99 7.50 16.00 • • • • • • • • • • •
MC_ 20 20 10.00 - 19.99 8.00 20.00 • • • • • • • • • •
MC_ 25 25 12.00 - 24.99 9.00 25.00 • • • • • • • • • •
MC_ 32 32 16.00 - 31.99 10.00 32.00 • • • • • • • •
MC_ 40 40 30.00 - 39.99 14.00 40.00 • • • • •
MC_ 45 45 25.00 - 44.99 10.00 45.00 • • • • •
MC_ 50 50 30.00 - 49.99 12.00 50.00 • • • • •
MC_ 56 56 35.00 - 55.99 13.00 56.00 • • • • •
MC_ 63 63 40.00 - 62.99 14.00 63.00 • • • • •

CODICE D
SBR CODICE

EIETTORESTD B C
MC_ 05 5 13 10 __ MAE 2
MC_ 06 6 13 10 __ MAE 3
MC_ 08 8 19 13 __ MAE 4
MC_ 10 10 19 13 25 MAE 5
MC_ 13 13 19 13 25 MAE 5
MC_ 16 16 19 13 25 MAE 6
MC_ 20 20 19 13 25 MAE 6

CODICE D
SBR CODICE

EIETTORESTD B C
MC_ 25 25 19 13 25 MAE 6
MC_ 32 32 25 19 30 MAE 6
MC_ 40 40 25 19 30 MAE 6
MC_ 45 45 25 19 30 MAE 12
MC_ 50 50 25 19 30 MAE 12
MC_ 56 56 25 19 30 MAE 12
MC_ 63 63 25 19 30 MAE 12

Esempio di ordinazione/Order example: 
TIPO	 “D”	 “L”	 Lung. SBR	 P ( o P/W)	 ALT.
				    dimensioni	 STD.
MCC	 13	 90	 STD	 10,0	 F1
MCO	 16	 80	 B	 13,0x9,0	 F1

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

*PM4 a richiesta da specificare/Must specify PM4

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

INDEX INDEX
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I

Punzoni testa cilindrica piloti
Shoulder pilots

CODICE D
SBR

STD B C
MS_ 04 4 8 10 __
MS_ 05 5 13 10 __
MS_ 06 6 13 10 __
MS_ 08 8 19 13 __
MS_ 10 10 19 13 25

CODICE D
SBR

STD B C
MS_ 13 13 19 13 25
MS_ 16 16 19 13 25
MS_ 20 20 19 13 25
MS_ 25 25 19 13 25
MS_ 32 32 25 19 30

 Esempio di ordinazione/Order example: MST13 71 STD P=10,00 (cod. + D+L+SBR+P) 

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

+1.0
-   .0+1.0

- .0

TIPO SFERICO

+1.0
- .0+1.0

- .0

TIPO STANDARD

* LEGGERMENTE INFERIORE PER Ø AL DI SOTTO DI 5,6 mm

Quota P Q 

1.50-9.50
>9.51

4
10

CODICE D P
L

40 50 56 60 63 70 71 80 90 100

MS_ 04 4 1.55 - 4.00 • • • • • • • • • •
MS_ 05 5 1.55 - 5.00 • • • • • • • • • •
MS_ 06 6 1.55 - 6.00 • • • • • • • • •
MS_ 08 8 2.45 - 8.00 • • • • • • • • •
MS_ 10 10 3.15 - 10.00 • • • • • • • • •
MS_ 13 13 4.95 - 13.00 • • • • • • • • •
MS_ 16 16 7.95 - 16.00 • • • • • • • • •
MS_ 20 20 9.95 - 20.00 • • • • • • • •
MS_ 25 25 11.95 - 25.00 • • • • • • • •
MS_ 32 32 15.95 - 32.00 • • • • • •

Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa T2

Cod. MST
Cod. MSP

Acciaio M2,
CORPO - HRC 60-63 
TESTA - HRC 45-55
*Acciaio PM4

Tondo	 P    +.01
- .00  	 0.01 P - D

Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D)	

P,W	 +.005
- .000

P - D	 0.008

* a richiesta

STD = standard	 L = 50	 SBR MAX = 13	 L = 60	 SBR MAX = 19
L = 56	 SBR MAX = 19	 L = 63	 SBR MAX = 25

+1.0
- .0+1.0

- .0

Cod. MST forma parabolica

+1.0
- .0+1.0

- .0

raggio sfericoCod. MSP

Q

*PM4 a richiesta da specificare
Must specify PM4

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING
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Punzoni testa cilindrica piloti
Shoulder pilots

 Esempio di ordinazione/Order example: MSA 20 90 STD P=17,0 (cod. + D+L+SBR+P) 

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

+1.0
- .0

Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa T2

Cod. MSA
Acciaio M2, 
CORPO - HRC 60-63 
TESTA - HRC 45-55
*Acciaio PM4

Tondo	 P    +.01
- .00  	 0.01 P - D

Quando P=D si usa la tolleranza del corpo (D)

P,W	 +.005
- .000

P - D	 0.008

* a richiesta

+1.0
- .0

* 	�N = 1.2 X P MIN. 
NEL CASO IN CUI 
P SIA COME IN 
TABELLA

CODICE D P N P MIN.
*

L
63 70 71 80 90 100 110 125 140

MSA 10 10 4.85 - 10.00 8 5.64 • • • • • • •
MSA 13 13 6.30 - 13.00 10 7.11 • • • • • • • • •
MSA 16 16 9.95 - 16.00 15 10.74 • • • • • • • •
MSA 20 20 13.60 - 20.00 20 14.38 • • • • • • • •
MSA 25 25 17.25 - 25.00 25 18.00 • • • • • • • •
MSA 32 32 20.85 - 32.00 30 21.67 • • • • • • •

CODICE D
SBR

STD B
MSA 10 10 19 25
MSA 13 13 19 25
MSA 16 16 19 25

CODICE D
SBR

STD B
MSA 20 20 19 25
MSA 25 25 19 25
MSA 32 32 25 30

STD = standard	

Punzoni cilindrici “tipo quill” Quill punches

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

Codice Materiale 

Cod. �MQS / MQB Acciaio M2, HRC 60-63

 Esempio di ordinazione/Order example: MQS 04 40 P=3,5 (cod. + D+L+P) 

- .00

- .00

- .00

4.0 MAX

+.01

+.30

+.25 L

.7 X P

P60˚
1.8 X P

REF

Cod. �MQS Cod. MQB

- .00- .30

- .00

- .00

+.01

+.30

+.10

+.00

H P

5.0

L

MQS

- .00

- .00

- .00

4.0 MAX

+.01

+.30

+.25 L

.7 X P

P60˚
1.8 X P

REF

CODICE H P
L

50 63 40 45 56
MQS 01 3 0.80 - 1.60 • • • • •
MQS 02 4 1.61 - 2.00 • • • • •
MQS 03 5 2.01 - 3.00 • • • • •
MQS 04 6 3.01 - 4.00 • • • • •
MQS 05 7 4.01 - 5.00 • • • • •
MQS 06 8 5.01 - 6.00 • • • • •
MQS 07 9 6.01 - 7.00 • • • • •

CODICE P
L

50 63 40 45 56
MQB 01 0.80 - 1.60  • • • • •
MQB 02 1.61 - 2.00 • • • • •
MQB 03 2.01 - 3.00 • • • • •
MQB 04 3.01 - 4.00 • • • • •
MQB 05 4.01 - 5.00 • • • • •
MQB 06 5.01 - 6.00 • • • • •
MQB 07 6.01 - 7.00 • • • • •

La quota “P” ha incrementi di centesimo in centesimo 
(2.01 - 2.02 - 2.03, ecc). 
Prezzo a richiesta per tutte le altre dimensioni.

TIPO A PUNTA

*PM4 a richiesta da specificare
Must specify PM4

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING
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ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING Punzoni con testa “piloti”

 Esempio di ordinazione/Order example: MSV 10 30 P=9.0 (cod. + L+P) Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

CODICE D P N P< H
L

16 20 22 25 28 32 35

MSW 04 4 1.95 - 3.99 4 4.00 7.0 • • • • • • •

MSW 05 5 2.65 - 4.99 5 4.19 8.0 • • • • • • •

MSW 06 6 3.30 - 5.99 6 4.19 9.0 • • • • • • •

MSW 08 8 4.10 - 7.99 7 4.19 11.0 • • • • • • •

MSW 10 10 4.80 - 9.99 8 5.64 13.0 • • • • • • •

MSW 13 13 6.25 - 12.99 10 7.11 16.0 • • • • • • •

MSW 16 16 9.85 - 15.99 15 10.74 19.0 • • • • • • •

MSW 20 20 13.50 - 19.99 20 14.38 23.0 • • • • • •

MSW 25 25 17.20 - 24.99 25 18.00 28.0 • • • • • •

MSW 32 32 20.80 - 31.99 30 21.67 35.0 • • • • • •

Shoulder pilots

*N diventa 1.2 x Ø P quando
P è inferiore (vedi tabella).

*N becomes 1.2 x P dim when
P is below (see chart).

Esempio di ordinazione/Order example: 
TIPO	 “D”	 “L”	 “P”	 ALT
MSW	 13	 25	 10,0	 STD

*

SCARICO

INCLUSO

SCARICO

INCLUSO

TIPO A PUNTA

TIPO DIRITTO

Codice Materiale Tolleranze standard Tolleranze alternativa (a richiesta) T2

Cod. MSW Acciaio M2 
HRC 60-63

Tondo	 P    +.01
- .00 .01 P - D P   +.005

- .000

P-D .01 P - D
Quando P=D si usa la tolleranzala tolleranza 
del corpo (D). When P=D shank tolerances apply.

Codice Materiale Tolleranze standard Tolleranze alternativa (a richiesta) T2

Cod. MSV Acciaio M2 
HRC 60-63 Tondo	 P    +.01

- .00 .01 P - D P   +.005
- .000

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

Pilota / Compatto / A punta  Pilot / Compact / Pointed

Pilota / Compatto / Diritto  Pilot / Compact / Straight

CODICE P N H
L

16 20 22 25 28 32 35

MSV 04 3.01 - 4.00 4 7.0 • • • • • • •

MSV 05 4.01 - 5.00 5 8.0 • • • • • • •

MSV 06 5.01 - 6.00 6 9.0 • • • • • • •

MSV 08 6.01 - 8.00 7 11.0 • • • • • • •

CODICE P N H
L

16 20 22 25 28 32 35

MSV 10 8.01 - 10.00 8 13.0 • • • • • • •

MSV 13 10.01 - 13.00 10 16.0 • • • • • • •

MSV 16 13.01 - 16.00 15 19.0 • • • • • • •

MSV 20 16.01 - 20.00 20 23.0 • • • • • •

INDEX INDEX
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Punzoni testa cilindrica sbozzati
Shoulder punches blanks

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

-  .00 

+ .00 
-  .25 

D + 3.0 

5.0 

+ .25 
-  .00 

D 
m 5 

L 

+ .50 -  .00 

+ .00 
-  .25 

D + 3.0 

5.0 

+ .25 
-  .00 

D 
m 5 

L 

+ .50 

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

- .00 

+ .00 
- .25 

D + 3.0 

5.0 

+ .25 
- .00 

D 
m 5 

L 

+ .50 -  .00 

+ .00 
-  .25 

D + 3.0 

5.0 

+ .25 
-  .00 

D 
m 5 

L 

+ .50 

-  .00 

+ .00 
-  .25 

D + 3.0 

5.0 

+ .25 
-  .00 

D 
m 5 

L 

+ .50 -  .00 

+ .00 
-  .25 

D + 3.0 

5.0 

+ .25 
-  .00 

D 
m 5 

L 

+ .50 

-  .00 

+ .00 
-  .25 

D + 3.0 

5.0 

+ .25 
-  .00 

D 
m 5 

L 

+ .50 - .00 

+ .00 
- .25 

D + 3.0 

5.0 

+ .25 
- .00 

D 
m 5 

L 

+ .50 

Codice Materiale 

Cod. MCB Acciaio M2, ��CORPO - HRC 60-63 TESTA - HRC 45-55
*Acciaio PM4

Codice Materiale 

Cod. MSB Acciaio M2, CORPO - HRC 60-63, TESTA - HRC 45-55
*Acciaio PM4

CODICE D
L

40 50 56 60 63 70 71 80 90 100 120 125 150 155 160 165 170
MSB 04 4 • • • • • • • • • • • •
MSB 05 5 • • • • • • • • • • • •
MSB 06 6 • • • • • • • • • • •
MSB 08 8 • • • • • • • • • • •
MSB 10 10 • • • • • • • • • • • •
MSB 13 13 • • • • • • • • • • • •
MSB 16 16 • • • • • • • • • • • • •
MSB 20 20 • • • • • • • • • • • •
MSB 25 25 • • • • • • • • • • • •
MSB 32 32 • • • • • • • • • •
MSB 40 40 • • • • •

CODICE D
L CODICE

EIETTORE50 56 60 63 70 71 80 90 100 110 125
MCB 05 5 • • • • • • • • • MAE 2

MCB 06 6 • • • • • • • • • MAE 3

MCB 08 8 • • • • • • • • • MAE 4

MCB 10 10 • • • • • • • • • • • MAE 5

MCB 13 13 • • • • • • • • • • • MAE 5

MCB 16 16 • • • • • • • • • • • MAE 6

MCB 20 20 • • • • • • • • • • MAE 6

MCB 25 25 • • • • • • • • • • MAE 6

MCB 32 32 • • • • • • • • MAE 6

MCB 40 40 • • • • • MAE 6

 Esempio di ordinazione/Order example: MSB.8.100 (cod.+D+L) 

 Esempio di ordinazione/Order example: MCB.16.125 (cod.+D+L) 

SENZA EIETTORE

CON EIETTORE

*PM4 a richiesta da specificare
Must specify PM4

*PM4 a richiesta da specificare
Must specify PM4

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING
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Punzoni testa cilindrica centesimale
Reduced shank punches

 Esempio di ordinazione/Order example: MCX 16 70 P=14,00 (cod.+L+P) 

 Esempio di ordinazione/Order example: MSX 10 80 P=8,50 (cod.+L+P) 

-  .00 

H + .00 
 -  .25   

5.0 

+ .25 
-  .00 

P

L 

+ .50 

+ .01
-  .0

-  .00 

5.0 

+ .25 
-  .00 

P

L 

+ .50 

-  .00 

H + .00 
 -  .25   

5.0 

+ .25 
-  .00 

P

L 

+ .50 

+ .01
-  .0

-  .00 

5.0 

+ .25 
-  .00 

P

L 

+ .50 

-  .00 

H + .00 
 -  .25   

5.0 

+ .25 
-  .00 

P

L 

+ .50 

+ .01
-  .0

-  .00 

5.0 

+ .25 
-  .00 

P

L 

+ .50 

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

-  .00 

H + .00 
 -  .25   

5.0 

+ .25 
-  .00 

P

L 

+ .50 

+ .01
-  .0

-  .00 

5.0 

+ .25 
-  .00 

P

L 

+ .50 

Codice Materiale 

Cod. MCX Acciaio M2, ��CORPO - HRC 60-63, TESTA - HRC 45-55

Codice Materiale 

Cod. MSX Acciaio M2, ��CORPO - HRC 60-63, TESTA - HRC 45-55

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

CODICE P H
L

50 56 60 63 70 71 80 90 100 120 125

MSX 04 3.01 - 4.00 7 • • • • • • • • • • •
MSX 05 4.01 - 5.00 8 • • • • • • • • • • •
MSX 06 5.01 - 6.00 9 • • • • • • • • • • •
MSX 08 6.01 - 8.00 11 • • • • • • • • • • •
MSX 10 8.01 - 10.00 13 • • • • • • • • • • •
MSX 13 10.01 - 13.00 16 • • • • • • • • • • •
MSX 16 13.01 - 16.00 19 • • • • • • • • • • •

CODICE P H
L CODICE

EIETTORE50 56 60 63 70 71 80 90 100

MCX 05 4.01 - 5.00 8 • • • • • • • • • MAE 2

MCX 06 5.01 - 6.00 9 • • • • • • • • • MAE 3

MCX 08 6.01 - 8.00 11 • • • • • • • • • MAE 4

MCX 10 8.01 - 10.00 13 • • • • • • • • • MAE 5

MCX 13 10.01 - 13.00 16 • • • • • • • • • MAE 5

MCX 16 13.01 - 16.00 19 • • • • • • • • • MAE 6

H+.00
- .25

P +.01
- .0

SENZA EIETTORE

CON EIETTORE

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

INDEX INDEX
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Punzoni testa cilindrica rinforzata
Dura punches

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. XMS_
Acciaio
PM4 HRC 60-62
TESTA - HRC 40-55

Tondo	 P    +.01
- .00  	 0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± .01	 0.02 P - D

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

METRIC-SHOULDER PUNCHES

SOLID

R

“P”=TONDI
“P/W”=SAGOME

CODICE D
TONDO SAGOMA L

P MIN W MAX G/P 70 80 90 100 110 125 150

XMS_ 08 8 3.10 - 7.99 3.10 8.00 • • • • • • •
XMS_ 10 10 3.20 - 9.99 3.20 10.00 • • • • • • •
XMS_ 13 13 5.00 - 12.99 4.50 13.00 • • • • • • •
XMS_ 16 16 8.00 - 15.99 6.00 16.00 • • • • • • •
XMS_ 20 20 10.00 - 19.99 8.00 20.00 • • • • • • •
XMS_ 25 25 12.00 - 24.99 9.00 25.00 • • • • • • •
XMS_ 32 32 16.00 - 31.99 10.00 32.00 • • • • • • •

CODICE D

SBR

STD
ALTERAZIONE

B

XMS_ 08 8 13 19

XMS_ 10 10 13 19

XMS_ 13 13 13 19

XMS_ 16 16 19 25

XMS_ 20 20 19 25

XMS_ 25 25 19 25

XMS_ 32 32 19 25

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Il taglio della chiavetta è in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine.

Esempio di ordinazione/Order example: 
TIPO	 “D”	 “L”	 Lung. SBR	 P ( o P/W)	 ALT
				    dimensioni	 STD
XMSC	 13	 90	 13	 10,0	 F1
XMSO	 16	 80	 STD	 14,0x8,0	 F1@90

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING
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Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. XMC_
Acciaio  
PM4 HRC 60-62
TESTA - HRC 45-55

Tondo	 P    +.01
- .00 0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± .01	 0.02 P - D

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

ESAGONO

CODICE D
TONDO SAGOMA L

P MIN W MAX G/P 70 80 90 100 110 125

XMC_ 08 8 4.00 - 7.99 4.00 8.00 • • • • • •

XMC_ 10 10 4.50 - 9.99 4.50 10.00 • • • • • •

XMC_ 13 13 6.00 - 12.99 6.00 13.00 • • • • • •

XMC_ 16 16 8.00 - 15.99 7.50 16.00 • • • • • •

XMC_ 20 20 10.00 - 19.99 8.00 20.00 • • • • • •

XMC_ 25 25 12.00 - 24.99 9.00 25.00 • • • • • •

XMC_ 32 32 16.00 - 31.99 10.00 32.00 • • • • • •

CODICE D

SBR
CODICE
EIETTORESTD

ALTERAZIONE

B

XMC_ 08 8 13 19 MAE 4

XMC_ 10 10 13 19 MAE 5

XMC_ 13 13 13 19 MAE 5

XMC_ 16 16 19 25 MAE 6

XMC_ 20 20 19 25 MAE 6

XMC_ 25 25 19 25 MAE 6

XMC_ 32 32 19 25 MAE 6

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

Punzoni testa cilindrica rinforzata con eiettore
Dura punches ejector

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Il taglio della chiavetta è in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine.

Esempio di ordinazione/Order example: 
TIPO	 “D”	 “L”	 Lung. SBR	 P ( o P/W)	 ALT

dimensioni	 STD
XMSC	 13	 90	 B	 10,0	 F1
XMSO	 16	 80	 STD	 14,0x8,0	 F1@90

METRIC-SHOULDER PUNCHES
EJECTOR

R

DEEFLATTED ROUNDKEYFLAT

METRIC-SHOULDER PUNCHES
EJECTOR

R

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING
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CODICE D
L CODICE

EIETTORE70 80 90 100 110 125

XMCB 08 08 • • • • • • MAE 4

XMCB 10 10 • • • • • • MAE 5

XMCB 13 13 • • • • • • MAE 5

XMCB 16 16 • • • • • • MAE 6

XMCB 20 20 • • • • • • MAE 6

XMCB 25 25 • • • • • • MAE 6

XMCB 32 32 • • • • • • MAE 6

Punzoni testa cilindrica rinforzati in sbozzo
Dura punches blanks

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

Codice Materiale 

Cod. XMSB Acciaio PM4 HRC 60-62, TESTA - HRC 40-55

Codice Materiale 

Cod. XMCB Acciaio PM4 HRC 60-62, TESTA - HRC 40-55

 Esempio di ordinazione/Order example: XMSB 16 100 (cod. + D+L) 

 Esempio di ordinazione/Order example: XMCB 20 90 (cod. + D+L) 

SENZA EIETTORE

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

CON EIETTORE

CODICE D
L

70 80 90 100 110 125 150

XMSB 08 08 • • • • • • •

XMSB 10 10 • • • • • • •

XMSB 13 13 • • • • • • •

XMSB 16 16 • • • • • • •

XMSB 20 20 • • • • • • •

XMSB 25 25 • • • • • • •

XMSB 32 32 • • • • • • •

Codici SET eiettore MAE: vedi pag. 3.51

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING
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CODICE D r1 L W R H J K S G E
MISURA

VITI

XMRO-10 10.00 7.75 44.5 39.9 9.5 19.05 7.5 9.0 12.0 11.12 26.924 M8

XMRO-13 13.00 9.25 50.8 48.3 12.7 19.05 6.5 12.0 15.2 14.27 29.972 M8

XMRO-16 16.00 10.75 54.0 51.6 14.3 19.05 6.0 13.5 16.8 15.87 31.750 M8

XMRO-20 20.00 12.75 60.3 58.2 17.5 19.05 5.0 16.5 20.0 17.47 33.528 M10

XMRO-25 25.00 15.25 69.9 66.5 22.2 23.82 7.0 22.0 24.7 19.84 40.640 M12

Portapunzoni per punzoni testa rinforzata
Dura punches retainers

 Esempio di ordinazione/Order example: XMRO13 (codice) 

XMRN per punzoni tondi For round punches

CODICE D d1 L W R H J K S G E
MISURA

VITI

XMRN-10 10.00 15.5 44.5 39.9 9.5 19.05 7.5 9.0 12.0 11.12 26.924 M8

XMRN-13 13.00 18.5 50.8 48.3 12.7 19.05 6.5 12.0 15.2 14.27 29.972 M8

XMRN-16 16.00 21.5 54.0 51.6 14.3 19.05 6.0 13.5 16.8 15.87 31.750 M8

XMRN-20 20.00 25.5 60.3 58.2 17.5 19.05 5.0 16.5 20.0 17.47 33.528 M10

XMRN-25 25.00 30.5 69.9 66.5 22.2 23.82 7.0 22.0 24.7 19.84 40.640 M12

+ 0,5
- 0

foro spina 
asimmetrico 

opzionale

fori per spina
D. 6 mm (x2)

viti

XMRO per punzoni sagomati For shaped punches

+ 0,5
- 0

foro spina 
asimmetrico 

opzionale

fori per spina
D. 6 mm (x2)

viti

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

INDEX INDEX
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Codice Materiale Tolleranze standard *Tolleranza alternativa  T2

Cod. XMT_
Acciaio  
PM4 HRC 60-62
TESTA - HRC 45-55

Tondo	 P    +.01
- .00  	 0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± .01	 0.02 P - D

P, W    +.005
- .000  	

P – D	

STD = standard

Punzoni a collo di trombone
Trumpet head punches

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

ESAGONO

CODICE
TONDO SAGOMA L

ØD ØS Ød1 t1 T R P MIN. W
MAX 
P/G

71 80 90 100

XMT_005 5 7 5 8.36 4 10 1.60-4.99 1.60 5.00 X X X X

XMT_006 6 9 6 9.27 4 10 1.60-5.99 1.60 6.00 X X X X

XMT_008 8 11 8 9.81 4 12 2.50-7.99 2.50 8.00 X X X X

XMT_010 10 14 10 11.48 4 15 3.20-9.99 3.20 10.00 X X X X

XMT_013 13 17 13 11.48 4 15 5.00-12.99 4.50 13.00 X X X X

XMT_016 16 20 16 11.48 4 15 8.00-15.99 6.00 16.00 X X X X

XMT_020 20 25 20 12.29 4 15 10.00-19.99 8.00 20.00 X X X X

CODICE D
SBR

STD B C

XMT_005 5 13 10 -

XMT_006 6 13 10 -

XMT_008 8 19 13 -

XMT_010 10 19 13 25

XMT_013 13 19 13 25

XMT_016 16 19 13 25

XMT_020 20 19 13 25

-0

ØS Ød1

ØDh6

+0.5

13 R
R
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Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano i punzoni visti dalla parte del corpo ma disegnate con linea piena per chiarezza.

Il taglio della chiavetta è in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine.

Esempio di ordinazione/Order example: 
TIPO	 “D”	 “L”	 Lung. SBR	 P ( o P/W)	 ALT
				    dimensioni	 STD
XMTC	 13	 90	 B	 10,0	 F1
XMTR	 16	 80	 STD	 14,0x8,0	 F1@90

-0

ØS Ød1

ØDh6

+0.5

13 R
R

SBR
T

t1

L

90°

180°

SQUAREOBLONGROUND

IPS
ISS

IPO
ISO

IPC
ISC

PP W

W
R

G

RECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

IPC
ISC

PP W

W
R

G G

RECTANGLESQUAREOBLONG

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

P P

W

W

W
R

G G

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IPP
ISF

IPK
ISK

IPH
ISH

P P

WWW

G

RRRR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

IPH
ISH

P P

WWWW

G

G

RRRR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

P P P

WWW

G

G

RRRR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

P P P

WWW

G

RRR

RECTANGLESQUAREOBLONG

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

P P

W

W

W
R

G G

XMTC™ XMTO™ XMTS™ XMTR™

XMTH™ XMTK™ XMTF™ XMTD™

270°

0°

-0

ØS Ød1

ØDh6

+0.5

13 R
R

SBR
T

t1

L

90°

180°

SQUAREOBLONGROUND

IPS
ISS

IPO
ISO

IPC
ISC

PP W

W
R

G

RECTANGLESQUAREOBLONGROUND

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

IPC
ISC

PP W

W
R

G G

RECTANGLESQUAREOBLONG

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

P P

W

W

W
R

G G

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IPP
ISF

IPK
ISK

IPH
ISH

P P

WWW

G

RRRR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLATHEXAGON

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

IPH
ISH

P P

WWWW

G

G

RRRR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

P P P

WWW

G

G

RRRR

DEE

FLATTED
ROUNDKEYFLAT

IPD
ISD

IPP
ISF

IPK
ISK

P P P

WWW

G

RRR

RECTANGLESQUAREOBLONG

IPR
ISR

IPS
ISS

IPO
ISO

P P

W

W

W
R

G G

XMTC™ XMTO™ XMTS™ XMTR™

XMTH™ XMTK™ XMTF™ XMTD™

270°

0°
DEEFLATTED ROUNDKEYFLAT

.008

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

* a richiesta
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SHANK DIA OVERALL LENGTH “L”

CODICE ØD ØS ØD1 t1 T R 71 80 90 100
XMTB 005 5 7 5 8,36 4 10 X X X X
XMTB 006 6 9 6 9,27 4 10 X X X X
XMTB 008 8 11 8 9,81 4 12 X X X X
XMTB 010 10 14 10 11,48 4 15 X X X X
XMTB 013 13 17 13 11,48 4 15 X X X X
XMTB 016 16 20 16 11,48 4 15 X X X X
XMTB 020 20 25 20 12,29 4 15 X X X X

Punzoni a collo di trombone sbozzati
Trumpet head punches blanks

Per le alterazioni standard 
vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

ØS Ød1 ØDh6

+0.5
-0

R

T

t1

L

ØS Ød1 ØDh6

+0.5
-0

R

T

t1

L

Codice Materiale 

Cod. �XMTB Acciaio PM4 HRC 62-66
Testa HRC 45-55

R

L
E

±.01

±.01

±.01

H

Ø ØDG5

G

W

G

S

30

J

K

h5

+0
-0.1

+0
-0.1

ØD

R

d1

L

d1 + 2MM MIN.

RECOMMENDED
PUNCH HOLE SIZE “G5”

RECOMMENDED RETAINER DIMENSIONS
FOR TRUMPET HEAD RETENTION SLEEVE

±.01

h5

+0
-0.1

+0
-0.1

ØD

d1

L

h8

f7h11 ØD

Ød1 R

CORPO

L

±.01

+0
-0.10

d1 + 2MM MIN.

TOLLERANZA
SEDE RACCOMANDATA “G5”

DIMENSIONI CONSIGLIATE PER LA SEDE DEL MANICOTTO
DI RITEGNO DEI PUNZONI A TESTA DI TROMBONE

L + 4

Manicotto di ritegno per punzoni a collo di trombone
Trumpet head punch retention sleeve

CODICE D d1 L
XMAQ 005 5 9 7
XMAQ 006 6 11 7
XMAQ 008 8 13 8
XMAQ 010 10 16 9
XMAQ 013 13 19 9
XMAQ 016 16 22 9
XMAQ 020 20 27 10

CODICE D d1 R CORPO L
XMAK 005 5 7.4 10 7.4 71
XMAK 006 6 9.5 10 9.5 71
XMAK 008 8 11.5 12 11.5 71
XMAK 010 10 14.5 15 13 71
XMAK 013 13 17.5 15 13 71
XMAK 016 16 20.5 15 13 71
XMAK 020 20 25.5 15 16 71

R

L
E

±.01

±.01

±.01

H

Ø ØDG5

G

W

G

S

30

J

K

h5

+0
-0.1

+0
-0.1

ØD

R

d1

L

d1 + 2MM MIN.

RECOMMENDED
PUNCH HOLE SIZE “G5”

RECOMMENDED RETAINER DIMENSIONS
FOR TRUMPET HEAD RETENTION SLEEVE

±.01

h5

+0
-0.1

+0
-0.1

ØD

d1

L

h8

f7h11 ØD

Ød1 R

CORPO

L

±.01

+0
-0.10

d1 + 2MM MIN.

TOLLERANZA
SEDE RACCOMANDATA “G5”

DIMENSIONI CONSIGLIATE PER LA SEDE DEL MANICOTTO
DI RITEGNO DEI PUNZONI A TESTA DI TROMBONE

L + 4

Utensile per sedi punzoni a collo di trombone  
Endmill for trumpet head retainers

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

 Esempio di ordinazione/Order example: XMTB 16.100 (cod. 

Portapunzoni per punzoni a collo di trombone Trumpet head punch retainer

Codice 

Cod. XMRT

CODICE D L W R H J K S G E MISURA VITI

XMRT 010 10 44.5 43.7 9.5 19.0 7.5 9.0 12.0 11.1 26.925 M8
XMRT 013 13 50.8 50.0 12.7 19.0 6.5 12.0 15.2 14.3 29.970 M8
XMRT 016 16 54.0 53.2 14.3 19.0 6.0 13.5 16.8 15.9 31.750 M8
XMRT 020 20 60.3 59.5 17.5 19.0 5.0 16.5 20.0 17.5 33.530 M10

R

L
E

±.01

±.01

±.01

H

Ø ØDG5

G

W

G

S

30

J

K

h5

+0
-0.1

+0
-0.1

ØD

R

d1

L

d1 + 2MM MIN.

RECOMMENDED
PUNCH HOLE SIZE “G5”

RECOMMENDED RETAINER DIMENSIONS
FOR TRUMPET HEAD RETENTION SLEEVE

±.01

h5

+0
-0.1

+0
-0.1

ØD

d1

L

h8

f7h11 ØD

Ød1 R

CORPO

L

±.01

+0
-0.10

d1 + 2MM MIN.

TOLLERANZA
SEDE RACCOMANDATA “G5”

DIMENSIONI CONSIGLIATE PER LA SEDE DEL MANICOTTO
DI RITEGNO DEI PUNZONI A TESTA DI TROMBONE

L + 4

sede spina 
∅ 6 mm 
3 plcs

foro spina simmetrico 

INDEX INDEX
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Matrici lisce scarico cilindrico
Press-fit buttons counter bore relief

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano le matrici viste dalla parte di trancia.

Il taglio della chiavetta è in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine

MD_
- .0 

- .00 

B 

R D 

L 

+ .50 

+ 1.5 

n 5   (10-25) 
j 6   (32-100) 

R=P or G +.8mm/+3.2 max

* 

MD_
- .0 

- .00 

B 

R D 

L 

+ .50 

+ 1.5 

n 5   (10-25) 
j 6   (32-100) 

R=P or G +.8mm/+3.2 max

* 

PRESS-FIT BUTTONS
COUNTER BORE RELIEF/EXTENDED RANGE

MD_
- .0 

-  .00 

B 

R D 

L 

+ .50 

+ 1.5 

n 5   (10-25)
j 6   (32-100) 

R=P or G +.8mm/+3.2 max

* 

90°

180°

P

W

P

R

G

W

R

G

W

P

G

W W

P

R
W

P

R

G

W

P

R

MDC MDO MDS MDR

MDH MDK MDF MDD

270°

0°

R

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

CODICE D

B

R

TONDO SAGOMA L

STD
alterazioni

P
MIN
W

MAX
G/P

20 22 25 28 30 32 35
A B

MD_ 08 8 4.0 8 - 4.0 1.50 - 3.20 1.50 3.20 • • • • • • •
MD_ 10 10 4.0 8 - 6.0 1.60 - 5.00 1.60 5.00 • • • • • • •
MD_ 13 13 5.0 8 - 8.0 1.80 - 7.20 1.80 7.20 • • • • • • •
MD_ 16 16 5.0 8 - 9.5 5.00 - 8.80 2.50 8.80 • • • • • • •
MD_ 20 20 5.0 12 - 12.0 5.50 - 11.0 3.20 11.0 • • • • • • •
MD_ 22 22 6.0 12 - 15.0 7.50 - 14.0 4.00 14.0 • • • • • • •
MD_ 25 25 6.0 12 - 17.5 9.50 - 16.50 4.80 16.50 • • • • • • •
MD_ 32 32 6.0 12 - 21.0 13.0 - 20.00 5.50 20.00 • • • • • • •
MD_ 38 38 8.0 12 - 27.0 16.00 - 26.00 6.40 26.00 • • • • • • •
MD_ 40 40 8.0 12 - 27.0 16.00 - 26.00 6.40 26.00 • • • • • • •
MD_ 45 45 8.0 12 20 36.0 17.50 - 35.00 7.50 35.00 • • • • • •
MD_ 50 50 8.0 12 20 41.0 20.00 - 40.00 8.00 40.00 • • • • • •
MD_ 56 56 8.0 12 20 46.0 22.50 - 45.00 9.00 45.00 • • • • • •
MD_ 63 63 8.0 12 20 51.0 25.00 - 50.00 10.00 50.00 • • • • • •
MD_ 71 71 8.0 12 20 57.0 27.50 - 56.00 11.00 56.00 • • • • • •

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. MD_ Acciaio A2 HRC 58-60
A richiesta, M2 HRC 60-63

Tondo	 P    +.01
- .00 0.01 P - D

Sagoma	 P,W +.02	 0.02 P - D
+.02
- .00

Esempio di ordinazione/Order example: 
TIPO	 “D”	 “L”	 Altezza	 P ( o P/W)	 Alterazione	 Materiale

quota “B”	 dimensioni	 standard
MDC	 20	 30	 A	 9,0	 F2	 A2
MDO	 13	 20	 STD	 6,0x3,0	 F2	 M2

INDEX INDEX
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Matrici lisce scarico conico
Press-fit buttons taper relief

Codice Materiale Tolleranze standard * Tolleranza alternativa T2

Cod. MU_
Acciaio, 
A2 HRC 58-60 
A richiesta, 
M2 HRC 60-63

Tondo	 P    +.01
- .00 0.01 P - D

Sagoma	 P,W 0.02 P - D

P,W	 +.005
- .000

P - D	 0.008

* a richiesta dal diametro 45

G

W
+1.5
- .0

+.50
- .00

L

D

B

n5 (10-25)
j6 (32-100)* *

R

G

W
+1.5
- .0

+.50
- .00

L

D

B

n5 (10-25)
j6 (32-100)* *

R

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano le matrici viste dalla parte di trancia.

Il taglio della chiavetta è in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine

PRESS FIT BUTTONS
ULTRA LIFE/TAPER RELIEF/EXTENDED RANGE

90°

180°

P

W

P

R

G

W

P

G

W

G

G

WWW

PPP

R

G

WWW

PP

R

G

WWW

P

R

R

G

W

MUC MUO MUS MUR

MUH MUK MUF MUD

270°

0° MU_
+1.5
- .0

+.50
- .00

L

D

B

n5 (10-25)
j6 (32-100)* *

R

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

CODICE D

B TONDO SAGOMA L

STD
alterazioni

P
MIN
W

MAX
G/P

20 22 25 28 30 32 35 40
A B C

MU_ 8 8 4.0 8.0 3.0 1.50 - 3.20 1.50 3.20 • • • • • • •
MU_ 10 10 4.0 8.0 3.0 1.60 - 5.00 1.60 5.00 • • • • • • • •
MU_ 13 13 5.0 8.0 3.0 3.00 - 7.20 1.80 7.20 • • • • • • • •
MU_ 16 16 5.0 8.0 3.0 5.00 - 8.80 2.50 8.80 • • • • • • • •
MU_ 20 20 5.0 12.0 20.0 3.0 5.50 - 11.0 3.20 11.0 • • • • • • • •
MU_ 22 22 6.0 12.0 20.0 3.0 7.50 - 14.0 4.00 14.0 • • • • • • • •
MU_ 25 25 6.0 12.0 20.0 3.0 9.50 - 16.50 4.80 16.50 • • • • • • • •
MU_ 32 32 6.0 12.0 20.0 3.0 13.0 - 20.00 5.50 20.00 • • • • • • • •
MU_ 38 38 8.0 12.0 20.0 3.0 16.00 - 26.00 6.40 26.00 • • • • • • •
MU_ 40 40 8.0 12.0 20.0 3.0 16.00 - 26.00 6.40 26.00 • • • • • • •
MU_ 45 45 8.0 12.0 20.0 3.0 22.00 - 31.00 7.50 31.00 • • • • •
MU_ 50 50 8.0 12.0 20.0 3.0 24.00 - 34.00 8.00 34.00 • • • • •
MU_ 56 56 8.0 12.0 20.0 3.0 26.00 - 38.00 8.50 38.00 • • • • •
MU_ 63 63 8.0 12.0 20.0 3.0 30.00 - 43.00 9.00 43.00 • • • • •
MU_ 71 71 8.0 12.0 20.0 3.0 34.00 - 48.00 9.50 48.00 • • • • •
MU_ 76 76 8.0 12.0 20.0 3.0 36.00 - 52.00 10.00 52.00 •
MU_ 85 85 8.0 12.0 20.0 3.0 40.00 - 58.00 11.00 58.00 •
MU_ 90 90 8.0 12.0 20.0 3.0 43.00 - 61.00 12.00 61.00 •
MU_ 100 100 8.0 12.0 20.0 3.0 48.00 - 68.00 13.00 68.00 •

Esempio di ordinazione/Order example: 
TIPO	 “D”	 “L”	 Lunghezza	 P (o P/W)	 Alterazione	 Materiale

quota “B”	 dimensioni	 standard
MUC	 25	 30	 A	 15,0	 F2	 A2
MUH	 20	 30	 STD	 10,0x5,0	 F2	 M2

+.02
- .00

INDEX INDEX
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Matrici lisce a norma VDI
Slip-fit buttons counter bore relief

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano le matrici viste dalla parte di trancia.

Il taglio della chiavetta è in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine

- .0

- .00

B

R D

L

+ .50

+ 1.5

h5

SLIP-FIT BUTTONS
COUNTER BORE RELIEF

MK_

90°

180°

P

W

P

R

G

W

R

G

W

P

G

W W

P

R
W

P

R

G

W

P

R

MKC MKO MKS MKR

MKH MKK MKF MKD

270°

0°

- .0

-  .00

B

R D

L

+ .50

+ 1.5

h5  

R

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

* queste lunghezze sono valide solo con scarichi secondo normativa VDI

CODICE D
B TONDO SAGOMA

R
L

STD
alterazioni

A
P

MIN
W

MAX
G/P

25 32

MK_ 13 13
5.0 8 1.80 - 3.00 1.80 3.00 5.2 •
5.0 8 3.01 - 6.20 1.80 6.20 7.0 •

MK_ 16 16
5.0 9 5.00 - 6.20 2.50 6.20 7.2 •
5.0 9 6.21 - 8.00 2.50 8.00 8.7 •

MK_ 20 20
5.0 9 5.40 - 8.30 3.20 8.30 9.1 •
5.0 9 8.31 - 11.00 3.20 11.0 11.9 •

MK_ 25 25
5.0 12 9.40 - 13.00 4.80 13.00 13.9 •* •
5.0 12 13.01 - 16.00 4.80 16.00 16.7 •* •

MK_ 32 32
5.0 12 13.00 - 16.50 5.50 16.50 17.5 •* •
5.0 12 16.51 - 20.00 5.50 20.00 21.5 •* •

MK_ 40 40
5.0 15 15.80 - 21.40 6.40 21.40 22.2 •* •
5.0 15 21.41 - 26.00 6.40 26.00 27.0 •* •

MK_ 50 50
5.0 20 20.00 - 26.00 9.00 26.00 27.0 •
5.0 20 26.01 - 37.00 9.00 37.00 38.0 •

MK_ 56 56
5.0 20 25.00 - 35.00 10.00 35.00 36.0 •
5.0 20 35.01 - 44.00 10.00 44.00 45.0 •

MK_ 63 63
5.0 20 28.00 - 40.00 11.00 40.00 41.0 •
5.0 20 40.01 - 50.00 11.00 50.00 51.0 •

- .0

- .00

B

R D

L

+ .50

+ 1.5

h5  

- .0

-  .00

B

R D

L

+ .50

+ 1.5

h5  

Codice Materiale Tolleranze standard Alterazione VDI

Cod. MK_ Acciaio A2 HRC 58-60
A richiesta, M2 HRC 60-63

Tondo	 P    +.01
- .00 0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± 0.001	 0.02 P - D

per scarichi secondo 
normativa VDI +.2/.3 
oltre quota “P” o “G” 
aggiungere VDI al fondo 
della descrizione

+.02
- .00

Esempio di ordinazione/Order example: 
TIPO	 “D”	 “L”	 Lunghezza	 P ( o P/W)	 Alterazione	 Materiale

quota “B”	 dimensioni	 standard
MKC	 25	 32	 A	 15,0	 F2	 A2
MKO	 20	 25	 STD	 10,0x5,0	 F2	 M2

INDEX INDEX
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CODICE D

B TONDO SAGOMA L

STD
alterazioni

P
MIN
W

MAX
G/P

20 22 25 28 30 32 35
A B C

MM_ 8 8 4.0 8.0 3.0 1.50 - 3.20 1.50 3.20 • • • • • • •
MM_ 10 10 4.0 8.0 3.0 1.60 - 5.00 1.60 5.00 • • • • • • •
MM_ 13 13 5.0 8.0 3.0 1.80 - 7.20 1.80 7.20 • • • • • • •
MM_ 16 16 5.0 12.0 3.0 5.00 - 8.80 2.50 8.80 • • • • • • •
MM_ 20 20 5.0 12.0 20.0 3.0 5.50 - 11.0 3.20 11.0 • • • • • • •
MM_ 22 22 6.0 12.0 20.0 3.0 7.50 - 14.0 4.00 14.0 • • • • • • •
MM_ 25 25 6.0 12.0 20.0 3.0 9.50 - 16.50 4.80 16.50 • • • • • • •
MM_ 32 32 6.0 12.0 20.0 3.0 13.0 - 20.00 5.50 20.00 • • • • • • •
MM_ 38 38 8.0 12.0 20.0 3.0 16.00 - 26.00 6.40 26.00 • • • • • • •
MM_ 40 40 8.0 12.0 20.0 3.0 16.00 - 26.00 6.50 26.00 • • • • • • •
MM_ 45 45 8.0 12.0 20.0 3.0 22.00 - 31.00 7.50 31.00 • • • • • •

Matrici con collare
Shoulder buttons

Per le alterazioni standard vedi 
pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano le 
matrici viste dalla parte di 
trancia.

MI_
-  .00

-  .00
+ 1.5

+ .50

m 5

+ 3.0

5.0

+ .25

+ .00

D

L

R

B

D
-  .25

- .0

MI_
-  .00

-  .00
+ 1.5

+ .50

m 5

+ 3.0

5.0

+ .25

+ .00

D

L

R

B

D
-  .25

- .0

Il taglio della chiavetta è in posizione standard a 0°. Tutte le altre posizioni devono essere specificate in fase d’o dine

-  .00 

-  .00 

- .0 

-  .25 
D 

B 

L 

D 

+ .00 

+ .25 

5.0 

+ 3.0 

m 5 

+ .50 

+ 1.5 

-  .00 

-  .00 

- .0 

-  .25 
D 

B 

L 

D 

+ .00 

+ .25 

5.0 

+ 3.0 

m 5 

+ .50 

+ 1.5 

Matrici con collare scarico cilindrico Shoulder buttons bore relief

Matrici con collare scarico conico Shoulder buttons taper relief

Il taglio della chiavetta è in po-
sizione standard a 0°. Tutte le 
altre posizioni devono essere 
specificate in fase d’o dine

I disegni rappresentano le 
matrici viste dalla parte di 
trancia.
Per le alterazioni standard 
vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

SHOULDER BUTTONS
COUNTER BORE RELIEF

MI_
-  .00

-  .00
+ 1.5

+ .50

m 5

+ 3.0

5.0

+ .25

+ .00

D

L

R

B

D
-  .25

- .0

R=P or G +.8mm/+3.2 max

90°

180°

P

W

P

R

G

W

R

G

W

P

G

W W

P

R
W

P

R

G

W

P

R

MIC MIO MIS MIR

MIH MIK MIF MID

270°

0°

R
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CODICE D

B

R

TONDO SAGOMA L

STD
alterazioni

P
MIN
W

MAX
G/P

20 22 25 28 30 32 35
A

MI_ 8 8 4.0 8 4.0 1.50 - 3.20 1.50 3.20 • • • • • • •
MI_ 10 10 4.0 8 6.0 1.60 - 5.00 1.60 5.00 • • • • • • •
MI_ 13 13 5.0 8 8.0 1.80 - 7.20 1.80 7.20 • • • • • • •
MI_ 16 16 5.0 8 9.5 5.00 - 8.80 2.50 8.80 • • • • • • •
MI_ 20 20 5.0 12 12.0 5.50 - 11.0 3.20 11.0 • • • • • • •
MI_ 22 22 6.0 12 15.0 7.50 - 14.0 4.00 14.0 • • • • • • •
MI_ 25 25 6.0 12 17.5 9.50 - 16.50 4.80 16.50 • • • • • • •
MI_ 32 32 6.0 12 21.0 13.0 - 20.00 5.50 20.00 • • • • • • •
MI_ 38 38 8.0 12 27.0 16.00 - 26.00 6.40 26.00 • • • • • • •
MI_ 40 40 8.0 12 27.0 16.00 - 26.00 6.50 26.00 • • • • • • •

SHOULDER BUTTONS
ULTRA LIFE/TAPER RELIEF

-  .00 

-  .00 

- .0 

-  .25 
D 

B 

L 

D 

+ .00 

+ .25 

5.0 

+ 3.0 

m 5 

+ .50 

+ 1.5 

90°

180°

P

W

P

R

G

W

P

G

W W

P

R
W

P

R

G

W

P

R

R

G

W

MMC MMO MMS MMR

MMH MMK MMF MMD

270°

0° MM_
R

TONDO ASOLA QUADRO RETTANGOLO

DEEFLATTED ROUNDKEYFLATESAGONO

Codice Materiale Tolleranze standard Toll. alternativa T2

Cod. MM_ Acciaio M2 - HRC 60-63
Tondo	 P    +.01

- .00  	 0.01 P - D

Sagoma	 P,W	 0.02 P - D

P,W	 +.005
- .000

P - D	 0.008

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. MI_
Acciaio, A2 HRC 58-60
A richiesta, M2 HRC 60-63

Tondo	 P    +.01
- .00  	 0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± 0.001	 0.02 P - D+.02
- .00

 Esempio di ordinazione/Order example: MIO 020-025 STD P=10,0 W=6,00 (cod. +D+L+P/W) 

 Esempio di ordinazione/Order example: MMR 016-028 C P=7,00 W=5, 00 (cod. +D+L+P/W) 

+.02
- .00

INDEX INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

373.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

PU
NZ

ON
I

PU
NZ

ON
I

Matrici a innesto rapido
Ball lock buttons

CODICE D B R
TONDO SAGOMA L

P
MIN
W

MAX
G/P

32

MB_ 13 13 4.0 6.0 1.60 - 5.00 1.60 5.00 •

MB_ 16 16 5.0 8.0 3.20 - 7.20 2.00 7.20 •

MB_ 20 20 5.0 12.0 4.00 - 11.0 2.50 11.0 •

MB_ 25 25 6.0 16.0 8.00 - 15.00 4.00 15.00 •

MB_ 32 32 6.0 20.0 11.0 - 19.00 5.50 19.00 •

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

I disegni rappresentano le matrici viste dalla parte di trancia.

MB_

D 

B 

R 

L 

g 5 

+ .50 

+ 1.5 
-  .00 

- .0 

R=P or G +.8mm/+3.2 max

 Esempio di ordinazione/Order example: MBC 16-32 P=5.00 (cod. + D+L+P o P/W) 

Matrici a innesto rapido scarico cilindrico Ball lock buttons counter bore relief

La posizione standard della sfera è a 90°. 
Tutte le altre posizioni devono essere 
specificate in fase d’o dine (es. BS 45°)

MB_

D 

B 

R 

L 

g 5 

+ .50 

+ 1.5 
-  .00 

- .0 

R=P or G +.8mm/+3.2 max

BALL LOCK BUTTONS
COUNTER BORE RELIEF

MB_

D 

B 

R 

L 

g 5 

+ .50 

+ 1.5 
-  .00 

- .0 

R=P or G +.8mm/+3.2 max

90°

P P

W

W

G

R

P

W

G

R

W

G P

W
R

P

W
R

P

W

G

R

MBC MBO MBS MBR

MBH MBK MBF MBD

270°

0°180°

R
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Matrici sbozzate innesto rapido Ball lock buttons blanks

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

Codice Materiale 

Cod. �MBB Acciaio A2 - HRC 58-60

Codice Materiale 

Cod. �MFB Acciaio M2 - HRC 60-63

 Esempio di ordinazione/Order example: MBB 13-32 (cod. + D+L) 

P D 
g 5 

L 

+ .50 
-  .00 

2 

- .0 

-  .00 

g 5 

+ 1.5 

+ .50 

D R 

L 

B 

P 1 

  Cod. �MBB Cod. MFB

P D 
g 5 

L 

+ .50 
-  .00 

2 

- .0 

-  .00 

g 5 

+ 1.5 

+ .50 

D R 

L 

B 

P 1 

  

CODICE D B R P1 P2
L
32

M_B 13 13 4.0 5.8 1.2 1.2 •
M_B 16 16 5.0 8.0 1.6 1.6 •
M_B 20 20 5.0 11.9 2.0 2.0 •
M_B 25 25 6.0 16.0 3.6 2.4 •
M_B 32 32 6.0 20.0 4.4 4.4 •

Codice Materiale Tolleranze standard

Cod. MB_ Acciaio A2,  HRC 58-60
*Acciaio M2, HRC 60-63

Tondo	 P    +.01
- .00  	 0.01 P - D

Sagoma	 P,W ± 0.001	 0.02 P - D
+.02
- .00

*M2 a richiesta da specificare
Must specify M2

INDEX INDEX
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Matrici sbozzate
Button blanks

CODICE D B R P
L

20 22 25 28 30 32 35
M_B 8 8 4.0 4.0 1.2 • • • • • • •
M_B 10 10 4.0 6.0 1.2 • • • • • • •
M_B 13 13 5.0 8.0 1.4 • • • • • • •
M_B 16 16 5.0 9.5 2.0 • • • • • • •
M_B 20 20 5.0 12.0 2.8 • • • • • • •
M_B 22 22 6.0 15.0 2.8 • • • • • • •
M_B 25 25 6.0 17.0 4.4 • • • • • • •
M_B 32 32 6.0 21.0 5.2 • • • • • • •
M_B 38 38 8.0 27.0 5.6 • • • • • •
M_B 40 40 8.0 27.0 5.6 • • • • • •

Matrici sbozzate a scarico cilidrico  Buttons blanks with counter bore relief

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

Codice Materiale 

Cod. �MDB / �MIB Acciaio A2 - HRC 58-60
*Acciaio M2, HRC 60-63

 Esempio di ordinazione/Order example: MIB 25 30 (cod. +D+L) 

-  .00 

P 
D 

+. 00 

+ .25 
-  .00 

5.0 

+ 3.0 
R 

B 

D 
m 5 

+ .50 

+ 1.5 
L 

-  .25 

- .0 

+.8 min/+3.2 max 

P 

B 

L 

R D 

+ .50 

+ 1.5 

-  .00 

- .0 

n 5   (10-25) 
j 6   (32-100) 

* 

* 

-  .00 

P 
D 

+. 00 

+ .25 
-  .00 

5.0 

+ 3.0 
R 

B 

D 
m 5 

+ .50 

+ 1.5 
L 

-  .25 

- .0 

+.8 min/+3.2 max 

P 

B 

L 

R D 

+ .50 

+ 1.5 

-  .00 

- .0 

n 5   (10-25) 
j 6   (32-100) 

* 

* 

-  .00 

P 
D 

+. 00 

+ .25 
-  .00 

5.0 

+ 3.0 
R 

B 

D 
m 5 

+ .50 

+ 1.5 
L 

-  .25 

- .0 

+.8 min/+3.2 max 

P 

B 

L 

R D 

+ .50 

+ 1.5 

-  .00 

- .0 

n 5   (10-25) 
j 6   (32-100) 

* 

* 
Cod. �MDB

LISCE CON COLLARE

Matrici sbozzate con preforo Buttons blanks with straight thru hole

Per le alterazioni standard vedi pagg. 3.52 ÷ 3.57

Codice Materiale 

Cod. �MUB / MMB Acciaio M2 - HRC 60-63-  .00 

L 

+ .50 

m 5 
D 

+ 3.0 

5.0 

+ .25 
-  .00 

+ .00 

D 
P 

-  .25 

+ .50

D 

L

P 

-  .00

n 5   (10-25)
j 6   (32-100)

*

*

-  .00 

L 

+ .50 

m 5 
D 

+ 3.0 

5.0 

+ .25 
-  .00 

+ .00 

D 
P 

-  .25 

+ .50

D 

L

P 

-  .00

n 5   (10-25)
j 6   (32-100)

*

*

-  .00 

L 

+ .50 

m 5 
D 

+ 3.0 

5.0 

+ .25 
-  .00 

+ .00 

D 
P 

-  .25 

+ .50

D 

L

P 

-  .00

n 5   (10-25)
j 6   (32-100)

*

*

Cod. �MUB Cod. MMB

 Esempio di ordinazione/Order example: MUB 40 30 (cod. +D+L) 
A richiesta cod. MMB: ∅ fino a mm. 10

*Disponibile solo in MUB

CODICE D P L
20 22 25 28 30 32 35

M_B 8 8 1.2 • • • • • • •
M_B 10 10 1.2 • • • • • • •
M_B 13 13 1.4 • • • • • • •
M_B 16 16 2.0 • • • • • • •
M_B 20 20 2.4 • • • • • • •
M_B 22 22 2.4 • • • • • • •
M_B 25 25 2.4 • • • • • • •
M_B 32 32 2.4 • • • • • • •
M_B 38 38 2.4 • • • • • • •
M_B 40 40 2.4 • • • • • • •
M_B 45 45 2.4 • • • • •

MUB 50* 50 2.4 • • • •
MUB 56* 56 2.4 • • • •
MUB 63* 63 2.4 • • • •
MUB 71* 71 2.4 • • • •
MUB 76* 76 2.4 • • • •
MUB 85* 85 2.4 • • • •
MUB 90* 90 2.4 • • • •

MUB 100* 100 2.4 • • • •

LISCE

-  .00 

L 

+ .50 

m 5 
D 

+ 3.0 

5.0 

+ .25 
-  .00 

+ .00 

D 
P 

-  .25 

+ .50

D 

L

P 

-  .00

n 5   (10-25)
j 6   (32-100)

*

*

CON COLLARE

*M2 a richiesta da specificare
Must specify M2

-  .00 

L 

+ .50 

m 5 
D 

+ 3.0 

5.0 

+ .25 
-  .00 

+ .00 

D 
P 

-  .25 

+ .50

D 

L

P 

-  .00

n 5   (10-25)
j 6   (32-100)

*

*

- .00

P
D

+. 00

+ .25
- .00
5.0

+ 3.0
R

B

D m 5

+ .50

+ 1.5

L

- .25

- .0

+.8 min/+3.2 max

Cod. �MIB

INDEX INDEX
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Sagome classificate
Universal shapes

90°

270°

180°

Triangoli e trapezi
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R

P

W
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W

A

PP
B

S
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W
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W

R

W
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A
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R2 = 1.183P - .683W
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R2P
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A R
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W
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W
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P
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A

W

P
R

A

W

P

SS

U-05 U-06 U-07 U--08 U-09

U-10
U-11 U-12 U-13 U-14

U-15 U-16 U-17 U-18 U-19

U-20 U-21 U-22 U-23 U-24

U-25 U-26 U-27 U-28 U-29

U-30 U-31 U-32 U-33 U-34Multi lobo

P
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R

P

W

(8)
R

W

A

PP
B

S

R

W

P

W

R

W

A
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A
2W

A

P

R1 = .683W - .183P
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U-05 U-06 U-07 U--08 U-09

U-10
U-11 U-12 U-13 U-14

U-15 U-16 U-17 U-18 U-19

U-20 U-21 U-22 U-23 U-24

U-25 U-26 U-27 U-28 U-29

U-30 U-31 U-32 U-33 U-34
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 Esempio di ordinazione/Order example: MHU 32-90 P=24,5 W=16.6 B=5,5 A=5.5 , U-38
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 Esempio di ordinazione/Order example: MHU 25-100 P=23,5 W=16 R=1.5, U-81
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Portapunzoni 
Retainers

foro spina simmetrico 
a richiesta

PER APPLICAZIONI LEGGERE / Light duty
CODICE D E G L W R H J K Ø SPINA VITE
MRL-06 6 23.000 11.10 41.3 37.8 8.0 19.00 9.0 8.00 3 M6
MRL-10 10 26.924 11.12 44.5 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 6 M8
MRL-13 13 29.972 14.27 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 6 M8
MRL-16 16 31.750 15.87 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 6 M8
MRL-20 20 33.528 17.47 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 6 M10
MRL-25 25 40.640 19.84 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 6 M12
MRL-32 32 40.640 19.80 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 6 M12
MRL-38 38 43.993 24.00 77.4 77.8 26.0 27.00 10.00 26.00 6 M12

Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49

 Esempio di ordinazione/Order example: MRH-10 (codice) 

PER APPLICAZIONI PESANTI / Heavy duty
CODICE D E G L W R H J K Ø SPINA VITE
MRH-10 10 26.924 11.12 44.5 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 6 M8
MRH-13 13 29.972 14.27 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 6 M8
MRH-16 16 31.750 15.87 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 6 M8
MRH-20 20 33.528 17.47 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 6 M10
MRH-25 25 40.640 19.84 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 6 M12
MRH-32 32 40.640 19.84 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 6 M12
MRH-40 40 43.993 24.00 77.4 77.8 26.0 27.00 10.00 26.00 6 M12

Portapunzoni innesto rapido serie trio Ball lock retainers true set standard

Codice 

Cod. MR_

rif. spina

sede vite

sede spina ∅ 6 mm

vite ferma molla

 Esempio di ordinazione/Order example: MRR-20 (codice) 

Portapunzoni tondi serie economica Economy retainers round true set heavy duty

CODICE Ø D Ø L E G K M N O Ø SPINA VITE
MRR-10 10 38.1 9.86 7.10 2.65 20.5 4.47 12.72 6 M6x1.0
MRR-13 13 41.3 9.25 9.17 3.18 26 9.35 11.88 6 M6x1.0
MRR-16 16 44.5 9.10 11.07 1.93 33.5 10.21 13.16 6 M6x1.0
MRR-20 20 57.2 12.20 14.30 0 30 9.35 19.40 6 M8x1.25
MRR-25 25 63.5 12.51 17.50 0 30 14.27 20.17 6 M8x1.25
MRR-32 32 76.2 15.67 20.83 0 30 15.46 26.12 6 M8x1.25
MRR-40 40 82.6 15.39 23.55 0 30 15.46 26.12 6 M8x1.25

Codice 

Cod. MRR
Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49

vite ferma molla

rif. spina

sede vite

foro filettato 
per collegamento 
componenti
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Portapunzoni 
Retainers

Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49

 Esempio di ordinazione/Order example: MRM-16 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: MAM 25-13.030 (cod. + n° rif. spessore) 

Portapunzoni innesto rapido serie mini Ball lock retainers mini true set

Piastrine di reazione Shim plates

Codice 

Cod. MRM

Codice 

Cod. MAM_

sede vite

sede spina 
∅ 6 mm

vite ferma molla

PER APPLICAZIONI PESANTI

CODICE D A B G H R S VITE

MRM-10 10 37.8 40.6 11.1 19.0 9.5 9.2 M8

MRM-13 13 40.3 47.6 14.3 19.0 11.7 9.5 M8

MRM-16 16 42.1 50.8 15.9 19.0 13.5 9.5 M8

MRM-20 20 46.5 57.1 17.5 19.0 16.4 11.1 M10

MRM-25 25 56.5 65.1 19.8 23.8 20.0 12.7 M12

MRM-32 32 58.2 64.0 19.8 23.8 22.2 12.2 M12

MRM-40 40 67.3 76.2 24.0 27.0 26.0 14.3 M12

CODICE

MAM_10-

MAM_13-

MAM_16-

MAM_20-

MAM_25-

MAM_32-

MAM_40-

SPESSORI DISPONIBILI N° DI RIFERIMENTO

3.0 030

6.0 060

10.0 100

13.0 130

+/- .13+/- .13

fori passanti

spessore

Inserire 
il N° di 
riferimento

INDEX INDEX
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 Esempio di ordinazione/Order example: MRO 25 (codice) 

CODICE D r1 L W R H J K G E F VITE

MRO 10 10 7.0 44.5 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 11.12 26.924 16.00 M8

MRO 13 13 8.5 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 14.27 29.972 16.00 M8

MRO 16 16 10.0 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 15.87 31.750 16.00 M8

MRO 20 20 12.0 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 17.47 33.528 23.00 M10

MRO 25 25 14.5 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 40.640 30.00 M12

MRO 32 32 18.0 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 40.640 30.00 M12

Portapunzoni 
Retainers
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D/2
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30°

L

+.05
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30°

Portapunzoni per punzoni testa cilindrica con sagoma Reatainers for shoulder shaped punches

Codice 

Cod. MRO

J

W

G G

L E
H

R

25

5.0

d1

F

Ø DK
+.05
-0

K

J

F

W

G G

E
H

R

25

5.0

D/2
r1Ø D

30°

L

+.05
-0

30°

sede vite

N. 2 spine
∅ 6 mm

CODICE D d1 L W R H J K G E F VITE

MRN 10 10 14.0 44.5 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 11.12 26.924 16.00 M8

MRN 13 13 17.0 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 14.27 29.972 16.00 M8

MRN 16 16 20.0 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 15.87 31.750 16.00 M8

MRN 20 20 24.0 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 17.47 33.528 23.00 M10

MRN 25 25 29.0 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 40.640 30.00 M12

MRN 32 32 36.0 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 40.640 30.00 M12

 Esempio di ordinazione/Order example: MRN 32 (codice) 
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Portapunzoni per punzoni testa cilindrica tondi Retainers for shoulder round punches

Codice 

Cod. MRN

Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49

Per accessori e piastrine di spessoramento vedi pagg. 3.48 / 3.49
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E
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sede vite

foro M5 
per fissaggio 
piastrine

N. 2 spine
∅ 6 mm

foro M5  
per fissaggio 
piastrina
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CODICE D r1 L W R H ± .01 J ± .01 K G ± .01 E F VITE

MRQ 10 10 7.0 44.5 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 11.12 26.924 16.00 M8

MRQ 13 13 8.5 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 14.27 29.972 16.00 M8

MRQ 16 16 10.0 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 15.87 31.750 16.00 M8

MRQ 20 20 12.0 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 17.47 33.528 23.00 M10

MRQ 25 25 14.5 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 40.640 30.00 M12

MRQ 32 32 18.0 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 40.640 30.00 M12

MRQ 40 40 22.0 77.40 77.8 26.0 27.00 10.00 26.00 24.00 43.993 33.35 M12

Portapunzoni
Retainers

Portapunzoni per punzoni testa cilindrica tondi con terzo foro spina simmetrico 
Retainers for shoulder round punches with symmetrical  3rd dowel

L

J

W

G G

E
H

R

25

5.0

d1

F

Ø DK
+.05
-0

K

J

F

W

G G

E
H

R

25

5.0

D/2
r1Ø D

30°

L

+.05
-0

Codice 

Cod. MRP

L

J

W

G G

E
H

R

25

5.0

d1

F

Ø DK
+.05
-0

K

J

F

W

G G

E
H

R

25

5.0

D/2
r1Ø D

30°

L

+.05
-0

sede vite

foro simmetrico

N: 3 spine
Ø 6 mm

foro M5 per 
fissaggio piastrina

CODICE D d1 L W R H ± .01 J ± .01 K G ± .01 E F VITE

MRP 10 10 14.0 44.5 39.9 9.5 19.05 7.50 9.00 11.12 26.924 16.00 M8

MRP 13 13 17.0 50.8 48.3 12.7 19.05 6.50 12.00 14.27 29.972 16.00 M8

MRP 16 16 20.0 54.0 51.6 14.3 19.05 6.00 13.50 15.87 31.750 16.00 M8

MRP 20 20 24.0 60.3 58.2 17.5 19.05 5.00 16.50 17.47 33.528 23.00 M10

MRP 25 25 29.0 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 40.640 30.00 M12

MRP 32 32 36.0 69.9 66.5 22.2 23.82 7.00 22.00 19.84 40.640 30.00 M12

MRP 40 40 44.0 77.40 77.8 26.0 27.00 10.00 26.00 24.00 43.993 33.35 M12

 Esempio di ordinazione/Order example: MRP 16 (codice) 

Portapunzoni per punzoni testa cilindrica con sagoma con terzo foro simmetrico
Retainers for shoulder shaped punches with symmetrical  3rd dowel 

L

J

W

G G

E
H

R

25

5.0

d1

F

Ø DK
+.05
-0

K

J

F

W

G G

E
H

R

25

5.0

D/2
r1Ø D

30°

L

+.05
-0

Codice 

Cod. MRQ

L

J

W

G G

E
H

R

25

5.0

d1

F

Ø DK
+.05
-0

K

J

F

W

G G

E
H

R

25

5.0

D/2
r1Ø D

30°

L

+.05
-0

sede vite

foro simmetrico N: 3 spine
Ø 6 mm

foro M5 per 
fissaggio piastrina

 Esempio di ordinazione/Order example: MRQ 10 (codice) 

Peraccessoriepiastrinedispessoramentovedipagg.3.45/3.46Peraccessoriepiastrinedispessoramentovedipagg.3.45/3.46

INDEX INDEX
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Portapunzoni retrattili a doppia posizione 
per punzoni Ball lock a cambio rapido

Retractable retainers heavy duty Ball lock

CODICE D L A
± .01 

B

C E F
H

U ± .01
VITE

POS. A POS. B POS. A POS. B POS. A POS. B POS. A POS. B

MRA 10 10 161 46 30 28 16 21 33 93,5 37 49 M8

MRA 13 13 172,5 50 30 28 16 25 37 100 41 53 M10

MRA 16 16 177 50 30 31 19 25 37 104,5 41 53 M10

MRA 20 20 191,5 58 38 32,5 20,5 29 41 113,5 45 57 M10

MRA 25 25 206,5 58 38 35 23 29 41 123,5 45 57 M10

MRA 32 32 260 80 56 100 112 38 26 38 50 152 60 72 M12

MRA 40 40 264 80 56 100 112 42 30 38 50 156 60 72 M12

 Esempio di ordinazione/Order example: MRA 40 (codice) o MRA 40 Pos. B (cod.+posizione) 

Peraccessoriepiastrinedispessoramentovedipagg.3.45/3.46Peraccessoriepiastrinedispessoramentovedipagg.3.45/3.46

Il portapunzone retrattile a doppia 
posizione ball lock fornisce la capa-
cità di aggiungere o togliere fori ra-
pidamente, senza richiedere impe-
gnativi piani di produzione e senza 
aggiungere ulteriori costi e attrezza-
ture supplementari. Questo porta-
punzone è conforme alle normative 
NAAMS e alle principali normative 
automobilistiche. La posizione B fa-
cilita le operazioni di cambio spo-
stando il punzone di 12 mm verso la 
parte anteriore del portapunzone. 
Le caratteristiche di questo porta-
punzone sono che ha un corpo uni-
co robusto e conveniente, ed elimina 
la necessità di protezioni di sicurezza.

Nota: con il portapunzone vengono fornite viti, spine, cilindro aria e raccordi. Tubi per aria e sensori non sono inclusi e devono essere 
ordinati separatamente. Consultateci per accessori aggiuntivi.

Codice 

Cod. MRA

RACCORDO 
ARIA SENSORE

(opzionale)

VITI DI MONTAGGIO
(D=10) • M8 (2)
(D=13 • 25) • M10 (2)
(D=32 • 40) • M12 (4)

POSIZIONE A

POSIZIONE B

DISTANZA DI RIENTRO

SPINE
(D=10 • 25) ∅ 6.0 (2)
(D=32 • 40) ∅ 8.0 (2)

NELLA POSIZIONE B 
IL PUNZONE SI SPOSTA 
DI 12 MM IN AVANTI.
NOTARE CHE LA SEDE 
DEL PUNZONE 
È RUOTATA DI 180°
RISPETTO POS. A

INDEX INDEX
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Portapunzoni retrattili per punzoni testa cilindrica
Retractable retainers shoulder style

Il portapunzone retrattile per punzoni a testa cilindrica fornisce la capacità di aggiun-
gere o togliere fori rapidamente, senza richiedere impegnativi piani di produzione e 
senza aggiungere ulteriori costi e attrezzature supplementari. Le caratteristiche di 
questo portapunzone sono che ha un corpo unico robusto e conveniente, ed elimina 
la necessità di protezioni di sicurezza.

Nota: con il portapunzone vengono fornite viti, spine, cilindro aria e raccordi. Tubi per aria e sensori non sono inclusi e devono 
essere ordinati separatamente. Consultateci per accessori aggiuntivi.

Codice 

Cod. MRC / MRB

 Esempio di ordinazione/Order example: MRB 16 (codice) 

CODICE
per punzoni tondi

CODICE
per punzoni sagomati D L A ± .01 B C E F T U ± .01 VITE

MRC 10 MRB 10 10 128 46 30 73 18 25 45 41 M8
MRC 13 MRB 13 13 128 49 30 73 18 25 45 41 M10
MRC 16 MRB 16 16 128 49 30 73 18 25 45 41 M10
MRC 20 MRB 20 20 155 58 38 90 23 29 45 45 M10
MRC 25 MRB 25 25 155 58 38 90 23 29 45 45 M10
MRC 32 MRB 32 32 208 80 56 125 33 38 55 60 M12
MRC 40 MRB 40 40 208 80 56 125 33 38 55 60 M12

RACCORDO 
ARIA

SENSORE
(opzionale)

DISTANZA DI 
RIENTRO

FORI SPINA
6 mm (D=10 a 25) (2)
8 mm (D=32 a 40) (2)

PER PORTAPUNZONI MRB 
PIANO DI RIFERIMENTO

TOLLERANZE tutti i tipi
PERIMETRO ± .5
FORI SPINA ± .01
FORI SEDI VITI ± .1
FORI SEDI POSIZIONAMENTO ± .01

FORI SFERE
FIGURE TOLLERANZA RADIALE
R ± .5°
F ± .0°5°

*Tutti i portapunzoni Ball Lock per fori punzoni o matrici 
devono essere disegnati come tondi, figura “R” o sago-
me, figura “F”. Dove vengono utilizzati punzoni con sa-
gome, i fori e le semisfere sono eseguiti con precisione. 
Questo garantisce il posizionamento radiale, senza ulte-
riori aggiunte di costo sul portapunzone. 

Nota: Sede sfera figura “R” sarà fornita senza alcuna 
specifica

Portapunzoni speciali multiforo  Special retainers multi hole

SPECIAL MULTI HOLE
BALL-LOCK RETAINERS

6.35

.000

6.35

.000

“U” taglio
Foro per estrazione punzone

DETTAGLI VISTA 
DEL FORO PUNZONE

Caratteristica speciale:
-	 Una esclusiva Moeller, omolo-

gazione n. 0351395 & 5357835. 
	 Brevetto internazionale deposi-

tato.
-	 Unico pezzo costruttivo.

SPECIAL MULTI HOLE
BALL-LOCK RETAINERS

6.35

.000

6.35

.000

Figura “F” 
(Sagome) Figura “F” 

(Sagome)

Figura “R” 
(Tondi)

SPECIAL MULTI HOLE
BALL-LOCK RETAINERS

6.35

.000

6.35

.000

Figura “F” 
(Sagome) Figura “F” 

(Sagome)

Figura “R” 
(Tondi)

Viti di fissaggio 
(solo per il tipo 
con piastrina)

41.3 
applicazioni 
pesanti

34.9 
applicazioni 
pesanti

31.8
applicazioni 
leggere

25.4
applicazioni 
leggere

SPECIAL MULTI HOLE
BALL-LOCK RETAINERS

6.35

.000

6.35

.000

34.9
applicazioni 

pesanti

25.4
applicazioni 

leggere

SPECIAL MULTI HOLE
BALL-LOCK RETAINERS

6.35

.000

6.35

.000

VERSIONE INTEGRALE

VERSIONE CON PIASTRINA

INDEX INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

473.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

PU
NZ

ON
I

Portapunzone True-Fit
Insertable punch retainers True-Fit

CODICE D P W A R. B R. C

MR_010 10 29.48 15.88 5° 7.94 7.32

MR_013 13 36.04 19.05 5° 9.53 8.75

MR_016 16 39.21 22.23 10° 11.11 9.49

MR_020 20 42.39 25.4 10° 12.70 11.08

MR_025 25 48.74 31.75 30° 15.88 9.94

MR_032 32 55.09 38.10 30° 19.05 13.12

MR_040 40 63.69 48.00 30° 24.00 18.52

Versione integrale

VITE DI REGOLAZIONE 
PER SEDE MOLLA

4.78 4.78

1.5
41.3 34.9

1.5

P

W
R. B

R. C

D

A
P

W
R. B

R. C

D

A

+.025
+.013

Q

B X

R. G R. H

1.65
COSTANTE

+.025
+.013

+.025
-0

+.025
-0

+.25
-0

PIASTRA RITEGNO
TEMPERATO

PIASTRA BLOCCO

34.9

4.83
PROFONDITÀ

+.13
-0

PIASTRA 
BLOCCO

41.3

4.83
PROFONDITÀ

+.13

-0

MRI Versione con piastra di ritegno

VITE DI REGOLAZIONE 
PER SEDE MOLLA

4.78 4.78

1.5
41.3 34.9

1.5

P

W
R. B

R. C

D

A
P

W
R. B

R. C

D

A

+.025
+.013

Q

B X

R. G R. H

1.65
COSTANTE

+.025
+.013

+.025
-0

+.025
-0

+.25
-0

PIASTRA RITEGNO
TEMPERATO

PIASTRA BLOCCO

34.9

4.83
PROFONDITÀ

+.13
-0

PIASTRA 
BLOCCO

41.3

4.83
PROFONDITÀ

+.13
-0

MRJ

Dimensioni per foro inserimento True-Fit

VITE DI REGOLAZIONE 
PER SEDE MOLLA

4.78 4.78

1.5
41.3 34.9

1.5

P

W
R. B

R. C

D

A
P

W
R. B

R. C

D

A

+.025
+.013

Q

B X

R. G R. H

1.65
COSTANTE

+.025
+.013

+.025
-0

+.025
-0

+.25
-0

PIASTRA RITEGNO
TEMPERATO

PIASTRA BLOCCO

34.9

4.83
PROFONDITÀ

+.13
-0PIASTRA 

BLOCCO

41.3

4.83
PROFONDITÀ

+.13
-0

Ø PUNZONE Q X B R. G R. H

10 29.494 15.885 5° 7.943 7.323

13 36.048 19.060 5° 9.530 8.755

16 39.223 22.235 10° 11.118 9.497

20 42.398 25.410 10° 12.705 11.085

25 48.748 31.760 30° 15.880 9.949

32 55.098 38.110 30° 19.055 13.124

40 63.699 48.010 30° 24.005 18.526

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Versione integraleMRI

VITE DI REGOLAZIONE 
PER SEDE MOLLA

4.78 4.78

1.5
41.3 34.9

1.5

P

W
R. B

R. C

D

A
P

W
R. B

R. C

D

A

+.025
+.013

Q

B X

R. G R. H

1.65
COSTANTE

+.025
+.013

+.025
-0

+.025
-0

+.25
-0

PIASTRA RITEGNO
TEMPERATO

PIASTRA BLOCCO

34.9

4.83
PROFONDITÀ

+.13
-0PIASTRA 

BLOCCO

41.3

4.83
PROFONDITÀ

+.13
-0

VITE DI REGOLAZIONE 
PER SEDE MOLLA

4.78 4.78

1.5
41.3 34.9

1.5

P

W
R. B

R. C

D

A
P

W
R. B

R. C

D

A

+.025
+.013

Q

B X

R. G R. H

1.65
COSTANTE

+.025
+.013

+.025
-0

+.025
-0

+.25
-0

PIASTRA RITEGNO
TEMPERATO

PIASTRA BLOCCO

34.9

4.83
PROFONDITÀ

+.13
-0PIASTRA 

BLOCCO

41.3

4.83
PROFONDITÀ

+.13
-0

Versione con piastra di ritegnoMRJ

VITE DI REGOLAZIONE 
PER SEDE MOLLA

4.78 4.78

1.5
41.3 34.9

1.5

P

W
R. B

R. C

D

A

P

W
R. B

R. C

D

A

+.025
+.013

Q

B X

R. G R. H

1.65
COSTANTE

+.025
+.013

+.025
-0

+.025
-0

+.25
-0

PIASTRA RITEGNO
TEMPERATO

PIASTRA BLOCCO

34.9

4.83
PROFONDITÀ

+.13
-0PIASTRA 

BLOCCO

41.3

4.83
PROFONDITÀ

+.13
-0

VITE DI REGOLAZIONE 
PER SEDE MOLLA

4.78
4.78

1.5
41.3

34.9
1.5

P

W
R. B

R. C

D

A
P

W
R. B

R. C

D

A

+.025
+.013

Q

B X

R. G R. H

1.65
COSTANTE

+.025
+.013

+.025
-0

+.025
-0

+.25
-0

PIASTRA RITEGNO
TEMPERATO

PIASTRA BLOCCO

34.9

4.83
PROFONDITÀ

+.13
-0PIASTRA 

BLOCCO

41.3

4.83
PROFONDITÀ

+.13
-0

INDEX INDEX

 Esempio di ordinazione/Order example: MRI010 (codice) 
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Accessori per portapunzoni
Retainers components 

Accessori per portapunzoni innesto rapido Ball lock retainers components

PORTA 
PUNZONE

TAPPO 
VITE

SPINA SFERA MOLLA
VITE DI 
TENUTA

VITE PER 
FORO INCL.

CA
RI

CO
 L

EG
GE

RO

MRL-06
MAC 6-35
M6 x 35

MAD 3-20
3 mm x 20
MAD 6-20
6 mm x 20

MAB 6
6 mm

MAS 6
6 mm

MAC 3-15
M3 x 15

MRL-10
MAC 8-35
M8 x 35

MAD 6-20
6 mm x 20

MAB 8
8 mm

MAS 8
8 mm

MAC 4-20
M4 x 20

MRL-13

MRL-16

MRL-20
MAC 10-40
M10 • 40

MRL-25
MAC 12-40
M12 x 40

MRL-32

MRL-38

CA
RI

CO
 P

ES
AN

TE

MRH-10
MAC 8-45
M8 x 45

MAD 6-20
6 mm x 20

MAB 10
10 mm

MAS 10
10 mm

MAC 4-20
M4 x 20

MAN 10

MRH-13

MAB 12
12 mm

MAS 12
12 mm

MAN 12

MRH-16

MRH-20
MAC 10-50
M10 x 50

MRH-25
MAC 12-50
M12 x 50

MRH-32

MRH-40

Accessori per portapunzoni trio con testa Shoulder true set retainers components

PORTA 
PUNZONE

TAPPO VITE SPINA

MRN-10
MAC 8-35
M8 x 35

MAD 6-20
6 mm x 20

MRN-13

MRN-16

MRN-20
MAC 10-40
M10 x 40

MRN-25 MAC 12-40
M12 x 40-50MRN-32

PORTA 
PUNZONE

TAPPO VITE SPINA

MRO-10
MAC 8-35
M8 x 35

MAD 6-20
6 mm x 20

MRO-13

MRO-16

MRO-20
MAC 10-40
M10 x 40

MRO-25 MAC 12-40
M12 x 40MRO-32

 Esempio di ordinazione/Order example: MAC 10-40 (codice) 

Accessori per portapunzoni economici tondi Economy round true set retainers components

PORTA 
PUNZONE

TAPPO VITE SPINA SFERA MOLLA
VITE 

DI TENUTA
VITE 

PER FORO INCL.

MRR-10
MAC 12-50

M12-1.75 x 50 mm

MAD 6-20
6 mm x 20

MAB 10
10 mm

MAS 10T
10 mm

MAC 4-20
M4 x 20

MAN 10

MRR-13

MAB 12
12 mm

MAS 12T
12 mm

MAN 12

MRR-16

MRR-20 MAC 16-50
M16-2.0 x 50 mmMRR-25

MRR-32 MAC 20-50
M20-2.5 x 50 mmMRR-40

 Esempio di ordinazione/Order example: MAN 10 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: MAB 12 (codice) 

MOLLA SFERA

6 DIA. MAS 6S MAB 6 

8 DIA. MAS 8S MAB 8 

10 DIA. MAS 10S MAB 10

12 DIA. MAS 12S MAB12 

PIASTRINE SPECIALI
ACCESSORI 

PER PORTAPUNZONI

MOLLE

PUNCH SIZE 
10 MM HDBL
CATALOG #
MAS010B

PUNCH SIZE 
13 THRU 40 MM HDBL

CATALOG #
MAS012B

INDEX INDEX
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Accessori per portapunzoni
Retainers components

Piastrine di spessoramento per portapunzoni True set shim plates

Estrattori in poliuretano Urethane stripper

SPESSORE

FORI
PASSANTI

SPESSORE

FORI
PASSANTI

RETAINER ACCESSORIES

+/- .13

±.13

+.25/-.0 +.25/-.0

Piastrine di reazione per portapunzoni 
Retainer backing plates

Strumenti per bloccaggio sfera
 Ball release tools

RETAINER ACCESSORIES

+/- .13

±.13

+.25/-.0 +.25/-.0

FORI
PASSANTI

SPESSORE

FORO 
FISSAGGIO

CODICE 
Ø  

INTERNO
I.D. 

Ø  
ESTERNO

O.D. 
L 

PRESSIONE APPROSSIMATIVA 

3.0 6.5 9.5 

MTC 06-45 
MTC 06-53 
MTC 06-71

06 19
45 1324 2256 — 
53 1079 1863 — 
71 686 1079 1765 

MTC 08-45 
MTC 08-53 
MTC 08-71

08 21
45 1471 2207 — 
53 1324 1961 2942 
71 981 1618 2648 

MTC 10-45 
MTC 10-53 
MTC 10-56 
MTC 10-71

10 23

45 1716 2795 — 
53 1422 2452 3187 
 56 1422 2452 3187 
71 1128 2010 2697 

MTC 13-45 
MTC 13-53 
MTC 13-56 
MTC 13-71

13 26

45 2109 3334 — 
53 1471 2354 3432 
 56 1471 2354 2942 
71 1275 1961 2452 

MTC 16-45 
MTC 16-53 
MTC 16-56 
MTC 16-71

16 30

45 2354 3825 — 
53 2158 3531 4511 
 56 2158 3431 4511 
71 1814 2942 3825 

MTC 20-45 
MTC 20-53 
MTC 20-71

20 38
45 2452 3923 — 
53 2158 3629 5590 
71 1618 2942 4658 

MTC 25-45 
MTC 25-53 
MTC 25-71

25 50
45 9317 14318 — 
53 7355 11572 15985 
71 4904 8336 13485 

Codice sfiato aria / vent ø interno / I.D.’s

Cod. MTC 1.6 06 - 10
3.2 13 - 25

ø esterno
O.D.

ø interno
I.D.

+ 1.5
-.0L

6.3

sfiato aria/vent
 Esempio di ordinazione/Order example: MTC 20-45 (codice)

 Esempio di ordinazione/Order example: 
 MAX 13-031 (cod.+cod. ordinazione) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 
 MAY 13-031 (cod.+cod. ordinazione) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 
 MAW 13-047 (cod.+cod. ordinazione)  Esempio di ordinazione/Order example: MAT 01 (codice) 

spessore cod. 
ordinaz.

1.80 018
3.00 030
3.18 031
4.75 047
6.00 060
6.35 063

10.00 100
13.00 130

spessore cod. 
ordinaz.

1.80 018
3.00 030
3.18 031
4.75 047
6.00 060
6.35 063

10.00 100
13.00 130

CODICE
MAX 10- 
MAX 13- 
MAX 16- 
MAX 20- 
MAX 25- 
MAX 32- 
MAX 40-

CODICE
MAY 10- 
MAY 13- 
MAY 16- 
MAY 20- 
MAY 25- 
MAY 32- 
MAY 40-

CODICE
MAW 10- 
MAW 13- 
MAW 16- 
MAW 20- 
MAW 25- 
MAW 32-

spessore cod. 
ordinaz.

4.75 047
6.35 063

Materiale: poliuretano 
Durezza: 95 Shore A

RETAINER ACCESSORIES

+/- .13

±.13

+.25/-.0 +.25/-.0

Punta ad angolo/Angle tip 
(per tutti i tipi di portapunzoni/for all retainers)	 Cod. MAT 01

Punta dritta/Straight tip 
(per tutti i tipi di portapunzoni/for all retainers)	 Cod. MAT 02

Punta filettata/Threaded tip heavy duty 
(per portapunzoni heavy duty da ø10 a 40/
for true set retainers 10-40 Diameter)	 Cod. MAT 03

Punta filettata/Threaded tip light duty 
(per portapunzoni light duty da ø10 a 40/
for true set retainers 10-40 Diameter)	 Cod. MAT 04

Punta ad angolo/Angle hole set screwtool
(per set viti/for true set retainers)	 Cod. MAO 01

RETAINER ACCESSORIES

+/- .13

±.13

+.25/-.0 +.25/-.0

RETAINER ACCESSORIES

+/- .13

±.13

+.25/-.0 +.25/-.0

INDEX INDEX
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Ritegni e estrattori in poliuretano
True set stripper retainers

•	Mono struttura innovativa
•	Sistema brevettato integrale per una migliore tenuta in trancia
•	Complementari e intercambiabili con le norme NAAMS (Standard USA)
•	Alta precisione tecnica per assicurare perpendicolarità risultante dalla lunga durata del poliuretano
•	Adattabile a portapunzoni speciali multi-foro

ELEMENTO IN POLIURETANO 
CON DUREZZA 95 SHORE A

Punzone 
carico 

pesante

Punzone 
carico 

leggero

Lunghezza 
consigliata

L

80 71 44 
90 80 54 

100 90 64 
110 100 74 

ELEMENTI IN POLIURETANO

CODICE
GAMBO 

PUNZONE
D d L d1 d2 b

MTS10-44 10 9.75 18 44 21 1.6 6 
MTS10-54 10 9.75 18 54 21 1.6 6 
MTS10-64 10 9.75 18 64 21 1.6 6 
MTS10-74 10 9.75 18 74 21 1.6 6 
MTS13-44 13 12.75 23 44 26 3.0 6 
MTS13-54 13 12.75 23 54 26 3.0 6 
MTS13-64 13 12.75 23 64 26 3.0 6 
MTS13-74 13 12.75 23 74 26 3.0 6 
MTS16-44 16 15.75 28 44 31 3.0 6 
MTS16-54 16 15.75 28 54 31 3.0 6 
MTS16-64 16 15.75 28 64 31 3.0 6 
MTS16-74 16 15.75 28 74 31 3.0 6 
MTS20-44 20 19.75 33 44 36 3.0 7 
MTS20-54 20 19.75 33 54 36 3.0 7 
MTS20-64 20 19.75 33 64 36 3.0 7 
MTS20-74 20 19.75 33 74 36 3.0 7 
MTS25-44 25 24.75 40 44 43 3.0 7 
MTS25-54 25 24.75 40 54 43 3.0 7 
MTS25-64 25 24.75 40 64 43 3.0 7 
MTS25-74 25 24.75 40 74 43 3.0 7 
MTS32-44 32 31.70 50 44 55 3.0 7 
MTS32-54 32 31.70 50 54 55 3.0 7 
MTS32-64 32 31.70 50 64 55 3.0 7 
MTS32-74 32 31.70 50 74 55 3.0 7 
MTS40-44 40 39.70 60 44 65 3.0 8 
MTS40-54 40 39.70 60 54 65 3.0 8 
MTS40-64 40 39.70 60 64 65 3.0 8 

CODICE D R E
MTR 10 10 13 28 
MTR 13 13 15.5 31 
MTR 16 16 18 32.9 
MTR 20 20 20.5 34.8 
MTR 25 25 24 39.8 
MTR 32 32 31 41.3 
MTR 40 40 36 45 

CODICE D R E
MTM 10 10 13 22.5 
MTM 13 13 15.5 25 
MTM 16 16 18 27.5 
MTM 20 20 20.5 30 
MTM 25 25 24 35.5 
MTM 32 32 31 37.5 
MTM 40 40 36 42.3 

PIASTRINA DI ASSEMBLAGGIO TIPO MTR

TRUE SET STRIPPERS

5
10

E

R 8

R 4.50

R

D

11.5
R

D
E

10
5

3

L

D

d1

d

D2

PIASTRINA DI ASSEMBLAGGIO TIPO MTMPIASTRINA DI ASSEMBLAGGIO TIPO MTP

Codice 

Cod. MTS

 Esempio di ordinazione/Order example: MTS 25-44 (codice) 

CODICE D R E F D2 R2
MTP 10 10 13.0 21.0 26.5 7 10.0
MTP 13 13 15.5 23.9 29.4 7 11.0
MTP 16 16 18.0 24.5 30.0 7 12.8
MTP 20 20 20.5 29.0 36.0 9 11.8
MTP 25 25 24.0 33.5 40.5 9 12.9
MTP 32 32 31.0 40.6 49.3 9 8.0
MTP 40 40 36.0 44.0 53.0 9 8.0

MTR MTP MTM

VITE M4

In attesa di 
brevetto 

internazionale

 Esempio di ordinazione/Order example: MTR 10 (codice) 

TRUE SET STRIPPERS

5
10

E

R 8

R 4.50

R

D

11.5
R

D
E

10
5

3

L

D

d1

d

D2

b

INDEX INDEX
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Componenti eiettore 
Ejector components

 Esempio di ordinazione/Order example: MAE 4 (codice) 

Specifiche dimensionali per punzoni con eiettore Ejector punch dimensional specifications

Componenti specifici eiettore Ejector component specifications

Ø gambo punzone
Specifiche 

eiettore
Foro perno Foro molla Misura vite

Dimensione 
foro  

passante

Estensione 
perno

5.0 CON TESTA MAE 2 .64 2.18 M2.6 .81 .81 ± .25

6.0 TUTTI MAE 3 .79 2.64 M3 .81 .81 ± .25

8.0 CON TESTA 
10.0 INN. RAPIDO

MAE 4 1.17 3.45 M4 1.57 1.57 ± 38

10.0 CON TESTA
13.0 TUTTI

16.0 INN. RAPIDO
MAE 5 1.58 4.37 M5 1.57 1.57 ± 38

16.0 CON TESTA
20.0 TUTTI
25.0 TUTTI
32.0 TUTTI
40.0 TUTTI

MAE 6 2.36 5.18 M6
1.57 1.57 ± 38

DAL 45,0 AL 63,0 CON TESTA MAE 12 3.18 7.13 M8 X 1.25

DESCRIZIONE 
COMPONENTI

SPECIFICHE MAE-2 MAE-3 MAE-4 MAE-5 MAE-6 MAE-12

GRANO DIMENSIONE 
FILETTO “T”

M2.6 M3 M4 M5 M6 M8

LUNGHEZZA 
“L” 

5.0 5.0 5.0 5.0 6.0 6.0

MOLLA DIAMETRO 
“D”

1.98 2.38 3.30  4.16 5.05 6.86

LUNGHEZZA 
LIBERA “F”

60.4 60.4 81.0 81.0 81.0 81.0

PRESSIONE
(3.0 PRE-CARICO)

2.22 3.34 4.45 6.67 8.9 8.9

PERNO DIAMETRO 
CORPO “N” ± .025

.48 .69 1.04 1.47 2.26 3.05

LUNGHEZZA 
“L”

35.0 35.0 49.3 49.3 63.50 76.20

DIAMETRO 
TESTA “H” + .025

1.20 1.98 2.39 3.18 4.01 4.75

SPESSORE 
TESTA “T” ± .13

.81 1.17 1.57 1.57 2.39 2.39

 
CODICE CATALOGO

CODICE KIT PERNO MOLLA GRANO

MAE 2 MAE 2P MAE 2S MAE 2C

MAE 3 MAE 3P MAE 3S MAE 3C

MAE 4 MAE 4P MAE 4S MAE 4C

MAE 5 MAE 5P MAE 5S MAE 5C

MAE 6 MAE 6P MAE 6S MAE 6C

MAE 12 MAE 12P MAE 12S MAE 12C

F

D

H

N

T
L

L

T

F

D

H

N

T
L

L

T

F

D

H

N

T
L

L

T

EJECTOR DESIGN LIMITS

CLIPS PER 
BLOCCAGGIO PERNO 

CODICE .MAL 01

Il set include 12 pezzi di ogni 
misura.

Nota: non disponibile sul gambo 
diametro 32 e 40.

F

D

H

N

T
L

L

T

F

D

H

N

T
L

L

T

F

D

H

N

T
L

L

T

EJECTOR DESIGN LIMITS

FORO LATERALE

+ .0
- .25

+ 1.5
- 0

+ 1.5
- 0

INDEX INDEX
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Riferimenti
Locating  devices

Riferimenti a richiesta Custom locations

Windsor lock

D

A°

3/4"  .500 AND BELOW
1.00"  ABOVE .500

1/4

1/4"

3/4"

5°

1.00  
min.

90°

135° 45°

0°180°

315°

270°

225°

90°

45°

0°180°

270°

90°

0°180°

105°

270°

90°

45°

0°180°

270°

90°

0°180°

105°

270°

D

A°

3/4"  .500 AND BELOW
1.00"  ABOVE .500

1/4

90°

135° 45°

0°180°

315°

270°

225°

90°

45°

0°180°

270°

2.5

14R 

F

R D
+.3

+.3

2.5

14R 

SPECIFY
F

SPECIFY
R 

SPECIFY
D

+.3

+.3

16

12
h9

05.5

8
5

010

D

A°

3/4"  .500 AND BELOW
1.00"  ABOVE .500

1/4

1/4"

3/4"

5°

1.00  
min.

90°

135° 45°

0°180°

315°

270°

225°

90°

45°

0°180°

270°

90°

0°180°

105°

270°

90°

45°

0°180°

270°

90°

0°180°

105°

270°

D

A°

3/4"  .500 AND BELOW
1.00"  ABOVE .500

1/4

90°

135° 45°

0°180°

315°

270°

225°

90°

45°

0°180°

270°

2.5

14R 

F

R D
+.3

+.3

2.5

14R 

SPECIFY
F

SPECIFY
R 

SPECIFY
D

+.3

+.3

16

12
h9

05.5

8
5

010D

A°

3/4"  .500 AND BELOW
1.00"  ABOVE .500

1/4

1/4"

3/4"

5°

1.00  
min.

90°

135° 45°

0°180°

315°

270°

225°

90°

45°

0°180°

270°

90°

0°180°

105°

270°

90°

45°

0°180°

270°

90°

0°180°

105°

270°

D

A°

3/4"  .500 AND BELOW
1.00"  ABOVE .500

1/4

90°

135° 45°

0°180°

315°

270°

225°

90°

45°

0°180°

270°

2.5

14R 

F

R D
+.3

+.3

2.5

14R 

SPECIFY
F

SPECIFY
R 

SPECIFY
D

+.3

+.3

16

12
h9

05.5

8
5

010

Riferimenti standard Standard locations

D

A°

3/4"  .500 AND BELOW
1.00"  ABOVE .500

1/4

1/4"

3/4"

5°

1.00  
min.

90°

135° 45°

0°180°

315°

270°

225°

90°

45°

0°180°

270°

90°

0°180°

105°

270°

90°

45°

0°180°

270°

90°

0°180°

105°

270°

D

A°

3/4"  .500 AND BELOW
1.00"  ABOVE .500

1/4

90°

135° 45°

0°180°

315°

270°

225°

90°

45°

0°180°

270°

2.5

14R 

F

R D
+.3

+.3

2.5

14R 

SPECIFY
F

SPECIFY
R 

SPECIFY
D

+.3

+.3

16

12
h9

05.5

8
5

010

PUNZONE MATRICE PUNZONE MATRICE MATRICE
La sede standard dell sfera, per tutti i pro-
dotti a innesto rapido, è a 90°. Il taglio di 
chiavetta e il foro spina standard sono a 0°. 
In alternativa e senza sovraprezzo si pos-
sono ordinare nelle posizioni mostrate in 
figura: 0°, 90°, 180°, 270°. Per ordinare spe-
cifica e ___°.

Es. punzone Ball lock	
MHR 13-80	 P=6.0	 W=5.5	 BS 0°

Es. chiavetta per matrice
MDO25-32	 P=13.0	 W=10.5	 F1 90°

I particolari sono visti in posizione sullo stampo guardando dall’alto.  
I punzoni sono visti dal gambo, le matrici dell’alto di faccia.

Esempi tipici

D

A°

3/4"  .500 AND BELOW
1.00"  ABOVE .500

1/4

1/4"

3/4"

5°

1.00  
min.

90°

135° 45°

0°180°

315°

270°

225°

90°

45°

0°180°

270°

90°

0°180°

105°

270°

90°

45°

0°180°

270°

90°

0°180°

105°

270°

D

A°

3/4"  .500 AND BELOW
1.00"  ABOVE .500

1/4

90°

135° 45°

0°180°

315°

270°

225°

90°

45°

0°180°

270°

2.5

14R 

F

R D
+.3

+.3

2.5

14R 

SPECIFY
F

SPECIFY
R 

SPECIFY
D

+.3

+.3

16

12
h9

05.5

8
5

010

D

A°

3/4"  .500 AND BELOW
1.00"  ABOVE .500

1/4

1/4"

3/4"

5°

1.00  
min.

90°

135° 45°

0°180°

315°

270°

225°

90°

45°

0°180°

270°

90°

0°180°

105°

270°

90°

45°

0°180°

270°

90°

0°180°

105°

270°

D

A°

3/4"  .500 AND BELOW
1.00"  ABOVE .500

1/4

90°

135° 45°

0°180°

315°

270°

225°

90°

45°

0°180°

270°

2.5

14R 

F

R D
+.3

+.3

2.5

14R 

SPECIFY
F

SPECIFY
R 

SPECIFY
D

+.3

+.3

16

12
h9

05.5

8
5

010

RIFERIMENTO SEDE SFERA BS-45° TAGLIO DI CHIAVETTA F2-105°

W6 6.0 WINDSOR LOCK R = 3.0 RAD

�W10 10.0 WINDSOR LOCK R = 5.0 RAD

�W13 13.0 WINDSOR LOCK R = 6.5 RAD

Definito dall’utent

Specifica e le dimensioni 
di “F”, “R” e “D”.

�WX

Chiavetta ritegno matrice Button retention key

D

A°

3/4"  .500 AND BELOW
1.00"  ABOVE .500

1/4

1/4"

3/4"

5°

1.00  
min.

90°

135° 45°

0°180°

315°

270°

225°

90°

45°

0°180°

270°

90°

0°180°

105°

270°

90°

45°

0°180°

270°

90°

0°180°

105°

270°

D

A°

3/4"  .500 AND BELOW
1.00"  ABOVE .500

1/4

90°

135° 45°

0°180°

315°

270°

225°

90°

45°

0°180°

270°

2.5

14R 

F

R D
+.3

+.3

2.5

14R 

SPECIFY
F

SPECIFY
R 

SPECIFY
D

+.3

+.3

16

12
h9

05.5

8
5

010

�MAK-01

INDEX INDEX
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Riferimenti
Locating  devices

Tagli di chiavetta a punzoni e matrici con testa Flats on shoulder punches and buttons

F1 e F5 sono tangenti al gambo. Per F6 si richiede di specifica e quota “F” in sede d’ordine.  F5 standard a 180°.

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

�F1 �F5 F1 �F5 �F6

Tagli di chiavetta su matrici lisce Flats on press fit buttons

Foro spina Dowel grooves

Per FX, F4 
specifica e 
le quote “F” 
e “U” in fase 
d’ordine.

(*) specifica e

Per F1, F2, F3 
utilizzare 
quota “F” 
come da 
tabella. 

X/F dimens. +/- .013

�FX

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

�F4

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

�F2

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

�F1

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

�F3

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

F1, F2, F3 F7

CORPO 
DIA

“F” F H

8 3.5
10 4.0
13 5.5 5.0 9
16 7.0 6.5 9
20 8.5 8.5 9
22 9.5
25 11.0 10.5 16
32 14.0 14.0 16
38 17.0
40 18.0 18.0 16
45 20.5
50 23.0 23.0 16
56 26.0
63 29.5 29.5 16
71 33.5
76 35.5
85 40.0
90 42.5
100 47.5

D3, D4, D6

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

�DX

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

D3, D4 e D6 identificano le sedi spina con Ø=3, 4 e 6 mm. Nelle matrici 
e punzoni con collare sono posizionate tangenti al corpo. In tutti gli altri 
prodotti la sede spina è posizionata, rispetto al centro, con la quota F 
(indicata nella tabella). La DX identifica una sede spina con la quota F 
specificata dal cliente e deve esse e citata in fase d’ordine.

Ø 
CORPO“D”

DX
SPINA

D3
3.0 SPINA

D4
4.0 SPINA

D6
6.0 SPINA

“F” dim “F” dim “F” dim “F” dim
8 specificare 4.7 5.2 6.2

10 specificare 5.5 6.0 7.0
13 specificare 6.7 7.2 8.2
16 specificare 8.0 8.0 9.0
20 specificare 10.0 10.0 11.0
22 specificare 11.0 11.0 12.0
25 specificare 12.5 12.5 13.5

32-UP specificare D/2 D/2 D/2

+0.02
-0-00

(*)

(*) specifica e

(*) (*)

(*) (*)

�F7

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

THRU FLATTHRU FLATTHRU FLAT

FD
2
D

D

2
D

FFD

2
D

DOUBLE FLATKEY FLAT THRU FLAT

D F
D

2

+ .25

+ .03
- 0

+ .01
- 0

U
F

FF

14.0
F

+ .25

F

F

F F F

F

14.0
+ .25

+/-.25
U

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

X = D + DOWEL / 2

X

X

X

X = D + DOWEL / 2

X

F

F

�F6

(*)

+ 0
-1

INDEX INDEX
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Alterazioni standard
Standard alterations

Quote di trancia per punzoni non standard Out of range punch point

Punzoni a innesto rapido e a testa cilidrica Ball lock and shoulder punches solid

Punzoni testa cilidrica con eiettore Shoulder ejector punches

Punzoni applicazioni leggere con eiettore 
Light duty ejector punches

Punzoni applicazioni pesanti con eiettore 
Heavy duty ejector punches

�XP / �XW
X P/W

Viene utilizzato quando le quote “P” e/o “W” sono inferiori o mag-
giori rispetto a quelle standard indicate nelle tabelle sottostanti.

 MAX S.B.R
13 19 25

GAMBO D QUOTA MIN. P TONDI
4 1.20
5 1.30 1.30
6 1.40 1.40 1.40
8 1.70 1.70 1.70

10 2.00 2.00 2.00
13 2.50 2.50 2.50
16 3.50 3.50 3.50
20 5.00 5.00 5.00
25 8.00 8.00 8.00
32 12.00 12.00 12.00
40 16.00 16.00 16.00
45 18.00 18.00 18.00
50 23.00 23.00 23.00
56 28.00 28.00 28.00
63 33.00 33.00 33.00

MAX S.B.R
13 19 25

GAMBO D QUOTA MIN. W SAGOME
4 1.20
5 1.30 1.30
6 1.40 1.40
8 1.70 1.70 1.70
10 2.00 2.00 2.00
13 2.50 2.50 2.50
16 3.50 3.50 3.50
20 4.50 4.50 4.50
25 4.50 4.50 4.50
32 5.00 5.00 5.00
40 6.00 6.00 6.00
45 6.00 6.00 6.00
50 8.00 8.00 8.00
56 9.00 9.00 9.00
63 10.00 10.00 10.00

MAX S.B.R
13
63.0 
min

O.A.L.

19
63.0 
min

O.A.L.

25
71.0 
min

O.A.L.

GAMBO 
D

QUOTA MIN. 
P TONDI

6 2.00
10 2.70 2.70
13 3.20 3.20 3.20
16 3.50 3.50 3.50
20 5.00 5.00 5.00
25 8.00 8.00 8.00

MAX S.B.R
13
63.0 
min

O.A.L.

19
63.0 
min

O.A.L.

25
71.0 
min

O.A.L.

GAMBO 
D

QUOTA MIN. 
W SAGOME

6 2.00
10 2.70 2.70
13 3.20 3.20 3.20
16 3.50 3.50 3.50
20 4.00 4.00 4.00
25 5.00 5.00 5.00

MAX S.B.R
13
63.0 
min

O.A.L.

19
63.0 
min

O.A.L.

25
71.0 
min

O.A.L.

GAMBO 
D

QUOTA MIN. 
P TONDI

10 2.70 2.70
13 3.20 3.20 3.20
16 3.50 3.50 3.50
20 5.00 5.00 5.00
25 8.00 8.00 8.00
32 12.00 12.00 12.00
40 16.00 16.00 16.00

MAX S.B.R
13
63.0 
min

O.A.L.

19
63.0 
min

O.A.L.

25
71.0 
min

O.A.L.

GAMBO 
D

QUOTA MIN. 
W SAGOME

10 2.50 2.50
13 3.20 3.20 3.20
16 3.50 3.50 3.50
20 4.00 4.00 4.00
25 5.00 5.00 5.00
32 6.00 6.00 6.00
40 8.00 8.00 8.00

 MAX S.B.R
13

63.0 min
O.A.L.

19
63.0 min

O.A.L.

25
71.0 min

O.A.L.

GAMBO D QUOTA MIN. P TONDI
5 1.60
6 2.00
8 3.00 3.00

10 3.20 3.20 3.20
13 3.20 3.20 3.20
16 4.00 4.00 4.00
20 4.00 4.00 4.00
25 5.00 5.00 5.00
32 6.00 6.00 6.00
40 8.00 8.00 8.00
45 18.00 18.00 18.00
50 23.00 23.00 23.00
56 28.00 28.00 28.00
63 33.00 33.00 33.00

 MAX S.B.R
13

63.0 min
O.A.L.

19
63.0 min

O.A.L.

25
71.0 min

O.A.L.

GAMBO D QUOTA MIN. W SAGOME
5 1.60
6 2.00
8 3.00 3.00

10 3.20 3.20 3.20
13 3.20 3.20 3.20
16 4.00 4.00 4.00
20 4.00 4.00 4.00
25 4.50 4.50 4.50
32 5.00 5.00 5.00
40 6.00 6.00 6.00
45 6.00 6.00 6.00
50 8.00 8.00 8.00
56 9.00 9.00 9.00
63 10.00 10.00 10.00

INDEX INDEX
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D

A°

20mm  13.00 E SOTTO
25mm  SOPRA 13.00

6mm

6mm

20mm

5°

28mm 
min.

D

A°

20mm  13.00 E SOTTO
25mm  SOPRA 13.00

6mm

6mm

20mm

5°

28mm 
min.

MATRICI LISCE SCARICO CONICO
Codice min P min W max P/G
MU_08 1.50 1.50 3.60
MU_10 1.60 1.60 5.80
MU_13 1.80 1.80 8.00
MU_16 2.50 2.50 10.00
MU_20 2.80 2.80 13.00
MU_22 3.10 3.10 16.00
MU_25 3.20 3.20 18.50
MU_32 3.20 3.20 22.00
MU_38 3.20 3.20 29.00
MU_40 3.20 3.20 30.00
MU_45 3.20 3.20 34.00
MU_50 3.20 3.20 37.00
MU_56 3.20 3.20 41.00
MU_63 3.20 3.20 47.00
MU_71 3.20 3.20 52.00
MU_76 3.20 3.20 56.00
MU_85 3.20 3.20 62.00
MU_90 3.20 3.20 65.00
MU_100 3.20 3.20 73.00

MATRICI CON COLLARE SCARICO CONICO
Codice min P min W max P/G
MM_08 1.50 1.50 3.60
MM_10 1.60 1.60 5.80
MM_13 1.80 1.80 8.00
MM_16 2.50 2.50 10.00
MM_20 2.80 2.80 13.00
MM_22 3.10 3.10 16.00
MM_25 3.20 3.20 18.50
MM_32 3.20 3.20 22.00
MM_38 3.20 3.20 29.00
MM_40 3.20 3.20 30.00
MM_45 3.20 3.20 34.00

Alterazioni standard
Standard alterations

Quote di trancia della matrice non standard Out of range button dimension

Applicazione foro 
eiettore per sfogo aria 

Air ejector application

Controllo  
eliminazione sfridi
Slug control alteration

�XR

�XS

B

28.0 MIN

B

22.0 MIN

38.0 MIN

LIGHT DUTY

HEAVY DUTY

D

A°

20mm  13.00 AND BELOW
25mm  ABOVE 13.00

6mm

6mm

20mm

5°

28mm 
min.

 D A°

 6.00-10.00 5°

 13.00 7.50°

 16.00-40.00 10°

Ø6

11

+.025
+.012

�XP / �XW

Viene utilizzato quando le quote “P” e/o “W” sono inferio-
ri o maggiori rispetto a quelle standard indicate nelle ta-
belle sottostanti.

Indica la mancanza di 
scarico con le quote 
“P” e/o “W” passanti 
per tutta l’altezza del-
la matrice.

Eseguibile su tutti i punzoni con testa cilindrica e con eiettore 
da ø 10 a ø 40 e su lunghezze 80, 90 e 100 mm.

MATRICI

N.B.: in fase d’ordine, spe-
cifica e spessore materiale 
da tranciare e “gioco” tra 
punzone e matrice.

Indica un foro passante all’interno 
del punzone, senza kit eiettore 
per l’espulsione dell’aria durante 
la trancia. 

Solo per punzoni applicazioni leggere.

�CD

B

28.0 MIN

B

22.0 MIN

38.0 MIN

LIGHT DUTY

HEAVY DUTY

D

A°

20mm  13.00 AND BELOW
25mm  ABOVE 13.00

6mm

6mm

20mm

5°

28mm 
min.

 D A°

 6.00-10.00 5°

 13.00 7.50°

 16.00-40.00 10°

Ø6

11

+.025
+.012

B

28.0 MIN

B

22.0 MIN

38.0 MIN

LIGHT DUTY

HEAVY DUTY

D

A°

20mm  13.00 AND BELOW
25mm  ABOVE 13.00

6mm

6mm

20mm

5°

28mm 
min.

 D A°

 6.00-10.00 5°

 13.00 7.50°

 16.00-40.00 10°

Ø6

11

+.025
+.012

Adattamento 
scarico

Open relief

�XO

Raccomandata per XP 
e XG.

Scanalatura a fischietto 
Whistle notch

W1

Tappo per matrici 
(controllo eliminazione sfridi) 

Open in-line dowel for slug relief 

Sede sfera 
Ball seat

N.B.: specifica e posi-
zione radiale se viene 
richiesta una doppia 
posizione.

�SR

�GBAE

Quota “B” non standard 
Altered point length B

Identifica la quota “B” con misure specifi-
che date dal cliente.

XBR XB

B

28.0 MIN

B

22.0 MIN

38.0 MIN

LIGHT DUTY

HEAVY DUTY

D

A°

20mm  13.00 AND BELOW
25mm  ABOVE 13.00

6mm

6mm

20mm

5°

28mm 
min.

 D A°

 6.00-10.00 5°

 13.00 7.50°

 16.00-40.00 10°

Ø6

11

+.025
+.012

APPLICAZIONE 
LEGGERA

CARICO PESANTE

XB AUMENTATO

XB RIDOTTO

XB AUMENTATO

XB RIDOTTO

B

28.0 MIN

B

22.0 MIN

38.0 MIN

LIGHT DUTY

HEAVY DUTY

D

A°

20mm  13.00 AND BELOW
25mm  ABOVE 13.00

6mm

6mm

20mm

5°

28mm 
min.

 D A°

 6.00-10.00 5°

 13.00 7.50°

 16.00-40.00 10°

Ø6

11

+.025
+.012

PUNZONI

Spina centraggio  
Center dowel

INDEX INDEX
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Alterazioni standard
Standard alterations

Riduzioni della lunghezza totale  Overall lenght reductions

�X1

Riduzione della lunghezza mantenendo la quota “SBR” su punzoni e “B” sulle matrici. Non eseguibili su matrici con collare a scarico 
cilindrico o a innesto rapido.

- .0

- .0- .0- .0
+1.5+1.5+1.5

+1.5+1.5+1.5

- .25

- .0- .0

- .0- .0
+.1.0+1.0

+1.0 +.1.0

+.50+.50 +.50
+.00

+.00
+.50 +.50+.50

- .00 - .00

- .00- .00-.00- .00

-.00- .00 +.50+.50

+.50+.50

B REDUCEDB REDUCEDB REDUCED

B MAINT.

LLL

LLL

+/-.02+/-.02+/-.02+/-.02+/-.02

L

       SBR
REDUCED

L

LL

+ / - .01
+.25
- .00

+.25
- .00 +.00 SAME AS

" D "  DIA

12

        SBR
REDUCED

- .0- .0- .0
+1.5+1.5+1.5

B REDUCEDB REDUCEDB REDUCED

- .0- .0
+1.0 +.1.0

       SBR
REDUCED

        SBR
REDUCED

- .0 - .0 - .0

- .0- .0- .0
+1.5+1.5+1.5

+1.5+1.5+1.5

- .25

- .0- .0

- .0- .0
+.1.0+1.0

+1.0 +.1.0

+.50+.50 +.50
+.00

+.00
+.50 +.50+.50

- .00 - .00

- .00- .00-.00- .00

-.00- .00 +.50+.50

+.50+.50

B REDUCEDB REDUCEDB REDUCED
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Special alterations

Spigoli trancianti Shear angles

Riduzione della dimensione del gambo Reduction of shank dimension
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L’angolo “A” e la quota “F” devono essere definite dal cliente in fase d’o dine.

RIFERIMENTI SEDE STANDARD
Sede standard della sfera come da immagine. La sede della chiavetta su prodotti con testa è a 90°.

La riduzione del diametro del gambo, secondo le specifiche richieste 
dal cliente, non altera i diametri della testa.

Le quote “L1” e “E” devono essere specificate in fase d’ordine insieme alla tolleranza specifica. Per precisare meglio la quota “L” utilizzare 
le alterazioni X3. Per contrastare la resistenza della lamiera in fase di trancia si consiglia l’uso di matrici con scarico conico.
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Corpo 5 6 8 10 13 16 20 22 25 32 38 40

PUNZONE
MIN D 3.5 5.0 6.5 8.5 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5 38.5

PUNZONE
EIETTORE

MIN D
4.5 5.0 6.8 9.0 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5 38.5

MATRICE
MIN D 6.5 8.5 11.5 14.5 18.5 20.5 23.0 30.0 36.0 38.0
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True strip for retainer heavy duty Ball lock

Estrattore meccanico per portapunzoni
applicazioni pesanti con innesto rapido

M

G

E

D

C

10

6.35

K

41.00

M

G

E

D

C

10

6.35

K

41.00

Indicare dimensioni punzone (P o P/W) in fase d’ordine per poter effettuare la lavorazione 
sulla bronzina.

Codice C D E F G H H-2 K M

TIPO
STANDARD

corsa 
massima con 

molla blu

TIPO 
COMPATTO

LR 
corsa 

massima con 
molla blu

TIPO 
STANDARD

corsa 
massima con 
molla rossa

TIPO 
COMPATTO

LR 
corsa 

massima con 
molla rossa

MT_10-80/S_ 

47.4 33.9 27 15 26.9

37.74 45.7 45.1
8.3 6.3

MT_10-90/S_ 46.74
37.74

55.7 55.1
8.3 6.3

MT_10-100/S_ 54.52 65.7 65.1 11.1 8.4

MT_13-80/S_ 

54.1 37.5 33.3 20 30

37.74 45.7 45.1
8.0 6.5

MT_13-90/S_ 46.74
37.74

55.7 55.1
8.0 6.5

MT_13-100/S_ 54.52 65.7 65.1 10.9 8.5

MT_16-80/S_ 

58.7 38.7 40 27 31.8

37.74 45.7 45.1
9.4 7.4

MT_16-90/S_ 46.74
37.74

55.7 55.1
9.4 7.4

MT_16-100/S_ 54.52 65.7 65.1 13 9.5

MT_20-80/S_ 

65.4 42.4 46.1 33 33.5

37.74 45.7 45.1
9.1 7.4

MT_20-90/S_ 46.74
37.74

55.7 55.1
9.1 7.4

MT_20-100/S_ 54.52 65.7 65.1 11.0 8.9

MT_25-80/S_ 

74.9 47.1 55.6 42.5 40.6

37.74 45.7 45.1
10.1 8.4

MT_25-90/S_ 46.74
37.74

55.7 55.1
10.1 8.4

MT_25-100/S_ 54.52 65.7 65.1 10.6 8.9

MT_32-80/S_ 

78.9 47.1 63.5 50.6 40,6

37.74 45.7 45.1
9.7 7.6

MT_32-90/S_ 46.74
37.74

55.7 55.1
9.7 7.6

MT_32-100/S_ 54.52 65.7 65.1 11.8 7.7

MT_40-80/S 

90.8 54.5 72.5 59,7 44

37.74 45.7 45.1
8.4 7.2

MT_40-90/S 46.74
37.74

55.7 55.1
8.4 7.2

MT_40-100/S 54.52 65.7 65.1 10.4 7.7

SPECIFICARE IN FASE D’ORDINE:
• �se il portapunzone e il punzone sono richiesti, devono

essere ordinati a parte come voci aggiuntive;
• �se viene richiesto il tipo “F” con sagoma personalizzata

bisogna prevedere, in fase d’ordine, l’aggiunta del dato
CAD della superficie

MTT

TONDO

MTZ

SAGOMA

MTU

SBOZZATO

UNITÀ COMPATTA LR
Nota: disponibile solo per lunghezze 90 e 100 mm.

UNITÀ STANDARD

Aggiungere 3 mm 
per l’estrattore 
tipo “D” ed “F”

Aggiungere 3 mm 
per l’estrattore 
tipo “D” ed “F”

Ø F
Ø bronzina 

Ø F
Ø bronzina 

Ø E
Ø del corpo

Ø E
Ø del corpo

ESTRATTORE 
TIPO

TIPO 
STANDARD

ESTRATTORE 
TIPO

TIPO LUNGO 
PER SAGOMATURA

ESTRATTORE 
TIPO

TIPO SAGOMATO
CON SPECIFICA CAD

CLIENTE

METRICO

M

PUNZONE

BALL LOCK

TONDO SAGOMA SBOZZATO

T Z U

DIAMETRO 
CORPO 

PUNZONE

M TT  1 0 –  8 0 /  SB  /  L R

LUNGHEZZA
PUNZONE

80 90 100

ESTRATTORE
BRONZO

B D F

UNITÀ
COMPATTA

LR

INDEX INDEX
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Estrattore meccanico per portapunzoni
tipo tondo con innesto rapido per applicazioni pesanti

True strip for round economy style retainer heavy duty Ball lock

BRONZE 
DIAMETER

BODY
DIAMETER

ADD 3mm FOR
TYPE "D" & "F" STRIPPERS

ØE

10

6.35

D

C

ØF

G

S.H.C.S. M K

41.00

H

STRIPPER
ROTATION

STRIPPER
ROTATION

BODY
DIAMETER

BRONZE 
DIAMETER

F

G
ØE

N

C

D

N

H-2

6.35

41.00

S.H.C.S.

KM

10

BRONZE 
DIAMETER

BODY
DIAMETER

ØE

10

6.35

D

C

ØF

G

S.H.C.S. M K

41.00

H

ADD 3mm FOR
TYPE "D" & "F" STRIPPERS

STRIPPER
ROTATION

STRIPPER
ROTATION

BODY
DIAMETER

BRONZE 
DIAMETER

F

G
ØE

N

C

D

N

H-2

6.35

41.00

S.H.C.S.

KM

10

BRONZE 
DIAMETER

BODY
DIAMETER

ADD 3mm FOR
TYPE "D" & "F" STRIPPERS

ØE

10

6.35

D

C

ØF

G

S.H.C.S. M K

41.00

H

STRIPPER
ROTATION

STRIPPER
ROTATION

BODY
DIAMETER

BRONZE 
DIAMETER

F

G
ØE

N

C

D

N

H-2

6.35

41.00

S.H.C.S.

KM

10

BRONZE 
DIAMETER

BODY
DIAMETER

ØE

10

6.35

D

C

ØF

G

S.H.C.S. M K

41.00

H

ADD 3mm FOR
TYPE "D" & "F" STRIPPERS

STRIPPER
ROTATION

STRIPPER
ROTATION

BODY
DIAMETER

BRONZE 
DIAMETER

F

G
ØE

N

C

D

N

H-2

6.35

41.00

S.H.C.S.

KM

10

Codice C D E F G H H-2 K M N

TIPO
STANDARD

corsa 
massima con 

molla blu

TIPO 
COMPATTO

LR 
corsa 

massima con 
molla blu

TIPO 
STANDARD

corsa 
massima con 
molla rossa

TIPO 
COMPATTO

LR 
corsa 

massima con 
molla rossa

S.H.C.S.

MT_10-80/S 

40 26.5 27 15 21

37.74 45.7 45.1

22.5°
8.3 6.3

6 mm
x1.0

25 mm
lungh.

MT_10-90/S 46.74
37.74

55.7 55.1
8.3 6.3

MT_10-100/S 54.52 65.7 65.1 11.1 8.4

MT_13-80/S 

46.1 29.4 33.3 20 23.9

37.74 45.7 45.1

25°
8.0 6.5

MT_13-90/S 46.74
37.74

55.7 55.1
8.0 6.5

MT_13-100/S 54.52 65.7 65.1 10.9 8.5

MT_16-80/S 

50 30 40 27 24.5

37.74 45.7 45.1

18.5°
9.4 7.4

MT_16-90/S 46.74
37.74

55.7 55.1
9.4 7.4

MT_16-100/S 54.52 65.7 65.1 13 9.5

MT_20-80/S 

59 36 46.1 33 29

37.74 45.7 45.1

18°
9.1 7.4

8 mm
x1.25

25 mm
lungh.

MT_20-90/S 46.74
37.74

55.7 55.1
9.1 7.4

MT_20-100/S 54.52 65.7 65.1 11.0 8.9

MT_25-80/S 

68.3 40.5 55.6 42.5 33.5

37.74 45.7 45.1

23°
10.1 8.4

MT_25-90/S 46.74
37.74

55.7 55.1
10.1 8.4

MT_25-100/S 54.52 65.7 65.1 10.6 8.9

MT_32-80/S 

79.4 47.6 63.5 50.6 40.6

37.74 45.7 45.1

20°
9.7 7.6

MT_32-90/S 46.74
37.74

55.7 55.1
9.7 7.6

MT_32-100/S 54.52 65.7 65.1 11.8 7.7

MT_40-80/S 

87.2 51 72.5 59.7 44

37.74 45.7 45.1

20°
8.4 7.2

MT_40-90/S 46.74
37.74

55.7 55.1
8.4 7.2

MT_40-100/S 54.52 65.7 65.1 10.4 7.7

SPECIFICARE IN FASE D’ORDINE:
• �se il portapunzone e il punzone sono richiesti, devono 

essere ordinati a parte come voci aggiuntive;
• �se viene richiesto il tipo “F” con sagoma personalizzata 

bisogna prevedere, in fase d’ordine, l’aggiunta del dato 
CAD della superficie

Indicare dimensioni punzone (P o P/W) in fase d’ordine per poter effettuare la lavorazione 
sulla bronzina.

MTJ

TONDO

MTL

SBOZZATO

TIPO COMPATTO LR
Nota: disponibile solo per lunghezze 90 e 100 mm.

TIPO STANDARD

Rotazione 
estrattore bronzo Rotazione 

estrattore bronzo

Ø F
Ø bronzina 

Ø F
Ø bronzina 

Ø E
Ø del corpo  

Ø E
Ø del corpo  

ESTRATTORE 
TIPO

TIPO 
STANDARD

ESTRATTORE 
TIPO

TIPO LUNGO 
PER SAGOMATURA

ESTRATTORE 
TIPO

TIPO SAGOMATO
CON SPECIFICA CAD

CLIENTE

Aggiungere 3 mm 
per l’estrattore 
tipo “D” ed “F”

Aggiungere 3 mm 
per l’estrattore 
tipo “D” ed “F”

METRICO

M

PUNZONE

TONDO SBOZZATO

DIAMETRO 
CORPO 

PUNZONE

LUNGHEZZA
PUNZONE

ESTRATTORE
BRONZO

UNITÀ
COMPATTA

M T J  1 0  –  8 0  /  S B  /  L R

80 90 100 B D F LR
BALL LOCK

ROUND BLANK

J L

INDEX INDEX
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Estrattore meccanico per portapunzoni 
con testa cilindrica e a innesto rapido per applicazioni leggere

Shoulder style and light duty Ball lock retainers

Codice C D E F G H H-2 K M

TIPO
STANDARD

corsa 
massima con 

molla blu

TIPO 
COMPATTO

LR 
corsa 

massima con 
molla blu

TIPO 
STANDARD

corsa 
massima con 
molla rossa

TIPO 
COMPATTO

LR 
corsa 

massima con 
molla rossa

MT_10-71/S 

47.4 33.9 27 15 26.9

37.74 46.6 46
8.3 6.3

MT_10-80/S 46.74
37.74

55.6 55
8.3 6.3

MT_10-90/S 54.52 65.6 65 11.1 8.4

MT_13-71/S 

54.1 37.5 33.3 20 30

37.74 46.6 46
8.0 6.5

MT_13-80/S 46.74
37.74

55.6 55
8.0 6.5

MT_13-90/S 54.52 65.6 65 10.9 8.5

MT_16-71/S 

58.7 38.7 40 27 31.8

37.74 46.6 46
9.4 7.4

MT_16-80/S 46.74
37.74

55.6 55
9.4 7.4

MT_16-90/S 54.52 65.6 65 13 9.5

MT_20-71/S 

65.4 42.4 46.1 33 33.5

37.74 46.6 46
9.1 7.4

MT_20-80/S 46.74
37.74

55.6 55
9.1 7.4

MT_20-90/S 54.52 65.6 65 11.0 8.9

MT_25-71/S 

74.9 47.1 55.6 42.5 40.6

37.74 46.6 46
10.1 8.4

MT_25-80/S 46.74
37.74

55.6 55
10.1 8.4

MT_25-90/S 54.52 65.6 65 10.6 8.9

MT_32-71/S 

78.9 47.1 63.5 50.6 40,6

37.74 46.6 46
9.7 7.6

MT_32-80/S 46.74
37.74

55.6 55
9.7 7.6

MT_32-90/S 54.52 65.6 65 11.8 7.7

SPECIFICARE IN FASE D’ORDINE:
• �se il portapunzone e il punzone sono richiesti, devono

essere ordinati a parte come voci aggiuntive;
• �se viene richiesto il tipo “F” con sagoma personalizzata

bisogna prevedere, in fase d’ordine, l’aggiunta del dato
CAD della superficie

Indicare dimensioni punzone (P o P/W) in fase d’ordine per poter effettuare la lavorazione 
sulla bronzina.

MTX

TONDO

MTW

SAGOMA

MTV

SBOZZATO

TIPO COMPATTO LR
Nota: disponibile solo per lunghezze 80 e 90 mm.

TIPO STANDARD

Ø F
Ø bronzina 

Ø F
Ø bronzina 

Ø E
Ø del corpo  Ø E

Ø del corpo

ESTRATTORE 
TIPO

TIPO 
STANDARD

ESTRATTORE 
TIPO

TIPO LUNGO 
PER SAGOMATURA

ESTRATTORE 
TIPO

TIPO SAGOMATO
CON SPECIFICA CAD

CLIENTE

Aggiungere 3 mm 
per l’estrattore 
tipo “D” ed “F”

Aggiungere 3 mm 
per l’estrattore 
tipo “D” ed “F”

ESTRATTORE MECCANICO

X W V

M T X  1 0  –  7 1  /  S B  /  L R

71 80 90 B D F LR

METRICO

M

PUNZONE

TONDO SAGOMA SBOZZATO

DIAMETRO 
CORPO 

PUNZONE

LUNGHEZZA
PUNZONE

ESTRATTORE
BRONZO

UNITÀ
COMPATTA

INDEX INDEX
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

ADVANCED STAMPING APPLICATION TOOLING

Matrici in M2 vs in A2
Lo stampaggio sulle lamiere moderne non richiede unicamente prestazioni superiori da parte del punzone. Anche per le matrici si richiede 
un aumento di rendimento. Le matrici Moeller Advanced Tooling in M2 offrono una resistenza all’usura notevolmente maggiore rispetto a 
quelle in A2, e sono la soluzione a gran parte dei problemi di ususra prematura e rottura delle stesse durante lo stampaggio.

M2 vs A2 die button
Stamping modern materials does not only require superior punch performance. The mating die buttons are also under increased demand. 
Moeller’s Advanced Tooling M2 die buttons offer greatly increased wear resistance over A2 die buttons, and are the solution to many die 
problems associated with premature wear and edge breakdown.

Aumenta la durata dei tuoi punzoni e riduci i fermi di produzione
Improve tool life and reduce down time

La costante evoluzione siderurgica nella produzione delle lamiere costringe l’industria di oggi a continue e nuove sfide nell’affrontare 
lavorazioni su materiali ultraleggeri e alto resistenziali. Per questo tipo di Applicanzioni Avanzate, Moeller è in grado di offrire soluzioni che 
vanno incontro alla crescente domanda di utilizzo di questi materiali moderni.

As the art of metalforming continues to evolve, today’s industry faces increasingly difficult challenges in processing high-strength and 
complex lightweight materials. Moeller’s tooling for Advanced Stamping Applications provides solutions, which allow our customers to 
exceed the increased demands of modern materials.

Punzoni in PM-M4 vs in M2
Non è solo una questione di Tenacità contro Usura, Si vuole migliorare la durata dei punzoni riducendo di conseguenza, i tempi di fermo, 
quando si stampa sui nuovi materiali quali acciaio alto resistenziale, acciaio martensitico o alluminio. È necessaria la combinazione otti-
male tra tenacità, resistenza all’usura e resistenza alla compressione. Oggi, con le nuove Advanced Tooling Solutions, Moeller offre una 
linea completa di punzoni standard in materiale PM-M4. Il PM-M4 garantisce un eccezionale equilibrio tra tenacità, reisitenza all’usura e 
resistenza alla trazione, risultando ottimale anche nelle applicazioni più esigenti.

PM-M4 vs M2 Punches
It is no longer just a question of TOUGHNESS vs. WEAR. Want to improve tool life and reduce downtime while stamping modern materials, 
such as high strenght, martensitic steel, and alluminum? You need the optimum combination of toughness, wear resistance, and superior 
compressive strenght. Moeller’s new Advanced Tooling Solutions now offer a complete line of standard PM-M4 punches. PM-M4 provides 
an outstanding balance of toughness, wear resistance, and tensile strength, and will perform in the most demanding applications.

M2 PM-M4

Tenacità
Toughness

Resistenza all’usura
Wear Resistance

Resistenza alla compressione
Compressive Stregth

Microstruttura acciaio sinterizzato standard non PM. Le 
particelle di carburo sono distribuite in maniera grossolana, 
non uniforme. Aumento del rischio di scheggiatura e rotture 
premature.

Standard (Non-PM) tool steel cross section. Large non-uni-
form, disbursement of carbides allow cracking, chipping and 
premature wear.

Microstruttura acciaio PM-M4. Le particelle di carburo sono 
fini e distribuite in maniera uniforme diminuendo il rischio di 
scheggiature e rotture.

PM-M4 microstructure is uniform with fine disbursement of 
carbides providing greatly improved performance.

Contattaci per conoscere la nostra vasta gamma di soluzioni per le tue applicazioni avanzate, tra cui i nuovi rivestimenti per prestazioni 
superiori, i portapunzoni più idonei; per crare un punzone con una resistenza senza pari.

Contact us to learn about our wide array of advanced solutions for your advanced application, including specialized performance coatings, 
unique punch configurations for unparalleled st ength, and exclusive retainer geometry for improved punch retention.

Tenacità
Toughness

Resistenza all’usura
Wear Resistance

Resistenza alla compressione
Compressive Stregth

A2 M2

INDEX INDEX
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Argomenti tecnici
Technical  topics

FORMATURA & ESTRUSIONE   Forming & extruding FORATURA & TAGLIO   Piercing & trimming
Dis/Flangiatura

Draw/Flange
Estrusione
Extruding

Forgiatura
Forging

Formatura 
a caldo

Hot Forming

Coniatura/
Goffratura

Coin/Emboss

Forare & Tagliare
Pierce & Trim

Stampaggio 
a caldo

Hot Stamping

Tranciatura fine
Fine Blanking

Rifilare/Cesoiare
Shave/Lance

Acciai non legati
Non-alloyed Steel

TAN
TAN

MWU*
ACD

TAN
MWU*
ACD

TAN
MWU*
ACD

TCN
TAN

MWE
MTN

TAN
ACN

ACN
TAN
TCN

TCN
ACN
ACA

TCN
ACN

Acciai < 250 Mpa
Steel < 250 Mpa

TIN
TCN

ACN 
MWU* 
ACD 
MWE 
MTN

TCN 
MWN 
MWE 
MTD

TIN
TCN

TIN
TCN

TIN
TCN 
ACN

Acciai < 400 Mpa
Steel < 400 Mpa

TCN
ACN

ACN 
MWU*

TCN 
ACN

ACN 
MWU* 
ACA

TAN
ACN

TAN
TCN 
ACN

Acciai ad alta 
resistenza
High Strength Steels

TCN
ACN

ACN 
TCN 
TAN

ACN 
MWU* 
ACD

TCN
ACN 

MWU*

ACN 
MWU*
ACA

ACN 
TCN 

MWU* 
ACA

TAN
ACN

TAN
ACN

Alluminio**
Aluminum**

HCB
DLC

HCB
DLC

HCB 
MWU* 
ACD

HCB
DLC 
TCN

HCB
DLC

HCB
DLC

HCB
DLC

Acciai inossidabili
Stainless Steels

TCN
ACN 

MWU* 
FMP
ACD

TCN
ACN 

MWU* 
FMP
ACD

TCN
ACN 

MWU* 
FMP
ACD

TCN 
MWU* 
ACD

ACN 
TCN 

MWU* 
ACA 
MSP

ACN 
TCN

ACN
TCN

Ottone/Bronzo/Rame
Brass/Bronze/Copper

CRN
ACD

CRN 
MWU* ACD

CRN 
MWU* ACD

CRN 
MWU* ACD

CRN 
ACN 
TAN

CRN 
ACN 
TAN

CRN 
ACN 
TAN

*M-Wear Ultra include la finitura superficiale eseguita da Moeller. **La finitura superficiale eseguita da Moeller è consigliata per tutte le applicazioni sull’alluminio.
* M-Wear Ultra includes Moeller’s Enhanced Surface Finish. ** Moeller Enhanced Surface Finish is recommended for all aluminum applications.

TIN	 TiN 
TCN	 TiCN 
TAN	 TiAIN
ACN	 Alcronoa Pro
ACD	 Alcrona Pro Duplex 

ACA	 Alcrona Pro Advanced 
FMP	 Formera Plus
MST	 MoST
CRN	 CrN
DLC	 a-C:H

HCB	 Hard Carbon
MWU*	 M-Wear Ultra
MSP	 Moeller Special Process
MWN	 M-Wear
MWE	 M-Wear Extreme

LAP	 M-LAP
MTN	 M-Tride
ESF	 Enhanced Surface Finish
EGB	 Edge Break
CDF	 Cryogenic Deep Freeze

Suggerimenti sulle applicazioni dei trattamenti superficiali  Suggested surface treatment applications

Gioco Punzone-Matrice  Punch & Die Clearances
Il gioco tra punzone e matrice è basato sulla tipologia del materiale, spessore del materiale, finitura richiesta del foro e la durata prevista. 
È espresso in percentuale sullo spessore del materiale stampato. È importante ricordare che il punzone determina la dimensione del foro e 
la matrice determina la dimensione della pastiglia. Di regola, un gioco ottimale consente una tranciatura piatta, taglio netto con un minimo 
di carico necessario. Un gioco insufficiente determina una sbavatura minima, mala vita del punzone diminuisce a causa del grosso sforzo. 
Un eccessivo gioco tra punzone e matrice determina una deformazione e un’imboccatura eccessiva ma aumenta la vita del punzone.
Qui di seguito alcune linee guida per diversi tipi di materiali stampati. I valori indicati si riferiscono al gioco totale delle matrici per un uso 
generale con punzoni senza eiettore. Raddoppiando il gioco e usando punzoni con l’eiettore, la durata prevista risulterà notevolmente 
più lunga. La maggior parte dell’ususra punzoni è dovuta dalle forze di strisciamento durante la fase di estrazione. L’aumento del gioco e 
l’uso di punzoni con l’eiettore aiuta a mantenere l’usura dei punzoni al minimo.

Clearance between punch and die is based upon type of material being stamped, material thickness, finish requirement of hole and an-
ticipated tool life. It is expressed as a total percentage of material thickness being stamped. It is important to remember that the punch 
determines hole size and the die determines slug size. As a rule, optimal clearance provides flat, sharp and clean punching with minimum 
tool load. Insufficient clearance results in minimum burr and rollover, but tool life is shortened due to high tool loads. Excessive clearance 
results in deformation and larger rollover but increased tool life. Below are some general guidelines for different types of material being 
stamped. The values shown are recommended total die clearance for general purpose holes using non-ejector punches. By doubling the 
amount of clearance and using ejector punches, anticipated tool life will be greatly increased. Most of the punch wear is produced by strip-
ping forces when the punch is being withdrawn. The increased clearance by using ejector punches helps keep tool wear to a minimum.

SUPERFICIE LISCIA - BURNISH AREA

ARROTONDAMENTO IMBOCCO - ROLL OVER

ROTTURA/ESPULSIONE - BREAK OUT

SBAVATURA - BURR

ANGOLO DI SFORMO - ANGLE OF DEFORM

Materiale Material Soft Hard

Alluminio Aluminum 10% 20%

Ottone/Rame Brass/Copper 6% 15%

Acciaio (poco carbonio) Steel (Low Carbon) 10% 12%

Acciaio (molto carbonio) Steel (High Carbon) 18% 20%
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A519

Ammortizzatore
Shock absorber

pag. 4.4

A518

Ammortizzatore
Shock absorber

pag. 4.4

385F  386F  387F  388F

Barre forate per stampi 
Elastomer hollow bars

pag. 4.6

385M  386M  
387M  388M

Molle forate per stampi  
in poliuretano

Elastomer springs-hollow

pag. 4.5

385P  386P  387P  388P

Barre piene per stampi
Elastomer solid bars

pag. 4.6

384R

Rondelle per molle  
in poliuretano 

Washer for elastomer 
springs

pag. 4.6

389

Sede metalliche 
Metal seats

pag. 4.6

399

Colonnine di guida  
per molle in elastomero 

Guide bolts

pag. 4.7

384P

Perno per tasselli 
Retainer bolt

pag. 4.7

T38  T39

Tassello attenuazione 
rumorosità 

Block attenuation noisiness 
(stripper)

pag. 4.8

384F

Perno di supporto  
per molle in poliuretano 

Retainer bolt

pag. 4.7

382

Tassello attenuazione 
rumorosità 

Block attenuation noisiness

pag. 4.8

390

Puntalini 
Elastomer ejector pins

pag. 4.8

383

Estrattori per punzoni 
 (92 shore) 

Strippers for punches

pag. 4.9

E.16S / E.24S

Espulsori a gas - EU
Stock lifter - EU

pag. 4.29

C.090S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.30

384

Tassello per ammortizzamento 
(90 shore) 

Block for cushioning

pag. 4.9

391

Serie verde  
Molle carico leggero 

Light load springs

pag. 4.12 / 4.13

393

Serie rossa 
Molle carico forte 

Strong load springs

pag. 4.16 / 4.17

DIAGRAMMI

Diagrammi di carico per molle 
in elastomero - Forate

Load diagrams for elastomer 
springs - Hollow

pag. 4.10 / 4.11

392

Serie blu  
 Molle carico medio 

Medium load springs

pag. 4.14 / 4.15

394

Serie gialla 
 Molle carico extra-forte 
Extra-strong load springs

pag. 4.18 / 4.19

396

Viti a colletto  
con distanziale rettificat

Shoulder screws  
with ground spacer

pag. 4.20

C.180S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.30

U.0845VS

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.32

U.0175VS

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.30

397

Viti a testa cilindrica  
con gambo rettificato codolo
filettato ed esagono incassat

pag. 4.21

X346

Gruppi molla precompressi
Precompressed unit

pag. 4.23

22070-....

Espulsori EH 22070 
Esecuzione lunga 

Spring plunger, long

pag. 4.24

X346

Gruppi molla precompressi
Precompressed unit

pag. 4.22 / 4.23

398

Posizionatori con sfera  
e intaglio per cacciavite 

Spring plungers,  
with ball and slot

pag. 4.24

22060-....

Posizionatori  
con esagono incassato 

Spring plunger  
with internal hexagon

pag. 4.25

M314

Espulsore a molla
Spring plunger

pag. 4.25

90.10.00170S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.34

U.1000S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.32

U.1600S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.32

U.2600VS

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.33

U.6600S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.33

U.4600S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.33

U.9600S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.34

L.300S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.34

90.10.00500S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.35

90.10.00750S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.35

90.10.03000S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.36

90.10.01500S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.35

90.10.05000S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.36

Molle 
Springs

22070-....

Espulsori EH 22070  
esecuzione liscia 

Spring plungers, smooth

pag. 4.26

DADCO

Cilindri molla ad azoto
Nitrogen Gas Springs

pag. 4.27

Serie EU

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.29

MOLL

Molle a filo tondo speciali
Special spring

pag. 4.26

M314-03

Espulsore a molla
Spring plunger

pag. 4.26

S504-03

Espulsore a molla VDI 3004
Spring plunger VDI 3004

pag. 4.26

DADCO

Caratteristiche di  
progettazione delle sicurezze

Safe design features

pag. 4.28

U.0400S 

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.31

U.0600S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.31

U.0325VS 

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.31
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C.045

Cilindri molla ad azoto
Serie Micro

Nitrogen Gas Springs  
Micro series

pag. 4.44

RF  VFA 

Opzioni di montaggio - EU
Mount options - EU

pag. 4.39

Serie Micro

Cilindri molla ad azoto micro
Serie Micro

Micro Nitrogen Gas Springs  
Micro series

pag. 4.42

E.24

Espulsori a gas
Stock filte

pag. 4.43

E.16

Espulsori a gas
Stock filte

pag. 4.43

SL.16

Espulsori a gas
Stock filte

pag. 4.43

B25  B12  B312 B212  
B319V

Opzioni di montaggio - EU
Mount options - EU

pag. 4.40

DADCO

Tabella delle forze 
Cilindri molle ad azoto

Nitrogen Gas Spring Force 
Charts (Metric)

pag. 4.41

90.10.00500

Cilindri molla ad azoto ad altezza  
standard e compatta Serie 90.10 e 90.8
Full and compact height nitrogen 
gas springs - 90.10 / 90.8 series

pag. 4.55

U.0325

Cilindri molla ad azoto  
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas 
Springs - U Series

pag. 4.48

C.070

Cilindri molla ad azoto
Serie Micro

Nitrogen Gas Springs  
Micro series

pag. 4.45

C.090

Cilindri molla ad azoto
Serie Micro

Nitrogen Gas Springs  
Micro series

pag. 4.45

C.180

Cilindri molla ad azoto
Serie Micro

Nitrogen Gas Springs  
Micro series

pag. 4.46

Serie  U

Cilindri molla ad azoto  
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas 
Springs - U Series

pag. 4.47

C.250

Cilindri molla ad azoto
Serie Micro

Nitrogen Gas Springs  
Micro series

pag. 4.46

U.0175

Cilindri molla ad azoto  
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas 
Springs - U Series

pag. 4.47

TRRB  TRSB  B8056

Blocchi di stoccaggio  
per stampi

Die storage blocks

pag. 4.59

DPQ / DPR

Piastre di contrasto
Counter plates

pag. 4.60

IMPIANTI COLLEGATI

Cilindri molla ad azoto 
Componenti per impianti collegati

Nitrogen Gas Spring Linked 
System Components 

pag. 4.61 ÷÷ 4.65

U.2600

Cilindri molla ad azoto  
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas 
Springs - U Series

pag. 4.51

U.0400

Cilindri molla ad azoto  
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas 
Springs - U Series

pag. 4.48

U.0600 

Cilindri molla ad azoto  
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas 
Springs - U Series

pag. 4.49

U.0800

Cilindri molla ad azoto  
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas 
Springs - U Series

pag. 4.49

U.1200

Cilindri molla ad azoto  
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas 
Springs - U Series

pag. 4.50

U.1000

Cilindri molla ad azoto  
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas 
Springs - U Series

pag. 4.50

U.1600

Cilindri molla ad azoto  
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas 
Springs - U Series

pag. 4.51

U.9600

Cilindri molla ad azoto  
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas 
Springs - U Series

pag. 4.53

Serie 90.10 / 90.8

Cilindri molla ad azoto ad altezza  
standard e compatta Serie 90.10 e 90.8
Full and compact height nitrogen 
gas springs - 90.10 / 90.8 series

pag. 4.54

90.10.00170

Cilindri molla ad azoto ad altezza  
standard e compatta Serie 90.10 e 90.8
Full and compact height nitrogen 
gas springs - 90.10 / 90.8 series

pag. 4.55

U.20000

Cilindri molla ad azoto  
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas 
Springs - U Series

pag. 4.53

U.4600

Cilindri molla ad azoto  
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas 
Springs - U Series

pag. 4.52

U.6600

Cilindri molla ad azoto  
Ultra Force® - Serie U

Ultra Force® Nitrogen Gas 
Springs - U Series

pag. 4.52

90.10.07500S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.36

UX.2600VS 

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.37

UX.6600S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.38

UX.4600S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.38

UX.9600S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.38

90.10.10000S

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.37

UX.1000VS

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

pag. 4.37

Molle 
Springs

90.10 / 90.8.03000

Cilindri molla ad azoto ad altezza  
standard e compatta Serie 90.10 e 90.8
Full and compact height nitrogen 
gas springs - 90.10 / 90.8 series

pag. 4.57

90.10 / 90.8.07500

Cilindri molla ad azoto ad altezza  
standard e compatta Serie 90.10 e 90.8
Full and compact height nitrogen 
gas springs - 90.10 / 90.8 series

pag. 4.58

90.10 / 90.8.05000

Cilindri molla ad azoto ad altezza  
standard e compatta Serie 90.10 e 90.8
Full and compact height nitrogen 
gas springs - 90.10 / 90.8 series

pag. 4.57

90.10.10000

Cilindri molla ad azoto ad altezza  
standard e compatta Serie 90.10

Full and compact height nitrogen 
gas springs - 90.10 series

pag. 4.58

90.10 / 90.8.01500

Cilindri molla ad azoto ad altezza  
standard e compatta Serie 90.10 e 90.8
Full and compact height nitrogen 
gas springs - 90.10 / 90.8 series

pag. 4.56

90.10 / 90.8.00750

Cilindri molla ad azoto ad altezza  
standard e compatta Serie 90.10 e 90.8
Full and compact height nitrogen 
gas springs - 90.10 / 90.8 series

pag. 4.56
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Ammortizzatori in poliuretano
Shock absorber

 Esempio di ordinazione/Order example: A 518 - 2 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: A 519 - 25 (codice) 

Codice Materiale Quota senza tolleranza

Cod. A519 Poliuretano 92 Shore ± 0,5

Codice Materiale 

Cod. A518 Poliuretano 92 Shore

Ammortizzatore

Codice øA B 
Compressione 

massima 
Lunghezza 
appoggio L 

    Codice PSA  

% e 
A519-25 25 45 12 3 17 Z000404675 
A519-32 32 50 18 6 17 Z000404676 
A519-40 40 60 15 6 18 X346563970 
A519-50 50 70 16 8 25 Z000404677 
A519-63 63 80 12 8 30 X346564970 
A519-80 80 90 12 10 34 Z000404678 

Ammortizzatore  

Codice Tipo D H H1 L1 L2 R 

A518 - 2 2 40 32 50 60 45 18 

A518 - 3 3 50 40 63 80 60 23 

A518 - 4 4 63 51 86 80 60 35 

INDEX INDEX
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Molle forate per stampi in poliuretano
Elastomer springs-hollow

Codice 

Cod. 385M Ultraflex 92 (Pronte)

Cod. 386M Ultraflex 82

Cod. 387M Adipol 90

Cod. 388M Ultraflex 94

ULTRAFLEX 82 ULTRAFLEX 92 ADIPOL 90 UlTRAFLEX 94 
Compressione massima 35% 30% 30% 25% 

A B H S D KP S D KP S D KP S D KP 
16
16
16
16 

6,5
6,5
6,5
6,5 

16
20
25
32 

5,6 
7 

8,7 
11,2 

22 80 

4,8
6

7,5
9,6 

19 130 

4,8
6 

7,5
9,6 

20 140 

4
5

6,2
8 

19 160 

20
20
20
20
20 

8,5
8,5
8,5
8,5
8,5 

16
20
25
32
40 

5,6 
7 

8,7 
11,2 
14 

28 150 

4,8
6

7,5
9,6
12 

26 200 

4,8
6 

7,5
9,6
12 

27 210 

4
5

6,2
8
10 

25 325 

25
25
25
25
25
25 

10,5 
10,5 
10,5 
10,5 
10,5 
10,5 

16
20
25
32
40
50 

5,6 
7 

8,7 
11,2 
14 

17,5 

33 210 

4,8
6

7,5
9,6
12
15 

30 300 

4,8
6 

7,5
9,6
12
15 

31 310 

4
5

6,2
8
10 

12,5 

29 450 

32
32
32
32
32
32
32 

13,5 
13,5 
13,5 
13,5 
13,5 
13,5 
13,5 

16
20
25
32
40
50
63 

5,6 
7 

8,7 
11,2 
14 

17,5 
22 

43 360 

4,8
6

7,5
9,6
12
15
19 

41 580 

4,8
6 

7,5
9,6
12
15
19 

40 580 

4
5

6,2
8
10 

12,5 
15,7 

38 800 

40
40
40
40
40 
40 
40 

13,5 
13,5 
13,5 
13,5 
13,5 
13,5 
13,5 

20
25
32
40
50
63
80 

7 
8,7 
11,2 
14 

17,5 
22
28 

54 650 

6
7,5
9,6
12
15
19
24 

50 1200 

6 
7,5
9,6
12
15
19
24 

50 900 

5
6,2
8
10 

12,5 
15,7 
20 

47 1500 

50
50
50
50
50
50
50 

17
17
17
17
17
17
17 

25
32
40
50
63
80
100 

8,7 
11,2 
14 

17,5 
22
28
35 

65 1100 

7,5
9,6
12
15
19
24
30 

62 1700 

7,5
9,6
12
15
19
24
30 

62 1600 

6,2
8
10 

12,5 
15,7 
20
25 

60 2000 

63
63
63
63
63
63
63 

17
17
17
17
17
17
17 

32
40
50
63
80
100 
125 

11,2 
14 

17,5 
22
28
35 

43,7 

81 1600 

9,6
12
15
19
24
30 

37,5 

78 2500 

9,6
12
15
19
24
30 

37,5 

76 2500 

8
10 

12,5 
15,7 
20
25 

31,2 

74 3500 

80
80
80
80
80
80
80 

21
21
21
21
21
21
21 

40
50
63
80
100 
125 
160 

14 
17,5 
22
28
35 

43,7 
56 

103 2600 

12
15
19
24
30 

37,5 
48 

98 4300 

12
15
19
24
30

37,5
48 

98 4000 

10
12,5 
15,7 
20
25

31,2
40 

95 6000 

100 
100 
100 
100 
100 
100 

21
21
21
21
21
21 

50
63
80
100 
125 
160 

17,5 
22
28
35 

43,7 
56 

126 4300 

15
19
24
30 

37,5 
48 

120 6500 

15
19
24
30

37,5
48 

123 5600 

12,5 
15,7 
20
25

31,2
40 

120 10000 

125 
125 
125 
125 
125 
125 

27
27
27
27
27
27 

63
80
100 
125 
160 
200 

22
28
35 

43,7 
56
70 

160 6400 

19
24
30 

37,5 
48
60 

152 10500 

19
24
30
37
48
60 

155 9000 

15,7 
20
25 

31,2 
40
50 

150 15000 

 Esempio di ordinazione/Order example = 385M - 40x50 (AxH) 
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64.

 Esempio di ordinazione/Order example: 384R-A (codice + tipo) 

Codice 

Cod. 389

Codice 

Cod. 384R

Sedi metalliche  Metal seats

Rondelle per molle in poliuretano  Washer for elastomer springs

Barre forate in poliuretano per stampi  
Hollow polyurethane bars

Barre piene in poliuretano per stampi  
Solid polyurethane bars

Codice 

Cod. 385F (Forate 92 shore A)

Cod. 386F (Forate 82 shore A)

Cod. 387F (Forate 90 shore A)

Cod. 388F (Forate 94 shore A)

Codice 

Cod. 385P (Piene 92 shore A)

Cod. 386P (Piene 82 shore A)

Cod. 387P (Piene 90 shore A)

Cod. 388P (Piene 94 shore A)

 Esempio di ordinazione/Order example = 385F - 40x500 (codice + AxL) 
Possiamo fornire listelli, piastre, tubi e bastoni di varie misure. 
Interpellate il nostro ufficio vendite

D = diametro della molla

Codice D mm D1 mm D2 mm D3 mm S mm 

389-16 16 17 6,5 22 1,2 
389-20 20 21 8,5 27 1,2 
389-25 25 26 10,5 31 1,8 
389-32 32 34 13,5 42 2 
389-40 40 42 13,5 52 2 
389-50 50 52 16,5 64 2 
389-63 63 65 16,5 77 2 
389-80 80 82 20,5 95 2,5 

389-100 100 103 20,5 118 2,5 

 Esempio di ordinazione/Order example = 389-25 (codice) 

TIPO A B C D E F G H I L 

D 20 25 30 40 50 60 80 100 120 150 
Ø Molla 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 

Ø i 6,5 8,5 10,5 13,5 13,5 16,5 16,5 20,5 20,5 26 
S 4 4 5 5 5 6 6 8 8 8 

A mm B mm L mm 

16 6,5 250 
20 8,5 250 
25 10,5 250 
32 13,5 500 
40 13,5 500 

A mm B mm L mm 

50 17 500 
63 17 500 
80 21 500 
100 21 500 
125 27 500 

A mm L mm 

16 250 
20 250 
25 250 
32 500 
40 500 

A mm L mm 

50 500 
63 500 
80 500 
100 500 
125 500 

Elementi normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

M
OL

LE
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Elementi normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Perno di supporto per molle in poliuretano  Retainer bolt

Perno per tasselli  Retainer bolt

Colonnine di guida per molle in elastomero  Guide bolts

Ø D 6 8 10 13 16 20 25
L2 6 9 15 15 18 25 30
M M4 M6 M8 M10 M12 M16 M20

Esagono 3 4 5 6 8 10 14
L1 + 0/+0,05

15 • • • •
20 • • • • •
25 • • • • • •
32 • • • • • • •
40 • • • • • • •
50 • • • • • • •
63 • • • • • •
80 • • • • • •
95 • • • • •
118 • • • •
140 • • •
180 • • •
200 • •

 Esempio di ordinazione/Order example = 399 16 x 140 (cod. + D x L1) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 384F - 1 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 384P (codice) 

Codice Materiale Rettificato

Cod. 399 acciaio ISO 12.9 h8

Ressitenza alla 
rottura per trazione

Limite di 
elasticità

Allungamento

110-120 Kg/mm 90/kg/mm min. 9% min.

Codice Tipo
Per molle

D d H h l r g SW
Ø E Øi

384F-1 1 63 17 28 19 38 8 18 4,5 M 12 17
384F-2 2 80/100 21 32 22 50 10 24 5 M 16 19
384F-3 3 125 27 38 28 70 15 30 5 M 20 24

Codice 

Cod. 384F

Codice 

Cod. 384P

NB.: Su richiesta forniamo perno con 
taglio cacciavite cod. 384C.

INDEX INDEX
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Tassello attenuazione rumorosità  Block attenuation noisiness

Codice Materiale 

Cod. 382 Poliuretano 92 Shore A

Codice D d

382-01 100 34,7

382-02 120 39,7

382-03 140 44,7 Esempio di ordinazione/Order example = 382-01 (codice) 

Codice Materiale Durezza

Cod. T38 gomma/poliuretano 70 shore A

Cod. T39 gomma/poliuretano 92 shore A

Codice 

Cod. 390
Codice 

Cod. 390

Tassello attenuazione rumorosità  Block attenuation noisiness (stripper)

Puntalini  Elastomer ejector pins

 Esempio di ordinazione/Order example = 390-1913 (codice) 

Codice T38 T39

A 19 32

B 15 22

C 27 65

D 7,5 9,5

E 4 –

F 4 6

G 30 44

H 4 8

I 34 50

L 306 400

 Esempio di ordinazione/Order example = T 38 (codice) X346538770 (x T39)

Codice D mm H mm h mm
390-1922 6 10 8
390-1928 10,3 15 13
390-1936 16,4 25 21
390-1943 24,7 25 21
390-1945 30 35 30
390-1947 32 32 26
390-1948 40,8 40 35

Codice D mm H mm
390-1900 2 15

390-1907 3 15

390-1913 4,5 15

390-1921 6 20

Elementi normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

INDEX INDEX
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Elementi normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Estrattori per punzoni (92 shore)  Strippers for punches

 Esempio di ordinazione/Order example = 383 - E005 (codice) 

Tassello per ammortizzamento (90 shore)  Block for cushioning

 Esempio di ordinazione/Order example = 384-TA050025 (codice) 

Codice 

Cod. 383

Codice 

Cod. 384

Codice S D.i. D.e. L. F

383-E005 5,8 5 18 55 1,5

383-E006 6,3 6 19 65 1,5

383-E008 6,3 8 21 75 1,5

383-E010 6,3 10 23 75 2,5

383-E013 6,3 13 26 75 3

383-E016 6,3 16 30 75 3

383-E020 6,3 20 38 75 3

383-E025 6,3 25 50 75 3

Codice ØA

384-TA 050025 50

384-TA 063025 63

384-TA 080025 80

384-TA 100025 100

384-TA 125025 125

INDEX INDEX



104.

C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

M
OL

LE

Diagrammi di carico per molle in elastomero - Forate
Load diagrams for elastomer springs - Hollow

Diagrammi per ULTRAFLEX 82 Shore. Compressione max. 35%. 
Diagrams for ULTRAFLEX 82 Shore. Compression max. 35%

Diagrammi per ADIPOL 90 Shore. Compressione max. 30%. 
Diagrams for ADIPOL 90 Shore. Compression max. 30 %

INDEX INDEX
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Diagrammi di carico per molle in elastomero - Forate
Laod diagrams for elastomer springs - Hollow

Diagrammi per ULTRAFLEX 92 Shore. Compressione max. 30%. 
Diagrams for ULTRAFLEX 92 Shore. Compression max. 30%.

Diagrammi per ULTRAFLEX 94 Shore. Compressione max. 25%. 
Diagrams for ULTRAFLEX 94 Shore. Compression max. 25%.

INDEX INDEX
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Molle per stampi
Die springs

Codice 

Cod. 391

Serie verde - Molle carico leggero  Light load springs ISO 10243 : 2010

b

h

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at leastRoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°C

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 kgf   Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)

b

h

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at leastRoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°C

approx.

(almeno)

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 391 - V 10 x 025 (cod. + N. di catalogo) 

INDEX INDEX

N.. 
catalogo

DH

Ø de
foro

Dd

Ø dell
stelo

L0

o lungh. 
libera

R
rigidità

± 10%

A
25% L

0

+3.000.000

B
30% L0

~1.500.000

C
35% L0

300 - 500.000

D
40% L0

100 - 200.000

E

non usareb x h

mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz 
V 10 - 025

10 5

25 10 6.3 63 7.5 75 8.8 88 10.0 100 13.5 50
V 10 - 032 32 8.5 8.0 68 9.6 82 11.2 95 12.8 109 17.5 50
V 10 - 038 38 6.8 9.5 65 11.4 78 13.3 90 15.2 103 20.8 50
V 10 - 044 44 6.0 11.0 66 13.2 79 15.4 92 17.6 106 23.9 50
V 10 - 051 51 5.0 12.8 64 15.3 77 17.9 89 20.4 102 28.9 25
V 10 - 064 64 4.3 16.0 69 19.2 83 22.4 96 25.6 110 36.1 25
V 10 - 076 76 3.2 19.0 61 22.8 73 26.6 85 30.4 97 43.2 25
V 10 - 305 1.7 x 1.1 305 1.1 76.3 84 91.5 101 107 117 122 134 178 10
V 13 - 025

12,5 6,3

25 17.9 6.3 113 7.5 134 8.8 157 10.0 179 13.2 50
V 13 - 032 32 16.4 8.0 131 9.6 157 11.2 184 12.8 210 18.0 50
V 13 - 038 38 13.6 9.5 129 11.4 155 13.3 181 15.2 207 21.0 50
V 13 - 044 44 12.1 11.0 133 13.2 160 15.4 186 17.6 213 24.0 25
V 13 - 051 51 11.4 12.8 146 15.3 174 17.9 203 20.4 233 28.7 25
V 13 - 064 64 9.3 16.0 149 19.2 179 22.4 208 25.6 238 35.8 25
V 13 - 076 76 7.1 19.0 135 22.8 162 26.6 189 30.4 216 42.7 25
V 13 - 089 89 5.4 22.3 120 26.7 144 31.2 168 35.6 192 50.4 20
V 13 - 102 102 4.1 25.5 105 30.6 125 35.7 146 40.8 167 58.4 10
V 13 - 305 2.4 x 1.4 305 1.4 76.3 107 91.5 128 107 149 122 171 172 10
V 16 - 025

16 8

25 23.4 6.3 147 7.5 176 8.8 205 10.0 234 12.6 50
V 16 - 032 32 22.9 8.0 183 9.6 220 11.2 256 12.8 293 16.4 50
V 16 - 038 38 19.3 9.5 183 11.4 220 13.3 257 15.2 293 19.7 25
V 16 - 044 44 17.1 11.0 188 13.2 226 15.4 263 17.6 301 22.5 25 
V 16 - 051 51 15.7 12.8 201 15.3 240 17.9 280 20.4 320 26.3 25
V 16 - 064 64 10.7 16.0 171 19.2 205 22.4 240 25.6 274 33.3 25
V 16 - 076 76 10.0 19.0 190 22.8 228 26.6 266 30.4 304 40.2 20
V 16 - 089 89 8.6 22.3 192 26.7 230 31.2 268 35.6 306 47.6 20
V 16 - 102 102 7.8 25.5 199 30.6 239 35.7 278 40.8 318 55.4 20
V 16 - 115 115 6.6 28.8 190 34.5 228 40.3 266 46.0 304 60.8 10
V 16 - 305 3.2 x 1.5 305 2.5 76.3 191 91.5 229 107 267 122 305 165 10
V 20 - 025

20 10

25 55.8 6.3 352 7.5 419 8.8 488 10.0 558 12.1 50
V 20 - 032 32 45.0 8.0 360 9.6 432 11.2 504 12.8 576 15.3 50
V 20 - 038 38 33.3 9.5 316 11.4 380 13.3 443 15.2 506 18.9 25
V 20 - 044 44 30.0 11.0 330 13.2 396 15.4 462 17.6 528 21.5 25
V 20 - 051 51 24.5 12.8 314 15.3 375 17.9 437 20.4 500 25.0 25
V 20 - 064 64 20.0 16.0 320 19.2 384 22.4 448 25.6 512 31.1 25
V 20 - 076 76 16.0 19.0 304 22.8 365 26.6 426 30.4 486 37.3 25
V 20 - 089 89 14.0 22.3 312 26.7 374 31.2 436 35.6 498 44.5 20
V 20 - 102 102 12.0 25.5 306 30.6 367 35.7 428 40.8 490 51.1 20
V 20 - 115 115 10.9 28.8 314 34.5 376 40.3 439 46.0 501 58.2 10
V 20 - 127 127 9.5 31.8 302 38.1 362 44.5 422 50.8 483 64.9 10
V 20 - 139 139 8.4 35.0 294 42.0 353 48.7 409 56.0 470 71.5 10
V 20 - 152 152 7.5 38.0 285 45.6 342 53.2 399 60.8 456 78.8 10
V 20 - 305 4.0 x 2.1 305 4.0 76.3 305 91.5 366 107 427 122 488 157 10
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Molle per stampi
Die springs

ISO 10243 : 2010Serie verde - Molle carico leggero  Light load springs

1 N = 0.1 daN = 0.102 kgf   Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)

N. di 
catalogo

DH

Ø del 
foro

Dd

Ø dello 
stelo

L0

lungh. 
libera

R
rigidità

± 10%

A
25% L

0

+3.000.000

B
30% L0

~1.500.000

C
35% L0

300 - 500.000

D
40% L0

100 - 200.000

E

non usareb x h

mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
V 25 - 025

25 12,5

25 100 6.3 630 7.5 750 8.8 875 10.0 1000 11.9 50
V 25 - 032 32 80.3 8.0 642 9.6 771 11.2 899 12.8 1028 16.0 25
V 25 - 038 38 62.0 9.5 589 11.4 707 13.3 825 15.2 942 18.3 25
V 25 - 044 44 52.9 11.0 582 13.2 698 15.4 815 17.6 931 21.4 25
V 25 - 051 51 44.0 12.8 563 15.3 673 17.9 785 20.4 898 24.9 25
V 25 - 064 64 35.2 16.0 563 19.2 676 22.4 788 25.6 901 31.4 25
V 25 - 076 76 28.0 19.0 532 22.8 638 26.6 745 30.4 851 37.5 20
V 25 - 089 89 24.0 22.3 535 26.7 641 31.2 748 35.6 854 43.5 20
V 25 - 102 102 21.1 25.5 538 30.6 646 35.7 753 40.8 861 51.1 20
V 25 - 115 115 18.7 28.8 539 34.5 645 40.3 753 46.0 860 58.1 10
V 25 - 127 127 16.7 31.8 531 38.1 636 44.5 742 50.8 848 64.1 10
V 25 - 139 139 15.3 35.0 536 42.0 643 48.7 744 56.0 857 70.4 10
V 25 - 152 152 14.0 38.0 532 45.6 638 53.2 745 60.8 851 77.1 10
V 25 - 178 178 12.5 44.5 556 53.4 668 62.3 779 71.2 890 93.1 10
V 25 - 203 203 10.4 50.8 528 60.9 633 71.1 739 81.2 844 103 10
V 25 - 305 5.4 x 2.7 305 7.0 76.3 534 91.5 641 107 747 122 854 156 5
V 32 - 038

32 16

38 94.0 9.5 893 11.4 1072 13.3 1250 15.2 1429 18.3 20
V 32 - 044 44 79.5 11.0 875 13.2 1049 15.4 1224 17.6 1399 21.5 20
V 32 - 051 51 67.0 12.8 858 15.3 1025 17.9 1196 20.4 1367 25.5 20
V 32 - 064 64 53.0 16.0 848 19.2 1018 22.4 1187 25.6 1357 31.9 20
V 32 - 076 76 44.0 19.0 836 22.8 1003 26.6 1170 30.4 1338 38.6 20
V 32 - 089 89 37.2 22.3 830 26.7 993 31.2 1159 35.6 1324 46.5 10
V 32 - 102 102 32.0 25.5 816 30.6 979 35.7 1142 40.8 1306 53.2 10
V 32 - 115 115 29.0 28.8 835 34.5 1001 40.3 1167 46.0 1334 60.0 10
V 32 - 127 127 25.0 31.8 795 38.1 953 44.5 1111 50.8 1270 66.7 10
V 32 - 139 139 23.0 35.0 805 42.0 966 48.7 1119 56.0 1288 71.8 10
V 32 - 152 152 21.5 38.0 817 45.6 980 53.2 1144 60.8 1307 78.5 10
V 32 - 178 178 18.2 44.5 810 53.4 972 62.3 1134 71.2 1296 94.4 5
V 32 - 203 203 15.8 50.8 803 60.9 962 71.1 1123 81.2 1283 107 5
V 32 - 254 254 12.5 63.5 794 76.2 953 88.9 1111 102 1270 136 5
V 32 - 305 6.8 x 3.3 305 10.3 76.3 786 91.5 942 107 1100 122 1257 163 5
V 40 - 051

40 20

51 92.0 12.8 1178 15.3 1408 17.9 1642 20.4 1877 25.5 20
V 40 - 064 64 73.0 16.0 1168 19.2 1402 22.4 1635 25.6 1869 31.4 10
V 40 - 076 76 63.0 19.0 1197 22.8 1436 26.6 1676 30.4 1915 37.8 10
V 40 - 089 89 51.0 22.3 1137 26.7 1362 31.2 1589 35.6 1816 44.3 10
V 40 - 102 102 43.0 25.5 1097 30.6 1316 35.7 1535 40.8 1754 50.7 10
V 40 - 115 115 39.6 28.8 1140 34.5 1366 40.3 1594 46.0 1822 58.1 10
V 40 - 127 127 37.0 31.8 1177 38.1 1410 44.5 1645 50.8 1880 64.6 5
V 40 - 139 139 32.0 35.0 1120 42.0 1344 48.7 1557 56.0 1792 70.1 5
V 40 - 152 152 28.0 38.0 1064 45.6 1277 53.2 1490 60.8 1702 76.6 5
V 40 - 178 178 25.2 44.5 1121 53.4 1346 62.3 1570 71.2 1794 90.4 5
V 40 - 203 203 22.7 50.8 1153 60.9 1382 71.1 1613 81.2 1843 102 5
V 40 - 254 254 17.0 63.5 1080 76.2 1295 88.9 1511 102 1727 129 2
V 40 - 305 8.1 x 4.0 305 14.8 76.3 1129 91.5 1354 107 1580 122 1806 156 2
V 50 - 064

50 25

64 156 16.0 2496 19.2 2995 22.4 3494 25.6 3994 31.0 5
V 50 - 076 76 125 19.0 2375 22.8 2850 26.6 3325 30.4 3800 37.2 5
V 50 - 089 89 109 22.3 2431 26.7 2910 31.2 3395 35.6 3880 43.6 5
V 50 - 102 102 94.0 25.5 2397 30.6 2876 35.7 3356 40.8 3835 50.3 5
V 50 - 115 115 81.0 28.8 2333 34.5 2795 40.3 3260 46.0 3726 58.1 5
V 50 - 127 127 71.0 31.8 2258 38.1 2705 44.5 3156 50.8 3607 63.7 5
V 50 - 139 139 66.5 35.0 2328 42.0 2793 48.7 3235 56.0 3724 69.5 5
V 50 - 152 152 60.0 38.0 2280 45.6 2736 53.2 3192 60.8 3648 76.5 2
V 50 - 178 178 52.0 44.5 2314 53.4 2777 62.3 3240 71.2 3702 91.9 2
V 50 - 203 203 44.0 50.8 2235 60.9 2680 71.1 3126 81.2 3573 105 2
V 50 - 254 254 35.0 63.5 2223 76.2 2667 88.9 3112 102 3556 131 2
V 50 - 305 10.9 x 5.3 305 28.5 76.3 2175 91.5 2608 107 3042 122 3477 155 2
V 63 - 076

63 38

76 189 19.0 3591 22.8 4309 26.6 5027 30.4 5746 36.5 5
V 63 - 089 89 158 22.3 3523 26.7 4219 31.2 4922 35.6 5625 43.4 5
V 63 - 102 102 131 25.5 3341 30.6 4009 35.7 4677 40.8 5345 49.7 5
V 63 - 115 115 116 28.8 3341 34.5 4002 40.3 4669 46.0 5336 55.6 5
V 63 - 127 127 103 31.8 3275 38.1 3924 44.5 4578 50.8 5232 62.7 2
V 63 - 152 152 84.3 38.0 3203 45.6 3844 53.2 4485 60.8 5125 77.1 2
V 63 - 178 178 71.5 44.5 3182 53.4 3818 62.3 4454 71.2 5091 92.2 2
V 63 - 203 203 61.7 50.8 3134 60.9 3758 71.1 4384 81.2 5010 103 2
V 63 - 254 254 47.0 63.5 2985 76.2 3581 88.9 4178 102 4775 130 2
V 63 - 305 11.0 x 7.8 305 38.2 76.3 2915 91.5 3495 107 4078 122 4660 157 2

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 391 - V 25 x 025 (cod. + N. di catalogo) 

Cod. 391

INDEX INDEX
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N. di
catalogo

DH

Ø del
foro

Dd

Ø dello 
stelo

L0

lungh. 
libera

R
rigidità

± 10%

A
25% L

0

+3.000.000

B
30% L0

~1.500.000

C
33.75% L0

300 - 500.000

D
37.5% L0

100 - 200.000

E

non usareb x h

mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
B 10 - 025

10 5

25 16.0 6.3 101 7.5 120 8.4 135 9.4 150 10.2 50
B 10 - 032 32 13.0 8.0 104 9.6 125 10.8 140 12.0 156 14.2 50
B 10 - 038 38 11.9 9.5 113 11.4 136 12.8 153 14.3 170 16.8 50
B 10 - 044 44 10.3 11.0 113 13.2 136 14.9 153 16.5 170 19.4 50
B 10 - 051 51 8.9 12.8 114 15.3 136 17.2 153 19.1 170 23.4 25
B 10 - 064 64 7.5 16.0 120 19.2 144 21.6 162 24.0 180 28.2 25
B 10 - 076 76 5.3 19.0 101 22.8 121 25.7 136 28.5 151 34.2 25
B 10 - 305 1.9 x 1.3 305 1.6 76.3 122 91.5 146 103 165 114 183 134 10
B 13 - 025

12.5 6.3

25 30.0 6.3 189 7.5 225 8.4 253 9.4 282 11.9 50
B 13 - 032 32 24.8 8.0 198 9.6 238 10.8 268 12.0 298 16.2 50
B 13 - 038 38 21.4 9.5 203 11.4 244 12.8 274 14.3 306 18.7 50
B 13 - 044 44 18.5 11.0 204 13.2 244 14.9 275 16.5 305 21.3 25
B 13 - 051 51 15.5 12.8 198 15.3 237 17.2 267 19.1 296 25.6 25
B 13 - 064 64 12.1 16.0 194 19.2 232 21.6 261 24.0 290 32.4 25
B 13 - 076 76 10.2 19.0 194 22.8 233 25.7 262 28.5 291 39.0 25
B 13 - 089 89 8.4 22.3 187 26.7 224 30.0 252 33.4 281 45.9 20
B 13 - 102 102 6.3 25.5 161 30.6 193 34.4 217 38.3 241 52.3 10
B 13 - 305 2.5 x 1.5 305 2.1 76.3 160 91.5 192 103 216 114 240 153 10
B 16 - 025

16 8

25 49.4 6.3 311 7.5 371 8.4 417 9.4 464 10.5 50
B 16 - 032 32 37.1 8.0 297 9.6 356 10.8 401 12.0 445 13.2 50
B 16 - 038 38 33.9 9.5 322 11.4 386 12.8 435 14.3 485 17.2 25
B 16 - 044 44 30.0 11.0 330 13.2 396 14.9 446 16.5 495 19.4 25
B 16 - 051 51 26.4 12.8 338 15.3 404 17.2 454 19.1 504 24.2 25
B 16 - 064 64 20.5 16.0 328 19.2 394 21.6 443 24.0 492 29.2 25
B 16 - 076 76 17.8 19.0 338 22.8 406 25.7 457 28.5 507 36.3 20
B 16 - 089 89 15.2 22.3 339 26.7 406 30.0 457 33.4 508 41.7 20
B 16 - 102 102 13.5 25.5 344 30.6 413 34.4 465 38.3 517 48.9 20
B 16 - 115 115 11.8 28.8 340 34.5 407 38.8 458 43.1 509 53.1 10
B 16 - 305 3.2 x 2.0 305 4.8 76.3 366 91.5 439 103 494 114 549 142 10
B 20 - 025

20 10

25 98.0 6.3 617 7.5 735 8.4 827 9.4 921 10.5 50
B 20 - 032 32 72.6 8.0 581 9.6 697 10.8 784 12.0 871 13.9 50
B 20 - 038 38 56.0 9.5 532 11.4 638 12.8 718 14.3 801 16.6 25
B 20 - 044 44 47.5 11.0 523 13.2 627 14.9 705 16.5 784 18.8 25
B 20 - 051 51 41.7 12.8 534 15.3 638 17.2 718 19.1 796 23.1 25
B 20 - 064 64 32.3 16.0 517 19.2 620 21.6 698 24.0 775 27.5 25
B 20 - 076 76 25.1 19.0 477 22.8 572 25.7 644 28.5 715 33.8 25
B 20 - 089 89 22.0 22.3 491 26.7 587 30.0 661 33.4 735 39.7 20
B 20 - 102 102 19.8 25.5 505 30.6 606 34.4 682 38.3 758 47.3 20
B 20 - 115 115 18.1 28.8 521 34.5 624 38.8 703 43.1 780 52.5 10
B 20 - 127 127 16.6 31.8 528 38.1 632 42.9 712 47.6 790 56.9 10
B 20 - 139 139 15.1 35.0 529 42.0 634 46.9 708 52.5 793 62.1 10
B 20 - 152 152 13.2 38.0 500 45.6 600 51.3 677 57.0 750 67.6 10
B 20 - 305 4.1 x 2.4 305 6.1 76.3 465 91.5 558 103 628 114 698 143 10

Serie blu - Molle carico medio  Medium load springs ISO 10243 : 2010

b
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Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at leastRoHS
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-30
-

°C

approx.

Codice 

Cod. 392

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 392 - B 10 x 025 (cod. + N. di catalogo) 1 N = 0.1 daN = 0.102 kgf   Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)

b

h

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at least(almeno)

Molle per stampi
Die springs
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Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  
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ISO 10243 : 2010Serie blu - Molle carico medio  Medium load springs

1 N = 0.1 daN = 0.102 kgf   Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)

N. di
catalogo

DH

Ø del
foro

Dd

Ø dello 
stelo

L0

lungh. 
libera

R
rigidità

± 10%

A
25% L

0

+3.000.000

B
30% L0

~1.500.000

C
33.75% L0

300 - 500.000

D
37.5% L0

100 - 200.000

E

non usareb x h

mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
B 25 - 025

25 12.5

25 147 6.3 926 7.5 1103 8.4 1240 9.4 1382 10.2 50
B 25 - 032 32 118 8.0 944 9.6 1133 10.8 1274 12.0 1416 13.7 25
B 25 - 038 38 93.0 9.5 884 11.4 1060 12.8 1193 14.3 1330 15.7 25
B 25 - 044 44 80.8 11.0 889 13.2 1067 14.9 1200 16.5 1333 18.2 25
B 25 - 051 51 68.6 12.8 878 15.3 1050 17.2 1181 19.1 1310 21.7 25
B 25 - 064 64 53.0 16.0 848 19.2 1018 21.6 1145 24.0 1272 26.0 25
B 25 - 076 76 43.2 19.0 821 22.8 985 25.7 1108 28.5 1231 32.3 20
B 25 - 089 89 38.2 22.3 852 26.7 1020 30.0 1147 33.4 1276 38.0 20
B 25 - 102 102 33.0 25.5 842 30.6 1010 34.4 1136 38.3 1264 43.0 20
B 25 - 115 115 28.0 28.8 806 34.5 966 38.8 1087 43.1 1207 48.6 10
B 25 - 127 127 25.9 31.8 824 38.1 987 42.9 1110 47.6 1233 53.7 10
B 25 - 139 139 23.2 35.0 812 42.0 974 46.9 1088 52.5 1218 59.4 10
B 25 - 152 152 20.8 38.0 790 45.6 948 51.3 1067 57.0 1186 63.8 10
B 25 - 178 178 17.8 44.5 792 53.4 951 60.1 1069 66.8 1189 76.6 10
B 25 - 203 203 15.8 50.8 803 60.9 962 68.5 1082 76.1 1202 88.4 10
B 25 - 305 5.4 x 3.3 305 10.2 76.3 778 91.5 933 103 1050 114 1167 135 5
B 32 - 038

32 16

38 185 9.5 1758 11.4 2109 12.8 2373 14.3 2646 16.3 20
B 32 - 044 44 158 11.0 1738 13.2 2086 14.9 2346 16.5 2607 18.9 20
B 32 - 051 51 134 12.8 1715 15.3 2050 17.2 2306 19.1 2559 23.1 20
B 32 - 064 64 99.0 16.0 1584 19.2 1901 21.6 2138 24.0 2376 28.5 20
B 32 - 076 76 80.5 19.0 1530 22.8 1835 25.7 2065 28.5 2294 34.2 20
B 32 - 089 89 69.1 22.3 1541 26.7 1845 30.0 2076 33.4 2308 40.4 10
B 32 - 102 102 58.8 25.5 1499 30.6 1799 34.4 2024 38.3 2252 48.0 10
B 32 - 115 115 51.5 28.8 1483 34.5 1777 38.8 1999 43.1 2220 54.3 10
B 32 - 127 127 44.8 31.8 1425 38.1 1707 42.9 1920 47.6 2132 59.2 10
B 32 - 139 139 42.3 35.0 1481 42.0 1777 46.9 1984 52.5 2221 65.3 10
B 32 - 152 152 37.8 38.0 1436 45.6 1724 51.3 1939 57.0 2155 73.0 10
B 32 - 178 178 32.5 44.5 1446 53.4 1736 60.1 1952 66.8 2171 84.5 5
B 32 - 203 203 28.9 50.8 1468 60.9 1760 68.5 1980 76.1 2199 96.9 5
B 32 - 254 254 21.4 63.5 1359 76.2 1631 85.7 1835 95.3 2039 121 5
B 32 - 305 6.8 x 4.0 305 18.3 76.3 1396 91.5 1674 103 1884 114 2094 147 5
B 40 - 051

40 20

51 182 12.8 2330 15.3 2785 17.2 3130 19.1 3476 21.4 20
B 40 - 064 64 140 16.0 2240 19.2 2688 21.6 3024 24.0 3360 26.8 10
B 40 - 076 76 108 19.0 2052 22.8 2462 25.7 2770 28.5 3078 32.7 10
B 40 - 089 89 90.7 22.3 2023 26.7 2422 30.0 2724 33.4 3029 39.0 10
B 40 - 102 102 81.0 25.5 2066 30.6 2479 34.4 2788 38.3 3102 44.1 10
B 40 - 115 115 71.8 28.8 2068 34.5 2477 38.8 2787 43.1 3095 50.6 10
B 40 - 127 127 62.7 31.8 1994 38.1 2389 42.9 2687 47.6 2985 55.9 5
B 40 - 139 139 57.5 35.0 2013 42.0 2415 46.9 2697 52.5 3019 61.8 5
B 40 - 152 152 51.6 38.0 1961 45.6 2353 51.3 2647 57.0 2941 67.5 5
B 40 - 178 178 44.1 44.5 1962 53.4 2355 60.1 2649 66.8 2946 77.2 5
B 40 - 203 203 36.7 50.8 1864 60.9 2235 68.5 2514 76.1 2793 91.8 5
B 40 - 254 254 30.1 63.5 1911 76.2 2294 85.7 2580 95.3 2869 113 2
B 40 - 305 8.2 x 4.7 305 24.6 76.3 1877 91.5 2251 103 2532 114 2814 138 2
B 50 - 064

50 25

64 209 16.0 3344 19.2 4013 21.6 4514 24.0 5016 28.2 5
B 50 - 076 76 168 19.0 3192 22.8 3830 25.7 4309 28.5 4788 34.9 5
B 50 - 089 89 140 22.3 3122 26.7 3738 30.0 4205 33.4 4676 39.2 5
B 50 - 102 102 119 25.5 3035 30.6 3641 34.4 4097 38.3 4558 47.3 5
B 50 - 115 115 106 28.8 3053 34.5 3657 38.8 4114 43.1 4569 52.6 5
B 50 - 127 127 97.0 31.8 3085 38.1 3696 42.9 4158 47.6 4617 59.8 5
B 50 - 139 139 87.0 35.0 3045 42.0 3654 46.9 4081 52.5 4568 65.1 5
B 50 - 152 152 80.0 38.0 3040 45.6 3648 51.3 4104 57.0 4560 70.8 2
B 50 - 178 178 69.5 44.5 3093 53.4 3711 60.1 4175 66.8 4643 84.2 2
B 50 - 203 203 59.8 50.8 3038 60.9 3642 68.5 4097 76.1 4551 96.5 2
B 50 - 229 229 50.9 57.3 2917 68.7 3497 77.3 3934 85.9 4372 108 2
B 50 - 254 254 43.9 63.5 2788 76.2 3345 85.7 3763 95.3 4184 122 2
B 50 - 305 11.1 x 5.8 305 38.6 76.3 2945 91.5 3532 103 3973 114 4416 147 2
B 63 - 076

63 38

76 312 19.0 5928 22.8 7114 25.7 8003 28.5 8892 30.7 5
B 63 - 089 89 260 22.3 5798 26.7 6942 30.0 7810 33.4 8684 36.5 5
B 63 - 102 102 221 25.5 5636 30.6 6763 34.4 7608 38.3 8464 43.6 5
B 63 - 115 115 187 28.8 5386 34.5 6452 38.8 7258 43.1 8060 48.9 5
B 63 - 127 127 168 31.8 5342 38.1 6401 42.9 7201 47.6 7997 54.2 2
B 63 - 152 152 136 38.0 5168 45.6 6202 51.3 6977 57.0 7752 65.7 2
B 63 - 178 178 114 44.5 5073 53.4 6088 60.1 6849 66.8 7615 76.5 2
B 63 - 203 203 100 50.8 5080 60.9 6090 68.5 6851 76.1 7610 88.0 2
B 63 - 229 229 89.2 57.3 5111 68.7 6128 77.3 6894 85.9 7662 104 2
B 63 - 254 254 78.4 63.5 4978 76.2 5974 85.7 6721 95.3 7472 112 2
B 63 - 305 11.5 x 9.1 305 64.7 76.3 4937 91.5 5920 103 6660 114 7402 134 2

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 392 - B 25 x 025 (cod. + N. di catalogo) 

Cod. 392

Molle per stampi
Die springs
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Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  
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N. di
catalogo

DH

Ø del
foro

Dd

Ø dello 
stelo

L0

lungh. 
libera

R
rigidità

± 10%

A
20% L

0

+3.000.000

B
25% L0

~1.500.000

C
27.5% L0

300 - 500.000

D
30% L0

100 - 200.000

E

non usareb x h

mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
R 10 - 025

10 5

25 22.1 5.0 111 6.3 139 6.9 152 7.5 166 9.2 50
R 10 - 032 32 17.5 6.4 112 8.0 140 8.8 154 9.6 168 12.1 50
R 10 - 038 38 17.1 7.6 130 9.5 162 10.5 179 11.4 195 13.2 50
R 10 - 044 44 15.0 8.8 132 11.0 165 12.1 182 13.2 198 15.1 50
R 10 - 051 51 12.8 10.2 131 12.8 164 14.0 180 15.3 196 19.5 25
R 10 - 064 64 10.7 12.8 137 16.0 171 17.6 188 19.2 205 21.8 25
R 10 - 076 76 7.5 15.2 114 19.0 143 20.9 157 22.8 171 27.9 25
R 10 - 305 1.9 x 1.5 305 2.1 61.0 128 76.3 160 83.9 176 91.5 192 127 10
R 13 - 025

12,5 6,3

25 42.1 5.0 211 6.3 265 6.9 289 7.5 316 9.8 50
R 13 - 032 32 33.2 6.4 212 8.0 266 8.8 292 9.6 319 13.6 50
R 13 - 038 38 29.3 7.6 223 9.5 278 10.5 306 11.4 334 14.6 50
R 13 - 044 44 24.6 8.8 216 11.0 271 12.1 298 13.2 325 18.1 25
R 13 - 051 51 19.6 10.2 200 12.8 251 14.0 275 15.3 300 22.3 25
R 13 - 064 64 15.0 12.8 192 16.0 240 17.6 264 19.2 288 27.3 25
R 13 - 076 76 13.2 15.2 201 19.0 251 20.9 276 22.8 301 33.1 25
R 13 - 089 89 11.4 17.8 203 22.3 254 24.5 279 26.7 304 38.9 20
R 13 - 102 102 8.4 20.4 171 25.5 214 28.1 236 30.6 257 43.8 10
R 13 - 305 2.4 x 1.9 305 2.8 61.0 171 76.3 214 83.9 235 91.5 256 140 10
R 16 - 025

16 8

25 75.7 5.0 379 6.3 477 6.9 520 7.5 568 8.4 50
R 16 - 032 32 52.8 6.4 338 8.0 422 8.8 465 9.6 507 10.5 50
R 16 - 038 38 48.5 7.6 369 9.5 461 10.5 507 11.4 553 13.6 25
R 16 - 044 44 42.8 8.8 377 11.0 471 12.1 518 13.2 565 15.9 25
R 16 - 051 51 37.1 10.2 378 12.8 475 14.0 520 15.3 568 18.9 25
R 16 - 064 64 30.3 12.8 388 16.0 485 17.6 533 19.2 582 24.9 25
R 16 - 076 76 25.7 15.2 391 19.0 488 20.9 537 22.8 586 29.2 20
R 16 - 089 89 21.7 17.8 386 22.3 484 24.5 531 26.7 579 34.5 20
R 16 - 102 102 19.3 20.4 394 25.5 492 28.1 541 30.6 591 39.1 20
R 16 - 115 115 15.7 23.0 361 28.8 452 31.6 497 34.5 542 44.0 10
R 16 - 305 3.1 x 1.5 305 7.1 61.0 433 76.3 542 83.9 596 91.5 650 104 10
R 20 - 025

20 10

25 216 5.0 1080 6.3 1361 6.9 1485 7.5 1620 8.3 50
R 20 - 032 32 168 6.4 1075 8.0 1344 8.8 1478 9.6 1613 10.9 50
R 20 - 038 38 129 7.6 980 9.5 1226 10.5 1348 11.4 1471 12.5 25
R 20 - 044 44 112 8.8 986 11.0 1232 12.1 1355 13.2 1478 15.0 25
R 20 - 051 51 94.0 10.2 959 12.8 1203 14.0 1318 15.3 1438 17.6 25
R 20 - 064 64 72.1 12.8 923 16.0 1154 17.6 1269 19.2 1384 22.6 25
R 20 - 076 76 59.7 15.2 907 19.0 1134 20.9 1248 22.8 1361 27.5 25
R 20 - 089 89 50.5 17.8 899 22.3 1126 24.5 1236 26.7 1348 31.7 20
R 20 - 102 102 44.2 20.4 902 25.5 1127 28.1 1240 30.6 1353 37.5 20
R 20 - 115 115 38.4 23.0 883 28.8 1106 31.6 1214 34.5 1325 42.6 10
R 20 - 127 127 34.1 25.4 866 31.8 1084 34.9 1191 38.1 1299 45.5 10
R 20 - 139 139 31.0 28.0 868 35.0 1085 38.2 1185 42.0 1302 50.1 10
R 20 - 152 152 28.2 30.4 857 38.0 1072 41.8 1179 45.6 1286 55.8 10
R 20 - 305 4.0 x 3.3 305 15.0 61.0 915 76.3 1145 83.9 1258 91.5 1373 114 10

Serie rossa - Molle carico forte  Strong load springs ISO 10243 : 2010

b

h

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at leastRoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°C

approx.

Codice 

Cod. 393

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 393 - R 10 x 025 (cod. + N. di catalogo) 1 N = 0.1 daN = 0.102 kgf   Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)

h

b

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at least(almeno)

Molle per stampi
Die springs
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N. di 
catalogo

DH

Ø del 
foro

Dd

Ø dello 
stelo

L0

lungh. 
libera

R
rigidità

± 10%

A
20% L

0

+3.000.000

B
25% L0

~1.500.000

C
27.5% L0

300 - 500.000

D
30% L0

100 - 200.000

E

non usareb x h

mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
R 25 - 025

25 12,5

25 375 5.0 1875 6.3 2363 6.9 2578 7.5 2813 8.5 50
R 25 - 032 32 297 6.4 1901 8.0 2376 8.8 2614 9.6 2851 11.0 25
R 25 - 038 38 219 7.6 1664 9.5 2081 10.5 2289 11.4 2497 12.6 25
R 25 - 044 44 187 8.8 1646 11.0 2057 12.1 2263 13.2 2468 14.8 25
R 25 - 051 51 156 10.2 1591 12.8 1997 14.0 2188 15.3 2387 17.9 25
R 25 - 064 64 123 12.8 1574 16.0 1968 17.6 2165 19.2 2362 23.1 25
R 25 - 076 76 99.0 15.2 1505 19.0 1881 20.9 2069 22.8 2257 26.3 20
R 25 - 089 89 84.0 17.8 1495 22.3 1873 24.5 2056 26.7 2243 30.5 20
R 25 - 102 102 73.0 20.4 1489 25.5 1862 28.1 2048 30.6 2234 37.3 20
R 25 - 115 115 65.0 23.0 1495 28.8 1872 31.6 2056 34.5 2243 41.9 10
R 25 - 127 127 57.7 25.4 1466 31.8 1835 34.9 2015 38.1 2198 46.2 10
R 25 - 139 139 52.7 28.0 1476 35.0 1845 38.2 2014 42.0 2213 49.3 10
R 25 - 152 152 47.8 30.4 1453 38.0 1816 41.8 1998 45.6 2180 55.7 10
R 25 - 178 178 41.0 35.6 1460 44.5 1825 49.0 2007 53.4 2189 65.1 10
R 25 - 203 203 35.8 40.6 1453 50.8 1819 55.8 1999 60.9 2180 74.5 10
R 25 - 305 5.5 x 4.2 305 22.9 61.0 1397 76.3 1747 83.9 1921 91.5 2095 110 5
R 32 - 038

32 16

38 388 7.6 2949 9.5 3686 10.5 4055 11.4 4423 12.5 20
R 32 - 044 44 324 8.8 2851 11.0 3564 12.1 3920 13.2 4277 14.9 20
R 32 - 051 51 272 10.2 2774 12.8 3482 14.0 3815 15.3 4162 17.8 20
R 32 - 064 64 212 12.8 2714 16.0 3392 17.6 3731 19.2 4070 22.4 20
R 32 - 076 76 172 15.2 2614 19.0 3268 20.9 3595 22.8 3922 26.1 20
R 32 - 089 89 141 17.8 2510 22.3 3144 24.5 3451 26.7 3765 30.8 10
R 32 - 102 102 122 20.4 2489 25.5 3111 28.1 3422 30.6 3733 36.8 10
R 32 - 115 115 107 23.0 2461 28.8 3082 31.6 3384 34.5 3692 41.4 10
R 32 - 127 127 93.0 25.4 2362 31.8 2957 34.9 3248 38.1 3543 44.4 10
R 32 - 139 139 86.0 28.0 2408 35.0 3010 38.2 3287 42.0 3612 48.5 10
R 32 - 152 152 78.0 30.4 2371 38.0 2964 41.8 3260 45.6 3557 54.8 10
R 32 - 178 178 67.2 35.6 2392 44.5 2990 49.0 3289 53.4 3588 63.6 5
R 32 - 203 203 59.1 40.6 2399 50.8 3002 55.8 3299 60.9 3599 72.5 5
R 32 - 254 254 46.4 50.8 2357 63.5 2946 69.9 3241 76.2 3536 92.8 5
R 32 - 305 7.1 x 5.4 305 38.0 61.0 2318 76.3 2899 83.9 3187 91.5 3477 112 5
R 40 - 051

40 20

51 350 10.2 3570 12.8 4480 14.0 4909 15.3 5355 17.0 20
R 40 - 064 64 269 12.8 3443 16.0 4304 17.6 4734 19.2 5165 21.9 10
R 40 - 076 76 219 15.2 3329 19.0 4161 20.9 4577 22.8 4993 26.7 10
R 40 - 089 89 190 17.8 3382 22.3 4237 24.5 4650 26.7 5073 31.3 10
R 40 - 102 102 163 20.4 3325 25.5 4157 28.1 4572 30.6 4988 37.1 10
R 40 - 115 115 142 23.0 3266 28.8 4090 31.6 4491 34.5 4899 41.0 10
R 40 - 127 127 128 25.4 3251 31.8 4070 34.9 4470 38.1 4877 46.5 5
R 40 - 139 139 115 28.0 3220 35.0 4025 38.2 4396 42.0 4830 53.1 5
R 40 - 152 152 105 30.4 3192 38.0 3990 41.8 4389 45.6 4788 56.1 5
R 40 - 178 178 89 35.6 3168 44.5 3961 49.0 4357 53.4 4753 67.4 5
R 40 - 203 203 77 40.6 3126 50.8 3912 55.8 4299 60.9 4689 76.2 5
R 40 - 254 254 61 50.8 3099 63.5 3874 69.9 4261 76.2 4648 96.2 2
R 40 - 305 8.4 x 6.2 305 51 61.0 3111 76.3 3891 83.9 4278 91.5 4667 115 2
R 50 - 064

50 25

64 413 12.8 5286 16.0 6608 17.6 7269 19.2 7930 22.4 5
R 50 - 076 76 339 15.2 5153 19.0 6441 20.9 7085 22.8 7729 26.5 5
R 50 - 089 89 288 17.8 5126 22.3 6422 24.5 7049 26.7 7690 31.5 5
R 50 - 102 102 245 20.4 4998 25.5 6248 28.1 6872 30.6 7497 37.6 5
R 50 - 115 115 215 23.0 4945 28.8 6192 31.6 6799 34.5 7418 42.7 5
R 50 - 127 127 192 25.4 4877 31.8 6106 34.9 6706 38.1 7315 47.5 5
R 50 - 139 139 168 28.0 4704 35.0 5880 38.2 6422 42.0 7056 51.8 5
R 50 - 152 152 154 30.4 4682 38.0 5852 41.8 6437 45.6 7022 57.8 2
R 50 - 178 178 134 35.6 4770 44.5 5963 49.0 6559 53.4 7156 68.5 2
R 50 - 203 203 117 40.6 4750 50.8 5944 55.8 6532 60.9 7125 77.6 2
R 50 - 254 254 89 50.8 4521 63.5 5652 69.9 6217 76.2 6782 97.9 2
R 50 - 305 11.1 x 7.6 305 73 61.0 4453 76.3 5570 83.9 6123 91.5 6680 121 2
R 63 - 076

63 38

76 618 15.2 9394 19.0 11742 20.9 12916 22.8 14090 24.7 5
R 63 - 089 89 515 17.8 9167 22.3 11485 24.5 12605 26.7 13751 30.0 5
R 63 - 102 102 438 20.4 8935 25.5 11169 28.1 12286 30.6 13403 35.1 5
R 63 - 115 115 370 23.0 8510 28.8 10656 31.6 11701 34.5 12765 37.5 5
R 63 - 127 127 333 25.4 8458 31.8 10589 34.9 11630 38.1 12687 45.9 2
R 63 - 152 152 269 30.4 8178 38.0 10222 41.8 11244 45.6 12266 56.5 2
R 63 - 178 178 226 35.6 8046 44.5 10057 49.0 11063 53.4 12068 66.8 2
R 63 - 203 203 198 40.6 8039 50.8 10058 55.8 11053 60.9 12058 78.8 2
R 63 - 254 254 155 50.8 7874 63.5 9843 69.9 10827 76.2 11811 102 2
R 63 - 305 11.6 x 12.3 305 128 61.0 7808 76.3 9766 83.9 10736 91.5 11712 122 2

Serie rossa - Molle carico forte  Strong load springs ISO 10243 : 2010

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 393 - R 25 x 025 (cod. + N. di catalogo) 1 N = 0.1 daN = 0.102 kgf   Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)

Durata stimata 100.000 cicli

Cod. 393

Molle per stampi
Die springs

INDEX INDEX
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N. di 
catalogo

DH

Ø del 
foro

Dd

Ø dello 
stelo

L0

lungh. 
libera

R
rigidità

± 10%

A
17% L

0

+3.000.000

B
20% L0

~1.500.000

C
22,5% L0

300 - 500.000

D
25% L0

100 - 200.000

E

non usareb x h

mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
G 10 - 025

10 5

25 36.8 4.3 158 5.0 184 5.6 207 6.3 232 7.7 50
G 10 - 032 32 27.9 5.4 151 6.4 179 7.2 201 8.0 223 10.6 50
G 10 - 038 38 23.7 6.5 154 7.6 180 8.6 203 9.5 225 12.6 50
G 10 - 044 44 19.2 7.5 144 8.8 169 9.9 190 11.0 211 13.8 50
G 10 - 051 51 16.5 8.7 144 10.2 168 11.5 189 12.8 211 16.2 25
G 10 - 064 64 13.2 10.9 144 12.8 169 14.4 190 16.0 211 20.4 25
G 10 - 076 76 10.9 12.9 141 15.2 166 17.1 186 19.0 207 25.2 25
G 10 - 305 1.9 x 1.6 305 2.6 51.9 135 61.0 159 68.6 178 76.3 198 111 10
G 13 - 025

12,5 6,3

25 58.5 4.3 252 5.0 293 5.6 329 6.3 369 8.1 50
G 13 - 032 32 43.9 5.4 237 6.4 281 7.2 316 8.0 351 9.9 50
G 13 - 038 38 36.0 6.5 234 7.6 274 8.6 308 9.5 342 12.9 50
G 13 - 044 44 30.3 7.5 227 8.8 267 9.9 300 11.0 333 14.1 25
G 13 - 051 51 26.2 8.7 228 10.2 267 11.5 301 12.8 335 17.4 25
G 13 - 064 64 21.2 10.9 231 12.8 271 14.4 305 16.0 339 21.0 25
G 13 - 076 76 17.1 12.9 221 15.2 260 17.1 292 19.0 325 26.4 25
G 13 - 089 89 14.5 15.1 219 17.8 258 20.0 290 22.3 323 31.5 20
G 13 - 102 102 12.7 17.3 220 20.4 259 23.0 291 25.5 324 36.0 10
G 13 - 305 2.6 x 2.0 305 4.3 51.9 223 61.0 262 68.6 295 76.3 328 111 10
G 16 - 025

16 8

25 118 4.3 507 5.0 590 5.6 664 6.3 743 8.5 50
G 16 - 032 32 89.0 5.4 481 6.4 570 7.2 641 8.0 712 11.0 50
G 16 - 038 38 72.1 6.5 469 7.6 548 8.6 616 9.5 685 13.2 25
G 16 - 044 44 60.9 7.5 457 8.8 536 9.9 603 11.0 670 14.7 25
G 16 - 051 51 52.3 8.7 455 10.2 533 11.5 600 12.8 669 17.7 25
G 16 - 064 64 41.2 10.9 449 12.8 527 14.4 593 16.0 659 21.9 25
G 16 - 076 76 34.1 12.9 440 15.2 518 17.1 583 19.0 648 27.8 20
G 16 - 089 89 29.5 15.1 445 17.8 525 20.0 591 22.3 658 31.2 20
G 16 - 102 102 25.6 17.3 443 20.4 522 23.0 588 25.5 653 37.9 20
G 16 - 115 115 22.4 19.6 439 23.0 515 25.9 580 28.8 645 44.5 10
G 16 - 305 3.2 x 2.9 305 8.4 51.9 436 61.0 512 68.6 576 76.3 641 113 10
G 20 - 025

20 10

25 293 4.3 1260 5.0 1465 5.6 1648 6.3 1846 6.9 50
G 20 - 032 32 224 5.4 1210 6.4 1434 7.2 1613 8.0 1792 9.4 50
G 20 - 038 38 177 6.5 1151 7.6 1345 8.6 1513 9.5 1682 12.0 25
G 20 - 044 44 149 7.5 1118 8.8 1311 9.9 1475 11.0 1639 13.5 25
G 20 - 051 51 128 8.7 1114 10.2 1306 11.5 1469 12.8 1638 16.2 25
G 20 - 064 64 99.0 10.9 1079 12.8 1267 14.4 1426 16.0 1584 21.2 25
G 20 - 076 76 81.7 12.9 1054 15.2 1242 17.1 1397 19.0 1552 24.7 25
G 20 - 089 89 69.5 15.1 1049 17.8 1237 20.0 1392 22.3 1550 28.8 20
G 20 - 102 102 60.6 17.3 1048 20.4 1236 23.0 1391 25.5 1545 34.8 20
G 20 - 115 115 53.0 19.6 1039 23.0 1219 25.9 1371 28.8 1526 39.0 10
G 20 - 127 127 47.5 21.6 1026 25.4 1207 28.6 1357 31.8 1511 43.0 10
G 20 - 139 139 43.0 23.8 1023 28.0 1204 31.3 1345 35.0 1505 45.3 10
G 20 - 152 152 39.0 25.8 1006 30.4 1186 34.2 1334 38.0 1482 50.4 10
G 20 - 305 4.1 x 3.8 305 21.2 51.9 1100 61.0 1293 68.6 1455 76.3 1618 103 10

Serie gialla - Molle carico extra-forte  Extra-strong load springs ISO 10243 : 2010

b

h

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at leastRoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°C

approx.

Codice 

Cod. 394

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 394 - G 10 x 025 (cod. + N. di catalogo) 1 N = 0.1 daN = 0.102 kgf   Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)

b

h

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at least(almeno)

Molle per stampi
Die springs

INDEX INDEX
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N. di
catalogo

DH

Ø del
foro

Dd

Ø dello 
stelo

L0

lungh. 
libera

R
rigidità

± 10%

A
17% L

0

+3.000.000

B
20% L0

~1.500.000

C
22,5% L0

300 - 500.000

D
25% L0

100 - 200.000

E

non usareb x h

mm mm mm N/m mm N mm N mm N mm N mm pz
G 25 - 025

25 12,5

25 459 4.3 1974 5.0 2295 5.6 2582 6.3 2892 7.3 50
G 25 - 032 32 374 5.4 2020 6.4 2394 7.2 2693 8.0 2992 10.7 25
G 25 - 038 38 300 6.5 1950 7.6 2280 8.6 2580 9.5 2850 12.0 25
G 25 - 044 44 244 7.5 1830 8.8 2147 9.9 2416 11.0 2684 14.4 25
G 25 - 051 51 208 8.7 1810 10.2 2122 11.5 2392 12.8 2662 17.4 25
G 25 - 064 64 161 10.9 1755 12.8 2061 14.4 2318 16.0 2576 21.4 25
G 25 - 076 76 131 12.9 1690 15.2 1991 17.1 2240 19.0 2489 26.9 20
G 25 - 089 89 111 15.1 1676 17.8 1976 20.0 2220 22.3 2475 30.9 20
G 25 - 102 102 96.3 17.3 1666 20.4 1965 23.0 2210 25.5 2456 36.7 20
G 25 - 115 115 85.7 19.6 1680 23.0 1971 25.9 2217 28.8 2468 40.3 10
G 25 - 127 127 76.3 21.6 1648 25.4 1938 28.6 2180 31.8 2426 45.1 10
G 25 - 139 139 66.0 23.8 1571 28.0 1848 31.3 2066 35.0 2310 47.6 10
G 25 - 152 152 63.5 25.8 1638 30.4 1930 34.2 2172 38.0 2413 53.5 10
G 25 - 178 178 53.9 30.3 1633 35.6 1919 40.1 2159 44.5 2399 63.9 10
G 25 - 203 203 47.0 34.5 1622 40.6 1908 45.7 2147 50.8 2388 70.2 10
G 25 - 305 5.4 x 4.6 305 30.9 51.9 1604 61.0 1885 68.6 2121 76.3 2358 110 5
G 32 - 038

32 16

38 480 6.5 3120 7.6 3648 8.6 4128 9.5 4560 11.4 20
G 32 - 044 44 390 7.5 2925 8.8 3432 9.9 3861 11.0 4290 13.7 20
G 32 - 051 51 320 8.7 2784 10.2 3264 11.5 3680 12.8 4096 15.6 20
G 32 - 064 64 269 10.9 2934 12.8 3446 14.4 3876 16.0 4307 20.0 20
G 32 - 076 76 219 12.9 2825 15.2 3329 17.1 3745 19.0 4161 24.4 20
G 32 - 089 89 180 15.1 2723 17.8 3209 20.0 3611 22.3 4021 29.7 10
G 32 - 102 102 155 17.3 2682 20.4 3162 23.0 3557 25.5 3953 35.1 10
G 32 - 115 115 140 19.6 2744 23.0 3220 25.9 3623 28.8 4032 39.0 10
G 32 - 127 127 124 21.6 2678 25.4 3150 28.6 3543 31.8 3943 42.8 10
G 32 - 139 139 112 23.8 2673 28.0 3144 31.3 3512 35.0 3931 48.6 10
G 32 - 152 152 102 25.8 2632 30.4 3101 34.2 3488 38.0 3876 52.4 10
G 32 - 178 178 88.2 30.3 2672 35.6 3140 40.1 3532 44.5 3925 60.9 5
G 32 - 203 203 76.0 34.5 2622 40.6 3086 45.7 3471 50.8 3861 69.2 5
G 32 - 254 254 60.8 43.2 2627 50.8 3089 57.2 3475 63.5 3861 88.1 5
G 32 - 305 7.3 x 5.9 305 49.0 51.9 2543 61.0 2989 68.6 3363 76.3 3739 104 5
G 40 - 051

40 20

51 628 8.7 5464 10.2 6406 11.5 7206 12.8 8038 15.0 20
G 40 - 064 64 487 10.9 5308 12.8 6234 14.4 7013 16.0 7792 19.5 10
G 40 - 076 76 379 12.9 4889 15.2 5761 17.1 6481 19.0 7201 23.3 10
G 40 - 089 89 321 15.1 4847 17.8 5714 20.0 6428 22.3 7158 26.7 10
G 40 - 102 102 281 17.3 4861 20.4 5732 23.0 6449 25.5 7166 33.8 10
G 40 - 115 115 245 19.6 4802 23.0 5635 25.9 6339 28.8 7056 36.2 10
G 40 - 127 127 221 21.6 4774 25.4 5613 28.6 6315 31.8 7028 40.7 5
G 40 - 139 139 195 23.8 4641 28.0 5460 31.3 6103 35.0 6825 44.5 5
G 40 - 152 152 168 25.8 4334 30.4 5107 34.2 5746 38.0 6384 49.6 5
G 40 - 178 178 150 30.3 4545 35.6 5340 40.1 6015 44.5 6675 59.9 5
G 40 - 203 203 132 34.5 4554 40.6 5359 45.7 6029 50.8 6706 67.1 5
G 40 - 254 254 107 43.2 4622 50.8 5436 57.2 6115 63.5 6795 86.3 2
G 40 - 305 8.4 x 7.5 305 87.8 51.9 4557 61.0 5356 68.6 6025 76.3 6699 104 2
G 50 - 064

50 25

64 709 10.9 7728 12.8 9075 14.4 10210 16.0 11344 19.3 5
G 50 - 076 76 572 12.9 7379 15.2 8694 17.1 9781 19.0 10868 24.2 5
G 50 - 089 89 475 15.1 7173 17.8 8455 20.0 9512 22.3 10593 28.0 5
G 50 - 102 102 405 17.3 7007 20.4 8262 23.0 9295 25.5 10328 33.5 5
G 50 - 115 115 352 19.6 6899 23.0 8096 25.9 9108 28.8 10138 38.6 5
G 50 - 127 127 316 21.6 6826 25.4 8026 28.6 9030 31.8 10049 41.4 5
G 50 - 139 139 289 23.8 6878 28.0 8092 31.3 9046 35.0 10115 47.3 5
G 50 - 152 152 239 25.8 6166 30.4 7266 34.2 8174 38.0 9082 50.2 2
G 50 - 178 178 215 30.3 6515 35.6 7654 40.1 8611 44.5 9568 61.1 2
G 50 - 203 203 187 34.5 6452 40.6 7592 45.7 8541 50.8 9500 67.7 2
G 50 - 254 254 153 43.2 6610 50.8 7772 57.2 8744 63.5 9716 87.0 2
G 50 - 305 11.5 x 7.5 305 127 51.9 6591 61.0 7747 68.6 8715 76.3 9690 104 2
G 63 - 076

63 38

76 952 12.9 12280 15.2 14470 - - - - 15.5 5
G 63 - 089 89 819 15.1 12360 17.8 14580 - - - - 20.0 5
G 63 - 102 102 700 17.3 12110 20.4 14280 23.0 16065 25.5 17850 30.7 5
G 63 - 115 115 620 19.6 12152 23.0 14260 25.9 16043 28.8 17860 34.9 5
G 63 - 127 127 565 21.6 12204 25.4 14351 28.6 16145 31.8 17967 38.0 2
G 63 - 152 152 458 25.8 11816 30.4 13923 34.2 15664 38.0 17404 47.2 2
G 63 - 178 178 384 30.3 11635 35.6 13670 40.1 15379 44.5 17088 55.8 2
G 63 - 203 203 337 34.5 11627 40.6 13682 45.7 15392 50.8 17120 64.8 2
G 63 - 254 254 263 43.2 11362 50.8 13360 57.2 15030 63.5 16701 86.7 2
G 63 - 305 11.6 x 14.9 305 218 51.9 11314 61.0 13298 68.6 14960 76.3 16633 106 2

Serie gialla - Molle carico extra-forte  Extra-strong load springs ISO 10243 : 2010

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 394 - G 25 x 025 (cod. + N. di catalogo) 1 N = 0.1 daN = 0.102 kgf   Carico (N) = R (N/mm) x Deflessione (mm)

Durata stimata 100.000 cicli

Cod. 394

Molle per stampi
Die springs

INDEX INDEX
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Viti a colletto con distanziale rettificato
Shoulder screws with ground spacer

Codice Materiale

Cod. 396
Rondella =Acciaio trattato e Rinv. (Brunito)
Distanziale = Acciaio trattato (Rettificato)
Brugola = Classe 12.9 UNI 5931

 Esempio di ordinazione/Order example = 396 - M 6 x 20 (cod. + M x L) 

M M 6 M 8 M 10 M 12 M 16

D 10 12,5 15 17,5 23

A 15 19 23 27 34

B 10 13 15 18 24

L

L
 (
lu

n
g
h

e
zz

a
 d

is
ta

n
zi

a
le

)

15 •
20 • • •
25 • • •
30 • • • •
35 • • • •
40 • • • • •
45 • • • • •
50 • • • • •
55 • • • • •
60 • • • • •
65 • • • • •
70 • • • • •
80 • • • • •
90 • • • • •
100 • • • • •
110 • • • • •
120 • • • •
140 • • • •
150 • • •
160 • • •
180 • • •
200 • • •
220 • •
230 •

INDEX INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

214.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

M
OL

LE

M
OL

LE

Viti a gambo rettificato
Shoulder screws with ground shaft

Codice Normativa Materiale 
acciaio

Tolleranza 
gambo rettificato

Resistenza alla 
trazione

Limite di 
elasticità

Allungamento

Cod. 397 ISO 7379 ISO 12.9 “h8” 110 - 120 Kg/mm2 90 Kg/mm min. 9% min.

 Esempio di ordinazione/Order example = 397 - 10x50 (cod. + DxL) 

Viti a testa cilindrica con gambo rettificato codolo filettato ed esagono incassat

D 5 6 8 10 12 16 20 24

D1 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20

D2 8 10 13 16 18 24 30 36

k max 4 4,5 5,5 7 9 11 14 16

L1 8 9,5 11 13 16 18 22 27

S 2,5 3 4 5 6 8 10 12

L

10 • • •
12 • • •
15 • • • • •
16 • • • • •
20 • • • • •
25 • • • • • •
30 • • • • • • •
35 • • • • • • •
40 • • • • • • • •
45 • • • • • • • •
50 • • • • • • • •
55 • • • • • • •
60 • • • • • • •
65 • • • • • • •
70 • • • • • • •
80 • • • • • • •
90 • • • • •
100 • • • • •
110 • • • • •
120 • • • • •
140 • • • •
160 • • •
200 • • •

INDEX INDEX
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Precompressed unit

Codice
PSA

Mabec
L1 ØA ØB ØD

Forza
iniziale

25%
Lo

32%
Lo

ØC ØT X min
Dati della molla

DH Lo R

mm mm mm mm mm N mm N mm N mm mm mm mm mm N/mm
X 346 590 063 69

20.5 - 40

17 1836 3 2160 8 2700

42 22.5 25 40

76 108
X 346 590 062 76 10 1080 10 2160 15 2700 76 108
X 346 590 061 100 12 972 13 2025 20 2592 102 81
X 346 590 059 143 19 980 19 1961 30 2528 152 51.6
X 346 590 058 188 25 918 25 1835 40 2386 203 36.7
X 346 590 057 88

25.5 - 50

24 2856 - - 8 3808

52 27.5 25 50

102 119
X 346 590 056 100 12 1428 13 2975 20 3808 102 119
X 346 590 054 143 19 1520 19 3040 30 3920 152 80
X 346 590 053 188 25 1495 25 2990 40 3887 203 59.8
X 346 590 052 232 32 1405 31 2766 50 3600 254 43.9
X 346 590 051 105

36.5 - 63

32 5376 - - 8 6720

65 38.5 25 63

127 168
X 346 590 049 143 19 2584 19 5168 30 6664 152 136
X 346 590 048 188 25 2500 25 5000 40 6500 203 100
X 346 590 047 232 32 2509 31 4939 50 6429 254 78.4
X 346 590 046 277 38 2459 38 4917 60 6341 305 64.7

L1

8

Ø
 B

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

2 x 45°

20

X min X min

20

Ø
 A

Ø
 T

Ø
 C

L1

Ø
 A

8

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

Ø
 T

Ø
 C

X min

20

L1

8

Ø
 B

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

2 x 45°

20

X min X min

20

Ø
 A

Ø
 T

Ø
 C

L1

Ø
 A

8

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

Ø
 T

Ø
 C

X min

20

L1

8

Ø
 B

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

2 x 45°

20

X min X min

20

Ø
 A

Ø
 T

Ø
 C

L1

Ø
 A

8

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

Ø
 T

Ø
 C

X min

20

Gruppi molla precompressi

 Esempio di ordinazione/Order example = X 346 590 070 (codice) 1 N = 0.1 daN = 0.102 kgf   

L1

8

Ø
 B

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

2 x 45°

20

X min X min

20

Ø
 A

Ø
 T

Ø
 C

L1

Ø
 A

8

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

Ø
 T

Ø
 C

X min

20

Carico medio, doppia spina  
Medium load, double pin

Codice
PSA

Mabec
L1 ØA ØB ØD

Forza
iniziale

25%
Lo

32%
Lo

ØC ØT X min
Dati della molla

DH Lo R

mm mm mm mm mm N mm N mm N mm mm mm mm mm N/mm
X 346 590 070 69

20.5 22 40

17 1836 3 2160 8 2700

42 22.5 25 40

76 108
X 346 590 071 76 10 1080 10 2160 15 2700 76 108
X 346 590 072 100 12 972 13 2025 20 2592 102 81
X 346 590 073 122 15 941 17 2006 25 2508 127 62.7
X 346 590 074 143 19 981 19 1961 30 2528 152 51.6
X 346 590 075 188 25 918 25 1835 40 2373 203 36.7
X 346 590 076 88

25.5 27 50

24 2856 - - 8 3808

52 27.5 25 50

102 119
X 346 590 077 100 12 1428 13 2975 20 3808 102 119
X 346 590 078 122 15 1455 17 3104 25 3880 127 97
X 346 590 079 143 19 1520 19 3040 30 3920 152 80
X 346 590 080 188 25 1495 25 2990 40 3887 203 59.8
X 346 590 081 232 32 1405 31 2766 50 3600 254 43.9
X 346 590 082 105

36.5 38 63

32 5376 - - 8 6720

65 38.5 25 63

127 168
X 346 590 083 122 15 2520 17 5376 25 6720 127 168
X 346 590 084 143 19 2584 19 5168 30 6664 152 136
X 346 590 085 188 25 2500 25 5000 40 6500 203 100
X 346 590 086 232 32 2509 31 4939 50 6429 254 78.4
X 346 590 087 277 38 2459 38 4917 60 6341 305 64.7

L1

8

Ø
 B

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

2 x 45°

20

X min X min

20

Ø
 A

Ø
 T

Ø
 C

L1
Ø

 A

8

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

Ø
 T

Ø
 C

X min

20

L1

8

Ø
 B

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

2 x 45°

20

X min X min

20

Ø
 A

Ø
 T

Ø
 C

L1

Ø
 A

8

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

Ø
 T

Ø
 C

X min

20

L1

8

Ø
 B

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

2 x 45°

20

X min X min

20

Ø
 A

Ø
 T

Ø
 C

L1

Ø
 A

8

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

Ø
 T

Ø
 C

X min

20

L1

8

Ø
 B

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

2 x 45°

20

X min X min

20

Ø
 A

Ø
 T

Ø
 C

L1

Ø
 A

8

Ø
 T

Ø
 D

Ø
 C

Ø
 T

Ø
 C

X min

20

Carico medio, spina singola
Medium load, single pin
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Gruppi molla precompressi
Precompressed unit

 Esempio di ordinazione/Order example = X 346 590 060 (codice) 1 N = 0.1 daN = 0.102 kgf   
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Carico medio, spina singola corta 
Medium load, short single pin

Codice
PSA

Mabec
L1 ØA ØB ØD

Forza
iniziale

25%
Lo

32%
Lo

ØC ØT X min
Dati della molla

DH Lo R

mm mm mm mm mm N mm N mm N mm mm mm mm mm N/mm
X 346 590 060 122 20.5 - 40 15 940 17 2006 25 2508 42 22.5 13 40 127 62.7
X 346 590 055 122 25.5 - 50 15 1455 17 3104 25 3880 52 27.5 13 50 127 97
X 346 590 050 122 36.5 - 63 15 2520 17 5376 25 6720 65 38.5 13 63 127 168
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Carico forte Ø25  
Strong load, Ø25

Carico forte Ø32  
Strong load, Ø32

Codice
PSA

Mabec
L1 ØA ØB ØD

Forza
iniziale

20%
Lo

28%
Lo

ØC ØT X min
Dati della molla

DH Lo R

mm mm mm mm mm N mm N mm N mm mm mm mm mm N/mm
X 346 590 045 69 13 - 25 2 246 11 1599 16 2214 27 14 14 25 64 123
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20%
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28%
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ØC ØT X min
Dati della molla

DH Lo R

mm mm mm mm mm N mm N mm N mm mm mm mm mm N/mm
X 346 590 044 88

13 - 33
21 2562 - - 8 3528

34 14 8 32
102 122

X 346 590 043 108 14 1498 9 2461 18 3424 115 107
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 Esempio di ordinazione/Order example = 22070 - 0512 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 398 - M10 (codice) 

Esecuzione
Corpo:	 in acciaio automatico brunito oppure inox
Sfera:	 in acciaio da cuscinetti temprato oppure inox temprato
Molla:	 in acciaio inox

Esecuzione
Corpo: in acciaio automatico brunito
Molla: in acciaio inox
Puntale:	 acciaio cmt.-tmp brunito

Nota:
questi posizionatori sono usati, per es., come 

arresti o espulsori.
L’esecuzione inox resiste fino a 250 °C.

Nota: vengono impiegati nella costruzione di stampi di imbutittura, 
per facilitare il distacco del pezzo, che viene  poi estratto a mano 
o con l’apposito attrezzo.
Il montaggio avviene sia tramite l’esagono incassato, che tramite
l’intaglio frontale. Sono disponibili gli appositi cacciaviti.

Codice 

Cod. 398

Codice 

Cod. 22070-....

Espulsori EH 22070 - Esecuzione lunga  Spring plunger, long

Posizionatori con sfera e intaglio per cacciavite  Spring plungers, with ball and slot

Codice D1 S D2 L1 L2 n t SW
Spinta

Peso g.
inizio N≈ fine N≈

22070-0512 M12 10 5,5 43 35 2,7 2 4 7 46 23
22070-0536 M16 15 8 58 35 3,2 3 6 10 57 55
22070-0550 M16 30 8 98 35 3,2 3 6 20 80 83
22070-0580 M24 15 10 60 45 3,7 3 8 24 192 134

N.B.:
sono disponibili su richiesta espulsori con corse e passi diversi.

Normalizzati per stampi
Standard parts for die and Mold

Codice D1 L S Ø sfera
Spinta

Peso g.
inizio N≈ fine N≈

398-M3 M3 7 0,4 1,5 3 4,5 0,2
398-M4 M4 9 0,8 2,5 8,5 14 0,4
398-M5 M5 12 0,9 3 8 14 0,9
398-M6 M6 14 1 3,5 11 18 1,5
398-M8 M8 16 1,5 5 18 31 3,5
398-M10 M10 19 2 6 24 45 6,6
398-M12 M12 22 2,5 8 26 49 11
398-M16 M16 24 3,5 10 41 86 23
398-M20 M20 30 4,5 12 56 111 45
398-M24 M24 34 5,5 15 81 151 72

INDEX INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

254.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

M
OL

LE

M
OL

LE

Normalizzati per stampi
Standard parts for die and Mold

 Esempio di ordinazione/Order example = 22060.0003 (codice) 

Esecuzione
Corpo: 	
Acciaio automatico brunito

Puntale: 	
Acciaio automatico temprato

Molla: Inox

Temperatura massima di esercizio:  
+250° C

Nota:
Questi posizionatori sono usati, 
p.es., come arresti o espulsori. 
Possono essere montati e smon-
tati sia tramite l’esagono incas-
sato posteriore, che tramite l’in-
taglio frontale. Sono disponibili 
gli appositi cacciaviti.

Posizionatori con esagono incassato  Spring plunger with internal hexagon

M

b

l k

Ø
d

sw

 Esempio di ordinazione/Order example = M314-04-002 (codice) 

Espulsore a molla  Spring plunger

Tipo Materiale 

M314 perno: 1-1273 (90Mn4) HRC 36-40; corpo: 1.7220 (34CrMo4); brunito

Spinta  
normale

Spinta 
maggiorata

Spinta  normale Spinta maggiorata

Codice Codice D1 D2 l n s t SW Inizio N≈ Fine N≈ Inizio N≈     Fine N≈

22060.0003 - M   3 1,0 12 0,4 1,0 0,5 0,7 2,0 4 - -
22060.0004 - M   4 1,5 15 0,6 1,5 0,6 1,3 4,5 16 - -
22060.0005 22060.0105 M   5 2,4 18 1,2 2,3 0,8 1,5 6,0 19 11,0 40
22060.0006 22060.0106 M   6 2,7 20 1,3 2,5 0,9 2,0 6,0 19 15,0 43
22060.0008 22060.0108 M   8 3,5 22 1,5 3,0 1,4 2,5 10,0 39 20,0 75
22060.0010 22060.0110 M 10 4,0 22 1,5 3,0 1,4 3,0 10,0 39 20,0 75
22060.0012 22060.0112 M 12 6,0 28 2,7 4,0 2,0 4,0 12,0 53 45,0 120
22060.0016 22060.0116 M 16 7,5 32 3,2 5,0 2,5 5,0 45,0 100 64,0 160
22060.0020 22060.0120 M 20 10,0 40 3,7 7,0 3,0 6,0 52,0 125 75,0 195
22060.0024 22060.0124 M 24 12,0 52 3,7 10,0 3,0 8,0 70,0 170 75,0 245

Cod. 22060-....

Codice 

Cod. 22060-....

Cacciaviti
Codice M Codice M Codice M

22060.0803 M3 22060.0806 M  6 22060.0812 M12
22060.0804 M4 22060.0808 M  8 22060.0816 M16
22060.0805 M5 22060.0810 M10 22060.0820 M20

22060.0824 M24

Codice M k l b d sw Initial force
N (Kgf)

Final force
N (Kgf)

*M314-04-002 M12x1,75 10 43 35 5,5 4 6,8 (0,7) 39,2 ( 4 )
M314-04-004 M16x2,0 10 50 35 8 5 19,6 ( 2 ) 98,0 (10)
M314-04-006 M16x2,0 10 60 35 8 5 26,4 (2,7) 78,4 ( 8 )
*M314-04-008 M16x2,0 15 60 35 8 5 14,7 (1,5) 78,4 ( 8 )
M314-04-010 M16x2,0 20 85 35 8 5 16,6 (1,7) 78,4 ( 8 )
*M314-04-012 M16x2,0 30 125 35 8 5 19,6 ( 2 ) 78,4 ( 8 )
M314-04-014 M16x2,0 50 155 35 8 8 29,4 ( 3 ) 98,0 (10)
*M314-04-016 M24x3,0 15 60 45 10 8 39,2 ( 4 ) 196,1 (20)
M314-04-018 M30x3,5 20 70 45 15 12 49,0 ( 5 ) 294,1 (30)

* pezzi pronti a magazzino
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Normalizzati per stampi
Standard parts for die and Mold

Ø d

kl

M

Zona con te˜on

sw

 Esempio di ordinazione/Order example = M314-03-011 (codice) 

Espulsore a molla  Spring plunger

Tipo Materiale 

M314-03 perno: 1-1273 (90Mn4) 
HRC 36-40;  
corpo: 1.7220 (34CrMo4); 
brunito

Codice M k l d sw Initial force N (Kgf) Final force N (Kgf)
M314-03-011 M10x1,5 5,0 30 3,8 3,0 9,8 (1,0) 49,0 (5,0)

A
/F

 9

35

l

Ø
6

5

Corsa

M

Ø
13

,4

 Esempio di ordinazione/Order example = S504-03-020080 (codice) 

Espulsore a molla VDI 3004  Spring plunger VDI 3004

Tipo Materiale 

S504-03 perno: 1-1273 (90Mn4) 
HRC 36-40;  
corpo: 1.7220 (34CrMo4); 
brunito

Codice M corsa l Spring Force N /mm Initial force N (Kgf) Final force N (Kgf)
S504-03-020080 M16x1,5 20 80 1,38 6,9 34,5
S504-03-030080 M16x1,5 30 80 1,30 6,5 45,5
S504-03-050150 M16x1,5 50 150 0,6 13,2 43,2

 Esempio di ordinazione/Order example = Moll + dati tabelle 

Codice 

Cod. MOLL

Molle a filo tondo speciali Special spring

 
N° pz. Ø F (filo)    Ø E (est.)   Ø i (int.) P (passo) LL (lunghezza libera)   Materiale

Eseguiamo molle a compressione spianate 
a filo tondo con materiali  e dimensioni a 
Vs. disegno.

 Esempio di ordinazione/Order example = 22070.0006 (codice) 

Nota: sono generalmente usati negli stampi come espulsori o fermi. 
La loro forma ne impedisce l’uscita dalla sede.
Temperatura massima di esercizio = +250° C.

Codice 

Cod. 22070-....

Codice D1 D2 D3 L1 L2 L3 Corsa
Spinta

Peso g.
inizio N≈ fine N≈

22070-0006 6 2,7 8 20 3,2 6 3,5 10 22 4,2
22070-0008 8 3,9 10 24 3,2 8 4,5 30 88 7,7
22070-0010 10 5,9 13 30 4 10 5,5 42 110 16
22070-0012 12 7,9 16 36 5 12 6,5 50 130 27

Espulsori EH 22070 esecuzione liscia  Spring plungers, smooth

Esecuzione
Corpo:	 in acciaio automatico brunito.
Molla:	 in acciaio inox.
Puntale:	in acciaio cementato, brunito.

INDEX INDEX
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Richiedeteci 
il catalogo generale
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Caratteristiche di progettazione delle sicurezze
Safe design features

Over-Speed

Overstroke

Over-Pressure

Caratteristiche sicurezza Over-Speed 
(Modello a cartuccia)
• �Stelo, ritegno stelo o anello di sicurezza

incorporato nella guarnizione, assorbe
l’energia.

• �Conseguenti danni alla guarnizione e con-
temporaneo sfiato sicu o del gas azoto.

• Espulsione di parti evitata.

Caratteristiche sicurezza Over-Speed 
(Modello Micro)
• Viene rimosso il ritegno stelo.
• �Lo stelo si incorpora nella guida, assorbe

l’energia e viene trattenuto.
• �Il foro incrociato nello stelo è posizionato per 

far sfiata e la pressione in modo sicuro.

Over-Speed
La velocità eccessiva (Over-Speed) si verifica quan-
do, in fase di ritorno, lo stelo supera i limiti racco-
mandati causando un ritorno incontrollato. Questa 
situazione può essere causata da rilascio improvviso 
di parti o meccanismi difettosi che permettono allo 
stelo di ritornare liberamente. Nei casi in cui la velo-
cità dello stelo supera i limiti di progettazione, alcuni 
componenti di sicurezza si attivano per far sfiata e la 
pressione del gas all’esterno consentendo allo stelo 
di rimanere all’interno del cilindro senza causare dan-
ni strutturali, garantendo così la sicurezza degli ope-
ratori. La DADCO ha prestato particolare attenzione 
alla ingegnerizzazione di un coretto sistema di assor-
bimento delle energie per limitare le forze in caso di 
velocità eccessive. Dove c’è il rischio di alta velocità 
di ritorno, precaricare il cilindro può prevenire even-
tuali danni.   

Caratteristiche sicurezza Overstroke                   
(Modello a cartuccia):
• �Protezione di sicurezza viene attivata tramite 

perno di innesco a un’altezza corsa zero.
• �L’attivazione del fermo di innesco fa sfiata e 

il gas attraverso il perno.
• �Su cilindri costruiti in precedenza si può

montare la cartuccia per Overstroke.

Caratteristiche sicurezza Overstroke                     
(Modello Micro):
• �Stelo e ritegno si incorporano nella guida.
• �La guida assorbe l’energia e le posizioni dei 

fori incrociati sullo stelo permettono di far
sfiata e la pressione in sicurezza.

Overstroke 
Le migliori prassi di progettazione di attrezzi e norme 
standard richiedono una sicurezza di arresto per evi-
tare che si colpisca la superficie del corpo del cilindro 
causando danni e creando una situazione pericolosa. 
Dadco raccomanda almeno il 10% delle corse come 
riserva per evitare una oltre corsa ed ottimizzare le 
prestazioni. Nel caso in cui lo stelo di un cilindro vie-
ne spinto eccessivamente nel corpo del cilindro ri-
spetto alle corse nominali, il cilindro verrà danneg-
giato. La DADCO offre una protezione Overstroke, 
brevettata per i prodotti standard, per far sfiata e il 
gas in sicurezza rendendo innocuo il cilindro e garan-
tire sicurezza agli operatori.

Caratteristiche sicurezza Over-Pressure 
 (Modello a cartuccia):
• ���La pressione in eccesso viene scaricata

all’o-ring statico nel punto di deformazione
del corpo.

Caratteristiche sicurezza Over-Pressure            
Modello Micro):
• �Da un lato del raschia stelo e guarnizione

sfiata l’eccesso di p essione.

Over-Pressure  
I cilindri DADCO incorporano vari elementi progettati 
per garantire lo sfiato sicuro del gas azoto in caso di 
eccessiva pressione interna. La pressione interna 
prevista può essere superata mediante una carica 
eccessiva, una ingestione di liquidi, alta temperatura 
o una combinazione di questi fattori.
Seguire le istruzioni operative e di installazione per
evitare che si verifichi una Over-Pressure da liquidi 
interni o da calore eccessivo durante il funziona-
mento e rispettare i limiti massimi della pressione di
caricamento.
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Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

• �Dotati di una protezione Overstroke.

• �Modelli e montaggi selezionati 
corrispondenti agli standard 
automobilistici globali.

• Forze da 0,4 Kn a 95 Kn.

DADCO, il leader della tecnologia 
dei cilindri ad azoto.

Forza Diametro Modello DADCO

0,42 kN M16 x 1,5 E.16S
1,70 kN M25 x 1,5 E.24S
0,9 kN ø19 C.090S
2,0 kN ø25 C.180S
1,7 kN ø19 U.0175VS
3,2 kN ø25 U.0325VS
3,5 kN ø32 U.0400S
5 kN ø38 U.0600S

7,5 kN ø45 U.0845VS
10 kN ø50 U.1000S
15 kN ø63 U.1600S
24 kN ø75 U.2600VS
42 kN ø95 U.4600S
66 kN ø120 U.6600S
95 kN ø150 U.9600S

Forza Diametro Modello DADCO

1,5 kN ø32 90.10.00170S
2,5 kN ø38 L.300S
5 kN ø44,5 90.10.00500S

7,5 kN ø50 90.10.00750S
15 kN ø75 90.10.01500S
30 kN ø95 90.10.03000S
50 kN ø120 90.10.05000S
75 kN ø150 90.10.07500S

100 kN ø195 90.10.10000S
10 kN ø50 UX.1000VS
24 kN ø75 UX.2600VS
42 kN ø95 UX.4600S
66 kN ø120 UX.6600S
95 kN ø150 UX.9600S

Nel principale impianto di produ-
zione (13.150m2), la DADCO co-
struisce articoli di massima quali-
tà a prezzi competitivi e fornisce 
un livello superiore di servizio per 
gli utenti. Fondata nel 1958, la 
DADCO è il maggior produttore, in 
termini di volume, di cilindri a gas 
per stampi. I prodotti DADCO sono 
ampiamente approvati e usati per 
operazioni su scala globale da nu-
merose industrie tra cui quella 
meccanica, quella automobilistica 
e per lo stampaggio a iniezione.
La DADCO offre una gamma di 
prodotti che corrispondono alle 
normative VDI. Fare riferimento 
alla tabella per la selezione della 
forza, del diametro e del modello 

di cilindro molla ad azoto. Le op-
zioni di fissaggio sono disponibili 
nelle pagine seguenti.

Tutti i modelli elencati in tabella 
sono dotati di protezione Over-
stroke.

Overstroke - Oltre alle normali si-
curezze presenti su tutti i cilindri, 
la DADCO offre una protezione in-
tegrata Overstroke per una sicu-
rezza aggiuntiva.

La DADCO garantisce che i suoi 
cilindri ad azoto sono esenti da di-
fetti di lavorazione e di materiali 
per un periodo di un anno dalla 
data di produzione.
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C.090

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
SPOSTAMENTO (%)

FO
R

Z
A

 (d
aN

)

SPOSTAMENTO MASSIMO 
RACCOMANDATO 90%

Basato su un carico 
di 150 bar

170 daN

42 daN

E.16

E.24

E.16S / E.24S Espulsori a gas

Codice S mm C L ±0,4
E.16S.020 20 64 84
E.16S.050 50 94 144
E.16S.080 80 127 207

Codice S mm C L ±0,4
E.24S.020 20 80 100
E.24S.050 50 110 160
E.24S.080 80 140 220

Codice A B D E
SL16-JN 28 24 8 M16x1,5
C90-JN2 36 42 12 M24x1,5

bar daN
150 42
75 21
40 11
20 6

E.1
6S

bar daN
150 170
75 85
40 45
20 23

E.2
4S

GRAFICO DELLA FORZA

Modello A B D E
E.16S.___ 10 ø6,0 ø12 M16 x 1,5

Modello A B D E
E.24S.___ 17 ø12 ø21,5 M24 x 1,5

DADO

 Esempio di ordinazione/Order example: E.16S.020 (codice) 

Forza durante 
il contatto

Forza durante 
il contatto

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

Codice S C L ±0,4 Codice S C L ±0,4
C.090S.015 15 57 72 C.090S.063 63,5 108,5 172
C.090S.025 25 67 92 C.090S.080 80 125 205
C.090S.038 38 80 118 C.090S.100 100 145 245
C.090S.050 50 92 142 C.090S.125 125 170 295

Opzioni di 
montaggio consigliati

Per i montaggi vedere pag. 4.39

C.090

C.180

85

90

95

100

105

110

115

120

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

89 daN

Basato su un carico 
di 177 bar

SPOSTAMENTO (%)

FO
R

Z
A

 (d
aN

)

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar daN
177 89
150 75
125 63
100 50
75 38
50 25
35 17

GRAFICO DELLA FORZA

C.090S 0,9 kN

Forza durante 
il contatto

VFA

RF

Opzioni di 
montaggio consigliati

Per i montaggi vedere pag. 4.39

U.0175

C.180

190

210

230

250

270

290

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

200 daN

Basato su un carico 
di 177 bar

SPOSTAMENTO (%)

FO
R

Z
A

 (d
aN

)

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar daN
177 200
150 170
125 141
100 113
75 85
50 57
35 39

GRAFICO DELLA FORZA

C.180S 2,0 kN Codice S mm C L ±0,4 Codice S mm C L ±0,4
C.180S.015 15 57 72 C.180S.063 63,5 108,5 172
C.180S.025 25 67 92 C.180S.080 80 125 205
C.180S.038 38 80 118 C.180S.100 100 145 245
C.180S.050 50 92 142 C.180S.125 125 170 295

Forza durante 
il contatto

VFA

RF

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
Codice: include serie, modello e corsa Pressione di Carico: 

35-177 bar. Quando non specificato di p edefinito è 177 ba .

C.090S.015. BK-177

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

Codice S C L ±0,4 Codice S C L ±0,4
U.0175VS.010  10 40 50 U.0175VS.063  63,5 93,5 157
U.0175VS.015  15 45 60 U.0175VS.080  80 115 195
U.0175VS.025  25 55 80 U.0175VS.100  100 135 235
U.0175VS.038  38 68 106 U.0175VS.125  125 160 285
U.0175VS.050  50 80 130

U.0175VS 1,7 kN

Opzioni di montaggio 
consigliati UE.0175

Per i montaggi vedere pag. 4.39. Modello U.0175S usa diversi 
montaggi conformi a VDI standard.

150

175

200

225

250

275

300
U.0175

U.0325

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

171 daN

Basato su un carico 
di 180 bar

SPOSTAMENTO (%)

FO
R

Z
A

 (d
aN

)

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar daN
180 171
150 143
125 119
100 95
75 71
50 48
25 24

GRAFICO DELLA FORZA

TO – Modello base

Forza durante 
il contatto

VFA

RF

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

Opzioni di 
montaggio consigliati

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
U.0400S.010 10 40 50 U.0400S.050 50 80 130
U.0400S.013 12,5 42,5 55 U.0400S.063 62,5 92,5 155
U.0400S.016 16 46 62 U.0400S.080 80 110 190
U.0400S.025 25 55 80 U.0400S.100 100 130 230
U.0400S.038 37,5 67,5 105 U.0400S.125 125 155 280

Per i montaggi vedere pag. 4.40

U.0400

300

350

400

450

500

550

600

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

FO
R

Z
A

 (d
aN

)

362 daN

Basato su un carico 
di 180 bar

SPOSTAMENTO (%) SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar daN
180 362
150 302
125 251
100 201
75 151
50 101
25 50

GRAFICO DELLA FORZA

Per i montaggi vedere pag. 4.40 

U.0600

450

525

600

675

750

825

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

U.0800

1300

471 daN

FO
R

Z
A

 (d
aN

) Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO (%) SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar daN
150 471
125 393
100 314
75 236
50 157
25 79

GRAFICO DELLA FORZA

U.0400S 3,5 kN

U.0600S 5 kN Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
U.0600S.010 10 40 50 U.0600S.050 50 80 130
U.0600S.013 12,5 42,5 55 U.0600S.063 62,5 92,5 155
U.0600S.016 16 46 62 U.0600S.080 80 110 190
U.0600S.025 25 55 80 U.0600S.100 100 130 230
U.0600S.038 37,5 67,5 105 U.0600S.125 125 155 280

Opzioni di 
montaggio consigliati

B25

B312

TO – Modello base

TO – Modello base

Forza durante 
il contatto

Forza durante 
il contatto

Codice S C L ±0,4 Codice S C L ±0,4
U.0325VS.010  10 40 50 U.0325VS.063  63,5 93,5 157
U.0325VS.015  15 45 60 U.0325VS.080  80 115 195
U.0325VS.025  25 55 80 U.0325VS.100  100 135 235
U.0325VS.038  38 68 106 U.0325VS.125  125 160 285
U.0325VS.050  50 80 130

U.0325VS 3,2 kN

Opzioni di 
montaggio consigliati

Per i montaggi vedere pag. 4.39. Modello U.0175S usa diversi 
montaggi conformi a VDI standard.

U.0400

300

350

400

450

500

550

600

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

320 daN

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

FO
R

Z
A

 (k
N

)

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

bar daN
180 320
150 265
125 221
100 177
75 133
50 88
25 44

GRAFICO DELLA FORZAForza durante 
il contatto

VFA

RF

B25

B12

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
Codice: include serie, modello e corsa

Opzioni montaggio: TO = modello base. Quando non specificato di
predefinito è TO. Montaggi o dinati con i cilindri vengono montati in fabbrica 

Pressione di carico: 25-150/180 bar. Quando non specificato di predefi-
nito è 150/180 bar (vedi tabella per ogni cilindro).
Sistema operativo: C = autonomo; F = flusso aperto per collegamento. 
Quando non specificato di p edefinito è C

U.0400S.025. TO. C. 150

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

U.0845VS 7,5 kN

Per i montaggi vedere pag. 4.40

U.1200

U.1000
18

16

14

12

10

8
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

9,24 kNFO
R

Z
A

 (k
N

)

 

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar kN
150 9,24
125 7,70
100 6,16
75 4,62
50 3,08
25 1,54

GRAFICO DELLA FORZA

Per i montaggi vedere pag. 4.40

U.0800

700

800

900

1000

1100

1200

1300

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

U.1000
18

736 daNFO
R

Z
A

 (d
aN

)

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar daN
150 736
125 614
100 491
75 368
50 245
25 123

GRAFICO DELLA FORZA

Per i montaggi vedere pag. 4.40

U.2600

U.1600

15

17

19

21

23

25

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

15,27 kNFO
R

Z
A
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SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar kN
150 15,27
125 12,72
100 10,18
75 7,63
50 5,09
25 2,54

GRAFICO DELLA FORZA

U.1000S 10 kN

U.1600S 15 kN

Opzioni di 
montaggio consigliati

B25

B212

TO – Modello base

AO – Modello base

TO – Modello base

Opzioni di 
montaggio consigliati

B25

B312

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
U.0845VS.013 12,5 44,5 57 U.0845VS.063 62,5 94,5 157
U.0845VS.025 24,8 56,8 81,6 U.0845VS.080 80 112 192
U.0845VS.038 37,5 69,5 107 U.0845VS.100 100 132 232
U.0845VS.050 50 82 132 U.0845VS.125 125 157 282

Opzioni di 
montaggio consigliati

B12

B25

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
U.1000S.013 12,5 50,5 63 U.1000S.063 62,5 100,5 163
U.1000S.025 25 63 88 U.1000S.080 80 118 198
U.1000S.038 37,5 75,5 113 U.1000S.100 100 138 238
U.1000S.050 50 88 138 U.1000S.125 125 163 288

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
U.1600S.013 12,5 56,5 69 U.1600S.063 62,5 106,5 169
U.1600S.025 25 69 94 U.1600S.080 80 124 204
U.1600S.038 37,5 81,5 119 U.1600S.100 100 144 244
U.1600S.050 50 94 144 U.1600S.125 125 169 294

Forza durante 
il contatto

Forza durante 
il contatto

Forza durante 
il contatto

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
Codice: include serie, modello e corsa

Opzioni montaggio: AO/TO = modello base. Quando non specificato di
predefinito è AO/TO. Montaggi o dinati con i cilindri vengono montati in fabbrica 

Pressione di carico: 25-150 bar. Quando non specificato di predefinito è 
150 bar.
Sistema operativo: C = autonomo; F = flusso aperto per collegamento. 
Quando non specificato di p edefinito è C

U.0845VS.025. TO
AO. C. 150

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
U.4600S.025 25 83 108 U.4600S.080 80 138 218
U.4600S.038 37,5 95,5 133 U.4600S.100 100 158 258
U.4600S.050 50 108 158 U.4600S.125 125 183 308
U.4600S.063 62,5 120,5 183

Per i montaggi vedere pag. 4.40

40
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70
U.4600

120
U.6600

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

42,41 kN

SPOSTAMENTO (%)

FO
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Z
A

 (k
N

)

 Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

GRAFICO DELLA FORZA

Per i montaggi vedere pag. 4.40

60

72

84

96

108

120
U.6600

U.9600
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66,27 kNFO
R
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SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar kN
150 66,27
125 55,22
100 44,18
75 33,13
50 22,09
25 11,04

GRAFICO DELLA FORZA

U.4600S 42 kN

U.6600S 66 kN Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
U.6600S.025 25 93 118 U.6600S.080 80 148 228
U.6600S.038 37,5 105,5 143 U.6600S.100 100 168 268
U.6600S.050 50 118 168 U.6600S.125 125 193 318
U.6600S.063 62,5 130,5 193

Opzioni di 
montaggio consigliati

B25

B12

TO – Modello base

TO – Modello base

Opzioni di 
montaggio consigliati

B25

B12

bar kN
150 42,41
125 35,34
100 28,27
75 21,21
50 14,14
25 7,07

Forza durante 
il contatto

Forza durante 
il contatto

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
Codice: include serie, modello e corsa

Opzioni montaggio: TO = modello base. Quando non specificato di
predefinito è TO. Montaggi o dinati con i cilindri vengono montati in fabbrica 

Pressione di carico: 25-150 bar. Quando non specificato di predefinito è 
150 bar.
Sistema operativo: C = autonomo; F = flusso aperto per collegamento. 
Quando non specificato di p edefinito è C

U.2600VS.025. TO. C. 150

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

U.2600VS 24 kN

Per i montaggi vedere pag. 4.40

23

27

31

35

39

43

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

U.2600

23,86 kNFO
R

Z
A

 (k
N

)

 

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar kN
150 23,86
125 19,88
100 15,90
75 11,93
50 7,95
25 3,98

GRAFICO DELLA FORZA

TO – Modello base

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
U.2600VS.025 25 70 95 U.2600VS.080 80 125 205
U.2600VS.038 37,5 82,5 120 U.2600VS.100 100 145 245
U.2600VS.050 50 95 145 U.2600VS.125 125 170 295
U.2600VS.063 62,5 107,5 170

Opzioni di 
montaggio consigliati

B25

B12

Forza durante 
il contatto

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

U.9600S 95 kN

Per i montaggi vedere pag. 4.40

160
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170 daN

 

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar daN
150 170
125 141
100 113
75 85
50 57
25 40
20 23

GRAFICO DELLA FORZA

Per i montaggi vedere pag. 4.40

90
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95,43 kNFO
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SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar kN
150 95,43
125 79,52
100 63,62
75 47,71
50 31,81
25 15,90

GRAFICO DELLA FORZA

Per i montaggi vedere pag. 4.40

100,1
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117,9

146,890.10.00500
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302 daN

  

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar daN
150 302
125 251
100 201
75 151
50 101
25 50
20 40

GRAFICO DELLA FORZA

90.10.00170S 1,5 kN

L.300S 2,5 kN

Opzioni di 
montaggio consigliati

B312

B319V

TO – Modello base

TO – Modello base

TO – Modello base

Opzioni di 
montaggio consigliati

B25

B12

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
U.9600S.025 25 103 128 U.9600S.080 80 158 238
U.9600S.038 37,5 115,5 153 U.9600S.100 100 178 278
U.9600S.050 50 128 178 U.9600S.125 125 203 328
U.9600S.063 62,5 140,5 203

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
90.10.00170S.010 10 60 70 90.10.00170S.050 50 100 150
90.10.00170S.013 12,7 62,7 75,4 90.10.00170S.063 63,5 113,5 177
90.10.00170S.016 16 66 82 90.10.00170S.080 80 130 210
90.10.00170S.025 25 75 100 90.10.00170S.100 100 150 250
90.10.00170S.038 38 88 126 90.10.00170S.125 125 175 300

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,4
L.300S.010  10 60,5 70,5 L.300S.050  50 100,5 150,5
L.300S.013  12,5 63 75,5 L.300S.063  62,5 113 175,5
L.300S.016  16 66,5 82,5 L.300S.080  80 130,5 210,5
L.300S.019  19 69,5 88,5 L.300S.100  100 150,5 250,5
L.300S.025  25 75,5 100,5 L.300S.125  125 175,5 300,5
L.300S.038  37,5 88 125,5

Opzioni di 
montaggio consigliati

Forza durante 
il contatto

Forza durante 
il contatto

Forza durante 
il contatto

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
Codice: include serie, modello e corsa

Opzioni montaggio: TO = modello base. Quando non specificato di
predefinito è TO. Montaggi o dinati con i cilindri vengono montati in fabbrica 

Pressione di carico: 20/25-150 bar. Quando non specificato di predefin -
to è 150 bar.
Sistema operativo: C = autonomo; F = flusso aperto per collegamento. 
Quando non specificato di p edefinito è C

U.9600S.025. TO. C. 150

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

B12

B319V

B25

INDEX INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

354.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

M
OL

LE

M
OL

LE

Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

90.10.00500S 5 kN

Per i montaggi vedere pag. 4.40
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736 daN

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

GRAFICO DELLA FORZA

Per i montaggi vedere pag. 4.40

90.10.00750

102,3
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146,890.10.00500
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665
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471 daN

SPOSTAMENTO (%)

 Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar daN
150 471
125 393
100 314
75 236
50 157
25 79
20 63

GRAFICO DELLA FORZA

Per i montaggi vedere pag. 4.40

90.10.01500

14,25

15,80

17,35

18,90

20,45

22,00

90.10.03000
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15,27 kN

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar kN
150 15,27
125 12,72
100 10,18
75 7,63
50 5,09
25 2,54
20 2,04

GRAFICO DELLA FORZA

90.10.00750S 7,5 kN

90.10.01500S 15 kN

TO – Modello base

TO – Modello base

bar daN
150 736
125 614
100 491
75 368
50 245
25 123
20 98

TO – Modello base

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
90.10.00500S.013 12,5 97,5 110 90.10.00500S.080 80 165 245
90.10.00500S.025 25 110 135 90.10.00500S.100 100 185 285
90.10.00500S.038 37,5 122,5 160 90.10.00500S.125 125 210 335
90.10.00500S.050 50 135 185 90.10.00500S.160 160 245 405
90.10.00500S.063 62,5 147,5 210

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
90.10.00750S.013 12,5 107,5 120 90.10.00750S.100 100 195 295
90.10.00750S.025 25 120 145 90.10.00750S.125 125 220 345
90.10.00750S.038 37,5 132,5 170 90.10.00750S.160 160 255 415
90.10.00750S.050 50 145 195 90.10.00750S.200 200 295 495
90.10.00750S.063 62,5 157,5 220 90.10.00750S.250 250 345 595
90.10.00750S.080 80 175 255 90.10.00750S.300 300 395 695

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
90.10.01500S.013 12,5 122,5 135 90.10.01500S.100 100 210 310
90.10.01500S.025 25 135 160 90.10.01500S.125 125 235 360
90.10.01500S.038 37,5 147,5 185 90.10.01500S.160 160 270 430
90.10.01500S.050 50 160 210 90.10.01500S.200 200 310 510
90.10.01500S.063 62,5 172,5 235 90.10.01500S.250 250 360 610
90.10.01500S.080 80 190 270 90.10.01500S.300 300 410 710

Forza durante 
il contatto

Forza durante 
il contatto

Forza durante 
il contatto

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
Codice: include serie, modello e corsa

Opzioni montaggio: TO = modello base. Quando non specificato di
predefinito è TO. Montaggi o dinati con i cilindri vengono montati in fabbrica 

Pressione di carico: 20-150 bar. Quando non specificato di predefinito è 
150 bar.
Sistema operativo: C = autonomo; F = flusso aperto per collegamento. 
Quando non specificato di p edefinito è C

90.10.00500S.025. TO. C. 150

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

Opzioni di 
montaggio consigliati

B312

B319V

B25

Opzioni di 
montaggio consigliati

B12

B319V

B25

Opzioni di 
montaggio consigliati

B12

B319V

B25

INDEX INDEX
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Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
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Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
90.10.05000S.025 25 165 190 90.10.05000S.125 125 265 390
90.10.05000S.038 37,5 177,5 215 90.10.05000S.160 160 300 460
90.10.05000S.050 50 190 240 90.10.05000S.200 200 340 540
90.10.05000S.063 62,5 202,5 265 90.10.05000S.250 250 390 640
90.10.05000S.080 80 220 300 90.10.05000S.300 300 440 740
90.10.05000S.100 100 240 340

90.10.03000S 30 kN

Per i montaggi vedere pag. 4.40

90.10.05000

48,95

55,60

62,30

68,95

75,60

82,30

90.10.07500
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49,77 kN

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

GRAFICO DELLA FORZA

Per i montaggi vedere pag. 4.40

90.10.07500

73,40

82,30

91,20

100,10

109,00

117,90

90.10.10000
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75,40 kN

 

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

GRAFICO DELLA FORZA

90.10.05000S 50 kN

90.10.07500S 75 kN

TO – Modello base

TO – Modello base

TO – Modello base

Per i montaggi vedere pag. 4.40

90.10.03000

27,60

31,15

34,70

38,25

41,80

45,35

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

FO
R

Z
A

 (k
N

)

 

29,45 kN

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar kN
150 29,45
125 24,54
100 19,63
75 14,73
50 9,82
25 4,91
20 3,93

Forza durante 
il contatto

GRAFICO DELLA FORZA

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
90.10.03000S.013 12,5 132,5 145 90.10.03000S.100 100 220 320
90.10.03000S.025 25 145 170 90.10.03000S.125 125 245 370
90.10.03000S.038 37,5 157,5 195 90.10.03000S.160 160 280 440
90.10.03000S.050 50 170 220 90.10.03000S.200 200 320 520
90.10.03000S.063 62,5 182,5 245 90.10.03000S.250 250 370 620
90.10.03000S.080 80 200 280 90.10.03000S.300 300 420 720

bar kN
150 75,40
125 62,83
100 50,27
75 37,70
50 25,13
25 12,57
20 10,05

Forza durante 
il contatto

bar kN
150 49,77
125 41,48
100 33,18
75 24,89
50 16,59
25 8,30
20 6,64

Forza durante 
il contatto

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
90.10.07500S.025 25 180 205 90.10.07500S.125 125 280 405
90.10.07500S.038 37,5 192,5 230 90.10.07500S.160 160 315 475
90.10.07500S.050 50 205 255 90.10.07500S.200 200 355 555
90.10.07500S.063 62,5 217,5 280 90.10.07500S.250 250 405 655
90.10.07500S.080 80 235 315 90.10.07500S.300 300 455 755
90.10.07500S.100 100 255 355

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
Codice: include serie, modello e corsa

Opzioni montaggio: TO = modello base. Quando non specificato di
predefinito è TO. Montaggi o dinati con i cilindri vengono montati in fabbrica 

Pressione di carico: 20-150 bar. Quando non specificato di predefinito è 
150 bar.
Sistema operativo: C = autonomo; F = flusso aperto per collegamento. 
Quando non specificato di p edefinito è C

90.10.03000S.025. TO. C. 150

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

Opzioni di 
montaggio consigliati

B12

B319V

B25

Opzioni di 
montaggio consigliati

B12

B319V

B25

Opzioni di 
montaggio consigliati

B12

B319V

B25

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
UX.2600VS.025 25 135 160 UX.2600VS.125 125 235 360
UX.2600VS.038 37,5 147,5 185 UX.2600VS.160 160 270 430
UX.2600VS.050 50 160 210 UX.2600VS.200 200 310 510
UX.2600VS.063 62,5 172,5 235 UX.2600VS.250 250 360 610
UX.2600VS.080 80 190 270 UX.2600VS.300 300 410 710
UX.2600VS.100 100 210 310

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
UX.1000VS.013 12,5 107,5 120 UX.1000VS.100 100 195 295
UX.1000VS.025 25 120 145 UX.1000VS.125 125 220 345
UX.1000VS.038 37,5 132,5 170 UX.1000VS.160 160 255 415
UX.1000VS.050 50 145 195 UX.1000VS.200 200 295 495
UX.1000VS.063 62,5 157,5 220 UX.1000VS.250 250 345 595
UX.1000VS.080 80 175 255 UX.1000VS.300 300 395 695

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
90.10.10000S.025 25 185 210 90.10.10000S.100 100 260 360
90.10.10000S.038 37,5 197,5 235 90.10.10000S.125 125 285 410
90.10.10000S.050 50 210 260 90.10.10000S.160 160 320 480
90.10.10000S.063 62,5 222,5 285 90.10.10000S.200 200 360 560
90.10.10000S.080 80 240 320 90.10.10000S.250 250 410 660

90.10.10000S 100 kN

Per i montaggi vedere pag. 4.40

UX.2600
34,50

8,90

10,00

11,10

12,20

13,30

14,50
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9,24 kN

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

GRAFICO DELLA FORZA

Per i montaggi vedere pag. 4.40

90.10.10000

102,30

111,20

120,10

129,00

137,90

146,80
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106,32 kN

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar kN
150 106,32
125 88,60
100 70,88
75 53,16
50 35,44
25 17,72
20 14,18

GRAFICO DELLA FORZA

Per i montaggi vedere pag. 4.40

UX.2600

23,40

25,60

27,80

30,00

32,20

34,50

UX.4600
64,50
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23,86 kN
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SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar kN
150 23,86
125 19,88
100 15,90
75 11,93
50 7,95
25 3,98
20 3,18

GRAFICO DELLA FORZA

UX.1000VS 10 kN

UX.2600VS 24 kN

TO – Modello base

TO – Modello base

bar kN
150 9,24
125 7,70
100 6,16
75 4,62
50 3,08
25 1,54
20 1,23

TO – Modello base

Opzioni di 
montaggio consigliati

B12

B25

Opzioni di 
montaggio consigliati

B12

B319V

Forza durante 
il contatto

Forza durante 
il contatto

Forza durante 
il contatto

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
Codice: include serie, modello e corsa

Opzioni montaggio: TO = modello base. Quando non specificato di
predefinito è TO. Montaggi o dinati con i cilindri vengono montati in fabbrica 

Pressione di carico: 20-150 bar. Quando non specificato di predefinito è 
150 bar.
Sistema operativo: C = autonomo; F = flusso aperto per collegamento. 
Quando non specificato di p edefinito è C

90.10.10000S.025. TO. C. 150

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

Opzioni di 
montaggio consigliati

B12

B319V

B25

B25

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
UX.6600S.025 25 165 190 UX.6600S.125 125 265 390
UX.6600S.038 37,5 177,5 215 UX.6600S.160 160 300 460
UX.6600S.050 50 190 240 UX.6600S.200 200 340 540
UX.6600S.063 62,5 202,5 265 UX.6600S.250 250 390 640
UX.6600S.080 80 220 300 UX.6600S.300 300 440 740
UX.6600S.100 100 240 340

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
UX.4600S.025 25 145 170 UX.4600S.125 125 245 370
UX.4600S.038 37,5 157,5 195 UX.4600S.160 160 280 440
UX.4600S.050 50 170 220 UX.4600S.200 200 320 520
UX.4600S.063 62,5 182,5 245 UX.4600S.250 250 370 620
UX.4600S.080 80 200 280 UX.4600S.300 300 420 720
UX.4600S.100 100 220 320

UX.4600S 42 kN

Per i montaggi vedere pag. 4.40

UX.9600

UX.6600

62,30

68,90

75,60

82,30

89,00

95,60
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66,27 kN

 

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar kN
150 66,27
125 55,22
100 44,18
75 33,13
50 22,09
25 11,04
20 8,84

GRAFICO DELLA FORZA

Per i montaggi vedere pag. 4.40

UX.4600

40,00

44,90

49,80

54,70

59,60

64,50

UX.6600
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42,41 kN

 

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar kN
150 42,41
125 35,34
100 28,27
75 21,21
50 14,14
25 7,07
20 5,65

GRAFICO DELLA FORZA

Per i montaggi vedere pag. 4.40

UX.9600

93,40

102,30

111,20

120,10

129,00

137,90
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95,43 kN

 

SPOSTAMENTO (%)

Basato su un carico 
di 150 bar

SPOSTAMENTO 
MASSIMO 
RACCOMANDATO 
90%

bar kN
150 95,43
125 79,52
100 63,62
75 47,71
50 31,81
25 15,90
20 12,72

GRAFICO DELLA FORZA

UX.6600S 66 kN

UX.9600S 95 kN

TO – Modello base

TO – Modello base

TO – Modello base

Opzioni di 
montaggio consigliati

B12

B319V

Opzioni di 
montaggio consigliati

B12

B319V

Forza durante 
il contatto

Forza durante 
il contatto

Forza durante 
il contatto

Codice S mm C L ±0,25 Codice S mm C L ±0,25
UX.9600S.025 25 180 205 UX.9600S.125 125 280 405
UX.9600S.038 37,5 192,5 230 UX.9600S.160 160 315 475
UX.9600S.050 50 205 255 UX.9600S.200 200 355 555
UX.9600S.063 62,5 217,5 280 UX.9600S.250 250 405 655
UX.9600S.080 80 235 315 UX.9600S.300 300 455 755
UX.9600S.100 100 255 355

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
Codice: include serie, modello e corsa

Opzioni montaggio: TO = modello base. Quando non specificato di
predefinito è TO. Montaggi o dinati con i cilindri vengono montati in fabbrica 

Pressione di carico: 20-150 bar. Quando non specificato di predefinito è 
150 bar.
Sistema operativo: C = autonomo; F = flusso aperto per collegamento. 
Quando non specificato di p edefinito è C

UX.4600S.025. TO. C. 150 

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

B25

Opzioni di 
montaggio consigliati

B12

B319V

B25

B25

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

C.180S e U.0325VS opzioni di montaggio

C.090S e UE.0175S opzioni di montaggio

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto - EU
Nitrogen gas springs - EU

Opzioni di montaggio  Mount options

FISSARE IL SUPPORTO SULLA SCANALATURA SUPERIORE CON ANELLO E VITI INCLUSE

B25	 90.25.____ + codice 

Per
diametro Ø32 Ø38 Ø44.5 Ø45 Ø50 Ø63 Ø75 Ø95 Ø120 Ø150 Ø195

Codice 0400 00300 00500 0845 00750 1600 01500 03000 05000 07500 10000

A 45 52 64 64 70 90 90 110 130 162 210

E 35 40 50 50 56,5 73,5 73,5 92 109,5 138 170

F M6 M6 M8 M8 M8 M10 M10 M12 M12 M16 M16

G 9 9 13 13 13 16 16 18 21 27 27

H 17 17 23 23 24 27 29 33 36 41 47

B12 / B312 / B212	 90.12.____ / 
	 90.312.00300 / 90.312.00500 / 90.212.1600

*I SUPPORTI SONO INCLINATI PER FACILITARE L’ACCESSO AL FORO DI ATTACCO

Per
diametro Ø32 Ø38 Ø44,5/

Ø45 Ø50 Ø63 Ø75 Ø95 Ø120 Ø150 Ø195

Codice 0400* 00300* 00500* 00750 1600 01500 03000 05000 07500 10000

A 50 55 70 75 100 100 120 140 190 210

E 35 40 50 56,5 73,5 73,5 92 109,5 138 170

F M6 M6 M8 M8 M10 M10 M12 M12 M16 M16

G 7 7 7 12 12 12 12 12 12 13

B319V	 90.319V.____ 

FAR SCORRERE IL SUPPORTO NELLA POSIZIONE DESIDERATA E BLOCCARE CON LE VITI 
INCLUSE

Per
diametro Ø32 Ø38 Ø45 Ø50 Ø63 Ø75 Ø95 Ø120 Ø150

Codice 0400 0600 0800 1000 1600 2600 4600 6600 9600

A 68 74 80 90 108 125 140 170 200

B 10 10 10 15 15 15 15 15 15

E 50 54 60 68 84 100 115 145 175

G 20,9 23,9 27,5 30 36,5 42 52,5 65 80

H 48 54 60 70 82 94 115 140 170

J 10 16 22 25 27 32 33 58 68

S 20 20 20 30 30 30 30 30 30

INDEX INDEX
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Tabella delle forze - Cilindri molle ad azoto
Nitrogen Gas Spring Force Charts (Metric)

177 150 132 125 100 88 80 75 50 44 18 9

Tipo A(cm2) Giallo Rosso Blu Verde Viola Arancio
C.045 0.28 50 42 37 35 28 25 23 21 14 12 – –
C.070 0.38 68 57 51 48 38 34 31 29 19 17 – –
C.090 0.50 89 75 66 63 50 44 40 38 25 22 9 5
C.180 1.13 200 170 149 141 113 100 90 85 57 50 – –
C.250 1.77 313 265 233 221 177 156 141 133 88 78 – –

Per calcolare le forze con pressione diverse da quelle indicate utilizzare la seguente formula: F (da N) = A (cm2 ) x P (bar)

Micro - Serie C
PRESSIONE DI CARICA (bar)

F
o
rza

 (d
a
N

)

Serie Tipo A(cm2) 180 150 125 110 100 80 75 50 25 20

– SC 00420 2.84 – 425 354 312 284 227 213 142 71 57
SCR – 00500 2.54 458 382 318 280 254 204 191 127 64 51

– SC 00740 4.91 – 736 614 540 491 393 368 245 123 98
SCR – 00800 4.91 884 736 614 540 491 393 368 245 123 98

– SC 01000 7.07 – 10.60 8.84 7.78 7.07 5.65 5.30 3.53 1.77 1.41
– SC 01800 12.57 – 18.85 15.71 13.82 12.57 10.05 9.42 6.28 3.14 2.51

SCR – 01900 9.62 17.32 14.43 12.03 10.58 9.62 7.70 7.22 4.81 2.41 1.92
SCR – 03200 15.90 28.63 23.86 19.88 17.49 15.90 12.72 11.93 7.95 3.98 3.18

– SC 03500 21.24 – 31.86 26.55 23.36 21.24 16.99 15.93 10.62 5.31 4.25
– SC 04700 31.17 – 46.76 38.97 34.29 31.17 24.94 23.38 15.59 7.79 6.23
– SC 07500 50.27 – 75.40 62.83 55.29 50.27 40.21 37.70 25.13 12.57 10.05
– SC 11800 78.54 – 117.81 98.17 86.39 78.54 62.83 58.90 39.27 19.63 15.71
– SC 18300 122.72 – 184.08 153.40 134.99 122.72 98.17 92.04 61.36 30.68 24.54

Per calcolare le forze con pressione diverse da quelle indicate utilizzare la seguente formula: F (da N) = A (cm2) x P (bar)	 [F (Kn) = F (daN) x 0,01]

Super compact - Serie SC e SCR
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Conversioni varie
A = Area dello stelo
F = Forza
P = Pressione

F (lb.) = F(N) x 0.2248
F (lb.) = F(kN) x 224.8

F (lb.) = F(daN) x 2.248
F (lb.) = F(kgf) x 2.2046

P (kg/cc2)	 =	P(bar) x 1.0197
P (psi) 	 = 	P(bar) x 14.50

Serie Tipo A(cm2) 150 125 110 100 80 75 50 30 25 20

LJ L 300 2.01 302 251 221 201 161 151 101 60 50 40
LJ L 500 3.14 471 393 346 314 251 236 157 94 79 63
LJ L 750 4.91 736 614 540 491 393 368 245 147 123 98

Per calcolare le forze con pressione diverse da quelle indicate utilizzare la seguente formula: F (da N) = A (cm2) x P (bar)

Mini - Serie LJ / L
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PRESSIONE DI CARICA (bar)

Serie Codice A(cm2) 180 150 125 110 100 80 75 50 25 20

– – – U 0175 0.95 171 143 119 105 95 76 71 48 24 19
– – – U 0325 1.77 320 265 221 194 177 141 133 88 44 35

UH – – U 0400 2.01 362 302 251 221 201 161 151 101 50 40
UH – – U 0600 3.14 – 471 393 346 314 251 236 157 79 63
UH – UX U 0800 4.91 – 736 614 540 491 393 368 245 123 98
UH UT UX U 1000 6.16 – 9.24 7.70 6.77 6.16 4.93 4.62 3.08 1.54 1.23
– – – U 1200 7.07 – 10.60 8.84 7.78 7.07 5.65 5.30 3.53 1.77 1.41

UH – UX U 1600 10.18 – 15.27 12.72 11.20 10.18 8.14 7.63 5.09 2.54 2.04
UH UT UX U 2600 15.90 – 23.86 19.88 17.49 15.90 12.72 11.93 7.95 3.98 3.18
UH UT UX U 4600 28.27 – 42.41 35.34 31.10 28.27 22.62 21.21 14.14 7.07 5.65
UH UT UX U 6600 44.18 – 66.27 55.22 48.60 44.18 35.34 33.13 22.09 11.04 8.84
– UT UX U 9600 63.62 – 95.43 79.52 69.98 63.62 50.89 47.71 31.81 15.90 12.72
– – UX U 20000 132.73 – 199.10 165.92 146.01 132.73 106.19 99.55 66.37 33.18 26.55

Per calcolare le forze con pressione diverse da quelle indicate utilizzare la seguente formula: F (da N) = A (cm2) x P (bar)	 [F (Kn) = F (daN) x 0,01]

Ultra Force® and Ultra Force Extended® - Serie U / UH / UX / UT

F
o
rza

 (d
a
N

)
F
o
rza

 (k
N

)

PRESSIONE DI CARICA (bar)

Tipo A(cm2) 150 125 110 100 80 75 50 25 20
– – 90.10 00500 3.14 4.71 3.93 3.46 3.14 2.51 2.36 1.57 0.79 0.63

90.8 90.5B2 90.10 00750 4.91 7.36 6.14 5.40 4.91 3.93 3.68 2.45 1.23 0.98
90.8 90.5B2 90.10 01500 10.18 15.27 12.72 11.20 10.18 8.14 7.63 5.09 2.54 2.04
90.8 90.5B2 90.10 03000 19.63 29.45 24.54 21.60 19.63 15.71 14.73 9.82 4.91 3.93
90.8 90.5B 90.10 05000 33.18 49.77 41.48 36.50 33.18 26.55 24.89 16.59 8.30 6.64
90.8 90.5B 90.10 07500 50.27 75.40 62.83 55.29 50.27 40.21 37.70 25.13 12.57 10.05

– – 90.10 10000 70.88 106.32 88.60 77.97 70.88 56.71 53.16 35.44 17.72 14.18
Per calcolare le forze con pressione diverse da quelle indicate utilizzare la seguente formula: F (da N) = A (cm2) x P (bar) 	 [F (Kn) = F (daN) x 0,01]

Large - Serie 90.8 / 90.5B / 90.5B2 / 90.10
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PRESSIONE DI CARICA (bar)

PRESSIONE DI CARICA (bar)
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Cilindri molla ad azoto micro 
Serie Micro

Micro Nitrogen Gas Springs - Micro series

Sono inclusi i modelli a corpo filettat

La DADCO produce prodotti di alta qualità a prezzi competitivi garantendo alla clientela un elevato servizio 
di consulenza ed assistenza. Fondata nel 1958, DADCO è il maggior produttore, in termini di volume, di 
cilindri ad azoto per stampi. I prodotti DADCO sono largamente approvati e utilizzati su scala globale in 
numerosi settori industriali tra cui quello metalmeccanico, automobilistico e nello stampaggio ad iniezione.
Tecnologia Avanzata - I rivoluzionari Cilindri Molla ad Azoto serie Micro della DADCO garantiscono 
massima versatilità nell’impiego su attrezzature industriali. Le caratteristiche tecniche brevettate offrono 
prestazioni ineguagliabili per stampi lamiera, plastica e attrezzature.
Cilindri Molla ad Azoto vs. Molle Elicoidali - La serie Micro dei Cilindri Molla ad Azoto DADCO 
sostituisce facilmente le molle elicoidali convenzionali. I cilindri serie Micro sviluppano più forza in meno 
spazio rispetto alle molle elicoidali. Inoltre, la forza generata da un cilindro serie Micro è equivalente a 
quella di diverse molle elicoidali serie pesante. Vedere di seguito per le informazioni sulla conversione 
con le molle elicoidali.
Range dimensioni Cilindri Micro - I Cilindri Mol-
la ad Azoto DADCO sono disponibili in otto modelli.
I Cilindri Molla ad Azoto Micro 45®, Micro 70®, 
Micro 90®, Micro 180® e Micro 250® sono codi-
ficati con differenti colori per una facile identific -
zione della forza che sviluppano e vengono spediti 
pronti per l’installazione. Non è richiesta nessuna 
attrezzatura aggiuntiva e nessuna esperienza pre-
cedente con l’azoto. 
La DADCO propone modelli con forze persona-
lizzabili per soddisfare qualsiasi esigenza. Questi 
modelli possono essere forniti alla pressione desi-
derata direttamente da DADCO o presso il cliente 
con le apposite apparecchiature di ricarica. Per 
maggiori informazioni sul caricamento dei cilindri 
serie Micro vedere il catalogo generale.
Corpo Filettato - I modelli con corpo filettato del-
la DADCO sono dei dispositivi ideali di estrazione 
e sostituiscono le molle elicoidali convenzionali 
per l’espulsione. E.16, SL.16 e E.24 sono modelli 
progettati con lo stelo sferico per facilitare ulterior-
mente il distacco dei particolari durante l’espulsione. La DADCO offre una serie di strumenti ed accessori 
che consentono una facile installazione e rimozione dei modelli con corpo filettato
Vantaggi - I Cilindri Molla DADCO serie Micro sono economici, facili da installare, e rappresentano una 
soluzione conveniente in sostituzione alle molle convenzionali per limitare i problemi di fermo macchina.
Precarica non Necesaria - I Cilindri Molla DADCO serie Micro rilasciano tutta la forza nominale a 
contatto senza precarico richiesto. Di tanto in tanto, un leggero precarico è consigliato, soprattutto per le 
corse 150-200 mm, per evitare la corsa totale al cilindro quando lo spessore del materiale varia e alcune 
parti possono rimanere attaccate (es. applicazione come estrattore).

Raschia Stelo contro i composti residui - Il Raschia Stelo Duralene® della DADCO protegge il cilindro 
da impurità e residui che si creano durante lo stampaggio. Per applicazioni che presentano impurità e 
residui particolarmente aggressivi, contattare la DADCO per opzioni alternative.
Garanzia di Lunga Durata - Nei test in fabbrica e di esperienza sul campo, la durata delle Molle a 
Gas DADCO serie Micro supera costantemente il milione di colpi. Questo è supportato dal testo della 
Garanzia Oro DADCO “Un Anno/Un Milione di Colpi. Per maggiori informazioni contattare la DADCO o 
i loro distributori.
Modelli CAD On-line - L’intera linea di prodotti DADCO è disponibile on-line in modelli Solidi e formati 
CAD 2D. Per ulteriori informazioni, visitate il nostro sito, www.dadco.net, oppure contattare DADCO.

ESEMPI DI APPLICAZIONE

Gli esempi sopra riportati non sono da intendersi come progettazione per forze o applicazioni specifiche
Tutti i modelli di attrezzature devono essere progettati individualmente per la loro funzione prevista. Vede-
re il catalogo generale per i consigli e le limitazioni per il 
montaggio e l’installazione. 
Conversione con Molle Elicoidali -  A differenza delle 
molle elicoidali, i cilindri molla a gas DADCO serie Micro 
forniscono tutta la forza nominale a contatto. Questa 
forza è ripetibile, elimina gli scarti e ottimizza la pro-
duttività. Un cilindro molla a gas serie Micro è in grado 
di sviluppare la forza di diverse molle elicoidali carico 
forte ed ha una durata maggiore. La maggior parte del-
le molle per stampi hanno delle limitazioni sulla com-
pressione e quindi possono rompersi o pregiudicare la 
loro durata. Le molle carico forte e carico extra forte 
possono essere compresse solo il 15-20% dell’altezza 
chiusa e se si va oltre possono danneggiarsi o ridurre gravemente il ciclo della loro vita. La forza di una 
molla elicoidale si basa sulla rigidità del filo armonico. La rigidità della molla è determinata dal materiale, 
dal diametro del filo, dal diamet o della molla, dal numero delle spire e dall’altezza della molla elicoidale.
Tutte le molle elicoidali richiedono un precarico per ottenere una forza di contatto (C1) maggiore di zero. 
Per la maggior parte delle applicazioni delle molle la forza di precarico è la forza necessaria per ritornare, 

per restare premuta, per formare o per estrar-
re il particolare. Come risultato della rigidità del-
la  molla, le molle elicoidali hanno un continuo 
incremento della forza dopo il precarico (C1 – 
C2). I cilindri molla a gas DADCO serie Micro 
hanno una curva molto bassa che non supere-
rà il 30% della forza originale di ogni lunghezza 
della corsa (F1 - F2). Quando si installano molle 
elicoidali bisogna calcolare la forza precaricata 
totale richiesta per l’applicazione. Il numero e il 
colore (carico) di molle a gas serie Micro posso-
no essere determinati.

Ideali per la sostituzione di molle elicoidali

DATI TECNICI

SPECIFICHE DI FUNZIONAMENTO
Massima pressione di caricamento
E.16 e E.24: 	 150 bar (2175 psi)
Micro 45® – Micro 250®: 	177 bar (2560 psi)
SL.16: 	 180 bar (2600 psi)

Elemento di carica: 	Nitrogen Gas
Temperatura di
funzionamento: 	 -6°C – 71°C (20°F – 160°F)
Velocità massima: 	 35 m/min (23 in/sec)

INFORMAZIONI GENERALI
• NON superare il 90% della corsa
• �Per applicazioni come estrattore è richiesto un leggero precarico 0,5 mm – 1 mm
• Usare la forza necessaria per estrarre il particolare
• Progettare in sicurezza per evitare che la molla vada oltre la corsa massima.

MODELLI CON CORPO FILETTATO

Corsa (mm) Limite SPM
7-16 200

25-38 120
50-63 80
> 80 50

Utilizzando il 90% 
della corsa
nominale

Per i cilindri con corpo filettato si raccomanda di eseguire una filettatura con una lunghezza 
minima di 1,5 volte il diametro del corpo.

*Basato sulla resistenza dei filetti

Modello A B F Modello A B F

E.16 M16 
x 1,5 24 12 C.045._.TB3 M16 

x 2 35 5

E.24 M24 
x 1,5 35 25 C.045._.TB4 M16 

x 2 24 5

SL.16 M16 
x 1,5 24 20 C.090._.TB1 1˝-8 38 13

C.045._.TB1 5/8˝-
11 24 5 C.090._.TB2 M24

x 1,5 36 13

C.045._.TB2 M16 
x 1,5 24 5 C.090._.TB3 M24

x 1,5 35 13

Modello Coppia massima 
di installazione* Modello Coppia massima 

di installazione*
E.16  500 lb-in (56 n-m) C.045._.tb3 300 lb-in (34 N-m) 

E.24 500 lb-in (56 n-m) C.045._.tb4 300 lb-in (34 N-m) 

SL.16 500 lb-in (56 n-m) C.090._.tb1 500 lb-in (56 n-m)

C.045._.tb1 200 lb-in (23 N-m) C.090._.tb2 500 lb-in (56 n-m) 

C.045._.tb2 500 lb-in (56 n-m) C.090._.tb3 500 lb-in (56 n-m)

Modello Diametro
Massima 

potenza di 
contatto

Corpo 
filettat

Micro 45® 12 mm 
(0,472”)

112 lb.
(50 daN) 

M16 x 1,5
M16 x 2
5/8”-11

Micro 70® 15 mm
(0,591”)

154 lb. 
(68 daN) N/A

Micro 90® 19 mm 
(0,748”) 

200 lb. 
(89 daN)

M24 x 1,5
1”-8

Micro 180® 25 mm 
(0,984”)

450 lb. 
(200 daN) N/A

Micro 250® 32 mm 
(1,260”)

701 lb.
(313 daN) N/A

E.16 12 mm
(0,472”)

95 lb.
(42 daN) M16 x 1,5

SL.16 14 mm
(0,551”)

114 lb. 
(51 daN) M16 x 1,5

E.24 21.5 mm
(0,846”)

381 lb. 
(170 daN) M24 x 1,5

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto micro 
Serie Micro

Micro Nitrogen Gas Springs - Micro series

Pressione
(psi)

Forza 
(Ib.-f)

2175 381

1088 191

580 102

290 51

Pressione
(bar)

Forza 
(daN)

150 170

75 85

40 45

20 23

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE

Codice: 
Include Serie, Modello e Corsa

Pressione di Carico: 
specifica e la pressione: 20 – 180 bar (290 psi – 2611 psi). 
Quando non è specificato, di p edefinito è 150 ba .

E.16.020. TB2 150

STRUMENTI E ACCESSORI

Cella di Carico Micro
LC-___(045, 090, 180 or 250)
Utilizzare la Cella di Carico Micro con 
un supporto prova Micro o con una 
Pressetta manuale per determinare 
la forza di un cilindro Micro. premere 
lo stelo di 1,5 mm e leggere la forza 
della molla a gas sul manometro di-
viso per colori. Per ulteriori informa-
zioni richiedere il bullettin n. B07108.

RT-24-A (per E.24)
RT-90-A (per Micro 90®  tB1 e tB2)
Quando si posiziona sopra lo stelo 
del cilindro, lo strumento di instal-
lazione e rimozione si innesta all’e-
sagono per avvitare e svitare facil-
mente un cilindro Micro con corpo 
filettato

Supporti Specific
Per applicazioni speciali che 
hanno limiti di spazio o che 
richiedono forza di ritorno, 
la DADCO offre opzioni di 
montaggio personalizzate. 
Per maggiori informazioni 
contattare la DADCO.

Impianto Collegato Micro
In genere i cilindri ad azoto  DADCO serie  Mi-
cro vengono utilizzati in modo autonomo, ma 
possono anche essere collegati ad un impianto. 
Quando vengono utilizzati in un impianto colle-
gato, la regolazione e il controllo della pressione, 
lo scarico e la ricarica possono essere eseguite 
da un pannello di controllo centrale montato al 
di fuori della stampo. Richiedere il Bulletin N. 
B03103D.

Supporto per prova 
Micro MTS-125
Utilizzare il Supporto per prova 
Micro e la cella di carico per 
calcolare la misura  precisa della 
forza iniziale del cilindro a gas. 
Per ulteriori informazioni richiedi 
il Bulletin N. B01127.

RT- Chiave  a Cricchetto
RT-45 (per  Micro 45®  TB1, TB2 e TB4)
RT-16-B (per Micro 90®  TB1 e TB2)
RT-16-D (per SL.16)
RT-16-F (per E.16)
Chiave a Cricchetto con attacco 
esagonale interno per una facile installazione e 
rimozione dei cilindri Micro con corpo filettato.
Per l’elenco completo delle chiavi a cricchetto 
fare riferimento al bullettin n. B04139A.

Cappuccio Raschiastelo Micro
Per applicazioni in cui vengono utilizzati compo-
sti aggressivi all’interno dello stampo, la DADCO 
offre un Cappuccio Raschiastelo Micro. Il cap-
puccio di protezione può essere ordinato  in vari 
materiali e viene installato  in fabbrica per evitare 
che  il cilindro venga contaminato dalle 
impurità presenti nello stampo, vedere 
il Bulletin N. B03102A. In alternativa, la 
DADCO offre un Raschiastelo interno 
in diversi materiali. Per ulteriori infor-
mazioni contattare la DADCO.

Adattatori per fori di attacco Micro
Gli adattatori per fori di attacco serie  Micro del-
la DADCO sono progettati appositamente per 
funzionare con i cilindri molla ad azoto  DADCO 
della serie Micro fabbricati dopo il 1 agosto 2003. 
Questi adattatori per fori di attacco possono es-
sere utilizzati con tubi e raccordi  DADCO MINI-
FLEX® Consultare il catalogo no. C09118C.

E.16 espulsori a gas

Codice Corsa 
mm C L 

±0,4

E.16.015 15 59 74

• E.16.020 20 64 84

E.16.030 30 74 104

E.16.040 40 84 124

• E.16.050 50 94 144

E.16.060 60 107 167

E.16.070 70 117 187

• E.16.080  80 127 207

TB2 TB4 TB5

Filetto M16x1,5 M16x2 M16x1,5

FORZA DI CONTATTO
	 Imperiale	 Metrico

P = F ÷ 0,044   F = P x 0,044

Gli espulsori a gas E.16 della DADCO corri-
spondono allo standard Europeo VDI-BAK e 
allo standard Ford WDX35-70.

Pressione
(psi)

Forza 
(Ib.-f)

2175 95

1088 48

580 25

290 13

Pressione
(bar)

Forza 
(daN)

150 42

75 21

40 11

20 6

SL.16 espulsori a gas

FORZA DI CONTATTO
	 Imperiale	 Metrico

P = F ÷ 0,044	  F = P x 0,044	 P = F ÷ 0,283	 F = P x 0,283

Pressione
(psi)

Forza 
(Ib.-f)

2611 114

2176 95

1088 48

580 25

290 13

Pressione
(bar)

Forza 
(daN)

180 51

150 42

75 21

40 11

20 6

E.24 espulsori a gas

Codice Corsa 
mm C L 

±0,4

E.24.020 20 80 100

E.24.050 50 110 144

E.24.080  80 140 220

FORZA DI CONTATTO
	 Imperiale	 Metrico

P = F ÷ 0,175	 F = P x 0,175	 P = F ÷ 1,13	 F = Px 1,13

Gli espulsori a gas E.24 della DADCO corri-
spondono allo standard Europeo VDI-BAK e 
allo standard Ford WDX35-70.

• Misure Preferite

Codice Corsa 
mm C L

SL.16.010 10 70 80

• SL.16.020 20 80 100

SL.16.030 30 90 120

SL.16.040 40 100 140

• SL.16.050 50 110 160

SL.16.060 60 120 180

SL.16.070 70 130 200

• SL.16.080 80 140 220

SL.16.100 100 160 260

Solo per il tipo E16 specificare opzione filetto

P = F ÷ 0,283    F = P x 0,28

• Misure Preferite

TB2 e TB4 TB5

Dettaglio Profilo esagono

ø20

TB2,
TB4,
TB5

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto micro 
Serie Micro

Micro Nitrogen Gas Springs - Micro series

INFORMAZIONI  SU CARICAMENTO
ATTENZIONE:

Indossare sempre occhiali di sicurezza quando si eseguono lavori di manutenzione su cilindri molla a gas.

Ricarica di un Cilindro Molla a Gas Micro
•  �Quando si carica un cilindro molla serie Micro, bisogna inizialmente riempire con bassa pressione 

(<4 bar o 70 psi) per estendere completamente lo stelo; poi riempire alla pressione desiderata. Durante 
il riempimento tenere sempre il cilindro in posizione verticale  (Fig.1).

•  �Il campo della pressione di ricarica di un cilindro Micro varia a seconda del modello di molla a gas. 
Verifica e la gamma prima del riempimento.

• Tutti I cilindri  serie Micro devono essere controllati prima  di caricarli.
• �Non ricaricare i cilindri  molla  a gas  se risulta-

no danneggiati. Fare riferimento alle istruzioni 
riportate di seguito su come scaricare un cilin-
dro in modo corretto.

•  �Utilizzare il Nipplo di Caricamento ad Attacco 
Rapido  con il Gruppo  di Caricamento ad Alta 
Pressione per caricare i cilindri serie  Micro
alla corretta pressione (Fig.2).

DATI TECNICI

Raccomandazioni generali

Nipplo di Caricamento ad Attacco Rapido 90.310.143 (CN-4)
Usare il Nipplo di Caricamento ad Attacco Rapido DADCO per 
caricare i Cilindri a Gas  autonomi delle Serie Micro. Per mag-
giori informazioni contattare la DADCO.

Gruppo di Caricamento ad alta Pressione ad Attacco Rapido 90.310.045 / ITA 
(CA-45) (Per il Mercato Italiano)
Utilizzare il Gruppo di Caricamento DADCO ad Alta Pressione 
ad Attacco rapido, 90.310.045 / ITA, con il nipplo di carica-
mento 90.310.143 o con l’Analizzatore di pressione 90.315.5 
per caricare cilindri molla a gas autonomi. il 90.310.045 / ITA 
comprende il regolatore di pressione 90.310.203 / ITA il tubo 
assemblato 90.310.252 e il gruppo di caricamento ad attacco 
rapido 90.310.338.

Come scaricare un Cilindro Molla a Gas serie Micro prima dello smaltimento 
ATTENZIONE: Prima di smaltire Cilindri Molla a Gas  danneggiati o logori, assicuratevi di scaricare 
tutta la pressione. Per ulteriori informazioni contattare la DADCO.
1. Scaricare attraverso la valvola di caricamento utilizzando  l’utensile 
di Scarico Valvola o l’Analizzatore di pressione DADCO, 90.315.5.

2. Se il cilindro è danneggiato e non può essere scaricato con l’uten-
sile di Scarico Valvola, eseguire un foro per eliminare la pressione.

Analizzatore di Pressione DADCO 90.315.5
Utilizzare l’analizzatore di pressione DADCO per caricare e scaricare facilmente 
la pressione in un cilindro serie Micro della DADCO. Non è raccomandato per 
il controllo della pressione a causa delle piccole dimensioni dei cilindri molla a 
gas serie Micro.

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE

Codice: 
Include Serie, Modello e Corsa

Forza: 
YW, RD, BU, GR, BK, Modello nero (regolabile) – specifica e la pressione: 18 – 177 bar (260 – 2560 psi). 
Esempio di Ordinazione: C.045.007.BK.150

C.045.007. GR

Utensile  di Scarico Valvola
90.360.4

I carichi laterali 
dell’asse o i 
disallineamenti 
di contatto devono 
essere ridotti al 
minimo, < 1°.

È importante avere 
una superficie
piana alla base del 
cilindro in tutte le 
circostanze. Allog-
giamenti scorretti 
possono causare 
danni strutturali o 
ridurre la vita 
del cilindro.

Tutti gli attacchi 
correttamente 
installati (RM, NF, 
FA, RF, tB) 
sostengono 
il carico. 
Non è richiesto  
nessun sostegno 
posteriore.

Fissare i cilindri 
capovolti con viti 
M6 come  si vede 
in figura. È richi -
sta una tolleranza 
specifica sulla
sede, profondità  
> C/2.

Fissaggi come  
il DADCO-LOK 
possono essere 
utilizzati per 
bloccare il 
cilindro dalla fine
dello stelo. Se 
possibile, utiliz-
zare un arresto 
meccanico.

Esempi di installazione non corretti Sostanze contaminanti

Verifica e 
la lunghezza 
della vite.

Evitare di lasciare 
gioco (gap) nella 
parte superiore. 
Utilizzare il foro 
filettato nella base
per assicurare e
precaricare 
se possibile. 

Non vincolare 
lo stelo. 
Se il cilindro non 
è all’interno di una 
sede, non utilizzare 
il filetto sul fondo
come  fissaggio

Prevedere un adeguato drenaggio nelle 
sedi dei cilindri molla a gas. Il contatto 
diretto con certi lubrificanti e dete genti 
per stampi possono essere dannosi 
per le molle a gas o possono causare 
aumenti della pressione.

Esempi di installazione non corretti
Se i particolari
restano incastrati,
determinare la causa 
e riparare prima che la
produzione continui.
La mancata risoluzione 
del problema causerà 
guasti o danni alla molla a gas. Precaricare 
il tassello per evitare danni alla molla a gas 
causati da “scatto” o dal rilascio improvviso. 
Limitare la corsa dello stelo aiuterà a preve-
nire danni alla molla a gas.

Il rilascio 
improvviso
provoca la 
perdita di
gas dal cilindro.

Non comprimere la molla a gas in 
una morsa o morsetto al di fuori dello 
stampo. Non colpire lo stelo con un 
martello per testare la pressione;
può provocare danni.

C.045

P = F ÷ 0,044	 F = P x 0,044	 P = F ÷ 0,283	F = P x 0,283

Pressione
(psi)

Forza 
(Ib.-f)

2560 112
2200 96
2000 88
1750 77
1500 66
1000 44
500 22
260 11

Pressione
(bar)

Forza 
(daN)

177 50
150 42
125 35
100 28
75 21
50 14
35 10
18 5

Grafico
della 
forza

Iniziale
lb.

daN

Finale
lb.

daN

Pres-
sione
psi
bar

Giallo - 
YW

112
50

166
74

2560
177

Rosso - 
RD

84
37

124
55

1920
132

Blu - 
BU

56
25

83
37

1280
88

Verde - 
GR

28
12

41
18

640
44

Nero - 
BK Vedi grafic

Codice S
mm

C L
± 0,4

• C.045.007 07 49 56

C.045.010 10 52 62

C.045.013 12,7 54,7 67,4

• C.045.015 15 57 72

C.045.019 19 61 80

• C.045.025 25 67 92

• C.045.038 38 80 118

• C.045.050 50 92 142

C.045.063 63,5 108,5 172

C.045.080 80 125 205

FORZA DI CONTATTO
REGOLABILE SUL MODELLO NERO

	 Imperiale	 Metrico

C45-JN1 SL16-JN C45-JN4

A 9 8 8

B 5/8”-11 M16x1,5 M16x2

C 27 24 24

D 31 28 28

TB2 TB4 TB1

Filetto M16x1,5 M16x2 5/8”-11

TB3

Filetto M16x2

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

Serie Micro 45®

• Misure Preferite

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto micro 
Serie Micro

Micro Nitrogen Gas Springs - Micro series

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE

Codice: 
Include Serie, Modello e Corsa

Forza: 
YW, RD, BU, GR, PR, OR, BK, Modello nero (regolabile) – specifica e la pressione: 35 – 177 bar (500 – 2560 psi). 
Esempio di Ordinazione: C.070.007.BK.150

C.070.007. GR

C.070

C.090 Serie Micro 90®

• Misure Preferite

• Misure Preferite

P = F ÷ 0,060	 F = P x 0,060	 P = F ÷ 0,38	 F = P x 0,38

P = F ÷ 0,078	 F = P x 0,078	 P = F ÷ 0,50	 F = P x 0,50

Codice Corsa
mm

C L
± 0,4

• C.070.007 7 49 56

C.070.010 10 52 62

C.070.013 12,7 54,7 67,4

• C.070.015 15 57 72

• C.070.025 25 67 92

• C.070.038 38 80 118

• C.070.050 50 92 142

C.070.063 63,5 108,5 172

• C.070.080 80 125 205

C.070.100 100 145 245

C.070.125 125 170 295

FORZA DI CONTATTO
REGOLABILE SUL MODELLO NERO

	 Imperiale	 Metrico

Pressione
(psi)

Forza 
(Ib.-f)

2560 154
2200 132
2000 120
1750 105
1500 90
1000 60
500 30

Pressione
(bar)

Forza 
(daN)

177 68
150 57
125 48
100 38
75 29
50 19
35 13

Grafico
della 
forza

Iniziale
lb.

daN

Finale
lb.

daN

Pres-
sione
psi
bar

Giallo - 
YW

154
68

208
93

2560
177

Rosso - 
RD

115
51

156
69

1920
132

Blu - 
BU

77
34

104
46

1280
88

Verde - 
GR

38
17

52
23

640
44

Nero - 
BK Vedi grafic

FORZA DI CONTATTO
REGOLABILE SUL MODELLO NERO

	 Imperiale	 Metrico

Pressione
(psi)

Forza 
(Ib.-f)

2560 200
2200 172
2000 156
1750 136
1500 117
1000 78
500 39

Pressione
(bar)

Forza 
(daN)

177 89
150 75
125 63
100 50
75 38
50 25
35 17

Grafico
della 
forza

Iniziale
lb.

daN

Finale
lb.

daN

Pres-
sione
psi
bar

Giallo - 
YW

200
89

256
114

2560
177

Rosso - 
RD

150
66

192
85

1920
132

Blu - 
BU

100
44

128
57

1280
88

Verde - 
GR

50
22

64
28

640
44

Purple - 
PR

20
9

26
12

260
18

Orange -
OR 

10
5

13
6

130
9

Nero - 
BK Vedi grafic

Codice Corsa
mm

C L
± 0,4

• C.090.007 7 49 56

C.090.010 10 52 62

C.090.013 12,7 54,7 67,4

• C.090.015 15 57 72

• C.090.025 25 67 92

• C.090.038 38 80 118

• C.090.050 50 92 142

C.090.063 63,5 108,5 172

• C.090.080 80 125 205

C.090.100 100 145 245

C.090.125 125 170 295

C.090.150 150 203 353

C.090.160 160 213 373

C.090.175 175 228 403

C.090.200 200 253 453

TB2 TB1

Filetto M24x1,5 1”-8

TB3

Filetto M24x1,5

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

Serie Micro 70®

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto micro 
Serie Micro

Micro Nitrogen Gas Springs - Micro series

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
Codice: 

Include Serie, Modello e Corsa. 150 mm – 200 mm corse;  
contattare DADCO per la valutazione sull’applicazione.

Forza: 
YW, RD, BU, GR, BK, Modello nero (regolabile) – specifica e la pressione: 35 – 177 bar (500 – 2560 psi). 
Esempio di Ordinazione: C.180.007.BK.150

C.180.007. GR

C.180

C.250

• Misure Preferite

• Misure Preferite

P = F ÷ 0,175	 F = P x 0,175	 P = F ÷ 1,13	 F = P x 1,13

P = F ÷ 0,274	 F = P x 0,274	 P = F ÷ 1,77	 F = P x 1,77

Codice Corsa
mm

C L
± 0,4

• C.180.007 7 49 56
C.180.010 10 52 62
C.180.013 12,7 54,7 67,4

• C.180.015 15 57 72
• C.180.025 25 67 92
• C.180.038 38 80 118
• C.180.050 50 92 142
C.180.063 63,5 108,5 172

• C.180.080 80 125 205
C.180.100 100 145 245
C.180.125 125 170 295
C.180.150 150 203 353
C.180.160 160 213 373
C.180.175 175 228 403
C.180.200 200 253 453

FORZA DI CONTATTO
REGOLABILE SUL MODELLO NERO

	 Imperiale	 Metrico

Pressione
(psi)

Forza 
(Ib.-f)

2560 452
2200 387
2000 351
1750 307
1500 263
1000 175
500 88

Pressione
(bar)

Forza 
(daN)

177 200
150 170
125 141
100 113
75 85
50 57
35 39

Grafico
della 
forza

Iniziale
lb.

daN

Finale
lb.

daN

Pres-
sione
psi
bar

Giallo - 
YW

450
200

612
272

2560
177

Rosso - 
RD

337
149

459
204

1920
132

Blu - 
BU

224
100

306
136

1280
88

Verde - 
GR

112
50

153
68

640
44

Nero - 
BK Vedi grafic

FORZA DI CONTATTO
REGOLABILE SUL MODELLO NERO

	 Imperiale	 Metrico

Pressione
(psi)

Forza 
(Ib.-f)

2560 701
2200 603
2000 548
1750 479
1500 411
1000 274
500 137

Pressione
(bar)

Forza 
(daN)

177 313
150 265
125 221
100 177
75 133
50 88
35 60

Grafico
della 
forza

Iniziale
lb.

daN

Finale
lb.

daN

Pres-
sione
psi
bar

Giallo - 
YW

701
313

940
418

2560
177

Rosso - 
RD

526
233

705
314

1920
132

Blu - 
BU

351
156

470
209

1280
88

Verde - 
GR

175
78

235
105

640
44

Nero - 
BK Vedi grafic

Codice Corsa
mm

C L
± 0,4

• C.250.007 7 49 56

C.250.010 10 52 62

C.250.013 12,7 54,7 67,4

• C.250.015 15 57 72

• C.250.025 25 67 92

• C.250.038 38 80 118

• C.250.050 50 92 142

C.250.063 63,5 108,5 172

• C.250.080 80 125 205

C.250.100 100 145 245

C.250.125 125 170 295

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

Serie Micro 180®

Serie Micro 250®

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto Ultra Force®

Serie U
Ultra Force® Nitrogen Gas Springs - U Series

U.0175 170 daN / 0,19 ton

• Misure preferite

GRAFICO DELLA FORZA

psi lb.
2600 383
2175 320
2000 295
1750 258
1500 221
1000 147
500 74
250 37

Forza durante 
il contatto

bar daN.
180 171
150 143
125 119
100 95
75 71
50 48
25 24
20 19

      

Forza durante 
il contatto

To - Modello base

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE

Codice: 
include la Serie, il Modello e la 

Lunghezza.

Opzioni di Montaggio: 
TO = Modello Base. Quando non è 

specificato, di predefinito è il modello TO. 
I fissaggi RM, A, VFA 

e RF ordinati con i cilindri saranno 
montati in fabbrica.

Pressione di Carico: 
15–180 bar (220–2600 psi).
Quando non specificato,
di predefinito è 180 ba .

U.0175.025. TO. 180

FISSAGGI: da ordinare 
separatamente indicando 
il codice di riferimento.

Codice S
mm

C L
± 0,4

U.0175.007 7 37 44

• U.0175.010 10 40 50

U.0175.013 12,7 42,7 55,4

• U.0175.015 15 45 60

U.0175.019 19 49 68

• U.0175.025 25 55 80

• U.0175.038 38 68 106

• U.0175.050 50 80 130

U.0175.063 63,5 93,5 157

U.0175.075 75 110 185

• U.0175.080 80 115 195

U.0175.100 100 135 235

U.0175.125 125 160 285

Modello 0600 0800 1000 2600 4600 6600 9600
Part. N. 00300 00500 00750 01500 03000 05000 07500

A 95 100 130 160 195 220 260
B 43 46 60 75 92,5 105 125
D 34 37 50 63,5 80 92,5 110
E 77 82 110 137 170 195 230
F 18 18 20 22,5 25 27,5 30
G M8 M8 M8 M10 M12 M12 M12
H M8 M8 M8 M10 M12 M12 M12
J 50,3 60 80 105 125 148 200
K 27,5 30 40 52,5 62,5 74 100

U.0400 ÷ U.20000 ELENCO COMPONENTI

Montaggi alternativi
90.19.

• Cilindro Ulter Force® ad altezze ridotte
• Fino a 22 tonnellate di potenza di contatto
• Cartucce UltraPak® per una lunga durata
• Funziona autonomamente o collegato

FAR SCORRERE IL SUPPORTO 
NELLA POSIZIONE DESIDERATA E BLOCCARE

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto Ultra Force®

Serie U
Ultra Force® Nitrogen Gas Springs - U Series

U.0325 320 daN / 0,35 ton

GRAFICO DELLA FORZA

psi ib.
2600 715
2175 596
2000 548
1750 479
1500 411
1000 274
500 137
250 68

Forza durante 
il contatto

bar daN.
180 320
150 265
125 221
100 177
75 133
50 88
25 44
20 35

Forza durante 
il contatto

U.0400 3,6 kN / 0,4 ton

• Misure preferite

GRAFICO DELLA FORZA

psi lb.
2600 810
2175 678
2000 623
1750 545
1500 467
1000 312
500 156
250 78

Forza durante 
il contatto

bar daN.
180 362
150 302
125 251
100 201
75 151
50 101
25 50
20 40

Forza durante 
il contatto

• Misure preferiteTo - Modello base

To - Modello base

Codice S
mm

C L
± 0,4

U.0325.007 7 37 44

• U.0325.010 10 40 50

U.0325.013 12,7 42,7 55,4

• U.0325.015 15 45 60

U.0325.019 19 49 68

• U.0325.025 25 55 80

• U.0325.038 38 68 106

• U.0325.050 50 80 130

U.0325.063 63,5 93,5 157

U.0325.075 75 110 185

• U.0325.080 80 115 195

U.0325.100 100 135 235

U.0325.125 125 160 285

Codice S
mm

C L
± 0,25

U.0400.010 10 40 50
• U.0400.013 12,5 42,5 55
U.0400.015 15 45 60
U.0400.016 16 46 62
U.0400.019 19 49 68

• U.0400.025 25 55 80
U.0400.032 32 62 94

• U.0400.038 37,5 67,5 105
• U.0400.050 50 80 130
U.0400.063 62,5 92,5 155
U.0400.075 75 105 180

• U.0400.080 80 110 190
U.0400.100 100 130 230
U.0400.125 125 155 280

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE

Codice: 
include la Serie, il Modello e la lunghezza..

Opzioni di Montaggio: 
TO = Modello Base. Quando non è specificato, di p edefinito 

è il modello TO. I fissaggi RM, A, VFA, RF e B319V, B12, B25 
ordinati con i cilindri saranno montati in fabbrica.

Pressione di Carico: 
15-180 bar (220-2600psi). 
Quando non specificato, l’impostazione p edefinita è 180 ba .

Sistema Operativo: 
C = Autonomo, F = Flusso aperto per collegamento. 
Quando non è specificato, di p edefinito è C, autonomo

U.0325.025. TO. C. 180

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto Ultra Force®

Serie U
Ultra Force® Nitrogen Gas Springs - U Series

U.0600 5 kN / 0,5 ton

GRAFICO DELLA FORZA

psi ib.
2175 1059
2000 974
1750 852
1500 730
1000 487
500 243
250 122

Forza durante 
il contatto

bar daN.
150 471
125 393
100 314
75 236
50 157
25 79
20 63

Forza durante 
il contatto

U.0800  7,3 kN / 0,7 ton

•Misure preferite

GRAFICO DELLA FORZA

psi lb.
2175 1655
2000 1522
1750 1331
1500 1141
1000 761
500 380
250 190

Forza durante 
il contatto

bar daN.
150 736
125 614
100 491
75 368
50 245
25 123
20 98

Forza durante 
il contatto

• Misure preferite

To - Modello base
(per nuovi progetti)

To - Modello base

?

Codice S
mm

C L
± 0,25

U.0600.010 10 40 50
• U.0600.013 12,5 42,5 55
U.0600.015 15 45 60
U.0600.016 16 46 62
U.0600.019 19 49 68

• U.0600.025 25 55 80
U.0600.032 32 62 94

• U.0600.038 37,5 67,5 105
• U.0600.050 50 80 130
U.0600.063 62,5 92,5 155
U.0600.075 75 105 180

• U.0600.080 80 110 190
U.0600.100 100 130 230
U.0600.125 125 155 280

To - Modello 
precedente

(solo per ricambi)

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
Codice: 

include la Serie, il Modello e la lunghezza..

Opzioni di Montaggio: 
TO = Modello Base, TP = Modello Precedente. Quando

non è specificato, di p edefinito è TO. I fissaggi B31 , B21
e B25 ordinati con i cilindri saranno montati in fabbrica.

Pressione di Carico: 
15-150 bar (220-2175psi). 
Quando non specificato, l’impostazione p edefinita è 150 ba .

Sistema Operativo: 
C = Autonomo, F = Flusso aperto per collegamento. 
Quando non è specificato, di p edefinito è C, autonomo

U.0600.025. TO. C. 150

Codice S
mm

C L
± 0,25

U.0800.010 10 42 52

• U.0800.013 12,5 44,5 57

U.0800.016 16 48 64

U.0800.019 19 51 70

• U.0800.025 24,8 56,8 81,6

U.0800.032 32 64 96

• U.0800.038 37,5 69,5 107

• U.0800.050 50 82 132

U.0800.063 62,5 94,5 157

U.0800.075 75 107 182

• U.0800.080 80 112 192

U.0800.100 100 132 232

U.0800.125 125 157 282

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.
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Cilindri molla ad azoto Ultra Force®

Serie U
Ultra Force® Nitrogen Gas Springs - U Series

U.1000 10 kN / 1,0 ton

GRAFICO DELLA FORZA

psi ib.
2175 2076
2000 1909
1750 1670
1500 1432
1000 954
500 477
250 239

Forza durante 
il contatto

bar daN.
150 924
125 770
100 616
75 462
50 308
25 154
20 123

Forza durante 
il contatto

U.1200 10,5 kN / 1,2 ton

• Misure preferite

GRAFICO DELLA FORZA

psi lb.
2175 2383
2000 2191
1750 1917
1500 1643
1000 1096
500 548
250 274

Forza durante 
il contatto

bar daN.
150 1060
125 884
100 707
75 530
50 353
25 177
20 141

Forza durante 
il contatto

• Misure preferiteTo - Modello base

To - Modello base

Codice S
mm

C L
± 0,25

U.1200.010 10 48 58

• U.1200.013 12,5 50,5 63

U.1200.015 15 53 68

U.1200.019 19 57 76

• U.1200.025 25 63 88

U.1200.032 32 70 102

• U.1200.038 37,5 75,5 113

• U.1200.050 50 88 138

U.1200.063 62,5 100,5 163

U.1200.075 75 113 188

• U.1200.080 80 118 198

U.1200.100 100 138 238

U.1200.125 125 163 288

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE

Codice: 
include la Serie, il Modello e la lunghezza..

Opzioni di Montaggio: 
TO = Modello Base. Quando non è specificato, d

predefinito è il modello TO. I fissaggi B31 , B21, B25, B321 e
B322 ordinati con i cilindri saranno montati in fabbrica.

Pressione di Carico: 
15-150 bar (220-2175 psi). 
Quando non specificato, l’impostazione p edefinita è 150 ba .

Sistema Operativo: 
C = Autonomo, F = Flusso aperto per collegamento. 
Quando non è specificato, di p edefinito è C, autonomo

U.1000.025. TO. C. 150

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

Codice S
mm

C L
± 0,25

• U.1000.013 12,5 50,5 63

U.1000.016 16 54 70

U.1000.019 19 57 76

• U.1000.025 25 63 88

U.1000.032 32 70 102

• U.1000.038 37,5 75,5 113

• U.1000.050 50 88 138

U.1000.063 62,5 100,5 163

U.1000.075 75 113 188

• U.1000.080 80 118 198

U.1000.100 100 138 238

U.1000.125 125 163 288
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Cilindri molla ad azoto Ultra Force®

Serie U
Ultra Force® Nitrogen Gas Springs - U Series

U.1600 15 kN / 1,7 ton

GRAFICO DELLA FORZA

psi ib.
2175 3432
2000 3155
1750 2761
1500 2367
1000 1578
500 789
250 394

Forza durante 
il contatto

bar daN.
150 1527
125 1272
100 1018
75 763
50 509
25 254
20 204

Forza durante 
il contatto

U.2600 24 kN / 2,6 ton

•Misure preferite

GRAFICO DELLA FORZA

psi lb.
2175 5362
2000 4930
1750 4314
1500 3698
1000 2465
500 1233
250 616

Forza durante 
il contatto

bar daN.
150 2386
125 1988
100 1590
75 1193
50 795
25 398
20 318

Forza durante 
il contatto

• Misure preferiteAo - Modello base

To - Modello base

?

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE

Codice: 
include la Serie, il Modello e la lunghezza..

Opzioni di Montaggio: 
AO/TO = Modello Base AO/TO. Quando non è specificato, 

di predefinito è il modello AO/TO. I fissaggi B31 , B21, B25 
e B325 ordinati con i cilindri saranno montati in fabbrica.

Pressione di Carico: 
15–150 bar (220–2175 psi).
Quando non specificato, di p edefinito è 150 ba .

Sistema Operativo: 
C = Autonomo, F = Flusso aperto per collegamento. 
Quando non è specificato, di p edefinito è C, autonomo

       
 TOU.1600.025. 
AO.

 C. 150

Codice S
mm

C L
± 0,25

U.1600.010 10 54 64

• U.1600.013 12,5 56,5 69

U.1600.015 15 59 74

U.1600.016 16 60 76

U.1600.019 19 63 82

• U.1600.025 25 69 94

U.1600.032 32 76 108

• U.1600.038 37,5 81,5 119

• U.1600.050 50 94 144

U.1600.063 62,5 106,5 169

U.1600.075 75 119 194

• U.1600.080 80 124 204

U.1600.100 100 144 244

U.1600.125 125 169 294

Codice S
mm

C L
± 0,25

U.2600.016 16 61 77

U.2600.019 19 64 83

• U.2600.025 25 70 95

U.2600.032 32 77 109

• U.2600.038 37,5 82,5 120

• U.2600.050 50 95 145

U.2600.063 62,5 107,5 170

U.2600.075 75 120 195

• U.2600.080 80 125 205

U.2600.100 100 145 245

U.2600.125 125 170 295

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.
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Cilindri molla ad azoto Ultra Force®

Serie U
Ultra Force® Nitrogen Gas Springs - U Series

U.4600 42 kN / 4,7 ton

GRAFICO DELLA FORZA

psi ib.
2175 9532
2000 8765
1750 7669
1500 6574
1000 4383
500 2191
250 1096

Forza durante 
il contatto

bar daN.
150 4241
125 3534
100 2827
75 2121
50 1414
25 707
20 565

Forza durante 
il contatto

U.6600 66 kN / 7,4 ton

• Misure preferite

GRAFICO DELLA FORZA

psi lb.
2175 14894
2000 13695
1750 11983
1500 10272
1000 6848
500 3424
250 1712

Forza durante 
il contatto

bar daN.
150 6627
125 5522
100 4418
75 3313
50 2209
25 1104
20 884

Forza durante 
il contatto

• Misure preferiteTo - Modello base

To - Modello base

Codice S
mm

C L
± 0,25

U.4600.016 16 74 90

U.4600.019 19 77 96

• U.4600.025 25 83 108

U.4600.032 32 90 122

• U.4600.038 37,5 95,5 133

• U.4600.050 50 108 158

U.4600.063 62,5 120,5 183

U.4600.075 75 133 208

• U.4600.080 80 138 218

U.4600.100 100 158 258

U.4600.125 125 183 308

Codice S
mm

C L
± 0,25

U.6600.016 16 84 100

U.6600.019 19 87 106

• U.6600.025 25 93 118

U.6600.032 32 100 132

• U.6600.038 37,5 105,5 143

• U.6600.050 50 118 168

U.6600.063 62,5 130,5 193

U.6600.075 75 143 218

• U.6600.080 80 148 228

U.6600.100 100 168 268

U.6600.125 125 193 318

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
Codice: 

include la Serie, il Modello e la lunghezza..

Opzioni di Montaggio: 
TO = Modello Base. Quando non è specificato, d

predefinito è il modello TO. I fissaggi B31 , B21 e
B25 ordinati con i cilindri saranno montati in fabbrica.

Pressione di Carico: 
15-150 bar (220-2175 psi). 
Quando non specificato, l’impostazione p edefinita è 150 ba .

Sistema Operativo: 
C = Autonomo, F = Flusso aperto per collegamento. 
Quando non è specificato, di p edefinito è C, autonomo

U.4600.025. TO. C. 150

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.
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Cilindri molla ad azoto Ultra Force®

Serie U
Ultra Force® Nitrogen Gas Springs - U Series

U.9600 95 kN / 10,7 ton

GRAFICO DELLA FORZA

psi ib.
2175 21447
2000 19721
1750 17256
1500 14791
1000 9861
500 4930
250 2465 

Forza durante 
il contatto

bar daN.
150 9543
125 7952
100 6362
75 4771
50 3181
25 1590
20 1272

Forza durante 
il contatto

U.20000 199 kN / 22 ton

•Misure preferite

GRAFICO DELLA FORZA

psi lb.
2175 44747
2000 41147
1750 36004
1500 30860
1000 20574
500 10287
250 5143

Forza durante 
il contatto

bar daN.
150 19910
125 16592
100 13273
75 9955
50 6637
25 3318
20 2655

Forza durante 
il contatto

• Misure preferiteTo - Modello base

To - Modello base

?

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
Codice: 

include la Serie, il Modello e la lunghezza..

Opzioni di Montaggio: 
TO = Modello Base. Quando non è specificato, d

predefinito è il modello TO. I fissaggi B31 , B21 e
B25 ordinati con i cilindri saranno montati in fabbrica.

Pressione di Carico: 
15–150 bar (220–2175 psi).
Quando non specificato, di p edefinito è 150 ba .

Sistema Operativo: 
C = Autonomo, F = Flusso aperto per collegamento. 
Quando non è specificato, di p edefinito è C, autonomo

U.9600.025. TO. C. 150

Codice S
mm

C L
± 0,25

U.9600.025 25 103 128

U.9600.032 32 110 142

U.9600.038 37,5 115,5 153

• U.9600.050 50 128 178

U.9600.063 62,5 140,5 203

U.9600.075 75 153 228

U.9600.080 80 158 238

U.9600.100 100 178 278

U.9600.125 125 203 328

Codice S
mm

C L
± 0,25

U.20000.025 25 135 160

U.20000.038 37,5 147,5 185

• U.20000.050 50 160 210

U.20000.063 62,5 172,5 235

U.20000.080 80 190 270

U.20000.100 100 210 310

U.20000.125 125 235 360

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.
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 Serie 90.8 
ad altezza
compatta

(alternativa)

 Serie 90.10  
ad altezza 
standard 

(corrispondente 
agli standard 

-ISO)

FISSAGGI VARI

00750 01500 03000 05000 07500

A M10 M10 M12 M12 M16

B 56,5 73,5 92 109,5 138

C 80 100 120 140 190

00750 01500 03000 05000
A M10 M12 M12 M12

B 108 152,4 177,8 196,8

C 88,9 120,6 146 165,1

D 31,7 38,1 38,1 38,1

01500 03000 05000 07500

A M12 M12 M16 M16

B 76,2 95,2 120,6 152,4

D 47,6 63,5 88,9 120,7

E 19 25,4 31,7 38,1

F 56,5 66,5 79 94

Cilindri molla ad azoto ad altezza 
standard e compatta - Serie 90.10 e 90.8
Full and compact height nitrogen gas springs - 90.10 / 90.8 series
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Cilindri molla ad azoto ad altezza 
standard e compatta - Serie 90.10 e 90.8
Full and compact height nitrogen gas springs - 90.10 / 90.8 series

90.10.00170

Codice S
mm

C L
± 0,25

90.10.00170.010 10 60 70

90.10.00170.013 12.7 62.7 75.4

90.10.00170.016 16 66 82

• 90.10.00170.025 25 75 100

90.10.00170.038 38 88 126

• 90.10.00170.050 50 100 150

90.10.00170.063 63.5 113.5 177

• 90.10.00170.080 80 130 210

90.10.00170.100 100 150 250

90.10.00170.125 125 175 300

90.10.00500

90.10.00170

To - Modello base

Modello non disponibile 
nella Serie 90.8

Modello non disponibile nella Serie 90.8

• Lunghezza standard ISO

• Lunghezza standard ISO

GRAFICO DELLA FORZA

F
O

R
Z

A
  (d

a
N

)

SPOSTAMENTO (%)

F
O

R
Z

A
 (

lib
b

re
)

1000

1100

1200

1300

1400

1500

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
445

490

535

580

625

665

471 daN

Sulla base di un 
carico di 2175 psi

1059 lb.

SPOSTAMENTO MASSIMO 
RACCOMANDATO 90%

psi ib.
2175 1059
2000 974
1750 852
1500 730
1000 487
500 243
250 122

bar daN.
150 471
125 393
100 314
75 236
50 157
25 79
20 63

Forza 
durante 

il contatto

Forza 
durante 

il contatto

To - Modello base

GRAFICO DELLA FORZA

psi ib.
2175 381
2000 351
1750 307
1500 263
1000 175
500 88
250 44

bar daN.
150 170
125 141
100 113
75 85
50 57
25 40
20 23

Forza 
durante 

il contatto

Forza 
durante 

il contatto

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE

Codice: 
include Serie (90.10), modello e lunghezza.

Opzioni di Montaggio: 
TO = Modello Base. 

Quando non è specificato, di p edefinito è il modello TO.
I fissaggi o dinati con i cilindri saranno assemblati in fabbrica.

Pressione di Carico: 
15-150 bar (220-2175 psi). 
Quando non specificato, l’impostazione p edefinita è 150 ba .

Sistema Operativo: 
C = Autonomo, F = Flusso aperto per collegamento. 
Quando non è specificato, di p edefinito è C, autonomo

90.10.00170.025. TO. C. 150

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

1.7 kN / 0,17 ton

5 kN  / 0,5 ton

90.10.00500

Codice S
mm

C L
± 0,25

90.10.00500.013 12,5 97,5 110

• 90.10.00500.025 25 110 135

90.10.00500.038 37,5 122,5 160

• 90.10.00500.050 50 135 185

90.10.00500.063 62,5 147,5 210

• 90.10.00500.080 80 165 245

90.10.00500.100 100 185 285

90.10.00500.125 125 210 335

90.10.00500.160 160 245 405
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90.10.01500 90.8.01500

Codice S
mm

C L
± 0,25

C L
± 0,25

90._.01500.013 12,5 122,5 135 97,5 110
• 90._.01500.025 25 135 160 110 135
90._.01500.038 37,5 147,5 185 122,5 160

• 90._.01500.050 50 160 210 135 185
90._.01500.063 62,5 172,5 235 147,5 210
90._.01500.075 75 185 260 160 235

• 90._.01500.080 80 190 270 165 245
90._.01500.088 87,5 197,5 285 172,5 260

• 90._.01500.100 100 210 310 185 285
90._.01500.113 112,5 222,5 335 197,5 310

• 90._.01500.125 125 235 360 210 335
90._.01500.138 137,5 247,5 385 222,5 360
90._.01500.150 150 260 410 235 385

• 90._.01500.160 160 270 430 245 405
90._.01500.175 175 285 460 260 435
90._.01500.200 200 310 510 285 485
90._.01500.225 225 335 560 310 535
90._.01500.250 250 360 610 335 585
90._.01500.275 275 385 660 N/A N/A
90._.01500.300 300 410 710 N/A N/A

25 mm più corto

Cilindri molla ad azoto ad altezza 
standard e compatta - Serie 90.10 e 90.8
Full and compact height nitrogen gas springs - 90.10 / 90.8 series

90.10/90.8.00750 90.10.00750 90.8.00750

Codice S
mm

C L
± 0,25

C L
± 0,25

90._.00750.013 12,5 107,5 120 82,5 95

• 90._.00750.025 25 120 145 95 120

90._.00750.038 37,5 132,5 170 107,5 145

• 90._.00750.050 50 145 195 120 170

90._.00750.063 62,5 157,5 220 132,5 195

90._.00750.075 75 170 245 145 220

• 90._.00750.080 80 175 255 150 230

90._.00750.088 87,5 182,5 270 157,5 245

• 90._.00750.100 100 195 295 170 270

90._.00750.113 112,5 207,5 320 182,5 295

• 90._.00750.125 125 220 345 195 320

90._.00750.138 137,5 232,5 370 207,5 345

90._.00750.150 150 245 395 220 370

• 90._.00750.160 160 255 415 230 390

90._.00750.175 175 270 445 245 420

90._.00750.200 200 295 495 270 470

90._.00750.225 225 320 545 295 520

90._.00750.250 250 345 595 320 570

90._.00750.275 275 370 645 N/A N/A

90._.00750.300 300 395 695 N/A N/A

25 mm più corto

To - Modello base

GRAFICO DELLA FORZA

1600

1800

2000

2200

2400

2600

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
710

800

890

980

1070

1155

736 daN
F

O
R

Z
A

  (d
a

N
)

SPOSTAMENTO (%)
SPOSTAMENTO MASSIMO 
RACCOMANDATO 90%

F
O

R
Z

A
 (

lib
b

re
) Sulla base di un 

carico di 2175 psi

1655 lb.

psi ib.
2175 1655
2000 1522
1750 1331
1500 1141
1000 761
500 380
250 190

Forza 
durante 

il contatto

bar daN.
150 736
125 614
100 491
75 368
50 245
25 123
20 98

Forza 
durante 

il contatto

90.10/90.8.01500

• lunghezza standard ISO (Solo 90.10.01500)

GRAFICO DELLA FORZA

psi lb.
2175 3432
2000 3155
1750 2761
1500 2367
1000 1578
500 789
250 394

Forza 
durante 

il contatto

Forza 
durante 

il contatto

bar daN.
150 1527
125 1272
100 1018
75 763
50 509
25 254
20 204

• Lunghezza standard ISO (Solo 90.10.00750)

To - Modello base

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE

Codice: 
include Serie (90.10 o 90.8), modello e lunghezza.

Opzioni di Montaggio: 
TO = Modello Base. 

Quando non è specificato, di p edefinito è il modello TO.
I fissaggi o dinati con i cilindri saranno assemblati in fabbrica.

Pressione di Carico: 
15-150 bar (220-2175 psi). 
Quando non specificato, l’impostazione p edefinita è 150 ba .

Sistema Operativo: 
C = Autonomo, F = Flusso aperto per collegamento. 
Quando non è specificato, di p edefinito è C, autonomo

90.10.00750.025. TO. C. 150

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

7,5 kN  / 0,75 ton

15 kN / 1,5 ton
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Cilindri molla ad azoto ad altezza 
standard e compatta - Serie 90.10 e 90.8
Full and compact height nitrogen gas springs - 90.10 / 90.8 series

90.10.05000 90.8.05000

Codice S
mm

C L
± 0,25

C L
± 0,25

• 90._.05000.025 25 165 190 127,5 152,5
90._.05000.038 37,5 177,5 215 140 177,5

• 90._.05000.050 50 190 240 152,5 202,5
90._.05000.063 62,5 202,5 265 165 227,5
90._.05000.075 75 215 290 177,5 252,5

• 90._.05000.080 80 220 300 182,5 262,5
90._.05000.088 87,5 227,5 315 190 277,5

• 90._.05000.100 100 240 340 202,5 302,5
90._.05000.113 112,5 252,5 365 215 327,5

• 90._.05000.125 125 265 390 227.5 352,5
90._.05000.138 137,5 277,5 415 240 377,5
90._.05000.150 150 290 440 252,5 402,5

• 90._.05000.160 160 300 460 262,5 422,5
90._.05000.175 175 315 490 277,5 452,5
90._.05000.200 200 340 540 302,5 502,5
90._.05000.225 225 365 590 327,5 552,5
90._.05000.250 250 390 640 352,5 602,5
90._.05000.275 275 415 690 N/A N/A
90._.05000.300 300 440 740 N/A N/A

37,5 mm più corto

90.10/90.8.03000

GRAFICO DELLA FORZA

psi ib.
2175 6619
2000 6087
1750 5326
1500 4565
1000 3043
500 1522
250 761

Forza 
durante 

il contatto

bar daN.
150 2945
125 2454
100 1963
75 1473
50 982
25 491
20 393

Forza 
durante 

il contatto

90.10/90.8.05000

• lunghezza standard ISO (Solo 90.10.05000)

GRAFICO DELLA FORZA

psi lb.
2175 11187
2000 10287
1750 9001
1500 7715
1000 5143
500 2572
250 1286

Forza 
durante 

il contatto

bar daN.
150 4977
125 4148
100 3318
75 2489
50 1659
25 830
20 664

Forza 
durante 

il contatto

• Lunghezza standard ISO (solo 90.10.03000)To - Modello base

To - Modello base

90.10.03000 90.8.03000

Codice S
mm

C L
± 0,25

C L
± 0,25

90._.03000.013 12,5 132,5 145 107,5 120
• 90._.03000.025 25 145 170 120 145
90._.03000.038 37,5 157,5 195 132,5 170

• 90._.03000.050 50 170 220 145 195
90._.03000.063 62,5 182,5 245 157,5 220
90._.03000.075 75 195 270 170 245

• 90._.03000.080 80 200 280 175 255
90._.03000.088 87,5 207,5 295 182,5 270

• 90._.03000.100 100 220 320 195 295
90._.03000.113 112,5 232,5 345 207,5 320

• 90._.03000.125 125 245 370 220 345
90._.03000.138 137,5 257,5 395 232.5 370
90._.03000.150 150 270 420 245 395

• 90._.03000.160 160 280 440 255 415
90._.03000.175 175 295 470 270 445
90._.03000.200 200 320 520 295 495
90._.03000.225 225 345 570 320 545
90._.03000.250 250 370 620 345 595
90._.03000.275 275 395 670 N/A N/A
90._.03000.300 300 420 720 N/A N/A

25 mm più corto

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE

Codice: 
include Serie (90.10 e 90.8), modello e lunghezza.

Opzioni di Montaggio: 
TO = Modello Base. 

Quando non è specificato, di p edefinito è il modello TO.
I fissaggi o dinati con i cilindri saranno assemblati in fabbrica.

Pressione di Carico: 
15-150 bar (220-2175 psi). 
Quando non specificato, l’impostazione p edefinita è 150 ba .

Sistema Operativo: 
C = Autonomo, F = Flusso aperto per collegamento. 
Quando non è specificato, di p edefinito è C, autonomo

90.10.03000.025. TO. C. 150

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

30 kN / 3 ton

50 kN / 5 ton

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto ad altezza 
standard e compatta - Serie 90.10 e 90.8
Full and compact height nitrogen gas springs - 90.10 / 90.8 series

90.10.10000

Codice S
mm

C L
± 0,25

90.10.10000.025 25 185 210

90.10.10000.038 37,5 197,5 235

• 90.10.10000.050 50 210 260

90.10.10000.063 62,5 222,5 285

• 90.10.10000.080 80 240 320

• 90.10.10000.100 100 260 360

• 90.10.10000.125 125 285 410

• 90.10.10000.160 160 320 480

• 90.10.10000.200 200 360 560

• 90.10.10000.250 250 410 660

90.10.07500 90.8.07500

Codice S
mm

C L
± 0,25

C L
± 0,25

• 90._.07500.025 25 180 205 130 155

90._.07500.038 37.5 192,5 230 142,5 180

• 90._.07500.050 50 205 255 155 205

90._.07500.063 62,5 217,5 280 167,5 230

90._.07500.075 75 230 305 180 255

• 90._.07500.080 80 235 315 185 265

90._.07500.088 87,5 242,5 330 192,5 280

• 90._.07500.100 100 255 355 205 305

90._.07500.113 112,5 267,5 380 217,5 330

• 90._.07500.125 125 280 405 230 355

90._.07500.138 137,5 292,5 430 242,5 380

90._.07500.150 150 305 455 255 405

• 90._.07500.160 160 315 475 265 425

90._.07500.175 175 330 505 280 455

90._.07500.200 200 355 555 305 505

90._.07500.225 225 380 605 330 555

90._.07500.250 250 405 655 355 605

90._.07500.275 275 430 705 N/A N/A

90._.07500.300 300 455 755 N/A N/A

90.10/90.8.07500

90.10.10000

GRAFICO DELLA FORZA

psi ib.
2175 16946
2000 15582
1750 13635
1500 11687
1000 7791
500 3896
250 1948

Forza 
durante 

il contatto

bar daN.
150 7540
125 6283
100 5027
75 3770
50 2513
25 1257
20 1005

Forza 
durante 

il contatto

• lunghezza standard ISO

GRAFICO DELLA FORZA

psi lb.
2175 23896
2000 21974
1750 19227
1500 16480
1000 10987
500 5493
250 2747

Forza 
durante 

il contatto

bar daN.
150 10632
125 8860
100 7088
75 5316
50 3544
25 1772
20 1418

Forza 
durante 

il contatto

• Lunghezza standard ISO (Solo 90.10.07500)

50 mm più corto

To - Modello base

To - Modello base

Modello non disponibile 
nella Serie 90.8

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE

Codice: 
include Serie (90.10 o 90.8), modello e lunghezza.

Opzioni di Montaggio: 
TO = Modello Base. 

Quando non è specificato, di p edefinito è il modello TO.
I fissaggi o dinati con i cilindri saranno assemblati in fabbrica.

Pressione di Carico: 
15-150 bar (220-2175 psi). 
Quando non specificato, l’impostazione p edefinita è 150 ba .

Sistema Operativo: 
C = Autonomo, F = Flusso aperto per collegamento. 
Quando non è specificato, di p edefinito è C, autonomo

90.10.07500.025. TO. C. 150

FISSAGGI: da ordinare separatamente indicando il codice di riferimento.

75 kN  / 7,5 ton

100 kN  / 10 ton

INDEX INDEX
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TR Blocchi di stoccaggio per stampi
TR Die storage blocks

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 TRRB-65x1000 (cod. + D + H) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 B805610331945 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 TRSB-50x300x800 (cod. + H+W+L) 

Esistono vari metodi per tenere distanziati gli stampi durante lo stoccaggio, 
compreso paricolari di legno, di acciaio o di uretano. Se uno di questi 
blocchetti viene lasciato inavvertitamente nello stampo, durante la fase di 
lavoro, può causare danni allo stampo o mettere a rischio la sicurezza causa 
frantumazione degli stessi. I blocchi di stoccaggio TEC sono un’alternativa 
decisamente più sicura.
Blocchi di stoccaggio stampo: 
•	alto assorbimento di energia;
•	hanno un’eccellente capacità di carico;
•	resistono al carico senza frantumarsi;
•	sono disponibili in dimensioni standard o speciali;
•	si lavorano facilmente.

Contattateci per le configurazioni speciali.
TR TEC. blocchi di stoccaggio per stampi.
Resistenza alla compressione = 120 bar (1750 psi).

BARRE RB LASTRE SB

Il materiale TEC. blocchi di stoccaggio è un 
copolimero costituito da un processo di fusione senza 
pressione.

BARRE TONDE

Codice ØD mm Hmax mm

TRRB 30 1000

TRRB 40 1000

TRRB 50 1000

TRRB 65 1000

TRRB 79 1000

TRRB 100 1000

TRRB 110 1000

TRRB 150 850

BARRE RETTANGOLARI

Codice H mm Wmax mm Lmax mm

TRSB 50 300 800

TRSB 60 300 800

TRSB 80 300 800

TRSB 100 300 800

Blocchi tondi dimensioni standard  
Codice dimensione

B805610331945 TEC. D 65x36

B805610331946 TEC. D 65x86

B805610331947 TEC. D 65x146

B805610331948 TEC. D 80x36

B805610331949 TEC. D 80x86

B805610331950 TEC. D 80x146

B805610331951 TEC. D 80x186

B805610331952 TEC. D 110x36

B805610331953 TEC. D 110x86

B805610331955 TEC. D 110x186

B805610333445 TEC. D 65x23

B805610333446 TEC. D 80x23

Codice dimensione

B805610333447 TEC. D 110x23

B805610376649 TEC. D 80x73

B805610376651 TEC. D 80x86

B805610376653 TEC. D 80x116

B805610376655 TEC. D 80x136

B805610376656 TEC. D 80x156

B805610376657 TEC. D 80x176

B805610376658 TEC. D 80x196

B805610376661 TEC. D 110x73

B805610376669 TEC. D 110x86

B805610376673 TEC. D 110x116

B805610376675 TEC. D 110x136

Codice dimensione

B805610376676 TEC. D 110x156

B805610376678 TEC. D 110x176

B805610376679 TEC. D 110x196

B805610534800 TEC. D 65x66

B805610534801 TEC. D 65x106

B805610534802 TEC. D 65x126

B805610534803 TEC. D 80x66

B805610534804 TEC. D 80x106

B805610534805 TEC. D 80x126

B805610534806 TEC. D 110x66

B805610534807 TEC. D 110x106

B805610534808 TEC. D 110x126

B805611003161 TEC. D 150x73

Codice dimensione

B805611003164 TEC. D 150x86

B805611003169 TEC. D 150x116

B805611003172 TEC. D 150x136

B805611003174 TEC. D 150x156

B805611003175 TEC. D 150x176

B805611003178 TEC. D 150x196

B805611003179 TEC. D 180x73

B805611003180 TEC. D 180x86

B805611003181 TEC. D 180x116

B805611003182 TEC. D 180x136

B805611003183 TEC. D 180x156

B805611003184 TEC. D 180x176

B805611003185 TEC. D 180x196

TEC. Blocco dopo la deformazione

INDEX INDEX
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Piastre di contrasto
Counter plates

 Esempio di ordinazione/Order example =  DPQ-00500 (codice) 

DPQ PIASTRE DI CONTRASTO QUADRE (00500÷05000)

Codice A B C D E F G H
DPQ-00500 40 40 15 9 21 21 15 10
DPQ-01500 55 55 20 11 32 32 18 13
DPQ-05000 70 70 20 11 48 48 18 13

DPQD-01500 80 80 12 9 38 38 15 9
DPQD-05000 90 90 12 9 64 64 15 9

DPR PIASTRE DI CONTRASTO RETTANGOLARI (01500÷10000)

Codice A B C D E F G H
DPR-00250 50 25 12 7 32 8 11 7
DPR-00500 55 30 12 7 40 14 11 7
DPR-00750 70 35 15 9 48 14 15 10
DPR-01500 75 50 15 9 56 30 15 10
DPR-03000 85 60 15 9 66 40 15 10
DPR-05000 100 80 20 11 72 56 18 12
DPR-07500 110 100 20 11 85 75 18 12
DPR-10000 130 110 20 11 100 80 18 12

Codice Materiale

Cod. DPQ Piastra quadra
1.2842 
indurito

Cod. DPQ

PIASTRE DI CONTRASTO QUADRE

F

E

C

ØG

ØD

A

B

H

ØG

HC

ØD

F

E
A

B

Codice Materiale

Cod. DPR Piastra rettangolare
1.2842 
indurito

Cod. DPR

PIASTRE DI CONTRASTO RETTANGOLARI

F

E

C

ØG

ØD

A

B

H

ØG

HC

ØD

F

E
A

B

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto
Componenti per impianti collegati

Nitrogen Gas Spring Linked System Components

INTRODUZIONE

Numerose opzioni di collegamenti - Molti clienti riconoscono i vantaggi di un impianto di cilindri ad azo-
to collegati. I sistemi collegati consentono agli utilizzatori di monitorare e regolare la pressione dall’esterno 
dello stampo. In questo catalogo DADCO ha riunito tutti i componenti necessari per configura e facilmente 
un impianto collegato. Scegli tra i vari tipi di raccordi, tubi, pannelli di controllo e componenti specifici, per 
progettare l’impianto più adatto alle vostre esigenze di applicazione. DADCO offre anche sistemi collegati 
completi e pronti da installare, costruiti su richieste specifiche del cliente
Sistema Collegato Integrale DADCO SMS® - Nel caso in cui il cliente sceglie DADCO come fornitore 
per avere un sistema collegato completo, DADCO offre diverse opzioni. Il primo è il Sistema Componibile 
di Montaggio (SMS®) nel quale i cilindri vengono montati sulla piastra SMS®. DADCO e collegati utilizzan-
do tubi, raccordi e un pannello di controllo su disegno del cliente. Per ulteriori informazioni su SMS® di 
DADCO richiedere catalogo C13106.

SMS-i® - Un’altra opzione offerta da DADCO è il Sistema Componibile di Montaggio-Interno (SMS-i®). La 
DADCO posiziona i cilindri su una piastra forata internamente per i collegamenti. La DADCO consiglia di 
utilizzare il sistema SMS-i® come alternativa ai sistemi tradizionali manifold. Per maggiori informazioni su 
DADCO SMS-i® richiedere catalogo C13106.

SOMMARIO

Cilindri Molla a Gas DADCO, sono raggruppati in due categorie principali: Mini Cilindri con attacchi M6 e 
grandi Cilindri con attacco G 1/8 BSPP. La DADCO raccomanda la scelta di pannelli di controllo, raccordi e 
tubi in base agli attacchi dei cilindri utilizzati e alle applicazioni richieste.

OPERAZIONI DI COLLEGAMENTO

Conversione da sutonomo a sistema collegato - Le seguenti operazioni di base mostrano come 
convertire facilmente Cilindri Molle a Gas DADCO da autonomi a collegabili. Per istruzioni più dettagliate, 
consultare il catalogo dei prodotti che si sta usando. (Di seguito sono mostrati Cilindri Molla a Gas Mini-
serie con attacco M6.)

Raccomandazioni per gli Impianti Collegati 

Specifiche Tecniche di Coppia - Serrare i raccordi alle seguenti specifiche di coppia per evitare danni e 
allentamenti da vibrazioni durante il funzionamento.

OPERAZIONI DI COLLEGAMENTO

Pannello di controllo convertibile 

Blocchetto di supporto - La DADCO 
offre il Blocchetto di Supporto 90.406.220 
da utilizzare con il pannello di controllo Con-
vertibile per avere la massima versatilità di 
montaggio. Consente un facile montaggio 
del pannello di controllo alle piastre SMS®.

ATTENZIONE
Indossare sempre

gli occhiali 
di sicurezza durante 
la manutenzione dei

Cilindri Molla a Gas azoto.

Tipo Filetto Ib-in Ib-ft N-m
Attacco Adattatore M6 M6 x 1 25 2,1 3

MINILink® Tubo Adattatore M8 x 1 25 2,1 3
Attacco Adattatore G 1/8 BSPP 168 14 19
Tubo Adattatore ORFS 9/16-18 204 17 23
Tubo Adattatore D-24 M12 x 1,5 Stringere a mano, poi fare ¼ di giro con la chiave
Tubo Adattatore Zip S12,65 x 1,5 Stringere a mano

Lasciare ampio spazio per
fissare i tubi alla piastra.

È preferibile che i tubi siano
montati fianco a fianco.

Quando si collegano 
i cilindri, lasciare il tubo

più lungo per evitare tensioni 
nel collegamento.

Disporre i Cilindri Molla a Gas in modo da dare
uniformità ed equilibrio all’interno dello stampo.

Usare più pannelli per gli impianti di grandi
dimensioni in modo da eseguire più velocemente

le operazioni di caricamento e di scarico.

Vedi pagina XXX Vedi pagina XXX

Vedi pagina XXX Vedi pagina XXX

Vedi pagina XXX Vedi pagina XXX Vedi pagina XXX Vedi pagina XXX

Utilizzare due chiavi, una sul raccordo adattatore del foro di attacco e una sul raccordo adattatore del 
tubo, per evitare un eccesso di serraggio. I disegni sottostanti raffigurano l’importanza delle specifiche di 
coppia per tutti i raccordi comuni degli attacchi e per tutte le combinazioni dei raccordi adattatori tubo.

Mini Adattatore Attacco + MINILink® Adat-
tatore Tubo - I raccordi Mini e gli adattatori 
tubi hanno bassi valori di coppia. Fare riferi-
mento alla tabella di cui sopra al fine di evitare 
possibili danni da sovra-serraggio. 

Mini Adattatore Attacco + 9/16-18 ORFS 
Adattatore Tubo - I requisiti di coppia per l’a-
dattatore dell’attacco Mini, è minore dell’adat-
tatore tubo ORFS. Fare riferimento alla tabella 
sopra riportata. Non serrare il raccordo adatta-
tore dell’attacco con il dado grande del raccor-
do adattatore tubo.

NOTA: È importante rispettare queste linee guida per i seguenti raccordi: 90.505.116 e 90.508.116.

il pannello di controllo convertibile DADCO 
viene utilizzato per caricare, scaricare e 
monitorare la pressione dei cilindri molla 
ad azoto DADCO collegati ad un impianto 
dall’esterno dello stampo. Il pannello èco-
stituito da quattro fori di attacco G 1/8 
BSPP, un manometro ad alta pressione di 
diametro mm 63, un innesto di caricamen-
to ad attacco rapido, una valvola di scari-
co e un disco di rottura per evitare sovra 
pressioni. Per la massima versatilità, il 
pannello è disponibile con una varietà di 
connessioni di montaggio. Le informazioni 
sul blocchetto di supporto 90.406.220 da 
utilizzare con il pannello di controllo, sono 
riportate di seguito.

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE

Pannello di controllo Standard
Tipo di manometro

Manometro: PSI/Bar (DPG-3RB) = P, Manometro: 
Bar/MPa (DPG-3RM)  = A Quando non è specificato,

di predefinito è .

Protezione 
Protezione Superiore = 1

Protezione Superiore e Inferiore = 2
Quando non è specificato, di p edefinito è 1

Raccordo di Collegamento 
N = Raccordo non fornito,
M = Guarnizione di tenuta per Manifold, 
S = Raccordo ORFS,
D = Raccordo D-24, B = Raccordo Zip,
L = Raccordo MINILink®

Quando non è specificato, di p edefinito è N

90.406. P 1 N

NOTE: il 90.406.P2S sostituisce il DADCO 90.406.03.

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto
Componenti per impianti collegati

Nitrogen Gas Spring Linked System Components

COMPONENTI: PANNELLI DI CONTROLLO

Pannello di controllo compatto - Il pannello di con-
trollo compatto DADCO viene utilizzato per caricare, 
scaricare e controllare la pressione delle molle a gas 
DADCO collegate dall’esterno dello stampo. Il pannello 
è costituito da due fori di attacco G 1/8 BSPP, un mano-
metro ad alta pressione, un innesto di caricamento ad 
attacco rapido, una valvola di scarico e un disco di rot-
tura per evitare sovra pressione. Per consentire il colle-
gamento al monitor di pressione, il pannello è dotato di 
un foro di attacco G 1/4 BSPP. Per le opzioni di controllo 
della pressione, vedere a pagina XXX.

Pannello multiplo - Il pannello multiplo DADCO dispone di moduli che possono essere caricati, control-
lati, regolati e scaricati dall’esterno dello stampo, sia contemporaneamente sia singolarmente. Nessun altro 
pannello di controllo offre i vantaggi del pannello multiplo DADCO. Per le parti di ricambio fare riferimento 
al bulletin B04105B.

Mini pannello di controllo convertibile - Il 
mini pannello di controllo convertibile 
DADCO viene utilizzato per caricare, scaricare e 
controllare la pressione dei cilindri molla ad azo-
to DADCO collegati, dall’esterno dello stampo. Il 
pannello è compatibile con SMS-i® e con i siste-
mi tradizionali collegati ed ha cinque fori di at-
tacco M6, un manometro di alta pressione, un 
innesto di caricamento ad attacco rapido, una 
valvola di scarico e un disco di rottura per evita-
re sovra pressione. Per consentire la massima 
versatilità durante il collegamento, il pannello è 
disponibile con una varietà di connessioni di 
montaggio. 

Mini pannello di controllo 90.407.11G - 
Il Mini Pannello di Controllo DADCO 90.407.11G 
viene utilizzato per caricare, scaricare e control-
lare la pressione dei cilindri molla ad azoto 
DADCO collegati, dall’esterno dello stampo. Il 
pannello è costituito da undici fori di attacco 
M6, un manometro di alta una valvola di scarico 
e un disco di rottura per evitare sovra pressione. 
Per consentire la massima versatilità durante il 
collegamento, il pannello contiene anche undici 
diversi fori di attacco.

COMPONENTI: BLOCCHETTI DI DISTRIBUZIONE

I blocchetti di distribuzione DADCO vengono utilizzati con un pannello di controllo per semplifica e il colle-
gamento dei tubi a più cilindri con una pressione uniforme del sistema. Sono disponibili con fori di attacco 
M6 e G 1/8.
Blocchetto di distribuzione Mini - M6 - I blocchetti di distribuzione Mini sono dotati di quattro o otto 
fori di attacco M6. I fori di attacco non utilizzati devono essere chiusi con il tappo 90.607.110 prima di ca-
ricare l’impianto.

Blocchetto di distribuzione G 1/8 compatto - Il blocchetto di 
distribuzione compatto, ha da 6 a 12 fori di attacco G 1/8. I fori di 
attacco non utilizzati devono essere chiusi con il tappo 90.505.110 
prima di caricare l’impianto.

Blocchetti di distribuzione standard G 1/8 90.411.04 / 90.411.10 / 90.411.12 - Il blocchetto di 
distribuzione standard dispone di 4,10 o 12 fori di attacco G 1/8. I fori di attacco non utilizzati devono es-
sere chiusi con il tappo 90.505.110 prima di caricare l’impianto. Per maggiori informazioni consultare il 
bullettin B03142A.

COMPONENTI: POLMONI DI COMPENSAZIONE

I polmoni di compensazione DADCO vengono utilizzati con sistemi a flusso aperto per aumentare il volume
nell’impianto riducendo così l’aumento della pressione durante la corsa di lavoro dei cilindri. I polmoni di 
compensazione sono disponibili in due modelli: F - “Modello a flusso libero” viene fornito con più fori di 
attacco aperti standard per la massima flessibilità di collegamento; M1- “Modello SMS-i®” ha un foro di 
attacco sul piano inferiore per poter essere collegato ad una piastra di base. Manometri e valvole a sfera di 
intercettazione sono disponibili su richiesta. Per l’assistenza nella determinazione delle dimensioni appro-
priate del polmone di compensazione adeguato per il vostro impianto, contattare la 
DADCO con la dimensione del cilindro, la lunghezza della corsa utilizzata e l’incremen-
to della pressione desiderato. Il tubo DADCO 90.700 (Y-700) / 90.705 (Y-705) non è 
generalmente raccomandato per l’uso con i polmoni di compensazione a causa della 
limitata capacità di portata.

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE 90.405. P N
Pannello di controllo mini

Tipo di manometro
PSI/Bar

Manometro = P

Raccordo di collegamento 
N = Raccordo non fornito,
S = Raccordo ORFS,
D = Raccordo D-24,
B = Raccordo Zip,
L = Raccordo MINILink®

Quando non è specificato, di p edefinito è N

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
90.401. 3. 

Codice protezione
Standard (nessuna protezione) = 401, 

Superiore = 402, Inferiore = 403, Entrambe = 404

Per l’opzione montaggio invertito, aggiungere R.
Numero di moduli:
2-6, 8 oppure 10

Caratteristiche
• �Ogni modulo dispone di una valvola semplice a due posi-

zioni per un facile funzionamento.
• �Tre fori di attacco su ogni modulo offrono la massima fle -

sibilità di collegamento dei tubi.
• �Ogni modulo viene fornito con un raccordo dritto di servi-

zio.(Per i fori di attacco non utilizzati, DADCO consiglia di 
chiudere i fori del modulo con il 90.506.112, prima di cari-
care o utilizzare tubi e/o ghiere)

• Il pannello può essere montato sul fondo o sul retro.
• �Un riparo pieghevole opzionale protegge tutte le valvole e 

i manometri di controllo durante il funzionamento.

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
90.407. P N

Mini pannello di controllo
Tipo di manometro

PSI/Bar
Manometro = P

Raccordo di Collegamento 
N = Raccordo non fornito,
M = Guarnizione di tenuta per Manifold,
S = Raccordo ORFS,
D = Raccordo D-24,
B = Raccordo Zip,
L = Raccordo MINILink®
Quando non specificato, di p edefinito è N

Modello

N 
(totale 
fori di 

attacco)

Fori di 
attacco 

terminale

Foro di 
attacco 

superiore

Fori di 
attacco 
laterali

L B

90.412.06 6 2 − 4 80 64
90.412.07 7 2 1 4 80 64
90.412.08 8 2 − 6 110 94
90.412.09 9 2 1 6 110 94
90.412.10 10 2 − 8 140 124
90.412.12 12 2 − 10 170 154

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
ST.30. 150. TO. F

Dimensione: 
30, 50, 75

Lunghezza (Y):
50,100,150, 200, 250, 300, 400

Sistema operativo:
F = Flusso libero per collegamento,
M1 = SMS-i® (attacco inferiore + componente di tenuta)
Opzioni di montaggio:
TO = Modello Base. Quando non è specificato, di p edefinito è il modello
TO. I fissaggi o dinati con i polmoni saranno assemblati in fabbrica.

ST 30 50 75
X 117 137 152
Y Volume del polmone L (in m3)
50 0,59 1,05 1,71
100 0,85 1,44 2,33
150 1,10 1,83 2,94
200 1,35 2,22 3,56
250 1,60 2,62 ✓
300 1,85 3,01 ✓
400 2,35 ✓ ✓

Polmone 
di 

comp.

CYL
REF D E F G H J K

30 3000 95 50 75 4x
M10 25,4 38 50,5

50 5000 120 90 120 4x
M10 25,4 38 78

75 7500 150 90 120 4x
M10 25,4 38 85

100 10000 195 100 150 4x
M10 31,8 50,8 98,5

SMS-i® collegamento polmone di compensazione
I polmoni di compensazione DADCO ordinati con il sistema operativo M1 sono usati 
in un SMS-i® e hanno un attacco inferiore. Questi polmoni sono collegati alla piastra 
di base con una guarnizione di tenuta e viti di montaggio standard.

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto
Componenti per impianti collegati

Nitrogen Gas Spring Linked System Components

COMPONENTI: TUBI

COMPONENTI: ADATTATORI TUBO ORFS

La DADCO è stato il primo produttore di molle a gas ad offrire O-Ring 9/16-18 sulle facce di tenuta 
(ORFS). I raccordi ORFS della DADCO impediscono la perdita di gas azoto ad alta pressione fornendo 
una guarnizione di tenuta in elastomero ad ogni giunzione. La DADCO consiglia di utilizzare i tubi di 
marca DADCO con i raccordi adattatori presenti in questo catalogo. Se la lunghezza del tubo richiesto 
è inferiore al valore H, utilizzare tubazioni tipo DF o raccordi per tubi fless -
bili rigid. La DADCO offre anche una varietà di raccordi in acciaio inox da 
abbinare al tubo flessibile Y-705 o Y-500 per il collegamento di impianti che 
lavorano in ambienti con condizioni estreme.

MINIFLEX®	 Tubo 90.700 (Y-700)
+ �Offre il raggio di curvatura più piccolo possibile per 

un tubo flessibil
+ �Compatibile con i raccordi tipo: Mini, ORFS, D-24 e Zip
– �Non può essere collegato con un polmone di com-

pensazione

MINIFLEX®	 Tubo 90.705 (Y-705)
+ �Compatibile con i raccordi tipo: Mini, ORFS, D-24 e Zip
+ Alta pressione di scoppio
– �Non può essere collegato con un polmone di com-

pensazione
– Ampio raggio di curvatura

DADCOFLEX®	 Tubo 90.500 (Y-500)
+ ��Maggiore Pressione di Lavoro del 90.250 (Y-250) 

senza sacrifica e la curvatura o la portata
+ Compatibile con i raccordi tipo: ORFS e D-24
+ �Può essere collegato con un polmone di compen-

sazione

DADCOFLEX®	 Tubo 90.400 (Y-400)
+ �Può sopportare pressioni elevate pur mantenendo 

un buon fluss
+ �Può essere collegato con un polmone di compen-

sazione
– Raggio di curvatura meno flessibil

DF Tubazioni rettilinee	 DF.________
+ Estremamente resistente e compatto
– Dimensioni critiche, nessuna flessibilit
NOTA: Per ordinare i tubi rettilinei DF, utilizzare il codice di cui sopra. 
Per particolari curvi, è necessario fornire un disegno. Per maggiori 
informazioni, fare riferimento al Bulletin B02118B.

DADCOFLEX®	 Tubo 90.250 (Y-250)
+ �Montato sul corpo senza strumenti aggiuntivi uti-

lizzando adattatori non pressati
– 190 bar (2750 psi) è il

DADCO offre unità di aggraffatura idrauliche o ad azionamento pneumatico; per ulteriori 
informazioni andare a pagina 4.65.

TUBO ASSEMBLATO - ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
90.500. S843. S854. 600. I

Tipo tubo
(700, 705, 500, 400 or 250)

Raccordo adattatore tubo 
Tipo di tenuta/attacco Esempio

(ORFS S943
D-24 D843
Mini L943
Zip B943

Orientamento 
Adattatore con 
orientamento del 
tubo: I, C o S
Lunghezza del 
tubo assemblato 
(L) in mm
Distanza tra le 
superfici di tenut

Assemblaggio Tubo - Un tubo assemblato DADCO è composto da lunghezza del tubo con due raccordi adat-
tatori alle estremità. Per maggiori informazioni su come ordinare un tubo assemblato, vedere il Bulletin 99B105D.
* Da preferire

Tipo appropriato per il riferimento di tenuta -Lettera (S, D, L o B)

Fascette di Fissaggio per Tubi 

COMPONENTI: RACCORDI ORFS

Raccordi per tubi flessibili rigidi - Raccordi per tubi flessibili rigidi sono disponibili in lunghezze 
predeterminate e sono ideali per applicazioni in spazi limitati. Possono sostituire tubi flessibili tradiziona-
li, in particolare quando la lunghezza richiesta del tubo è inferiore alla lunghezza minima raccomandata 
dalla DADCO (vedi Lunghezza H min). Per lunghezze speciali del tubo rigido, vedere Tubazioni DF.

Adattatori per fori di attacco 

Codice A B
9075 75 31,8
9100 100 56,8
9120 120 76,8
9125 125 81,8
9130 130 86,8
9140 140 96,8
9150 150 106,8

Raccordi standard Orientabili

Raccordi Compatti Orientabili (Brevettati, No. 5,443,580)

Raccordi Adattatori Retrofi

Raccordi

Cod. A

230 22

240 36

250 43

Cod. A

439 22

449 36

459 43

Raccordo adattatore pressato per tubo 90.700 o 90.705 (Y-700 o Y-705)

Raccordo adattatore pressato per tubo 90.500 (Y-500)

Raccordo adattatore pressato / graffato per tubo 90.250 O 90.400 (Y-500)

Raccordo adattatore non pressato per tubo 90.250 (Y-250)

Vedere a pagina X 
per le specifiche 

tecniche di coppia

Codice OD ID Pressione 
di lavoro

Pressione 
di scoppio

Raggio di 
curvatura

Matrice di pressatura 
aggraffatura

* 90.700 5 2 500 bar 1890 bar 6,4 Pressatura  - Mini
90.710.8

Anello non Richiesto90.705 5 2 500 bar 1940 bar 20

* 90.500 11 5 345 bar 1380 bar 38 80C-P03 Matrice Grigia
82C-R01 Anello

90.400 13 6,5 345 bar 1380 bar 50 80C-P04 Matrice Rossa
82C-R01 Anello

90.250 12 6,4 190 bar 758 bar 38 80C-P04J Matrice Rossa
82C-R01 Anello

DF tub. rett. 6,4 4,5 260 bar 1000 bar 15,9 Assemblato da DADCO

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto
Componenti per impianti collegati

Nitrogen Gas Spring Linked System Components

COMPONENTI: RACCORDI CONICI D-24 COMPONENTI: RACCORDI ZIP (CNOMO)

COMPONENTI: MONITOR DI PRESSIONE

La DADCO offre una varietà di opzioni di monitor di pressione per segnalare ai controlli sulla pressa delle 
variazioni di pressione nel sistema. Alcuni modelli, tra cui la 90.421.2D, sono in grado di arrestare la di-
scesa della pressa se si scende sotto la pressione minima di funzionamento. I nuovi monitor di pressione 
elettronici sono disponibili in diverse configurazioni con cablaggi diversi, con opzioni di base e con op-
zioni di adattamento per soddisfare al meglio le richieste. Per maggiori informazioni, fare riferimento ai 
bullettin elencati di seguito.

COMPONENTI: RACCORDI MINILink®

Raccordi MINILink®

	 Cod.	 A

	 Cod.	 A

	 Cod.	 A	 Cod.	 A

D-24 tubo assemblato con 90.700 o 90.705 (Y-700 or Y-705)

D-24 tubo assemblato con 90.500 (Y-500)

Raccordi

MINIFLEX® tubo assemblato con 90.700 o 90.705 (Y-700 o Y-705)

	 Cod.	 A 	 Cod.	 A

Tubo assemblato con 90.700 o 90.705 (Y-700 o Y-705)

Raccordi

	 Cod.	 A 	 Cod.	 A

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
90.421.2D. *BH1. BP. 120

Modello numero 
90.421.1, 90.421.2 o 90.421.2D

Connettore
BH1 − 90˚ Connettore

BH3 − Dritto Connettore
(Opzioni del connettore sono solo per il modello 90.421.2D.)

Raccordo
90.505.102−Dritto
90.505.202−90˚
Piastra di supporto
(Opzione)

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE
90.421.2D. CP. S. EDS. G.

Modello numero 
Opzione base

JB = Solo il Blocco (valvola di scarico, 
valvola di carico e 

disco di rottura non inclusi).
CP = blocco completo di valvola di 

scarico, 
valvola di carico e disco di rottura.

Opzione protezione
Protezione di sicurezza attaccata. N = Nessuna
protezione.
Interruttore / sensore pressione
DSK, DPT o EDS
Interruttore / sensore pressione
N = Nessun Raccordo Fornito,
S = Raccordo ORFS,
D = Raccordo D-24,
B = Raccordo Zip,
L = Raccordo MINILink®

Se non specificato, di p edefinito è N

Modello No. Tensione di
Aliment. Uscita Collegamento

Elettrico
Campo di
Pressione

Bulletin 
No.

90.421.1
(DPM-1) 120 VAC Indicatore 

luminoso 1/2 NPS 15 – 200 bar
220 – 3000 psi B00136

90.421.2
(DPM-2) 24 VDC Indicatore 

luminoso 1/2 NPS 15 – 200 bar
220 – 3000 psi B01115A

90.421.2D
(DPM-2D) 24 VDC Indicatore 

luminoso + SPDT
4-poli Connettore

Mini-Cambio
15 – 200 bar

220 – 3000 psi B00134

DSK 250 VAC /
24 VDC SPDT DIN 43650 0 – 400 bar

0 – 5800 psi

B10105ADPT 12 – 32 VDC 0 – 10 V 4-Pin M12 x 1 0 – 600 bar
0 – 8700 psi

EDS 9 – 35 VDC (2) PNP 4-Pin M12 x 1 0 – 400 bar
0 – 5800 psi

INDEX INDEX
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Cilindri molla ad azoto
Componenti per impianti collegati

Nitrogen Gas Spring Linked System Components

Strumenti per assemblare un tubo - DADCO offre una varietà di utensili per la costruzione di tubi 
assemblati. Per ulteriori informazioni fare riferimento al bulletin B11110A.

Cesoia per tubo - Usata per tagliare il Tubo alla lunghezza richiesta. 
La 90.320.7 si usa con 90.700 / 90.705 (Y-700 / Y-705), mentre la 90.320.5 si usa con tutte le 
misure dei tubi.

Morsette per assemblag- gio tubo - Usate per assicurare il tubo mentre si mon-
tano gli adattatori-tubo. Il 90.320.9 si usa con 90.700 / 90.705 (Y-700 / Y-705), 
mentre il 90.320.6 con tutte le misure dei tubi.

Unità portatile per pres-
satura tubi 90.720 - Usa-
ta con le relative matrici, 
esegue pressature per ot-
tenere tubi assemblati per-
manenti. Per ulteriori informazioni, richiedere 
il Bulletin B04112.

Mini-Crimp 90.710.8 - Usato in una unità di 
pressatura per ottenere tubi flessibili assem-
blati con i tubi 90.700 / 90.705 (Y-700 / Y-705).

Matrici di pressatura - Usate in una unità portatile di 
pressatura per ottenere tubi flessibili assemblati perm -

nenti. Per informazioni sulla costruzione di tubi flessibili assemblati, consulta e I Bullettin B00120C.

Uso del Mini-Crimp DADCO
1. �Posizionare il Mini-Crimp 90.710.8 nella unità di pressatura. Non 

è richiesto nessun anello matrice.
2. �Inserire il gruppo del tubo dal basso attraverso il centro del Mini-

Crimp (F.1). Per le istruzioni su come creare un Mini Tubo As-
semblato, richiedere il Bulletin B11110A.

3. �Azionare l’unità di pressatura idraulica o pneumatica per assem-
blare in modo permanente il raccordo al tubo (F.1).

4. �Appena la Mini-Crimp DADCO comincia a chiudersi, posizionare il raccordo in modo da assicu-
rarsi che l’intera lunghezza della ghiera venga pressata (F.2).

5. Rimuovere il tubo assemblato completato dalla Mini-Crimp.
6. �Misurare il diametro della ghiera pressata attraverso i piani, per verifica e che sia entro il campo 

delle dimensioni di pressatura (F.3).

Gruppo di caricamento ad attacco rapido 90.310.045 / ITA (Per il mercato italiano) - Utilizza-
re il gruppo di caricamento ad attacco rapido DADCO 90.310.045 / ITA con i nippli 90.310.143 o 
90.310.111,
o con l’analizzatore di pressione 90.315.5 per caricare i cilindri a gas autonomi. Il 90.310.045 / ITA 
può essere inoltre usato con i pannelli di controllo DADCO per caricare sistemi collegati. 

Il 90.310.045 / ITA include il regolatore di pressione 90.310.203 / ITA il tubo assemblato 90.310.252 
e il gruppo di caricamento ad attacco rapido 90.310.338.

Nippli di caricamento ad attacco rapido 
90.310.143 (per fori di attacco M6) 
90.310.111 (per fori di attacco G 1/8)
Usare il nipplo di caricamento ad attacco rapido appropriato per caricare i cilindri a gas autonomi 
DADCO.

Targhetta di sicurezza - La DADCO consiglia ai clienti di identifica e le attrezzature che contengo-
no molle a gas azoto ad alta pressione per assicurare una corretta gestione dei cilindri. La DADCO 
offre diverse targhette di avvertenza per soddisfare le specifiche esigenze applicative. Per ulteriori 
informazioni richiedere il Bulletin B01103A.

Amplificato e di pressione compatto DGB.100 - L’amplificato e 
di pressione compatto di gas azoto DADCO, DGB.100, è un metodo 
semplice e conveniente per estendere la vita delle vostre bombole di 
caricamento di azoto. Utilizzando il DGB.100 il gas azoto nelle bom-
bole con bassa pressione, può essere amplificato ad una pressione 
superiore sufficiente per la ricarica della molla a gas.
Per ulteriori informazioni, consultare bulletin B13105.

Amplificato e di pressione DGB.150 - L’amplificato e di 
pressione DADCO, DGB-150, risolve in un’unica soluzione i 
problemi di bassa pressione all’interno dei serbatoi per la 
ricarica dell’azoto nei cilindri.
Per ulteriori informazioni fare riferimento al bulletin B07101.

Codice Matrice di pressatura Diametro di pressatura

90.700 / 90.705
(Y-700 / Y-705)

Mini-Crimp 90.710.8
Non è Richiesto l’anello 7,00 – 7,25

90.500
(Y-500)

80C-P03 Matrice Grigia
82C-R01 Anello 12,19 – 12,70

90.400
(Y-400)

80C-P04 Matrice Rossa
82C-R01 Anello 14,22 – 14,73

90.250
(Y-250)

80C-P04J Matrice Rossa
82C-R01 Anello 13,59 – 14,10

STRUMENTI

INDEX INDEX
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25.

24791324

Punzone marcaggio
Stamp punch

pag. 5.4

TCON _3P_123045
R100

Piastrine di contrapposizione
Backing plate

pag. 5.4

GRMET10
GRMET15

Porta punzone + piastrina
Retainer  + plate

pag. 5.5

C24791325 / 26
R100

Elementi di marcaggio
Stamp retainer

pag. 5.4

230.GSG.08.05
230.GSG.08.06

Punzone visualizzatore 
fine cors

Visual locator

pag. 5.5

41224791811
41224791813

Punzone logo per marcatore
Punch logo

pag. 5.5

UM.043642
UM.064242

Unità di marcatura
Marking unit

pag. 5.6

RR.180311

Ruota di ricambio
Interchangeable wheel

pag. 5.6

CF 419

Colonna con collare estraibile
Guide post demountable

pag. 5.11

M 100

Normalizzati per stampi
Standard parts for die 

and mold

pag. 5.13

M 103

Colonna guida a ritegno 
inferiore a norma AFNOR

Guide post AFNOR

pag. 5.14

341

Colonne guida stampi
Guide post

pag. 5.12

M 101

Semiflangia quadra di tenuta
per bussola a norma AFNOR
Retaining semi-flange - AFNO

pag. 5.13

M 104

Colonna Guida AFNOR
Guide post AFNOR

pag. 5.15

M102

Semi flangia pe  
boccole - CNOMO

Retaining 
semi-flange - CNOM

pag. 5.16

CF 440 CF 450 CF 451 
CF 430 CF 439

Boccola con collare in acciaio
Guide bushing

pag. 5.20

CF 641 CF 651 CF 655
CF 631 CF 632

Bussole con collare estraibili 
con camicia in bronzo

Guide busching

pag. 5.22

WZ 4026

Boccola cilindrica 
per guida sfere

Ball cages guide bushing

pag. 5.24

WZ 4041 WZ 4051 WZ 4055 
WZ 4031 WZ 4032

Boccola con collare 
scorrimento su bronzo lamina

Guide bushing

pag. 5.21

WZ 4053 WZ 4057  
WZ 4058

Boccola con collare 
per guida sfere

Ball cages demountable bushing

pag. 5.25

WZ 4025-W   WZ 4025-F

Gabbia Portasfere
Ball cages

pag. 5.26

340

Colonne guida stampi
Guide post

pag. 5.7

1340/...

Colonna cilindrica piantata
Guide post

pag. 5.8

SGP

Colonna cilindrica
Guide post

pag. 5.9

CF 420    CF 421

Colonna cilindrica piantata
Guide post

pag. 5.8

AU40

Colonna guida stampi per 
industria automobilistica

Guide post

pag. 5.9

AU40F

Colonna DIN 9833 forata
Guide post DIN 9833 

with hole

pag. 5.10

AU41

Colonna DIN 9833 tipo FIAT
Guide post

pag. 5.10

M105

Flangia quadrata di tenuta 
colonna

Retaining flange - CNOM

pag. 5.16

342/343

Bussole guida stampi
Guide bushing

pag. 5.17

WZ 4068

Boccola cilindrica in acciaio
Guide bushing

pag. 5.18

M106

Anello tenuta per 
colonne - CNOMO
Guide post retainer 

ring - CNOMO

pag. 5.16

347/348

Bussole guida stampi
Guide bushing

pag. 5.17

345/346

Bussola con collare
Guide bushing

pag. 5.19

A-C-D P21

Serie Quick 2 piastre 
2 colonne - tipo A-C-D P21

2 plates 2 pillars

pag. 5.28

ST_

Staffette Ritegno Boccole e Colonne 
con collare e loro Posizione

Retaining clamps and their position

pag. 5.30

Tipo PB...x...x..

Piastre in acciaio
Steel plates

pag. 5.31

Q P21

Serie Quick 2 piastre 
4 colonne - tipo Q P21

2 plates 4 pillars

pag. 5.29

RT_

Rondelle Ritegno per 
Colonne con Collare

Washers for pillar

pag. 5.30

718/719

Colonna estraibile
Guide post demountable

pag. 5.32

743 744 745

Bussola estraibile 
acciaio/bronzo

Demountable bushing 
steel/bronze

pag. 5.42

729

Gabbia a sfere
Ball cages

pag. 5.36

731

Bussola liscia  
per gabbia a sfere

Guide bush for ball cages

pag. 5.38

737 738 739

Bussola a collare  
per gabbia a sfere
Flanged guide bush  

for ball cages

pag. 5.40

733 734 735 736

Bussola estraibile  
per gabbia a sfere
Demountable bush  

for ball cages

pag. 5.39

732

Bussola estraibile  
per gabbia a sfere
Demountable bush  

for ball cages

pag. 5.38

740 741 742

Bussola estraibile
Demountable bushing

pag. 5.41

730

Gabbia a sfere  
con bloccaggio

Ball cages  
with arrest groove

pag. 5.37

WZ 4005 06 07 08  
WZ 4010 11 15 16 18

Supporti 
portaboccola/portacolonna
Units for: guide post/guide 

busching

pag. 5.19

Normalizzati per stampi lamiera
Standard parts for die

725 726 727 728

Staffette di ritegno
Clamps

pag. 5.35

722

Colonna conica
Demountable conical 

guide post

pag. 5.33

723

Bussola conica
Demountable conical  

guide bush

pag. 5.33

721

Colonna con flangi
Guide post

pag. 5.34

724

Rondella per colonna 
(718-719)

Washer for guide post 
(718-719)

pag. 5.34

U403 TB

Viti per staffette
Screws for clamps

pag. 5.35

U407

Viti per rondelle
Screws for washers

pag. 5.35

720

Colonna liscia filettat
Guide post

pag. 5.32
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Boccola guida
Guide bushing
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Realizziamo, 
su ordinazione, 

qualsiasi tipo di marchio

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

MARCATURA

INDEX

INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

4 55. 5.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

NO
RM

AL
IZ

ZA
TI

 P
ER

 
ST

AM
PI

 L
AM

IE
RA

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Codice n° di punzoni Dimensioni

B C
TCON _3P_123045 3 30 45

R100  050  235 4 32 47
R100  197  805 6 40 55
R100  050  236 8 48 63
R100  352  230 10 56 71

 Esempio di ordinazione/Order example = R100050235 (codice) 

Piastrine di contrapposizione  Backing plate

3,
5

10,5

7

Elementi di marcaggio  Stamp retainer

Codice 

Cod. 24791324

Punzone marcaggio  Stamp punch

 Esempio di ordinazione/Order example = 24791324 - A (codice + lettera o numero) 

LETTERE A B C D E F G H J K L M N O P Q R S T U V W X Y Z

NUMERI 0 1 2 3 4 5 6 7 8

Caratteri utilizzabili

La lettera “o” e il numero 0
sono realizzati sullo stesso punzone

Spazio vuoto6 = carattere 9

Codice n° di punzoni Dimensioni

A B C

C24791325/26 3 12 30 45

R100  050  232 4 16 32 47

R100  197  803 6 24 40 55

R100  050  234 8 32 48 63

R100  352  214 10 40 56 71

 Esempio di ordinazione/Order example = R100050232 (codice) 

I portalotto vengono forniti 
completi di piastrina 
di reazione

Può essere utilizzato 
incassato o non.

La piastra di contrapposizione è utilizzata nei casi in cui 
la parte in opposizione al marcatore abbia una durezza 
inferiore a 300 HB.

MARCATURA

Materiale Trattamento 

CK45 –

Materiale 

K720 – HRC 56 - 58
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

MARCATURA

INDEX

INDEX

Porta punzone + piastrina  Retainer + plate

Punzone logo per marcatore  Punch logo

Punzone visualizzatore fine corsa  Visual locator

Porta punzone  Retainer 
Normale FIAT = 010.354021

TIPO A B C D E F G
N° 10 44 28 17 6 6,5 12,5 12
N° 15 52 34 22 8,5 9 17,5 17

TIPO A B C Ø D Ø E
N° 10 12,5 6 6,5 15 12
N° 15 17,5 8,5 9 20 17

Normale FIAT tipo 10 = 412.24791811

Normale FIAT tipo 15 = 412.24791813

 Esempio di ordinazione/Order example: GRMET10 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 41224791811+FCA (codice+logo) 

TIPO A B C
N° 10 44 28 17
N° 15 52 34 22

Piastrina  Plate 
Normale FIAT = 010.98080

ESEMPI LOGO

 Esempio di ordinazione/Order example = 230GSG0806 (codice) 

Codice 

Cod. 230.GSG.08.06

N.
part.

N.
pezzi Materiale Classe N° del 

normale Dimensione Note

1 1 X205Cr12KU 013 351018 Ø 18x10 Tmp HR C 58-60
2 1 X205Cr12KU 023 231020 Ø 20x25 Tmp HR C 58-60

 Esempio di ordinazione/Order example = 230GSG0805 (codice) 

Codice 

Cod. 230.GSG.08.05

Codice 

Cod. GRMET10 per Tipo N° 10

Cod. GRMET15 per Tipo N° 15

Codice 

Cod. 41224791811+logo per Tipo N° 10

Cod. 41224791813+logo per Tipo N° 15

N.
part.

N.
pezzi Materiale Classe N° del 

normale Dimensione Note

1 1 X205Cr12KU 013 351030 Ø 30x10 Tmp HR C 55
2 1 X205Cr12KU 023 231030 Ø 30x25 Tmp HR C 55
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Normalizzati per stampi
Standard parts for die

Patented system

Marcatore per lamiere metalliche. Disponibile in 4 o 6 ruo-
te. Rapido e semplice per il cambio della posizione dei nu-
meri.Unico nel mercato.
Soluzione standard.

Codice Materiale Temprato

Cod. RR.180311 1.2379 56-59 HRC

 Esempio di ordinazione/Order example: UM.043642 (codice) 

Unità di marcatura Marking unit

 Esempio di ordinazione/Order example: RR.180311 (codice) 

Ruota di ricambio Interchangeable wheel

NUMERI 0 A 9 
E 1 VUOTO 

(11 POSIZIONI)

NB: eseguiamo ruote con caratteri speciali a richiesta

IM
PO

RT
AN

TE

Codice A B C

UM.043642 4 36 22

UM.064242 6 42 28

UM

Materiale: F-A

RR
Patented system

A (N° di ruote)

Materiale F - 524
Temprato 56-58 HRC

(non incluso)

INDEX
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Colonne guida stampi
Guide post

D1 L1
L

85 95 105 115 125 135 145 155 170 185 200 225 250 275 300 325 350 400

15-16 16 • • • • • • • •

17-18
18 • • • •

18 • • • • • • •

19-20
20 • • •

20 • • • • • • • •

21-22
20 • • • •

25 • • • •

24-25
25 • • • • • •

30 • • • •

30-31
25 • • • • • •

30 • • • • • •

34-35
(solo su
richiesta)

30 • •

30 • •

35 • • • • • • •

40-41
35 • • • • •

40 • • • • • • •

50-51
40 • • •

50 • • • • • • •

63 60 • • • • • • •

 Esempio di ordinazione/Order example: 340 - 40 x 250 (cod. + D1 x L) 

Codice Tipo Materiale Trattamento HRC 

Cod.	340 N 1.7131 cmt - tmp 61-63

ARTICOLO AD ESAURIMENTO
FORNITO SOLO SU RICHIESTA

ONLY ON REQUEST
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Normalizzati per stampi
Standard parts for die and mold

Colonna cilindrica piantata  Guide post

Colonna cilindrica piantata  Guide post

 Esempio di ordinazione/Order example: CF 420 - 18 x 160 (cod.+D x L) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 1340/96xL (L= dimensione da stabilire di volta in volta) 

* Queste lunghezze si forniscono solo su richiesta.
Only on request.

Cod. 421 - Solo su richiesta. Only on request.

ø A =   96xL = ...
ø A = 126xL = ...

ø
 A

h 
5

L

Codice 

Cod. 1340/...

L
D

120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 300 320 350
355
360

400 450 500 Sede  
di montaggio R7

18-19 • • • • • • • • •
- 0,020
- 0,041

24-25 • • • • • • • • • • • • • • • • * * * *
- 0,020
- 0,041

30-32 • • • • • • • • • • • • • • • • * * * *
- 0,025
- 0,050

40-42 • • • • • • • • • • • • • • • • •
- 0,030
- 0,050

50-52 • • • • • • • • • • • • • • * • * *
- 0,030
- 0,060

63 • • • • • • • • * • • *
- 0,030
- 0,060

80 • • • * * • • •
- 0,032
- 0,062

Codice D1 Materiale Trattamento HRC Norme

Cod.	CF 420 h4 1.7131 cmt - tmp 61-63 –

Cod.	CF 421 h3 1.7131 cmt - tmp 61-63 Din 9825 / ISO 91825
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Normalizzati per stampi
Standard parts for die and mold

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 AU 40 - 25x160 (cod. + D x L) 

NOTE: a partire dal D=80 si esegue un filetto M12 per il trasporto
oppure (solo su richiesta) può essere fornito con un foro passante.

* Su richiesta, specificare in fase di ordine. Only on request.

Colonna cilindrica  Guide post

Codice Ø D Ø D P6 L L1 L2

SGP-080-300 80 80 300 120 60

SGP-100-300 100 100 300 150 75

SGP-100-350 100 100 350 150 75

 Esempio di ordinazione/Order example = SGP-080-300 (codice) 

Codice Tipo Materiale Durezza Sede montaggio 

Cod.	AU40 DIN 9833 16 Cr Ni 4 (UNI 7846) 61 ÷ 63 HRC H7

D L1
L

100 125 140 160 180 200 224 250 280 315 355 400 450 500

25 40 • • • • • • •
32 45 • • • • • • •
40 56 • • • • • • • •

*42 56 • • • • • •
50 70 • • • • • • • •

*52 70 • • • • • • •
63 80 • • • • • • • •

*65 80 • • •
80 100 • • • • • • • • •

100 125 • • • • • • • •
125 140 • • • • •

Colonna guida stampi per industria automobilistica  Guide post

Codice Durezza

Cod. SGP HRC 55 ÷ 60

INDEX

INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

10 115. 5.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

NO
RM

AL
IZ

ZA
TI

 P
ER

 
ST

AM
PI

 L
AM

IE
RA

Normalizzati per stampi
Standard parts for die and mold

Colonna DIN 9833 forata  Guide post DIN 9833 with hole

D L1 L2
L

224 250 280 315 355 400 450 500

80 100 50 • • • • • •
100 125 60 • • • •
125 140 70 • • • • •

 Esempio di ordinazione/Order example = AU41 100280 (cod. + D + L) 

Colonna DIN 9833 tipo FIAT  Guide post

0,5

R0,
5

8±
0,

2

Dettaglio X

X

l 4
l 3

l 1

l 2

5
o

M12

d1

15
o

r 2

r1

r2

A

0.
8

0,003

0.
8

d2

0,008  A

24

d3

AU40F

A911 ST/A-B

A911 

d4

 Esempio di ordinazione/Order example = AU40F 80x200 (cod.+d1xl1) 

Codice Materiale Durezza 

Cod.	AU40F 16 Mn Cr 5 HRC 60 - 62

Codice Materiale Durezza 

Cod.	AU41 UNI16 NiCr 4 61 ÷ 63 HRC

d1 d2 d3  d4 l1
-1

l2 l3 l4 r1 r2

f6 r6 ±2 0,8 0,8 0,8 0,8

80 80 40 58 200 224 250 280 315 355 400 450 500 - 10 4 100 8 3

100 100 50 72 - 224 250 280 315 355 400 450 500 - 10 4 125 10 3

125 125 65 90 - - - - 315 355 400 450 500 - 12 4 140 12 4

160 160 95 132 - - - - - - 400 450 500 560 12 5 180 18 4
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Colonna con collare estraibile
Guide post demountable

D D2 D3 D4 L2 L3 M1 M3 N P S1 S2 Sede mont JS 6

18 18
25 27 20 21 8 x 1,25

6 x 1 12

16 23 28
18

± 0,006
19 19 19

24 24
32 34 25 26

10 x 1,5

19,5 28 33
24

± 0,006
25 25 25

30 30
40 42 30 31

8 x 1,25 16

25 33 38
30

± 0,006
32 32 32

40 40
50 52 35 36

12 x 
1,75

30 38 48
40

± 0,008
42 42 42

50 50
62 64 45 46 36 48 58

50
± 0,008

52 52 52

63 63 73 75 49 50 41,5 53 63 63
± 0,010

*80 80 93 95 59 60 51,5 63 73 80

 Esempio di ordinazione/Order example = CF419 - 18x140 (cod. + D + L) 

* ø 80 solo su richiesta. ø 80 only on request.M2 = Filetto anteriore M10 solo su ø 80

Ogni colonna è corredata di n°3 		
staffette con viti oppure a richiesta: 		
n°1 rondella RT con vite (vedere pag. 5.30).

L
D

100 110 120 130 140 150 160 170 180 200 220 240 260 280 300 320 360 400

18-19 • • • • • • •
24-25 • • • • • • • • • •
30-32 • • • • • • • • • • • • • •
40-42 • • • • • • • • • • • • • • • •
50-52 • • • • • • • • • • • • • • • • •

63 • • • • • • • • • • • • • • •
*80 • • • • • • • • • •

Codice Materiale Trattamento HRC 

Cod.	CF 419 1.7131 cmt - tmp 61- 63
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Colonne guida stampi
Guide post

 Esempio di ordinazione/Order example: 341 - 25 x 170 (cod. + D1 x L) 

D1 D2 L1
L

85 95 105 115 125 135 145 155 170 185 200 225 250 275 300 325 350 400

15-16 26 30 • • • • • • • •

17-18 28

30 • • • •
35 • • • •
40 • • •

19-20 30

30 • • •
35 • • • • • •
40 • •

21-22 35
35 • • • •
40 • • • •

24-25 36
35 • • •
40 • • • • • • •

30-31 45
40 • • • • •
45 • • • • • • •

34-35
(solo su
richiesta)

50

40 • •
50 • • • •
60 • • • • •

40-41 55
60 • •
70 • • • • • • • • • •

50-51 70 70 • • • • • • • • • •

Codice Tipo Materiale Trattamento HRC 

Cod.	341 T 1.7131 cmt - tmp 61- 63

ARTICOLO AD ESAURIMENTO FORNITO 
SOLO SU RICHIESTA
ONLY ON REQUEST
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Normalizzati per stampi
Standard parts for die and mold

Flangia quadra di tenuta per bussola a norma AFNOR  Retaining flange - AFNOR

 Esempio di ordinazione/Order example = M 100.40 (cod. + Ø scorrimento) 

 Esempio di ordinazione/Order example = M 101.40 (cod. + Ø scorrimento) 

Codice Cod. M 100
Materiale CK45 

Codice Cod. M 101
Materiale CK45

COD: ORD Ø
scorrimento A B C D E F G J K L

M100. 40 40 75 58 61 50 7 12 12 7 8 6

M100. 50 50 85 65 72 60 9 16 16 9 10 7

M100. 63 63 100 80 91 80 9 16 16 9 12 7

M100. 80 80 120 90 113 100 9 16 20 12 16 9

Semiflangia quadra di tenuta per bussola a norma AFNOR  Retaining semi-flange - AFNOR

COD: ORD Ø
scorrimento A B C D E F G H J M N

M101. 40 40 50 60,5 8 12 80 64 7 13 6 35 27

M101. 50 50 60 71,5 10 16 100 80 9 16 8 42,5 30
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Normalizzati per stampi
Standard parts for die and mold

Colonna guida a ritegno inferiore a norma AFNOR  Guide post AFNOR

 Esempio di ordinazione/Order example = M 103.040.180 (codice + D1 + L) 

D1 12 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80 100

D2 1.6 1.6 1.6 2.5 2.5 2.5 2.5 4 4 4 4 4 4 6 6 6 6 

D3 14 17 18 22 23 27 28 35 37 43 45 53 55 67 70 87 107

E1 4 4 4 6 6 6 6 10 10 10 10 10 10 16 16 16 16

E 1.7 1.7 1.7 2.7 2.7 2.7 2.7 4.2 4.2 4.2 4.2 4.2 4.2 6.2 6.2 6.2 6.2

H 20 25 25 32 32 40 40 50 50 63 63 80 80 100 100 125 160

L       D1 12 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80 100

80 •

100 • • • • • • •

125 • • • • • • • • •

140 • • • • • • • •

160 • • • • • • • • • •

180 • • • • • • • •

200 • • • • • • • • • •

220 • • • • • • • •

250 • • • • • • • •

280 • • • • • • • •

315 • • • • •

355 •

400 • •

450 •

Codice Cod. M 103
Materiale E 24.2 T2 o equivalenti - R > 480 N / mm2 
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Colonna Guida AFNOR

l 1

l

a1

a

15 o

r

k
a

c

l 3
l 2

M104

A912

M102

M105

M106

 Esempio di ordinazione/Order example = M104-25x100 (codice + a + l1) 

Codice Cod. M 104
Materiale 16MnCr5; HCR: 60 - 63 

Guide post AFNOR

a 
h5

a1 
d8 l1 l1 l2 l3 c k r

25 25 100 125 140 160 180 200 220 - - - - - - - 25 8 8 22.3 2.7 2

32 32 - 125 140 160 180 200 220 250 - - - - - - 32 10 12 27.8 4.2 2

40 40 - - - - 180 200 220 250 280 315  - - - - 63 12 12 35.8 4.2 2

50 50 - - - - - 200 220 250 280 315 355 400  - - 80 16 12 45.8 4.2 2,5

63 63 - - - - - - - 250 280 315 355 400 450 500 100 16 18 56.8 6.2 2,5

80 80 - - - - - - - - - 315 355 400 450 500 125 16 18 73.8 6.2 3

100 100  - - - - - - - - - - 355 400 450 500 160 16 18 93.8 6.2 3
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Normalizzati per stampi
Standard parts for die and mold

Ø
a

Ø
h

Ø
b

Ø
gØ

c

e

f

d

k

j

l l

5 
m

ax
.

e

Øa

f

ef

gh

b

j

s

d

d

s

Semi flangia per boccole - CNOMO  Retaining semi-flange - CNOMO

Flangia quadrata di tenuta colonna  Retaining flange - CNOMO

Anello tenuta per colonne - CNOMO  Guide post retainer ring - CNOMO

 Esempio di ordinazione/Order example = M102-020 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = M105-025 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = M106-025 (codice) 

Codice Materiale 

Cod. M102 CK45

Codice Materiale 

Cod. M105 CK45

Codice Materiale 

Cod. M106 CK45

Codice a b c d e f g h j k l Boccola
M102-020 25 33 63 10 4 7 6,6 12 - 18 16 20
M102-025 32 41 72 10 5 7 6,6 12 - 20 20 25
M102-032 40 51 80 12 6 7 6,6 12 - 21 25 32
M102-040 50 61 100 12 8 7 6,6 12 41 14 38,5 40
M102-050 63 72 125 16 10 9 9 16 49 17 46 50
M102-063 80 91 140 20 12 11 11 18 57,5 17 55 63
M102-080 100 113 180 25 16 13 14 22 72 20 70 80
M102-100 125 141 200 32 20 13 14 22 85 25 81 100

Codice a b d e f g h j s
M105-025 25 28 10 45 31 7 11 7 2,7
M105-032 32 37 10 56 36 7 11 7 4,2
M105-040 40 45 12 70 50 7 11 7 4,2
M105-050 50 55 14 80 55 9 16 9 4,2
M105-063 63 70 18 100 70 11 18 11 6,2
M105-080 80 87 20 110 80 14 22 14 6,2
M105-100 100 107 20 140 100 14 22 14 6,2

Codice d s Ø colonna
M106-025 22,5 2,5 Ø25
M106-032 28 4 Ø32
M106-040 36 4 Ø40

Codice d s Ø colonna
M106-050 46 4 Ø50
M106-063 57 6 Ø63
M106-080 74 6 Ø80
M106-100 94 6 Ø100
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Bussole guida stampi
Guide bushing

D
2 

h5

D
xx

x

D
2 

s6

D
1 

+
 1

,5

L - 0,5
+ 0

xxx D1 D2 L

+0,006
+0,010

15-16 26 35 50

17-18 28 45 55

19-20 30 45 60

21-22* 35 50 65

24-25 36 50 70

+0,008
+0,012

30-31 45 55 80

34-35* 50 55 80

40-41 55 60 100

50-51 70 60 100

63 85 100

80** 100 130

Cod. 342 Cod. 343

Cod. 347 Cod. 348

 Esempio di ordinazione/Order example: 343 - 40x100 (cod. + D1 x L) 

* Solo su richiesta. Only on request.

Note: forniamo su richiesta scorrimento su bronzo.
Bronze sliding only on request.

Codice Tipo Materiale Trattamento HRC 

Cod. 342 corte

Cod. 343 lunghe

Cod. 347 con scorrimento su bronzo (su richiesta)

Cod. 348 con scorrimento su bronzo (su richiesta)

N 1.7131 cmt - tmp 61- 63

** Viene fornito solo con scorrimento in acciaio.
Supplied only with steel sliding.
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Boccola cilindrica in acciaio
Guide bushing

 Esempio di ordinazione/Order example: WZ 4068 30x80 (cod. + D x L) 

Codice Materiale Trattamento HRC 

Cod.	WZ 4068 Acciaio legato
Compound steel cmt - tmp 61- 63

D A L H Sede di montaggio K7

18 - 19 30 60 23 30  ± 0,01

24 - 25 38 70 28 38  ± 0,01

30 - 32 46 80 33 46  ± 0,01

40 - 42 58 90 38 58  ± 0,01

50 - 52 70 100 48 70  ± 0,01
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Bussola con collare Guide bushing

D2 h4

D1 xxx

L1

L

D1

D2 h4

3°

L1

L

D3

D4

xxx D1 D2 D3 D4 L1 L VITI

+0,008
+0,012

24-25 40 63 50 43 63 5 MA
30-31 48 72 58 47 72 5 MA
40-41 58 83 70 52 80 6 MA
50-51 70 103 86 58 100 8 MA

63* 85 120 100 58 100 8 MA

Codice Tipo Materiale Trattamento HRC 

Cod. 345 Acciaio

Cod. 346 Scorrimento su bronzo
C 1.7131 cmt - tmp 61- 63

 Esempio di ordinazione/Order example: 345 - 50 (cod. + D1) 

* Solo su richiesta. Only on request.

Note: Versione cilindrica cod. 345 e 346 pronta
Versione conica solo su richiesta

Supporti portaboccola/portacolonna  Units for: guide post/guide busching

 Esempio di ordinazione/Order example: WZ 4010 25x57 (cod. + D) I supporti sono forniti senza i fori di fissaggi

D A B
Altezza H

WZ 4005   WZ 4007   WZ 4010
WZ 4015   WZ 4018

WZ 4006   WZ 4008
WZ 4011   WZ 4016

19 80 50 52 72

25 95 60 57 82

32 115 75 62 92

40 140 90 69 102

50 165 105 77 112

Versione Codice 
scorrimento 

su ghisa
WZ 4005
WZ 4006

scorrimento 
su bronzo

WZ 4007
WZ 4008

scorrimento 
su acciaio

WZ 4010
WZ 4011

scorrimento 
su sfere

WZ 4015
WZ 4016

portacolonna WZ 4018FORNITI SOLO SU RICHIESTA
ONLY ON REQUEST

Normalizzati per stampi
Standard parts for die and mold
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Boccola con collare in acciaio
Guide bushing

 Esempio di ordinazione/Order example: CF 439 - 30x60 (cod. + D x L) 

D A B C Cod. E F G H L M N P
Sede 

di montaggio H6

18 - 19 28 34 29

CF - 430
– 8 13

18 31
– 5

20,5 28

+ 0,013
CF - 439 37

50
CF - 440

031 –
32 18

6x1 –CF - 450 43 27
70CF - 451 52 18

24 - 25 38 44 39

CF - 430
–

9
13

23 36
– 5

25,5 38

+ 0,016
CF - 439 5512 42

0
CF - 440

41 –
32 23

10x1 –80CF - 450 48 32
CF - 451 57 23

30 - 32 45 53 48

CF - 430
–

11
13

30 43
– 5

31,5 45

+ 0,016
CF - 439

60
19 47

CF - 440
050 –

34 26
10x1 –CF - 450 53 37

90CF - 451 64 26

40 - 42 54 63 58

CF - 430
–

11
13

38 51
– 8

36,5 54

+ 0,019
CF - 439 19 54

67
CF - 440

060 –
37 30

10x1 –CF - 450 53 47
100CF - 451 70 30

50 - 52 65 79 74

CF - 430
–

14
13

48 61
– 8

44,5 65

+ 0,019
CF - 439 19 62

75
CF - 440

076 –
40 35

10x1 –CF - 450 53 57
110CF - 451 75 35

63 81 92 87

CF - 430
– 13

61 74
– 8

51 81

+ 0,022
CF - 439 77

90
CF - 440

089
42 48

10x1 –CF - 450 63 67
130CF - 451 82 48

Materiale 1.7131

Trattamento cmt - tmp

HRC 61- 63

Cod.

CF 440
CF 450
CF 451

Cod.

CF 430
CF 439
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Boccola con collare scorrimento su bronzo lamina
Guide bushing

 Esempio di ordinazione/Order example: WZ 4031 40x51 (cod.  + D x L) 

Indicazioni
Impiegare tassativamente 
colonne prive di rigature. 
Ogni boccola è corredata 
di n. 3 staffette ST con viti. 
Il diametro intero è rivestito 
in bronzo LAMINA con 
procedimento galvanico.

Materiale 

Acciaio SAE 1141 
trattato HRC 50 - 52

Cod.

WZ 4041
WZ 4051
WZ 4055

Cod.

WZ 4031
WZ 4032

D A B C Cod. E F G H L M N P
Sede 

di montaggio H6

18 - 19 28 34 29

WZ - 4031
– 8 13

18 31
– 5

20,5 28
+ 0,013

0

WZ - 4032 37
50

WZ - 4041
31 –

32 18
6x1 –WZ - 4051 43 27

70
WZ - 4055 52 18

24 - 25 38 44 39

WZ - 4031
– 12 13

23 36
– 5

25,5 38
+ 0,016

0

WZ - 4032 42
55

WZ - 4041
41 –

32 23
10x1 –WZ - 4051 48 32

80
WZ - 4055 57 23

30 - 32 45 53 48

WZ - 4031
– 16 13

30 43
– 5

31,5 45
+ 0,016

0

WZ - 4032 47
60

WZ - 4041
50 –

34 26
10x1 –WZ - 4051 53 37

90
WZ - 4055 64 26

40 - 42 54 63 58

WZ - 4031
– 19 13

38 51
– 8

36,5 54
+ 0,019

0

WZ - 4032 54
67

WZ - 4041
60 –

37 30
10x1 –WZ - 4051 53 47

100
WZ - 4055 70 30

50 - 52 65 79 74

WZ - 4031
– 19 13

48 61
– 8

44,5 65
+ 0,019

0

WZ - 4032 62
75

WZ - 4041
76 –

40 35
10x1 –WZ - 4051 53 57

110
WZ - 4055 75 35

63 81 92 87

WZ - 4031
– 19 13

61 74
– 8

51 81
+ 0,022

0

WZ - 4032 77
90

WZ - 4041
89 –

42 48
10x1 –WZ - 4051 63 67

130
WZ - 4055 82 48

80 100 111 106

WZ - 4031 – 19 13 78 91 – 8

60,5 100
+ 0,022

0
WZ - 4041

108 –
52 48 100

10x1 –WZ - 4051 73 77
150

WZ - 4055 102 48
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Bussole con collare estraibili con camicia in bronzo
Guide bushing

D A B C Cod. E F G H L M N P
Sede 

di montaggio H6

18 - 19 28 34 29

CF - 631
– 8 13

18 31
– 5

20,5 28
+ 0,013

0

CF - 632 37
50

CF - 641
31 –

32 18
6x1 –CF - 651 43 27

70
CF - 655 52 18

24 - 25 38 44 39

CF - 631
– 12 13

23 36
– 5

25,5 38
+ 0,016

0

CF - 632 42
55

CF - 641
41 –

32 23
10x1 –CF - 651 48 32

80
CF - 655 57 23

30 - 32 45 53 48

CF - 631
– 16 13

30 43
– 5

31,5 45
+ 0,016

0

CF - 632 47
60

CF - 641
50 –

34 26
10x1 –CF - 651 53 37

90
CF - 655 64 26

40 - 42 54 63 58

CF - 631
– 19 13

38 51
– 8

36,5 54
+ 0,019

0

CF - 632 54
67

CF - 641
60 –

37 30
10x1 –CF - 651 53 47

100
CF - 655 70 30

50 - 52 65 79 74

CF - 631
– 19 13

48 61
– 8

44,5 65
+ 0,019

0

CF - 632 62
75

CF - 641
76 –

40 35
10x1 –CF - 651 53 57

110
CF - 655 75 35

63 81 92 87

CF - 631
– 19 13

61 74
– 8

51 81
+ 0,022

0

CF - 632 77
90

CF - 641
89 –

42 48
10x1 –CF - 651 63 67

130
CF - 655 82 48

80 100 111 106

CF - 631 – 19 13 78 91 – 8

60,5 100
+ 0,022

0
CF - 641

108 –
52 48 100

10x1 –CF - 651 73 77
150

CF - 655 102 48

 Esempio di ordinazione/Order example: CF 631 - 24x36 (cod. + D x L) 

Cod.

CF 641
CF 651
CF 655

Cod.

CF 631
CF 632

Materiale 
1.7131 + 
bronzo

Durezza HRC 52-54
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Boccola guida
Guide bushing

Tipo Ø Grandezza DxL
DIMENSIONI Sede 

di montaggioD A B C E F G H L M N P
SF1  A18 18x31 (19x31)

18 - 19 28 34 29

– 8 13 18 31 – 5

20,5 28
+ 0,013

- 0

B18 18x50 (19x50) – 8 13 37 50 – 5
C18 18x50 (19x50) 31 – 32 18 50 10x1 –
D18 18x70 (19x70) 31 – 43 27 70 10x1 –
E18 18x70 (19x70) 31 – 52 18 70 10x1 –

SF1  A24 24x36 (25x36)

24 - 25 38 44 39

– 12 13 23 36 – 5

25,5 38
+ 0,016

- 0

B24 24x55 (25x55) – 12 13 42 55 – 5
C24 24x55 (25x55) 41 – 32 23 55 10x1 –
D24 24x80 (25x80) 41 – 48 32 80 10x1 –
E24 24x80 (25x80) 41 – 57 23 80 10x1 –

SF1  A30 30x43 (32x43)

30 - 32 45 53 48

– 19 13 30 43 – 5

31,5 45
+ 0,016

- 0

B30 30x60 (32x60) – 19 13 47 60 – 5
C30 30x60 (32x60) 50 – 34 26 60 10x1 –
D30 30x90 (32x90) 50 – 53 37 90 10x1 –
E30 30x90 (32x90) 50 – 64 26 90 10x1 –

SF1  A40 40x51 (42x51)

40 - 42 54 63 58

– 19 13 38 51 – 8

36,5 54
+ 0,019

- 0

B40 40x67 (42x67) – 19 13 54 67 – 8
C40 40x67 (42x67) 60 – 37 30 67 10x1 –
D40 40x100 (42x100) 60 – 53 47 100 10x1 –
E40 40x100 (42x100) 60 – 70 30 100 10x1 –

SF1  A50 50x61 (52x61)

50 - 52 65 79 74

– 19 13 48 61 – 8

44,5 65
+ 0,019

- 0

B50 50x75 (52x75) – 19 13 62 75 – 8
C50 50x75 (52x75) 76 – 40 35 75 10x1 –
D50 50x110 (52x110) 76 – 53 57 110 10x1 –
E50 50x110 (52x110) 76 – 75 35 110 10x1 –

SF1  A63 63x74

63 81 92 87

– 19 13 61 74 – 8

51 81
+ 0,022

- 0

B63 63x90 – 19 13 77 90 – 8
C63 63x90 89 – 42 48 90 10x1 –
D63 63x130 89 – 63 67 130 10x1 –
E63 63x130 89 – 82 48 130 10x1 –

SF1  A80 80x91

80 100 111 106

– 19 13 78 91 – 8

60,5 100
+ 0,022

- 0

C80 80x100 108 – 52 48 100 10x1 –
D80 80x150 108 – 73 77 150 10x1 –
E80 80x150 108 – 102 48 150 10x1 –

SF1  B96 96x120 96 120 140 120 – – 20 100 120 – – – –
+ 0,022

- 0

SF1  B126 126x140 126 150 170 150 – – 20 120 140 – – – –
+ 0,022

- 0

 Esempio di ordinazione/Order example: FAMO - SF1-A80 (cod. + tipo + Ø) 

Codice Materiale 

Cod. FAMO lega Integrale
SPECIAL FAM ( SF1) - HB 230÷280

Indicazioni
Eseguire la sede di montaggio con tolleranza H 6.
Ogni boccola è corredata da n. 3 staffette e relative viti. 
Si  possono impiegare tutti i tipi di colonna.

Tipo 
S.F.1-C
S.F.1-D
S.F.1-E

Tipo 
S.F.1-A
S.F.1-B

M
AT

ERIA
LE

 A
D E

SA
URIM

ENTO

IT
EM

S 
W

HIL
E R

UNNIN
G O

UT
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Boccola cilindrica per guida sfere
Ball cages guide bushing

D A K L corta L lunga Sede mont. H6

18
32

24
50 70 32

+0,016

019 25

24
38

30
55 80 38

+0,016

025 31

30 46 38
60 90

46 +0,016

032 48 40 48

40 56 48
67 100

56 +0,019

042 58 50 58

50 68 58
75 110

68 +0,019

052 70 60 70

63 85 71 77 120 85 +0,022

080 105 92 120 140 105

 Esempio di ordinazione/Order example = WZ 4026 40 x 67 (cod. + D x L) 

Codice Materiale Trattamento HRC Indicazioni

Cod. WZ 4026 Acciaio legato
Compound steel cmt. tmp.  61-63

Le boccole vanno inserite completamente nella propria 
sede e incollate con adesivo per metalli
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Boccola con collare per guida sfere
Ball cages demountable bushing

Codice D K A B C E G H L P Sede mont. H6

WZ - 4057

18-19 24-25 34 40 34

– 13
18

31

23,5 34
+0,016

0
WZ - 4058

36
32 50

WZ - 4053 43 27 70

WZ - 4057

24-25 30-31 44 50 44

– 13
22

35

28,5 44
+0,016

0
WZ - 4058

46
33 55

WZ - 4053 48 32 80

WZ - 4057

30-32 38-40 53 61 55

– 13
27

40

35,5 53
+0,019

0
WZ - 4058

57
33 60

WZ - 4053 53 37 90

WZ - 4057

40-42 48-50 62 71 65

– 13 32 45

40,5 62
+0,019

0
WZ - 4058

67
40 27 67

WZ - 4053 53 47 100

WZ - 4057

50-52 58-60 73 87 81

– 13 37 50

48,5 73
+0,019

0
WZ - 4058

83
43 32 75

WZ - 4053 53 57 110

WZ - 4057

63 71 85 96 88 92

23 47 70

53 85
+0,019

0
WZ - 4058 43 57 100

WZ - 4053 73 57 130

WZ - 4057

80 92 105 118 125 115

20 60 80

64,5 105
+0,022

0
WZ - 4058 60 60 120

WZ - 4053 90 60 150

 Esempio di ordinazione/Order example = WZ 4057 32 x 40 (cod. + D x L) 

Codice Materiale Trattamento HRC Indicazioni

Cod. WZ 4053
Cod. WZ 4057
Cod. WZ 4058

Acciaio legato
Compound steel cmt. tmp. 61-63 Ogni boccola è corredata di n. 3 ST con viti
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Gabbia Portasfere
Ball cages

WZ 4025 / W WZ 4025 / F

D K d E s t L N° sfere s t L N° sfere 

18 24

3

23e

1,2 4

40 72

1,2 2,9

45 144

56 176
56 108

19 25 24e
71 240

80 172 80 272

24 30

3

29e

1,5 4

44 99

1,75 3,6

45 171

64 154 71 285

25 31 30e 92 231 90 361

30 38

4

37e

1,75 5

55 117

1,75 4,8

56 160

75 228
70 156

32 40 39e
95 300

105 247 105 340

40 48

4

47e 1,75

5

60 150 1,75

4,8

63 230

80 210 80 299

42 50 50e 2 2120 330 120 460

50 58

4

57e

2 5

70 204

2 5,5

80 336

90 272 95 405

52 60 60e 130 408 140 616

63 71 4 70e 2,5 7

90 416

120 608

160 832

80 92 6 90e 3 6,15

120 540

140 648

160 756

180 864

200 972

240 1152

 Esempio di ordinazione/Order example = WZ 4025 W 32 x 105 (cod.  + D x L) 

Codice Materiale Indicazioni

Cod. WZ 4025 W = Alluminio      F = Ottone
Seeger a richiesta (cod. ord. = WZ 4025 K + D)
Sfere: grado di precisione AAA
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Basi e piastre normalizzate in acciaio per stampi
Standard steel plates and standard steel die sets
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Basi per stampi in acciaio
Standard steel die sets

Serie Quick 2 piastre 2 colonne - tipo A-C-D P21  2 plates  2 pillars

Questa tabella evidenzia le basi con 2 piastre 
2 colonne con montaggio normale P21 
denominate “QUICK”.
Esse rappresentano un estratto delle basi a 
catalogo statisticamente più usate, pertanto 
sono tenute pronte a magazzino.

Tipo 

A-C-D P21

 Esempio di ordinazione/Order example: C 652 - P 21 (tipo + grandezza) 

GRANDEZZE
MISURE SPESSORI COLONNE SUPERFICI DI LAVORO

PESO KG
A x B C1 C2 d1/d2 L a x B b x A c x A

601 125 x 125 28 23 18/19 130 45x 125 85x125 45x125 7,00
604 160 x 125 28 23 18/19 130 80x125 85x160 45x160 8,80
607 160 28 23 18/19 130 80x160 120x160 80x160 11,0
610 200 x 125 28 23 18/19 130 120x125 85x200 45x200 10,8
613 160 33 28 24/25 150 104x160 112x200 64x200 16,4
616 200 33 28 24/25 150 104x200 152x200 104x200 20,2
619 250 x 125 33 28 24/25 150 154x125 77x250 29x250 16,0
622 160 33 28 24/25 150 154x160 112x250 64x250 20,0
625 200 33 28 24/25 150 154x200 152x250 104x250 25,0
628 250 38 33 30/32 160 130x250 190x250 130x250 36,4
631 300 x 160 33 28 24/25 150 204x160 112x300 64x300 24,0
634 200 33 28 24/25 150 204x200 152x300 104x300 29,8
637 250 38 33 30/32 160 180x250 190x300 130x300 43,3
640 300 38 33 30/32 160 180x300 240x300 180x300 52,0
643 350 x 200 33 28 24/25 150 254x200 152x350 104x350 34,6
646 250 38 33 30/32 160 230x250 190x350 130x350 50,5
649 300 48 38 40/42 190 202x300 226x350 152x300 74,0
652 350 48 38 40/42 190 202x350 276x350 202x350 86,0
655 400 x 200 33 28 24/25 150 304x200 152x400 104x400 39,4
658 250 38 33 30/32 160 280x250 190x400 130x400 57,5
661 300 48 38 40/42 190 252x300 226x400 152x400 84,0
664 350 48 38 40/42 190 252x350 276x400 202x400 97,5
667 400 48 38 40/42 190 252x400 326x400 252x400 111
670 500 x 250 38 33 30/32 160 380x250 190x500 130x500 57,5
673 300 48 38 40/42 190 352x300 226x500 152x500 105
676 350 48 38 40/42 190 352x350 276x500 202x500 122
679 400 48 38 40/42 190 352x400 326x500 252x500 138
682 500 58 48 50/52 220 326x500 413x500 326x500 213
685 600 x 300 58 48 50/52 220 426x300 213x600 126x600 155
688 350 58 48 50/52 220 426x350 263x600 176x600 180
691 400 58 48 50/52 220 426x400 313x600 226x600 205
694 500 58 48 50/52 220 426x500 413x600 326x600 254
697 600 58 48 50/52 220 426x600 513x600 426x600 305
700 700 x 350 58 48 50/52 220 526x350 263x700 176x700 209
703 400 58 48 50/52 220 526x400 313x700 226x700 238
706 500 58 48 50/52 220 526x500 413x700 326x700 296
709 600 58 48 50/52 220 526x600 513x700 426x700 354
712 800 x 400 58 48 50/52 220 626x400 313x800 226x800 271
715 500 58 48 50/52 220 626x500 413x800 326x800 338
718 600 58 48 50/52 220 626x600 513x800 426x800 404

WZ 4020

P

WZ 4068

21

COLONNE E  BOCCOLE POSIZIONE COLONNE
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Basi per stampi in acciaio
Standard steel die sets

 Esempio di ordinazione/Order example: Q 652 - P 21 (tipo + grandezza) 

Serie Quick 2 piastre 4 colonne - tipo Q P21  2 plates 4 pillars

Questa tabella evidenzia le basi con 2 piastre 
4 colonne con montaggio normale P21 
denominate “QUICK”.
Esse rappresentano un estratto delle basi a 
catalogo statisticamente più usate, pertanto 
sono tenute pronte a magazzino.

POSIZIONE COLONNE

GRANDEZZE
MISURE SPESSORI COLONNE SUPERFICI DI LAVORO

PESO KG
A x B C1 C2 d1/d2 L a x B b x A

601 125 x 125 28 23 18/19 130 45x 125 45x125 7,80
604 160 x 125 28 23 18/19 130 80x125 45x160 9,50
607 160 28 23 18/19 130 80x160 80x160 11,9
610 200 x 125 28 23 18/19 130 120x125 45x200 11,5
613 160 28 23 18/19 130 120x160 80x200 14,3
616 200 28 23 18/19 130 120x200 120x200 17,5
619 250 x 125 28 23 18/19 130 170x125 45x250 14,0
622 160 28 23 18/19 130 170x160 80x250 17,5
625 200 33 28 24/25 150 154x200 104x250 26,0
628 250 33 28 24/25 150 154x250 154x250 32,0
631 300 x 160 33 28 24/25 150 204x160 64x300 25,0
634 200 33 28 24/25 150 204x200 104x300 30,8
637 250 38 33 30/32 160 180x250 130x300 44,8
640 300 38 33 30/32 160 180x300 180x300 53,5
643 350 x 200 33 28 24/25 150 254x200 104x350 35,6
646 250 38 33 30/32 160 230x250 130x350 52,0
649 300 38 33 30/32 160 230x300 180x350 61,5
652 350 38 33 30/32 160 230x350 230x350 71,5
655 400 x 200 33 28 24/25 150 304x200 104x400 40,4
658 250 38 33 30/32 160 280x250 130x400 59,0
661 300 48 38 40/42 190 252x300 152x400 87,0
664 350 48 38 40/42 190 252x350 202x400 101
667 400 48 38 40/42 190 252x400 252x400 114
670 500 x 250 38 33 30/32 160 380x250 130x500 73,0
673 300 48 38 40/42 190 352x300 152x500 108
676 350 48 38 40/42 190 352x350 202x500 125
679 400 48 38 40/42 190 352x400 252x500 141
682 500 48 38 40/42 190 352x500 352x500 175
685 600 x 300 48 38 40/42 190 452x300 152x600 128
688 350 48 38 40/42 190 452x350 202x600 148
691 400 48 38 40/42 190 452x400 252x600 168
694 500 58 48 50/52 220 426x500 326x600 259
697 600 58 48 50/52 220 426x600 426x600 309
700 700 x 350 48 38 40/42 190 552x350 202x700 172
703 400 58 48 50/52 220 526x400 226x700 242
706 500 58 48 50/52 220 526x500 326x700 300
709 600 58 48 50/52 220 526x600 426x700 359
712 800 x 400 58 48 50/52 220 626x400 226x800 276
715 500 58 48 50/52 220 626x500 326x800 342
718 600 58 48 50/52 220 626x600 426x800 409

Tipo 

Q P21

WZ 4020

P

WZ 4068

21

COLONNE E  BOCCOLE
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Staffette e rondelle
Retaining clamps and washers for pillar

La posizione delle staffette è da indicare nella 
sigla di ordinazione delle basi in acciaio.

Le staffette vengono fornite complete di viti.

Codice 

Cod. ST_

Staffette Ritegno Boccole e Colonne con collare e loro Posizione

 Esempio di ordinazione/Order example = ST 1 (tipo) 

Retaining clamps and their position

POSIZIONE STAFFETTE

Posizione Z Posizione X

TIPO D L M N S V

ST 1
18 - 19

12 6 x 1 12 6,7 6
24 - 25

ST 2

30 - 32

14,5 8 x 1,25 16 7 7,2
40 - 42

50 - 52

63 - 80

Boccole con scorrimento 
su acciaio e bronzo

Boccole con 
scorrimento su sfere

D P T D P T

18 - 19 20,5 32 18 - 19 23,5 35

24 - 25 25,5 37 24 - 25 28,5 40

30 - 32 31,5 44 30 - 32 35,5 48

40 - 42 36,5 49 40 - 42 40,5 53

50 - 52 44,5 57 50 - 52 48,5 61

63 51 64 63 53 66

80 60,5 73

Rondelle Ritegno per Colonne con Collare
Washers for pillar

* Solo su ordinazione

TIPO D E S M

RT 1 18 - 19 25 6 9

RT 2 24 - 25 32
7 11

RT 3 30 - 32 40

RT 4 40 - 42 50

9
13

RT 5 50 - 52 62

RT 6 63 73

RT 7* 80 83 12

 Esempio di ordinazione/Order example = RT 5 (tipo) 

Codice Materiale

Cod. RT_ C. 40 Brunito
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A x B S 18 23 28 33 38 48 58 68

125 x 125 • • • •
160 x 125 • • • •

160 • • • •
200 x 125 • • • •

160 • • • • • •
200 • • • • • •

250 x 125 • • • • • •
160 • • • • • •
200 • • • • •
250 • • • • •

300 x 160 • • • • •
200 • • • • •
250 • • • •
300 • • • •

350 x 200 • • • • •
250 • • • •
300 • • • • •
350 • • • • •

400 x 200 • • • • •
250 • • • •
300 • • • •
350 • • • •
400 • • • •

500 x 250 • • • •
300 • • • •
350 • • • •
400 • • • •
500 • • • • •

600 x 300 • • • • •
350 • • • • •
400 • • • • •
500 • • • •
600 • • • •

700 x 350 • • • • •
400 • • • •
500 • • • •
600 • • • •

800 x 400 • • • •
500 • • • •
600 • • • •

Piastre in acciaio
Steel plates

Tipo PB...x...x..

Materiale 

UNI C 45

 Esempio di ordinazione/Order example: PB 300x200x33 (A x B x S) 

Su richiesta possono essere fornite piastre di 
qualsiasi dimensione e qualità di acciaio ed 
anche in alluminio ERGAL - 55.

A x B 
+0,06

  √ Rz 25,0-0,06

	 S ±0,2  √ Rz 16,0
Parallelismo S = 0,012 su 100
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Colonna estraibile  Guide post demountable

Colonna liscia filettat   Guide post

 Esempio di ordinazione/Order example: 719 - 19x100 (cod. + D1 x L) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 720 - 19x100 (cod. + D1 x L) 

Codice D1 Materiale Trattamento Durezza Norma

Cod.	718 h4 1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 –

Cod.	719 h3 (ISO) 1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 Din 9825 / ISO 9182-5

Codice Materiale Trattamento Durezza Norma

Cod.	720 1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 Din 9825 / ISO 9182-2

D1 D3 M R STAF L2
L

100 112 125 140 160 180 200 224 250 280 315 355 400

19-20 25 8 18 M8 23 • • • • • • •
24-25 32 8 21,5 M8 30 • • • • • • • • •
30-32 40 8 25,5 M8 37 • • • • • • • • • •
38-40 50 8 30,5 M8 37 • • • • • • • • • •
48-50 63 8 37 M8 47 • • • • • • • • • •
60-63 80 8 45,5 M8 47 • • • • • • • • •

80 95 12 53 M8 60 • • • • • • •

D1
L

100 112 125 140 160 180 200 224 250 280 315 355 400 450 500 600 700 800

19-20 • • • • • • • • •
24-25 • • • • • • • • • • • • •
30-32 • • • • • • • • • • • • •
38-40 • • • • • • • • • • •
48-50 • • • • • • • • •
60-63 • • • • • • •

80 • • • • • • • • •

Staffette e viti 
vanno ordinate a parte 

Clamps and screws - order separately
(cod. 725 + U403 TB); 

D1 < 38 = n° 3; 
D1 ≥ 38 = n° 4

Nota: colonna guida liscia serie ISO D1 h3 senza i due filetti M8, 
vedere cod. 421 a pag 5.8.
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

D1 M L3 S D5

L1

100 112 125 140 160 180 200 224 250 280 315 355

L

24-25 M 8X20 35 4 25 123 135 148 163 183 203 223 247 273

30-32 M 8X20 48 4 32 145 158 173 193 213 233 257 283 313

38-40 M 8X20 48 4 40 158 173 193 213 233 257 283 313 348

48-50 M 10X20 58 5 50 180 200 220 240 264 290 320 355 395

60-63 M 12X30 69 6 63 211 231 251 275 301 331 366 406

Colonna conica  Demountable conical guide post

 Esempio di ordinazione/Order example: 722 - 24X100X123 (cod.+D 1x L1 x L) 

Codice Materiale Trattamento Durezza Norma

Cod.	722 1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 Din 9825 / (ISO) 9182-5

La colonna viene fornita completa di rondella e vite.

Cod.	723

 Esempio di ordinazione/Order example: 723 - 24x49 (cod. + D1 x L) 

Bussola conica  Demountable conical guide bush

Codice Materiale Trattamento Durezza Norma

Cod.	723 1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 Din 9825 / ISO 9182-5

D1 D2 D3 D4 D5 R L L2 L3 L4

24-25 40 40 48 26 30 49-59 37-47 12 36

30-32 48 48 56 33 33,5 52-62 37-47 15 49

38-40 58 58 66 41 38,5 62-75 47-60 15 49

48-50 70 70 80 51 45,5 65-78 47-60 18 59

60-63 85 85 95 64 53 78-95 60-77 18 70

Staffette e viti vanno ordinate a parte
Clamps and screws - order separately

(cod. 725 + U403 TB); 
D1 < 38 = n° 3; 
D1 ≥ 38 = n° 4
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Colonna con flangia  Guide post

Codice Materiale Trattamento Durezza Norma

Cod.	721 1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 –

 Esempio di ordinazione/Order example: 721 - 19x160 (cod. +  D1 x L) 

D1 D2 D3 D4 D6 D7 T L4 L5 L6

L 160 170 180 190 200 210 210 220 230 230 240 250 260

L2 70 70 80 80 90 100 90 110 110 100 110 110 120

L3 90 100 100 110 110 110 120 120 120 130 130 140 140

19 42 32 22 8 4,5 4,6 20 8 4 – • • • • • •

25 48 38 26 8 4,5 4,6 22 8 6 – • • • • • •

32 60 48 34 10 5,5 5,7 25 10 7 – • • • • • • • •

40 70 56 42 11 6,6 6,8 27 12 7 – • • • • • • •

Rondella per colonna (718-719)  Washer for guide post (718-719)

 Esempio di ordinazione/Order example: 724 - 25 (cod. + D) 

D1 D K D2

19-20 25 6 8,5

24-25 32 6 8,5

30-32 40 6 8,5

38-40 50 6 8,5

D1 D K D2

48-50 60 6 8,5

60-63 70 6 8,5

80 93 12 12,5

Codice Materiale 

Cod.	724 1.7130

Viti a richiesta
Screw on request 

(cod. U407); 
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

 Esempio di ordinazione/Order example: 725 (codice) 

Staffette di ritegno  Clamps

Viti per staffette  
Screws for clamps

 Esempio di ordinazione/Order example: U403 TB - M 6x15 (cod. + M) 

Codice M

U403 TB M6 x15

U403 TB M8 x20

Codice 

Cod.	U403 TB

Viti a richiesta
Screws on request

Viti per rondelle  
Screws for washers

 Esempio di ordinazione/Order example: U407 M8 x 20 (cod. + M) 

Codice M

U407 M8 x20

U407 M10 x20

U407 M12 x30

Codice 

Cod.	U407

Cod.	726	 (S 23 ISO)Cod.	725	 (S 6 ISO)

Cod.	727	 (S 8 ISO)

Staffetta pesante ISO
Stronger retaining  clamps ISO

Cod.	728	 (S 8 P ISO)

DIN 7991/ISO 10642
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Gabbia a sfere
Ball cages

 Esempio di ordinazione/Order example: 729 - 19x40 (cod. + D1 x LG) 

Codice Materiale 

Cod.	729 Ottone - Acciaio temprato (Din 5401)

D1 12 18 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80

D2 16 24 25 26 30 31 38 40 46 48 56 58 68 71 92

K 2 3 3 3 4 4 4 4 6

N 2,2 2,9 2,9 3,2 3,95 3,95 4,25 4,75 6,15

LG

40 176 160 120

45 180 180 180 140 168

50 160 192 224

56 272 240 240 240 180 216

63 264 308

71 320 320 320 240

75 260

80 360 360 280 336 392

95 440 440 340 408 476 544

105 380 456 532 608

120 560 440 528 616 704 540

140 520 624 728 832 648

160 600 720 840 960 756

180 816 952 1088 864

200 912 1064 1216 972

240 1104 1288 1472 1152

N. SFERE
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Codice Materiale 

Cod.	730 Ottone - Acciaio temprato (Din 5401)

D1 D2 D1 D2 LG H G K N

19 25 20 26

56 31 26,9

3 2,672 41 36,9

80 51 46,9

24 30 25 31

56 31 26,9

3 2,672 41 36,9

80 51 46,9

30 38 32 40

70 41 36,9

4 2,6
80 51 46,9

95 61 56,9

105 61 56,9

38 46 40 48

80 51 45,5

4 3,5
95 61 55,5

105 61 55,5

120 73 67,5

48 56 50 58

80 51 44,7

4 4,3
95 61 54,7

105 61 54,7

120 73 66,7

60 68 63 71

95 61 54,7

4 4,3120 73 66,7

140 83 76,7

80 92

95 61 54

6 5120 73 66

140 83 76

Gabbia a sfere con bloccaggio
Ball cages with arrest groove

 Esempio di ordinazione/Order example: 730 - 19 x 56 (cod. + D1 x LG) 
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D1 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
D2 25 26 30 31 38 40 46 48 56 58 68 71 92
D3 32 32 40 40 48 48 58 58 70 70 85 85 105

L LG
23 45 • • • •
30 45 • • • • • • • •
37 45 • • • •
37 50 • • • • • •
47 56 • • • • • •
47 63 • • • •
60 71 • • • • • •
60 80 • • • •
60 95 • •
77 95 • • • • • • • • • • • •
95 120 • • • • • • • •
120 140 • • • • • • •

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

 Esempio di ordinazione/Order example: 731 - 19 x 23 (cod. + D1 x L) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 732 - 19 (cod. + D1) 

Bussola liscia per gabbia a sfere  Guide bush for ball cages

Codice Materiale Trattamento Durezza Norma

Cod.	731 1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 ISO 9448-3

D1 D2 D3 D4 D5 R L L2 L3 LG

19-20 25-26 32 32 40 26 35 23 12 45

24-25 30-31 40 40 48 30 35 23 12 45

30-32 38-40 48 48 56 33,5 42 30 12 56

38-40 46-48 58 58 66 38,5 52 37 15 63

48-50 56-58 70 70 80 45,5 65 47 18 80

60-63 68-71 85 85 95 53 80 60 20 95

80 92 105 105 118 64,5 80 60 20 120

Bussola estraibile per gabbia a sfere  Demountable bush for ball cages

Codice Materiale Trattamento Durezza Norma

Cod.	732 1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 ISO 9448-7

Da ordinare separatamente
Order separately

GABBIA A SFERE cod. 729

Staffette e viti vanno ordinate a parte
Clamps and screws - order separately 

(cod. 725 + U403 TB); 
D1 < 38 = n° 3; D1 ≥ 38 = n° 4

Da ordinare separatamente. Order separately
GABBIA A SFERE cod. 729
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Bussola estraibile per gabbia a sfere
Demountable bush for ball cages

Staffette e viti vanno ordinate a parte.
Clamps and screws - order separately

(cod. 725 + U403 TB); 
D1 < 38 = n° 3; D1 ≥ 38 = n° 4

Da ordinare separatamente. Order separately
GABBIA A SFERE cod. 729

Codice Materiale Trattamento Durezza Norma

Cod.	733
Cod.	734
Cod.	735
Cod.	736

1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 ISO 9448-7

cod. 733

D1 D2 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3 LG

19-20 25-26 32 32 40 39 26 59 23 36 71

24-25 30-31 40 40 48 46 30 79 23 56 95

30-32 38-40 48 48 56 53 33,5 93 30 63 120

38-40 46-48 58 58 66 63 38,5 108 37 71 120

48-50 56-58 70 70 80 77 45,5 127 47 80 140

60-63 68-71 85 85 95 92 53 150 60 90 160

80 92 105 105 118 115 64,5 150 60 90 160

cod. 735

D1 D2 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3 LG

19-20 25-26 32 32 40 39 26 43 23 20 56

24-25 30-31 40 40 48 46 30 59 23 36 71

30-32 38-40 48 48 56 53 33,5 75 30 45 95

38-40 46-48 58 58 66 63 38,5 82 37 45 105

48-50 56-58 70 70 80 77 45,5 97 47 50 120

60-63 68-71 85 85 95 92 53 116 60 56 140

80 92 105 105 118 115 64,5 120 60 60 140

cod. 736

D1 D2 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3 LG

24-25 30-31 40 40 48 46 30 55 30 25 71

30-32 38-40 48 48 56 53 33,5 69 37 32 80

38-40 46-48 58 58 66 63 38,5 79 47 32 95

48-50 56-58 70 70 80 77 45,5 96 60 36 120

cod. 734

D1 D2 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3 LG

24-25 30-31 40 40 48 46 30 80 30 50 95

30-32 38-40 48 48 56 53 33,5 93 37 56 120

38-40 46-48 58 58 66 63 38,5 110 47 63 140

48-50 56-58 70 70 80 77 45,5 131 60 71 160

 Esempio di ordinazione/Order example: 733 - 19 (cod. + D1) 
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Bussola a collare per gabbia a sfere
Flanged guide bush for ball cages

Da ordinare separatamente. Order separately.
GABBIA A SFERE cod. 729

Codice Materiale Trattamento Durezza Norma

Cod.	737
Cod.	738
Cod.	739

1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63
Din 9831

ISO 9448-5

cod. 737

D1 D2 D3 D4 D5 K L L2 L3 LG

19-20 25-26 32 50 40 18 52 37 15 71

24-25 30-31 40 63 50 23 62 37 25 71

30-32 38-40 48 72 58 28 72 47 25 80

38-40 46-48 58 85 70 33 77 47 30 95

48-50 56-58 70 104 86 38 102 60 42 120

60-63 68-71 85 120 100 46 102 60 42 120

80 92 105 148 125 56 125 75 50 140

cod. 739

D1 D2 D3 D4 D5 K L L2 L3 LG

19-20 25-26 32 50 40 18 38 23 15 45

24-25 30-31 40 63 50 23 38 23 15 45

30-32 38-40 48 75 58 28 45 30 15 56

38-40 46-48 58 85 70 33 55 30 25 63

48-50 56-58 70 104 86 38 62 37 25 80

cod. 738

D1 D2 D3 D4 D5 K L L2 L3 LG

19-20 25-26 32 50 40 18 45 30 15 56

24-25 30-31 40 63 50 23 55 30 25 71

30-32 38-40 48 72 58 28 62 37 25 71

38-40 46-48 58 85 70 33 67 37 30 80

48-50 56-58 70 104 86 38 89 47 42 95

60-63 68-71 85 120 100 46 89 47 42 95

D1 D6 T

19-20 4,5 4,6

24-25 5,5 5,7

30-32 5,5 5,7

38-40 6,6 6,8

48-50 9 9

60-63 9 9

80 11 11

 Esempio di ordinazione/Order example: 737 - 25  (cod. + D1) 
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Bussola estraibile
Demountable bushing

cod. 742

D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3

19-20 32 32 40 39 26 59 23 36

24-25 40 40 48 46 30 79 23 56

30-32 48 48 56 53 33,5 93 30 63

38-40 58 58 66 63 38,5 108 37 71

48-50 70 70 80 77 45,5 127 47 80

60-63 85 85 95 92 53 150 60 90

 Esempio di ordinazione/Order example: 740 - 19 (cod. + D1) 

NB: il Ø D1 viene fornito con un rivestimento antiusura.  Ø D1 is supplied with anti-wear treatment.

Codice Materiale Trattamento Durezza Norma

Cod.	740
Cod.	741
Cod.	742

1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 ISO 9448-6

cod. 740

D1 D3 D4 D5 R L L2 L3

19-20 32 32 40 26 35 23 12

24-25 40 40 48 30 35 23 12

30-32 48 48 56 33,5 42 30 12

38-40 58 58 66 38,5 52 37 15

48-50 70 70 80 45,5 65 47 18

60-63 85 85 95 53 80 60 20

cod. 741

D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3

19-20 32 32 40 39 26 43 23 20

24-25 40 40 48 46 30 59 23 36

30-32 48 48 56 53 33,5 75 30 45

38-40 58 58 66 63 38,5 82 37 45

48-50 70 70 80 77 45,5 97 47 50

60-63 85 85 95 92 53 116 60 56

Staffette e viti vanno ordinate a parte
Clamps and screws - order separately 

(cod. 725 + U403 TB); 
D1 < 38 = n° 3; D1 ≥ 38 = n° 4
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Bussola estraibile acciaio/bronzo
Demountable bushing steel/bronze

cod. 745

D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3

19-20 32 32 40 39 26 59 23 36

24-25 40 40 48 46 30 79 23 56

30-32 48 48 56 53 33,5 93 30 63

38-40 58 58 66 63 38,5 108 37 71

48-50 70 70 80 77 45,5 127 47 80

60-63 85 85 95 92 53 150 60 90

80 105 105 118 115 64,5 150 60 90 

 Esempio di ordinazione/Order example: 743 - 19 (cod. + D1) 

Codice Materiale Trattamento Durezza Norma

Cod.	743
Cod.	744
Cod.	745

1.7131
(+bronzo)

cmt - tmp HRC 61 - 63 ISO 9448-6

cod. 743

D1 D3 D4 D5 R L L2 L3

19-20 32 32 40 26 35 23 12

24-25 40 40 48 30 35 23 12

30-32 48 48 56 33,5 42 30 12

38-40 58 58 66 38,5 52 37 15

48-50 70 70 80 45,5 65 47 18

60-63 85 85 95 53 80 60 20

80 105 105 118 64,5 80 60 20

cod. 744

D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3

19-20 32 32 40 39 26 43 23 20

24-25 40 40 48 46 30 59 23 36

30-32 48 48 56 53 33,5 75 30 45

38-40 58 58 66 63 38,5 82 37 45

48-50 70 70 80 77 45,5 97 47 50

60-63 85 85 95 92 53 116 60 56

80 105 105 118 115 64,5 120 60 60

Staffette e viti vanno ordinate a parte
Clamps and screws - order separately 

(cod. 725 + U403 TB); 
D1 < 38 = n° 3; D1 ≥ 38 = n° 4
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A910/...

Bussole autolubrificanti
con inserti in grafit
Bush self-lubricating

pag. 6.3

A911ST/...

Staffette
Clamps

pag. 6.4

A911/...

Bussole autolubrificanti
DIN 9834

Bush self-lubricating DIN 9834

pag. 6.4

CF-BR..

Piastre di scorrimento 
autolubrificanti

con inserti in grafit
Wear plates

pag. 6.20

CF-BR..

Piastre di scorrimento 
autolubrificanti

con inserti in grafit
Wear plates

pag. 6.21

518008 60463 60462

Piastre guida in acciaio
Wear plates steel

pag. 6.22

CF-BR..

Piastre di scorrimento 
autolubrificanti

con inserti in grafit
Wear plates

pag. 6.21

CF-BR..

Piastre di scorrimento 
autolubrificanti

con inserti in grafit
Wear plates

pag. 6.21

A920 A980 A981

Piastre di scorrimento
Wear plates

pag. 6.22

A919/...

Guide angolari L 
autolubrificant

Angular guide self-lubricating

pag. 6.23

A914

Piastra di scorrimento 
autolubrificant

Wear plate self-lubricating

pag. 6.13

A950

Piastra di scorrimento 
autolubrificant

Wear plate self-lubricating

pag. 6.15

A611

Piastra guida
Gib plate

pag. 6.16

A609

Barre guida con due superfici
di scorrimento VDI 3357

Guide bar with two slide surfaces 
VDI 3357

pag. 6.14

A610

Piastra guida
Gib plate

pag. 6.16

A612

Piastra guida
Gib plate

pag. 6.16

A916/...

Piastre di scorrimento 
a norma AFNOR
Wear plates steel 

and self-lubricating ANFOR

pag. 6.17

A925

Cunei autolubrificant
Cam dwell, self-lubricating

pag. 6.28

A934

Cunei autolubrificanti
VDI 3357

Cam dwell, self-lubricating 
VDI 3357

pag. 6.29

A927 A928*

Blocco guida autolubrificante
in acciaio

Guide steel self-lubricating

pag. 6.30

A926

Cunei in acciaio
Cam dwell steel

pag. 6.28

A935

Cunei in acciaio VDI 3357
Cam dwell, VDI 3357

pag. 6.29

A921

Bussole di guida autolubrificanti
con collare VDI 3356 

(collare pieno con fresature)
Bush self-lubricating VDI 3356 

pag. 6.7

A605

Piastra di scorrimento 
autolubrificant

Wear plate self-lubricating

pag. 6.8

A607

Piastra di scorrimento 
autolubrificant

Wear plate self-lubricating

pag. 6.10

S921

Staffette
Clamps

pag. 6.7

A606

Piastra di scorrimento 
autolubrificant

Wear plate self-lubricating

pag. 6.9

A608

Piastra di scorrimento 
autolubrificante VDI 335
Wear plate self-lubricating 

VDI 3357

pag. 6.11

A913/... - A915/...

Piastra di scorrimento 
autolubrificante VDI 335
Wear plate self-lubricating 

VDI 3357

pag. 6.12

A 940/...     V 940/...

Guide angolari autolubrificanti
VDI 3357

Angular guide self-lubricating 
VDI 3357

pag. 6.24

A 945/A 945
01/A 945-03

Guide a “V” con piastre di scorrimento 
intercambiabili e ritorno di sicurezza
“V” driver sets with replaceable inserts 

with positive return

pag. 6.25

A947

Clamp per ritorno meccanico 
di sicurezza per guide a “V”
Positive return clamp for “V” 

Drivers

pag. 6.26

A918 AB/...  A918 A/...  
A918 B/...

Guide a V
V driver

pag. 6.24

A 946-01 A 946-03

Piastre di scorrimento 
autolubrificanti di ricambi

Replaceable wear plates, 
self-lubricating

pag. 6.26

A941A

Guide a “V” autolubrificanti
VDI 3357

“V” driver self lubricating 
VDI 3357

pag. 6.27

A941B

Guide a “V” in acciaio 
VDI 3357

“V” driver steel VDI 3357

pag. 6.27

A929/...  A933/...

Piastre di scorrimento 
a norma AFNOR
Wear plates steel 

and self-lubricating ANFOR

pag. 6.17

A923

Listelli e piastrine 
autolubrificant

Wear plates self-lubricating

pag. 6.18

CF-BR..

Piastre di scorrimento 
autolubrificanti

con inserti in grafit
Wear plates

pag. 6.19

A924

Listelli e piastrine 
autolubrificant

Wear plates self-lubricating

pag. 6.18

CF-BR..

Piastre di scorrimento 
autolubrificanti

con inserti in grafit
Wear plates

pag. 6.19

CF-BR..

Piastre di scorrimento 
autolubrificanti

con inserti in grafit
Wear plates

pag. 6.20

B912

Bussole (norma AFNOR) in 
bronzo senza inserti in grafit

Guide bush AFNOR-bronze

pag. 6.5

A912/...

Bussole (norma AFNOR) 
autolubrificanti con inserti

in grafit
Bush self-lubricating AFNOR

pag. 6.5

NG61/...

Bussole di guida 
autolubrificanti NAAMS G6

Bush self-lubricating 
NAAMS G61

pag. 6.6

NG61ST/...

Staffette
Clamps

pag. 6.6

A911ST/...

Staffette per bussole 
Clamps for bushing

pag. 6.4
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l1
r

45

55
3
2

45

56
3
2

45

60
3
2

50

60
3
2

50

62
3
2

50

65
3
2

55

70
3
2

60

70
4
3

60

74
4
3

60

75
4
3

63

75
4
3

65

80
4
3

70

85
4
3

70

90
4
3

75

90
4
3

75

95
4
3

80

96
4
3

80

100
4
3

90

110
4
3

100

120
4
3

110

130
4
3

120

140
4
3

125

145
4
3

130

150
4
3

140

160
4
3

150

170
4
3

160

180
4
3

L-0,2

30 • • • • • • • •
35 • • • • • • • •
40 • • • • • • • • • • • •
45 •
50 • • • • • • • • • • • • •
60 • • • • • • • • • • • • • • • • • • •
70 • • • • • • • • • • • • • • • •
80 • • • • • • • • • • • •
100 • • • • • • • • • • • • • •
120 • • • • • • • •
130 •
140 •
150 • •

Bussole lisce
Bush self-lubricating

 Esempio di ordinazione/Order example = A910/20x28x30(dxd1xL) 

Bussole autolubrificanti con inserti in grafite Bush self-lubricating

Ød

Ød1
l1
r

8

11
1
1

8

12
1
1

10

14
1
1

10

15
1
1

12

16
2
1

12

18
2
1

13

19
2
1

14

20
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Codice Cod. A910/...
Materiale Bronzo + grafite 

HB≥190 
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Bush self-lubricating DIN 9834/ISO 9448

 Esempio di ordinazione/Order example = A911ST/A (codice) 

Staffette  Clamps

 Codice  d l d1 d2 d3 l1 l2 l3 l5 r STAFFETTE

A911/25 25 40 32 40 32 30 6,3 4 10 3

A
A911/32 32 50 40 50 40 40 6,3 4 10 3
A911/40 40 63 50 63 50 50 6,3 5 13 3
A911/50 50 71 63 71 63 56 6,3 6,3 15 5
A911/63 63 80 80 90 80 63 10 8 17 6

B
A911/80 80 100 100 112 100 80 10 10 20 8

A911/100 100 125 125 140 125 106 10 12,5 19 10
A911/125 125 160 160 180 160 132 10 16 28 12
A911/160 160 200 200 220 200 168 10 16 32 18

 

b l h b1 d1 d2 t1 t2 t3

Codice TIPO h9 0
-0,4 h11 +0,2

0
+0,2

0
+0,2

0
0

-0,3
+0,3

0
A911ST/A A 20 20 10 7,5 7 11 7 6,3 5
A911ST/B B 32 32 16 11 11,5 17,5 11,5 10 10

Codice TIPO w l d B h Ø boccola viti
A911ST/C C 25 21 6,2 11,5 5,7 Ø 25 - Ø 50 M6x15
A911ST/D D 40 32 10,2 19 9,3 Ø 63 - Ø 160 M10x20

Codice Materiale 

Cod. A911/... Bronzo + grafite / HB≥190 

Codice Materiale 

Cod. A911ST/... CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = A911/40 (codice) 

Codice Materiale 

Cod. A911ST/... S235JRH

Staffette per bussole  Clamps for bushing

 Esempio di ordinazione/Order example = A911ST/C (codice) Viti non incluse. Screws not included.
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INDEX

Bussole autolubrificanti AFNOR
Bush self-lubricating AFNOR

 Esempio di ordinazione/Order example = B912-20 (codice) 

A912

L

d4

d1

d3

l 2

15 o

0,5x45°

d2

l 1 l 3

r

R0
,5

Ø0,1 A0,8

0,8

A

Ø0,02 A

l

d1 M102

d6

Bussole (norma AFNOR) in bronzo senza inserti in grafite Guide bush AFNOR-bronze 

Codice Materiale 

Cod. A912/... Bronzo + grafite
HB≥190 

Codice Materiale 

Cod. B912 Bronzo  HB≥190 

 Esempio di ordinazione/Order example = A912-020-032 (codice) 

Bussole (norma AFNOR) autolubrificanti con inserti in grafite Bush self-lubricating AFNOR  

 Codice  d L d1 d2 d3 E F G H J R S RIFERIMENTO PSA

B912-20 20 32 28 32 22 - 4 - 3 5 2 4 P405336470
B912-25 25 40 35 40 27 - 5 - 5 5 2 4 P406107070
B912-32 32 50 44 50 34 12 6 - 8 5 3 4 P406827770
B912-40 40 63 52 60 42 16 8 - 8 8 3 7 P407508271
B912-50 50 80 63 71 52 20 10 8 8 10 3 7 P408178770
B912-63 63 100 80 90 65 25 12 10 10 12 3 7 P408749371
B912-80 80 125 100 112 82 32 16 10 10 16 4 7 P409309872

A912

L

d4

d1

d3

l 2

15 o

0,5x45°

d2

l 1 l 3

r

R0
,5

Ø0,1 A0,8

0,8
A

Ø0,02 A

l

d1 M102

d6

Codice d1 d2 d3 d4 d6 l L l1 l2 l3 r
G7 d8 m6 -0,2/-0,5 -0,05

A912-020-032 20 28 28 32 48 16 32 4 3 - 2
A912-025-040 25 35 35 40 56 20 40 5 5 - 2
A912-032-050 32 44 44 50 65 25 50 6 8 - 3
A912-040-063 40 52 52 60 82 38,5 63 8 8 - 3
A912-050-080 50 63 63 71 98 46 80 10 8 8 3
A912-063-100 63 80 80 90 115 55 100 12 10 10 3
A912-080-125 80 100 100 112 144 70 125 16 10 10 4
A912-100-160 100 125 125 140 170 81 160 20 10 10 4

DIREZIONE DI SCORRIMENTO
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INDEX

Bussole di guida autolubrificanti NAAMS G61
Bush self-lubricating NAAMS G61

Staffette  Clamps

 Esempio di ordinazione/Order example = NG61ST/A (cod. + TIPO) 

Esempio di ordinazione/Order example = NG61/40 (codice) 

 Codice  d l d1 d2 d3 l1 l2 l3 r STAFFETTE
NG61/25 25 40 32 40 32 30 6 4 3

A
C
D

NG61/32 32 50 40 50 40 40 6 4 3
NG61/40 40 63 50 63 50 50 6 5 3
NG61/50 50 71 63 71 63 56 6 6 5
NG61/63 63 80 80 90 80 63 6 8 6

B
C
D

NG61/80 80 100 100 112 100 80 6 10 8
NG61/100 100 125 125 140 125 106 6 12 10
NG61/125 125 160 160 180 160 132 6 12 12

b l h b1 d1 d2 t1 t2 t3

TIPO
h9 0

-0,4 h11 +0,2
0

+0,2
0

+0,2
0

+0,3
0

A 25 20 12 10 9 15 8,5 6,3 5
B 32 25 16 11 11 18 11,5 6,3 10
C 32 32 16 11 11,5 17,5 11,5 6 10

Codice Materiale 

Cod. NG61/... Bronzo + grafite
HB≥190 

Codice Materiale 

Cod. NG61ST/... CK45 
Tipo A - B - C

 Tipo D 

(non inclusa)

A B C

D
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INDEX

Bussole di guida autolubrificanti con collare
VDI 3356 (collare pieno con fresature) 

Bush self-lubricating

Bussole Autolubrificanti bronzo con inserti in grafite Bush self-lubricating VDI 3356

Staffette  Clamps

 Codice  D L D1 D2 L1 L2 L3 B R1 R2 R3

A921-16 16 25 25 32 10 5 2 3 3 1 1

C
o

d
ic

e 
S

ta
ff

et
te

 =
 S

92
1

A921-20 20 32 25 32 10 5 3 3 4 1 1

A921-25 25 32 32 40 10 5 4 3,5 4 1 1

A921-32 32 50 40 50 10 5 6 4 5 1 1

A921-40 40 63 50 63 13 8 6 5 6 1 1

A921-50 50 72 63 75 14 8 8 6 6 1,6 1,6

A921-63 63 80 80 90 17 10 8 8 8 2 2

A921-80 80 100 100 120 20 10 8 10 8 2,5 2,5

A921-100 100 125 125 150 25 16 8 13 10 3,2 3,2

A921-125 125 160 160 190 30 16 10 13 13 4 4

A921-140 140 180 180 210 30 16 10 13 16 5 6

A921-160 160 200 200 120 30 16 12 13 18 6 6

 Esempio di ordinazione/Order example = S921 - 40 (cod. + Ø interno boccola) 

 Esempio di ordinazione/Order example = A921-32 (codice) 
N.B. A richiesta possiamo fornire le stesse bussole 

ma con il collare completamente tornito al codice A922

Ø interno
boccola B L H L1 L2 L3 L4 L5 D1 D2

vite esag.

DIN 912

16-32 20 20 10 5 5 7 - 12,5 7 11 1xM6

40 20 40 12 8 5 7 20 12,5 7 11 2xM6

50 25 40 14 8 6 9 20 15,5 9,5 14,5 2xM8

63-80 28 50 16 10 8 11,5 25 18 11,5 17,5 2xM10

100-160 40 60 25 16 14 13,5 30 27 14 20 2xM12

Codice Cod. A921
Materiale Bronzo + grafite 

HB≥190 

Codice Cod. S921
Materiale CK45
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INDEX

Piastra di scorrimento autolubrificante
Wear plate self-lubricating

a

ll 1
15

b= =

Forma - C

l

l 1
15

l 1

a

Forma - B

l

l 1
15

l 1

a

b

Forma - D

Forma - A

5±0,025

90
o

h

d

ll 1
15

a

= =

Esempio di ordinazione/Order example = A605-018-050 (codice) 

Codice Cod. A605
Materiale Bronzo + grafite 

HB≥190 

Codice Forma a b d h l l1

A605-018-050 A 18 - 6,5 1,5 50 20

A605-018-075 A 18 - 6,5 1,5 75 45

A605-018-100 A 18 - 6,5 1,5 100 70

A605-018-150 B 18 - 6,5 1,5 150 60

A605-028-050 A 28 - 9 0,8 50 20

A605-028-075 A 28 - 9 0,8 75 45

A605-028-100 A 28 - 9 0,8 100 70

A605-028-150 B 28 - 9 0,8 150 60

A605-038-050 A 38 - 9 0,8 50 20

A605-038-075 A 38 - 9 0,8 75 45

A605-038-100 A 38 - 9 0,8 100 70

A605-038-150 B 38 - 9 0,8 150 60

A605-048-075 A 48 - 9 0,8 75 45

A605-048-100 A 48 - 9 0,8 100 70

A605-048-125 A 48 - 9 0,8 125 95

A605-048-150 B 48 - 9 0,8 150 60

A605-075-075 C 75 45 9 0,8 75 45

A605-075-100 C 75 45 9 0,8 100 70

A605-075-125 C 75 45 9 0,8 125 95

A605-075-150 D 75 45 9 0,8 150 60

A605-100-100 C 100 70 9 0,8 100 70

A605-100-125 C 100 70 9 0,8 125 95

A605-100-150 D 100 70 9 0,8 150 60
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INDEX

Piastra di scorrimento autolubrificante
Wear plate self-lubricating

 l1  l2
 l

Ø
7 aØ
11

 7
10

R2

+0,04
+0,01

Esempio di ordinazione/Order example = A606-018-075 (codice) 

Codice Cod. A606
Materiale Bronzo + grafite 

HB≥190 

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

Codice a l l1 l2

A606-018-075 18 75 15 45

A606-018-100 18 100 25 50

A606-018-125 18 125 25 75

A606-018-150 18 150 25 100

A606-028-075 28 75 15 45

A606-028-100 28 100 25 50

A606-028-125 28 125 25 75

A606-028-150 28 150 25 100

A606-038-075 38 75 15 45

A606-038-100 38 100 25 50

A606-038-125 38 125 25 75

A606-038-150 38 150 25 100

A606-048-075 48 75 15 45

A606-048-100 48 100 25 50

A606-048-125 48 125 25 75

A606-048-150 48 150 25 100
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INDEX

Piastra di scorrimento autolubrificante
Wear plate self-lubricating

Forma - C

l

l 2

a

l 2
l 1

Ø
17

,5

Ø
11

7,3

10±0,025

R2

R2

0,02
Forma - A

a

l 1
l 2 l

Forma - B

a

ll 2

b= =

l 1

Esempio di ordinazione/Order example = A607-028-075 (codice) 

Codice Cod. A607
Materiale Bronzo + grafite 

HB≥190 

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

  

Codice Forma a b l l1 l2

A607-028-075 A 28 - 75 15 45

A607-028-100 A 28 - 100 25 50

A607-028-125 A 28 - 125 25 75

A607-028-150 A 28 - 150 25 100

A607-038-075 A 38 - 75 15 45

A607-038-100 A 38 - 100 25 50

A607-038-125 A 38 - 125 25 75

A607-038-150 A 38 - 150 25 100

A607-048-075 A 48 - 75 15 45

A607-048-100 A 48 - 100 25 50

A607-048-125 A 48 - 125 25 75

A607-048-150 A 48 - 150 25 100

A607-048-200 A 48 - 200 50 100

A607-058-075 A 58 - 75 15 45

A607-058-100 A 58 - 100 25 50

A607-058-125 A 58 - 125 25 75

A607-058-150 A 58 - 150 25 100

A607-058-200 A 58 - 200 50 100

A607-075-075 A 75 - 75 15 45

A607-075-100 A 75 - 100 25 50

A607-075-125 A 75 - 125 25 75

A607-075-150 A 75 - 150 25 100

A607-075-200 C 75 - 200 25 75

A607-100-100 B 100 50 100 25 50

A607-100-125 B 100 50 125 25 75

A607-100-150 B 100 50 150 25 100

A607-100-200 B 100 50 200 25 150

A607-100-250 B 100 50 250 25 200

A607-125-150 B 125 50 150 25 100

A607-125-200 B 125 50 200 25 150

A607-125-250 B 125 50 250 25 200

A607-150-150 B 150 100 150 25 100

A607-150-200 B 150 100 200 25 150
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INDEX

Code b1 d1
H13

d2
H13

l1
±0,2

l2
±0,2

A608-11-030-080 30 15 9 80 30

A608-12-030-100 30 15 9 100 50

A608-13-030-125 30 15 9 125 75

A608-14-030-160 30 15 9 160 110

A608-15-030-200 30 15 9 200 150

A608-16-040-080 40 15 9 80 30

A608-17-040-100 40 15 9 100 50

A608-18-040-125 40 15 9 125 75

A608-19-040-160 40 15 9 160 110

A608-20-040-200 40 15 9 200 150

A608-21-050-080 50 15 9 80 30

A608-22-050-100 50 15 9 100 50

A608-23-050-125 50 15 9 125 75

A608-24-050-160 50 15 9 160 110

A608-25-050-200 50 15 9 200 150

A608-26-060-080 60 15 9 80 30

A608-27-060-100 60 15 9 100 50

A608-28-060-125 60 15 9 125 75

A608-29-060-160 60 15 9 160 110

A608-30-060-200 60 15 9 200 150

A608-31-080-080 80 15 9 80 30

A608-32-080-100 80 15 9 100 50

A608-33-080-125 80 15 9 125 75

A608-34-080-160 80 15 9 160 110

A608-35-080-200 80 15 9 200 150

Piastra di scorrimento autolubrificante VDI 3357
Wear plate self-lubricating VDI 3357

b1

l 2
25

l 1

3x45o

12-0,02

X

9+0,5

d 1d 2

A 0,02 A

Detail X

10

15°

R5

±
0,

2

-0,2

Esempio di ordinazione/Order example = A608-11-030-080 (codice) 

Codice Cod. A608
Materiale Bronzo + grafite 

HB≥190 

DIREZIONE DI SCORRIMENTO
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INDEX

Piastra di scorrimento autolubrificante 
a norma VDI 3357  

Wear plate self-lubricating VDI 3357

Esempio di ordinazione/Order example = A913/100x200 (Codice) * Dimensioni non a norma VDI. Size not in accordance with VDI.

Codice Codice b x l b1 ± 0,1 b2 ± 0,1 b3 ± 0,1 l1 ± 0,1 l2 ± 0,1 FORM Viti DIN 
912

NUMERO 
VITI

A913/50 x 80 A915/50 x 80 50 x 80 25,0 - - 25 30,0 A M8x25 2
A913/50 x 100 A915/50 x 100 50 x 100

25,0 - - 25,0

50,0

A M12x25
A913/50 x 125 A915/50 x 125 50 x 125 75,0
A913/50 x 160 A915/50 x 160 50 x 160 110,0 2
A913/50 x 200 A915/50 x 200 50 x 200 150,0
A913/80 x 50 A915/80 x 50 80 x 50 25,0 30 - 25,0 - B M8x25 2
A913/80 x 80 A915/80 x 80 80 x 80

40,0 - - 25,0

30,0

A M12x25 2
A913/80 x 100 A915/80 x 100 80 x 100 50,0
A913/80 x 125 A915/80 x 125 80 x 125 75,0
A913/80 x 160 A915/80 x 160 80 x 160 110,0
A913/80 x 200 A915/80 x 200 80 x 200 150,0
A913/*80 x 250 A915/*80 x 250 *80 x 250

40,0 - - 40,0
170,0

A M12x25 2
A913/*80 x 315 A915/*80 x 315 *80 x 315 235,0
A913/100 x 50 A915/100 x 50 100 x 50

25,0 50 -
25,0

- B M12x25 2
A913/100 x 80 A915/100 x 80 100 x 80 40,0

A913/100 x 100 A915/100 x 100 100 x 100

50,0 - - 25,00

50,0

A M12x25 2
A913/100 x 125 A915/100 x 125 100 x 125 75,0
A913/100 x 160 A915/100 x 160 100 x 160 110,0
A913/100 x 200 A915/100 x 200 100 x 200 150,0
A913/*100 x 250 A915/*100 x 250 *100 x 250

50,0 - - 40,00
170,0

A M12x25 2
A913/*100 x 315 A915/*100 x 315 *100 x 315 235,0
A913/125 x 50 A915/125 x 50 125 x 50

25,0 75,0 -
25,0

- B M12x25 2
A913/125 x 80 A915/125 x 80 125 x 80 40,0

A913/125 x 100 A915/125 x 100 125 x 100

25,0 37,5 37,5 25,0

50,0

C M12x25 3
A913/125 x 125 A915/125 x 125 125 x 125 75,0
A913/125 x 160 A915/125 x 160 125 x 160 110,0
A913/125 x 200 A915/125 x 200 125 x 200 150,0
A913/*125 x 250 A915/*125 x 250 *125 x 250

25,0 37,5 37,5 40,0
170,0

C M12x25 3
A913/*125 x 315 A915/*125 x 315 *125 x 315 235,0
A913/160 x 50 A915/160 x 50 160 x 50

25,0 110,0 -
25,0

- B M12x25 2
A913/160 x 80 A915/160 x 80 160 x 80 40,0

A913/160 x 100 A915/160 x 100 160 x 100

25,0 55,0 55,0 25

50,0

C M12x25 3
A913/160 x 125 A915/160 x 125 160 x 125 75,0
A913/160 x 160 A915/160 x 160 160 x 160 110,0
A913/160 x 200 A915/160 x 200 160 x 200 150,0
A913/*160 x 250 A915/*160 x 250 *160 x 250

25,0 110,0 - 40
170,0

D M12x25 4
A913/*160 x 315 A915/*160 x 315 *160 x 315 235,0

Codice Cod. A913/...
Materiale Bronzo + grafite / HB≥190

Codice Cod. A915/...
Materiale 16MnCr5 / HRC 58-60

Sede
viti

t
+0,5

Ød
H13

ØD
H13

M8x25
M12x25

9
13

9
13,5

15
20

Cod. A913/...

Cod. A915/...
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Piastra di scorrimento autolubrificante
Wear plate self-lubricating

Esempio di ordinazione/Order example = A914-50x250 (codice) 

Viti non incluse

l

b

25

l3

10Ø 20

Ø 13.5

H

3x
45

°

0.8

0.8

13

R5

l2

l1

0.02 A//
A

15°
Codice Materiale 

Cod. A914 Bronzo-grafite / 
HB ≥190

Forma E

Codice b l H +0
      -0,02 l1 l2 l3

A914-50x250 50 250 20 225 165 85

A914-50x300 50 300 20 275 195 105

A914-50x350 50 350 20 325 225 125

A914-50x400 50 400 20 375 255 145

A914-50x450 50 450 20 425 285 165

A914-50x500 50 500 20 475 325 175

A914-80x250 80 250 20 225 165 85

A914-80x300 80 300 20 275 195 105

A914-80x350 80 350 20 325 225 125

A914-80x400 80 400 20 375 255 145

A914-80x450 80 450 20 425 285 165

A914-80x500 80 500 20 475 325 175

A914-100x250 100 250 20 225 165 85

A914-100x300 100 300 20 275 195 105

A914-100x350 100 350 20 325 225 125

A914-100x400 100 400 20 375 255 145

A914-100x450 100 450 20 425 285 165

A914-100x500 100 500 20 475 325 175

A914-125x250 125 250 20 225 165 85

A914-125x300 125 300 20 275 195 105

A914-125x350 125 350 20 325 225 125

A914-125x400 125 400 20 375 255 145

A914-125x450 125 450 20 425 285 165

A914-125x500 125 500 20 475 325 175

A914-160x250 160 250 20 225 165 85

A914-160x300 160 300 20 275 195 105

A914-160x350 160 350 20 325 225 125

A914-160x400 160 400 20 375 255 145

A914-160x450 160 450 20 425 285 165

A914-160x500 160 500 20 475 325 175
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Barre guida 
con due superfici di scorrimento VDI 3357

Guide bar with two slide surfaces VDI 3357

b2

l 2
l 3

l 1

b2

l 2
l 3

l 4

l 1

d1

b1

3x45°

t

h

A

0,02 A

B 0,02 A

d2

0,02 B

Forma - A

Forma - B

5x
15

°
5x

15
°

Esempio di ordinazione/Order example = A609-012-110 (codice) 

Codice Cod. A609
Materiale Bronzo + grafite 

HB≥190 

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

Codice Forma b1
-0,02 b2 d1

H13
d2

H13
h

-0,02 l1 l2 l3
±0,2

l4
±0,2

t
0,5

A609-012-110 A 25 12,5 9 15 12 110 25 85 - 8,5

A609-012-120 A 25 12,5 9 15 12 120 25 95 - 8,5

A609-015-110 A 25 12,5 11 18 15 110 25 85 - 10,5

A609-015-120 A 25 12,5 11 18 15 120 25 95 - 10,5

A609-030-125 A 60 30 13,5 20 30 125 25 100 - 13

A609-030-160 A 60 30 13,5 20 30 160 25 135 - 13

A609-030-200 B 60 30 13,5 20 30 200 25 100 175 13

A609-040-125 A 60 30 13,5 20 40 125 25 100 - 13

A609-040-160 A 60 30 13,5 20 40 160 25 135 - 13

A609-040-200 B 60 30 13,5 20 40 200 25 100 175 13
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Piastra di scorrimento autolubrificante
Wear plate self-lubricating

Esempio di ordinazione/Order example = A950.5015020 (codice) (W+L+T) 

Codice R R1 d d1 h W L T

A950.5015020 50

----

11 17,5 8

50

150

20A950.5020020

75

200

A950.5025020 50 250

A950.5015035 50

----

13 20 20

150

35A950.5020035

75

200

A950.5025035 50 250

A950.7515020 50

----

11 17,5 8

75

150

20A950.7520020

75

200

A950.7525020 50 250

A950.7515035 50

----

13 20 20

150

35A950.7520035

75

200

A950.7525035 50 250

Codice Cod. A950
Materiale Bronzo + grafite 

HB≥190 
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Piastre guida
Gib plates

Forma - A

Forma - C

Forma - B

b2

b1

l 3
l 4

l 2

l 1

b2

b1

l 3
l 4

l 2

l 5

l 6

l 1

l 3
l 1

l 2

b2

b1

d

h

b3

 Esempio di ordinazione/Order example = A610-075-160 (codice) 

Codice Materiale 

Cod. A610 Bronzo + grafite   HB≥190 

Cod. A611 Acciaio + grafite   HRC 58-60 

Cod. A612 CK45 HRC 58-60 

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

Cod. A610

Cod. A611

Cod. A612

Codice Codice Codice Forma b1 b2 b3 d
H13 h l1 l2

±0,2
l3

±0,2
l4

±0,2
l5

±0,2
l6

±0,2

A610-075-160 A611-075-160 A612-075-160 A 75 40 25 17,5 25 160 45 115 - - -

A610-075-200 A611-075-200 A612-075-200 A 75 40 25 17,5 25 200 45 155 - - -

A610-075-250 A611-075-250 A612-075-250 B 75 40 25 17,5 25 250 45 125 205 - -

A610-100-160 A611-100-160 A612-100-160 A 100 60 30 17,5 25 160 45 115 - - -

A610-100-200 A611-100-200 A612-100-200 A 100 60 30 17,5 25 200 45 155 - - -

A610-100-250 A611-100-250 A612-100-250 B 100 60 30 17,5 25 250 45 125 205 - -

A610-100-400 A611-100-400 A612-100-400 C 100 60 30 17,5 25 400 45 125 200 275 355

A610-100-1601 A611-100-1601 A612-100-1601 A 100 60 30 22 30 160 45 115 - - -

A610-100-2001 A611-100-2001 A612-100-2001 A 100 60 30 22 30 200 45 155 - - -

A610-100-2501 A611-100-2501 A612-100-2501 B 100 60 30 22 30 250 45 125 205 - -

A610-100-4001 A611-100-4001 A612-100-4001 C 100 60 30 22 30 400 45 125 200 275 355

A610-125-160 A611-125-160 A612-125-160 A 125 75 30 22 30 160 45 115 - - -

A610-125-200 A611-125-200 A612-125-200 A 125 75 30 22 30 200 45 155 - - -

A610-125-250 A611-125-250 A612-125-250 B 125 75 30 22 30 250 45 125 205 - -

A610-125-400 A611-125-400 A612-125-400 C 125 75 30 22 30 400 45 125 200 275 355
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Piastre di scorrimento a norma AFNOR
Wear plates steel and self-lubricating AFNOR

• Le A929 possono essere fornite anche senza ragnature. Per l’ordinazione aggiungere al codice “SR”

Esempio di ordinazione/Order example = A916/100x150 (Codice+bxl) Esempio di ordinazione/Order example: A929/100x100 SR 

Codice Cod. A916/...
Materiale Bronzo + grafite

Codice Cod. A933/...
Materiale Acciaio trattato

Codice Cod. A929/...
Materiale Acciaio trattato

 b x l b1

± 0,1
b2

± 0,1
b3

± 0,1
l1

± 0,1
l2

± 0,1
l3

± 0,1
l4

± 0,1
l5

± 0,1 TIPO NUMERO
VIT

70 x 100 45 - - 70 - - - - A 2

70 x 150 35 45 - 70 120 - - - B 3

70 x 200 45 - - 70 120 170 - - D 4

100 x 100 55 75 - 45 70 - - - I 3

100 x 150 75 - - 45 95 120 - - C 4

100 x 200 75 - - 70 120 170 - - D 4

100 x 250 75 - - 70 120 170 220 - E 5

100 x 300 75 - - 70 120 170 220 270 F 6

150 x 100 50 100 125 70 - - - - G 4

150 x 150 50 100 125 45 95 120 - - H 4

150 x 200 125 - - 70 120 170 - - D 4

150 x 250 125 - - 70 120 170 220 - E 5

150 x 300 125 - - 70 120 170 220 270 F 6

200 x 100 75 125 175 70 - - - - G 4

Cod. A916/...

Cod. A929/...

Cod. A933/...

INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

186.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

INDEX

Listelli e piastrine autolubrificanti
Wear plates self-lubricating

Codice Materiale 

Cod. A923
Bronzo + 
grafite
HB≥190 

Codice Materiale 

Cod. A924 Bronzo + grafite
HB≥190 

B  x  L  x  S
	20 x 	305 x 	 4
	25 x  	305 x 	 5
	30 x 	305 x 	 6
	30 x 	400 x	 6
	30 x 	500 x 	 8
	30 x 	605 x 	 6
	30 x	 605 x 	 8
	35 x 	500 x 	10

B  x  L  x  S
	35 x 	 605 x 	10
	35 x 	1005 x 	10
	40 x 	 500 x 	 6
	40 x 	 500 x 	 8
	40 x 	 500 x 	10
	40 x 	 500 x 	12
	40 x 	 605 x 	 8
	40 x 	 605 x 	10

B  x  L  x  S
	40 x 	 605 x 	12
	40 x 	1005 x 	 8
	40 x 	1005 x 	10
	40 x 	1005 x 	12
	50 x 	 500 x 	10
	50 x 	 500 x 	12
	50 x 	 605 x 	10
	50 x 	 605 x 	12

B  x  L  x  S
	50 x 	1005 x 	10
	50 x 	1005 x 	12
	50 x 	1005 x 	20
	60 x 	 500 x 	16
	60 x 	 500 x 	20
	60 x 	 605 x 	10
	60 x 	 605 x 	12
	60 x 	 605 x 	16

B  x  L  x  S
	60 x 	1005 x 	10
	60 x 	1005 x 	12
	60 x 	1005 x 	16
	80 x 	 500 x 	16
	80 x 	 500 x 	20
	80 x 	 605 x 	12
	80 x 	 605 x 	16
	80 x 	 605 x 	20

B  x  L  x  S
80 x 	1005 x 	12
80 x 	1005 x 	16
80 x 	1005 x 	20

	100 x 	1005 x 	10
	100 x 	 605 x 	20
	100 x 	1005 x 	20
	125 x 	1005 x 	20
	160 x 	1005 x 	20

Esempio di ordinazione/Order example = A923 25x305x5 (cod. + BxLxS) 

Esempio di ordinazione/Order example = A924 - 35 x 100 (codice) 

Misure fornibili a richiesta. Only on request.

Codice b x l b1±0,2 b2±0,2 l1±0,2 l2±0,2 l3±0,2 Tipo N° Fori
A924 - 35 x 100 35 x 100 17,5 - 60 - - A 2
A924 - 35 x 150 35 x 150 17,5 - 55 55 - A 3
A924 - 35 x 200 35 x 200 17,5 - 55 50 55 A 4
A924 - 35 x 250 35 x 250 17,5 - 70 70 70 A 4
A924 - 35 x 300 35 x 300 17,5 - 65 65 65 A 5
A924 - 35 x 350 35 x 350 17,5 - 80 75 75 A 5
A924 - 50 x 100 50 x 100 25,0 - 60 - - A 2
A924 - 50 x 150 50 x 150 25,0 - 55 55 - A 3
A924 - 50 x 200 50 x 200 25,0 - 55 50 55 A 4
A924 - 50 x 250 50 x 250 25,0 - 70 70 70 A 4
A924 - 50 x 300 50 x 300 25,0 - 65 65 65 A 5
A924 - 50 x 350 50 x 350 25,0 - 80 75 75 A 5
A924 - 75 x 150 75 x 150 15,0 45 110 - - B 4
A924 - 75 x 200 75 x 200 15,0 45 80 80 - B 6
A924 - 75 x 250 75 x 250 15,0 45 105 105 - B 6
A924 - 75 x 300 75 x 300 15,0 45 85 90 85 B 8
A924 - 75 x 400 75 x 400 15,0 45 120 120 120 B 8
A924 - 75 x 500 75 x 500 15,0 45 115 115 115 B 10
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Piastre di scorrimento autolubrificanti 
con inserti in grafite

Wear plates

Esempio di ordinazione/Order example = CF-BR8 (codice) 

Esempio di ordinazione/Order example = CF-BR5 (codice) 

Codice Materiale

Cod. CF-BR.. Bronzo + 
grafite;  
HB ≥ 190

Codice Materiale

Cod. CF-BR.. Bronzo + grafite;  
HB ≥ 190

 Codice A B C D E F Fig.

CF-BR1 38 100 50 25 19 / X

CF-BR2 38 150 100 25 19 / X

CF-BR3 75 100 50 25 25 25 Y

CF-BR4 75 150 100 25 37,5 / X

CF-BR5 100 100 50 25 25 50 Z

CF-BR6 100 150 100 25 25 50 Z

 Codice A B C D E

CF-BR7 75 100 25 50 37,5

CF-BR8 75 150 25 100 37,5
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Piastre di scorrimento autolubrificanti 
con inserti in grafite

Wear plates

 Esempio di ordinazione/Order example = CF/BR15 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = CF-BR10 (codice) 

 Codice A B C D E F Fig. N° Fori

CF-BR15 100 20 60 / / / Y 2
CF-BR16 150 20 55 55 / / Y 3
CF-BR17 200 20 55 50 55 / X 4
CF-BR18 250 20 70 70 70 / X 4
CF-BR19 300 20 65 65 65 65 X 5
CF-BR27 160 15 130 / / / Z 2
CF-BR28 250 15 130 80 / / Z 3

Cod. CF-BR10

Cod. CF-BR12Cod. CF-BR11

Codice Materiale

Cod. CF-BR.. Bronzo + grafite; HB ≥ 190

Codice Materiale

Cod. CF-BR.. Bronzo + grafite; HB ≥ 190
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Piastre di scorrimento autolubrificanti 
con inserti in grafite

Wear plates

 Esempio di ordinazione/Order example = CF-BR25 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = CF-BR30 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example =  CF-BR20 (codice) 

 Codice A B C D E F Fig. N° Fori
CF-BR20 100 20 60 / / / X 2
CF-BR21 150 20 55 55 / / X 3
CF-BR22 200 20 55 50 55 / Y 4
CF-BR23 250 20 70 70 70 / Y 4
CF-BR24 300 20 65 65 65 65 Y 5

 Codice A B C D N° Fori
CF-BR25 100 20 60 / 2
CF-BR26 150 20 55 55 3

 Codice A B C D E
CF-BR30 48 100 25 50 24
CF-BR31 48 150 25 100 24
CF-BR32 75 100 25 50 37,5
CF-BR33 75 150 25 100 37,5

Codice Materiale

Cod. CF-BR.. Bronzo + grafite;  
HB ≥ 190

Codice Materiale

Cod. CF-BR.. Bronzo + grafite;  
HB ≥ 190

Codice Materiale

Cod. CF-BR.. Bronzo + grafite;  
HB ≥ 190
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Materiale 

16CrNi4
cmt - tmp HRC 58÷60

 Esempio di ordinazione/Order example = 518008 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = A920/B58x100 (cod. + TIPO + bxl) 

*Per il codice A980 esiste solo la forma B.

N.B: Le piastre sopra elencate 
possono essere fornite anche 
senza le ragnature per la lubrifi-
cazione e vengono rettificate a 
spessore 18,5 + 0,3 + 0,5 per il 
codice 518008 ed a spessore 
25,5 + 0,3 + 0,5 per gli altri due 
codici. Per l’ordinazione senza 
ragnature aggiungere al codice 
lettera SR.

Cod. 518008

Cod. 60462

Piastre guida in acciaio  Wear plates steel

Piastre di scorrimento  Wear plates

Codice Materiale Spessore S 

Cod.	A920 Acciaio trattato 20 ± 0,025

Cod.	A980 Bronzo + grafite 20 ± 0,025

Tipo b x l b1 b2 l1 l2
B 28 x 75 14 - 15 45
B 28 x 100 14 - 25 50
B 28 x 150 14 - 25 100
B 38 x 75 19 - 15 45
B 38 x 100 19 - 25 50
B 38 x 150 19 - 25 100
B 48 x 75 24 - 15 45
B 48 x 100 24 - 25 50
B 48 x 125 24 - 25 75
B 48 x 150 24 - 25 100
B 58 x 75 29 - 15 45
B 58 x 100 29 - 25 50
B 58 x 150 29 - 25 100

Tipo b x l b1 b2 l1 l2
*A - B 75 x 75 25-(37,5) 25 25 25
*A - B 75 x 100 25-(37,5) 25 25 50

B 75 x 125 37,5 - 25 75
B 75 x 150 37,5 - 25 100
B 75 x 200 37,5 - 25 150
C 100 x 100 25 50 25 50
C 100 x 125 25 50 25 75
C 100 x 150 25 50 25 100
C 100 x 200 25 50 25 150
C 100 x 250 25 50 25 200
C 125 x 150 37,5 50 25 100
C 125 x 200 37,5 50 25 150
C 125 x 250 37,5 50 25 200
C 150 x 150 25 100 25 100
C 150 x 200 25 100 25 150
C 150 x 250 25 100 25 200

Cod. 60463

Codice Materiale Spessore S 

Cod.	A981 Acciaio trattato 20,5 +0,3
+0,5
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Guide angolari L autolubrificanti
Angular guide self-lubricating

Codice Materiale 

Cod. A919/... Bronzo + grafite / HB≥190 

 Esempio di ordinazione/Order example = A919/F x 300 (codice) 

Codice TIPO l l1 l2 l3 l4 l5
VITI

DIN 912

A919/H x 100 H 100 20 60 - - - 2x M8

A919/H x 150 H 150 20 55 55 - - 3x M8

A919/ H x 200 H 200 20 55 50 55 - 4x M8

A919/ D x 100 D 100 20 60 - - - 2x M10

A919/ D x 150 D 150 20 55 55 - - 3x M10

A919/ D x 200 D 200 20 55 50 55 - 4x M10

A919/ D x 250 D 250 20 70 70 70 - 4x M10

A919/ F x 200 F 200 20 55 50 55 - 4x M10

A919/ F x 250 F 250 20 70 70 70 - 4x M10

A919/ F x 300 F 300 20 65 65 65 65 5x M10

A919/ F x 350 F 350 20 80 75 75 80 5x M10

Codice TIPO l   

A919/A x 305 A 305

A919/B x 305 B 305

A919/C x 305 C 305

A919/D x 605 D 605

A919/E x 605 E 605

A919/F x 605 F 605

A919/G x 605 G 605

A919/D x 1.005 D 1.005

A919/E x 1.005 E 1.005

A919/F x 1.005 F 1.005

A919/G x 1.005 G 1.005

CON FORI DI FISSAGGIO
With fixing holes

SENZA FORI DI FISSAGGIO
Without fixing holes EL
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Normalizzati per stampi
Standard parts for die and Mold

Guide angolari autolubrificanti VDI 3357 Angular guide self-lubricating VDI 3357

Guide a V  V driver

 Esempio di ordinazione/Order example = A918 AB/200 (Cod. + I) 

 Esempio di ordinazione/Order example = A940-75200 (Codice) 

Codice Cod. A918 AB/... 
(coppia A+B)

Cod. A918 A/...
Bronzo + grafite

Cod. A918 B/...
Acciaio

a b l l1
l2
±

0,02

l3
±

0,1

N. 
viti         

20 40 100 60 20 – 2

25 50 150 50 50 100 3

25 50 200 50 100 150 4

25 50 250 50 150 200 5

25 50 300 50 200 250 6

 Codice  Codice X A a1 B C D1 D2 D3 E H1 H2 H3 L L1 L2 L3 L4 L5 N. fori

A940-55100 V940-55100 80 55 20 55,5 37 10 13,5 11 10 39,5 30 23 100 27,5 – – – 72,5 2

A940-55160 V940-55160 140 55 20 55,5 37 10 13,5 11 10 39,5 30 23 160 27,5 – – – 132,5 2

A940-75160 V940-75160 135 70 30 75,5 50 12 17,5 13 12,5 55,5 30 35 160 35 – – – 125 2

A940-75200 V940-75200 175 70 30 75,5 50 12 17,5 13 12,5 55,5 30 35 200 35 – – – 165 2

A940-75250 V940-75250 225 70 30 75,5 50 12 17,5 13 12,5 55,5 30 35 250 35 – 125 – 215 3

A940-90160 V940-90160 130 85 38 90,5 63 16 22 17 15 65,5 30 45 160 42,5 – – – 117,5 2

A940-90200 V940-90200 170 85 38 90,5 63 16 22 17 15 65,5 30 45 200 42,5 – – – 157,5 2

A940-90250 V940-90250 220 85 38 90,5 63 16 22 17 15 65,5 30 45 250 42,5 – 125 – 207,5 3

A940-75400 V940-75400 375 70 30 75,5 50 12 17,5 13 12,5 55,5 30 35 400 35 125 200 275 365 5

A940-90400 V940-90400 370 85 38 90,5 63 16 22 17 15 65,5 30 45 400 42,5 125 200 275 357,5 5

Il cod. A940 si differenzia dal cod. V940 (VDI 3357) solo 
per l’aggiunta dei 2 fori spina / The code A940 differs from 
the cod. V940 (VDI 3357) only for the addition of 2 plug holes.

** Aggiungendo al fondo del codice A940/... la lettera V è possibile 
avere, su richiesta, le stesse guide ma senza sovrametallo (+0,5) 

sulle quote B e H1 / Adding the letter V to the bottom of the code 
A940/... is it possible to have on request the same guides 

but without over metal (+0,5) on dimension B and H1.

Codice Materiale Norma 

Cod.	A940/... Bronzo + grafite HB≥190 FCA

Cod.	A940/...V Bronzo + grafite HB≥190 **
Cod.	V940/... Bronzo + grafite HB≥190 VDI 3357
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Ød1

Ød2

Ød5

Ød6

h2
8H

7

120°±0°1'

Z 42
-0

.0
5

h110
±0

.1

5,5 +0 .2

h

l5
l6

l2
l3

L1

l4

B

C

5x45

5x45

b

Set

Ritorno 
di sicurezza

Maschio

h3

Femmina

VDI 3357

Codice Materiale 

Blocco femmina: CK45 temprato, HRC 60 ÷ 64          Blocco maschio: CK45

Cod.	A 945-01 Piastra di scorrimento in bronzo grafite HB ≥ 190

Cod.	A 945-03 Piastra di scorrimento in materiale sinterizzato 

Codice 

Cod.	A 945

Guide a “V” con piastre di scorrimento intercambiabili e ritorno di sicurezza
  “V” driver sets with replaceable inserts with positive return

 Esempio di ordinazione per set/Order example for set = A945-XX-0615-01-X-BC 

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

Viti non incluse. Screws not inluded.

Dimensioni B e C da indicare in fase di ordinazione.
B e C: indicate when ordering.

Vengono fornite 2 clamp di ritorno per ogni SET.
      2 positive return clamp supplied 

with each “V” driver set. 

Codice b
±0,026

d1
H13

d2
H13

d5
H13

d6
H7

l1
-0,2

l2
±0,2

l3
±0,12

l4
±0,12

l5
±0,02

l6
±0,01

h
±0,01 h1 h2

±0,2
h3

±0,01
z

±0,05

A945-XX-0615-01-X-BC 65 20 13,5 16 12 150 25 - 100 55 45 47 34 35 18 65

A945-XX-0620-01-X-BC 65 20 13,5 16 12 200 25 - 150 55 95 47 34 35 18 65

A945-XX-0625-01-X-BC 65 20 13,5 16 12 250 25 100 100 55 145 47 34 35 18 65

A945-XX-0630-01-X-BC 65 20 13,5 16 12 300 25 125 125 55 195 47 34 35 18 65

A945-XX-1215-01-X-BC 125 26 17,5 20 16 150 25 - 100 55 45 57 44 60 28 85

A945-XX-1220-01-X-BC 125 26 17,5 20 16 200 25 - 150 55 95 57 44 60 28 85

A945-XX-1225-01-X-BC 125 26 17,5 20 16 250 25 100 100 55 145 57 44 60 28 85

A945-XX-1230-01-X-BC 125 26 17,5 20 16 300 25 125 125 55 195 57 44 60 28 85

ESEMPIO DI ORDINAZIONE/ORDER EXAMPLE

A945-XX-0615-01-X-BC
Tipi di scorrimento:
01 - bronzo - grafit

03 - sinterizzato autolubrificant

Tipo 
S = set
M = maschio
F = femmina

BREVETTATO
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

l1

l2

l3

l

a

e

25

t d1

d2

t d1

d2

A946-01

A946-03
Materiale sinterizzato

Bronzo + Grafi e

Clamp per ritorno meccanico di sicurezza per guide a “V”  Positive return clamp for “V” Drivers

 Esempio di ordinazione/Order example = A947-03-045-C (Codice) 

Piastre di scorrimento autolubrificanti di ricambio Replaceable wear plates, self-lubricating

(            )

Ø
9

1

17

8g
6

42
+

0,
05

+
0,

03

5±0,2

58
+

0,
5

14+0,5

Forma - A

R4

C

16

45

Forma - B

16

45

C

R4Indurito

L 
sinistra(              ) R 

destra

C da indicare in fase di ordinazione. 
C indicate when ordering.

Codice Materiale

Cod. A947 Acciaio; HRC 40 ÷ 45

Esempio di ordinazione/Order example = A946-XX-065-150-01 (codice)

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

Codice a d1 d2 e h l1 l2 l3
t

-0,005
A946-XX-065-150-01 27 11 6,5 9 4 75 - 125 8
A946-XX-065-200-01 27 11 6,5 9 4 75 125 175 8
A946-XX-065-250-01 27 11 6,5 9 4 90 160 225 8
A946-XX-065-300-01 27 11 6,5 9 4 95 205 275 8
A946-XX-125-150-01 52 14 9 22 5 75 - 125 8
A946-XX-125-200-01 52 14 9 22 5 75 125 175 8
A946-XX-125-250-01 52 14 9 22 5 90 160 225 8
A946-XX-125-300-01 52 14 9 22 5 100 200 275 8

Codice Forma Posizione
A947-03-045-C A + B Set sinistra + destra
A947-03-045L-C A Solo sinistra
A947-03-045R-C B Solo destra

ESEMPIO DI ORDINAZIONE
ORDER EXAMPLE

A946-XX-065-150-01

Tipi di scorrimento: �01 - bronzo - grafit  
03 - materiale sinterizzato

Codice Materiale 

Cod.	A946-01 Bronzo grafite HB ≥ 190

Cod.	A946-03 Materiale sinterizzato 

Viti non incluse. EL
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 L b d1 d2 d3 d4 e1 e2 e3 e4 e5 e6 h1 h2 n° fori

150 65 12 14 13,5 20 45 125 47 20 20 44 65 2
200 65 12 14 13,5 20 95 175 47 20 20 44 65 2
250 65 12 14 13,5 20 145 125 225 47 20 20 44 65 3
300 65 12 14 13,5 20 195 150 275 47 20 20 44 65 3
150 125 16 20 17,5 26 45 125 57 15 30 52 85 2
200 125 16 20 17,5 26 95 175 57 15 30 52 85 2
250 125 16 20 17,5 26 145 125 225 57 15 30 52 85 3
300 125 16 20 17,5 26 195 150 275 57 15 30 52 85 3

Guide a V
V driver

Guide a “V” in acciaio VDI 3357  “V” driver steel VDI 3357

 Esempio di ordinazione/Order example = A941B - 125x150 (cod + bxL) 

Guide a “V” autolubrificanti VDI 3357 “V” driver self lubricating VDI 3357

Codice Materiale

Cod. A941A Bronzo + grafite; 
HB ≥ 190

Codice Materiale

Cod. A941B Acciaio; 
42CrMo4 (HRC 58-62)

 L b d1 d2 d3 d4 e1 e2 e3 e4 e5 e6 h1 h2 r n° fori

150 65 12 14 13,5 20 45 125 18 8 22 35 65 7 2
200 65 12 14 13,5 20 95 175 18 8 22 35 65 7 2
250 65 12 14 13,5 20 145 125 225 18 8 22 35 65 7 3
300 65 12 14 13,5 20 195 150 275 18 8 22 35 65 7 3
150 125 16 20 17,5 26 45 125 28 15 34 60 85 10 2
200 125 16 20 17,5 26 95 175 28 15 34 60 85 10 2
250 125 16 20 17,5 26 145 125 225 28 15 34 60 85 10 3
300 125 16 20 17,5 26 195 150 275 28 15 34 60 85 10 3

Esempio di ordinazione/Order example = A941A - 125x150 (cod + bxL) 
ORDINATIVO PER COPPIA / ORDER FOR SET

A941A + B + bxL

ORDINATIVO PER COPPIA / ORDER FOR SET
A941A + B + bxL
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0,01 A

0,02 A

A

Ø20

133+0,05

Ø16 tooling pin

30
°

R5

R15R3
R3

15

t

Ø13,5
3x45°

l

aw

20 b
95,14

Cunei autolubrificanti e in acciaio
Cam dwell, self-lubricating and steel

 Esempio di ordinazione/Order example = A925-10012530 (codice) 

LA FIGURA MOSTRA COD. A925

Codice Codice Tipo t w l a b

A925-10012530 A926-10012530 10012530 30 100 125 60 50

A925-10015045 A926-10015045 10015045 45 100 150 60 45

A925-10017060 A926-10017060 10017060 60 100 170 60 45

A925-12512530 A926-12512530 12512530 30 125 125 85 50

A925-12515045 A926-12515045 12515045 45 125 150 85 45

A925-12517060 A926-12517060 12517060 60 125 170 85 45

A925-16012530 A926-16012530 16012530 30 160 125 120 50

A925-16015045 A926-16015045 16015045 45 160 150 120 45

A925-16017060 A926-16017060 16017060 60 160 170 120 45

Codice Materiale 

Cod. A925 Bronzo + grafite   HB≥190 

Cod. A926 42CrMo4   HRC 55÷60 

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

Cod. A925

Cod. A926
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Codice Codice Tipo a b l
l1

±0,05
t

±0,01
w

A934-10017045 A935-10017045 10017045 60 100 170 143,37 45 20°

A934-12517045 A935-12517045 12517045 85 125 170 143,37 45 20°

A934-15017045 A935-15017045 15017045 110 150 170 143,37 45 20°

A934-20017045 A935-20017045 20017045 160 200 170 143,37 45 20°

A934-10015045 A935-10015045 10015045 60 100 150 127,86 45 30°

A934-10017060 A935-10017060 10017060 60 100 170 127,86 60 30°

A934-12515045 A935-12515045 12515045 85 125 150 127,86 45 30°

A934-12517060 A935-12517060 12517060 85 125 170 127,86 60 30°

A934-15015045 A935-15015045 15015045 110 150 150 127,86 45 30°

A934-15017060 A935-15017060 15017060 110 150 170 127,86 60 30°

A934-20015045 A935-20015045 20015045 160 200 150 127,86 45 30°

A934-20017060 A935-20017060 20017060 160 200 170 127,86 60 30°

l

20
65±0,2

20
ab

90

Ø20
R3 Ø16h6 measuring ball

R5w
°

0,02 A

0,01 A

15

0,02 A

A
Ø13,5

3x45°

l1

t

Cunei autolubrificanti e in acciaio VDI 3357
Cam dwell, self-lubricating and steel VDI 3357

 Esempio di ordinazione/Order example = A934-10017045 (codice) 

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

LA FIGURA MOSTRA COD. A934

Codice Materiale 

Cod. A934 Bronzo + grafite   HB≥190 

Cod. A935 X153CrMo12   HRC 60÷62 

Cod. A934

Cod. A935
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Blocco guida autolubrificante in acciaio
Guide steel self-lubricating

Codice Cod. A927
Materiale CK45 + grafite

HRC: 58-60

Codice Cod. A928*
Materiale Bronzo + grafite

B L S B1 L1 L2 L3 L4 R S1 sede vite Ø n. viti
63 180 25 36 90 20 50 18 16 16 14/20 3
63 200 25 36 90 20 50 18 16 16 14/20 3
63 224 25 36 90 20 50 18 16 16 14/20 3
63 180 36 36 90 20 50 18 16 16 14/20 3
63 200 36 36 90 20 50 18 16 16 14/20 3
63 224 36 36 90 20 50 18 16 16 14/20 3
71 180 25 36 90 20 50 18 16 16 14/20 3
71 200 25 36 90 20 50 18 16 16 14/20 3
71 224 25 36 90 20 50 18 16 16 14/20 3
71 180 36 36 90 20 50 18 16 16 14/20 3
71 200 36 36 90 20 50 18 16 16 14/20 3
71 224 36 36 90 20 50 18 16 16 14/20 3
90 200 36 50 100 20 50 28 25 21 18/26 3
90 224 36 50 100 20 50 28 25 21 18/26 3
90 250 36 50 100 20 50 28 25 21 18/26 3
90 200 45 50 100 20 50 28 25 21 18/26 3
90 224 45 50 100 20 50 28 25 21 18/26 3
90 250 45 50 100 20 50 28 25 21 18/26 3

112 200 36 50 100 20 50 28 25 21 18/26 3
112 224 36 50 100 20 50 28 25 21 18/26 3
112 250 36 50 100 20 50 28 25 21 18/26 3
112 200 45 50 100 20 50 28 25 21 18/26 3
112 224 45 50 100 20 50 28 25 21 18/26 3
112 250 45 50 100 20 50 28 25 21 18/26 3
140 315 45 90 150 40 80 36 31,5 25,5 22/33 4
140 355 45 90 150 40 80 36 31,5 25,5 22/33 4
140 400 45 90 150 40 80 36 31,5 25,5 22/33 4
140 315 56 90 150 40 80 36 31,5 25,5 22/33 4
140 400 56 90 150 40 80 36 31,5 25,5 22/33 4
190 315 45 90 150 40 80 36 31,5 25,5 22/33 4
190 400 45 90 150 40 80 36 31,5 25,5 22/33 4
190 315 56 90 150 40 80 36 31,5 25,5 22/33 4
190 400 56 90 150 40 80 36 31,5 25,5 22/33 4
190 315 71 90 150 40 80 36 31,5 25,5 22/33 4
190 400 71 90 150 40 80 36 31,5 25,5 22/33 4
240 500 56 160 250 40 160 36 31,5 30,5 26/40 4
240 630 56 160 250 40 160 36 31,5 30,5 26/40 4
240 500 71 160 250 40 160 36 31,5 30,5 26/40 4
240 630 71 160 250 40 160 36 31,5 30,5 26/40 4
240 500 90 160 250 40 160 36 31,5 30,5 26/40 4
240 630 90 160 250 40 160 36 31,5 30,5 26/40 4
290 500 56 160 250 40 160 36 31,5 30,5 26/40 4
290 630 56 160 250 40 160 36 31,5 30,5 26/40 4
290 500 71 160 250 40 160 36 31,5 30,5 26/40 4
290 630 71 160 250 40 160 36 31,5 30,5 26/40 4
290 500 90 160 250 40 160 36 31,5 30,5 26/40 4
290 630 90 160 250 40 160 36 31,5 30,5 26/40 4

Esempio di ordinazione/Order example = A927 - 63x180x25 (cod.+BxLxS) Dimensioni di facile reperibilità. Il resto su richiesta.

* Solo su richiesta. Only on request.
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Automotive standard parts for die

B2 2715 11

Spessore
Shim

pag. 7.BW.7

B2 2717 12a / B2 2717 13a

Tassello di compensazione
Spacer Plates, toothed 

with adjusting plate

pag. 7.BW.7

B2 2904 9

Piastrina
Retainer

pag. 7.BW.7

B2 2920 1

Colonna guida
Guide post

pag. 7.BW.7-8

B2 2920 2

Colonna guida
Guide post

pag. 7.BW.8

B2 2920 1 / B2 2920 2

Rondella
Washer

pag. 7.BW.9

B2 2715 11

Cono di centraggio
Locating cone

pag. 7.BW.6

B2 2960 12

Piastra guida  
autolubrificante  VDI 335

Wear plates, self-lubricating

pag. 7.BW.9

B2 2960 12

Piastra guida acciaio  
VDI 3357

Wear plates, steel

pag. 7.BW.10

B2 2961 11

Piastra guida  
autolubrificante  VDI 335

Wear plates, self-lubricating

pag. 7.BW.10

B2 2961 11

Piastra acciaio VDI 3357
Wear plates, steel

pag. 7.BW.10

B2 2969 11

Guida VDI 3387
Guide VDI 3387

pag. 7.BW.11

B2 2975 11

Barra guida VDI 3357
Guide bar VDI 3357

pag. 7.BW.11

B2 2933 1

Boccola guida DIN 9834
Guide bushes with collar, 

self-lubricating

pag. 7.BW.9

B2 2978 21

Guida a V VDI 3357
“V” Driver, self-lubricating

pag. 7.BW.11

B2 2978 21

Guida a V VDI 3357
“V” Driver, steel

pag. 7.BW.12

B2 2978 22

Spessore
Shim

pag. 7.BW.12

B2 2983 11

Staffetta
Toe Clamp

pag. 7.BW.12

B2 3001 20    B2 3001 21

Arresto slitta
Slide stop block

pag. 7.BW.12

B2 3602 15

Punzone di visualizzazione
Visual locator setting 

punch

pag. 7.BW.13

B2 2978 20

Guida a V con piastra  
intercambiabile

“V” Driver Sets with replaceable 
inserts with positive return

pag. 7.BW.11

B2 3765 1

Chiavetta
Key

pag. 7.BW.13

B2 3925 11

Perno per molla
Pin for elastomer springs

pag. 7.BW.13

B2 4010 1

Piastra di reazione
Backing plate

pag. 7.BW.13

B2 4010 2

Piastra di reazione
Backing plate

pag. 7.BW.14

B2 4068 2

Centraggio
Locating pin

pag. 7.BW.14

B2 4069 1

Chiavetta
Key

pag. 7.BW.14

B2 3602 15

Spessore
Shim

pag. 7.BW.13

B2 5602 11

Staffa di sollevamento
Lifting brackets

pag. 7.BW.15

B2 5605 11 / B2 5605 11a

Staffa di sollevamento  
con perno

Lifting brackets with pin

pag. 7.BW.15

B2 5605 12

Perno di ricambio
Replacement lifting pin

pag. 7.BW.16

B2 5702 12

Perno di arresto
Pad retainers pin

pag. 7.BW.16

B2 6201 11

Rondella
Washer

pag. 7.BW.16

B2 6201 12

Tubo distanziale
Spacer tube

pag. 7.BW.16

B2 5601 11

Perno di sollevamento
Lifting Pin

pag. 7.BW.14

B2 6202 1

Rondella
Washer

pag. 7.BW.17

B2 6202 1

Rondella
Washer

pag. 7.BW.17

B2 5402 13

Rondella
Washer

pag. 7.BW.17

B2 6204 12

Ammortizzatore
Shock absorber

pag. 7.BW.17

B2 6202 1

Ammortizzatore
Buffer

pag. 7.BW.17

B2 2625 11

Piastrina
Retainer

pag. 7.BW.5

B2 2625 11

Piastrina
Support Plate

pag. 7.BW.5

B2 2705 11

Distanziale
Bottoming Block

pag. 7.BW.5

B2 2705 11

Distanziale
Bottoming Block

pag. 7.BW.5

B2 2708 11

Distanziale
Spacer

pag. 7.BW.6

B2 2709 11

Piastra di reazione
Backing plate

pag. 7.BW.6

B2 2615 12a

Candela
Air Pin

pag. 7.BW.4

B2 2305 17

Riferimento a L
Gage Hardened

pag. 7.BW.3

B2 2305 22 / B2 2305 23

Riferimento a L per sensore
Gage with panel position 

sensor, hardened

pag. 7.BW.3

B2 2305 24

Riferimento a L per sensore
Gage with panel position 

sensor, hardened

pag. 7.BW.3

B2 2506 12

Gancio
Hook for hinged chute

pag. 7.BW.4

B2 2604 12

Candela
Air Pin

pag. 7.BW.4

B2 2615 12

Candela
Air Pin

pag. 7.BW.4

B2 2101 16

Boccola per perno  
di sollevamento

Bush for lifting pin

pag. 7.BW.3
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Automotive standard parts for die

Forma -A

d 1

d 1

Forma -B

20

107

R20

20o

l

Ø30

l

20

107

R20

20o

l

Riferimento a L  Gage, hardened

Riferimento a L per sensore  Gage with panel position sensor, hardened

Riferimento a L per sensore  Gage with panel position sensor, hardened

Codice Materiale 

Cod. B2 2101 16 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. B2 2305 17 CK60 indurito; HRC 56-60

Codice Materiale 

Cod. B2 2305 22 CK45 temprato; HRC 50-55

Cod. B2 2305 23 CK45 temprato; HRC 50-55

Codice Materiale 

Cod. B2 2305 24 Acciaio temprato; HRC 56-60

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2101 16 / 2173599 (cod.+ ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2305 17 / 2173835 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2305 22 / 2173841 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2305 24 / 2173849 (cod.+ID number) 

Boccole per perno di sollevamento  Bushes for lifting pin

BMW ID number d1 Form
2 173 599 44 A
2 173 600 52 A
2 173 601 62 A
2 173 602 75 A
2 173 603 100 B
2 173 604 105 B

BMW ID number l
2 173 835 65
2 173 836 90
2 173 837 120
2 173 838 150
2 173 839 180
2 173 840 250
2 175 127 300
2 175 128 350

BMW ID number l

B2
 2

30
5 

22 2 173 841 120
2 173 842 120
2 173 843 150
2 173 844 150

B2
 2

30
5 

23 2 173 845 180
2 173 846 180
2 173 847 250
2 173 848 250

BMW ID number l
2 173 849 120
2 173 850 150
2 173 851 180
2 173 852 250
2 173 853 250

Superficie trattata

Superficie trattata

Superficie trattata
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Automotive standard parts for die

68

20

d2

l

Forma -C

Forma -A Forma -B

Forma -D

d1
l

d1

*l

Candela  Air Pin

Candela  Air Pin

Candela  Air Pin

Codice Materiale 

Cod. B2 2506 12 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. B2 2604 12 CK45
800 ÷ 1000 N/mm2

Codice Materiale 

Cod. B2 2615 12 CK45;  
800 ÷ 1000 N/mm2 

Codice Materiale 

Cod. B2 2615 12a 42CrMo4; 
800 ÷ 1000 N/mm2

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2506 12 / 2168287+I (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2604 12 / 2168288+I (cod.+ID number+lunghezza) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2615 12 / 2168308+I (cod.+ID number+lunghezza) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2615 12a / 2171903+I (cod.+ID number+lunghezza) 

*Lunghezze consigliate: 150-175-200-225-250

Gancio  Hook for hinged chute

BMW - ID number
2 168 287

BMW - ID number d1 l BMW - ID number d1 l
2 168 308 36 ≤ 350 2 168 310 26 ≤ 350
2 168 309 36 > 350 2 168 311 26 > 350

BMW - ID number d1 l BMW - ID number d1 l
2 171 903 36 ≤ 180* 2 175 219 36 200
2 171 904 36 > 180* 2 175 220 36 225
2 175 217 36 150 2 175 221 36 250
2 175 218 36 175 2 175 222 36 lunghezze speciali

BMW
ID number Forma d2 l BMW

ID number Forma d2 l

2 168 288 A 40 ≤ 260 2 172 209 C 50 260 > l ≤ 380
2 172 200 B 40 ≤ 260 2 168 293 A 50 > 380
2 172 201 C 40 ≤ 260 2 172 210 B 50 > 380
2 168 291 A 50 ≤ 260 2 172 211 C 50 > 380
2 172 206 B 50 ≤ 260
2 172 207 C 50 ≤ 260 6 293 156 D 50 85 ≤ L ≤ 500
2 168 292 A 50 260 > l ≤ 380 6 293 157 B 50 85 ≤ L ≤ 500
2 172 208 B 50 260 > l ≤ 380 6 293 158 C 50 85 ≤ L ≤ 500
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Automotive standard parts for die

100

50

15
0

150

a

b
c

Øb

c

Piastrina  Support Plate

Distanziale  Bottoming Block

Distanziale  Bottoming Block

Codice Materiale 

Cod. B2 2625 11 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. B2 2625 11 90MnCrV8; temprato; 
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. B2 2705 11 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. B2 2705 11 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2625 11 / 2171716 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2625 11 / 2172935 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2705 11 / 2175074 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2705 11 / 2172078 (cod.+ID number) 

Piastrina  Retainer

BMW ID number
2 171 716

BMW ID number
2 172 935

BMW - ID number a b c

2 175 074 65 30 30

2 175 075 65 30 50

2 175 076 100 40 30

2 175 077 100 40 50

BMW - ID number b c

2 172 078 40 30

2 172 079 40 50
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a

a

c

d 1

Forma-A Forma-B

Piastra di reazione  Backing plate

Cono di centraggio  Locating Cone

Codice Materiale 

Cod. B2 2709 11
100MnCrW4
indurito
HRC 49 ÷ 52

Codice Materiale 

Cod. B2 2715 11
16MnCr5 
temprato; 
HRC 62 ÷ 64

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2708 11 / 2172064 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2709 11 / 2171493 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2715 11 / 2171882 (cod.+ID number) 

Distanziale  Spacer

Codice Materiale 

Cod. B2 2708 11 Acciaio 

BMW ID Number b e s
Carico max

(kN)
BMW ID Number 
senza filetto M6

b e s
Carico max

(kN)
2 172 064 65 35 30 270 2 173 866 65 35 30 270
2 172 065 100 68 40 700 2 173 867 100 68 40 700
2 168 316 160 98 40 1100 2 173 868 160 98 40 1100
2 172 066 110 78 50 1000 2 173 869 110 78 50 1000
2 168 317 180 114 50 1600 2 173 870 180 114 50 1600
2 172 067 130 90 60 1500 2 173 871 130 90 60 1500
2 175 145 130 90 60 1500 2 175 146 130 90 60 1500
2 168 318 200 130 60 2300 2 173 872 200 130 60 2300
2 174 518 200 125 60 2300 2 174 519 200 125 60 2300
2 168 319 160 115 80 2350 2 173 873 160 115 80 2350
2 175 003 160 115 80 2350 2 175 004 160 115 80 2350
2 168 320 250 160 80 3650 2 173 874 250 160 80 3650
2 174 520 250 155 80 3650 2 174 521 250 155 80 3650

BMW ID Number a c BMW ID Number a c
2 171 493 60 48 2 172 219 60 30
2 171 494 60 43 2 172 220 60 25
2 171 495 70 39 2 171 221 70 20
2 171 496 100 36 2 172 222 100 20
2 171 497 100 31 2 172 223 100 15

BMW ID Number Forma d1 BMW ID Number a c
2 171 882 A 100 2 171 884 A 120
2 171 883 B 100 2 171 885 B 120

M6

M
6

s

e

b

M6

M
6

s

e

b
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l2

l3

l2

a

0

0

0

l3

l2

X

a

l1

d 1

l1

d 1

Forma-A

Forma-B

Tassello di compensazione  Spacer plates, toothed with adjusting plate

Piastrina  Retainer

Colonna guida  Guide post

Codice Materiale 

Cod. B2 2715 11 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. B2 2717 12a
90MnCrV8; temprato; HRC 58 ÷ 60

Cod. B2 2717 13a*

Codice Materiale 

Cod. B2 2904 9 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. B2 2920 1 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2715 11 / 2171886 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2717 12a / 2171714 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2904 9 / 2174516 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2920 1 / 2174492 (cod.+ID number) 

Spessore  Shim

BMW - ID number a Per colonna Ø
2 174 516 40 25 ÷ 32
2 174 517 48 40 ÷ 50

BMW ID Number Forma d1 BMW ID Number a c
2 171 886 A 100 2 171 888 A 120
2 171 887 B 100 2 171 889 B 120

BMW ID Number a l2 l3
2 171 714 60 130 90

* 2 171 715 80 160 110

Forma-A

Forma-B

d1

Forma-A

Forma-B

d1

Forma-A

Forma-B

d1

BMW ID Number Forma d1 l1 BMW ID Number Forma d1 l1 BMW ID Number Forma d1 l1
2 174 492 A 25 125 2 174 500 A 40 180 2 174 508 A 50 280
2 174 493 A 25 140 2 174 501 A 40 200 2 174 509 A 50 315
2 174 494 A 25 160 2 174 502 A 40 224 2 174 510 A 50 355
2 174 495 A 25 180 2 174 503 A 40 250 2 168 677 B 63 200
2 174 496 A 25 200 2 174 504 A 40 280 2 168 678 B 63 250
2 174 497 A 32 160 2 174 505 A 50 160 2 168 679 B 63 315
2 174 498 A 32 200 2 174 506 A 50 200 2 168 680 B 63 355
2 174 499 A 40 160 2 174 507 A 50 250 2 172 538 B 63 400
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l 1

d1

l 1

d1

Forma-A Forma-B

l 1

d1

Non trattata

Colonna guida  Guide post

Colonna guida  Guide post

Codice Materiale 

Cod. B2 2920 2 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. B2 2920 2 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2920 1 / 2173906 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2920 2 / 2168682 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2920 2 / 2174777 (cod.+ID number) 

Colonna guida con filetto alla base  Guide post with thread in pin base

Codice Materiale 

Cod. B2 2920 1 16MnCr5; 
HRC 60 ÷ 62 

l 1

d1

BMW 
ID Number

Forma d1 l1
BMW 

ID Number
Forma d1 l1

2 168 682 A 80 250 2 173 926 B 80 250
2 168 684 A 80 280 2 173 927 B 80 280
2 168 686 A 80 315 2 173 928 B 80 315
2 168 688 A 80 355 2 173 929 B 80 355

BMW ID Number d1 l1 BMW ID Number d1 l1
2 173 906 40 160 2 173 916 50 280
2 173 907 40 180 2 173 917 50 315
2 173 908 40 200 2 173 918 50 355
2 173 909 40 224 2 173 920 63 200
2 173 910 40 250 2 173 921 63 250
2 173 911 40 280 2 175 086 63 280
2 173 913 50 160 2 173 922 63 315
2 173 914 50 200 2 173 923 63 355
2 173 915 50 250 2 173 924 63 400

BMW ID Number d1 l1 BMW ID Number d1 l1
2 174 777 100 280 2 171 218 125 355
2 174 778 100 315 2 172 239 125 400
2 171 214 100 355 2 171 220 125 450
2 171 216 100 400
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Ød1

l 1
d1

Boccola guida DIN 9834  Guide bushes with collar, self-lubricating DIN 9834

Codice Materiale 

Cod. B2 2920 1
CK45

Cod. B2 2920 2

Codice Materiale 

Cod. B2 2933 1 Bronzo e grafite; HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2920 1 / 2173912 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2933 1 / 2168699 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2960 12 / 2168337 (cod.+ID number) 

Rondella  Washer

Forma - C

b1

Forma - B

l 1

b1

Forma - A

l 1

20

b1

l 1

Piastra guida autolubrificante VDI 3357  Wear plates, self-lubricating VDI 3357

Codice Materiale 

Cod. B2 2960 12 Bronzo e grafite; HB ≥ 190

BMW ID Number d1 Foglio BMW ID Number d1 Foglio
2 173 912 60 1 2 173 925 83 1
2 173 919 70 1 2 173 930 100 2

BMW ID Number d1 l1 BMW ID Number d1 l1
2 168 699 25 40 2 168 704 80 100
2 168 700 32 50 2 168 705 100 125
2 168 701 40 63 2 168 706 125 160
2 168 702 50 71 2 168 707 160 200
2 168 703 63 80

BMW 
ID Number

Forma b1 l1
BMW 

ID Number
Forma b1 l1

BMW 
ID Number

Forma b1 l1

2 168 337 A 50 80 2 168 347 A 80 200 2 168 357 C 125 125
2 168 338 A 50 100 2 168 348 B 100 50 2 168 358 C 125 160
2 168 339 A 50 125 2 168 349 B 100 80 2 168 359 C 125 200
2 168 340 A 50 160 2 168 350 A 100 100 2 168 360 B 160 50
2 168 341 A 50 200 2 168 351 A 100 125 2 168 361 B 160 80
2 168 342 B 80 50 2 168 352 A 100 160 2 168 362 C 160 100
2 168 343 A 80 80 2 168 353 A 100 200 2 168 363 C 160 125
2 168 344 A 80 100 2 168 354 B 125 50 2 168 364 C 160 160
2 168 345 A 80 125 2 168 355 B 125 80 2 168 365 C 160 200
2 168 346 A 80 160 2 168 356 C 125 100

DIREZIONE DI SCORRIMENTO
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b 1

l1

12

Piastra guida in acciaio VDI 3357  Wear plates, steel VDI 3357

Codice Materiale 

Cod. B2 2961 11 16MnCr5
HRC 60 ÷ 64

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2961 11 / 2170888 (cod.+ID number) 

BMW ID Number b1 l1 BMW ID Number b1 l1 BMW ID Number b1 l1
2 170 888 30 80 2 170 897 40 200 2 170 906 60 160
2 170 889 30 100 2 170 898 50 80 2 170 907 60 200
2 170 890 30 125 2 170 899 50 100 2 170 908 80 80
2 170 891 30 160 2 170 900 50 125 2 170 909 80 100
2 170 892 30 200 2 170 901 50 160 2 170 910 80 125
2 170 893 40 80 2 170 902 50 200 2 170 911 80 160
2 170 894 40 100 2 170 903 60 80 2 170 912 80 200
2 170 895 40 125 2 170 904 60 100
2 170 896 40 160 2 170 905 60 125

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2960 12 / 2168366 (cod.+ID number) 

Piastra guida in acciaio VDI 3357  Wear Plates, steel VDI 3357

Codice Materiale 

Cod. B2 2960 12 16MnCr5
HRC 60 ÷ 64

Forma - C

b1

Forma - B

l 1

b1

Forma - A

l 1

20

b1

l 1

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2961 11 / 2169171 (cod.+ID number) 

Piastra autolubrificante VDI 3357  Wear plates, self-lubricating VDI 3357

Codice Materiale 

Cod. B2 2961 11 Bronzo e grafite; 
HB ≥ 190

b 1

l1
12

BMW ID Number b1 l1 BMW ID Number b1 l1 BMW ID Number b1 l1
2 169 171 30 80 2 169 179 40 160 2 169 187 60 100
2 169 172 30 100 2 169 180 40 200 2 169 188 60 125
2 169 173 30 125 2 169 181 50 80 2 169 189 60 160
2 169 174 30 160 2 169 182 50 100 2 169 190 60 200
2 169 175 30 200 2 169 183 50 125 2 169 191 80 80
2 169 176 40 80 2 169 184 50 160 2 169 192 80 100
2 169 177 40 100 2 169 185 50 200 2 169 193 80 125
2 169 178 40 125 2 169 186 60 80 2 169 194 80 160

2 169 195 80 200

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

BMW ID Number Forma b1 l1 BMW ID Number Forma b1 l1 BMW ID Number Forma b1 l1
2 168 366 A 50 80 2 168 376 A 80 200 2 168 386 C 125 125
2 168 367 A 50 100 2 168 377 B 100 50 2 168 387 C 125 160
2 168 368 A 50 125 2 168 378 B 100 80 2 168 388 C 125 200
2 168 369 A 50 160 2 168 379 A 100 100 2 168 389 B 160 50
2 168 370 A 50 200 2 168 380 A 100 125 2 168 390 B 160 80
2 168 371 B 80 50 2 168 381 A 100 160 2 168 391 C 160 100
2 168 372 A 80 80 2 168 382 A 100 200 2 168 392 C 160 125
2 168 373 A 80 100 2 168 383 B 125 50 2 168 393 C 160 160
2 168 374 A 80 125 2 168 384 B 125 80 2 168 394 C 160 200
2 168 375 A 80 160 2 168 385 C 125 100
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Automotive standard parts for die

Guida VDI 3387  Removable die heels, steel and self-lubricating VDI 3387

Codice Materiale 

Cod. B2 2969 11 CK45 + grafite
HRC 58 ÷ 60

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2969 11 / 2168879 (cod.+ID number) 

BMW 
ID Number

Forma a b l1
BMW 

ID Number
Forma a b l1

2 168 879 A 112 45 250 2 168 881 B 190 56 400
2 168 880 B 140 45 315 2 174 248 B 240 56 500

Forma - A

Forma - B

b1

l 1

b1

l 1

h
45

58

C

h

l

l

b
b

B

(C
la

m
p 

si
ni

st
ro

)

l1

b

Fori vitiFori spine

Guida a V con piastre di scorrimento intercambiabili e ritorno di sicurezza  
“V” driver sets with replaceable inserts with positive return

Guida a V VDI 3357  “V” Driver, self-lubricating VDI 3357

Codice Materiale 

Cod. B2 2975 11 Bronzo e grafite; HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. B2 2978 20 Blocco femmina: CK45 (HRC 60 ÷ 64); Blocco maschio: CK45; Piastre intercambiabili: bronzo e 
grafite - HB ≥ 190; Clamp: acciaio; HRC 40 ÷ 45; viti comprese. 

Codice Materiale 

Cod. B2 2978 21 Bronzo e grafite; HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2975 11 / 2168883 (cod.+ ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2978 20 / 2175061 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2978 21 / 2168899 (cod.+ID number) 

Barra guida VDI 3357  Guide bar with two slide surfaces VDI 3357

BMW ID number Forma b1 h l1
2 168 883 A 60 30 125
2 168 884 A 60 30 160
2 168 885 B 60 30 200
2 168 886 A 60 40 125
2 168 887 A 60 40 160
2 168 888 B 60 40 200

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO

BMW ID number b h l

2 175 061 65 65 150

2 175 062 65 65 200

2 175 063 65 65 250

2 175 064 65 65 300

2 175 065 125 85 150

2 175 066 125 85 200

2 175 067 125 85 250

2 175 068 125 85 300

BMW 
ID number b l1 BMW 

ID number b l1

2 168 899 65 150 2 168 903 125 150
2 168 900 65 200 2 168 904 125 200
2 168 901 65 250 2 168 905 125 250
2 168 902 65 300 2 168 906 125 300

b

l1

Forma - A

Forma - B

a

a

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO

B e C da indicare in fase di ordinazione. 
B and C indicate when ordering.
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Automotive standard parts for die

l1

b

h

b1

l

a

c

CK45

uretano

Staffetta  Toe Clamp

Arresto slitta  Slide stop block

Codice Materiale 

Cod. B2 2978 22 St 52

Codice Materiale 

Cod. B2 2983 11 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. B2 3001 20 CK45; uretano

Cod. B2 3001 21 Tubus TA34-14

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2978 22 / 2172952 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2983 11 / 2172560 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 3001 20 / 2172563 (cod.+ID number) 

*Senza uretano. Without urethane.

Distanziale per guide a V  Shim plate for V driver

BMW ID number b l1 BMW ID number b l1
2 172 952 65 150 2 172 956 125 150
2 172 953 65 200 2 172 957 125 200
2 172 954 65 250 2 172 958 125 250
2 172 955 65 300 2 172 959 125 300

BMW ID number b1 l h Ø boccola
2 172 560 20 20 10 16
2 172 561 20 20 10 20
2 168 834 20 20 10 25÷50
2 168 842 32 32 16 63÷160

BMW ID number a c BMW ID number a c
2 172 563 65 60 2 172 564 75 70
2 171 476 65 60 2 171 477 75 70
2 173 856* 65 60 2 173 857* 75 70

2 174 768 85 70

l1

b

Fori vitiFori spine

Guida a V VDI 3357   “V” Driver, steel VDI 3357

Codice Materiale 

Cod. B2 2978 21 Acciaio 
HRC 56-60

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 2978 21 / 2168918 (cod.+ID number) 

BMW 
ID number b l1 BMW 

ID number b l1

2 168 918 65 150 2 168 922 125 150
2 168 919 65 200 2 168 923 125 200
2 168 920 65 250 2 168 924 125 250
2 168 921 65 300 2 168 925 125 300
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Automotive standard parts for die

Ø15,8

c

d3

Ød

a

a

c

Chiavetta  Key

Perno per molla  Pin for elastomer spring

Piastra di reazione  Backing Plate

Codice Materiale 

Cod. B2 3602 15 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. B2 3765 1 CK45

Codice Materiale 

Cod. B2 3925 11 CK45

Codice Materiale 

Cod. B2 4010 1 100MnCrW4
HRC 49 ÷ 52

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 3602 15 / 2168546 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 3765 1 / 2169232 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 3925 11 / 2169344 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 4010 1 / 2171498 (cod.+ID number) 

Spessore  Shim

BMW ID number
2 168 546

Viti non 
incluse

BMW 
ID number c Adatto 

per Ø
BMW 

ID number c Adatto 
per Ø

2 169 232 16 13 2 169 236 26 32
2 169 233 18 16 2 169 237 32 40
2 169 234 20 20 2 173 611 35 50
2 169 235 22 25 2 173 612 40 63

BMW ID number d elastomer d1
2 169 344 63 28
2 169 345 80÷100 32
2 169 346 125 38

16

Punzone di visualizzazione  Visual locator setting punch

Codice Materiale 

Cod. B2 3602 15 X155CrVMo12 indurito
HRC 55 ÷ 58

Viti non incluse

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 3602 15 / 2169003 (cod.+ID number)  

BMW ID number
2 169 003 2 171 528 2 171 533 2 171 530 2 171 532 2 173 712 2 173 812 2 173 714 2 173 716
2 171 527 2 169 002 2 171 529 2 171 531 2 174 593 2 173 713 2 173 813 2 173 715 2 173 717

BMW  ID number a c BMW  ID number a c BMW  ID number a c
2 171 498 40 12 2 171 500 70 15 2 175 147 110 20
2 171 499 60 15 2 171 501 100 20
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Automotive standard parts for die

c

a

a

l 1

d1

h
l

h

l

Forma - A

Forma - B

b

b

l2
l1

d 1 Spina di sicurezza

Centraggio  Locating pin

Chiavetta  Key

Perno di sollevamento  Lifting pin

Codice Materiale 

Cod. B2 4010 2 90MnCrV8
HRC 49 ÷ 52

Codice Materiale 

Cod. B2 4068 2 16MnCr5
HRC 60 ÷ 64

Codice Materiale 

Cod. B2 4069 1 CK45

Codice Materiale 

Cod. B2 5601 11 d1 ≤ 63; CK45
d1 = 76; 42CrMo4

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 4010 2 / 2173596 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 4068 2 / 2172410 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 4069 1 / 2172053 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 5601 11 / 2168395 (cod.+ID number)  

Piastra di reazione  Backing plate

BMW ID number a c Carico nominale (daN)
2 173 596 60 25 750 ÷ 1500
2 173 597 70 25 3000
2 173 598 100 30 5000 ÷ 7500

BMW  
ID number a l1 BMW  

ID number a l1

2 172 410 22 45 2 172 413 50 55
2 172 411 32 50 2 173 658 56 80
2 172 412 40 55

BMW ID number Forma b h l BMW ID number Forma b h l
2 172 053 A 22 14 80 2 174 226 A o B 20 20 50
2 172 224 A 30 30 80 2 174 227 A o B 20 20 80
2 172 808 A 22 14 50 2 174 835 B 16 10 50
2 172 809 A 30 30 120 2 174 836 B 16 10 80

Attenzione: per ragioni di sicurezza, il peso dello 
stampo deve essere sopportato da 2 soli perni.
For safety, consider that the weight of the die has to 
be supported just by 2 lifting pins. 

BMW ID Number Carico max Kg Peso max dello stampo Kg d1 l1 l2
2 168 395 3200 6400 32 175 145
2 168 396 5000 10000 40 225 188
2 168 397 8000 16000 50 273 230
2 168 398 12500 25000 63 347 295
2 168 399 31500 63000 76 422 360

VDI 3366

Rispettare il carico max. Respect the max load.
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Automotive standard parts for die

l1

d 5 f

 f d 5

Forma - A

Forma - B

Forma-B

b
a

Forma-A

Forma-D

a

Forma-C

Staffe di sollevamento con perno  Lifting brackets with pins

Staffe di sollevamento con perno  Lifting brackets with pins

Codice Materiale 

Cod. B2 5602 11 CK45
700 ÷ 800 N/mm2

Codice Materiale 

Cod. B2 5605 11 1.0570 acciaio

Codice Materiale 

Cod. B2 5605 11a 1.0570 acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 5602 11 / 2169231 (cod.+ID number) 

Attenzione: per ragioni di sicurezza, il peso dello 
stampo deve essere sopportato da 2 sole staffe.
For safety, consider that the weight of the die has 
to be supported just by 2 brackets. 

Attenzione: per ragioni di sicurezza, il peso dello 
stampo deve essere sopportato da 2 sole staffe.
For safety, consider that the weight of the die has 
to be supported just by 2 brackets. 

Attenzione: per ragioni di sicurezza, il peso dello 
stampo deve essere sopportato da 2 sole staffe.
For safety, consider that the weight of the die has 
to be supported just by 2 brackets. 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 5605 11 / 2174690 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 5605 11a / 2174863 (cod.+ID number) 

Staffa di sollevamento con sicurezza ferma fune  
Lifting brackets with rope stop safety

BMW 
ID Number

Carico max
(Kg)

Peso max dello stampo
(Kg)

Forma d5 f l1

2 169 231 320 640 A 60 20 80
3 275 834 630 1260 A 70 25 90
3 275 835 1250 2500 A 70 35 100
3 275 836 2000 4000 A 110 40 120
3 275 838 3200 6400 A 110 50 140
3 275 839 5000 10000 A 150 60 160
3 275 840 8000 16000 B 150 80 200
2 169 238 12500 25000 B 150 100 250
2 169 239 20000 40000 B 150 120 300

BMW 
ID Number

Carico max 
(Kg)

Peso max dello 
stampo (Kg)

Forma

2 174 863 25000 50000 C
2 174 864 31500 63000 D

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Rispettare il carico max. Respect the max load.

BMW 
ID Number

Carico max 
(Kg)

Peso max dello 
stampo (Kg)

Forma a b

2 174 690 3200 6400 A 126 185
2 174 861 5000 10000 A 150 210
2 174 692 8000 16000 A 175 240
2 175 233 12500 25000 A 200 300
2 174 694 18000 36000 B 250 300
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. B2 5605 12 CK45 acciaio
*42CrMo3 l1

d 1 Spina di sicurezza

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 5605 12 / 2168400 (cod.+ID number) 

Va usato sulle staffe B2 5605 11 e B2 5605 11a. 
Use only on breckets B2 5605 11 and B2 5605 11a.

BMW ID 
Number

Carico max
(Kg)

Peso max dello 
stampo (Kg)

d1 l1
BMW ID 
Number

Carico max
(Kg)

Peso max dello 
stampo (Kg)

d1 l1

2 168 400 3200 6400 30 158 2 168 404 18000 36000 80 305
2 174 867 5000 10000 40 187 2 174 865 25000 50000 80 360
2 168 402 8000 16000 50 220 2 174 866* 31500 63000 80 405
2 174 868 12500 25000 60 246

l

d 2

Tubo distanziale  Spacer tube

Codice Materiale 

Cod. B2 6201 12
Acciaio 
(E235+C)
(HRC 56-60)

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 6201 12 / 2168799 (cod.+ID number) 

Perno di ricambio  Replacement lifting pins

l1

d 1

d2
s

Perno di arresto  Pad retainer pin

Rondella  Washer

Codice Materiale 

Cod. B2 5702 12 42CrMoS4V

Codice Materiale 

Cod. B2 6201 11 CK45
HRC 45 ÷ 50 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 5702 12 / 2173659 (cod.+ID number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 6201 11 / 0281620 (cod.+ID number) 

BMW ID Number d1 l1 BMW ID Number d1 l1
2 173 659 32 111 2 173 663 32 128
2 173 660 40 145 2 173 664 40 165
2 173 661 50 171 2 173 665 50 196
2 173 662 63 206 2 173 666 63 241

BMW ID Number d1 s BMW ID Number d1 s
0 281 620 35 6 0 281 618 56 10
0 281 619 42 8 2 171 891 68 10

BMW 
ID number d2xl BMW 

ID number d2xl BMW 
ID number d2xl BMW 

ID number d2xl BMW 
ID number d2xl BMW 

ID number d2xl

2 168 799 13x50 0 266 957 16x125 2 168 812 20x125 2 168 818 25x125 2 168 823 30x100 2 168 829 36x125
2 168 800 13x63 2 168 807 16x200 2 168 813 20x200 2 171 895 25x150 2 168 824 30x125 2 168 830 36x150
3 380 926 13x100 2 173 792 16<200 2 173 793 20<200 2 168 819 25x200 2 168 825 30x150 2 168 831 36x200
2 174 881 13<100 2 171 893 16>200 2 171 894 20>200 2 173 794 25<200 2 168 826 30x200 2 173 796 36<200
2 171 892 13>100 2 168 808 20x50 2 168 814 25x50 2 171 896 25>200 2 173 795 30<200 2 171 898 36>200
2 168 802 16x50 2 168 809 20x63 2 168 815 25x63 2 168 820 30x50 2 171 897 30>200 2 168 832 42x150
2 168 803 16x63 3 021 666 20x80 2 168 816 25x80 2 168 821 30x63 2 172 153 36x80 2 168 833 42x200
2 168 804 16x80 2 168 811 20x100 2 168 817 25x100 2 168 822 30x80 3 021 664 36x100 2 173 797 42<200
3 021 663 16x100 2 171 899 42>200

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Attenzione: per ragioni di sicurezza, il peso dello stampo deve 
essere sopportato da 2 soli perni. For safety, consider that 
the weight of the die has to be supported just by 2 lifting pins. 
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s 2

d4

d6

s 3

d2

s 1

Codice Materiale 

Cod. B2 6202 1 CO - Polyester Elastomer

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 6202 1 / 2173880 (cod.+ID number) 

Ammortizzatore  Buffer

BMW ID number d2 s1 BMW ID number d2 s1
2 173 880 26,2 7,1 2 173 883 54,6 19,5
2 173 881 32,1 10 2 173 884 61,8 19,8
2 173 882 46,3 16,3 2 173 885 78,2 27,6

d 4

l

Codice Materiale 

Cod. B2 6204 12 Co. ACE TecsPak

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 6204 12 / 2173697 (cod.+ID number) 

Ammortizzatore  Buffer

BMW ID number d4 l BMW ID number d4 l
2 173 697 40 60 2 173 699 63 80
2 173 698 50 70 2 173 700 80 90

d2

s

Codice Materiale 

Cod. B2 6202 13 CK45; HRC 45 ÷ 50

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 6202 13 / 0281173 (cod.+ID number) 

Rondella  Washer

BMW ID number d2 s BMW ID number d2 s
0 281 173 23 4 2 168 849 23 4
0 281 622 26 4 2 168 850 26 4
0 281 621 30 5 2 168 851 30 5

s 2

d4

d6

s 3

d2

s 1

Codice Materiale 

Cod. B2 6202 1 90MnCrV8 indurito; HRC 56 ÷ 60

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 6202 1 / 2175387 (cod.+ID number) 

Rondella  Washer

BMW ID number d6 s3 BMW ID number d6 s3
2 175 387 30 4 2 175 390 65 8
2 175 388 35 6 2 175 391 70 8
2 175 389 50 6 2 175 392 90 8

s 2

d4

d6

s 3

d2

s 1

Codice Materiale 

Cod. B2 6202 1 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = B2 6202 1 / 2175381 (cod.+ID number) 

Rondella  Washer

BMW ID number d4 s2 BMW ID number d4 s2
2 175 381 30 6 2 175 384 65 12
2 175 382 35 8 2 175 385 70 12
2 175 383 50 10 2 175 386 90 15
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010.90.05

Elementi di marcaggio 
porta punzoni
Stamp retainer

pag. 7.FC.4

010.90.50

Marcatore fine cors
Bottoming marker

pag. 7.FC.4

010.90.05

Piastrina di 
contrapposizione

Backing plate

pag. 7.FC.4

010.90.55

Piastra di regolazione
Adjustment plate

pag. 7.FC.4

010.90.10

Marcatore marchio 
emblematico
Stamp logo

pag. 7.FC.4

010.90.60

Chiavetta standard
Standard keys

pag. 7.FC.5

017.90.05 / 017.90.10 / 017.90.15

Cono di centraggio
Locating cone

pag. 7.FC.5

025.90.95

Gruppo di arresto
Pad retainer

pag. 7.FC.8

025.90.135

Gruppo seal-master
Seal master assembly

pag. 7.FC.9

025.90.95

Gruppo di arresto
Pad retainer

pag. 7.FC.8

025.90.135

Gruppo seal-master
Seal master assembly

pag. 7.FC.9

025.90.105

Gruppo rullo 
di evacuazione

Evacuation roller assembly

pag. 7.FC.9

025.90.145

Gruppo riparo cinghia
Covering belt

pag. 7.FC.9

025.90.150

Gruppo supporto per pista 
magnetica
Support

pag. 7.FC.10

025.90.05

Sfera portante
Ball carriers

pag. 7.FC.5

025.90.10

Gruppo guida traliccio
Rack guidance assembly

pag. 7.FC.5

025.90.35

Guida nastro fiss
Fixed strip guide

pag. 7.FC.6

025.90.40

Guida nastro mobile
Mobile strip guide

pag. 7.FC.6

025.90.45

Gruppo rullini
Roller group

pag. 7.FC.6

025.90.55

Rotella metallica
Steel roller

pag. 7.FC.7

025.90.155

Gruppo colonna
Guide post group

pag. 7.FC.10

030.90.10

Tassello di compensazione
Spacer plates, toothed 
with adjustable plate

pag. 7.FC.11

025.90.160

Gruppo molla
Guide post group

pag. 7.FC.10

030.90.15

Piastra di precentraggio
Pre-centering plate

pag. 7.FC.11

030.90.05

Tassello di compensazione
Compensation block

pag. 7.FC.10

030.90.20

Candela
Air pin

pag. 7.FC.11

030.90.25

Boccola in acciaio
Bush steel

pag. 7.FC.12

050.90.75

Piastra in acciaio
Wear plate steel

pag. 7.FC.14

050.90.90

Piastra guida in acciaio
Wear plate steel

pag. 7.FC.15

050.90.80

Piastre guida VDI 3357
Gib plates VDI 3357

pag. 7.FC.14

050.90.95

Piastra guida in acciaio
Wear plate steel

pag. 7.FC.15

050.90.85

Piastre guida VDI 3357
Gib plates VDI 3357

pag. 7.FC.14

050.90.100 / 050.90.101

Guida a v con piastre di scorrimento 
intercambiabili e ritorno di sicurezza

“V” driver sets with replaceable inserts with positive return

pag. 7.FC.15

050.90.105

Guida V acciaio VDI 3357
“V” driver steel VDI 3357

pag. 7.FC.16

025.90.60

Gruppo molla
Spring group

pag. 7.FC.7

025.90.75

Gruppo molla
Spring group

pag. 7.FC.7

025.90.65

Gruppo molla
Spring group

pag. 7.FC.7

025.90.80

Estrattore in elastomero
Elastomer stripper

pag. 7.FC.8

025.90.70

Gruppo arresto traliccio
Lifter reaction with stop 

assembly

pag. 7.FC.7

025.90.85

Rullino sollevamento 
nastro

Roller stock lifter

pag. 7.FC.8

025.90.90

Gruppo molla in 
elastomero

Spring group-elastomer

pag. 7.FC.8

0.40     030.90.40030.9

Riferimento L
Gage L

pag. 7.FC.12

030.90.180

Gancio
Lower binder dutchman

pag. 7.FC.13

030.90.45

Riferimento L per sensore
Gage L for sensor

pag. 7.FC.12

045.90.90

Chiavette per matrici
Button keys

pag. 7.FC.13

030.90.165

Tubo sfogo aria
Air relief tubing

pag. 7.FC.12

050.90.65

Piastre di spessoramento 
per piastre di scorrimento
Shim plate for wear plate

pag. 7.FC.13

050.90.70

Piastre guida 
autolubrificanti VDI 335

Wear plate self lubricating VDI 3357

pag. 7.FC.13

050.90.110

Guida a V autolubrificante
VDI 3357

“V” driver self-lubricating VDI 3357

pag. 7.FC.16

050.90.140 / 050.90.145

Cuneo
Cam dwel wear plate

pag. 7.FC.19

050.90.125

Cuneo autolubrificante 
e in acciaio VDI 3357

Cam dwell, self-lubricating  
and steel VDI 335

pag. 7.FC.17

050.90.115

Piastra di spessoramento 
per guide a V

Shim plate for V driver

pag. 7.FC.16

050.90.130

Cuneo autolubrificante 
e in acciaio

Cam dwell, self-lubricating 
and steel

pag. 7.FC.18

050.90.120

Guida di scorrimento a “L” 
autolubrificant
Wear plates “L”  
self-lubricating

pag. 7.FC.17

050.90.131

Piastre di spessoramento
Shim plate

pag. 7.FC.18

050.90.135

Piastra di aggiustaggio
Adjustment plate

pag. 7.FC.19
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095.90.25

Perno per molle  
in elastomero

Pin for elastomer springs

050.90.195

Arresto slitta
Slide stop block

pag. 7.FC.20

050.90.150

Forcella nottolino
Fork pawl

pag. 7.FC.19

050.90.200

Arresto
Stop block

pag. 7.FC.20

050.90.177

Gancio di sicurezza
Positive return plate, steel

pag. 7.FC.20

050.90.205

Arresto slitta
Slide stop block

pag. 7.FC.20

065.90.05

Gruppo tirante di sicurezza
Guide pin pad retainer 

assembly

pag. 7.FC.21

065.90.195

Distanziale
Balance block

pag. 7.FC.26

080.90.60

Morsetto
Clamp

pag. 7.FC.28

095.90.20

Molla in elastomero
Elastomer spring

pag. 7.FC.30

095.90.30

Perno di 
sollevamento

Lifting pin

pag. 7.FC.30

095.90.30 095.90.35

Perno di 
sollevamento

Lifting pin

pag. 7.FC.31

095.90.40

Boccole per perni di 
sollevamento

Bush for lifting pins

pag. 7.FC.31

095.90.71

Staffa di sollevamento completa 
di perno e centraggio

Lifting brackets with pin  
and locating pins

pag. 7.FC.31

065.90.95

Boccola autolubrificant
Bush self-lubricating

pag. 7.FC.24

095.90.60 / 65/ 70

Staffa di sollevamento  
completa di perno

Lifting brackets with pin

pag. 7.FC.32

095.90.75

Perno di ricambio  
per staffe di sollevamento

Replacement lifting pin  
for bracket

pag. 7.FC.33

STQ 40007

Marcatore fine cors
Bottoming marker

pag. 7.FC.34

STQ 40010

Centraggio stampo
Locating

pag. 7.FC.34

STQ 40005

Piastrina per staffe
Plate for bracket

pag. 7.FC.33

STQ 40005

Piastrina per staffe
Plate for bracket

pag. 7.FC.33

STQ 40005

Piastrina per staffe
Plate for bracket

pag. 7.FC.34

STQ 40005

Piastrina per staffe
Plate for bracket

pag. 7.FC.34

065.90.75

Colonna guida
Guide post

pag. 7.FC.23

065.90.65

Ammortizzatore
Shock absorber

pag. 7.FC.22

065.90.80

Colonna guida
Guide post

pag. 7.FC.23

065.90.85

Boccola guida 
autolubrificante DIN 983

Guide bush, self-lubricating 
DIN 9834

pag. 7.FC.23

065.90.90

Staffette
Toe clamp

pag. 7.FC.24

065.90.70

Colonna guida DIN 9833
Guide post DIN 9833

pag. 7.FC.22

065.90.100

Staffetta
Toe clamp

pag. 7.FC.24

065.90.125

Distanziale per piastre
Distance plates for wear 

plates

pag. 7.FC.26

065.90.105

Boccola guida per 
premilamiera

Bushing for slide blankholder

pag. 7.FC.24

065.90.130

Perno di arresto
Pad retainer pin

pag. 7.FC.26

065.90.190

Centraggio
Locating pin

pag. 7.FC.26

065.90.120

Piastre guida VDI 3357
Wear plates VDI 3357

pag. 7.FC.25

065.90.30 / 065.90.35
065.90.40 / 065.90.45

Gruppo tirante di sicurezza
Retainer bolt assembly

pag. 7.FC.21

080.90.75

Canotto guida
Ball bearing guide sleeve 

for lifter

pag. 7.FC.28

080.90.80

Colonna per traliccio
Lifter guide pin

pag. 7.FC.29

080.90.90

Puntalino in elastomero
Elastomer CAP

pag. 7.FC.29

085.90.135

Aggancio nottolino
Compling plate

pag. 7.FC.29

085.90.140

Nottolino
Coupling plate

pag. 7.FC.29

095.90.10

Inserto filettato per fusion
Cast -in threaded inserts

pag. 7.FC.30

075.90.115

Piastra di reazione
Pressure plate

pag. 7.FC.28

075.90.45

Espulsore a molla
Spring plunger

pag. 7.FC.27

075.90.120

Piastra di reazione
Pressure plate

pag. 7.FC.28

075.90.110

Piastra di reazione
Pressure plate

pag. 7.FC.27

080.90.40

Guide angolari L 
autolubrificant

Angular guide self-lubricating

pag. 7.FC.28

065.90.200

Piastrina di ritegno  
per colonne guida

Guide pin retainer plate

pag. 7.FC.27

STQ 40011

Fine corsa diritto e a V
Stop-block

pag. 7.FC.34

STQ 40005

Staffe per clamps
Bracket for clamps

pag. 7.FC.33

pag. 7.FC.30
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Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

c

18

c

12

c

a

3 2 1

ØD

øD

T

16

M

I

2

Piastrina di contrapposizione  Backing plate

Marcatore marchio emblematico  Stamp logo

Marcatore fine corsa  Bottoming marker

Piastra di regolazione  Adjustment plate

Codice Materiale 

Cod. 010.90.05 CK45

Codice Materiale 

Cod. 010.90.05 K720 – HRC 56 - 58

 Esempio di ordinazione/Order example = GRLO_3P_123045 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = TCON_3P_123045 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = GRME_N10044017 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 21-750-0019 (CC number) (Piastra di regolazione inclusa) 

Elementi di marcaggio porta punzoni  Stamp retainer

ex code c
GRLO_3P_123045 45
GRLO_4P_163247 47
GRLO_8P_324863 63

ex code c
TCON_3P_123045 45
TCON_4P_163247 47
TCON_8P_324863 63

ex code a c
GRME_N10044017 44 17
GRME_N15052022 52 22

Codice Materiale 

Cod. 010.90.50 X155CrVMo121  
HRC 55 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. 010.90.55 42CrMo4

CC number M D
21-750-0019 *11,8 13
21-750-0028 13 15
21-750-0038 16 18
21-750-0048 **19 21

CC number T D
19-010-0121 3 12
19-010-0119 4 14
19-010-0118 4 17,5
19-010-0117 4 20,5

In fase di ordinazione specificare il tipo di punzone.
When ordering, indicate type of punch.

* =	 Dimensione preferita per part. in alluminio
**	 =	 Dimensione preferita per part. in acciaio

Cod. 010.90.50

Cod. 010.90.55

Codice Materiale 

Cod. 010.90.10
1	 =	36CrNi4 HRC 48-50
2	 =	90MnCrV8 HRC 54-56
3	 =	90MnCrV8 HRC 54-56
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Automotive standard parts for die

W

L

=
=

A B

W
==

d 1

FMP

c

Ø70*
4

2

3

1

Cono di centraggio  Locating cone

Sfera portante  Ball carriers

Gruppo guida traliccio  Rack guidance assembly

Codice Materiale 

Cod. 010.90.60 CK45

Codice Materiale 

Cod. 025.90.05 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-0089 (CC number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-0082 (CC number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = SF_KU30 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = GRG_TRA_C15 (ex code) 

Chiavetta standard  Standard keys

CC number W L A B CC number W L A B
19-010-0089 25 80 40 – 19-010-9432 30 125 62,5 –
19-010-9430 25 125 62,5 – 19-010-9433 30 180 30 120
19-010-9431 25 180 25 130 – 34x25 90 45 –
19-010-0088 30 80 40 –

CC number ex code Tipo d1 CC number ex code Tipo d1
19-010-0082 CN_100_B F+M+P 100 19-010-0086 – M 100
19-010-0085 CN_120_B F+M+P 120 19-010-0087 – M 120
19-010-0084 – F 100 19-010-0091 – P 100
19-010-0083 – F 120 19-010-0090 – P 120

Materiale 

F/M	=	16MnCr5 (HRC 60-62)
P	 =	CK45

ex code
SF_KU30

Codice Materiale 

Cod. 025.90.10
2   4	 =	CK45
3	 =	Urelast 92Sh
1	 =	16CrNi4 cmt-tmp 

HRC 58-60

ex code c
GRG_TRA_C15 15
GRG_TRA_C25 25
GRG_TRA_C30 50

*Da eseguire dopo assemblaggio con traliccio

Codice 

Cod. 010.90.85 (F + M + P)

Cod. 010.90.90 (F)

Cod. 010.90.95 (M + P)
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150

85
l 1

180

18
5

Guida nastro fisso  Fixed strip guide

Guida nastro mobile  Mobile strip guide

Gruppo rullini  Roller group

Codice Materiale 

Cod. 025.90.35 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 025.90.40 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 025.90.45 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = GUN_F_55141 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = GUN_M_55150 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = SP_R_150 (ex code) 

ex code L1 Corsa

GUN_F_55141 141 13 - 23

GUN_F_73159 159 48

ex code L1 Corsa

GUN_M_55150 150 13 - 23

GUN_M_73157 157 48

ex code Forma l1

SP_R_150 A 150

SP_R_250 B 250

SP_R_350 C 350

Forma - A
l1

l1
Forma - B

l1
Forma - C
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Automotive standard parts for die

Ø6,5

Ø12

Ø48

15 24

Corsa

Ø 70 99

84

Corsa

Ø 70

Ø 125

71

Gruppo molla  Spring group

Gruppo molla  Spring group

Gruppo arresto traliccio  Lifter reaction with stop assembly

Gruppo molla  Spring group

Codice Materiale 

Cod. 025.90.55 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 025.90.65 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 025.90.60 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = ROT_048015 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = GR_MTR_C15 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = GR_MO_C25 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = GRA_TRA1 (ex code) *Quote da adattare praticamente

 Esempio di ordinazione/Order example = GR_RIM_TRA1 (ex code) 

Rotella metallica  Steel roller

ex code
ROT_048015

Codice Materiale 

Cod. 025.90.70
• C40
• Fe320
• Poliuretano 90Sh

Codice Materiale 

Cod. 025.90.75 Acciaio

ex code
GRA_TRA1

ex code Corsa
GR_MTR_C15 15

ex code Corsa
GR_MO_C25 25
GR_MO_C50 50

ex code Corsa
GR_RIM_TRA1 13
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Automotive standard parts for die

306

27

19

10Corsa

Corsa Ø 100

Rullino sollevamento nastro  Roller stock lifter

Gruppo molla in elastomero  Spring group-elastomer

Gruppo di arresto  Pad retainer

Codice Materiale 

Cod. 025.90.80 Elastomero 70 Sh

Codice Materiale 

Cod. 025.90.85 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 025.90.90 Acciaio
Elastomero 92 Sh

Codice Materiale 

Cod. 025.90.95
Ck45
Elastomero 90Sh
36CrNiMo4

Codice Materiale 

Cod. 025.90.95 Ck45
36CrNiMo4

 Esempio di ordinazione/Order example = ES_EL_027306 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = GRRU_SN_040080 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = GR_MTR_C12 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = GR_AR_070100 (ex code) 

Estrattore in elastomero  Elastomer stripper

ex code
GR_SI_070100

ex code
GR_AR_070100

ex code
ES_EL_027306

ex code
GRRU_SN_040080

ex code Corsa
GR_MTR_C12 12

Gruppo di arresto  Pad retainer

 Esempio di ordinazione/Order example = GR_SI_070100 (ex code) 
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Automotive standard parts for die

 Ø 70

50

175

260

l

Gruppo rullo di evacuazione  Evacuation roller assembly

Gruppo seal-master  Seal master assembly

Gruppo seal-master  Seal master assembly

Gruppo riparo cinghia  Covering belt

Codice Materiale 

Cod. 025.90.135 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 025.90.105 Acciaio; nylon

 Esempio di ordinazione/Order example = GRRU_EV_070050 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = GR_SMF_040175 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = GR_SMR_040260 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = GRR_CI_420 (ex code) 

ex code
GRRU_EV_070050

Codice Materiale 

Cod. 025.90.135 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 025.90.145 Acciaio

ex code
GR_SMR_040260

ex code
GR_SMF_040175

ex code l
GRR_CI_420 420
GRR_CI_440 440
GRR_CI_485 485
GRR_CI_620 620

AU
TO

M
OT

IV
E

INDEX

INDEX



107.FC.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

l

Forma - A

l

Forma - B

l

Forma - C

Corsa

Gruppo colonna  Guide post group

Gruppo molla  Spring group

Codice Materiale 

Cod. 025.90.150 Acciaio

Codice Materiali 

Cod. 025.90.155

Boccole	 =	Bronzo HB ≥ 190
Colonna	 = 16MnCr5 

		 HRC 58-60
Blocco	 =	St52
Rondella	=	Elastomero 90 Sh

Codice Materiale 

Cod. 025.90.160 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 030.90.05 42CrMo4
HRC 46 ÷ 48

 Esempio di ordinazione/Order example = GRSU_MG_310 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = GRC_AR_D50300 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = GR_MTR_C120 (ex code) 

Gruppo supporto per pista magnetica  Support

ex code
GRC_AR_D50300

ex code Corsa
GR_MTR_C120 120

Ød

30

Tassello di compensazione  Compensation block

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-235-0058 (CC number) 

ex code Forma l
GRSU_MG_310 A 310
GRSU_MG_465 B 465
GRSU_MG_600 B 600
GRSU_MG_755 B 755
GRSU_MG_800 C 800

CC number ex code l
19-235-0058 TC_080030 80
19-235-0057 TC_100030 100
19-235-0054 TC_120030 120
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

l3

l2

a

0

0

0

l3

l2

X

l1

s1

l

Forma - A Forma - B

xxxxxxxxxxxxx*

Tassello di compensazione  Spacer plates, toothed with adjustable plate

Piastra di precentraggio  Pre-centering plate

Candela  Air pin

Codice Materiale 

Cod. 030.90.15 Ertalon

Codice Materiale 

Cod. 030.90.10 90MnCrV8
HRC 58 ÷ 60

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-0123 (CC number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = PPSP_90SH (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-235-0142 (CC number) 

Codice Materiale 

Cod. 030.90.20 39NiCrMo3 HRC 50-52*

CC number ex code a l2 l3
19-010-0123 TCRS–13060 60 130 90
19-010-0122 TCRS–16080 80 160 110

ex code l1 s1
PPSP_90SH 115 31

PPSP100_90SH 100 20

CC number ex code Forma l
19-235-0142 CA_A_25 A 25
19-235-0141 CA_A_50 A 50
19-235-0140 CA_A_75 A 75
19-235-0143 CA_A_100 A 100
19-235-0139 CA_A_125 A 125
19-235-0138 CA_A_150 A 150
19-235-0073 CA_A_175 A 175
19-235-0071 CA_A_200 A 200
19-235-0070 CA_A_225 A 225
19-235-0069 CA_A_250 A 250
19-235-0068 CA_B_25 B 25
19-235-0067 CA_B_50 B 50
19-235-0066 CA_B_75 B 75
19-235-0065 CA_B_100 B 100
19-235-0064 CA_B_125 B 125
19-235-0063 CA_B_150 B 150
19-235-0062 CA_B_175 B 175
19-235-0061 CA_B_200 B 200
19-235-0060 CA_B_225 B 225
19-235-0059 CA_B_250 B 250
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

12
5

Ø80

l

105

B

A

20

107

l

Riferimento L  Gage L

Riferimento L per sensore  Gage L for sensor

Codice Materiale 

Cod. 030.90.45 A	 =	 CK60
B	 =	 St 37 - HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale Trattamento 

Cod. 030.90.40 CK60 –

Cod. 030.90.41 CK60

Codice Materiale 

Cod. 030.90.165 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = BOCB_060125 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-1706 (CC number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = RIF_M12L120 (ex code) 

Boccola in acciaio  Bush steel

ex code l
RIF_M12L120 120
RIF_M12L150 150
RIF_M12L180 180
RIF_M12L250 250

Ø
8

174

Tubo sfogo aria  Air relief tubing

 Esempio di ordinazione/Order example = TU_08174 (ex code) 

Codice 030.90.40 Codice 030.90.41

CC number ex code CC number l

19-010-1706 RIF_L_065 19-010-0208 65

19-010-1709 RIF_L_090 19-010-0209 90

19-010-1712 RIF_L_120 19-010-0210 120

19-010-1715 RIF_L_150 19-010-0211 150

19-010-1718 RIF_L_180 19-010-0212 180

19-010-1725 RIF_L_250 19-010-0213 250

Codice Materiale 

Cod. 030.90.25 16CrN14
HRC 58 ÷ 60

ex code
BOCB_060125

ex code
TU_08174

Sul cod. 030.90.41 
questa area è indurita HRC 58-60

On the cod. 030.90.41  
this area is hardened HRC 58-60 
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

70

35

35

15

Ø21

Ø33

35

60

6.3

6.
3

55

50 20

90

L

6.
3

6.3

20

12
h9

Ø
10

Ø
5,

5

6

8

Forma - A

20

16
h9

Ø
11

Ø
6,

6

7

10

Forma - B

57

b

6,5

60

b 40

Gancio  Lower binder dutchman

Chiavette per matrici  Button keys

Piastre di spessoramento per piastre di scorrimento  Shim plate for wear plate

Piastre guida autolubrificanti VDI 3357  Wear plate self lubricating VDI 3357

Codice Materiale 

Cod. 045.90.90 CK45

Codice Materiale 

Cod. 030.90.180 Fe320

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-0127 (CC number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = CH_MA_081220 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-005-0161 (CC number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-205-179 (CC number) 

Codice Materiale 

Cod. 050.90.65 Fe320

Codice Materiale 

Cod. 050.90.70 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

CC number ex code N. fori b
19-205-0179 P2S_060040125 2 125
19-205-0178 P2S_060040160 2 160
19-205-0177 P2S_060040200 3 200

ex code Tipo
CH_MA_081220 A
CH_MA_101620 B

CC number ex code b
19-005-0161 PSP2S_057006123 123
19-005-0162 PSP2S_057006158 158
19-005-0163 PSP2S_057006198 198
19-005-0164 PSP2S_057006248 248
19-005-0165 PSP2S_057006318 318

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

CC number ex code L CC number ex code L
19-010-0127 GAP-180 180 19-010-0132 GAP-300 300
19-010-0128 GAP-200 200 19-010-0134 GAP-320 320
19-010-0129 GAP-220 220 19-010-0137 GAP-340 340
19-010-0131 GAP-240 240 19-010-0136 GAP-360 360
19-010-0138 GAP-260 260 19-010-0126 GAP-380 380
19-010-0133 GAP-280 280 19-010-0124 GAP-400 400
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

59

b 20

Forma - A

Forma - C

Forma - B

b2

b1

l 3
l 4

l 2

l 1

b2

b1
l 3

l 4

l 2

l 5

l 6

l 1

l 3
l 1

l 2

b2

b1

d

h

b3

Piastre guida VDI 3357  Gib plates VDI 3357

Codice Materiale 

Cod. 050.90.75 16MnCr5
HRC 58 ÷ 62

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-205-0176 (CC number) 

Piastra in acciaio  Wear plate steel

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-205-0138 (CC number) *non a norma VDI. Not in accordance with VDI3357.

CC number ex code N. fori b
19-205-0176 PA2S_059020125 2 125
19-205-0180 PA2S_059020160 2 160
19-205-0181 PA2S_059020200 3 200
19-205-0182 PA2S_059020250 3 250
19-205-0183 PA2S_059020320 3 320

Cod. 050.90.80 Cod. 050.90.85

Codice Materiale 

Cod. 050.90.80 Acciaio 
HRC 58-62 

Cod. 050.90.85 Acciaio + grafite 
HRC 58-62 

cod. 
050.90.80

cod. 
050.90.85 Forma b1 b2 b3 d

H13 h l1 l2
±0,2

l3
±0,2

l4
±0,2

l5
±0,2

l6
±0,2

CC number CC number

19-205-0142 19-205-0138 A 55 35 20 17,5 15 160 45 115 - - -

19-205-0139 19-205-0152 A 55 35 20 17,5 15 200 45 155 - - -

19-205-0140 19-205-0153 B 55 35 20 17,5 15 250 45 125 205 - -

19-205-0141 19-205-0154 A 75 40 25 17,5 25 160 45 115 - - -

19-205-0144 19-205-0163 A 75 40 25 17,5 25 200 45 155 - - -

19-205-0143 19-205-0155 B 75 40 25 17,5 25 250 45 125 205 - -

19-205-0145 19-205-0164 A 100 60 30 17,5 25 160 45 115 - - -

19-205-0146 19-205-0160 A 100 60 30 17,5 25 200 45 155 - - -

19-205-0147 19-205-0157 B 100 60 30 17,5 25 250 45 125 205 - -

19-205-0148 19-205-0158 C 100 60 30 17,5 25 400 45 125 200 275 355

19-205-0149 19-205-0159 A 125* 75 30 17,5 30 160 45 115 - - -

19-205-0150 19-205-0161 A 125* 75 30 17,5 30 200 45 155 - - -

19-205-0156 19-205-0162 B 125* 75 30 17,5 30 250 45 125 205 - -

19-205-0151 19-205-0023 C 125* 75 30 17,5 30 400 45 125 200 275 355
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Forma - A

l

w

S

Forma - B

d

w

l s

45

58

C

h

l l

bb

B

(Left clamp)

Piastre guida in acciaio  Wear plate steel

Guida a v con piastre di scorrimento intercambiabili e ritorno di sicurezza 
“V” driver sets with replaceable inserts with positive return

Codice Materiale 

Cod. 050.90.90 39NiCrMo3
HRC 52-56

Codice Materiale 

Cod. 050.90.95 16MnCr5; HRC 58 ÷ 62

 Esempio di ordinazione/Order example = LA_130160_S (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = LA_170160_C (ex code) 

Piastra guida in acciaio  Wear plate steel

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-205-0137 (CC number) 

ex code d w l s
LA_170160_C – 170 160 35
LA_170200_C – 170 200 35
LA_170250_C 30 170 250 35
LA_170320_C 30 170 320 35

ex code Forma w l s
LA_130160_S A 130 160 35
LA_130200_S A 130 200 35
LA_170250_S B 170 250 35
LA_170320_S B 170 320 35

Codice Materiale 

Cod. 050.90.100

Blocco femmina: CK45;  
HRC 60 ÷ 64
Blocco maschio: CK45
Piastre intercambiabili: 
Acciaio sinterizzato
Ritorno di sicurezza:  
acciaio HRC 40 ÷ 45

cod. 050.90.100
CC number b h l
19-205-0137 65 65 150
19-205-0136 65 65 200
19-205-0135 65 65 250
19-205-0134 65 65 300

cod. 050.90.100
CC number b h l
19-205-0133 125 85 150
19-205-0132 125 85 200
19-205-0131 125 85 250
19-205-0130 125 85 300

Note: per i codici delle piastre di ricambio interpellare il nostro ufficio commerciale
For to know code of interchangeable plate, ask our sales office
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

l 1

Fori viti

Fori spine

b1

l 1

b

Fori viti

Fori spine

1

6,5

b1

l 1

Guida a V autolubrificante VDI 3357  “V” driver self-lubricating VDI 3357

Piastra di spessoramento per guide a V  Shim plate for V driver

Codice Materiale 

Cod. 050.90.105 CK45 / 42CrMo4 
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. 050.90.110 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. 050.90.115 Fe320

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-205-0213 (CC number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-205-0205 (CC number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = SPV_06150065 (ex code) 

Guida V acciaio VDI 3357  “V” driver steel VDI 3357

CC number ex code b1 l1

19-205-0213 G_V_150065_F 65 150

19-205-0214 G_V_200065_F 65 200

19-205-0215 G_V_250065_F 65 250

19-205-0216 G_V_300065_F 65 300

19-205-0217 G_V_150125_F 125 150

19-205-0218 G_V_200125_F 125 200

19-205-0219 G_V_250125_F 125 250

19-205-0221 G_V_300125_F 125 300

CC number ex code b1 l1

19-205-0205 G_V_150065_M 65 150

19-205-0206 G_V_200065_M 65 200

19-205-0207 G_V_250065_M 65 250

19-205-0208 G_V_300065_M 65 300

19-205-0209 G_V_150125_M 125 150

19-205-0210 G_V_200125_M 125 200

19-205-0211 G_V_250125_M 125 250

19-205-0212 G_V_300125_M 125 300

ex code b1 l1

SPV_06150065 63 148

SPV_06200065 63 198

SPV_06250065 63 248

SPV_06300065 63 298

SPV_06150125 123 148

SPV_06200125 123 198

SPV_06250125 123 248

SPV_06300125 123 298

DIREZIONE DI 
SCORRIMENTO
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 050.90.125

Bronzo + grafite
HB≥190 

X153CrMo12
HRC 60÷62 

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-296-0222 (CC number) 

Cuneo autolubrificante e in acciaio VDI 3357  Cam dwell, self-lubricating and steel VDI 3357

Codice Materiale 

Cod. 050.90.120 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

l1

85
70

55

55
,5

75
,5

90
,5

Guida di scorrimento a “L” autolubrificanti  Wear plates “L” self-lubricating

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-205-0165 (CC number) 

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

CC number ex code l1

19-205-0165 G_L_055055100 100

19-205-0166 G_L_055055160 160

19-205-0167 G_L_070075160 160

19-205-0168 G_L_070075200 200

19-205-0169 G_L_070075250 250

19-205-0170 G_L_070075400 400

19-205-0171 G_L_085090160 160

19-205-0172 G_L_085090200 200

19-205-0173 G_L_085090250 250

19-205-0174 G_L_085090400 400

Tipo in 
bronzo + grafite

Tipo in acciaio

CC number
a b l

l1 
±0,05

t 
±0,01

w
Bronzo+grafite Acciaio

19-296-0222 19-296-0230 60 100 150 127,86 45 30°

19-296-0221 19-296-0229 60 100 170 127,86 60 30°

19-296-0220 19-296-0228 85 125 150 127,86 45 30°

19-296-0219 19-296-0227 85 125 170 127,86 60 30°

19-296-0218 19-296-0226 110 150 150 127,86 45 30°

19-296-0233 19-296-0225 110 150 170 127,86 60 30°

19-296-0232 19-296-0224 160 200 150 127,86 45 30°

19-296-0231 19-296-0223 160 200 170 127,86 60 30°

LA FIGURA MOSTRA 
TIPO IN 

BRONZO + GRAFITE
l

20
65±0,2

20
ab

90

Ø20
R3 Ø16h6 measuring ball

R5w
°

0,01 A

0,01 A

15

0,01 A

A
Ø13,5

3x45°

l1

t

l

20
65±0,2

20
ab

90

Ø20
R3 Ø16h6 measuring ball

R5w
°

0,01 A

0,01 A

15

0,01 A

A
Ø13,5

3x45°

l1

t
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 050.90.130

Bronzo + grafite
HB≥190 

X153CrMo12
HRC 60÷62 

Codice Materiale 

Cod. 050.90.131 Fe320

 Esempio di ordinazione/Order example = 57-587-0356 (CC number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-296-0234 (CC number) 

Cuneo autolubrificante e in acciaio  Cam dwell, self-lubricating and steel

Piastre di spessoramento  Shim plate

l

20
65±0,2

20
ab

C

Ø20
R3

R5w
°

0,01 A

0,01 A

15

0,01 A

A
Ø13,5

3x45°

t

20

19

  46 

a

B

L

Ø13.5

B/2

3.
2

6.
3

6

2

Ø6.5

90
°

Tipo in 
bronzo + grafite

Tipo in acciaio

CC number
a b l c

t 
±0,01

w
Bronzo+grafite Acciaio

19-296-0234 19-296-0240 60 100 150 115 45

45°

19-296-0235 19-296-0243 60 100 170 120 60
19-296-0238 19-296-0242 85 125 150 115 45
19-296-0236 19-296-0244 85 125 170 120 60
19-296-0249 19-296-0245 110 150 150 115 45
19-296-0237 19-296-0246 110 150 170 120 60
19-296-0239 19-296-0248 160 200 150 115 45
19-296-0241 19-296-0247 160 200 170 120 60

LA FIGURA MOSTRA 
TIPO IN 

BRONZO + GRAFITE

CC number B L a Cuneo w°
57-587-0356

100
148

60
30° e 45°

57-587-0357 168
57-587-0358

125
148

85
57-587-0359 168

CC number B L a Cuneo w°
57-587-0360

150
148

110
30° e 45°

57-587-0361 168
57-587-0362

200
148

160
57-587-0363 168
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

a

b
5,

5

a

b

55

a*

re

Cuneo  Cam dwel wear plate

Forcella nottolino  Fork pawl

Codice Materiale 

Cod. 050.90.135 Fe320

Codice Materiale 

Cod. 050.90.140
16MnCr5; HRC 58 ÷ 60

Cod. 050.90.145

Codice Materiale 

Cod. 050.90.150 Fe320

 Esempio di ordinazione/Order example = SP_P_056045 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = P_CH_406045 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example =FOR_39XXX (ex code compresa quota a) 
*a da indicare in fase di ordinazione

*a indicate when ordering.

Piastra di aggiustaggio  Adjustment plate

050.90.140
CC number ex code a b
19-XXX-XXXX P_CH_406045 45 60
19-XXX-XXXX P_CH_406050 50 60
19-XXX-XXXX P_CH_406055 55 60
19-XXX-XXXX P_CH_406058 58 60
19-XXX-XXXX P_CH_408045 45 80
19-XXX-XXXX P_CH_408050 50 80
19-XXX-XXXX P_CH_408055 55 80
19-XXX-XXXX P_CH_408058 58 80

050.90.145
CC number ex code a b
19-XXX-XXXX P_CS_406045 45 60
19-XXX-XXXX P_CS_406050 50 60
19-XXX-XXXX P_CS_406055 55 60
19-XXX-XXXX P_CS_406058 58 60
19-XXX-XXXX P_CS_408045 45 80
19-XXX-XXXX P_CS_408050 50 80
19-XXX-XXXX P_CS_408055 55 80
19-XXX-XXXX P_CS_408058 58 80

CC number ex code a b
19-XXX-XXXX SP_P_056045 45 60
19-XXX-XXXX SP_P_056050 50 60
19-XXX-XXXX SP_P_056055 55 60
19-XXX-XXXX SP_P_056058 58 60

CC number ex code a b
19-XXX-XXXX SP_P_058045 45 80
19-XXX-XXXX SP_P_058050 50 80
19-XXX-XXXX SP_P_058055 55 80
19-XXX-XXXX SP_P_058058 58 80

CC number ex code ex code a e r
19-XXX-XXXX

FOR_39XXX
FOR_49XXX

NO_4740M20 150-220 19 39
19-XXX-XXXX NO_4740M27 150-220 19 39
19-XXX-XXXX NO_4740M27 150-220 24 49
19-XXX-XXXX NO_4740M36 150-220 24 49
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

xxxx
xxxxxxxxxxxxx xx

xx

l

b

a

*

20

40

15

45

d 3d 1 d 4

5x45o

d 2

l

l1

a

b

Ø13

9

Arresto slitta  Slide stop block

Arresto  Stop block

Codice Materiale 

Cod. 050.90.177 CK45; HRC 52 ÷ 54*

Codice Materiale 

Cod. 050.90.200 CK45

Codice Materiale 

Cod. 050.90.195 CK45
Urethane polyester 90Sh

Codice Materiale 

Cod. 050.90.205 CK45
Poliuretano 92Sh

 Esempio di ordinazione/Order example = GA_35??? (ex code compresa quota l) 
Quota l da indicare in fase di ordinazione.

 Quote l indicate when ordering.

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-205-0430 (CC number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = ARR_502545 (ex code) 

Gancio di sicurezza  Positive return plate, steel

Arresto slitta  Slide stop block

 Esempio di ordinazione/Order example = ARR_AMM_D24 (ex code) 

ex code a b l
GA_35??? 35 15 ???
GA_60??? 60 40 ???

ex code a b l
ARR_502545 50 25 45
ARR_502565 50 25 65
ARR_752545 75 25 45
ARR_752565 75 25 65

CC number a b d1 d2 d3 d4 l l1
Forza max 

molla
19-205-0430 60 40 35 30 34 27 70 50 5200 N
19-205-0433 70 45 45 40 44 36 80 60 9800 N
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

C
o

rs
a

B

Ø A

C

B

A

M

5

3

2

1

4

6

7

Gruppo tirante di sicurezza  Retainer bolt assembly

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-7505 (CC number) Rispettare il carico max. Respect the max load.

Gruppo tirante di sicurezza  Guide pin pad retainer assembly

 Esempio di ordinazione/Order example con cod. NAFTA = 19-010-4125 (CC number) 
 Esempio di ordinazione/Order example con cod. EMEA = GRTI_M16+A+B (ex code)   

CC number A B Range corsa C
19-010-7505

50

180 20 - 50 M20 X 350
19-010-7507 200 40 - 70 M20 X 370
19-010-7509 225 65 - 95 M20 X 395
19-010-7512 250 90 - 120 M20 X 420
19-010-7605

63

200 20 - 50 M24 X 380
19-010-7607 225 45 - 75 M24 X 405
19-010-7610 250 70 - 100 M24 X 430
19-010-7613 280 100 - 130 M24 X 455
19-010-7707

80

250 35 - 75 M30 X 440
19-010-7710 280 65 - 105 M30 X 475
19-010-7714 315 100 - 140 M30 X 500
19-010-7718 355 140 - 180 M30 X 540

M16
Codice NAFTA Codice EMEA Carico 

max KgCC number A B ex code

19-010-4125 250 150

GRTI_M16AB
(A e B sono da 
indicare in fase 
di ordinazione)

250

19-010-4130 300 200 250

19-010-4135 350 250 250

19-010-4140 400 300 250

19-010-4145 450 350 250

19-010-4150 500 400 250

M24
Codice NAFTA Codice EMEA Carico 

max KgCC number A B ex code
19-010-4325 250 150

GRTI_M24AB
(A e B sono da 
indicare in fase 
di ordinazione)

750
19-010-4330 300 200 750
19-010-4335 350 250 750
19-010-4340 400 300 750
19-010-4345 450 350 750
19-010-4350 500 400 750
19-010-4355 550 450 750
19-010-4360 600 500 750

M20
Codice NAFTA Codice EMEA Carico 

max KgCC number A B ex code
19-010-4225 250 150

GRTI_M20AB
(A e B sono da 
indicare in fase 
di ordinazione)

450
19-010-4230 300 200 450
19-010-4235 350 250 450
19-010-4240 400 300 450
19-010-4245 450 350 450
19-010-4250 500 400 450
19-010-4255 550 450 450
19-010-4260 600 500 450

M30
Codice NAFTA Codice EMEA Carico 

max KgCC number A B ex code
19-010-4425 250 150

GRTI_M30AB
(A e B sono da 
indicare in fase 
di ordinazione)

1250
19-010-4430 300 200 1250
19-010-4435 350 250 1250
19-010-4440 400 300 1250
19-010-4445 450 350 1250
19-010-4450 500 400 1250
19-010-4455 550 450 1250
19-010-4460 600 500 1250
19-010-4465 650 550 1250
19-010-4470 700 600 1250

Codice NAFTA M Codice EMEA

Cod. 065.90.30 (M16) GRTI_M16AB

Cod. 065.90.35 (M20) GRTI_M20AB

Cod. 065.90.40 (M24) GRTI_M24AB

Cod. 065.90.45 (M30) GRTI_M30AB

Materiale 

 
1   3	 =	St 37
2	 =	36NiCrMo4
4	 =	Poliuretano 92Sh

5	 =	 CK45
6	 =	 cl.8.8 Din 935
7	 =	 Din 94

Codice A Carico ammissibile 
per gruppo

Cod. 065.90.05
50 990	 LBS.	(Kg	 450)

63 	1650	 LBS.	(Kg	 750)

80 	2750	 LBS.	(Kg	1250)

Rispettare il carico max. 
Respect the max load.
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Ø
A

B

L

D

Colonna guida DIN 9833  Guide post DIN 9833

Codice Materiale 

Cod. 065.90.65 Elastomero 92 Sh

Codice Materiale 

Cod. 065.90.70 16MnCr5; HRC 60 ÷ 62

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-001-0072 (CC number) 

Ammortizzatore  Shock absorber

L

D

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-245-7777 (CC number) 

CC number ex code A B
19-001-0072 AMM_05070 50 70
19-001-0073 AMM_06380 63 80
19-001-0074 – 80 90

COLONNE PIENE
CC number DxL CC number DxL CC number DxL
19-245-7777 25x100 19-245-6609 40x225 19-245-7211 80x280
19-245-6404 25x125 19-245-6610 40x250 19-245-7212 80x315
19-245-6405 25x140 19-245-6806 50x160 19-245-7214 80x355
19-245-6406 25x160 19-245-6807 50x180 19-245-7216 80x400
19-245-6407 25x180 19-245-6808 50x200 19-245-7412 100x315
19-245-6502 32x100 19-245-6809 50x225 19-245-7414 100x355
19-245-6504 32x125 19-245-6810 50x250 19-245-7416 100x400
19-245-6505 32x140 19-245-6811 50x280 19-245-7418 100x450
19-245-6506 32x160 19-245-7010 63x250 19-245-7420 100x500
19-245-6507 32x180 19-245-7011 63x280 19-245-0044 125x355
19-245-6508 32x200 19-245-7012 63x315 19-245-7816 125x400
19-245-6606 40x160 19-245-7014 63x355 19-245-7818 125x450
19-245-6607 40x180 19-245-7016 63x400 19-245-7820 125x500
19-245-6608 40x200 19-245-7210 80x250 19-245-7822 125x550

COLONNE FORATE
CC number DxL CC number DxL CC number DxL
19-245-0034 80x250 19-245-0029 100x315 19-245-0039 125x355
19-245-0033 80x280 19-245-0028 100x355 19-245-0038 125x400
19-245-0032 80x315 19-245-0027 100x400 19-245-0037 125x450
19-245-0031 80x355 19-245-0026 100x450 19-245-0036 125x500
19-245-0030 80x400 19-245-0025 100x500 19-245-0035 125x550

19-245-0023 100x550

Nota bene: per la staffetta ritegno da abbinare alle 
colonne vedere norma 065.90.200/ For the guide 
pin retainer plate see 065.90.200.
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Colonna guida  Guide post

Codice Materiale 

Cod. 065.90.75 16MnCr5
HRC 61 - 63

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-250-0053 (CC number) (ex code = COL_SL_XXX)

a

Boccola guida autolubrificante DIN 9834  Guide bush, self-lubricating DIN 9834

Codice Materiale 

Cod. 065.90.85 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-029-0023 (CC number) 

CC number ex code a
19-029-0023 BOC_025040_V 25
19-029-0024 BOC_032050_V 32
19-029-0025 BOC_040063_V 40
19-029-0026 BOC_050071_V 50
19-029-0029 BOC_063080_V 63
19-029-0027 BOC_080100_V 80
19-029-0028 BOC_100125_V 100
19-029-0030 BOC_125160_V 125

DIREZIONE DI
 SCORRIMENTO

l1

d 1d 3

1°

Colonna guida  Guide post

Codice Materiale 

Cod. 065.90.80 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

 Esempio di ordinazione/Order example = COLH100315_T (ex code) 

ex code d1 d3 l1
COLH100315_T 100 50 315
COLH100355_T 100 50 355

CC number DxL CC number DxL CC number DxL
19-250-0053 25x100 19-250-0081 32x200 19-250-0069 50x160
19-250-0054 25x110 19-250-0082 32x220 19-250-0068 50x170
19-250-0055 25x120 19-250-0083 32x240 19-250-0092 50x180
19-250-0056 25x130 19-250-0084 40x110 19-250-0091 50x200
19-250-0057 25x140 19-250-0085 40x120 19-250-0090 50x220
19-250-0058 25x160 19-250-0086 40x130 19-250-0089 50x240
19-250-0059 25x170 19-250-0079 40x140 19-250-0100 63x130
19-250-0060 25x180 19-250-0087 40x160 19-250-0088 63x140
19-250-0061 25x200 19-250-0078 40x170 19-250-0099 63x160
19-250-0062 32x100 19-250-0077 40x180 19-250-0098 63x170
19-250-0063 32x110 19-250-0076 40x200 19-250-0097 63x180
19-250-0064 32x120 19-250-0075 40x220 19-250-0096 63x200
19-250-0065 32x130 19-250-0074 40x240 19-250-0095 63x220
19-250-0066 32x140 19-250-0073 50x110 19-250-0101 63x240
19-250-0067 32x160 19-250-0072 50x120 19-250-0094 80x200
19-250-0004 32x170 19-250-0071 50x130 19-250-0093 80x220
19-250-0080 32x180 19-250-0070 50x140 19-250-0102 80x240
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Staffette  Toe clamp

d1

Boccola autolubrificante  Bush self-lubricating

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-029-0102 (CC number) 

Codice Materiale 

Cod. 065.90.95 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

CC number ex code d1
19-029-0102 BO_PR_25 25
19-029-0103 BO_PR_32 32
19-029-0104 BO_PR_40 40
19-029-0105 BO_PR_50 50
19-029-0106 BO_PR_63 63
19-029-0108 BO_PR_80 80
19-029-0110 BO_PR_100 100
19-029-0112 BO_PR_125 125

C

A

B

D

Staffetta  Toe clamp

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-029-0100 (CC number) 

Codice Materiale 

Cod. 065.90.100 CK45

CC number ex code A B C D Ø boccola
19-029-0100 – 24,6 18,9 13 M8x1,25x20 25 ÷ 50
19-029-0101 RIT_152327 27,9 23,5 15,5 M10x1,5x20 50 ÷ 125

Boccola guida per premilamiera  Bushing for slide blankholder

 Esempio di ordinazione/Order example = BOC_SL_25 (ex code) 

Codice Materiale 

Cod. 065.90.105 16CrNi4 - HRC 61-63
Incamiciata in bronzo

ex code DxL1
BOC_SL_25 25x36
BOC_SL_32 32x43
BOC_SL_40 40x51
BOC_SL_50 50x61
BOC_SL_63 63x74
BOC_SL_80 80x91

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-0106 (CC number) 

Codice Materiale 

Cod. 065.90.90 CK45

CC number ex code Ø boccola
19-010-0106 RIT_202010 25 ÷ 50
19-010-0105 RIT_323216 63 ÷ 125

Tipo: BOC_SL
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 065.90.120

Bronzo + grafite
HB≥190 

16MnCr5
HRC 58-62

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-290-0069 (CC number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-290-0070 (CC number) 

*Non a norma VDI

*Non a norma VDI

Piastre guida VDI 3357  Wear plates VDI 3357

Forma - C

Forma - D

b1

Forma - B

l 1

b1

Forma - A

l 1

20

b1

b1

l 1

l 1

AUTOLUBRIFICANTE
Self-lubricating

IN ACCIAIO
Steel

LA FIGURA MOSTRA TIPO AUTOLUBRIFICANTE

PIASTRE AUTOLUBRIFICANTI
CC number ex code Forma b1 l1 CC number ex code Forma b1 l1
19-290-0069 PBR_05020080 A 50 80 – PBR_10020315* A 100 315
19-290-3204 PBR_05020100 A 50 100 19-290-0071 PBR_12520050 B 125 50
19-290-3205 PBR_05020125 A 50 125 19-290-3503 PBR_12520080 B 125 80
19-290-3206 PBR-05020160 A 50 160 19-290-3504 PBR_12520100 C 125 100
19-290-3208 PBR_05020200 A 50 200 19-290-3505 PBR_12520125 C 125 125
19-290-0067 PBR-08020050 B 80 50 19-290-3506 PBR_12520160 C 125 160
19-290-0066 PBR_08020080 A 80 80 19-290-3508 PBR_12520200 C 125 200
19-290-3304 PBR_08020100 A 80 100 – PBR_12520250* C 125 250
19-290-3305 PBR_08020125 A 80 125 – PBR_12520315* C 125 315
19-290-3306 PBR_08020160 A 80 160 19-290-0075 PBR_16020050 C 160 50
19-290-3308 PBR_08020200 A 80 200 19-290-0073 PBR_16020080 C 160 80
19-290-3402 PBR_10020050 B 100 50 19-290-3604 PBR_16020100 C 160 100
19-290-3403 PBR_10020080 B 100 80 19-290-3605 PBR_16020125 C 160 125
19-290-3404 PBR_10020100 A 100 100 19-290-3606 PBR_16020160 C 160 160
19-290-3405 PBR_10020125 A 100 125 19-290-3608 PBR_16020200 C 160 200
19-290-3406 PBR_10020160 A 100 160 PBR_16020250* D 160 250
19-290-3408 PBR_10020200 A 100 200 PBR_16020315* D 160 315

– PBR_10020250* A 100 250

PIASTRE IN ACCIAIO
CC number ex code Forma b1 l1 CC number ex code Forma b1 l1
19-290-0070 PAC_05020080 A 50 80 – PAC_10020315* A 100 315
19-290-4204 PAC_05020100 A 50 100 19-290-0072 PAC_12520050 B 125 50
19-290-4205 PAC_05020125 A 50 125 19-290-4503 PAC_12520080 B 125 80
19-290-4206 PAC-05020160 A 50 160 19-290-4504 PAC_12520100 C 125 100
19-290-4208 PAC_05020200 A 50 200 19-290-4505 PAC_12520125 C 125 125
19-290-0068 PAC-08020050 B 80 50 19-290-4506 PAC_12520160 C 125 160
19-290-0065 PAC_08020080 A 80 80 19-290-4508 PAC_12520200 C 125 200
19-290-4304 PAC_08020100 A 80 100 – PAC_12520250* C 125 250
19-290-4305 PAC_08020125 A 80 125 – PAC_12520315* C 125 315
19-290-4306 PAC_08020160 A 80 160 19-290-0076 PAC_16020050 C 160 50
19-290-4308 PAC_08020200 A 80 200 19-290-0074 PAC_16020080 C 160 80
19-290-4402 PAC_10020050 B 100 50 19-290-4604 PAC_16020100 C 160 100
19-290-4403 PAC_10020080 B 100 80 19-290-4605 PAC_16020125 C 160 125
19-290-4404 PAC_10020100 A 100 100 19-290-4606 PAC_16020160 C 160 160
19-290-4405 PAC_10020125 A 100 125 19-290-4608 PAC_16020200 C 160 200
19-290-4406 PAC_10020160 A 100 160 – PAC_16020250* D 160 250
19-290-4408 PAC_10020200 A 100 200 – PAC_16020315* D 160 315

– PAC_10020250* A 100 250
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

b1

Forma - A

l 1

b1

Forma - B

l 1

Forma - C

b1

l 1

Forma - D

b1

l 1

6,5

Distanziale per piastre  Distance plates for wear plates

 Esempio di ordinazione/Order example = PSP_05006200 (ex code) *Solo per ricambio. Only for replacement

Codice Materiale 

Cod. 065.90.125
Tipo PSP

FE320

Ø40

55

Perno di arresto  Pad retainer pin

Centraggio  Locating pin

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-0098 (CC number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-0104 (CC number) 

Codice Materiale 

Cod. 065.90.130 36CrNiMo4

Codice Materiale 

Cod. 065.90.190 16MnCr5
HRC 58 ÷ 60

ex code Forma b1 l1 ex code Forma b1 l1
PSP_05006200 A 48 198 PSP_12506050 B 123 48
PSP_08006050 B 78 48 PSP_12506100 C 123 98
PSP_08006080 A 78 78 PSP_12506125 C 123 123
PSP_08006100 A 78 98 PSP_12506160 C 123 158
PSP_08006125 A 78 123 PSP_12506200 C 123 198
PSP_08006160 A 78 158 PSP_12506250* C 123 248
PSP_08006200 A 78 198 PSP_12506315* C 123 313
PSP_10006050 B 98 48 PSP_16006050 B 158 48
PSP_10006100 A 98 98 PSP_16006100 C 158 98
PSP_10006125 A 98 123 PSP_16006125 C 158 123
PSP_10006160 A 98 158 PSP_16006160 C 158 158
PSP_10006200 A 98 198 PSP_16006200 C 158 198
PSP_10006250* A 98 248 PSP_16006250* D 158 248
PSP_10006315* A 98 313 PSP_16006315* D 158 313
PSP_12506050 B 123 48

CC number ex code
19-010-0104 PDC_04055

d 1

l1 l4

a

50

Distanziale  Balance block

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-0102 (CC number) 

Codice Materiale 

Cod. 065.90.195 CK45

CC number ex code a
19-010-0102 DST_050050 50
19-010-0103 DST_090050 90

CC number ex code d1 l1 l4
19-010-0098 PRN_040172 40 172 65
19-010-0097 PRN_050206 50 206 70
19-010-0101 n/a 63 210 90
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

sl1

Molla
M

F1

F2

a

a

c

Piastra di reazione  Pressure plate

Codice Materiale 

Cod. 075.90.45 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 075.90.110 90MnCrV8
HRC 50 ÷ 52

 Esempio di ordinazione/Order example = 42-497-0104 (CC number) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-0151 (CC number) 

Espulsore a molla  Spring plunger

CC number ex code M S l1 F1
(num2)

F2
(num2)

42-497-0104 ESP_H_M1210 M12 10 45 7 40
42-497-0220 ESP_H_M1615 M16 15 60 15 80
42-497-0093 ESP_H_M1630 M16 30 125 20 80

CC number ex code a c Ø stelo (max)
19-010-0151 RE_404015_Q 40 15 15
19-010-0154 RE_565620_Q 56 20 25
19-010-0153 RE_717120_Q 71 20 50
19-010-0152 RE_909020_Q 90 20 45
19-010-0150 RE_14014020_Q 140 20 55

Gli espulsori vengono forniti con relativo dado esagonale. 
Spring plunger are supplied with its hexagonal nut.

Piastrina di ritegno per colonne guida  Guide pin retainer plate

Codice Materiale 

Cod. 065.90.200 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-0204 (CC number) 

CC number Ø col. Ø F C E P (Ref.)

19-010-0204
25 9 20 10 20,0
32 9 20 10 23,5

19-010-0205
40 11 24 12,5 29,0
50 11 24 12,5 34,0

19-010-0206
63 14 30 17 43,0
80 14 30 17 51,5

100 14 30 17 61,5
19-010-0251 125 14 50 37 94

NOTA: P=1/2 Ø col. -B +E

Ø 125

Colonna

P
REF.

ØF

C

E

= =

E

C

6

= =

= =

B

Colonna

ØF

Ø 25-100

Colonna

P 
REF.

ØF

C

E

= =

E

C

6

= =

= =

B

Colonna

ØF
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

AU
TO
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INDEX

INDEX

Guida angolare L autolubrificante  Angular guide self-lubricating

80

10
0

Morsetto  Clamp

 Esempio di ordinazione/Order example = MOR_025080100 (ex code) 

Codice Materiale 

Cod. 080.90.60 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = A919-/SPF-180 (ex code) 

Codice Materiale 

Cod. 080.90.40 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

ex code
A919-/SPF-180

ex code
MOR_025080100

Codice Materiale 

Cod. 075.90.120 90MnCrV8
HRC 50 ÷ 52

Piastra di reazione  Pressure plate

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-0147 (CC number) 

CC number ex code a b c CC number ex code a b c
19-010-0147 RE_502512_R 50 25 12 19-010-0142 RE_856015_R 85 60 15
19-010-0144 RE_503012_R 50 30 12 19-010-0141 RE_1008020_R 100 80 20
19-010-0146 RE_703515_R 70 35 15 19-010-0139 RE_11010020_R 110 100 20
19-010-0143 RE_755015_R 75 50 15

a

c

Øa

Piastra di reazione  Pressure plate

Codice Materiale 

Cod. 075.90.115 90MnCrV8
HRC 50 ÷ 52

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-0155 (CC number) 

CC number ex code a c Ø stelo (max)
19-010-0155 RE_50SP15_C 50 15 15
19-010-0149 RE_70SP20_C 70 20 25

CC number ex code a c Ø stelo (max)
19-010-0148 RE_94SP20_C 94 20 50

l

Ø
25

Canotto guida  Ball bearing guide sleeve for lifter

 Esempio di ordinazione/Order example = BOC_025112_4A (ex code) 

Codice Materiale 

Cod. 080.90.75 CK45

ex code l
BOC_025112_4A 112
BOC_025200_4B 200

b

a

c
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

c

e

f
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Colonna per traliccio  Lifter guide pin

 Esempio di ordinazione/Order example = COL_025230_3A (ex code) 

Codice Materiale 

Cod. 080.90.80 CK45
HRC 58-62

ex code l ex code l
COL_025230_3A 230 COL_025415_3D 415
COL_025315_3B 315 COL_025465_3E 465
COL_025365_3C 365

h

d

Codice Materiale 

Cod. 080.90.90 Poliuretano 92Sh

 Esempio di ordinazione/Order example = PU_EL_06 (ex code) 

Puntalino in elastomero  Elastomer CAP

ex code d h ex code d h
PU_EL_06 6 9,5 PU_EL_30 30 35
PU_EL_10 10 15,5 PU_EL_32 32 32
PU_EL_16 16 25 PU_EL_39,5 39,5 40
PU_EL_24 24 25

Aggancio nottolino  Compling plate

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-010-2360 (CC number) 

CC number ex code c e f
19-010-2360 FO_NO_3530 14 50 80
19-010-2365 FO_NO_4740 20 55 100
19-010-2370 FO_NO_5750 25 65 120
19-010-2375 N/A 33 100 150

Codice Ex code Materiale 

Cod. 085.90.135 STQ 70019 CK45 c
e

f

aØ
d

Nottolino  Coupling plate

 Esempio di ordinazione/Order example = 39-295-0032 (CC number) 

CC number ex code a d CC number ex code a d

39-295-0032 NO_3530M10 M10x1,25 25 39-811-0416 NO_5750M27 M27x2 47

39-295-0031 NO_3530M12 M12x1,25 25 39-811-0455 NO_5750M36 M36x2 47

39-295-0029 NO_4740M16 M16x1,5 37 39-295-0033 N/A M42x2 59

39-811-0667 NO_4740M20 M20x1,5 37

Codice Ex code Materiale 

Cod. 085.90.140 STQ 70018 CK45
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die
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ød

h

Molla in elastomero   Elastomer spring

Codice Materiale 

Cod. 095.90.20 Elastomero 92 Sh

 Esempio di ordinazione/Order example = MOL_063100 (ex code) 

ex code d h ex code d h ex code d h ex code d h ex code d h

MOL_063100 63 100 MOL_080100 80 100 MOL_100080 100 80 MOL_100125 100 125 MOL_125125 125 125

MOL_080080 80 80 MOL_080125 80 125 MOL_100100 100 100 MOL_125100 125 100 MOL_125160 125 160

Inserto filettato per fusioni Cast -in threaded inserts

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-235-0149 (CC number) 

CC number dimensione filetto D E G

19-235-0149 M22x2,5 65 26 75
19-235-0148 M24x3,0 65 26 75
19-235-0147 M30x3,5 85 33 90

CC number dimensione filetto D E G

19-235-0146 M36x4,0 107 39 100
19-235-0145 M42x4,5 107 45 130

Codice Ex code Materiale 

Cod. 095.90.10 STQ 70018 CK45

M
22

 X
 2

.5
 

XXXX

M
ETR

ICØ
D

Ø
E

G

Ø D Ø A

R2

E

B

C

F

Perno di sollevamento  Lifting pin

Codice Materiale 

Cod. 095.90.30 42CrM04

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-255-0200 (CC number) 

CC number A B C D E F Carico 
max kg

Peso max 
stampo

19-255-0200 50 190 230 63 31 10 10000 20000
19-255-0252 63 280 320 76 37,3 10 20000 40000
19-255-0320 80 320 375 89 46 15 40000 80000

 Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere 
sempre sopportato da 2 soli perni.
For safety, consider that the weight of the die has to 
be supported just by 2 lifting pins. 

Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.

l

d 2

Codice Materiale 

Cod. 095.90.25 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = PRN_MO_M12 (ex code) 

Perno per molle in elastomero  Pin for elastomer springs

ex code d2 l Ø molla
PRN_MO_M12 28 56 63 - 80
PRN_MO_M16 32 74 100
PRN_MO_M20 38 100 125
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Boccole per perni di sollevamento  Bush for lifting pins

DD
1

L

 Esempio di ordinazione/Order example = 19-232-0200 (CC number) 

Codice Materiale 

Cod. 095.90.40 Acciaio

CC number Perno Ø D D1 L Utilizzo

19-232-0200 50 52,4 60,33 50 Perno sollevamento 
stampo

19-232-0252 63 65,1 73,03 80 Perno sollevamento 
stampo

19-232-0320 80 82,5 92,08 100 Perno sollevamento 
stampo

CC number Perno Ø D D1 L Utilizzo

19-232-0150 50 52,4 60,33 100 Perno di arresto 
premilamiera

19-232-0160 63 65,1 73 125 Perno di arresto 
premilamiera

Codice Materiale 

Cod. 095.90.30
Cod. 095.90.35

42CrM04

a

l2

l1

b

f

DIN 936

Molla in 
polipropilene

Perno di sollevamento  Lifting pin

 Esempio di ordinazione/Order example = SOL_KG_4000_HL (new code) 

CC number New code Carico 
max kg

Peso max 
stampo kg a

b
h11

f l1 l2

Cod. 095.90.30
19-255-XXXX SOL_KG_4000_HL 4000 8000 38 29 6 178,5 150
19-255-XXXX SOL_KG_7000_HL 7000 14000 43 33 6 200,5 170

Cod. 095.90.35
SOL_KG_16000_T_HL 16000 32000 65 53 10 227 180
SOL_KG_26000_T_HL 26000 52000 78 63 12 272,5 215

Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.

�Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato da 2 soli perni.
For safety, consider that the weight of the die has to be supported just by 2 lifting pins. 

NE
W

Codice Materiale 

Cod. 095.90.71
(completa di perno 
e centraggio)

Staffa         = ST52
Perno         = CK45
Centraggio = 16MnCr5 (HCR 58-60)

Staffa di sollevamento completa di perno e centraggio  Lifting brackets with pin and locating pins

Cod. 095.90.71 (completa di perno e centraggio)

Codice Carico 
max kg

Peso max 
stampo kg Tipo d1 d2 a b c e f g h k m n p s t u v w x * Viti

GR_ST_Kg12500 12500 25000 3 60 62 200 300 140 130 80 60 145 80 77,5 65 20 30 35 65 60 65 95 M36x160

Forma - B

Forma - A

700.22.45

ST-KG12500-P

R = C/2

L 
= 

24
6

Forma - B

Forma - A

700.22.45

ST-KG12500-P

R = C/2

L 
= 

24
6

 Esempio di ordinazione/Order example = GR_ST_Kg12500 (Codice) 

Rispettare sempre il carico max. 
Respect the max load.
Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere 
sempre sopportato da 2 perni. 
For safety, consider that the weight of the die has 
to be supported just by 2 lifting pins.
* Viti non incluse. Screws not included.

Tipo 3 AU
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

 Esempio di ordinazione/Order example = GR_ST_Kg600 (Codice) 

Cod. 095.90.60 (completa di perno)

Codice
Carico 
max 
kg

Peso 
max 

stampo 
kg

Tipo a b c d d1 d2 e f g h h1 l m n o p r s t

GR_ST_Kg600 600 1200 1 80 50 40 22,5 15,6 12,5 - 39 16 70 20 102,5 32 80 145 52 - - -

GR_ST_Kg1000 1000 2000 1 90 60 40 27,5 20,6 16,5 - 42 21 79 22 113,5 36 90 160 56 - - -

GR_ST_Kg2000 2000 4000 1 100 65 65 32,5 25,6 21 - 60 26 90 25 128,5 50 120 215 70 - - -

GR_ST_Kg4000 4000 8000 2 135 56 60 20 33 18 84 85 34 125 35 166,5 96 100 221 72 30 50 111

GR_ST_Kg7000 7000 14000 2 180 80 70 30 43 22 110 100 44 160 50 210,5 130 125 270 90 35 60 140

Cod. 095.90.65 (senza perno)

Codice
Carico 
max 
kg

Peso 
max 

stampo 
kg

Tipo a b c d d1 d2 e f g h h1 l m n o p r s t

GR_ST_Kg600_S 600 1200 1 80 50 40 22,5 - 12,5 - 39 16 70 20 - 32 80 145 52 - - -

GR_ST_Kg1000_S 1000 2000 1 90 60 40 27,5 - 16,5 - 42 21 79 22 - 36 90 160 56 - - -

GR_ST_Kg2000_S 2000 4000 1 100 65 65 32,5 - 21 - 60 26 90 25 - 50 120 215 70 - - -

Cod. 095.90.70 (senza perno)

Codice
Carico 
max 
kg

Peso 
max 

stampo 
kg

Tipo a b c d d1 d2 e f g h h1 l m n o p r s t

GR_ST_Kg4000_S 4000 8000 2 135 56 60 20 - 18 84 85 34 125 35 - 96 100 221 72 30 50 111

GR_ST_Kg7000_S 7000 14000 2 180 80 70 30 - 22 110 100 44 160 50 - 130 125 270 90 35 60 140

�Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.
Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato 
da 2 sole staffe. For safety, consider that the weight of the die has to 
be supported just by 2 brackets. 

Tipo - 2

s

p

r

n f
o

Tipo - 1

dc

ba

m

p

g

fn

d2

d1

h

h1

cod. 095.90.75

o

g

d2

be

dc

h

h1

m
a

t

l

l

Codice Materiale 

Cod. 095.90.60
(completa di perno)

Cod. 095.90.65
(senza perno)

Cod. 095.90.70
(senza perno)

CK45
800 ÷ 1000 N/mm2

Tipo - 2

s

p

r

n f
o

Tipo - 1

dc

ba

m

p

g

fn

d2

d1

h

h1

cod. 095.90.75

o

g

d2

be

dc

h

h1

m
a

t

l

l

Staffa di sollevamento completa di perno  Lifting brackets with pin
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Codice Carico 
max kg

Peso 
max 

stampo
a b f l1 l2 Tipo

ST_Kg600_P 600 1200 25 15,6 6 102,5 77 1
ST_Kg1000_P 1000 2000 30 20,6 6 113,5 86 1
ST_Kg2000_P 2000 4000 35 25,6 6 128,5 100 1
ST_Kg4000_P 4000 8000 43 33 6 166,5 135 2
ST_Kg7000_P 7000 14000 53 43 8 210,5 175 2

NEW ST_Kg12500_P 12500 25000 70 60 11 246 205 3

51

56

15
0

15
0

Forma - A

Forma - B

11
5

240

Staffe per clamps   Bracket for clamps

Codice Materiale 

Cod. STQ 40005 36CrNiMo4
950 ÷ 1000 N/mm2

Codice Materiale 

Cod. STQ 40005 36CrNiMo4
HRC 50 ÷ 52

Codice Materiale 

Cod. STQ 40005 36CrNiMo4
HRC 50 ÷ 52

 Esempio di ordinazione/Order example = ST_S01 (ex code) 

10
.5

15
.5

Piastrina per staffe  Plate for bracket

Piastrina per staffe  Plate for bracket

 Esempio di ordinazione/Order example = PIA_PA01 (ex code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = PIA_PA02 (ex code) 

ex code Forma
ST_S01 A
ST_S02 B

ex code
PIA_PA01

ex code
PIA_PA02

a

l 2

l 1b

f

DIN 936 Molla in polipropilene

Codice Materiale 

Cod. 095.90.75 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = ST_Kg600_P (Codice) 

Perno di ricambio per staffe di sollevamento  Replacement lifting pin for bracket

Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.

�Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre 
sopportato da 2 soli perni.
For safety, consider that the weight of the die has to be 
supported just by 2 lifting pins. 

Ø
 D

Ø
A

R
2

12

Tipo 3Tipo 1-2
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Piastrina per staffe  Plate for bracket

12
0

o 120 o

Ø
10

5
Centraggio stampo  Locating

 Esempio di ordinazione/Order example = CNT_ST_01 (ex code) 

Codice Materiale 

Cod. STQ 40010 36CrNiMo4

ex code t
PIA_PA05 15,5
PIA_PA06 20,5

t

 Esempio di ordinazione/Order example = PIA_PA05 (ex code) 

Codice Materiale 

Cod. STQ 40005 36CrNiMo4
HRC 50 ÷ 52

a

Piastrina per staffe  Plate for bracket

 Esempio di ordinazione/Order example = PIA_PR02 (ex code) 

ex code a
PIA_PR02 32,5
PIA_PR03 35

Codice Materiale 

Cod. STQ 40005 36CrNiMo4
HRC 50 ÷ 52

Ø
d 1ø
d 2

Marcatore fine corsa  Bottoming marker

 Esempio di ordinazione/Order example = PFC_012 (ex code) Solo per ricambio

ex code d1 d2
PFC_012 13 12
PFC_016 19 18
PFC_018 25 24

Codice Materiale 

Cod. STQ 40007 X205CR12KU
HRC 60 ÷ 62

ex code
CNT_ST_01

Fine corsa diritto e a V  Stop-block

ex code Tipo
CTN_ST_02 A
CTN_ST_03 B

140

12
0

Tipo- A

Tipo - B

13538

38

 Esempio di ordinazione/Order example = CTN_ST_02 (ex code) 

Codice Materiale 

Cod. STQ 40011 36CrNiMo4

Ø
d 1ø
d 2

Marcatore fine corsa  Bottoming marker

 Esempio di ordinazione/Order example = PFC_012 (ex code) Solo per ricambio

ex code d1 d2
PFC_012 13 12
PFC_016 19 18
PFC_018 25 24

Codice Materiale 

Cod. STQ 40007 X205CR12KU
HRC 60 ÷ 62

140

12
0

Tipo- A

Tipo - B

13538

38
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Automotive standard parts for die
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

WDX3-60 

Estrattore per stampi
Plastic stripper  

for blanking dies

pag. 7.FO.4

WDX3-70 

Sollevatore 
Stock lifter

pag. 7.FO.4

WDX3-70 

Piastra 
Stock keeper plate

pag. 7.FO.4

WDX3-70 

Guida
Guide Bar

pag. 7.FO.5

WDX3-70

Perno 
Shoulder screw

pag. 7.FO.4

WDX3-70 

Guida
Guide Bar

pag. 7.FO.5

WDX3-70 

Guida nastro
Coil roller guide

pag. 7.FO.5

WDX3-70 

Guida nastro 
Coil roller guide

pag. 7.FO.6

WDX4-70 

Cono di centraggio 
Locating Cone

pag. 7.FO.6

WDX3-80 

Punzone di visualizzazione
Visual locator setting punch

pag. 7.FO.6

WDX4-70 

Distanziale 
Distance plate

pag. 7.FO.7

WDX4-70 

Tubo sfogo aria 
Air relief tubing

pag. 7.FO.6

WDX4-70 

Perno di fermo 
Retainer pin

pag. 7.FO.7

WDX4-70 

Staffette 
Clamp

pag. 7.FO.7

WDX4-70  

Distanziale 
Upper distance block

pag. 7.FO.7

WDX5-60 

Cerniera femmina 
Dual hinge

pag. 7.FO.8

WDX4-70  

Distanziale 
Lower distance block

pag. 7.FO.8

WDX5-60 

Cerniera maschio 
Hinge

pag. 7.FO.8

WDX5-60 

Piastra di fermo 
Retainer Plate

pag. 7.FO.8

WDX5-60 

Perno 
Hinge

pag. 7.FO.8

WDX5-60 

Perno con cerniera 
Slide bolt with hinge

pag. 7.FO.9

WDX5-60 

Cerniera maschio 
Hinge

pag. 7.FO.9

WDX5-60 

Staffa 
Hinged bracket

pag. 7.FO.9

WDX5-60 

Perno 
Pin

pag. 7.FO.9

WDX5-61

Ritegno per matrice 
Key

pag. 7.FO.10

WDX5-60 

Perno con cerniera 
Slide bolt with hinge

pag. 7.FO.9

WDX6-60 

Estrattore 
Flange stripper

pag. 7.FO.10

WDX6-60 

Piastra di reazione 
Positive return wear plate

pag. 7.FO.10

WDX7-60 

Staffa di reazione 
Coupling plates

pag. 7.FO.11

WDX7-65 

Piastra guida in acciaio
Self lube gib plate

pag. 7.FO.11

WDX7-60 

Aggancio staffa 
Coupling Nut

pag. 7.FO.11

WDX7-65 

Guida a “V” set 
“V” driver set

pag. 7.FO.12

WDX7-60 

Impugnatura 
Holdback Pin

pag. 7.FO.11

WDX7-65 

Guida a “V”  
con gancio di ritorno 

“V” driver with positive return

pag. 7.FO.12

WDX7-65 

Cuneo 
Cam dwell wear plate, steel

pag. 7.FO.12

WDX7-65 

Cuneo autolubrificant
Cam dwell wear plate,  

self-lubricating

pag. 7.FO.13

WDX7-65 

Supporto per camme 
Cam slide cover plate

pag. 7.FO.14

WDX7-65 

Piastra di scorrimento 
Wear plates,  

self-lubricating

pag. 7.FO.13

WDX7-65 

Blocchetto di arresto 
Return blocks

pag. 7.FO.14

WDX7-65 

Gancio 
Positive return clamp  

for “V” drivers

pag. 7.FO.13

WDX7-65 

Blocchetto di arresto 
Return blocks

pag. 7.FO.14

WDX7-65 

Blocchetto di arresto 
Return blocks

pag. 7.FO.14

WDX7-70 

Tirante di sicurezza 
Upper cam safety screw

pag. 7.FO.14

WDX7-70 

Arresto 
Cam buffer

pag. 7.FO.15

WDX7-70 

Arresto slitta
 Slide stop block

pag. 7.FO.15

WDX7-70 

Supporto ammortizzatore 
Buffer support

pag. 7.FO.15

WDX7-70 

Blocchetto di arresto
Stop block

pag. 7.FO.15

WDX13-60 

Boccola autolubrificante NAAM
Guide bushes with collar,  

self-lubricating

pag. 7.FO.16

WDX13-60 

Boccola autolubrificante NAAMS
con staffette

Guide bushes with collar,  
self-lubricating with toe clamp

pag. 7.FO.16

WDX13-65 

Piastra guida 
Wear plates, steel

pag. 7.FO.16

WDX13-60 

Ritegno per boccola
Toe clamp

pag. 7.FO.16

WDX13-65

Colonna guida 
Guide post whit toe clamp

pag. 7.FO.17

WDX13-65

Piastra guida 
Wear plates,  

self-lubricating

pag. 7.FO.17

WDX13-65

Colonna guida 
Guide post

pag. 7.FO.18

WDX13-65

Distanziale 
Stop block

pag. 7.FO.17

WDX3-70 

Guida nastro
Coil roller guide

pag. 7.FO.5
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

WDX13-65 

Colonna guida 
Guide post

pag. 7.FO.18

WDX13-65 

Colonna guida 
Guide post

pag. 7.FO.19

WDX13-65 

Colonna guida 
Guide post

pag. 7.FO.19

WDX13-65 

Colonna guida 
Guide post

pag. 7.FO.20

WDX13-65 

Colonna guida 
Guide post

pag. 7.FO.19

WDX14-60

Piastra 
Pad retainer plate

pag. 7.FO.20

WDX14-60

Perno di arresto 
Pad retainer pin

pag. 7.FO.20

WDX14-60 

Perno di arresto 
Pad retainer pin

pag. 7.FO.21

WDX14-60 

Perno di arresto 
Pad retainer pin

pag. 7.FO.21

WDX14-60 

Perno di sicurezza
Safety pin

pag. 7.FO.21

WDX14-60 

Gruppo tirante 
Retainer bolt

pag. 7.FO.22

WDX14-60 

Perno di arresto 
Pad retainer pin

pag. 7.FO.21

WDX14-60 

Gruppo tirante 
Retainer bolt

pag. 7.FO.22

WDX14-60 

Ammortizzatore 
Buffer

pag. 7.FO.22

WDX14-60 

Rondella 
Washer retainer

pag. 7.FO.22

WDX14-60 

Perno di arresto 
Pad retainer pin

pag. 7.FO.23

WDX14-60 

Tassello 
Small block

pag. 7.FO.23

WDX14-60 

Perno di arresto 
Pad retainer pin

pag. 7.FO.23

WDX14-60 

Rondella 
Washer retainer

pag. 7.FO.23

WDX13-65

Colonna guida 
Guide post

pag. 7.FO.18

WDX13-65

Colonna guida 
Guide post whit toe clamp

pag. 7.FO.18

WDX16-70 

Guida foglio 
Side guide

pag. 7.FO.28

WDX17-70 

Staffa 
Clamp

pag. 7.FO.30

WDX16-70 

Supporto sensore 
Support for sensor

pag. 7.FO.29

WDX16-80 

Riferimento a pressione 
Blank pusher gage

pag. 7.FO.29

WDX16-70 

Supporto sensore 
Support for sensor

pag. 7.FO.29

WDX16-70 

Supporto sensore 
Support for sensor

pag. 7.FO.29

WDX18-60 

Spazzola poliuretano 
Urethane bristle 

pag. 7.FO.30

WDX17-60 

Candela 
Air pin

pag. 7.FO.30

WDX19-70 

Staffa 
Bracket

pag. 7.FO.30

WDX14-65 

Gruppo tirante 
Retainer bolt assembly

pag. 7.FO.27

WDX15-70 

Rondella 
Washer

pag. 7.FO.27

WDX16-60  

Riferimento a pressione 
Blank pusher gage

pag. 7.FO.28

WDX14-65 

Ammortizzatore 
Buffer

pag. 7.FO.26

WDX14-65 

Molla elastometro 
Elastomer spring

pag. 7.FO.27

WDX15-70 

Centraggio 
Locating pin

pag. 7.FO.27

WDX16-60 

Riferimento indurito 
Gage, hardened

pag. 7.FO.28

WDX14-65 

Ammortizzatore 
Shock absorber

pag. 7.FO.24

WDX14-65 

Gruppo tirante 
Retainer bolt

pag. 7.FO.24

WDX15-70 

Colonna guida 
Guide post

pag. 7.FO.25

WDX16-60  

Distanziale 
Spacer

pag. 7.FO.26

WDX14-65 

Cono di centraggio
Locating cone

pag. 7.FO.24

WDX14-65 

Gruppo tirante 
Retainer bolt

pag. 7.FO.24/25

WDX15-70 

Rondella 
Washer

pag. 7.FO.26

WDX14-65 

Tassello di tenuta 
Retainer bolt block

pag. 7.FO.26

WDX20-70 

Punzone  
di visualizzazione 

Visual locator stamp

pag. 7.FO.33/34

WDX22-70 

Staffa di sollevamento
Lifting brackets

pag. 7.FO.34

WDX30-60

Chiavetta 
Key

pag. 7.FO.35

WDX35-70 

Supporto innesti rapidi 
Air coupling bracket

pag. 7.FO.35

WDX22-60 

Perno di sollevamento
Lifting pins

pag. 7.FO.34

WDX30-60 

Chiavetta 
Key

pag. 7.FO.34

WDX35-70

Supporto innesti rapidi 
Air coupling bracket

pag. 7.FO.35

WDX35-70

Coperchio colorato 
Color mark

pag. 7.FO.35

WDX20-65 

Punzone marchio 
Trademark stamp

pag. 7.FO.31

WDX20-66 

Portatimbri 
Retainer for stamps

pag. 7.FO.31

WDX20-66 

Portatimbri 
Retainer for stamps

pag. 7.FO.32

WDX20-66 

Distanziale 
Backing plate

pag. 7.FO.32

WDX20-65 

Punzone  
di visualizzazione

Visual locator stamp

pag. 7.FO.31

WDX20-66 

Distanziale 
Backing plate

pag. 7.FO.31

WDX20-66 

Portatimbri 
Retainer for stamps

pag. 7.FO.32

WDX20-70 

Punzone marchio 
Stamps

pag. 7.FO.32/33
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Automotive standard parts for die

32 44

65

400

50

WDX3-70-0101

WDX3-70-0102

STAMPI PROGRESSIVI

STAMPI TRANCIA

5
50

100

Ø32

M16

45
27

59

48

9
53

100
55 30

200

40

Piastra  Stock keeper plate

Perno  Shoulder screw

Sollevatore  Stock lifter

Codice Materiale 

Cod. WDX3-60 Urelast 90 SH

Codice Materiale 

Cod. WDX3-70 St 37

Codice Materiale 

Cod. WDX3-70 CK45 

Codice Materiale 

Cod. WDX3-70 CK45
CK45 - HRC 58 - 60

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX3-60-0165 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX3-70-0101 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX3-70-0201 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX3-70-0402-A (FORD code) 

Estrattore per stampi  Plastic stripper for blanking dies

FORD code
WDX3-60-0165

FORD code
WDX3-70-0201

FORD code
WDX3-70-0402-A

FORD code Uso
WDX3-70-0101 Stampi trancia
WDX3-70-0102 Stampi progressivi (come in figura)
WDX3-70-0103 Stampi progressivi (opposto alla figura)
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Automotive standard parts for die

l

50

h

150

50

h

45

10
0

80

80
45

65

Guida  Guide Bar

Guida nastro  Coil roller guide

Guida nastro  Coil roller guide

Codice Materiale 

Cod. WDX3-70 90MnCrV8
HRC 56 ÷ 58

Codice Materiale 

Cod. WDX3-70 90MnCrV8
HRC 56 ÷ 58

Codice Materiale 

Cod. WDX3-70 Acciaio
Acciaio HRC 58 - 60

Codice Materiale 

Cod. WDX3-70 Acciaio
Acciaio HRC 58 - 60

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX3-70-0501 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX3-70-0505-N (FORD code+lettera riferimento) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX3-70-2001-A (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX3-70-2002-A (FORD code) 

Guida  Guide bar

FORD code
WDX3-70-2001-A

FORD code
WDX3-70-2002-A

FORD code h
WDX3-70-0505_ 25
WDX3-70-0506_ 50

FORD code h l
WDX3-70-0501 25 350
WDX3-70-0502 50 350
WDX3-70-0503 25 250
WDX3-70-0504 50 250

N = senza asole
R = asole a destra (come disegno)
L = asole a sinistra

AU
TO

M
OT

IV
E

AU
TO

M
OT

IV
E

INDEX

INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

67.FO.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

5 corsa

13
0

130 95

WDX3-70-2002-A

Ø30 Ø25

2020

A A B B

Sezione A-A Sezione B-B

Forma-A  Forma-B

d 1

125

d1

d 1

Punzone di visualizzazione  Visual locator setting punch

Tubo sfogo aria  Air Relief Tubing

Cono di centraggio  Locating Cone

Codice Materiale 

Cod. WDX3-70 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX3-80 X205Cr12KU
HRC 58 - 60

Codice Materiale 

Cod. WDX4-70 Acciaio 

Codice Materiale 

Cod. WDX4-70 16MnCr5
HRC 58 ÷ 60

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX3-70-2101-A (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX3-80-2401 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX4-70-0201-S (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX4-70-0301-A (FORD code) 

Guida nastro  Coil roller guide

FORD code
WDX3-70-2101-A

FORD code Forma
WDX3-80-2401 A
WDX3-80-2402 B

FORD code d1
WDX4-70-0201-S 9,52
WDX4-70-0202-S 6,35

FORD code d1 h
WDX4-70-0301-A 100 80
WDX4-70-0401-A 75 65

AU
TO

M
OT

IV
E

AU
TO

M
OT

IV
E

INDEX

INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

77.FO.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive
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a

L

24

Ø
16

Ø
16

20
50

50

l

90

Perno di fermo  Retainer pin

Staffette  Clamp

Distanziale  Upper distance block

Codice Materiale 

Cod. WDX4-70 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX4-70 CK45

Codice Materiale 

Cod. WDX4-70 CK45

Codice Materiale 

Cod. WDX4-70 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX4-70-0501 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX4-70-0601Lxx (FORD code+L) 
L da indicare in fase di ordinazione (xx).

L indicate when ordering.

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX4-70-0602 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX4-70-12070 (FORD code) 

Distanziale  Distance plate

FORD code
WDX4-70-0602

FORD code
WDX4-70-0601L??

FORD code l
WDX4-70-12070 70
WDX4-70-12120 120
WDX4-70-12145 145

FORD code a
WDX4-70-0501 73
WDX4-70-0502 98
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14
5 B

B

15
0

Sezione B-B

150

14
5

25 9,5

144

55

2 coppiglie fornite con il perno

165

Piastra di fermo  Retainer plate

Cerniera femmina  Dual hinge

Cerniera maschio  Hinge

Perno  Hinge pin

Codice Materiale 

Cod. WDX4-70 CK45

Codice Materiale 

Cod. WDX5-60 CK45

Codice Materiale 

Cod. WDX5-60 Acciaio 

Codice Materiale 

Cod. WDX5-60 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX5-60 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX4-70-1301 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX5-60-2201 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX5-60-3301 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX5-60-3302 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX5-60-3303 (FORD code) 

Distanziale  Lower distance block

FORD code
WDX4-70-1301

FORD code
WDX5-60-2201

FORD code
WDX5-60-3301

FORD code
WDX5-60-3302

FORD code
WDX5-60-3303
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144

55

42

75

200

Coppiglia fornita con il perno

200 65

10
0

63 30

Cerniera maschio  Hinge

Perno  Pin

Perno con cerniera  Slide bolt with hinge

Staffa  Hinged bracket

Codice Materiale 

Cod. WDX5-60 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX5-60 CK45

Codice Materiale 

Cod. WDX5-60 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX5-60 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX5-60 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX5-60-3301-A (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX5-60-3401 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX5-60-3420 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX5-60-3401-A (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX5-60-3704 (FORD code) 

Perno con cerniera  Slide bolt with hinge

FORD code
WDX5-60-3420

FORD code
WDX5-60-3401-A

FORD code
WDX5-60-3704

FORD code
WDX5-60-3401

FORD code
WDX5-60-3301-A
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Piastra di reazione  Positive return wear plate
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Forma - A Forma - B

Machine Flat

75
20

50

7575
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Estrattore  Flange stripper

Piastra di reazione  Positive return wear plate

Codice Materiale 

Cod. WDX5-61 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX6-60 • Acciaio
• Gas spring

Codice Materiale 

Cod. WDX7-60 CK45
HRC 56 ÷ 60 

Codice Materiale 

Cod. WDX7-60 CK45
HRC 56 ÷ 60

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX5-61-0901 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX6-60-0401 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-60-1101 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-60-1102 (FORD code) 

Ritegno per matrice  Key

FORD code
WDX5-61-0901

FORD code
WDX7-60-1101

FORD code
WDX7-60-1102

FORD code Forma
WDX6-60-0401 A
WDX6-60-0402 B
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Impugnatura  Holdback Pin
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Tipo-C Tipo-A

Foro per vite 
di sicurezza

Tipo-B

Aggancio staffa  Coupling Nut

Piastra guida in acciaio  Self lube gib plate

Codice Materiale 

Cod. WDX7-60 CK45

Codice Materiale 

Cod. WDX7-60 CK45

Codice Materiale 

Cod. WDX7-60 Teflon

Codice Materiale 

Cod. WDX7-65 CK45 + grafite
HRC 56 ÷ 60

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-60-1701 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-60-1802 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-65-01075200+Tipo (FORD code+Tipo) 

Coupling nut  
DIN EN ISO 8752
spring-type straight 
pin included.

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-60-1901 (FORD code) 

Staffa di reazione  Coupling plate

FORD code
WDX7-60-1901

FORD code a d
WDX7-60-1802 M12x1,25 25
WDX7-60-1803 M16x1,5 37
WDX7-60-1804 M20x1,5 37
WDX7-60-1808 M27x2,0 37
WDX7-60-1806 M36x2,0 47
WDX7-60-1807 M42x2,0 59

FORD code a c e f
WDX7-60-1701 25 14 50 80
WDX7-60-1702 32 20 55 100
WDX7-60-1703 40 25 65 120
WDX7-60-1704 45 33 100 150

FORD code w l FORD code w l FORD code w l
WDX7-65-01075200 75 200 WDX7-65-01100315 100 315 WDX7-65-01125400 125 400
WDX7-65-01075253 75 250 WDX7-65-01100350 100 350 WDX7-65-01125450 125 450
WDX7-65-01075315 75 315 WDX7-65-01100400 100 400 WDX7-65-01150200 150 200
WDX7-65-01075350 75 350 WDX7-65-01100450 100 450 WDX7-65-01150253 150 250
WDX7-65-01075400 75 400 WDX7-65-01125200 125 200 WDX7-65-01150315 150 315
WDX7-65-01075450 75 450 WDX7-65-01125253 125 250 WDX7-65-01150350 150 350
WDX7-65-01100200 100 200 WDX7-65-01125315 125 315 WDX7-65-01150400 150 400
WDX7-65-01100253 100 250 WDX7-65-01125350 125 350 WDX7-65-01150450 150 450

Specificare “Tipo” in fase di ordinazione.
Indicate “Tipo” when ordering.
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h 1

w1

c

Corsa
35min

l

cCorsa

b
Datum

Datum

l

wt

Guida a V con gancio di ritegno  “V” driver set with positive returne

Cuneo  Cam dwell wear plate, steel

Codice Materiale 

Cod. WDX7-65
CK45; HRC 56 ÷ 60
Bronzo +  grafite  
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. WDX7-65
CK45; HRC 56 ÷ 60
Bronzo + grafite
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. WDX7-65 42CrMo4
HRC 56 ÷ 60

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-65-03065150 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-65-09100125X (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-65-05111-A (FORD code) 

Set guida a “V”  “V” driver set

FORD code h1 w1 l FORD code h1 w1 l
WDX7-65-03065150 65 65 150 WDX7-65-03125150 85 125 150
WDX7-65-03065200 65 65 200 WDX7-65-03125200 85 125 200
WDX7-65-03065250 65 65 250 WDX7-65-03125250 85 125 250
WDX7-65-03065300 65 65 300 WDX7-65-03125300 85 125 300

FORD code w1 l clamp FORD code w1 l clamp FORD code w1 l clamp
WDX7-65-05111-A 65 150 destra WDX7-65-05133-A 65 250 entrambi WDX7-65-05222-A 125 200 sinistra
WDX7-65-05112-A 65 150 sinistra WDX7-65-05141-A 65 300 destra WDX7-65-05223-A 125 200 entrambi
WDX7-65-05113-A 65 150 entrambi WDX7-65-05142-A 65 300 sinistra WDX7-65-05231-A 125 250 destra
WDX7-65-05121-A 65 200 destra WDX7-65-05143-A 65 300 entrambi WDX7-65-05232-A 125 250 sinistra
WDX7-65-05122-A 65 200 sinistra WDX7-65-05211-A 125 150 destra WDX7-65-05233-A 125 250 entrambi
WDX7-65-05123-A 65 200 entrambi WDX7-65-05212-A 125 150 sinistra WDX7-65-05241-A 125 300 destra
WDX7-65-05131-A 65 250 destra WDX7-65-05213-A 125 150 entrambi WDX7-65-05242-A 125 300 sinistra
WDX7-65-05132-A 65 250 sinistra WDX7-65-05221-A 125 200 destra WDX7-65-05243-A 125 300 entrambi

FORD code t w l FORD code t w l FORD code t w l
WDX7-65-09100125X 30 100 125 WDX7-65-09125125X 30 125 125 WDX7-65-09160125X 30 160 125
WDX7-65-09100150X 45 100 150 WDX7-65-09125150X 45 125 150 WDX7-65-09160150X 45 160 150
WDX7-65-09100170X 60 100 170 WDX7-65-09125170X 60 125 170 WDX7-65-09160170X 60 160 170

AU
TO

M
OT

IV
E

AU
TO

M
OT

IV
E

INDEX

INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

137.FO.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

l
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b1

l 1

b1

l 1

Forma - A Forma - B

58

14

02 (sinistra)

C

45

01 (destra)

45

C

Piastra di scorrimento  Wear plates, self-lubricating

Gancio  Positive return clamp for “V” drivers

Codice Materiale 

Cod. WDX7-65 Bronzo + grafite 
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. WDX7-65 Bronzo + grafite 
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. WDX7-65 CK45
HRC 28 ÷ 30

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-65 09100125Y (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-65-0445-_-C_ _ (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-65-10050100Y (FORD code) 

Cuneo autolubrificante  Cam dwell wear plate, self-lubricating

FORD code t w l FORD code t w l
WDX7-65-09100125Y 30 100 125 WDX7-65-09125170Y 60 125 170
WDX7-65-09100150Y 45 100 150 WDX7-65-09160125Y 30 160 125
WDX7-65-09100170Y 60 100 170 WDX7-65-09160150Y 45 160 150
WDX7-65-09125125Y 30 125 125 WDX7-65-09160170Y 60 160 170
WDX7-65-09125150Y 45 125 150

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO

FORD code Forma b1 l1
WDX7-65-10050100Y B 50 100 WDX7-65-10080250Y B 80 250 WDX7-65-10160100Y A 160 100
WDX7-65-10050125Y B 50 125 WDX7-65-10080315Y B 80 315 WDX7-65-10160125Y A 160 125
WDX7-65-10050160Y B 50 160 WDX7-65-10125100Y A 125 100 WDX7-65-10160160Y A 160 160
WDX7-65-10050200Y B 50 200 WDX7-65-10125125Y A 125 125 WDX7-65-10160200Y A 160 200
WDX7-65-10080100Y B 80 100 WDX7-65-10125160Y A 125 160 WDX7-65-10160250Y A 160 250
WDX7-65-10080125Y B 80 125 WDX7-65-10125200Y A 125 200 WDX7-65-10160315Y A 160 315
WDX7-65-10080160Y B 80 160 WDX7-65-10125250Y A 125 250
WDX7-65-10080200Y B 80 200 WDX7-65-10125315Y A 125 315

FORD code
WDX7-65-0445-_-C_ _

Posizione gancio sicurezza:
1 = Pos. destro
2 = Pos. sinistro
3 = Entrambe pos.

Quando ordinate 
solo il gancio, 
specificare 
quota C 
e posizione
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Blocchetto arresto  Return blocks

Blocchetto arresto  Return blocks

Blocchetto arresto  Return blocks

Tirante di sicurezza  Upper cam safety screw

Codice Materiale 

Cod. WDX7-65 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX7-65 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX7-65 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX7-65 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX7-70
Barra filettata: classe 8.8  
Dado scanalato: DIN 935
Coppiglia: DIN EN ISO 1234

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-65-11175100 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-65-1201 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-65-1202 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-65-1203 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-70-1001-A (FORD code) 

Supporto per camme  Cam slide cover plate

FORD code
WDX7-65-1202

FORD code
WDX7-65-1203

FORD code
WDX7-70-1001-A

FORD code
WDX7-65-1201

FORD code h
WDX7-65-11175100 100
WDX7-65-11175125 125
WDX7-65-11175160 160
WDX7-65-11175200 200
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l

a

Blocchetto di arresto  Stop block

Arresto  Cam buffer

Supporto ammortizzatore  Buffer support

Codice Materiale 

Cod. WDX7-70 CK45; uretano 90 SH

Codice Materiale 

Cod. WDX7-70 CK45

Codice Materiale 

Cod. WDX7-70 Acciaio;  
poliuretano 90 SH

Codice Materiale 

Cod. WDX7-70 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-70-1536 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-70-16080 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-70-18050 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX7-70-19090 (FORD code) 

Arresto slitta  Slide stop block

FORD code
WDX7-70-1536

FORD code a
WDX7-70-16080 80
WDX7-70-16130 130

FORD code a b
l*

(kN)
l**
(J)

WDX7-70-18050 50 90 10 30
WDX7-70-18100 100 140 20 60

FORD code a l
WDX7-70-19090 90 ???*
WDX7-70-19140 130 ???*

*Forza di reazione max. per deflessione 6 mm.
**Massima energia assorbita con deflessione 6 mm.

*l: Stroke + 50.
l indicate when ordering.

*l = corsa + 50.
l da indicare in fase di ordinazione.
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d1

Boccola autolubrificante NAAMS  Guide bushes with collar, self-lubricating

Codice Materiale 

Cod. WDX13-60 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX13-60-08025 (FORD code) 

d1

WDX13-70-1001

Staffetta

WDX13-70-1001

FORD CODE

Forma - A

b1

Forma - C

l 1

b1

Forma - B

l 1

20

b1

l 1

Boccola autolubrificante NAAMS con staffette  Guide bushes with collar, self-lubricating with toe clamp

Piastra guida  Wear plates, steel

Codice Materiale 

Cod. WDX13-60 
Boccola: bronzo + grafite
HB ≥ 190 
Staffette: acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX13-65 16MnCr5
HRC 58 ÷ 60

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX13-65-01050100X (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX13-60-08025-A (FORD code) 

FORD code d1 FORD code d1
WDX13-60-08025 25 WDX13-60-08063 63
WDX13-60-08032 32 WDX13-60-08080 80
WDX13-60-08040 40 WDX13-60-08100 100
WDX13-60-08050 50 WDX13-60-08125 125

FORD code d1 N. 
staffette FORD code d1 N. 

staffette
WDX13-60-08025-A 25 1 WDX13-60-08063-A 63 2
WDX13-60-08032-A 32 1 WDX13-60-08080-A 80 2
WDX13-60-08040-A 40 1 WDX13-60-08100-A 100 2
WDX13-60-08050-A 50 1 WDX13-60-08125-A 125 2

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO

FORD code Forma b1 l1 FORD code Forma b1 l1 FORD code Forma b1 l1
WDX13-65-01050100X B 50 100 WDX13-65-01100050X C 100 50 WDX13-65-01125200X A 125 200
WDX13-65-01050125X B 50 125 WDX13-65-01100100X B 100 100 WDX13-65-01125250X A 125 250
WDX13-65-01050160X B 50 160 WDX13-65-01100125X B 100 125 WDX13-65-01125315X A 125 315
WDX13-65-01050200X B 50 200 WDX13-65-01100160X B 100 160 WDX13-65-01160100X A 160 100
WDX13-65-01080100X B 80 100 WDX13-65-01100200X B 100 200 WDX13-65-01160125X A 160 125
WDX13-65-01080125X B 80 125 WDX13-65-01100250X B 100 250 WDX13-65-01160160X A 160 160
WDX13-65-01080160X B 80 160 WDX13-65-01100315X B 100 315 WDX13-65-01160200X A 160 200
WDX13-65-01080200X B 80 200 WDX13-65-01125100X A 125 100 WDX13-65-01160250X A 160 250
WDX13-65-01080250X B 80 250 WDX13-65-01125125X A 125 125 WDX13-65-01160315X A 160 315
WDX13-65-01080315X B 80 315 WDX13-65-01125160X A 125 160
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Forma - A

b1

l 1

b1

Forma - C

l 1

b1

Forma - B

l 1

20

Piastra guida  Wear plates, self-lubricating

Codice Materiale 

Cod. WDX13-65
Bronzo + 
grafite
HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX13-65-01050100Y (FORD code) 

a

b

Distanziale  Stop block

Codice Materiale 

Cod. WDX13-65 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX13-65-04040 1 (FORD code) 

FORD code d1 b FORD code d1 b
WDX13-65-04040 1 40 30 WDX13-65-04100 1 100 50
WDX13-65-04060 1 60 50 WDX13-65-04152 1 152 50

Ø
80

l1

Colonna guida  Guide post whit toe clamp

Codice Materiale 

Cod. WDX13-65
Colonna guida: 16MnCr5
HRC 58 ÷ 60
Staffetta: CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX13-65-10080315-A (FORD code) 

FORD code l1 N. staffette
WDX13-65-10080315-A 315 3
WDX13-65-10080355-A 355 3
WDX13-65-10080400-A 400 3

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO

FORD code Forma b1 l1 FORD code Forma b1 l1 FORD code Forma b1 l1

WDX13-65-01050100Y B 50 100 WDX13-65-01100050Y C 100 50 WDX13-65-01125200Y A 125 200

WDX13-65-01050125Y B 50 125 WDX13-65-01100100Y B 100 100 WDX13-65-01125250Y A 125 250

WDX13-65-01050160Y B 50 160 WDX13-65-01100125Y B 100 125 WDX13-65-01125315Y A 125 315

WDX13-65-01050200Y B 50 200 WDX13-65-01100160Y B 100 160 WDX13-65-01160100Y A 160 100

WDX13-65-01080100Y B 80 100 WDX13-65-01100200Y B 100 200 WDX13-65-01160125Y A 160 125

WDX13-65-01080125Y B 80 125 WDX13-65-01100250Y B 100 250 WDX13-65-01160160Y A 160 160

WDX13-65-01080160Y B 80 160 WDX13-65-01100315Y B 100 315 WDX13-65-01160200Y A 160 200

WDX13-65-01080200Y B 80 200 WDX13-65-01125100Y A 125 100 WDX13-65-01160250Y A 160 250

WDX13-65-01080250Y B 80 250 WDX13-65-01125125Y A 125 125 WDX13-65-01160315Y A 160 315

WDX13-65-01080315Y B 80 315 WDX13-65-01125160Y A 125 160

AU
TO

M
OT

IV
E

AU
TO

M
OT

IV
E

INDEX

INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

187.FO.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Ø
80

l1

Ø
80

l1

Ø
12

5

l1

Ø
12

5

l1

Colonna guida  Guide post

Colonna guida  Guide post

Colonna guida  Guide post

Codice Materiale 

Cod. WDX13-65 16MnCr5
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. WDX13-65 16MnCr5
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. WDX13-65
Colonna: 16MnCr5
HRC 58 ÷ 60
Staffetta: CK45

Codice Materiale 

Cod. WDX13-65 16MnCr5
HRC 58 ÷ 60

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX13-65-10080315 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX13-65-11080315 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX13-65-12125400-A (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX13-65-12125400 (FORD code) 

Colonna guida  Guide post

FORD code l1
WDX13-65-10080315 315
WDX13-65-10080355 355
WDX13-65-10080400 400

FORD code l1
WDX13-65-11080315 315
WDX13-65-11080355 355
WDX13-65-11080400 400

FORD code l1 N. staffette
WDX13-65-12125400-A 400 3
WDX13-65-12125450-A 450 3
WDX13-65-12125500-A 500 3

FORD code l1
WDX13-65-12125400 400
WDX13-65-12125450 450
WDX13-65-12125500 500
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Ø
12

5

l1

Codice Materiale 

Cod. WDX13-65 16MnCr5
HRC 58 ÷ 60

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX13-65-13125400 (FORD code) 

Colonna guida  Guide post

FORD code l1
WDX13-65-13125400 400
WDX13-65-13125450 450
WDX13-65-13125500 500

l1

d 1

d1: 25 ÷ 50

WDX13-65

WDX13-60-1001

d1: 63 ÷ 100

WDX13-65

WDX13-60-1001

Colonna guida NAAMS  Guide post NAAMS

Codice Materiale 

Cod. WDX13-65
Colonna: 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62
Staffetta: CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX13-65-20025140-A (FORD code) 

l1

d
1

Colonna guida NAAMS  Guide post NAAMS

Codice Materiale 

Cod. WDX13-65 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX13-65-20025140 (FORD code) 

FORD code d1 l1 N. staffette FORD code d1 l1 N. staffette FORD code d1 l1 N. staffette
WDX13-65-20025140-A 25 140 2 WDX13-65-20050160-A 50 160 2 WDX13-65-20063355-A 63 355 3
WDX13-65-20025160-A 25 160 2 WDX13-65-20050180-A 50 180 2 WDX13-65-20063400-A 63 400 3
WDX13-65-20025180-A 25 180 2 WDX13-65-20050200-A 50 200 2 WDX13-65-20080250-A 80 250 3
WDX13-65-20032140-A 32 140 2 WDX13-65-20050224-A 50 224 2 WDX13-65-20080280-A 80 280 3
WDX13-65-20032160-A 32 160 2 WDX13-65-20050250-A 50 250 2 WDX13-65-20080315-A 80 315 3
WDX13-65-20032180-A 32 180 2 WDX13-65-20050280-A 50 280 2 WDX13-65-20080355-A 80 355 3
WDX13-65-20032200-A 32 200 2 WDX13-65-20050315-A 50 315 2 WDX13-65-20080400-A 80 400 3
WDX13-65-20040160-A 40 160 2 WDX13-65-20063200-A 63 200 3 WDX13-65-20080500-A 80 500 3
WDX13-65-20040180-A 40 180 2 WDX13-65-20063224-A 63 224 3 WDX13-65-20100315-A 100 315 3
WDX13-65-20040200-A 40 200 2 WDX13-65-20063250-A 63 250 3 WDX13-65-20100355-A 100 355 3
WDX13-65-20040224-A 40 224 2 WDX13-65-20063280-A 63 280 3 WDX13-65-20100400-A 100 400 3
WDX13-65-20040250-A 40 250 2 WDX13-65-20063315-A 63 315 3 WDX13-65-20100500-A 100 500 3

FORD code d1 l1 FORD code d1 l1 FORD code d1 l1
WDX13-65-20025140 25 140 WDX13-65-20050180 50 180 WDX13-65-20080250 80 250
WDX13-65-20025160 25 160 WDX13-65-20050200 50 200 WDX13-65-20080280 80 280
WDX13-65-20025180 25 180 WDX13-65-20050224 50 224 WDX13-65-20080315 80 315
WDX13-65-20032140 32 140 WDX13-65-20050250 50 250 WDX13-65-20080355 80 355
WDX13-65-20032160 32 160 WDX13-65-20050280 50 280 WDX13-65-20080400 80 400
WDX13-65-20032180 32 180 WDX13-65-20050315 50 315 WDX13-65-20080500 80 500
WDX13-65-20032200 32 200 WDX13-65-20063200 63 200 WDX13-65-20100315 100 315
WDX13-65-20040160 40 160 WDX13-65-20063224 63 224 WDX13-65-20100355 100 355
WDX13-65-20040180 40 180 WDX13-65-20063250 63 250 WDX13-65-20100400 100 400
WDX13-65-20040200 40 200 WDX13-65-20063280 63 280 WDX13-65-20100500 100 500
WDX13-65-20040224 40 224 WDX13-65-20063315 63 315
WDX13-65-20040250 40 250 WDX13-65-20063355 63 355
WDX13-65-20050160 50 160 WDX13-65-20063400 63 400
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Automotive standard parts for die

l1

d 1

l

h

5

75*

l **

Codice Materiale 

Cod. WDX13-65 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 Perno: CK45
Piastra: acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX13-65-22025140 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-60-0125 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-60-0255501-A-L??? (FORD code+l) 

Colonna guida  Guide post

Piastra  Pad retainer plate

Perno di arresto  Pad retainer pin

FORD code l h
WDX14-60-0125 40 50
WDX14-60-0135 50 55
WDX14-60-0150 60 60
WDX14-60-0155 70 65
WDX14-60-0163 80 70

FORD code l
Carico 

per perno
(Kg)

WDX14-60-0255501-A-L??? ??? 5200***

Respect the max load.

* �Added hole (Through) when L is more than 500mm.
**  l indicate when ordering.
***Permissible load on a pin subjected to static load.

FORD code d1 l1 FORD code d1 l1 FORD code d1 l1

WDX13-65-22025140 25 140 WDX13-65-22050160 50 160 WDX13-65-22063355 63 355

WDX13-65-22025160 25 160 WDX13-65-22050180 50 180 WDX13-65-22063400 63 400

WDX13-65-22025180 25 180 WDX13-65-22050200 50 200 WDX13-65-22080250 80 250

WDX13-65-22032140 32 140 WDX13-65-22050224 50 224 WDX13-65-22080280 80 280

WDX13-65-22032160 32 160 WDX13-65-22050250 50 250 WDX13-65-22080315 80 315

WDX13-65-22032180 32 180 WDX13-65-22050280 50 280 WDX13-65-22080355 80 355

WDX13-65-22032200 32 200 WDX13-65-22050315 50 315 WDX13-65-22080400 80 400

WDX13-65-22040160 40 160 WDX13-65-22063200 63 200 WDX13-65-22080500 80 500

WDX13-65-22040180 40 180 WDX13-65-22063224 63 224 WDX13-65-22100315 100 315

WDX13-65-22040200 40 200 WDX13-65-22063250 63 250 WDX13-65-22100355 100 355

WDX13-65-22040224 40 224 WDX13-65-22063280 63 280 WDX13-65-22100400 100 400

WDX13-65-22040250 40 250 WDX13-65-22063315 63 315 WDX13-65-22100500 100 500

Rispettare il carico max.

*  Aggiunto foro passante quando è superiore a 500 mm.
** Quota l da indicare in fase di ordinazione.
***Carico ammesso su un perno sottoposto a carico statico.
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

75*

l**

80

Ø
18

Ø
12

l

d

WDX14-60-01..

d

l

WDX14-60-01..

Perno di sicurezza  Safety pin

Perno di arresto  Pad retainer pin

Perno di arresto  Pad retainer pin

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 Perno: CK45
Piastra: acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 Perno: CK45
Piastra: acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 CK45

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 Perno: CK45
Piastra: acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 WDX14-60-025502-A-L??? (FORD code+l) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-60-0280 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-60-0325-A (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-60-0425-A (FORD code) 

Perno di arresto  Pad retainer pin

FORD code d l
Carico ammesso 
per perno (Kg)

WDX14-60-0325-A 25 130 1000
WDX14-60-0335-A 35 155 2500
WDX14-60-0350-A 50 200 5000
WDX14-60-0363-A 63 250 8000

FORD code d l
Carico ammesso 
per perno (Kg)

WDX14-60-0425-A 25 110 1000
WDX14-60-0435-A 35 130 2500
WDX14-60-0450-A 50 170 5000
WDX14-60-0463-A 63 210 8000

* �Aggiunto foro passante quando è
superiore a 500 mm.

**� �Quota l da indicare in fase di ordinazione.
***�Carico ammesso su un perno sottoposto 

a carico statico.

FORD code l
Carico 

per perno
(Kg)

WDX14-60-025502-A-L??? ??? 5200***

FORD code
WDX14-60-0280

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Rispettare il carico max.Respect the max load.

* �Added hole (Through) when L is more
than 500mm.

**  l indicate when ordering. 
***�Permissible load on a pin subjected to 

static load.
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Automotive standard parts for die

B

A

M

B

A

M

Øa

Øa

Gruppo tirante  Retainer bolt

Ammortizzatore  Buffer

Rondella  Washer retainer

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 Acciaio;  
elastomero 92 Sh

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 Elastomero 92 Sh

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-60-0516+A+B (FORD code+A+B) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-60-0612+A+B (FORD code+A+B) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-60-0901 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-60-1001 (FORD code) 

Gruppo tirante  Retainer bolt

FORD code M Carico max (Kg)
WDX14-60-0516 M16 250
WDX14-60-0520 M20 450
WDX14-60-0524 M24 750
WDX14-60-0530 M30 1250

FORD code M Carico max (Kg)
WDX14-60-0612 M12 550
WDX14-60-0616 M16 1000
WDX14-60-0620 M20 1400

FORD code M a
WDX14-60-0901 M16 50
WDX14-60-0902 M20 63
WDX14-60-0903 M24 80
WDX14-60-0904 M30 100

FORD code M a
WDX14-60-1001 M16 65
WDX14-60-1002 M20 82
WDX14-60-1003 M24 105
WDX14-60-1004 M30 130

Quote A e B da indicare in fase di ordinazione
A and B indicate when ordering.

Quote A e B da indicare in fase di ordinazione
A and B indicate when ordering.

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Rispettare il carico max. Respect the max load.
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Automotive standard parts for die

e

f

d

Øa

l

d

WDX14-60-01..

l

d

WDX14-60-01..

Rondella  Washer retainer

Perno di arresto  Pad retainer pin

Perno di arresto  Pad retainer pin

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 CK45

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 Perno: CK45
Piastra: acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 Perno: CK45
Piastra: acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-60-1005 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-60-1310 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-60-1425-A (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-60-1525-A (FORD code) 

Tassello  Small block

FORD code d e f
WDX14-60-1005 M12 25 40
WDX14-60-1006 M16 35 50
WDX14-60-1007 M20 40 50
WDX14-60-1008 M24 45 50
WDX14-60-1009 M30 50 63

FORD code M a
WDX14-60-1310 M10 25
WDX14-60-1312 M12 30
WDX14-60-1316 M16 40
WDX14-60-1320 M20 44

FORD code d l
Carico ammesso 
per perno (Kg)

WDX14-60-1425-A 25 120 1000
WDX14-60-1435-A 35 140 2500
WDX14-60-1450-A 50 180 5000
WDX14-60-1463-A 63 210 8000

FORD code d l
Carico ammesso 
per perno (Kg)

WDX14-60-1525-A 25 145 1000
WDX14-60-1535-A 35 170 2500
WDX14-60-1550-A 50 215 5000
WDX14-60-1563-A 63 255 8000

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Rispettare il carico max. Respect the max load.
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Automotive standard parts for die

l

d

Ø125

B

A

M

y (max)

L=??

Cono di centraggio  Locating cone

Gruppo tirante  Retainer bolt

Gruppo tirante  Guide post

Codice Materiale 

Cod. WDX14-60 Elastomero 92 Sh

Codice Materiale 

Cod. WDX14-62 42CrMo4
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. WDX14-65 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX14-65
Acciaio 
Elastomero 92 Sh A.
Slotted Nut DIN 935
Split Pin DIN EN ISO 1234

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-60-1701 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-62-0175 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-65-1110+A+B (FORD code+A+B) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-65-0150180-L?? (FORD code+L) 

Ammortizzatore  Shock absorber

FORD code d l
WDX14-60-1701 40 60
WDX14-60-1702 50 80
WDX14-60-1703 63 80

FORD code M
Carico max.

(Kg)
WDX14-65-1110 M10 100
WDX14-65-1112 M12 150
WDX14-65-1116 M16 250

FORD code y
Carico max.

(Kg)
WDX14-65-0150180-L?? 350 450
WDX14-65-0150200-L?? 370 450
WDX14-65-0150224-L?? 394 450
WDX14-65-0150250-L?? 420 450
WDX14-65-0150280-L?? 450 450

FORD code
WDX14-62-0175

Rispettare il carico max. Respect the max load.
L da indicare in fase di ordinazione. 

L indicate when ordering.

Rispettare il carico max. Respect the max load.
A e B da indicare in fase di ordinazione. 

A and B  indicate when ordering.
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Automotive standard parts for die

y (max)

L=??

y (max)

L=??

Gruppo tirante  Retainer bolt

Codice Materiale 

Cod. WDX14-65
Acciaio
Elastomero 92 Sh A.
Slotted Nut DIN 935
Split Pin DIN EN ISO 1234

Codice Materiale 

Cod. WDX14-65

Acciaio; 
Elastomero 92 Sh A.
Slotted Nut DIN 935
Split Pin DIN EN ISO 
1234

Codice Materiale 

Cod. WDX14-65 16MnCr5
HRC 57 ÷ 62

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-65-0263200-L?? (FORD code+L) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-65-04050180 (FORD code) 

l1

d 1

Colonna guida  Guide post

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-65-0380250-L?? (FORD code+L) 

Gruppo tirante  Retainer bolt

FORD code y 
Carico max.

(Kg)
WDX14-65-0263200-L?? 385 (Kg)
WDX14-65-0263224-L?? 409 750
WDX14-65-0263250-L?? 435 750
WDX14-65-0263280-L?? 465 750

FORD code y
Carico max

(Kg)
WDX14-65-0380250-L?? 435 1250
WDX14-65-0380280-L?? 465 1250
WDX14-65-0380315-L?? 500 1250
WDX14-65-0380355-L?? 540 1250
WDX14-65-0380400-L?? 585 1250

FORD code d1 l1 FORD code d1 l1
WDX14-65-04050180 50 180 WDX14-65-04063280 63 280
WDX14-65-04050200 50 200 WDX14-65-04063315 63 315
WDX14-65-04050224 50 224 WDX14-65-04080250 80 250
WDX14-65-04050250 50 250 WDX14-65-04080280 80 280
WDX14-65-04063200 63 200 WDX14-65-04080315 80 315
WDX14-65-04063224 63 224 WDX14-65-04080355 80 355
WDX14-65-04063250 63 250 WDX14-65-04080400 80 400

Rispettare il carico max. Respect the max load.
L da indicare in fase di ordinazione. 

L indicate when ordering.

Rispettare il carico max. Respect the max load.
L da indicare in fase di ordinazione. 

L indicate when ordering.
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Automotive standard parts for die

Øa

25

a

L m
ax

.

a

50

a

20

Distanziale  Spacer

Tassello di tenuta  Retainer bolt block

Ammortizzatore  Buffer

Codice Materiale 

Cod. WDX14-65 Acciaio 

Codice Materiale 

Cod. WDX14-65 CK45

Codice Materiale 

Cod. WDX14-65 Acciaio 

Codice Materiale 

Cod. WDX14-65 Elastomero 92 Sh

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-65-05110 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-65-05050 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-65-06110 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-65-07110 (FORD code) 

Rondella  Washer

FORD code a Ø colonna
WDX14-65-05110 110 50
WDX14-65-05125 125 63
WDX14-65-05150 150 80

FORD code a L max.
Ø 

colonna
WDX14-65-05050 45 65 50
WDX14-65-05063 50 70 63
WDX14-65-05080 70 70 80

FORD code a Ø colonna
WDX14-65-06110 110 50
WDX14-65-06125 125 63
WDX14-65-06150 150 80

FORD code a Ø colonna
WDX14-65-07110 110 50
WDX14-65-07125 125 63
WDX14-65-07150 150 80
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y

M

Ød1

h 1

Molla in elastomero  Elastomer spring

Codice Materiale 

Cod. WDX14-65 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX14-70 Elastomero 92 Sh

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-65-0820350 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX14-70-194032 (FORD code) 

Gruppo tirante  Retainer bolt

Codice Materiale 

Cod. WDX15-70 42CrMo4

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX15-70-0201 (FORD code) 

Ø90

20

Rondella  Washer

FORD code
WDX15-70-0201

Codice Materiale 

Cod. WDX15-70 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX15-70-0401 (FORD code) 

50

45

Centraggio  Locating pin

FORD code
WDX15-70-0401

FORD code d1 h1 FORD code d1 h1 FORD code d1 h1
WDX14-70-194032 40 32 WDX14-70-195080 50 80 WDX14-70-1963125 63 125
WDX14-70-194040 40 40 WDX14-70-1950100 50 100 WDX14-70-198032 80 32
WDX14-70-194050 40 50 WDX14-70-196332 63 32 WDX14-70-198040 80 40
WDX14-70-194063 40 63 WDX14-70-196340 63 40 WDX14-70-198050 80 50
WDX14-70-194080 40 80 WDX14-70-196350 63 50 WDX14-70-198063 80 63
WDX14-70-195032 50 32 WDX14-70-196363 63 63 WDX14-70-198080 80 80
WDX14-70-195040 50 40 WDX14-70-196380 63 80 WDX14-70-1980100 80 100
WDX14-70-195050 50 50 WDX14-70-1963100 63 100 WDX14-70-1980125 80 125
WDX14-70-195063 50 63

FORD code M y Ø 
colonna FORD code M y Ø 

colonna FORD code M y Ø 
colonna

WDX14-65-0820350 M20x2,5 350 50 WDX14-65-0824409 M24x3,0 409 63 WDX14-65-0830500 M30x3,5 500 80
WDX14-65-0820370 M20x2,5 370 50 WDX14-65-0824435 M24x3,0 435 63 WDX14-65-0830540 M30x3,5 540 80
WDX14-65-0820394 M20x2,5 394 50 WDX14-65-0824465 M24x3,0 465 63 WDX14-65-0830585 M30x3,5 585 80
WDX14-65-0820420 M20x2,5 420 50 WDX14-65-0830435 M30x3,5 435 80
WDX14-65-0824385 M24x3,0 385 63 WDX14-65-0830465 M30x3,5 465 80
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10
2

55

b

a

13
0

48
l

1

6

45

80

0°
180°

Tassello richiesto

La staffa del cilindro deve essere fissata
al cilindro pneumatico con viti, 
rondelle dentellate e adeguata coppia

20 mm Riferimento chiuso
35 mm Riferimento aperto per 15 mm corsa
50 mm Riferimento aperto per 30 mm corsa

Codice Materiale 

Cod. WDX16-60
Acciaio 
Bronzo
Cilindro pneumatico

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX16-60-0330075 (FORD code) 

Riferimento a pressione  Blank pusher gage

FORD Code
Corsa 

cilindro
a

chiuso
a

aperto
b l

WDX16-60-0330075 30 184 214 60 75
WDX16-60-0330100 30 184 214 60 100
WDX16-60-0330125 30 184 214 60 125
WDX16-60-0330150 30 184 214 60 150
WDX16-60-0330175 30 184 214 60 175
WDX16-60-0330200 30 184 214 60 200

30
20

107

l

Superficie trattat

l

a

Riferimento indurito  Gage, hardened

Guida foglio  Side guide

Codice Materiale 

Cod. WDX16-60 CK45
HRC 56 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. WDX16-70 Acciaio 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX16-60-01065 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX16-70-0201 (FORD code) 

FORD code l
WDX16-60-01065 65
WDX16-60-01090 90
WDX16-60-01120 120
WDX16-60-01150 150
WDX16-60-01180 180
WDX16-60-01250 250

FORD code a l Esecuzione FORD code a l Esecuzione
WDX16-70-0201 100 200 opposto disegno WDX16-70-0213 150 400 opposto disegno
WDX16-70-0202 100 200 come disegno WDX16-70-0214 150 400 come disegno
WDX16-70-0203 100 300 opposto disegno WDX16-70-0215 150 500 opposto disegno
WDX16-70-0204 100 300 come disegno WDX16-70-0216 150 500 come disegno
WDX16-70-0205 100 400 opposto disegno WDX16-70-0217 200 200 opposto disegno
WDX16-70-0206 100 400 come disegno WDX16-70-0218 200 200 come disegno
WDX16-70-0207 100 500 opposto disegno WDX16-70-0219 200 300 opposto disegno
WDX16-70-0208 100 500 come disegno WDX16-70-0220 200 300 come disegno
WDX16-70-0209 150 200 opposto disegno WDX16-70-0221 200 400 opposto disegno
WDX16-70-0210 150 200 come disegno WDX16-70-0222 200 400 come disegno
WDX16-70-0211 150 300 opposto disegno WDX16-70-0223 200 500 opposto disegno
WDX16-70-0212 150 300 come disegno WDX16-70-0224 200 500 come disegno

AU
TO

M
OT

IV
E

AU
TO

M
OT

IV
E

INDEX

INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

297.FO.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

10
2

10
0

b

a

13
0

48
l

1
6

Tassello richiesto

La staffa del cilindro deve essere fissata
al cilindro pneumatico con viti, 
rondelle dentellate e adeguata coppia

20 mm Riferimento chiuso
35 mm Riferimento aperto per 15 mm corsa
50 mm Riferimento aperto per 30 mm corsa

0°
180°

45

80

Supporto sensore  Support for sensor

Supporto sensore  Support for sensor

Riferimento a pressione  Blank pusher gage

Codice Materiale 

Cod. WDX16-70 Acciaio 

Codice Materiale 

Cod. WDX16-70 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX16-70 Acciaio 

Codice Materiale 

Cod. WDX16-80 Acciaio; bronzo
Cilindro pneumatico

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX16-70-0301R (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX16-70-0701R (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX16-70-0901R (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX16-80-3330075 (FORD code) 

Supporto sensore  Support for sensor

FORD code Esecuzione
WDX16-70-0301R come disegno
WDX16-70-0301L opposto disegno

FORD code Esecuzione
WDX16-70-0901R come disegno
WDX16-70-0901L opposto disegno

FORD code Esecuzione
WDX16-70-0701R come disegno
WDX16-70-0701L opposto disegno

FORD Code
Corsa 

cilindro
a

chiuso
a

aperto
b l

WDX16-80-3330075 30 184 214 60 75
WDX16-80-3330100 30 184 214 60 100
WDX16-80-3330125 30 184 214 60 125
WDX16-80-3330150 30 184 214 60 150
WDX16-80-3330175 30 184 214 60 175
WDX16-80-3330200 30 184 214 60 200
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L 0

d1

L 0

Ø45

Candela  Air Pin

Staffa  Bracket

Codice Materiale 

Cod. WDX17-60 CK45
800 ÷ 1000 N/mm2

Codice Materiale 

Cod. WDX17-60 CK45
800 ÷ 1000 N/mm2

Codice Materiale 

Cod. WDX19-70 Acciaio 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX17-60-0236175 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX17-60-0345175 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX19-70-0703 (FORD code) 

Candela  Air Pin

FORD code d1 L0 FORD code d1 L0
WDX17-60-0236175 36 30 ÷ 175 WDX17-60-0245175 45 30 ÷ 175
WDX17-60-0236250 36 176 ÷ 250 WDX17-60-0245250 45 176 ÷ 250
WDX17-60-0236360 36 251 ÷ 360 WDX17-60-0245360 45 251 ÷ 360

FORD code L0
WDX17-60-0345175 30 ÷ 175
WDX17-60-0345250 176 ÷ 250
WDX17-60-0345360 251 ÷ 360

60
50

32
Staffa  Clamp

Codice Materiale 

Cod. WDX17-70 Acciaio 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX17-70-0501 (FORD code) 

FORD code
WDX17-70-0501

FORD code
WDX19-70-0703

15
2.

5

0

25

88
.7

5

21
6.

25 28
0

40

305

166

12

34

4
45°

Spazzola poliuretano  Urethane  bristle

Codice Materiale 

Cod. WDX18-60 Poliuretano 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX18-60-2501 (FORD code) 

FORD code
WDX18-60-2501

L0 da indicare in fase di ordinazione. 
L0 indicate when ordering.

L0 da indicare in fase di ordinazione. 
L0 indicate when ordering.
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FORD code a b d
WDX20-65-0310 2,2 6 10
WDX20-65-0313 3,6 10 13
WDX20-65-0325 7,3 20 25

b

a

d

Ø13

16

36,5

16
a

36,5

16
a

Punzone di visualizzazione  Visual locator stamp

Portatimbri  Retainer for stamps

Distanziale  Backing plate

Codice Materiale 

Cod. WDX20-65 X155CrVMo12
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. WDX20-65 X155CrVMo121
HRC 58 ÷ 60 

Codice Materiale 

Cod. WDX20-66 90MnCrV8
HRC 58 ÷ 60 

Codice Materiale 

Cod. WDX20-66 90MnCrV8
HRC 58 ÷ 60 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX20-65-0310 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX20-65-0601 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX20-66-02110 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX20-66-02210 (FORD code) 

Punzone marchio  Trademark stamp

FORD code
WDX20-65-0601

FORD code a
WDX20-66-02110 15
WDX20-66-02119 22

FORD code a
WDX20-66-02210 5,0
WDX20-66-02219 7,7
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16
a

72

16
a

72

15
a

71
B

7

15,35

3 0,45 +0,1

±0,05

4 -0,1

5
-0

,0
1

-0
,0

4

-1

Portatimbri  Retainer for stamps

Distanziale  Backing plate

Set punzoni per date  Stamps set for date

SET DI PUNZONI SOLO PER LE DATE

Codice Materiale 

Cod. WDX20-66 90MnCrV8
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. WDX20-66 90MnCrV8
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. WDX20-66 90MnCrV8
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. WDX20-70 X155CrVMo121 
HRC 60 ÷ 62 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX20-66-03120-A (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX20-66-03115 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX20-66-03205 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX20-70-0250 (FORD code) 

Portatimbri  Retainer for stamps

FORD code a
WDX20-66-03115 15
WDX20-66-03112 12

FORD code a
WDX20-66-03205 5,0
WDX20-66-03208 7,7

FORD code a
WDX20-66-03120-A 15
WDX20-66-03220-A 12

FORD code 
assemblaggio

FORD code 
punzone Quantità B Punzone FORD code 

assemblaggio
FORD code 

punzone Quantità B Punzone

WDX20-70-0250

WDX20-70-0200 2 2,5 0

WDX20-70-0250

WDX20-70-0208 2 2,5 8
WDX20-70-0201 3 2,5 1 WDX20-70-0209 2 2,5 9
WDX20-70-0202 3 2,5 2 WDX20-70-0251 1 2,5 A
WDX20-70-0203 2 2,5 3 WDX20-70-0252 1 2,5 B
WDX20-70-0204 2 2,5 4 WDX20-70-0253 1 2,5 C
WDX20-70-0205 2 2,5 5 WDX20-70-0254 2 2,5 D
WDX20-70-0206 2 2,5 6 WDX20-70-0255 1 2,5 E
WDX20-70-0207 2 2,5 7 WDX20-70-0256 1 2,5 N
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B
7

15,35

3 0,45 +0,1

±0,05

4 -0,1

5
-0

,0
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-0
,0

4

-1

16
13

25

Punzone di visualizzazione  Visual locator setting punch

Codice Materiale 

Cod. WDX20-70 X155CrVMo121 
HRC 60 ÷ 62 

Codice Materiale 

Cod. WDX20-70 X155CrVMo12 
HRC 60 ÷ 62 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX20-70-0200 (FORD code) *Da usare come punzoni - lettere singoli

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX20-70-0501 (FORD code) 

Punzoni singoli  Stamps

FORD code
WDX20-70-0501

FORD code Simbolo B
Vista sul 
punzone

FORD code Simbolo B
Vista sul 
punzone

WDX20-70-0200 0 2,5 WDX20-70-0213 A 3
WDX20-70-0201 1 2,5 WDX20-70-0214 B 3
WDX20-70-0202 2 2,5 WDX20-70-0215 C 3
WDX20-70-0203 3 2,5 WDX20-70-0216 D 3
WDX20-70-0204 4 2,5 WDX20-70-0217 E 3
WDX20-70-0205 5 2,5 WDX20-70-0218 F 2,5
WDX20-70-0206 6 2,5 WDX20-70-0219 G 3
WDX20-70-0207 7 2,5 WDX20-70-0220 H 3
WDX20-70-0208 8 2,5 WDX20-70-0221 I 2,5
WDX20-70-0209 9 2,5 WDX20-70-0222 J 2,5
WDX20-70-0242 spazio 0,5 WDX20-70-0223 K 3
WDX20-70-0243 spazio 1 WDX20-70-0224 L 2,5
WDX20-70-0210 spazio 1,5 WDX20-70-0225 M 3,5
WDX20-70-0211 spazio 2 WDX20-70-0226 N 3
WDX20-70-0212 spazio 2,5 WDX20-70-0227 1/2 3,5

WDX20-70-0228 P 3
WDX20-70-0229 Q 3
WDX20-70-0230 R 3
WDX20-70-0231 S 3
WDX20-70-0232 T 2,5
WDX20-70-0233 U 3

FORD code Simbolo B
Vista sul 
punzone

WDX20-70-0234 V 2,5
WDX20-70-0235 W 3,5

*WDX20-70-0251 A 2,5 WDX20-70-0236 X 2,5
*WDX20-70-0252 B 2,5 WDX20-70-0237 Y 2,5
*WDX20-70-0253 C 2,5 WDX20-70-0238 Z 2,5
*WDX20-70-0254 D 2,5 WDX20-70-0239 - 1,5
*WDX20-70-0255 E 2,5 WDX20-70-0240 = 1,5
*WDX20-70-0256 N 2,5 WDX20-70-0241 1,5

0
1
2
3
4
5
6
7
8
9

A
B
C
D
E
F
G
H
I
J
K
L
M
N
1/2

P
Q
R
S
T
U
V
W
X
Y
Z
-
=

A
B
C
D
E
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Perno di sollevamento  Lifting pin

25

13
16

d 1

l1

d

ø4 Spina 
elastica

Ø
50

160

 6
0

l2 l1

Staffa di sollevamento  Lifting brackets

Chiavetta  Key

Codice Materiale 

Cod. WDX20-70 X155CrVMo12 
HRC 60 ÷ 62 

Codice Materiale 

Cod. WDX22-60 42CrMo4

Codice Materiale 

Cod. WDX22-70 CK45 
700-800 N/mm2

Codice Materiale 

Cod. WDX30-60 CK45 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX20-70-0502 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX22-60-0135 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX22-70-0501 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX30-60-0125125 (FORD code) 

Punzone di visualizzazione  Visual locator setting punch

Per sicurezza il peso dello stampo deve essere 
sopportato da 2 soli perni.
For safety, consider that the weight of the die has to 
be supported just by 2 lifting pins.

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Per sicurezza il peso dello stampo deve essere 
sopportato da 2 sole staffe.
For safety, consider that the weight of the die has to 
be supported just by 2 lifting brackets.

Rispettare il carico max. Respect the max load.

FORD code
WDX20-70-0502

FORD code l1 l2 N. fori
WDX30-60-0125125 25 125 1
WDX30-60-0125180 25 180 2
WDX30-60-0130125 30 125 1
WDX30-60-0130180 30 180 2

FORD code
Carico max 

(Kg)

Peso 
max dello 

stampo (Kg)
WDX22-70-0501 5000 10000

FORD code
Carico max 

(Kg)

Peso max 
dello stampo 

(Kg)
d d1 l1

WDX22-60-0135 1500 3000 35 45 165
WDX22-60-0150 5000 10000 50 63 230
WDX22-60-0163 20000 40000 63 76 320
WDX22-60-0180 30000 60000 80 89 370
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l1 20

40

80

40

80
50

Supporto innesti rapidi  Air coupling bracket

Supporto innesti rapidi  Air coupling bracket

Coperchio colorato  Color mark air connecting

Codice Materiale 

Cod. WDX30-60 CK45

Codice Materiale 

Cod. WDX35-70 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX35-70 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. WDX35-70 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX30-60-02080 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX35-70-1401 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX35-70-1502 (FORD code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = WDX35-70-1611 (FORD code) 

Chiavetta  Key

FORD code
WDX35-70-1401

FORD code
WDX35-70-1502

FORD code l1
WDX30-60-02080 80
WDX30-60-02125 125

FORD code
Indicazione 

colore
Colore numero FORD code

Indicazione 
colore

Colore numero

WDX35-70-1611 Flame Red RAL 3000 WDX35-70-1641 Clay Brown RAL 8003
WDX35-70-1612 Zinc Yellow RAL 1018 WDX35-70-1651 Patina Green RAL 6000
WDX35-70-1621 Azure Blue RAL 5009 WDX35-70-1652 Deep Orange RAL 2011
WDX35-70-1622 Pastel Green RAL 6019 WDX35-70-1661 Iron Grey RAL 7011
WDX35-70-1631 Jet Black RAL 9005 WDX35-70-1662 Light Pink RAL 3015
WDX35-70-1632 Gray White RAL 9002
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

B8 0467 111 000 101

Tassello di centraggio
Locating block

pag. 7.MB.9

B8 0541 000 009 001

Riferimento
Gage

pag. 7.MB.9

B8 0541 000 009 005 

Riferimento
Gage

pag. 7.MB.9

B8 0541 000 009 005

Riferimento indurito
Gage, hardened

pag. 7.MB.10

B8 0541 000 009 007

Riferimento per sensore 
Gage for sensor

pag. 7.MB.10

B8 0550 100 008 801 

Distanziale
Spacer

pag. 7.MB.10

B8 0561 131 008 801

Distanziale
Distance plate

pag. 7.MB.10

B8 0561 131 008 803

Piastra di reazione
Blacking plate

pag. 7.MB.11

B8 0561 152 000 001

Piastra di collegamento  
cilindri

Cylinder connection plate

pag. 7.MB.11

B8 0602 104 008 803 

Centraggio
Locating pin

pag. 7.MB.11

B8 0602 321 008 801

Perno di centraggio
Locating pin 

pag. 7.MB.11

B8 0604 100 001 102

Perno per molla
Pin for elastomer springs

pag. 7.MB.12

B8 0604 100 008 802

Cono di centraggio
Locating cone

pag. 7.MB.12

B8 0624 108 800 002

Cono di centraggio
Locating cone

pag. 7.MB.12

B8 1001 110 008 801

Distanziale
Spacer

pag. 7.MB.12

B8 1013 110 008 802

Tirante
Retainer bolt

pag. 7.MB.13

B8 1087 100 000 001 

Anello per colonna
Post ring

pag. 7.MB.13

B8 1240 300 009 001

Staffa di sollevamento
Lifting brackets VDI 3366

pag. 7.MB.13

B8 2002 231 009 001

Perno di sollevamento
Lifting pins VDI 3366

pag. 7.MB.14

B8 2002 310 008 801  

Tirante
Retainer bolt

pag. 7.MB.14

B8 2002 521 008 801

Perno
Pin

pag. 7.MB.14

B8 2002 621 008 802

Perno di arresto
Pad retainer pin

pag. 7.MB.15

B8 2002 731 000 001 

Candela
Air pin

pag. 7.MB.15

B8 0460 231 008 801

Piastra guida
Wear plate, self-lubricating

pag. 7.MB.7

B8 0460 231 009 003

Piastra guida
Wear plate, self-lubricating

pag. 7.MB.7

B8 0460 850 000 101

Tassello di centraggio
Locating block

pag. 7.MB.8

B8 0461 110 000 101

Guida a V
“V” driver, steel

pag. 7.MB.8

B8 0461 131 000 101

Guida a V
“V” Driver, self-lubricating

pag. 7.MB.8

B8 0467 000 009 001 

Cuneo
Cam dwell steel

pag. 7.MB.8

B8 0467 000 009 001

Cuneo
Cam dwell self-lubricating

pag. 7.MB.9

B8 0441 123 408 802

Boccola autolubrificante
DIN 9834

Guide bush with collar,  
self-lubricating

pag. 7.MB.5

B8 0450 200 009 001

Colonna guida
Guide post

pag. 7.MB.5

B8 0450 200 009 001

Colonna guida
Guide post

pag. 7.MB.5

B8 0450 200 009 001

Colonna guida
Guide post

pag. 7.MB.6

B8 0450 200 009 001

Colonna guida
Guide post

pag. 7.MB.6

B8 0460 219 008 801

Piastra guida
Wear plate, steel

pag. 7.MB.6

B8 0460 231 009 002

Piastra guida
Wear plate, self-lubricating

pag. 7.MB.7

B8 0110 100 008 806

Rondella
Washer

pag. 7.MB.3

B8 0111 131 008 812

Chiavetta
Key

pag. 7.MB.3

B8 0111 131 008 814

Distanziale
Spacer

pag. 7.MB.3

B8 0111 431 008 801

Staffa per sensore
Round retainer  

for proximity sensor

pag. 7.MB.4

B8 0161 121 008 802

Ritegno
Toe clamp

pag. 7.MB.4

B8 0162 410 008 801

Staffa per perno  
di sollevamento

Bracket for lifting pin

pag. 7.MB.4

B8 0301 231 108 801

Boccola per perno  
di sollevamento
Bush for lifting pin

pag. 7.MB.4

B8 7007 000 008 808 

Guida nastro
Coil guide roller

pag. 7.MB.16

B8 7007 000 008 809

Guida nastro
Coil guide roller

pag. 7.MB.16

B8 7007 000 008 810 

Guida nastro
Coil guide roller

pag. 7.MB.16

B8 7466 100 009 001  

Supporto con rullo
Cam roller

pag. 7.MB.16

B8 2002 731 000 002

Candela
Air pin

pag. 7.MB.15
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Automotive standard parts for die

l1

h
b

l1

h
b

60

60

10
0

60

Forma-A

Forma-B

10
0

60

30
40

30

Forma-D

Forma-C

Chiavetta  Key

Chiavetta  Key

Distanziale  Spacer

Codice Materiale 

Cod. B8 0110 100 008 806 CK45

Codice Materiale 

Cod. B8 0111 131 008 812 CK45

Codice Materiale 

Cod. B8 0111 131 008 812 CK45

Codice Materiale 

Cod. B8 0111 131 008 814 90MnCrV8

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0110 0373388 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0111 0455258 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0111 1081863 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0111 0529571 (MB code) 

Rondella  Washer

MB code
B8 0110 0373388

MB code b h l1 MB code b h l1
B8 0111 0455258 22 14 50 B8 0111 0333602 30 30 250
B8 0111 0455442 22 14 90 B8 0111 0332733 22 14 50
B8 0111 0455443 22 14 150 B8 0111 0332734 22 14 90
B8 0111 0455444 22 14 240 B8 0111 0332735 22 14 150
B8 0111 0332858 30 30 100 B8 0111 0534548 22 14 240
B8 0111 0370158 30 30 175

MB code b h l1
B8 0111 1081863 30 30 100
B8 0111 1081865 22 14 50
B8 0111 1081867 22 14 90

MB code Forma
B8 0111 0529571 A
B8 0111 0529572 B
B8 0111 0529573 C
B8 0111 0535157 D
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30

43

5

20

~
10

0

l

d
1

d
1

l

Forma-A Forma-B

d d

Ritegno  Toe clamp

Staffa per perno di sollevamento  Bracket for lifting pin

Boccola per perno di sollevamento  Bush for lifting pin

Staffa per sensore  Round retainer for proximity sensor

Codice Materiale 

Cod. B8 0111 431 008 801 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. B8 0161 121 008 802 CK45

Codice Materiale 

Cod. B8 0301 231 108 801 St37

Codice Materiale 

Cod. B8 0162 410 008 801 Acciaio

MB code Ø boccola
B8 0161 0331940 25 ÷ 50
B8 0161 0331941 63 ÷ 160

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0111 0277051 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0161 0331940 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example =  B8 0301 0274828 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0162 0530492 (MB code) 

MB code
B8 0111 0277051

MB code
B8 0162 0530492

Codice d d1 l Forma
B8 0301 0274828 34 44 40 A
B8 0301 0274833 42 52 50 A
B8 0301 0274835 52 62 60 A
B8 0301 0274836 65 75 80 A
B8 0301 0274838 78 100 100 B
B8 0301 0274842 78 105 100 B
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Automotive standard parts for die

d1

l 1

d1

l 1

d1

d3

Colonna guida  Guide post

Colonna guida  Guide post

Codice Materiale 

Cod. B8 0441 123 408 802 Bronzo e grafite
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. B8 0450 200 009 001 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. B8 0450 200 009 001 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0441 0331931 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0450 0333405 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0450 0333433 (MB code) 

Boccola autolubrificante DIN 9834  Guide bush with collar, self-lubricating

MB code d1 MB code d1
B8 0441 0331931 25 B8 0441 0331936 80
B8 0441 0331932 32 B8 0441 0331937 100
B8 0441 0331933 40 B8 0441 0331938 125
B8 0441 0331934 50 B8 0441 0331939 160
B8 0441 0331935 63

MB code d1 l1 MB code d1 l1
B8 0450 0333405 40 160 B8 0450 0333419 63 180
B8 0450 0333406 40 180 B8 0450 0333420 63 200
B8 0450 0333407 40 200 B8 0450 0333421 63 224
B8 0450 0333408 40 224 B8 0450 0333422 63 250
B8 0450 0333409 40 250 B8 0450 0333423 63 280
B8 0450 0333410 40 280 B8 0450 0333424 63 315
B8 0450 0333411 50 160 B8 0450 0333425 63 355
B8 0450 0333412 50 180 B8 0450 0333426 63 400
B8 0450 0333413 50 200 B8 0450 0333427 80 224
B8 0450 0333414 50 224 B8 0450 0333428 80 250
B8 0450 0333415 50 250 B8 0450 0333429 80 280
B8 0450 0333416 50 280 B8 0450 0333430 80 315
B8 0450 0333417 50 315 B8 0450 0333431 80 355
B8 0450 0333418 50 355 B8 0450 0333432 80 400

MB code d1 d2 l1 MB code d1 d2 l1
B8 0450 0333433 100 50 280 B8 0450 0333439 125 65 450
B8 0450 0333434 100 50 315 B8 0450 0584356 160 95 400
B8 0450 0333435 100 50 355 B8 0450 0333440 160 95 450
B8 0450 0333436 100 50 400 B8 0450 0333441 160 95 500
B8 0450 0333437 125 65 355 B8 0450 0333442 160 95 560
B8 0450 0333438 125 65 400

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO
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Automotive standard parts for die

l1

d 1

l1

d 1d 3

Forma - C

b1

l 1

b1

Forma - B

l 1

b1

Forma - A

l 1

20

Colonna guida  Guide post

Piastra guida  Wear plate, steel

Codice Materiale 

Cod. B8 0450 200 009 001 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. B8 0450 200 009 001 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. B8 0460 219 008 801 16MnCr5
HRC 60 ÷ 64

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0450 0528716 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0450 0332548 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0460 0332860 (MB code) 

Colonna guida  Guide post

MB code Forma b1 l1 MB code Forma b1 l1 MB code Forma b1 l1
B8 0460 0332860 A 60 80 B8 0460 0332870 A 90 200 B8 0460 0332880 C 135 125
B8 0460 0332861 A 60 100 B8 0460 0332871 B 110 50 B8 0460 0332881 C 135 160
B8 0460 0332862 A 60 125 B8 0460 0332872 B 110 80 B8 0460 0332882 C 135 200
B8 0460 0332863 A 60 160 B8 0460 0332873 A 110 100 B8 0460 0332883 B 170 50
B8 0460 0332864 A 60 200 B8 0460 0332874 A 110 125 B8 0460 0332884 B 170 80
B8 0460 0332865 B 90 50 B8 0460 0332875 A 110 160 B8 0460 0332885 C 170 100
B8 0460 0332866 A 90 80 B8 0460 0332876 A 110 200 B8 0460 0332886 C 170 125
B8 0460 0332867 A 90 100 B8 0460 0332877 B 135 50 B8 0460 0332887 C 170 160
B8 0460 0332868 A 90 125 B8 0460 0332878 B 135 80 B8 0460 0332888 C 170 200
B8 0460 0332869 A 90 160 B8 0460 0332879 C 135 100

MB code d1 d3 l1 MB code d1 d3 l1 MB code d1 d3 l1
B8 0450 0332548 100 50 280 B8 0450 0332552 125 65 355 B8 0450 0332555 160 95 450
B8 0450 0332549 100 50 315 B8 0450 0332553 125 65 400 B8 0450 0332556 160 95 500
B8 0450 0332550 100 50 355 B8 0450 0332554 125 65 450 B8 0450 0332557 160 95 560
B8 0450 0332551 100 50 400 B8 0450 0584357 160 95 400

MB code d1 l1 MB code d1 l1 MB code d1 l1 MB code d1 l1
B8 0450 0528716 25 125 B8 0450 0332523 40 180 B8 0450 0332531 50 250 B8 0450 0332539 63 315
B8 0450 0528717 25 140 B8 0450 0332524 40 200 B8 0450 0332532 50 280 B8 0450 0332540 63 355
B8 0450 0528718 25 160 B8 0450 0332525 40 224 B8 0450 0332533 50 315 B8 0450 0332541 63 400
B8 0450 0528719 25 180 B8 0450 0332526 40 250 B8 0450 0332639 50 355 B8 0450 0332542 80 224
B8 0450 0531827 32 140 B8 0450 0333401 40 280 B8 0450 0332534 63 180 B8 0450 0332543 80 250
B8 0450 0332519 32 160 B8 0450 0332527 50 160 B8 0450 0332535 63 200 B8 0450 0332544 80 280
B8 0450 0332520 32 180 B8 0450 0332528 50 180 B8 0450 0332536 63 224 B8 0450 0332545 80 315
B8 0450 0332521 32 200 B8 0450 0332529 50 200 B8 0450 0332537 63 250 B8 0450 0332546 80 355
B8 0450 0531828 40 140 B8 0450 0332530 50 224 B8 0450 0332538 63 280 B8 0450 0332547 80 400
B8 0450 0332522 40 160
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AUTOMOTIVE
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Automotive standard parts for die

Forma - C

b1

l 1

b1

Forma - B

l 1

b1

Forma - A

l 1

20

125

l 1

125 125

l 1

l 1

h

Forma-A

Forma-B 

Forma-C

Piastra guida  Wear plate, self-lubricating

Piastra guida  Wear plates, self-lubricating

Codice Materiale 

Cod. B8 0460 231 009 002
Bronzo 
e grafite
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. B8 0460 231 008 801
Bronzo 
e grafite
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. B8 0460 231 009 003
Bronzo 
e grafite
HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0460 0332587 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0460 0333603 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0460 0528243 (MB code) 

Piastra guida  Wear plate, self-lubricating

MB code b1 l1 MB code b1 l1
B8 0460 0333603 30 80 B8 0460 0333611 40 160
B8 0460 0333604 30 100 B8 0460 0333612 40 200
B8 0460 0333605 30 125 B8 0460 0333613 60 80
B8 0460 0333606 30 160 B8 0460 0333614 60 100
B8 0460 0333607 30 200 B8 0460 0333615 60 125
B8 0460 0333608 40 80 B8 0460 0333616 60 160
B8 0460 0333609 40 100 B8 0460 0333617 60 200
B8 0460 0333610 40 125

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

MB code Forma b1 l1 MB code Forma b1 l1 MB code Forma b1 l1
B8 0460 0332587 A 50 80 B8 0460 0332597 A 80 200 B8 0460 0332607 C 125 125
B8 0460 0332588 A 50 100 B8 0460 0332598 B 100 50 B8 0460 0332608 C 125 160
B8 0460 0332589 A 50 125 B8 0460 0332599 B 100 80 B8 0460 0332609 C 125 200
B8 0460 0332590 A 50 160 B8 0460 0332600 A 100 100 B8 0460 0332610 B 160 50
B8 0460 0332591 A 50 200 B8 0460 0332601 A 100 125 B8 0460 0332611 B 160 80
B8 0460 0332592 B 80 50 B8 0460 0332602 A 100 160 B8 0460 0332612 C 160 100
B8 0460 0332593 A 80 80 B8 0460 0332603 A 100 200 B8 0460 0332613 C 160 125
B8 0460 0332594 A 80 100 B8 0460 0332604 B 125 50 B8 0460 0332614 C 160 160
B8 0460 0332595 A 80 125 B8 0460 0332605 B 125 80 B8 0460 0332615 C 160 200
B8 0460 0332596 A 80 160 B8 0460 0332606 C 125 100

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

MB code Forma h l1 MB code Forma h l1
B8 0460 0528243 A 25 160 B8 0460 0528247 A 30 160
B8 0460 0528244 A 25 200 B8 0460 0528248 A 30 200
B8 0460 0528245 B 25 250 B8 0460 0528249 B 30 250
B8 0460 0528246 C 25 400 B8 0460 0528250 C 30 400

VDI 3357

VDI 3357
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13
0

l

65

l

65
l

wt

Guida a V  “V” driver, steel

Guida a V  “V” driver , self-lubricating

Cuneo in acciaio  Cam dwell steel

Tassello di centraggio  Locating block

Codice Materiale 

Cod. B8 0460 850 000 101 Polyamide PA6

Codice Materiale 

Cod. B8 0461 110 000 101 CK45
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. B8 0467 000 009 001 X155CrVMo12
HRC 58 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. B8 0461 131 000 101 Bronzo e grafite
HB ≥ 190

MB code l
B8 0461 0330553 150
B8 0461 0330554 200
B8 0461 0330555 250
B8 0461 0330556 300

MB code l
B8 0461 0330549 150
B8 0461 0330550 200
B8 0461 0330551 250
B8 0461 0330552 300

MB code w l t
B8 0467 0528447 100 150 45
B8 0467 0528448 100 170 60
B8 0467 0528449 125 150 45
B8 0467 0528450 125 170 60
B8 0467 0528451 150 150 45
B8 0467 0528452 150 170 60

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0460 0331968 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0461 0330553 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0467 0528447 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0461 0330549 (MB code) 

MB code
B8 0460 0331968

DIREZIONE DI SCORRIMENTO
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l

wt

l1

73

l

20

Tassello di centraggio  Locating block

Riferimento  Gage

Riferimento  Gage

Cuneo  Cam dwell self-lubricating

Codice Materiale 

Cod. B8 0467 000 009 001 Bronzo e grafite 
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. B8 0467 111 000 101 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. B8 0541 000 009 005 CK45

Codice Materiale Trattamento

Cod. B8 0541 000 009 001 C60
indurito 
HRC 56-60

MB code l1
B8 0467 0091638 100
B8 0467 0091639 160

MB code l1
B8 0541 0093836 65
B8 0541 0093838 90

MB code w l t
B8 0467 0528752 100 150 45
B8 0467 0528753 100 170 60
B8 0467 0528754 125 150 45
B8 0467 0528755 125 170 60
B8 0467 0528756 150 150 45
B8 0467 0528757 150 170 60

MB code l
B8 0541 0332634 65
B8 0541 0332635 90
B8 0541 0332636 120
B8 0541 0332637 150
B8 0541 0332638 180
B8 0541 0332641 250

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0467 0528752 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0467 0091638 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0541 0093836 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0541 0332634 (MB code) 

Superficie trattata
This area is hardened

30
20

107

l

30
20

107

l
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73

l

Superficie trattat

20

l

20

103

30

Superficie trattat

h

Ø60

l 0

Riferimento per sensore  Gage for sensor

Distanziale  Spacer

Distanziale  Distance plate

Riferimento  Gage, hardened

Codice Materiale 

Cod. B8 0541 000 009 005 CK45
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. B8 0541 000 009 007
CK45
Piastrina: 
acciaio
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. B8 0561 131 008 801 St37

Codice Materiale 

Cod. B8 0550 100 008 801 CK45

MB code l
B8 0541 1049305 120
B8 0541 1049306 150
B8 0541 1049307 180
B8 0541 1049308 250

MB code h
B8 0550 0333522 20
B8 0550 0333523 30
B8 0550 0528689 40

MB code l
B8 0541 0093839 65
B8 0541 0093840 90

MB code lo
B8 0561 0331204 10
B8 0561 0565393 11
B8 0561 0565396 12

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0541 0093839 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0541 1049305 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0561 0331204 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0550 0333522 (MB code) 
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l

l

d1

h

Piastra di collegamento cilindri  Cylinder connection plate

Centraggio  Locating pin

Perno di centraggio  Locating pin

Piastra di reazione  Backing plate

Codice Materiale 

Cod. B8 0561 131 008 803 90MnCrV8
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. B8 0561 152 000 001 CK45

Codice Materiale 

Cod. B8 0602 321 008 801 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. B8 0602 104 008 803 16MnCr5 
HRC 60 ÷ 62

MB code l
B8 0561 0347055 90
B8 0561 0544586 60
B8 0561 0343592 100

MB code d1 h
B8 0602 1061335 11 70
B8 0602 0333314 22 50
B8 0602 0333315 25 50
B8 0602 0333316 32 50
B8 0602 1061342 15 70
B8 0602 0333317 40 50
B8 0602 0333318 50 50

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0561 0347055 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0561 0544587 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0602 1061335 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0602 0533447 (MB code) 

MB code
B8 0561 0544587

MB code
B8 0602 0533447
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50

d3

Forma-A

Forma-B

Ø100

Forma-A

Forma-B

Ø100

M
8

Cono di centraggio  Locating cone

Cono di centraggio  Locating cone

Distanziale  Spacer

Perno per molla  Pin for elastomer springs

Codice Materiale 

Cod. B8 0604 100 001 102 CK45

Codice Materiale 

Cod. B8 0604 100 008 802 16MnCr5
HRC 60 ÷ 64

Codice Materiale 

Cod. B8 1001 110 008 801 DIN 912 8.8

Codice Materiale 

Cod. B8 0624 108 800 002 16MnCr5
HRC 60 ÷ 64

MB code Forma
B8 0604 0372845 A
B8 0604 0345936 B

MB code Forma
B8 0624 0372844 A
B8 0624 0345931 B

MB code d3 Ø molla
B8 0604 0333552 28 63
B8 0604 0333553 32 80-100
B8 0604 0333554 38 125-140

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0604 0333552 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0604 0372845 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 1001 0333539 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0624 0372844 (MB code) 

MB code
B8 1001 0333539
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d

l

d2

s

l 1

l 1

Forma - A

Forma - B

Anello per colonna  Post Ring

Staffa di sollevamento VDI 3366  Lifting brackets VDI 3366

Tirante  Retainer Bolt

Codice Materiale 

Cod. B8 1013 110 008 802 DIN 898 - 12.9

Codice Materiale 

Cod. B8 1087 100 000 001 EN 10270

Codice Materiale 

Cod. B8 1240 300 009 001 CK45
700 ÷ 800 N/mm2

MB code d l MB code d l MB code d l
B8 1013 0528837 16 70 B8 1013 0528845 20 60 B8 1013 0789539 16 25
B8 1013 0528838 16 80 B8 1013 0528846 20 70 B8 1013 0789540 16 35
B8 1013 0528839 16 90 B8 1013 0528847 20 80 B8 1013 0789542 16 40
B8 1013 0528840 16 100 B8 1013 0528848 20 90 B8 1013 0789543 16 45
B8 1013 0528841 16 120 B8 1013 0528849 20 100 B8 1013 1018326 8 16
B8 1013 0528842 16 60 B8 1013 0528850 20 120 B8 1013 1043713 8 50
B8 1013 0528843 16 50 B8 1013 0571679 16 30 B8 1013 1060773 12 30
B8 1013 0528844 20 50

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 1013 0528837 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 1087 0333184 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 1240 0333078 (MB code) 

Per sicurezza, il peso dello stampo deve essere sopportato da 
2 sole staffe.
For safety, consider that the weight of the die has to be supported 
just by 2 brackets.

Rispettare il carico max. Respect the max load.

MB code d2 s
B8 1087 0333184 43 1,5
B8 1087 0333185 53 1,5
B8 1087 0333186 66 1,5
B8 1087 0333187 83,2 2,0
B8 1087 0333188 103,8 2,5
B8 1087 0333189 128,8 2,5
B8 1087 0333190 164,3 2,5

MB code Carico max 
(Kg)

Peso max dello 
stampo Forma l1

B8 1240 0333078 320 640 A 80
B8 1240 0333079 630 1260 A 90
B8 1240 0333080 1250 2500 A 100
B8 1240 0333081 2000 4000 A 120
B8 1240 0333082 3200 6400 A 140
B8 1240 0333083 5000 10000 A 160
B8 1240 0333084 8000 16000 B 200
B8 1240 0333085 12500 25000 B 250
B8 1240 0333086 20000 40000 B 300

AU
TO

M
OT

IV
E

AU
TO

M
OT

IV
E

INDEX

INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

147.MB.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

l 2d1

Spina di 
sicurezza

12
2

M36

Tirante  Retainer bolt

Perno  Pin

Perno di sollevamento  Lifting pins VDI 3366

Codice Materiale 

Cod. B8 2002 310 008 801 42CrMo4
1000 ÷ 1200 N/mm2

Codice Materiale 

Cod. B8 2002 521 008 801 42CrMo4
1000 ÷ 1200 N/mm2

MB code l1 MB code l1

B8 2002 0373389 48 B8 2002 0373407 188

B8 2002 0373390 68 B8 2002 0373409 208

B8 2002 0373391 88 B8 2002 0373410 228

B8 2002 0373392 108 B8 2002 0373412 248

B8 2002 0373393 128 B8 2002 0373413 268

B8 2002 0373405 148 B8 2002 0373414 288

B8 2002 0373406 168

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 2002 0370693 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 2002 0373389 (MB code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 2002 0332361 (MB code) 

MB code

B8 2002 0332361

MB code Carico max 
(Kg)

Peso max dello 
stampo d1 l2

B8 2002 0370693 3200 6400 32 145

B8 2002 0370694 5000 10000 40 188

B8 2002 0537341 8000 16000 50 230

B8 2002 0537342 12500 25000 63 295

B8 2002 0537343 31500 63000 76 360

Codice Cod. B8 2002 231 009 001
Materiale d1 ≤ 63 1.0503 CK45

d1 = 76 1.7225 42CrMo4

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Per sicurezza, il peso dello stampo deve essere sopportato da 
2 soli perni.
For safety, consider that the weight of the die has to be supported 
just by 2 lifting pins.
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d1 l 1

Perno di arresto  Pad retainer pin

Codice Materiale 

Cod. B8 2002 621 008 802 CK45
800 ÷ 1000 N/mm2

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 2002 0333400 (MB code) 

MB code Carico max 
(Kg) d1 l1

B8 2002 0333400 2000 32 122

B8 2002 0332932 3200 40 139

B8 2002 0332933 5000 50 167

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Ø36

l 1

Candela  Air pin

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 2002 0372405 (MB code) 

Codice Cod. B8 2002 731 000 001 

Materiale 42CrMo4; 1000 ÷ 1200 N/mm2

Ø36

l 1

Candela  Air pin

MB code l1

B8 2002 1152051 150

B8 2002 1152052 175

B8 2002 1152053 200

B8 2002 1152054 225

B8 2002 1152055 250

MB code l1

B8 2002 0372405 150

B8 2002 0372406 175

B8 2002 0372407 200

B8 2002 0372408 225

B8 2002 0372409 250

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 2002 1152051 (MB code) 

Codice Cod. B8 2002 731 000 002 

Materiale 42CrMo4 (CK45); 800 - 10200 N/mm2

AU
TO

M
OT

IV
E

AU
TO

M
OT

IV
E

INDEX

INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

167.MB.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Ø40

Ø53

h

Guida nastro  Coil guide roller

Codice Materiale 

Cod. B8 7007 000 008 810 Acciaio

MB code h

B8 7007 0530088 34

B8 7007 0530089 80

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 0550 0333522 (MB code) 

Supporto con rullo  Cam roller

Codice Materiale 

Cod. B8 7466 100 009 001 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 7466 0333319 (MB code) 

MB code

B8 7466 0333319

Guida nastro  Coil guide roller

Guida nastro  Coil guide roller

Codice Materiale 

Cod. B8 7007 000 008 809 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. B8 7007 000 008 808 Acciaio

MB code h

B8 7007 0332631 17

B8 7007 0332632 34

B8 7007 0557701 80

MB code h

B8 7007 0332934 17

B8 7007 0332935 34

B8 7007 0530090 80

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 7007 0332631 (MB code) 

Ø40

Ø53

9

h
2,

3

Ø30

 Esempio di ordinazione/Order example = B8 7007 0332934 (MB code) 

Ø40

Ø53

h

Ø
40

Ø
53

h
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Standard parts

17.OP.
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F3301

Colonna guida
Guide post

pag. 7.OP.4

F3304

Piastra guida VDI 3357
Wear plates, 

self-lubricating VDI 3357

pag. 7.OP.6

F3304

Cuneo in acciaio
Cam dwell wear plate, 

steel

pag. 7.OP.9

F3305

Guida a V VDI 3357
“V” driver, steel

pag. 7.OP.11

F3315

Candela
Aerial pin

pag. 7.OP.13

F3316

Piastra di ritegno
Retaining plate

pag. 7.OP.15

F3319

Distanziale
Spacer

pag. 7.OP.17

F3326

Disco
Disk

pag. 7.OP.19

F3301

Colonna guida
Guide post

pag. 7.OP.4

F3304

Piastra guida VDI 3357
Wear plates,  

steel VDI 3357

pag. 7.OP.7

F3304

Cuneo autolubrificant
Cam dwell wear plate, 

steel

pag. 7.OP.9

F3305

Guida a V autolubrificant
“V” driver, self-lubricating

pag. 7.OP.11

F3315

Candela
Air pin

pag. 7.OP.13

F3316

Spessore  
per portapunzone

Shim punch retainer

pag. 7.OP.15

F3319

Distanziale
Bottoming blocks

pag. 7.OP.17

F3326

Rondella
Washer

pag. 7.OP.19

F3302

Boccola autolubrificant
Guide bushes with collar, 

self-lubricating

pag. 7.OP.5

F3304

Piastra guida in acciaio, 
autolubrificant

Wear plates, self-lubricating

pag. 7.OP.8

F3304

Gancio
Positive return

pag. 7.OP.10

F3305

Guida a V autolubrificant
“V” driver , self-lubricating

pag. 7.OP.12

F3315

Perno di sollevamento
Lifting pins

pag. 7.OP.14

F3316

Piastra di reazione
Backing plate

pag. 7.OP.16

F3320

Chiavetta
Key

pag. 7.OP.18

F3326

Portasensore
Front gage

pag. 7.OP.20

F3303

Portamatrice
Matrix retainer

pag. 7.OP.5

F3304

Guida a V VDI 3357
“V” Driver , self-lubricating 

VDI 3357

pag. 7.OP.8

F3304

Piastra guida
Wear plates,  

self-lubricating VDI 3357

pag. 7.OP.11

F3305

Piastra guida
Wear plates, steel

pag. 7.OP.12-13

F3316

Distanziale
Distance plate

pag. 7.OP.14

F3318

Distanziale
Distance plate

pag. 7.OP.17

F3326

Camma di accellerazione
Acceleration cam

pag. 7.OP.18

F3328

Avvolgitore  
per cavi elettrici

Coiler for electrical wires

pag. 7.OP.20

F3301

Colonna guida
Guide post

pag. 7.OP.4

F3304

Piastra guida autoubrificant
Wear plates,  

self-lubricating

pag. 7.OP.7

F3304

Piastra guida
Wear plates, steel with 

self-lubricating

pag. 7.OP.10

F3305

Guida a V
“V” driver, steel

pag. 7.OP.12

F3315

Centraggio
Locating pin

pag. 7.OP.14

F3316

Piastra di reazione
Backing plate

pag. 7.OP.16

F3319

Distanziale
Spacer

pag. 7.OP.18

F3326

Supporto con rullo
Cam roller

pag. 7.OP.19

F3302

Ritegno
Toe clamp

pag. 7.OP.5

F3304

Piastra guida autolubrificant
Wear plates,  

self-lubricating

pag. 7.OP.8

F3304

Gancio
Positive return

pag. 7.OP.10

F3305

Guida a V
“V” driver, steel

pag. 7.OP.12

F3316

Rondella
Washer

pag. 7.OP.14

F3318

Rondella
Washer

pag. 7.OP.16

F3326

Riferimento
Gage

pag. 7.OP.18

F3326

Arresto slitta
Slide stop block

pag. 7.OP.20

F3303

Distanziale  
Distance plate

pag. 7.OP.6

F3304

Reazione ganci  
“L” shaped wear plates, 

self-lubricating

pag. 7.OP.9

F3305

Piastra guida  
Wear plates, steel

pag. 7.OP.11

F3315

Perno di arresto  
Pad retainer pin

pag. 7.OP.13

F3316

Piastra di spessore  
Shim plate

pag. 7.OP.15

F3319

Cono di centraggio  
Locating cone

pag. 7.OP.17

F3326

Guida  
Guide

pag. 7.OP.19

F3329

Colonna portatimbri  
Stamp rack pillar 

pag. 7.OP.20
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F3329

Piastrina di reazione
Counter pressure plate

pag. 7.OP.20

F3391

Supporto per innesti rapidi
Air coupling bracket

pag. 7.OP.22

M3660

Rondella
Washer

pag. 7.OP.23

F3329

Punzone marchio
Stamp

pag. 7.OP.21

F3391

Supporto per innesti rapidi
Air coupling bracket

pag. 7.OP.22

F3329

Punzone di visualizzazione
Visual locator punch

pag. 7.OP.21

F3391

Portatimbri
Retainer for stamps

pag. 7.OP.23

F3331

Ritegno per elastometro
Urethane spring retainer

pag. 7.OP.22

JO691

Staffa per sensori 
Sensor mounting bracket

pag. 7.OP.23

F3329

Punzone marchio
Stamp

pag. 7.OP.21

F3391

Portatimbri
Retainer for stamps 

pag. 7.OP.22

F3331

Supporto molla a gas
Gas spring foot mounting

pag. 7.OP.21

F3391

Boccale per perno  
di sollevamento

Bush for lifting pins

pag. 7.OP.23

F3331

Supporto per molla a gas
Gas spring foot mounting

pag. 7.OP.22

M1604

Ammortizzatore  
Shock absorber

pag. 7.OP.23
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

l1

d 1

l1

d 1d 3

l1

d 1d 3

Colonna guida  Guide post

Colonna guida  Guide post

Codice Materiale 

Cod. F3301 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. F3301 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. F3301 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

 Esempio di ordinazione/Order example = F33010001 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33010038 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33010060 (OPEL code) 

Colonna guida  Guide post

OPEL code d1 l1 OPEL code d1 l1 OPEL code d1 l1 OPEL code d1 l1
F33010001 25 125 F33010012 40 200 F33010022 50 315 F33010032 80 224
F33010002 25 140 F33010013 40 224 F33010023 50 355 F33010033 80 250
F33010003 25 160 F33010014 40 250 F33010024 63 180 F33010034 80 280
F33010004 25 180 F33010015 40 280 F33010025 63 200 F33010035 80 315
F33010005 32 140 F33010016 50 160 F33010026 63 224 F33010036 80 355
F33010006 32 160 F33010017 50 180 F33010027 63 250 F33010037 80 400
F33010007 32 180 F33010018 50 200 F33010028 63 280 F33010046 63 450
F33010008 32 200 F33010019 50 224 F33010029 63 315 F33010047 63 500
F33010009 40 140 F33010020 50 250 F33010030 63 355 F33010048 80 450
F33010010 40 160 F33010021 50 280 F33010031 63 400 F33010049 80 500
F33010011 40 180

OPEL code d1 d3 l1 OPEL code d1 d3 l1 OPEL code d1 d3 l1
F33010038 100 50 280 F33010044 125 65 400 F33010054 100 50 650
F33010039 100 50 315 F33010045 125 65 450 F33010055 125 65 500
F33010040 100 50 355 F33010050 100 50 450 F33010056 125 65 550
F33010041 100 50 400 F33010051 100 50 500 F33010057 125 65 600
F33010042 125 65 315 F33010052 100 50 550 F33010058 125 65 650
F33010043 125 65 355 F33010053 100 50 600

OPEL code d1 d3 l1 OPEL code d1 d3 l1 OPEL code d1 d3 l1
F33010060 100 50 280 F33010066 100 50 550 F33010072 125 65 450
F33010061 100 50 315 F33010067 100 50 600 F33010073 125 65 500
F33010062 100 50 355 F33010068 100 50 650 F33010074 125 65 550
F33010063 100 50 400 F33010069 125 65 315 F33010075 125 65 600
F33010064 100 50 450 F33010070 125 65 355 F33010076 125 65 650
F33010065 100 50 500 F33010071 125 65 400
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. F3302 Bronzo + grafite HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. F3302 CK45

Codice Materiale 

Cod. F3303 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example =  F33020019 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example =  F33020036 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example =  F33030001 (OPEL code) 

d1

c

k

l

b d1

35

Ritegno  Toe clamp

Portamatrice  Matrix retainer

Boccola autolubrificante  Guide bushes with collar, self-lubricating

OPEL code c k Ø boccola

F33020036 25 20 25 ÷ 50

F33020037 32 25 63 ÷ 125

OPEL code d1 OPEL code d1

F33020019 25 F33020023 63

F33020020 32 F33020024 80

F33020021 40 F33020025 100

F33020022 50 F33020026 125

OPEL code b d1 l

0° 90° 180° 270°

F33030001 F33030011 F33030021 F33030031 40 10 60

F33030002 F33030012 F33030022 F33030032 40 13 60

F33030003 F33030013 F33030023 F33030033 40 16 60

F33030004 F33030014 F33030024 F33030034 40 20 60

F33030006 F33030016 F33030026 F33030036 40 25 60

F33030007 F33030017 - F33030037 40 32 60

F33030008 F33030018 F33030028 F33030038 60 38 80

F33030009 F33030019 F33030029 F33030039 60 45 80

F33030010 F33030020 - F33030040 60 50 80
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

l

b d2

s

Forma - B

Forma - D

b1

Forma - C

l 1

b1

Forma - A

l 1

20

b1

b1

l 1
l 1

Piastra guida VDI 3357  Wear plates, self-lubricating VDI 3357

Codice Materiale 

Cod. F3303 CK45

Codice Materiale 

Cod. F3304 Bronzo e grafite
HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = F33030041 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33040000 (OPEL code) *Non conforme a VDI 3357. Not in accordance with VDI3357.

Distanziale  Distance plate

OPEL code b d2 l s OPEL code b d2 l s
F33030041 40 6,5 60 2 F33030058 40 19 60 6
F33030042 40 6,5 60 4 F33030059 40 22,5 60 2
F33030043 40 6,5 60 6 F33030060 40 22,5 60 4
F33030044 40 9,5 60 2 F33030061 40 22,5 60 6
F33030045 40 9,5 60 4 F33030062 60 28,5 80 2
F33030046 40 9,5 60 6 F33030063 60 28,5 80 4
F33030047 40 11 60 2 F33030064 60 28,5 80 6
F33030048 40 11 60 4 F33030065 60 37,5 80 2
F33030049 40 11 60 6 F33030066 60 37,5 80 4
F33030050 40 13,5 60 2 F33030067 60 37,5 80 6
F33030051 40 13,5 60 4 F33030068 60 42,5 80 2
F33030052 40 13,5 60 6 F33030069 60 42,5 80 4
F33030056 40 19 60 2 F33030070 60 42,5 80 6
F33030057 40 19 60 4

OPEL code Forma b1 l1
F33040000 A 50 100
F33040001 A 50 125
F33040002 A 50 160
F33040003 A 50 200
F33040004 A 80 100
F33040005 A 80 125
F33040006 A 80 160
F33040007 A 80 200
F33040008 C 100 50
F33040009 C 100 80
F33040010 A 100 100
F33040011 A 100 125
F33040012 A 100 160
F33040013 A 100 200
F33040014 C 125 80
F33040015 B 125 100
F33040016 B 125 125
F33040017 B 125 160
F33040018 B 160 100
F33040019 B 160 125
F33040020 B 160 160

Codice Forma b1 l1
F33040113* D 100 250
F33040114* D 125 200
F33040115* D 160 200
F33040116* D 160 250
F33040117* D 160 300
F33040118* D 200 200
F33040119* D 200 250
F33040120* D 200 300
F33040138* D 125 250

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. F3304 16MnCr5
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. F3304 Bronzo e grafite 
HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = F33040121 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33040024 (OPEL code) 

Forma - B

Forma - D

b1

Forma - C

l 1

b1

Forma - A

l 1

20

b1

b1

l 1
l 1

Forma - A

a

l s

Forma - C

s

Forma - B

l

a

s

Forma - D

l

a

s

l

a

Forma - E

s

a

l

Piastra guida autoubrificante  Wear plates, self-lubricating

Piastra guida VDI 3357  Wear plates, steel VDI 3357

OPEL code Forma b1 l1
F33040121 C 100 50
F33040122 C 100 80
F33040123* D 100 250
F33040124 C 125 80
F33040125 B 125 100
F33040126 B 125 125
F33040127* D 125 200
F33040128* D 125 250
F33040129 B 160 100
F33040130 B 160 125
F33040131 B 160 160
F33040132* D 160 200 Codice Forma b1 l1
F33040133* D 160 250 F33050004 A 80 100
F33040134* D 160 300 F33050005 A 80 125
F33040135* D 200 200 F33050006 A 80 160
F33040136* D 200 250 F33050007 A 80 200
F33040137* D 200 300 F33050008 A 100 100
F33050000 A 50 100 F33050009 A 100 125
F33050001 A 50 125 F33050010 A 100 160
F33050002 A 50 160 F33050011 A 100 200
F33050003 A 50 200 F33050012 B 125 160

*Non conforme a VDI 3357. Not in accordance with VDI3357.

OPEL code Forma a l s

F33040024 E 35 100 10

F33040025 E 35 150 10

F33040026 E 35 200 10

F33040027 E 35 250 10

F33040028 E 35 300 10

F33040029 E 35 350 10

F33040030 A 50 150 25

F33040031 A 50 200 25

F33040032 B 50 250 25

F33040033 C 75 150 25

F33040034 D 75 200 25

F33040035 D 75 250 25

DIREZIONE DI SCORRIMENTO
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

l
s

a

l
25

a

125

l

Piastra guida autolubrificante  Wear plates, self-lubricating

Guida a V autolubrificante VDI 3357  “V” driver, self-lubricating VDI 3357

Codice Materiale 

Cod. F3304 CK45 + grafite
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. F3304 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. F3304 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = F33040036 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33040085 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33040090 (OPEL code) 

Piastra guida in acciaio autolubrificante  Wear plates, steel self-lubricating

OPEL code a l s

F33040036 100 160 20

F33040037 100 200 20

F33040038 100 250 20

F33040039 100 300 20

F33040040 125 160 30

F33040041 125 250 30

F33040042 125 300 30

F33040043 125 350 30

F33040044 125 400 30

OPEL code a l

F33040085 100 100

F33040086 100 150

F33040112 120 150

OPEL code l

F33040090 150

F33040091 200

F33040092 250

F33040093 300

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Forma-A

Forma-B

Forma-C

l

a

b

l

wH

l

wH

Cuneo in acciaio  Cam dwell , steel

Cuneo autolubrificante  Cam dwell self-lubricating

Codice Materiale 

Cod. F3304 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. F3304 42CrMo4
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. F3304 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = F33040100 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33040139 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33040148 (OPEL code) 

Guida angolare autolubrificante  “L” shaped wear plates, self-lubricating

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO

OPEL code Forma a b l
F33040100 A 50 45 200
F33040101 A 50 45 250
F33040102 A 50 45 300
F33040103 A 50 45 350
F33040104 A 50 45 400
F33040105 A 50 45 500
F33040106 B 32 30 150
F33040107 B 32 30 250
F33040108 B 32 30 300
F33040109 C 50 50 200
F33040110 C 50 50 250
F33040111 C 50 50 300

OPEL code w l H OPEL code w l H
F33040139 100 125 30 F33040144 160 150 45
F33040140 125 125 30 F33040145 100 170 60
F33040141 160 125 30 F33040146 125 170 60
F33040142 100 150 45 F33040147 160 170 60
F33040143 125 150 45

OPEL code w l H OPEL code w l H
F33040148 100 125 30 F33040153 160 150 45
F33040149 125 125 30 F33040154 100 170 60
F33040150 160 125 30 F33040155 125 170 60
F33040151 100 150 45 F33040156 160 170 60
F33040152 125 150 45
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

l

b

s
l

b

s

l

w

Superfici
indurita

l

w

Piastra guida  Wear plates, steel with self-lubricating

Gancio  Positive return

Gancio  Positive return

Codice Materiale 

Cod. F3304 CK45 + grafite
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. F3304 CK45 + grafite
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. F3304 CK45
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. F3304 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = F33040165 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33040177 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33040287 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33040288 (OPEL code) 

Piastra guida  Wear plates, steel with self-lubricating

OPEL code b l s Fori OPEL code b l s Fori
F33040165 52 150 20 3 F33040171 77 150 35 3
F33040166 52 200 20 3 F33040172 77 200 35 3
F33040167 52 250 20 4 F33040173 77 250 35 4
F33040168 72 150 30 3 F33040174 82 150 40 3
F33040169 72 200 30 3 F33040175 82 200 40 3
F33040170 72 250 30 4 F33040176 82 250 40 4

OPEL code b l s Fori OPEL code b l s Fori
F33040177 70 160 25 2 F33040181 85 240 28 3
F33040178 70 200 25 3 F33040182 85 300 28 4
F33040179 70 240 25 3 F33040183 85 350 28 4
F33040180 85 200 28 3

OPEL code w l OPEL code w l
F33040287 60 85 F33040289 80 85

OPEL code w l OPEL code w l
F33040288 60 85 F33040290 80 85 DIREZIONE DI SCORRIMENTO
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

b

a

12

l

b

s

12
5

l

l

65

Piastra guida  Wear plates, steel

Guida a V in acciaio VDI 3357  “V” Driver, steel VDI 3357

Guida a V autolubrificante  “V” Driver , self-lubricating

Codice Materiale 

Cod. F3304 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. F3305 16MnCr5
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. F3305 CK45
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. F3305 Bronzo + grafite 
HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = F33040305 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33050018 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33050069 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33050081 (OPEL code) 

Piastra guida  Wear plates, self-lubricating VDI 3357

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO

OPEL code b l s OPEL code b l s
F33050018 100 160 20 F33050023 125 250 30
F33050019 100 200 20 F33050024 125 300 30
F33050020 100 250 20 F33050025 125 350 30
F33050021 100 300 20 F33050026 125 400 30
F33050022 125 160 30

OPEL code b a OPEL code b a
F33040305 30 80 F33040313 60 80
F33040306 30 100 F33040314 60 100
F33040307 30 125 F33040315 60 125
F33040308 30 200 F33040316 60 200
F33040309 40 80 F33040317 80 80
F33040310 40 100 F33040318 80 100
F33040311 40 125 F33040319 80 125
F33040312 40 200 F33040320 80 200

OPEL code l OPEL code l
F33050069 150 F33050071 250
F33050070 200 F33050072 300

OPEL code l
F33050081 150
F33050082 200
F33050083 250

DIREZIONE DI SCORRIMENTO
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

l

65

100

65

100

65

l

b

s

Guida a V autolubrificante  “V” driver, self-lubricating

Guida a V in acciaio  “V” driver, steel

Piastra guida  Wear Plates, steel

Codice Materiale 

Cod. F3305 CK45 
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. F3305 Bronzo + grafite 
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. F3305 CK45
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. F3305 CK45
HRC 58 ÷ 60

 Esempio di ordinazione/Order example = F33050084 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33050088 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33050087 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33050089 (OPEL code) 

Guida a V  “V” Driver, steel

OPEL code b l s Fori OPEL code b l s Fori

F33050089 52 150 20 3 F33050095 77 150 35 3

F33050090 52 200 20 3 F33050096 77 200 35 3

F33050091 52 250 20 4 F33050097 77 250 35 4

F33050092 72 150 30 3 F33050098 82 150 40 3

F33050093 72 200 30 3 F33050099 82 200 40 3

F33050094 72 250 30 4 F33050100 82 250 40 4

OPEL code l
F33050084 150
F33050085 200
F33050086 250

OPEL code
F33050088

OPEL code
F33050087 

DIREZIONE DI SCORRIMENTO
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

OPEL code b l s Fori OPEL code b l s Fori
F33050101 70 160 25 2 F33050105 85 240 28 3
F33050102 70 200 25 3 F33050106 85 300 28 4
F33050103 70 240 25 3 F33050107 85 350 28 4
F33050104 85 200 28 3

OPEL code Carico 
max (N) d1 l1 OPEL code Carico 

max (N) d1 l1

F33150011 60300 32 130 F33150014 189900 56 190
F33150012 94700 40 155 F33150015 241400 63 210
F33150013 150800 50 185

l

b

s

d 1

l1

Ø
40

l

Anello elastico E40-Din471

Spina elastica Ø 10x35 / Din - 8752

Ø
36

l

Perno di arresto  Pad retainer pin

Candela  Aerial pin

Candela  Air pin

Codice Materiale 

Cod. F3305 CK45
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. F3315 42CrMo4
900 ÷ 1000 N/mm2

Codice Materiale 

Cod. F3315 CK45

Codice Materiale 

Cod. F3315 CK45
800 ÷ 1000 N/mm2

 Esempio di ordinazione/Order example = F33050101 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33150011 (OPEL code) Rispettare il carico max. Respect the max load.

 Esempio di ordinazione/Order example = F33150037 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33150045 (OPEL code) 

Piastra guida  Wear plates steel

OPEL code l OPEL code l
F33150037 125 F33150041 225
F33150038 150 F33150042 250
F33150039 175 F33150043 275
F33150040 200 F33150044 300

OPEL code l OPEL code l
F33150045 150 F33150047 200
F33150046 175 F33150048 225
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Automotive standard parts for die

d

L

d 1

Spina elastica

s

d1

d2
b

l1 s

Perno di sollevamento  Lifting pin

Rondella  Washer

Distanziale  Distance plate

Codice Materiale 

Cod. F3315 16MnCr5
HRC 56 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. F3315 42CrMo4

Codice Materiale 

Cod. F3316 CK45

Codice Materiale 

Cod. F3316 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = F33150060 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33150087 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example =  F33160106 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33160108 (OPEL code) 

Centraggio  Locating pin

OPEL code d
F33150060 40
F33150061 50

OPEL code d1 d2 s
F33160106 21 70 10
F33160107 25 80 15

OPEL code Carico max (Kg) Peso max stampo d1 L
F33150087 3400 6800 32 177
F33150088 5650 11300 40 220
F33150089 8950 17900 50 270
F33150090 14350 28700 63 342
F33150091 26700 53400 80 387

OPEL code b l s OPEL code b l s OPEL code b l s OPEL code b l s
F33160108 20 60 4,4 F33160115 16 65 4,4 F33160122 12,5 42 4,4 F33160199 12,5 42 5,8
F33160109 20 60 4,6 F33160116 16 65 4,6 F33160123 12,5 42 4,6 F33160200 12,5 42 7,8
F33160110 20 60 4,8 F33160117 16 65 4,8 F33160124 12,5 42 4,8 F33160201 16 65 5,8
F33160111 20 60 5 F33160118 16 65 5 F33160125 12,5 42 5 F33160202 16 65 7,5
F33160112 20 60 5,2 F33160119 16 65 5,2 F33160126 12,5 42 5,2 F33160203 20 60 5,8
F33160113 20 60 5,4 F33160120 16 65 5,4 F33160127 12,5 42 5,4 F33160204 20 60 7,8
F33160114 20 60 5,6 F33160121 16 65 5,6 F33160128 12,5 42 5,6

�Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere 
sempre sopportato da 2 soli perni.
For safety, consider that the weight of the die has to 
be supported just by 2 lifting pins. 

Rispettare il carico max. Respect the max load.
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Automotive standard parts for die

b
b

b
b

l1

l1

l1

l1

s

s

s

Forma-A

s

Forma-B

Forma-C

Forma-D

90

90

w a

Ø punzone

Piastra di ritegno  Retaining plate

Spessore per portapunzone  Shim punch retainer

Codice Materiale 

Cod. F3316 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. F3316 St37

Codice Materiale 

Cod. F3316 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = F33160157 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33160218 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33160230 (OPEL code) 

Piastra di spessore  Shim plate

OPEL code
F33160218 

OPEL Code Ø punzone a w OPEL Code Ø punzone a w

F33160230 10 2 43,7 F33160241 20 6 59,5

F33160231 10 4 43,7 F33160242 25 2 69,1

F33160232 10 6 43,7 F33160243 25 4 69,1

F33160233 13 2 50,0 F33160244 25 6 69,1

F33160234 13 4 50,0 F33160245 32 2 69,1

F33160235 13 6 50,0 F33160246 32 4 69,1

F33160236 16 2 53,2 F33160247 32 6 69,1

F33160237 16 4 53,2 F33160248 40 2 76,7

F33160238 16 6 53,2 F33160249 40 4 76,7

F33160239 20 2 59,5 F33160250 40 6 76,7

F33160240 20 4 59,5

OPEL Code Forma b l1 s OPEL Code Forma b l1 s

F33160157 C 20 60 0,5 F33160169 A 15 40 0,5

F33160158 C 20 60 1 F33160170 A 15 40 1

F33160159 C 20 60 2 F33160171 A 15 40 2

F33160160 A 20 45 0,5 F33160172 A 20 52 0,5

F33160161 A 20 45 1 F33160173 A 20 52 1

F33160162 A 20 45 2 F33160174 A 20 52 2

F33160163 A 15 45 0,5 F33160183 B 12,4 42 0,5

F33160164 A 15 45 1 F33160184 B 12,4 42 1

F33160165 A 15 45 2 F33160185 B 12,4 42 2

F33160166 A 20 40 0,5 F33160186 D 15,8 65 0,5

F33160167 A 20 40 1 F33160187 D 15,8 65 1

F33160168 A 20 40 2 F33160188 D 15,8 65 2
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Automotive standard parts for die

a

h

h

Ød

Ød2

Ød1

h

Piastra di reazione  Backing plate

Rondella  Washer

Codice Materiale 

Cod. F3316 16MnCr5
HRC 60 ÷ 63

Codice Materiale 

Cod. F3316 42CrMo4
HRC 48 ÷ 55

Codice Materiale 

Cod. F3318 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = F33160226 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33160345 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33180007 (OPEL code) 

Piastra di reazione  Backing plate

OPEL code a h OPEL code a h OPEL code a h
F33160226 50 20 F33160283 95 26 F33160330 95 22
F33160227 80 20 F33160284 95 29 F33160331 95 24
F33160228 95 20 F33160285 95 32 F33160332 95 28
F33160229 110 20 F33160286 95 35 F33160333 110 22
F33160272 50 23 F33160287 110 23 F33160334 110 24
F33160273 50 26 F33160288 110 26 F33160335 110 28
F33160274 50 29 F33160289 110 29 F33160336 130 20
F33160275 50 32 F33160290 110 32 F33160337 130 22
F33160276 50 35 F33160291 110 35 F33160338 130 23
F33160277 80 23 F33160324 50 22 F33160339 130 24
F33160278 80 26 F33160325 50 24 F33160340 130 26
F33160279 80 29 F33160326 50 28 F33160341 130 28
F33160280 80 32 F33160327 80 22 F33160342 130 29
F33160281 80 35 F33160328 80 24 F33160343 130 32
F33160282 95 23 F33160329 80 28 F33160344 130 35

OPEL code d h OPEL code d h OPEL code d h
F33160345 63 20 F33160354 101 20 F33160363 133 20
F33160346 63 22 F33160355 101 22 F33160364 133 22
F33160347 63 23 F33160356 101 23 F33160365 133 23
F33160348 63 24 F33160357 101 24 F33160366 133 24
F33160349 63 26 F33160358 101 26 F33160367 133 26
F33160350 63 28 F33160359 101 28 F33160368 133 28
F33160351 63 29 F33160360 101 29 F33160369 133 29
F33160352 63 32 F33160361 101 32 F33160370 133 32
F33160353 63 35 F33160362 101 35 F33160371 133 35

OPEL code d1 d2 h OPEL code d1 d2 h
F33180007 6 16 3,5 F33180010 20 40 8
F33180008 12 24,5 5 F33180011 24 50 10
F33180009 16 32 6,5 F33180012 30 60 12
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Automotive standard parts for die

OPEL code d1 L
F33180020 105 58
F33180021 125 78

L

d1

Ød1

Forma-A

Ød1

Forma-B

Ød1
l

l

w

Cono di centraggio  Locating cone

Distanziale  Spacer

Distanziale  Bottoming blocks

Codice Materiale 

Cod. F3318 CK45

Codice Materiale 

Cod. F3319 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. F3319 CK45

Codice Materiale 

Cod. F3319 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = F33180020 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33190003 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33190005 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33190031 (OPEL code) 

Distanziale  Distance plate

OPEL code Forma d1 OPEL code Forma d1
F33190003 B 100 F33190037 A 100
F33190004 B 120 F33190038 A 120

OPEL code d1 l OPEL code d1 l
F33190005 50 50 F33190025 100 50
F33190006 80 50 F33190026 80 160

OPEL code l w OPEL code l w
F33190031 100 30 F33190033 80 40
F33190032 100 40 F33190034 100 50
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Ød1

30
20

107

l

Forma-A

b

a

Forma-B

b

a

Riferimento  Gage

Chiavetta  Key

Codice Materiale 

Cod. F3319 CK45

Codice Materiale 

Cod. F3326 CK45
HRC 56 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. F3320 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = F33190039 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33200009 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33260004 (OPEL code) 

Distanziale  Spacer

OPEL code d1
F33190039 50
F33190040 75

OPEL code Forma a b OPEL code Forma a b
F33200009 A 22 50 F33200023 B 32 50
F33200010 A 22 80 F33200024 B 32 80
F33200011 A 22 100 F33200025 B 32 100
F33200017 A 20 80 F33200026 A 25 100
F33200018 A 25 50 F33200033 A 32 100
F33200019 A 25 80

l

R

w1

Camma di accellerazione  Acceleration cam

Codice Materiale 

Cod. F3326 90MnCrV8
HRC 60 ÷ 62

 Esempio di ordinazione/Order example = F33260014 (OPEL code) 

OPEL code l OPEL code l OPEL code l
F33260004 65 F33260007 150 F33260396 300
F33260005 90 F33260008 180 F33260397 350
F33260006 120 F33260009 250

OPEL code R w1 OPEL code R w1
F33260014 90 40° F33260021 75 45°
F33260015 90 37,5° F33260022 75 47,5°
F33260016 100 37,5° F33260023 65 50°
F33260017 100 35° F33260024 65 52,5°
F33260020 75 42,5°
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Automotive standard parts for die

OPEL code l
F33260026 1175
F33260043 420

l

Ø90

24

Ø60

16

Disco  Disk

Rondella  Washer

Supporto con rullo  Cam roller

Codice Materiale 

Cod. F3326 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. F3326 CK45

Codice Materiale 

Cod. F3326 CK45

Codice Materiale 

Cod. F3326 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = F33260026 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33260029 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33260030 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33260032 (OPEL code) 

Guida  Guide

OPEL code
F33260029

OPEL code
F33260030

OPEL code
F33260032
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Automotive standard parts for die

OPEL code a
F33260203 75
F33260204 100
F33260205 150

OPEL code a b c
F33260223 80 80 70
F33260264 80 40 70
F33260342 70 40 60

a

b

a

c
200

12
0

600

Arresto slitta  Slide stop block

Avvolgitore per cavi elettrici  Coiler for electrical wires

Colonna portatimbri  Stamp rack pillar

Codice Materiale 

Cod. F3326 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. F3326 CK45
Elastomero 92 Sh

Codice Materiale 

Cod. F3328 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. F3329 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = F33260203 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33260223 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33280001 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33290002 (OPEL code) 

Portasensore  Front gage

OPEL code
F33280001

OPEL code
F33290002

15

Piastrina di reazione  Counter pressure plate

Codice Materiale 

Cod. F3329 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = F33290041 (OPEL code) 

OPEL code
F33290041
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Automotive standard parts for die

10
,5

10,5

a

e

Supporto molla a gas  Gas spring foot mounting

Codice Materiale 

Cod. F3329 90MnCrV8
HRC 60 ÷ 64

Codice Materiale 

Cod. F3331 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = F33290043 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33290063 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33290068 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33310014 (OPEL code) 

Punzone marchio  Stamp

Punzone marchio  Stamp

Codice Materiale 

Cod. F3329 90MnCrV8
HRC 60 ÷ 64

OPEL code
F33290063

Punzone di visualizzazione  Visual locator punch

Codice Materiale 

Cod. F3329 X155CrVMo121
HRC 60 ÷ 64

OPEL code
F33290068

OPEL code Marchio OPEL code Marchio OPEL code Marchio OPEL code Marchio OPEL code Marchio
F33290043 0 F33290050 7 F33290146 E F33290153 M F33290160 V
F33290044 1 F33290051 8 F33290147 F F33290154 N F33290161 W
F33290045 2 F33290052 9 F33290148 G F33290155 P F33290162 X
F33290046 3 F33290142 A F33290149 H F33290156 R F33290163 Y
F33290047 4 F33290143 B F33290150 J F33290157 S F33290164 Z
F33290048 5 F33290144 C F33290151 K F33290158 T
F33290049 6 F33290145 D F33290152 L F33290159 U

OPEL code a e OPEL code a e
F33310014 32,35 90 F33310019 95,35 195
F33310015 38,35 95 F33310020 120,35 220
F33310016 45,35 100 F33310021 150,35 260
F33310017 50,35 130 F33310022 195,35 310
F33310018 75,35 160
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Automotive standard parts for die

OPEL code d l
F33310023 16 30
F33310024 24 35

Ø
d

l

a

g

40

73

40

Supporto per molla a gas  Gas spring foot mounting

Supporto per innesti rapidi  Air coupling bracket

Codice Materiale 

Cod. F3331 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. F3331 CK45

Codice Materiale 

Cod. F3391 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = F33310023 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33310029 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = F33910001 (OPEL code) 

OPEL code l
F33910002 82
F33910003 125

l

73

40

Supporto per innesti rapidi  Air coupling bracket

Codice Materiale 

Cod. F3391 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = F33910002 (OPEL code) 

Ritegno per elastometro  Urethane spring retainer

OPEL code a g OPEL code a g
F33310029 32,5 20 F33310033 75,5 30
F33310030 38,5 20 F33310034 95,5 30
F33310031 45,5 20 F33310035 120,5 30
F33310032 50,5 30 F33310036 150,5 30

OPEL code
F33910001

Codice Materiale 

Cod. F3391 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = F33910043 (OPEL code) 

Portatimbri  Retainer for stamps

OPEL code
F33910043
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Forma -A

d 1

d 1

l1

Forma -B

l1

Portatimbri  Retainer for stamps

Boccola per perno di sollevamento  Bush for lifting pins

Codice Materiale 

Cod. F3391 CK45

Codice Materiale 

Cod. F3391 St37

 Esempio di ordinazione/Order example = F33910044 (OPEL code) 

OPEL code Forma
J06910069 A
J06910070 B

Forma-BForma-A

Staffa per sensori  Sensor mounting bracket

Codice Materiale 

Cod. JO691 Acciaio

 Esempio di ordinazione/Order example = F33910110 (OPEL code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = J06910069 (OPEL code) 

OPEL code d l
M16045182 40 60
M16045183 50 80
M16045184 63 80 l

d

Ammortizzatore  Shock absorber

Codice Materiale 

Cod. M1604 Elastomero 92 SH

 Esempio di ordinazione/Order example = M16045182 (OPEL code) 

b

a

c

Rondella  Washer

Codice Materiale 

Cod. M3660 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = M36600070 (OPEL code) 

OPEL code
F33910044

OPEL code Forma d1 l1
F33910110 A 44 40
F33910111 A 52 50
F33910112 A 62 60
F33910113 A 75 80
F33910115 B 100 100

OPEL code a b c OPEL code a b c
M36600070 8,4 21 4 M36600072 13 30 6
M36600071 10,5 25 4 M36600073 17 40 6
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E24.51.930.G

Distanziale
Balance block

pag. 7.PC.3

E24.51.930.G

Distanziale
Stop block

pag. 7.PC.3

E24.52.105.G

Colonna
Guide post

pag. 7.PC.3

E24.52.105.G

Ritegno per colonna
Flange for median  
retaining column

pag. 7.PC.3

E24.52.105.G

Ritegno per boccola
Flange for median 
 retaining bushes

pag. 7.PC.4

E24.52.105.G

Semi flang
Flange for median  
retaining column

pag. 7.PC.4

E24.52.105.G

Boccola guida
Guide Bushes with collar, 

self-lubricating

pag. 7.PC.4

E24.52.105.G

Boccola autolubrificant
Guide bushes with collar, 

self-lubricating

pag. 7.PC.5

E24.52.105.G

Colonna
Guide Post

pag. 7.PC.4

E24.52.105.G

Ritegno per boccola
Toe clamp

pag. 7.PC.5

E24.52.305.G

Ritegno per boccola
Toe clamp

pag. 7.PC.5

E24.52.504.G

Piastra guida AFNOR
Wear plates with  

oil groove

pag. 7.PC.5

E24.52.504.G

Piastra guida in acciaio 
VDI 3357

Wear plates, steel VDI 3357

pag. 7.PC.7

E24.52.504.G

Piastra guida
Wear plates,  

self-lubricating

pag. 7.PC.6

E24.52.504.G

Piastra guida  
autolubrificante VDI 335

Wear plates,  
self-lubricating VDI 3357

pag. 7.PC.7

E24.52.504.G

Piastra guida VDI 3357
Wear plates,  

self-lubricating VDI 3357

pag. 7.PC.6

E24.52.504.G

Piastra acciaio VDI 3357
Wear plates,  

steel VDI 3357

pag. 7.PC.8

E24.52.512.G

Piastra di scorrimento
Wear plates with  

oil groove

pag. 7.PC.8

E24.52.512.G

Piastra di scorrimento
Wear plates with oil groove

pag. 7.PC.9

E24.52.512.G

Piastra di scorrimento 
acciaio

Wear plates, steel

pag. 7.PC.10

E24.52.512.G

Piastra di scorrimento
Wear plates with  

oil groove

pag. 7.PC.8

E24.52.512.G

Guida a V acciaio
“V” Driver, steel

pag. 7.PC.9

E24.52.535.G

Guida a V autolubrificant
“V” driver, self-lubricating

pag. 7.PC.10

E24.52.512.G

Piastra di scorrimento
Wear plates with oil groove

pag. 7.PC.9

E24.52.512.G

Guida a V con rigature
Angular slide plates, steel 

and oil groove

pag. 7.PC.10

E24.52.535.G

Guida a V acciaio
“V” driver, steel

pag. 7.PC.11

E24.52.512.G

Piastra di scorrimento
Wear plates with oil groove

pag. 7.PC.9

E24.52.512.G

Guida angolare con rigature
Angular slide plates,  
steel and oil groove

pag. 7.PC.10

E24.52.535.G

Guida angolare acciaio
Angular slide plates, steel

pag. 7.PC.11

E24.54.420.G

Puntalino in elastomero
Elastomer cap

pag. 7.PC.13

E24.56.630.G

Chiavetta
Key

pag. 7.PC.15

E24.64.100.G

Portatimbri
Stamp retainer

pag. 7.PC.17

E24.64.100.G

Distanziale
Backing plate

pag. 7.PC.17

E24.64.105.G

Punzone di visualizzazione
Visual locator punch

pag. 7.PC.17

E24.65.000.G

Perno di sollevamento
Lifting pins

pag. 7.PC.17

E24.56.700.G

Cono di centraggio
Locating Cone

pag. 7.PC.15

E24.57.370.G

Canotto guida
Sleeve

pag. 7.PC.15

E24.57.370.G

Morsetto
Coupling clamp

pag. 7.PC.16

E24.57.370.G

Colonna
Guide post

pag. 7.PC.16

E24.57.370.G

Supporto
Bracket

pag. 7.PC.16

E24.57.900.G

Lamiera bugnata
Stainless steel embossed 

sheet

pag. 7.PC.16

E24.54.445.G

Molla in elastomero
Elastomer springs

pag. 7.PC.13

E24.54.445.G

Estrattore in elastomero
Plastic stripper  

for blanking dies

pag. 7.PC.13

E24.55.265.G

Ammortizzatore
Shock absorber  

for pad retainer pins

pag. 7.PC.14

E24.55.265.G

Perno di arresto
Pad retainer pins

pag. 7.PC.14

E24.55.410.G

Viti a colletto
Spring spacer units

pag. 7.PC.14

E24.56.200.G

Riferimento trattato
Gage

pag. 7.PC.14

E24.52.535.G

Guida angolare autolubrificant
Angular slide plates,  

self-lubricating

pag. 7.PC.11

E24.52.535.G

Piastra guida autolubrificant
Wear plates,  

self-lubricating

pag. 7.PC.11

E24.52.540.G

Distanziale per piastra
Distance plates, steel

pag. 7.PC.12

E24.53.920.G

Estrattore per punzoni
Punch stripper

pag. 7.PC.12

E24.54.410.G

Molla in elastometro
Elastomer springs

pag. 7.PC.12

E24.54.410.G

Perno per molle  
in elastomero

Pin for elastomer springs

pag. 7.PC.13
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h

a

Ød

h

l
a

Anello di ritegno
fornito con la colonna

Øa

e

d

Distanziale  Stop block

Colonna  Guide Post

Ritegno per colonna  Flange for median retaining column

Codice Materiale 

Cod. E24.51.930.G CK45

Codice Materiale 

Cod. E24.51.930.G 25CrMo4

Codice Materiale 

Cod. E24.52.105.G 16MnCr5 
HRC 60-62

Codice Materiale 

Cod. E24.52.105.G CK45 

 Esempio di ordinazione/Order example = A 699 101 605 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = N 001 107 801 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 115 378 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 248 844 (PSA code) 

Distanziale  Balance block

PSA code a h
A 699 101 605 80 55
A 699 101 804 110 55
J 859 912 001 80 101
J 856 750 087 110 137

PSA code d h
N 001 107 801 40 20
N 001 107 798 70 30

PSA code a l PSA code a l
Z 000 115 378 25 100 P 446 118 170 50 220
Z 000 495 749 25 125 P 446 118 174 50 250
Z 000 306 386 32 125 P 446 118 101 50 280
Z 000 325 846 32 220 P 446 118 701 63 250
P 446 117 470 40 180 P 446 118 702 63 315
P 446 117 401 40 200 P 446 119 200 80 315
P 446 117 476 40 220 P 446 119 270 80 355

PSA code a d e
Z 000 248 844 25 10 45
P 446 932 711 32 10 56
P 446 932 701 40 12 70
P 446 932 702 50 14 80
P 446 932 703 63 18 100
P 446 932 704 80 20 110

AU
TO

M
OT

IV
E

INDEX

INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

47.PC.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Øa

e

d

Øc

Øa

l

a

l

Ø
a

Ø
c

Boccola guida  Guide bushes with collar

Colonna  Guide Post

Semi flange  Flange for median retaining column

Codice Materiale 

Cod. E24.52.105.G Bronzo HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. E24.52.105.G CK45

Codice Materiale 

Cod. E24.52.105.G 16MnCr5 
HCR 60-62

Codice Materiale 

Cod. E24.52.105.G CK45 

 Esempio di ordinazione/Order example = P 446 932 719 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = P 405 336 470 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = N 000 622 562 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 289 474 (PSA code) 

Ritegno per boccola  Flange for median retaining column

PSA code a l PSA code a l
N 000 622 562 100 280 N 000 643 539 125 315
N 000 829 460 100 250 N 000 527 148 125 355
Z 000 508 424 100 315 Z 000 499 648 125 400
Z 000 499 647 100 355 Z 000 508 423 125 450
Z 000 508 422 100 400

PSA code
Ø colonna 

guida
a c

Z 000 289 474 25 32 72
P 446 932 717 32 40 80

PSA code a c d
P 446 932 719 50 75 12
P 446 932 720 60 85 16
P 446 932 721 80 100 16
P 446 932 722 100 117 20

PSA code a c l
P 405 336 470 20 32 32
P 406 107 070 25 40 40
P 406 827 770 32 50 50
P 407 508 271 40 60 63
P 408 178 770 50 71 80
P 408 749 371 63 90 100
P 409 309 872 80 112 125
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l

a

32

32

m

m

k

l

a
Form - C

l

a

Form - E

l

a
Form - B

l

a
Form - A

21

l

a

l

a

l

a

l

a

Form - F

Form - HForm - G

Form - D

Ritegno per boccola  Toe clamp

Ritegno per boccola  Toe clamp

Piastra guida AFNOR  Wear plates with oil groove

Codice Materiale 

Cod. E24.52.105.G 1.0503 (C45)

Codice Materiale 

Cod. E24.52.105.G Bronzo + grafite
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. E24.52.305.G 1.0503 (C45)

Codice Materiale 

Cod. E24.52.504.G 18NiCr5-4
HRC 58 ÷ 60

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 499 644 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 263 005 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = P 446 932 706 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 166 213 (PSA code) 

Boccola autolubrificante  Guide Bushes with collar, self-lubricating

PSA code Forma a l
Z 000 166 213 A 70 100
P 446 626 558 B 70 150
P 446 627 059 C 70 200
P 446 625 855 G 100 100
P 446 626 559 D 100 150
P 446 627 060 C 100 200
P 446 627 454 E 100 250
P 446 627 754 F 100 300
P 446 626 560 H 150 100
P 446 626 561 D 150 150
P 446 627 061 C 150 200
P 446 627 455 E 150 250
P 446 627 755 F 150 300
Z 000 166 220 H 200 100

PSA code a l
Z 000 499 644 100 125
Z 000 499 646 125 160

PSA code k m
P 446 932 706 9 18
P 446 932 708 11 22
P 446 932 709 18 26

PSA code
Z 000 263 005

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO
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l

a
Form - C

l

a

Form - E

l

a
Form - B

l

a
Form - A

20

l

a

l

a

l

a

l

a

Form - F

Form - HForm - G

Form - D

Form - B

Form - D

b1

Form - C

l 1

b1

Form - A

l 1

b1

b1

l 1

l 1

20

Piastra guida  Wear plates, self-lubricating VDI 3357

Codice Materiale 

Cod. E24.52.504.G Bronzo + grafite
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. E24.52.504.G Bronzo + grafite
HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 166 214 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = N 001 337 331 (PSA code) *Non a norma VDI 3357. Not in accordance with VDI3357.

Piastra guida  Wear plate self lubricating

PSA code Forma a l PSA code Forma a l

Z 000 166 214 A 70 100 Z 000 166 227 F 100 300

Z 000 166 216 B 70 150 Z 000 166 218 H 150 100

Z 000 166 221 C 70 200 Z 000 166 219 D 150 150

Z 000 166 215 G 100 100 Z 000 166 223 C 150 200

Z 000 166 217 D 100 150 Z 000 166 226 E 150 250

Z 000 166 222 D 100 200 Z 000 166 228 F 150 300

Z 000 166 225 E 100 250 Z 000 166 224 H 200 100

PSA code Forma a l PSA code Forma a l

N 001 337 331 A 50 80 N 001 275 175 A 100 160

N 001 275 075 A 50 100 N 001 275 176 A 100 200

N 001 275 076 A 50 125 N 001 275 436* D 100 250

N 001 275 095 A 50 160 N 001 275 195 C 125 80

N 001 275 096 A 50 200 N 001 275 215 B 125 100

N 001 334 791 C 80 50 N 001 275 235 B 125 125

N 001 337 333 A 80 80 N 001 275 236 B 125 160

N 001 275 115 A 80 100 N 001 275 255 B 125 200

N 001 275 135 A 80 125 N 001 275 256 B 160 100

N 001 275 136 A 80 160 N 001 275 257 B 160 125

N 001 275 137 A 80 200 N 001 275 295 B 160 160

N 001 275 138 C 100 50 N 001 275 437* D 160 200

N 001 275 139 C 100 80 N 001 275 438* D 160 250

N 001 275 155 A 100 100 N 001 275 278* D 160 300

N 001 275 156 A 100 125

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

DIREZIONE DI SCORRIMENTO
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Form - B

Form - D

b1

Form - C

l 1

b1

Form - A

l 1

b1

b1

l 1

l 1

20

Piastra guida in acciaio  Wear plates, steel VDI 3357

Codice Materiale 

Cod. E24.52.504.G 16MnCr5
HRC 58 ÷ 60

 Esempio di ordinazione/Order example = N 001 337 327 (PSA code) 

PSA code Forma b1 l1 PSA code Forma b1 l1

N 001 337 327 A 50 80 N 001 275 617 A 100 160

N 001 275 495 A 50 100 N 001 275 618 A 100 200

N 001 275 496 A 50 125 N 001 276 057* D 100 250

N 001 275 497 A 50 160 N 001 275 635 C 125 80

N 001 275 515 A 50 200 N 001 275 655 B 125 100

N 001 334 794 C 80 50 N 001 275 656 B 125 125

N 001 337 329 A 80 80 N 001 275 675 B 125 160

N 001 275 535 A 80 100 N 001 275 676 B 125 200

N 001 275 536 A 80 125 N 001 275 677 B 160 100

N 001 275 537 A 80 160 N 001 275 695 B 160 125

N 001 275 555 A 80 200 N 001 275 696 B 160 160

N 001 275 575 C 100 50 N 001 276 058* D 160 200

N 001 275 595 C 100 80 N 001 276 059* D 160 250

N 001 275 615 A 100 100 N 001 275 735* D 160 300

N 001 275 616 A 100 125

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

*Non a norma VDI 3357. Not in accordance with VDI3357.

b1

l 1

12

Piastra guida autolubrificante VDI 3357  Wear plates, self-lubricating VDI 3357

Codice Materiale 

Cod. E24.52.504.G Bronzo + grafite
HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = N 001 276 835 (PSA code) 

PSA code b1 l1 PSA code b1 l1

N 001 276 835 30 80 N 001 278 335 50 160

N 001 276 896 30 100 N 001 278 435 50 200

N 001 276 936 30 125 N 001 276 875 60 80

N 001 276 941 30 160 N 001 276 916 60 100

N 001 278 396 30 200 N 001 276 939 60 125

N 001 276 836 40 80 N 001 278 355 60 160

N 001 276 897 40 100 N 001 278 455 60 200

N 001 276 937 40 125 N 001 276 895 80 80

N 001 278 315 40 160 N 001 276 935 80 100

N 001 278 415 40 200 N 001 276 940 80 125

N 001 276 855 50 80 N 001 278 375 80 160

N 001 276 915 50 100 N 001 278 475 80 200

N 001 276 938 50 125
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b1

l 1

12

20

70

100

70

150

70

200

Form - A

Form - B

Form - C

10
0

100

Form - A

10
0

150

Form - B

15
0

100
Form - C

15
0

150
Form - D

20

Piastra di scorrimento  Wear plates with oil groove

Piastra di scorrimento  Wear plates with oil groove

Codice Materiale 

Cod. E24.52.504.G 16MnCr5 
HRC 58-60

Codice Materiale 

Cod. E24.52.512.G
X38CrMoV5-1 T6 / 
T8-2
HRC 52-54

Codice Materiale 

Cod. E24.52.512.G
X38CrMoV5-1 T6 / 
T8-2
HRC 52 -54

 Esempio di ordinazione/Order example = N 001 278 535 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = G 859 220 071 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = G 859 220 043 (PSA code) 

Piastra acciaio VDI 3357  Wear plates, steel VDI 3357

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

PSA code Forma
G 859 220 071 A
G 859 220 072 B
G 859 220 073 C

PSA code Forma
G 859 220 043 B
G 859 220 044 A
G 859 220 047 D
G 859 220 048 C

PSA code b1 l1 PSA code b1 l1
N 001 278 535 30 80 N 001 279 036 50 160
N 001 278 635 30 100 N 001 279 076 50 200
N 001 278 895 30 125 N 001 278 595 60 80
N 001 279 015 30 160 N 001 278 855 60 100
N 001 279 057 30 200 N 001 278 936 60 125
N 001 278 555 40 80 N 001 279 055 60 160
N 001 278 655 40 100 N 001 279 095 60 200
N 001 278 915 40 125 N 001 278 615 80 80
N 001 279 035 40 160 N 001 278 875 80 100
N 001 279 075 40 200 N 001 278 997 80 125
N 001 278 575 50 80 N 001 279 056 80 160
N 001 278 815 50 100 N 001 279 115 80 200
N 001 278 935 50 125
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100

70

150

70

Forma - B

Forma - A
20

30

63

150Forma - B

63

200Forma - C

63

100Forma - A

100

w
w

150

w

200

Forma - B

Forma - C

Forma - A

150

80

Forma - A

80

200

Forma - B

Fori viti Fori spine

Piastra di scorrimento  Wear plates with oil groove 

Piastra di scorrimento  Wear plates with oil groove 

Piastra di scorrimento  Wear plates with oil groove 

Guida a V in acciaio  “V” driver steel

Codice Materiale 

Cod. E24.52.512.G X38CrMoV5-1 T6 / T8-2
HRC 52 -54

Codice Materiale 

Cod. E24.52.512.G
X38CrMoV5-1 T6 / 
T8-2
HRC 52 -54

Codice Materiale 

Cod. E24.52.512.G
X38CrMoV5-1 T6 / 
T8-2
HRC 52 -54

Codice Materiale 

Cod. E24.52.512.G X38CrMoV5-1 T6 / T8-2
HRC 52 -54

 Esempio di ordinazione/Order example = G 859 220 051 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = G 859 220 053 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = G 859 220 065 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = G 859 220 134 (PSA code) 

PSA code Forma
G 859 220 051 B
G 859 220 052 A

PSA code Forma
G 859 220 053 A
G 859 220 054 B
G 859 220 055 C

PSA code Forma w PSA code Forma w

G 859 220 065 A 40 G 859 220 059 A 65
G 859 220 066 B 40 G 859 220 060 B 65
G 859 220 067 C 40 G 859 220 061 C 65

PSA code Forma
G 859 220 134 A
G 859 220 135 B
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Automotive standard parts for die

10
0

200

150

10
0

Fori vitiForma - A

Forma - B

Fori spine

60

Forma - A

Forma - B
200

46150

55

55

Fori viti Fori spine

150

80

Forma - A

80

200

Forma - B

Fori viti Fori spine

t

100

a

Forma - A

a

150

Forma - B

a

200

Forma - C

Guida angolare con rigature  Angular slide plates, steel with oil groove

Guida a V autolubrificante  “V” driver, self-lubricating

Piastra di scorrimento acciaio  Wear plates, steel

Codice Materiale 

Cod. E24.52.512.G
X38CrMoV5-1 T6 / 
T8-2
HRC 52 -54

Codice Materiale 

Cod. E24.52.512.G X38CrMoV5-1 T6 / T8-2
HRC 52 -54

Codice Materiale 

Cod. E24.52.535.G Bronzo + grafite
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. E24.52.512.G 18NiCr5-4 T8.1
HRC 59 ÷ 61

 Esempio di ordinazione/Order example = G 859 220 138 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = G 859 220 146 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = G 859 220 122 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 199 563 (PSA code) 

Guida a V con rigature  “V” driver, steel with oil groove

PSA code Forma
G 859 220 146 A
G 859 220 147 B

PSA code Forma
G 859 220 122 A
G 859 220 123 B

PSA code Forma
G 859 220 138 A
G 859 220 139 B

PSA code Forma a t

Z 000 199 563 A 50 15
Z 000 199 567 B 50 15
Z 000 199 573 C 50 15
Z 000 199 564 A 70 25
Z 000 199 571 B 70 25
Z 000 199 575 C 70 25

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO
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Automotive standard parts for die

150

95

Forma - A

95

200

Forma - B

57

Fori viti Fori spine

47150

60

Forma - A

200

60

Forma - B

Fori viti Fori spine

l

p

h

47150

60

Forma - A

200

60

Forma - B

Fori viti Fori spine

Guida angolare in acciaio  Angular slide plates, steel

Piastra guida autolubrificante  Wear plates, self-lubricating

Guida angolare autolubrificante  Angular slide plates, self-lubricating

Codice Materiale 

Cod. E24.52.535.G 18NiCr5-4 T8
HRC 58 - 60

Codice Materiale 

Cod. E24.52.535.G 18NiCr5-4 T8
HRC 58 - 60

Codice Materiale 

Cod. E24.52.535.G Bronzo + grafite
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. E24.52.535.G Bronzo + grafite
HB ≥ 190

 Esempio di ordinazione/Order example = G 859 220 100 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 499 609 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = G 859 220 130 (PSA code) 

Guida a V in acciaio  “V” driver, steel

PSA code Forma
A
B

PSA code Forma
G 859 220 130 A
G 859 220 131 B

PSA code Forma
G 859 220 100 A
G 859 220 101 B

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO

PSA code l p h

Z 000 499 609 150 50 60
Z 000 499 610 200 50 60
N 000 467 312 150 40 40
N 000 467 313 200 40 40
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G 859 220 108
G 859 220 109

 Esempio di ordinazione/Order example = G 859 220 108 (PSA code) 
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Automotive standard parts for die

l

l

a

Forma - C

l

a

Forma - D

l

a
Forma - E

l

a

Forma - B

a

Forma - A

l

a

Forma - F

l

a

Forma - G

l

a
Forma - H

Forma - I

l

a 5

l

Ød

Ød

h

Rondella in acciaio per
d=25-32-40

Øa

Øa1

Øb

Øa

Ømax = Øa + %30

h

d
e˜

es
si

o
ne

Estrattore per punzoni  Punch stripper

Molla in elastometro  Elastomer springs

Codice Materiale 

Cod. E24.52.540.G St 37

Codice Materiale 

Cod. E24.53.920.G Poliuretano 90 Sh A

Codice Materiale 

Cod. E24.54.410.G Poliuretano 90 Sh A

 Esempio di ordinazione/Order example = P446 935 710 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = P399 341 508 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = X 346 552 172 (PSA code) 

Distanziali per piastre  Distance plates, steel

PSA code Forma a l PSA code Forma a l
P446 935 710 A 70 100 P446 935 717 G 100 300
P446 935 711 B 70 150 P446 935 718 H 150 100
P446 935 712 D 70 200 P446 935 719 I 150 150
P446 935 713 F 100 100 P446 935 720 D 150 200
P446 935 714 C 100 150 P446 935 721 E 150 250
P446 935 715 D 100 200 P446 935 722 G 150 300
P446 935 716 E 100 250 P446 935 723 H 200 100

PSA code d l a h PSA code d l a h
P399 341 508 8 71 21 48,5 P399 341 506 20 71 38 48,5
P399 341 503 10 71 23 48,5 Z000 173 577 25 71 48 48,5
P399 341 504 13 71 26 48,5 Z000 166 048 32 71 55 48,5
P399 341 505 16 71 30 48,5 Z000 166 049 40 71 63 48,5

PSA code a b h PSA code a b h
X 346 552 172 16 6,5 20 X 346 554 703 50 17 100
X 346 552 171 16 6,5 25 Z 000 163 269 63 17 40
X 346 552 670 20 8,5 25 Z 000 163 270 63 17 50
X 346 552 671 20 8,5 32 X 346 555 572 80 21 50
Z 000 163 267 25 10,5 20 Z 000 163 271 80 21 100
X 346 553 173 25 10,5 32 X 346 555 570 80 21 125
Z 000 163 268 32 13,5 40 X 346 555 372 100 21 80
Z 000 163 783 40 13,5 32 X 346 555 373 100 21 100
X 346 553 871 40 13,5 63 X 346 555 578 100 21 125
X 346 554 700 50 17 40 Z 000 163 272 125 27 100
X 346 554 772 50 17 50 X 346 556 305 125 27 160
X 346 554 770 50 17 80
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Automotive standard parts for die

a

l

b

a

32 44

65

400

50

Ø
25

65

Puntalino in elastomero  Elastomer cap

Estrattore in elastomero  Plastic stripper for blanking dies

Molla in elastomero  Elastomer springs

Codice Materiale 

Cod. E24.54.410.G CK45

Codice Materiale 

Cod. E24.54.420.G Poliuretano 90 Sh A

Codice Materiale 

Cod. E24.54.445.G Poliuretano 92 Sh A

Codice Materiale 

Cod. E24.54.445.G Poliuretano 92 Sh A

 Esempio di ordinazione/Order example = G 859 699 010 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = P399 341 500 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = X 346 538 770 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 151 239 (PSA code) 

Perno per molle in elastomero  Pin for elastomer springs

PSA code a l Ø molla
G 859 699 010 25 35 50-63
G 859 699 005 30 40 80-100
G 859 699 002 38 42 125

PSA code a b
P399 341 500 6 9,5
P399 341 501 10 15,5
P399 341 502 16 25
P399 341 700 24 25

PSA code
Z 000 151 239

PSA code
X 346 538 770

AU
TO

M
OT

IV
E

AU
TO

M
OT

IV
E

INDEX

INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

147.PC.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Ø
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b

d

l1

b

h

ac
20

107

l

30

Superÿcie trattata

Perno di arresto  Pad retainer pins

Vite a colletto  Spring spacer units

Riferimento trattato  Gage

Codice Materiale 

Cod. E24.55.265.G Poliuretano 92 Sh A

Codice Materiale 

Cod. E24.55.265.G CK45

Codice Materiale 

Cod. E24.55.410.G
• Vite :	 ISO 12.9 DIN 912
• Rondella	 :	 acciaio (100 Kg/mm2) trattato
• Guide	 :	 acciaio (120 -140 Kg/mm2) trattato

Codice Materiale 

Cod. E24.56.200.G CK45
HRC 58 ÷ 60

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 404 675 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 400 337 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 213 160 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = N 000 445 400 (PSA code) 

Ammortizzatore  Shock absorber for pad retainer pins

PSA code a b c h PSA code a b c h
Z 000 213 160 12,5 M8 19 45 Z 000 213 166 17,5 M12 25 70
Z 000 213 268 12,5 M8 19 60 Z 000 213 167 23 M16 32 60
Z 000 213 161 15 M10 25 45 Z 000 213 168 23 M16 32 70
Z 000 213 162 15 M10 25 70 Z 000 213 169 23 M16 32 80
Z 000 213 163 17,5 M12 25 50

PSA code b p PSA code b p
Z 000 404 675 45 25 Z 000 404 677 70 50
Z 000 404 676 50 32 X 346 564 970 80 63
X 346 563 970 60 40 Z 000 404 678 90 80

PSA code l1 d PSA code l1 d
Z 000 400 337 81 20 Z 000 400 346 192 40
Z 000 400 338 81 25 Z 000 400 349 165 50
Z 000 400 339 98 25 Z 000 400 350 220 50
Z 000 400 487 103 32 Z 000 400 353 210 63
Z 000 400 342 148 32 Z 000 400 354 250 63
Z 000 400 345 132 40 Z 000 424 846 210 80

PSA code l PSA code l1
N 000 445 400 65 N 000 445 403 150
N 000 445 401 90 N 000 445 404 180
N 000 445 402 120 N 000 445 405 250
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l

h

a

l

h

a

z

l

Ø
25

45
 0 -0

,1

d2

Chiavetta  Key

Canotto guida  Sleeve

Cono di centraggio  Locating cone

Codice Materiale 

Cod. E24.56.630.G CK45

Codice Materiale 

Cod. E24.56.630.G 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. E24.57.370.G Acciaio

Codice Materiale 

Cod. E24.56.700.G
Cono:    X155CrMoV12 T6
             HRC 56 - 58
Piastra: 100Cr6

 Esempio di ordinazione/Order example = J 859 623 004 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = N 001 327 511 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = P 446 905 005 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 400 139 (PSA code) 

Chiavetta  Key

PSA code a h l
J 859 623 004 25 25 75
J 859 623 014 32 32 75

PSA code a h l
N 001 327 511 45 h6 45 100
N 001 327 512 45 h6 45 200

PSA code l z
P 446 905 005 112 32
P 446 905 006 200 120

PSA code d2
Z 000 400 139 90
Z 000 400 140 110 AU
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45

M12x70
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25

l

Ø
25

12
20

2500 Ep. = 0,9

32

76

40

Colonna  Guide Post

Lamiera bugnata  Stainless steel embossed sheet

Supporto  Bracket

Codice Materiale 

Cod. E24.57.370.G CK45

Codice Materiale 

Cod. E24.57.370.G 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. E24.57.900.G Acciaio inox

Codice Materiale 

Cod. E24.57.370.G CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = P 446 932 718 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = P 446 940 700 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 166 439 (PSA code) Vedere nostro codice (disponibile) 302L

 Esempio di ordinazione/Order example = P 446 928 700 (PSA code) 

Morsetto  Coupling clamp

PSA code
P 446 928 700

PSA code
Z 000 166 439

PSA code
P 446 932 718

PSA code l
P 446 940 700 265
P 446 940 701 350
P 446 940 702 400
P 446 940 703 450
P 446 940 704 500
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Ø15
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Distanziale  Backing plate

Perno di sollevamento  Lifting pin

Punzone di visualizzazione  Visual locator punch

Codice Materiale 

Cod. E24.64.100.G CK45

Codice Materiale 

Cod. E24.64.100.G CK45

Codice Materiale 

Cod. E24.65.000.G St 52

Codice Materiale 

Cod. E24.64.105.G
X153CrMoV12 T6
HRC 58 - 60
Rondella: CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = P 399 391 701 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = Z 000 151 091 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = P 953 254 770 (PSA code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = P785 283 005 (PSA code) 

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Portatimbri  Stamp retainer

PSA code c N. punzoni
P 399 391 701 47 4
N 000 467 867 55 6
P 399 391 702 63 8
P 399 391 703 71 10

PSA code c N. punzoni
Z 000 151 091 47 4
N 000 467 866 55 6
Z 000 151 092 63 8
Z 000 151 093 71 10

PSA code
P785 283 005

PSA code Carico max 
(Kg)

Peso max dello 
stampo (Kg)

d l p

P 953 254 770 6000 12000 32 132 154
P 953 255 870 9000 18000 40 170 197,75
P 953 256 670 14000 28000 50 212 247,50
P 953 257 470 22500 45000 63 265 309

Per sicurezza, il peso dello stampo deve essere 
sopportato da 2 soli perni.
For safety, consider that the weight of the die has to 
be supported just by 2 lifting pins. 
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Automotive standard parts for die

EM24.50.400/D

Perno di sollevamento
Lifting pins

pag. 7.RE.3

EM24.52.100/J

Ritegno per boccola 
AFNOR

Toe clamp

pag. 7.RE.5

EM24.55.100/G

Perno di arresto
Pad retainer pins

pag. 7.RE.7

EM24.59.500/J

Punzone marchio
Stamp

pag. 7.RE.9

EM24.50.400/F

Staffa di sollevamento com-
pleta di perno e chiavette
Lifting brackets with pins

pag. 7.RE.3

EM24.52.100/J

Ritegno per boccola
Toe clamp

pag. 7.RE.5

EM24.55.100/G

Perno di arresto
Pad retainer pins

pag. 7.RE.7

EM24.52.100/J

Colonna guida
Guide post

pag. 7.RE.3

EM24.52.100/J

Cono di centraggio
Locating cone

pag. 7.RE.5

EM24.52.500/B

Ammortizzatore
Shock absorber  

for pad retainer pins

pag. 7.RE.7

EM24.52.100/J

Anello di tenuta AFNOR
Guide post retainer ring

pag. 7.RE.4

EM24.52.300/C

Piastra guida  
autolubrificante AFNO

Wear plates, self-lubricating 
AFNOR

pag. 7.RE.5

EM24.59.500/J

Punzone di visualizzazione
Visual locator setting 

punch

pag. 7.RE.8

EM24.52.100/J

Ritegno per colonna AFNOR
Flange for median  
retaining column

pag. 7.RE.4

EM24.52.300/C

Piastra guida in acciaio AFNOR
Wear plates, steel AFNOR

pag. 7.RE.6

EM24.59.500/I

Portatimbri
Stamp retainer

pag. 7.RE.8

EM24.52.100/J

Boccola autolubrificante AFNO
Guide bushes with collar, 

self-lubricating

pag. 7.RE.4

EM24.52.500/B

Guida angolare
“L” shaped wear plates, 

self-lubricating

pag. 7.RE.6

EM24.59.500/I

Distanziale
Backing plate

pag. 7.RE.8

EM24.59.500/J

Punzone marchio
Stamp

pag. 7.RE.9

EM24.52.100/J

Boccola con rigature per l’olio
Guide bushes with collar,  

oil groove

pag. 7.RE.4

EM24.52.500/B

Guida
Slider

pag. 7.RE.6
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Automotive standard parts for die

l

d

p

Codice Materiale 

Cod. EM24.50.400/D CK45

Codice Materiale 

Cod. EM24.50.400/F CK45
800 ÷ 1000 N/mm2

Codice Materiale 

Cod. EM24.52.100/J 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

Perno di sollevamento  Lifting pins

RENAULT code Carico 
max (Kg)

Peso max dello 
stampo (Kg)

d l p

R100.609.710 6000 12000 32 132 154
R100.609.711 9000 18000 40 170 197,75
R100.448.866 14000 28000 50 212 247,60
R100.448.712 22500 45000 63 265 309

h

l

a

Anello di ritegno
fornito con 
la colonna

Staffa di sollevamento completa di perno e chiavette  Lifting brackets with pins

Colonna guida  Guide post

 Esempio di ordinazione/Order example = R100.609.710 (RENAULT code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = P 953 548 270 (RENAULT code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = R100 018 363 (Renault code) 

RENAULT code Carico max 
(Kg)

Peso max 
dello stampo 

(Kg)
h

P 953 548 270 4000 8000 221
P 953 549 070 6300 12600 270

RENAULT code a l
R100 018 363 25 125
P446 116 817 32 140
P446 116 815 32 160
P446 116 816 32 200
P446 118 100 50 224
P446 118 101 50 280
P446 118 701 63 250
P446 118 707 63 280
P446 118 702 63 315
P446 119 200 80 315
P446 119 201 80 355
R100 221 692 80 400
P446 119 800 100 400
P446 119 801 100 450

Per sicurezza, il peso dello stampo deve essere sopportato 
da 2 soli perni.
For safety, consider that the weight of the die has to be supported 
just by 2 lifting pins. 

Per sicurezza, il peso dello stampo deve essere sopportato 
da 2 sole staffe.
For safety, consider that the weight of the die has to be supported 
just by 2 brackets. 

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Rispettare il carico max. Respect the max load.

INDEX
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d

s

Codice Materiale 

Cod. EM24.52.100/J CK45

Codice Materiale 

Cod. EM24.52.100/J CK45

Codice Materiale 

Cod. EM24.52.100/J Bronzo + grafite 
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. EM24.52.100/J
Bronzo con  
rigature per l’olio
HB ≥ 190

Anello di tenuta AFNOR  Guide post retainer ring

RENAULT code d s Per Ø 
colonna RENAULT code d s Per Ø 

colonna
P446 180 100 17,5 2,5 20 P446 180 500 46 4 50
P446 180 200 22,5 2,5 25 P446 180 600 57 6 63
P446 180 300 28 4 32 P446 180 700 74 6 80
P446 180 400 36 4 40 P446 180 800 94 6 100

RENAULT code a d e RENAULT code a d e
P483 763 900 20 10 40 P483 795 401 50 14 80
P483 784 100 25 10 45 P483 795 801 63 18 100
P483 784 600 32 10 56 P483 796 001 80 20 110
P483 795 100 40 12 70 P483 796 401 100 20 140

RENAULT code a c l RENAULT code a d e
M764 539 401 40 60 63 M764 554 601 80 112 125
M764 544 501 50 71 80 X345 298 500 100 140 160
M764 549 501 63 90 100

RENAULT code a c l RENAULT code a d e
M255 334 301 20 32 32 M256 451 501 50 71 80
M255 339 301 25 40 40 M256 456 502 63 90 100
M256 444 401 32 50 50 M256 460 602 80 112 125
M256 447 401 40 60 63 X345 098 407 100 140 160

Øa

e

e
d

a

l

c

l

c

a

Ritegno per colonna AFNOR  Flange for median retaining column

Boccola autolubrificante AFNOR  Guide bushes with collar, self-lubricating

Boccola con rigatura per l’olio  Guide bushes with collar, oil groove

 Esempio di ordinazione/Order example = P446 180 100 (Renault code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = P483 763 900 (Renault code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = M764 539 401 (Renault code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = M255 334 301 (Renault code) 

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO
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Ø
a

Ø
c

Codice Materiale 

Cod. EM24.52.100/J CK45

Codice Materiale 

Cod. EM24.52.100/J CK45

Codice Materiale 

Cod. EM24.52.100/J
Cono:    X155CrMoV12 T6
             HRC 56 - 58
Piastra: 100Cr6

Codice Materiale 

Cod. EM24.52.300/C Bronzo + grafite 
HB ≥ 190

Ritegno per boccola AFNOR  Toe clamp

RENAULT code a c Ø boccola RENAULT code a c Ø boccola
M321 530 400 25 63 20 M321 552 601 63 125 50
M321 534 500 32 72 25 M321 556 601 80 140 63
M321 544 501 40 80 32 M321 560 601 100 180 80
M321 548 501 50 100 40 M321 562 700 125 200 100

RENAULT code Forma a l RENAULT code Forma a l
R100 092 843 A 70 100 R100 092 886 F 100 300
R100 092 844 B 70 150 R100 092 887 H 150 100
R100 092 845 C 70 200 R100 092 888 D 150 150
R100 092 846 G 100 100 R100 092 890 C 150 200
R100 092 883 D 100 150 R100 092 893 E 150 250
R100 092 884 C 100 200 R100 092 894 F 150 300
R100 092 885 E 100 250 R100 092 895 H 200 100

m

m

k

d 2

86
Assieme in posizione di contatto

5

L

a
Forma - C

L

a

Forma - E

L

a
Forma - B

L

a
Forma - A

20

L

a

L

a

L

a

L

a

Forma - F

Forma - HForma - G

Forma - D

Ritegno per boccola  Toe clamp

Cono di centraggio  Locating cone

Piastra guida autolubrificante AFNOR  Wear plates, self-lubricating

 Esempio di ordinazione/Order example = M321 530 400 (Renault code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = R100 171 981 (Renault code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = R901 138 222 (Renault code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = R100 092 843 (Renault code) 

RENAULT code k m
R100 171 981 12 18
R100 171 995 16 22
R100 171 998 20 26
R100 172 000 25 26
R100 172 001 32 26

RENAULT code d2
R901 138 222 90
R901 138 223 110

DIREZIONE DI SCORRIMENTO
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L

a
Forma - C

L

a

Forma - E

L

a
Forma - B

L

a
Forma - A

20

L

a

L

a

L

a

L

a

Forma - F

Form - HForm - G

Forma - D

Codice Materiale 

Cod. EM24.52.300/C 16MnCr5
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. EM24.52.500/B Bronzo + grafite
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. EM24.52.500/B 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

Piastra guida in acciaio AFNOR  Wear plates, steel AFNOR

l
40

40

Lati da riprendere 
per adattamento

Guida angolare  “L” shaped wear plates, self-lubricating

Guida  Slider

 Esempio di ordinazione/Order example = P446 625 854 (Renault code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = M764 523 701 (Renault code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = A07.20.50250 (Renault code) 

RENAULT code l Fori
M764 523 701 250 3
M764 523 702 160 2

RENAULT code Forma a L
P446 625 854 A 70 100
P446 626 558 B 70 150
P446 627 059 C 70 200
P446 625 855 G 100 100
P446 626 559 D 100 150
P446 627 060 C 100 200
P446 627 454 E 100 250
P446 627 754 F 100 300
P446 626 560 H 150 100
P446 626 561 D 150 150
P446 627 061 C 150 200
P446 627 455 E 150 250
P446 627 755 F 150 300
P446 627 062 H 200 100

RENAULT code
A07.20.50250

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO
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d

l U

Codice Materiale 

Cod. EM24.55.100/G CK45

Codice Materiale 

Cod. EM24.55.100/G CK45

Codice Materiale 

Cod. EM24.52.100/G Elastomero 92 SH

Perno di arresto  Pad retainer pins

l U
l 2

d

Ø
p

b

Perno di arresto  Pad retainer pins

Ammortizzatore  Shock absorber for pad retainer pins

 Esempio di ordinazione/Order example = R100 306 188 (Renault code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = R100 306 215 (Renault code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = X346 566 000 (Renault code) 

RENAULT code d lu
R100 306 188 20 81
R100 306 190 25 81
R100 306 191 25 98
R100 306 194 32 103
R100 306 198 32 148
R100 306 201 40 132
R100 306 204 40 192
R100 306 207 50 165
R100 306 209 50 220
R100 306 210 63 210
R100 306 213 63 250
R100 357 232 80 210

RENAULT code b p
X346 566 000 45 25
X346 566 801 50 32
X346 567 400 60 40
X346 568 100 70 50
X346 568 700 80 63
X346 569 201 90 80

RENAULT code d lu l2
R100 306 215 25 81 20
R100 306 217 25 98 20
R100 306 218 32 103 25
R100 306 219 32 148 25
R100 306 220 40 132 32
R100 306 221 40 192 32
R100 306 223 50 165 40
R100 306 225 50 220 40
R100 306 226 63 210 50
R100 306 227 63 250 50

INDEX
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Ø16

15
,5

6

Codice Materiale 

Cod. EM24.59.500/J
X153CrMoV12 T6
HRC 58 - 62
Rondella: CK45

Codice Materiale 

Cod. EM24.59.500/I CK45

Codice Materiale 

Cod. EM24.59.500/I CK45

Punzone di visualizzazione  Visual locator setting punch

C

18

C

12

Portatimbri  Stamp retainer

Distanziale  Backing plate

 Esempio di ordinazione/Order example = P785 283 005 (Renault code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = R100 050 232 (Renault code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = R100 050 235 (Renault code) 

RENAULT code c
N° punzoni
spessore

2 mm

N° punzoni
spessore

4 mm
R100 050 232 47 8 4
R100 197 803 55 12 6
R100 050 234 63 16 8
R100 352 214 71 20 10

RENAULT code c
N° punzoni
spessore

2 mm

N° punzoni
spessore

4 mm
R100 050 235 47 8 4
R100 197 805 55 12 6
R100 050 236 63 16 8
R100 352 230 71 20 10

RENAULT code
P785 283 005

INDEX
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Codice Materiale 

Cod. EM24.59.500/J X153CrMoV12
HRC 54 ÷ 56

Codice Materiale 

Cod. EM24.59.500/J X153CrMoV12
HRC 54 ÷ 56

Punzone marchio  Stamp

Punzone marchio  Stamp

 Esempio di ordinazione/Order example = P785 150 002 (Renault code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = P785 154 003 (Renault code) 

RENAULT code marchio RENAULT code marchio
P785 150 002 0 P785 152 202 J
P785 150 102 1 P785 152 302 K
P785 150 202 2 P785 152 402 L
P785 150 302 3 P785 152 503 M
P785 150 402 4 P785 152 602 N
P785 150 502 5 P785 150 002 O
P785 150 602 6 o 9 P785 152 802 P
P785 150 702 7 P785 152 902 Q
P785 150 802 8 P785 153 002 R
P785 289 002 Spazio P785 153 102 S
P785 151 302 A P785 153 202 T
P785 151 402 B P785 153 302 U
P785 151 502 C P785 153 402 V
P785 151 602 D P785 153 502 W
P785 151 702 E P785 153 602 X
P785 151 802 F P785 153 702 Y
P785 151 902 G P785 153 802 Z
P785 152 002 H

RENAULT code marchio RENAULT code marchio
P785 154 003 0 P785 155 308 J
P785 154 103 1 P785 155 309 K
P785 154 203 2 P785 155 310 L
P785 154 303 3 P785 155 311 M
P785 154 403 4 P785 155 312 N
P785 154 503 5 P785 155 313 O
P785 154 603 6 o 9 P785 155 314 P
P785 154 703 7 P785 140 950 Q
P785 154 803 8 P785 140 951 R
P785 155 003 Spazio P785 140 952 S
P785 155 300 A P785 140 953 T
P785 155 301 B P785 140 954 U
P785 155 302 C P785 140 955 V
P785 155 303 D P785 140 956 W
P785 155 304 E P785 140 957 X
P785 155 305 F P785 140 958 Y
P785 155 306 G P785 140 959 Z
P785 155 307 H

INDEX
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39D 506

Canotto guida 
Sleeve

pag. 7.WA.4

39D 543

Bretella 
Brace

pag. 7.WA.4

39D 578

Reazione per cilindro 
Backing plate

pag. 7.WA.4

39D 578

Reazione per cilindro 
Backing plate

pag. 7.WA.5

39D 571

Tirante 
Tie rod

pag. 7.WA.4

39D 578

Distanziale 
Spacing bar

pag. 7.WA.5

39D 828

Ammortizzatore 
Elastomer washer

pag. 7.WA.10

39D 807

Riferimento indurito 
Gage Hardened

pag. 7.WA.9

39D 828

Gruppo distanziale 
Retainer bolt sets

pag. 7.WA.9

39D 807

Riferimento indurito 
Gage Hardened

pag. 7.WA.9

39D 828

Rondella 
Washer

pag. 7.WA.10

39D 826

Chiavetta 
Key

pag. 7.WA.9

39D 807

Riferimento indurito 
Gage Hardened

pag. 7.WA.8

39D 882

Fissaggio cilindro
 Air cylinder fixing

pag. 7.WA.16

39D 887

Adattatore per cilindro 
Air cylinder adapter

pag. 7.WA.17

39D 887

Adattatore per cilindro 
Air cylinder adapter

pag. 7.WA.17

39D 890

Piastra guida autolubrificant
Wear plates, self-lubricating

pag. 7.WA.17

39D 882

Fissaggio cilindro
 Air cylinder fixing

pag. 7.WA.17

39D 807

Riferimento 
Gage

pag. 7.WA.8

39D 873

Camma di accelerazione
Acceleration cam

pag. 7.WA.16

39D 876

Staffa di sollevamento 
VDI 3366 

Lifting brackets VDI 3366

pag. 7.WA.16

39D 869

Rondella 
Washer

pag. 7.WA.15

39D 870

Fissaggio cilindro
 Air cylinder fixing

pag. 7.WA.15

39D 872

Supporto con rullo 
Cam roller

pag. 7.WA.16

39D 866

Perno di sollevamento 
Lifting pin

pag. 7.WA.15

39D 866

Perno di sollevamento 
Lifting pin

pag. 7.WA.15

39D 592

Distanziale 
Spacer

pag. 7.WA.5

39D 599

Tirante 
Tie rod

pag. 7.WA.6

39D 599

Tirante 
Tie rod

pag. 7.WA.6

39D 630/22

Arresto slitta 
Slide stop block

pag. 7.WA.6

39D 599

Tirante 
Tie rod

pag. 7.WA.6

39D 582

Guida angolare 
“L” shaped wear plates,  

self-lubricating

pag. 7.WA.5

39D 638

Candela 
Air pins

pag. 7.WA.6

39D 854

Perno di arresto 
Pad retainer pin

pag. 7.WA.12

39D 847

Reazione per cilindro 
Pressure plate

pag. 7.WA.11

39D 851

Perno scorrevole 
Sliding pin

pag. 7.WA.11

39D 847

Reazione per cilindro 
Pressure plate

pag. 7.WA.11

39D 851

Perno scorrevole 
Sliding pin

pag. 7.WA.11

39D 828

Gruppo distanziale 
Spacer group

pag. 7.WA.10

39D 839

Staffa di sollevamento  
con perno VW-Audi  

Lifting bracket with pin 
VW-Audi

pag. 7.WA.11

39D 549

Espulsori a molla 
Spring plunger

pag. 7.WA.4

39D 650

Gruppo tirante 
Retainer bolt

pag. 7.WA.8

39D 639

Riferimento per sensore 
Gage with panel position 

sensor, hardened

pag. 7.WA.7

39D 651

Ammortizzatore 
Elastomer spring

pag. 7.WA.8

39D 649

Spessore 
Shim

pag. 7.WA.7

39D 638

Candela 
Air pins

pag. 7.WA.7

39D 639

Supporto sensore 
Gage for Sensor

pag. 7.WA.7

39D 856

Piastrina 
Retainer plate

pag. 7.WA.12

39D 861

Ritegno per boccola 
Toe clamp

pag. 7.WA.12

39D 860

Boccola autolubrificante DIN 983  
Guide bushes with collar, 
self-lubricating DIN 9834

pag. 7.WA.12

39D 861

Staffette per bussola
Clamps for bushing

pag. 7.WA.13

39D 862

Colonna guida DIN 9833
Guide post

pag. 7.WA.13

39D 862

Colonna guida DIN 9833
Guide post

pag. 7.WA.13

39D 863

Piastra guida autolubrificante
VDI 3357 

Wear plates, self-lubricating 
VDI 3357

pag. 7.WA.14

39D 863

Piastra guida in acciaio 
VDI 3357 

Wear plates, steel VDI 3357

pag. 7.WA.14

39D 578

Distanziale 
Spacing bar

pag. 7.WA.5
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39D 896

Reazione per cilindro 
Pressure plate

pag. 7.WA.19

39D 896

Gruppo perno  
di compensazione 

Compensation pin group

pag. 7.WA.19

39D 954

Piastra guida autolubrificante
VDI 3357 

Wear plates, self-lubricating 
VDI 3357

pag. 7.WA.21

39D 952

Guida a “V” in acciaio  
VDI 3357 

“V” driver, steel VDI 3357

pag. 7.WA.21

39D 952

Guida a “V” autolubrificante
VDI 3357 

“V” driver, self-lubricating 
VDI 3357

pag. 7.WA.21

39V 1304

Chiavetta 
Key

pag. 7.WA.28

39V 1569

Rullino sollevamento nastro 
Roller stock lifter

pag. 7.WA.28-29

39V 1205

Centraggio 
Locating pins

pag. 7.WA.27

39V 1242

Riferimento 
Gage

pag. 7.WA.27

39V 1304

Chiavetta 
Key

pag. 7.WA.27

39V 1254

Tassello di centraggio 
Locating block

pag. 7.WA.27

39D 1430

Distributore
Distributor

pag. 7.WA.25

39D 1392

Distributore 
Distributor

pag. 7.WA.24

39D 996

Guide a “V” con piastre di scorrimento 
intercambiabili e ritorno di sicurezza

“V” driver sets with replaceable inserts 
with positive return

pag. 7.WA.24

39D 995

Distanziale 
Spacer

pag. 7.WA.23

39D 995

Perno con rondella 
Retainer bolt sets

pag. 7.WA.24

39D 995

Rondella 
Washer

pag. 7.WA.23

39D 995 / 6 / 7

Tassello 
Stop block

pag. 7.WA.24

39D 993

Piastrina portasensore 
Plate for sensor

pag. 7.WA.23

39D 972

Sollevatore 
Lifter

pag. 7.WA.23

39D 976

Tassello di compensazione
Spacer plates, toothed with 

adjusting plate

pag. 7.WA.23

39D 969

Colonna guida tipo DIN 9833
 Guide posts DIN 9833

pag. 7.WA.22

39D 954

Piastra guida in acciaio 
VDI 3357 

Wear plates, steel VDI 3357

pag. 7.WA.22

39D 956

Boccola autolubrificant
Guide bushes,  
self-lubricating

pag. 7.WA.22

39D 958

Perno di arresto 
Stop pin

pag. 7.WA.22

39V 1199

Perno di sollevamento 
VDI 3366 

Lifting pins VDI 3366

pag. 7.WA.26

39V 1162

Distanziale 
Stop block

pag. 7.WA.26

39V 1168

Cono di centraggio 
Locating cone

pag. 7.WA.26

39V 1162

Distanziale 
Stop block

pag. 7.WA.26

39V 863

Punzone di visualizzazione
Visual locator setting punch

pag. 7.WA.25

39V 1071

Boccola filettata
Threaded bush

pag. 7.WA.25

39V 1159

Blocco guida autolubrificante
in acciaio 

Removable die heels,  
steel and self-lubricating

pag. 7.WA.25

39D 896

Piastrina 
Retainer

pag. 7.WA.20

39D 896

Piastrina 
Retainer

pag. 7.WA.20

39D 951

Candela 
Air pin

pag. 7.WA.20

39D 896

Piastrina 
Retainer

pag. 7.WA.20

39D 951/21

Candela 
Air pin

pag. 7.WA.20

39D 896

Gruppo perno  
di compensazione 

Compensation pin group

pag. 7.WA.19

39D 896

Gruppo perno  
di compensazione 

Compensation pin group

pag. 7.WA.19

39D 896

Gruppo perno  
di compensazione 

Compensation pin group

pag. 7.WA.19

39D 892

Lardone autolubrificante
VDI 3357 

Wear strip with two slide 
surfaces VDI 3357

pag. 7.WA.18

39D 894

Cuneo autolubrificante
VDI 3357 

Cam dwell wear plate, self-
lubricating

pag. 7.WA.18

39D 894

Cuneo in acciaio VDI 3357
Cam dwell wear plate, steel

pag. 7.WA.18

39D 895

Chiavetta 
Key

pag. 7.WA.18
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Automotive standard parts for die

VW code d1 L1 L2 VW code d1 L1 L2
39D 549/10 M10 39D 549/27

M16x1,5
80 30

39D 549/26 M16x1,5 80 20 39D 549/28 150 50

l

b

l1

l2

d 2

???

???

d 1

Bretella  Brace

Tirante  Tie rod

Espulsore a molla  Spring plunger

Reazione per cilindro  Backing plate

Canotto guida  Sleeve

Codice Materiale 

Cod. 39D 506 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 39D 543 CK45

Codice Materiale 

Cod. 39D 571 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 39D 549 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 39D 578 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 506/10 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 543/1+l (VW code+l) 

 Esempio di ordinazione/Order example =  39D 578/55 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 571/10+l1+l2 (VW code+l1+l2) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 549/10 (VW code) 

VW code
39D 506/10

VW code b l
39D 543/1 80 ???
39D 543/2 100 ???

VW code d1
39D 578/55 90
39D 578/56 100

VW code d1 VW code d1
39D 571/10 10 39D 571/16 16
39D 571/13 13 39D 571/20 20

Tipo / 10

Tipo / 26-27-28

l da indicare in fase di ordinazione.
l indicate when ordering.

l1 e l2 da indicare in fase di ordinazione. 
l1 and l2 indicate when ordering.
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 582 Bronzo + grafite 
HB ≥ 190

Forma - A

h1

b 1

l

Forma - B

b 1

l

Forma - C

b 1

l

Distanziale  Spacing bar

Guida angolare  “L” shaped wear plates, self-lubricating

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 582/1 (VW code) 

Codice Materiale 

Cod. 39D 578 St 37

a 1

l (lmax=400)s

a2

l

12,5 12,5 12,5

6

17,5
41

30

70

30

Ø5

Ø5

37

16,2

50

5

R4,
25

Ø6,
1

1

3

4

6

7

2

5

16,2
70

3

Ø5

50

30
37

Distanziale  Spacing bar

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 578/30+l (VW code+l) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 578/70+l (VW code+l) 

VW code a1 a2 s
39D 578/30 100 60 7-8
39D 578/40 70 50 3

VW code a b l t
39D 578/70 70 50 ??? 5
39D 578/80 70 50 ??? 3

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

VW code Forma b1 h1 l1 VW code Forma b1 h1 l1
39D 582/1 A 25 15,5 125 39D 582/12 A 70 75,5 200
39D 582/2 A 25 15,5 160 39D 582/13 B 70 75,5 250
39D 582/3 A 32 30,5 125 39D 582/15 C 70 75,5 400
39D 582/4 A 32 30,5 160 39D 582/16 A 85 90,5 160
39D 582/5 A 32 30,5 200 39D 582/17 A 85 90,5 200
39D 582/6 A 55 55,5 100 39D 582/18 B 85 90,5 250
39D 582/7 A 55 55,5 160 39D 582/20 C 85 90,5 400

39D 582/11 A 70 75,5 160

Reazione per cilindro  Backing plate

Codice Materiale 

Cod. 39D 578 CK45

 Esempio di ordinazione/Order example =  39D 578/65 (VW code) 

VW code
39D 578/65

l da indicare in fase di ordinazione.
l indicate when ordering.

Codice Materiale 

Cod. 39D 592 CK45

h 1

d1

Distanziale  Spacer

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 592/10+h1 (VW code+h1) 

VW code d1 h1 VW code d1 h1
39D 592/10 25 ?? 39D 592/12 40 ??
39D 592/11 30 ?? 39D 592/13 50 ??

h1 da indicare in fase di ordinazione. 
h1 indicate when ordering.

39D578/70 39D578/80

Codice Cod. 39D 578

Materiale
1 - S235JR 2 -	 1.4310
3 e 4 - �S235/DC01 5 - �Soft-PVC
6 - �M6 DIN 934 7 - �Rivetto Ø5x14 DIN 7337

39D 578/70

39D 578/80
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Automotive standard parts for die

l2

l1

d 1 b

l1

d 1

1 3
40

7

Ø30

Ø54

Ø8,4

82

65

12,5

F

22
4

4

26

Ø45

5

2

4

Tirante  Tie rod

Arresto slitta  Slide stop block

Candela  Air pins

Tirante  Tie rod

Codice Materiale 

Cod. 39D 599 34Cr4

Codice Materiale 

Cod. 39D 599 34Cr4

Codice Materiale 

Cod. 39D 630/22
1 - 2 - 3 - S355

4 - S355/DC01

5 - Co-Polyester elastomer

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 599/2+l1+l2 (VW code+l1+l2) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 599/3+l1 (VW code+l1) 

 Esempio di ordinazione/Order example =  39D 630/22 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example =  39D 638/2+l (VW code+l) 

VW code
39D 630/22

VW code d1 l1
39D 599/3 M42x1,5 ???
39D 599/4 M56x1,5 ???

VW code b d1 l1 l2
39D 599/2 140 M42x1,5 ??? ???
39D 599/5 160 M42x1,5 ??? ???

VW code Forma l Carico max kN
39D 638/2 A ??? 50
39D 638/3 B ??? 50
39D 638/4 C ??? 50
39D 638/5 D ??? 50

ONLY FOR REPLACEMENT

l1 e l2 da indicare in fase di ordinazione. 
l1 and l2 indicate when ordering.

l1 da indicare in fase di ordinazione. 
l1 indicate when ordering.

Codice Materiale 

Cod. 39D 638 CK45
800 ÷ 1000 N/mm2

l da indicare in fase di
ordinazione.
l indicate when ordering.

Lunghezza max = 360 mm

Codice Materiale 

Cod. 39D 599 34Cr4
l2

l1

d 1

Tirante  Tie rod

 Esempio di ordinazione/Order example =  39D 599/1+l1+l2 (VW code+l1+l2) 

VW code d1 l1 l2
39D 599/1 M42x1,5 ??? ???

l1 e l2 da indicare in fase di ordinazione. 
l1 and l2 indicate when ordering.

l

Forma-A

Forma-C

Forma-D

Forma-B

l

Forma-A

Forma-C

Forma-D

Forma-B
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 638 42CrMo4
800 ÷ 1000 N/mm2

Codice Materiale 

Cod. 39D 649 Acciaio

l

Forma-C

Forma-A

Forma-B

l1

12
0

Spessore  Shim

Candela  Air pins

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 638/10+l (VW code+l) 
l da indicare in fase di ordinazione. 
Lunghezza massima  = 360 mm.

 Esempio di ordinazione/Order example =  39D 649/1 (VW code) 

VW code Forma l Carico 
max kN

39D 638/10 A ??? 50
39D 638/11 B ??? 50
39D 638/12 C ??? 50

Codice Cod. 39D 639

Materiale

1 - S635
2 -	 1.4021
	 Indurito HRC 40-45

3 - �Molla  
DIN 2098

4 - M6 DIN 934

5 - �Vite M6x12  
ISO 4762

6 - �Rivetto Ø4x14 DIN 
7337

5

6

2

3

1

l1

l

21

80

38

86

60

R4,2

30

4

Supporto sensore  Gage for Sensor

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 639/40 (VW code) 

VW code l1 l
39D 639/40 87 145
39D 639/41 127 185
39D 639/42 167 225

Codice Materiale 

Cod. 39D 639
CK60
HRC 50 ÷ 55
Piastrina: acciaio
HRC 58 ÷ 60 l

20

Riferimento per sensore  Gage with panel position sensor, hardened

 Esempio di ordinazione/Order example =  39D 639/20 (VW code)  

VW code l VW code l
39D 639/20 120 39D 639/22 180
39D 639/21 150 39D 639/23 250

VW code l1
39D 649/1 110
39D 649/2 135
39D 649/3 185
39D 649/4 160

l indicate when ordering.
l Max= 360 mm.
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Codice Materiale 

Cod. 39D 650 Acciaio elastomero

Codice Materiale 

Cod. 39D 651 Elastomero 92 SH

Codice Materiale 

Cod. 39D 807 CK60

Codice Materiale 

Cod. 39D 807 CK60 
HRC 58 ÷ 60

l1

Optional

d1

107

lØ30

106

lØ29

Superficie trattat

Ammortizzatore  Elastomer spring

Riferimento  Gage

Riferimento indurito  Gage hardened

Gruppo tirante  Retainer bolt

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 650/31+l (VW code+l) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 651/1 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 807/2 L=65 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 807/1 L=65 (VW code) 

VW code l VW code l
39D 807/1 L=65 65 39D 807/1 L=180 180
39D 807/1 L=90 90 39D 807/1 L=250 250
39D 807/1 L=120 120 39D 807/1 L=300 300
39D 807/1 L=150 150 39D 807/1 L=350 350

VW code l VW code l
39D 807/2 L=65 65 39D 807/2 L=180 180
39D 807/2 L=90 90 39D 807/2 L=250 250
39D 807/2 L=120 120 39D 807/2 L=300 300
39D 807/2 L=150 150 39D 807/2 L=350 350

VW code d1
39D 651/1 63
39D 651/2 80
39D 651/3 100
39D 651/4 125

VW code
Capacità 

carico 
max (N)

Elastomero 
(nero) 

Sh
VW code

Capacità 
carico 
max (N)

Elastomero 
(rosso) 

Sh
39D 650/31 15000 68 39D 650/35 15000 90
39D 650/32 25000 68 39D 650/36 25000 90
39D 650/33 25000 68 39D 650/37 25000 90
39D 650/34 45000 68 39D 650/38 45000 90 l1 da indicare in fase di ordinazione. 

l1 indicate when ordering.
Rispettare il carico max. Respect the max load.
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Codice Materiale 

Cod. 39D 807
CK60 
90MnCrV8 
HRC 54 ÷ 58

Codice Materiale 

Cod. 39D 807 CK60 
HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. 39D 826 16MnCr5; HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. 39D 828 Tubo: acciaio
Rondella: CK45

107

lØ30

Superficie trattat

8

10

b2

b 1

107

lØ30

Superficie trattat

190

28

l1

d 1

d 3

Riferimento indurito  Gage hardened

Chiavetta  Key

Gruppo distanziale  Retainer bolt sets

Riferimento indurito  Gage hardened

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 807/3 L=65+b1+b2 (VW code+b1+b2) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 807/4 L=65 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 828/4 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 826 (VW code) 

VW code l VW code l
39D 807/3 L=65 65 39D 807/3 L=180 180
39D 807/3 L=90 90 39D 807/3 L=250 250
39D 807/3 L=120 120 39D 807/3 L=300 300
39D 807/3 L=150 150 39D 807/3 L=350 350

VW code
39D 826

VW code d1 x l1 d3 VW code d1 x l1 d3 VW code d1 x l1 d3
39D 828/4 16 x 40 25 39D 828/12 20 x 100 30 39D 828/20 36 x 80 55
39D 828/5 16 x 50 25 39D 828/13 25 x 63 38 39D 828/21 36 x 100 55
39D 828/6 16 x 63 25 39D 828/14 25 x 80 38 39D 828/22 36 x125 55
39D 828/8 16 x 100 25 39D 828/15 25 x 100 38 39D 828/23 42 x 80 65
39D 828/9 20 x 50 30 39D 828/16 25 x 125 38 39D 828/24 42 x 100 65
39D 828/10 20 x 63 30 39D 828/17 30 x 80 45 39D 828/25 42 x 125 65
39D 828/11 20 x 80 30 39D 828/19 30 x 125 45

VW code l VW code l
39D 807/4 L=65 65 39D 807/4 L=180 180
39D 807/4 L=90 90 39D 807/4 L=250 250
39D 807/4 L=120 120 39D 807/4 L=300 300
39D 807/4 L=150 150 39D 807/4 L=350 350

b1 e b2 da indicare in fase di ordinazione. 
b1 and b2 indicate when ordering.
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 828 CK45

Codice Materiale 

Cod. 39D 828 Co-Polyester Elastomer

Codice Materiale 

Cod. 39D 828
Tubo: St 37
Rondella: CK45 
Rondella in elastomero: 
Co-Polyester Elastomer

d4

d3

l 2

d10 (compresso)

d10

l 3

l 3
(c

o
m

p
re

ss
o

)
l 1

d1

d3

d10

Ammortizzatore  Elastomer washer

Gruppo distanziale  Spacer group

Rondella  Washer

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 828/41 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 828/51 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 828/73 (VW code) 

VW code d3 d4 l2 VW code d3 d4 l2
39D 828/41 25 10,5 5 39D 828/47 35 13,0 5
39D 828/42 30 13,2 5 39D 828/48 50 17,0 6
39D 828/43 38 17,0 6 39D 828/49 65 21,0 8
39D 828/44 45 21,0 8 39D 828/50 70 25,0 10
39D 828/45 55 25,0 10 39D 828/57 65 32,0 15
39D 828/46 30 10,5 5 39D 828/58 90 32,0 15

VW Code
d10
±0,5

d10 ±0,5
compresso l3 l3 ±0,3

compresso Shore Load
(N)

39D 828/51 26,4 28,4 7,8±0,3 5,5 55D 5500
39D 828/52 32,1 35,1 10,8±0,3 6 72D 9000
39D 828/53 45,8 49,8 17,0±0,4 11,6 72D 20000
39D 828/54 54,6 61,8 21,3±0,4 13 55D 30000
39D 828/55 61,8 69,9 21,5±0,4 13,2 55D 46000
39D 828/56 78,5 89 29,8±0,5 17,9 55D 75000

VW Code d1xl1 d3 d10 Shore VW Code d1xl1 d3 d10 Shore
39D 828/73 16x40 30 26,4 55D 39D 828/84 25x100 50 45,8 72D
39D 828/74 16x50 30 26,4 55D 39D 828/85 25x125 50 45,8 72D
39D 828/75 16x63 30 26,4 55D 39D 828/86 30x80 65 54,6 55D
39D 828/77 16x100 30 26,4 55D 39D 828/88 30x125 65 54,6 55D
39D 828/78 20x50 35 32,1 72D 39D 828/89 36x80 70 61,8 55D
39D 828/79 20x63 35 32,1 72D 39D 828/90 36x100 70 61,8 55D
39D 828/80 20x80 35 32,1 72D 39D 828/91 36x125 70 61,8 55D
39D 828/81 20x100 35 32,1 72D 39D 828/92 42x80 90 78,5 55D
39D 828/82 25x63 50 45,8 72D 39D 828/93 42x100 90 78,5 55D
39D 828/83 25x80 50 45,8 72D 39D 828/94 42x125 90 78,5 55D
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Staffa di sollevamento con perno VW-Audi  Lifting bracket with pin VW-Audi

Codice Materiale 

Cod. 39D 847 90MnCrV8
HRC 56 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. 39D 851 CK45
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. 39D 851 CK45 indurito; HRC 60 ÷ 62

h

l

l

l1

d 1

l1

d 1

Reazione per cilindro  Pressure plate

Perno scorrevole  Sliding pin

Perno scorrevole  Sliding pin

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 847/10 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 851/32 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 851/20+l1 (VW code+l1) 

Codice Materiale 

Cod. 39D 839 Staffa = ST52; Perno = CK45

Forma - B

Forma - A

b 1

l1

l1

b 1

45
o

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 839/1 (VW code) 

VW code l h
39D 847/10 40 12
39D 847/11 60 15
39D 847/12 70 15
39D 847/13 100 20
39D 847/14 140 20

VW code d1 l1
39D 851/20 20 ???
39D 851/25 25 ???
39D 851/30 30 ???

VW code d1 l1
39D 851/32 30 270
39D 851/34 30 425

Codice Materiale 

Cod. 39D 847 90MnCrV8
HRC 56 ÷ 60

20

d1

Reazione per cilindro  Pressure plate

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 847/1 (VW code) 

VW code d1 VW code d1
39D 847/1 98 39D 847/3 128
39D 847/2 113 39D 847/4 143

VW code Carico 
max. Kg

Peso max 
stampo b1 l1 Forma

39D 839/1 8000 16000 188 290 A
39D 839/2 12500 25000 280 333 B

l1 da indicare in fase di ordinazione. 
l1 indicate when ordering.
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 860 Bronzo + grafite 
HB ≥ 190

d1

l 1

Boccola autolubrificante DIN 9834  Guide bushes with collar, self-lubricating DIN 9834

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 860/31 (VW code) 

Codice Materiale 

Cod. 39D 854 42CrMo4 
1000 ÷1000 N/mm2

d 1

l1

d 1d 3

l 3

Perno di arresto  Pad retainer pins

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 854/1 (VW code) Rispettare il carico max. Respect the max load.

*da indicare in fase di ordinazione.
Indicate when ordering.

Codice Materiale 

Cod. 39D 856 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 39D 861 CK45

l1

Piastrina  Retainer plate

Ritegno per boccola  Toe Clamp

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 856/2 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 861/6 (VW code) 

VW code d1 l1 VW code d1 l1
39D 854/1 32 105 39D 854/5 50 167
39D 854/2 32 122 39D 854/6 50 192
39D 854/3 40 139 39D 854/7 63 202
39D 854/4 40 159 39D 854/8 63 237

VW code d1 l1 VW code d1 l1
39D 854/11 32 * 39D 854/15 50 *
39D 854/12 32 * 39D 854/16 50 *
39D 854/13 40 * 39D 854/17 63 *
39D 854/14 40 * 39D 854/18 63 *

VW code d1 l1 VW code d1 l1
39D 860/31 25 40 39D 860/36 80 100
39D 860/32 32 50 39D 860/37 100 125
39D 860/33 40 63 39D 860/38 125 160
39D 860/34 50 71 39D 860/40 160 200
39D 860/35 63 80

VW code Ø perno l1
39D 856/2 25 - 32 40
39D 856/4 40 - 50 48
39D 856/6 63 - 80 60

VW code Ø boccola
39D 861/6 25 ÷ 50
39D 861/10 63 ÷ 160

DIREZIONE DI SCORRIMENTO
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 862 16MnCr5
HRC 60 ÷ 62

l1

d 1

l1

d 1d 3

Colonna guida DIN 9833   Guide post DIN 9833

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 862/13 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 862/73 (VW code) 

Codice Materiale 

Cod. 39D 862 16MnCr5 
HRC 60 ÷ 62

Colonna guida DIN 9833   Guide post DIN 9833

VW code d1 l1 VW code d1 l1
39D 862/13 25 125 39D 862/36 40 250 39D 862/53 63 224
39D 862/14 25 140 39D 862/37 40 280 39D 862/54 63 250
39D 862/15 25 160 39D 862/41 50 160 39D 862/55 63 280
39D 862/16 25 180 39D 862/42 50 180 39D 862/56 63 315
39D 862/23 32 140 39D 862/43 50 200 39D 862/57 63 355
39D 862/24 32 160 39D 862/44 50 224 39D 862/58 63 400
39D 862/25 32 180 39D 862/45 50 250 39D 862/62 80 224
39D 862/26 32 200 39D 862/46 50 280 39D 862/63 80 250
39D 862/31 40 140 39D 862/47 50 315 39D 862/64 80 280
39D 862/32 40 160 39D 862/48 50 355 39D 862/65 80 315
39D 862/33 40 180 39D 862/51 63 180 39D 862/66 80 355
39D 862/34 40 200 39D 862/52 63 200 39D 862/67 80 400
39D 862/35 40 224

VW code d1 d3 l1 VW code d1 d3 l1
39D 862/73 100 50 280 39D 862/85 125 65 450
39D 862/74 100 50 315 39D 862/86 125 65 500
39D 862/75 100 50 355 39D 862/93 160 95 400
39D 862/76 100 50 400 39D 862/94 160 95 450
39D 862/82 125 65 315 39D 862/95 160 95 500
39D 862/83 125 65 355 39D 862/96 160 95 560
39D 862/84 125 65 400

Codice Materiale 

Cod. 39D 861 S235JRH

Staffette per bussola  Clamps for bushing

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 861/12 (VW code) 

VW code w l d B h Ø boccola viti
39D 861/12 25 21 6,2 11,5 5,7 Ø 25 - Ø 50 M6x15
39D 861/14 40 32 10,2 19 9,3 Ø 63 - Ø 160 M10x20

Viti non incluse. Screws not included.

B
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B
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 863 Bronzo + grafite 
HB ≥ 190

b

Forma - B

l 1

b

Forma - A

l 1

20

Forma - C

b

l 1

b

Forma - D

l 1

Piastra guida autolubrificante VDI 3357  Wear plates, self-lubricating VDI 3357

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 863/12 (VW code) 

VW code Forma b l1 VW code Forma b l1
39D 863/12 A 50 80 39D 863/53 C 160 100
39D 863/13 A 50 100 39D 863/54 C 160 125
39D 863/14 A 50 125 39D 863/55 C 160 160
39D 863/15 A 50 160 39D 863/56 C 160 200
39D 863/16 A 50 200 39D 863/111 D 50 250
39D 863/21 B 80 50 39D 863/112 D 50 300
39D 863/22 A 80 80 39D 863/113 D 50 350
39D 863/23 A 80 100 39D 863/114 D 50 400
39D 863/24 A 80 125 39D 863/115 D 50 450
39D 863/25 A 80 160 39D 863/116 D 50 500
39D 863/26 A 80 200 39D 863/121 D 80 250
39D 863/31 B 100 50 39D 863/122 D 80 300
39D 863/32 B 100 80 39D 863/123 D 80 350
39D 863/33 A 100 100 39D 863/124 D 80 400
39D 863/34 A 100 125 39D 863/125 D 80 450
39D 863/35 A 100 160 39D 863/126 D 80 500 VW code Forma b l1
39D 863/36 A 100 200 39D 863/131 D 100 450 39D 863/156 D 125 300
39D 863/41 B 125 50 39D 863/132 D 100 500 39D 863/157 D 125 350
39D 863/42 B 125 80 39D 863/141 D 125 450 39D 863/158 D 125 400
39D 863/43 C 125 100 39D 863/142 D 125 500 39D 863/160 D 160 250
39D 863/44 C 125 125 39D 863/150 D 100 250 39D 863/161 D 160 300
39D 863/45 C 125 160 39D 863/151 D 100 300 39D 863/162 D 160 350
39D 863/46 C 125 200 39D 863/152 D 100 350 39D 863/163 D 160 400
39D 863/51 B 160 50 39D 863/153 D 100 400 39D 863/164 D 160 450
39D 863/52 B 160 80 39D 863/155 D 125 250 39D 863/165 D 160 500

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

Codice Materiale 

Cod. 39D 863 16MnCr5
HRC 58 ÷ 62

b

Forma - B

l 1

b

Forma - A

l 1

20

Forma - C

b

l 1

Piastra guida in acciaio VDI 3357  Wear plates, steel VDI 3357

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 863/62 (VW code) 

VW code Forma b l1 VW code Forma b l1
39D 863/62 A 50 80 39D 863/85 A 100 160
39D 863/63 A 50 100 39D 863/86 A 100 200
39D 863/64 A 50 125 39D 863/91 B 125 50
39D 863/65 A 50 160 39D 863/92 B 125 80
39D 863/66 A 50 200 39D 863/93 C 125 100
39D 863/71 B 80 50 39D 863/94 C 125 125
39D 863/72 A 80 80 39D 863/95 C 125 160
39D 863/73 A 80 100 39D 863/96 C 125 200
39D 863/74 A 80 125 39D 863/101 B 160 50
39D 863/75 A 80 160 39D 863/102 B 160 80
39D 863/76 A 80 200 39D 863/103 C 160 100
39D 863/81 B 100 50 39D 863/104 C 160 125
39D 863/82 B 100 80 39D 863/105 C 160 160
39D 863/83 A 100 100 39D 863/106 C 160 200
39D 863/84 A 100 125

Forma D: non a norma VDI 3357. 
Forma D not in accordance with VDI 3357.
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Automotive standard parts for die

Perno di sollevamento  Lifting pin

Perno di sollevamento  Lifting pin

Codice Materiale 

Cod. 39D 866 d1 ≤ 63  CK45
d1 = 76  42CrMo4

Codice Materiale 

Cod. 39D 866 d1 ≤ 63  CK45
d1 = 76  42CrMo4

Codice Materiale 

Cod. 39D 869 CK45

Codice Materiale 

Cod. 39D 870 CK45 ed Elastomero 90 SH.

l1

d 1 Spina di 
sicurezza
Safety plug

l1

d 1 Spina di
sicurezza
Safety plug

Molla in
acciaio
Steel spring

d1

d1

h 1

Rondella  Washer

Fissaggio cilindro  Air cylinder fixing

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 866/3 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 866/13 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 870/16 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 869/3 (VW code) 

VW code d1 h1
39D 870/16 M16x1,5 57
39D 870/20 M20x1,5 63
39D 870/27 M27x2,0 65

Attenzione: per ragioni di sicurezza, il peso dello stampo deve 
essere sopportato da 2 soli perni.
For safety, consider that the weight of the die has to be 
supported just by 2 lifting pins. 

Attenzione: per ragioni di sicurezza, il peso dello stampo deve 
essere sopportato da 2 soli perni.
For safety, consider that the weight of the die has to be 
supported just by 2 lifting pins. 

Rispettare il carico max. Respect the max load.

VW code d1 VW code d1
39D 869/3 35 39D 869/8 80
39D 869/4 40 39D 869/10 100
39D 869/5 50 39D 869/13 130
39D 869/6 65

VW Code
Carico max

(Kg)
Peso max dello 

stampo (Kg)
d1 l1 VW Code

Carico max
(Kg)

Peso max dello 
stampo (Kg)

d1 l1

39D 866/13 3200 6400 32 175 39D 866/16 12500 25000 63 347
39D 866/14 5000 10000 40 225 39D 866/17 31500 63000 76 422
39D 866/15 8000 16000 50 273

VW Code
Carico max

(Kg)
Peso max dello 

stampo (Kg)
d1 l1 VW Code

Carico max
(Kg)

Peso max dello 
stampo (Kg)

d1 l1

39D 866/3 3200 6400 32 175 39D 866/7 31500 63000 76 422
39D 866/4 5000 10000 40 225 39D 866/25 8000 16000 50 221
39D 866/5 8000 16000 50 273 39D 866/26 12500 25000 63 277
39D 866/6 12500 25000 63 347

Rispettare il carico max. Respect the max load.
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 876 CK45
700 ÷ 800 N/mm2

l 1

l 1

Forma - A

Forma - B

Staffa di sollevamento VDI 3366  Lifting brackets VDI 3366

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 876/10 (VW code) 

Codice Materiale 

Cod. 39D 872 Acciaio

Supporto con rullo  Cam roller

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 872/20 (VW code) 

Codice Materiale 

Cod. 39D 873 90MnCrV8
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. 39D 882 34Cr4

l

R1

w1

55

Camma di accelerazione  Acceleration cam

Fissaggio cilindro  Air cylinder fixing

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 873/10+W1+R1 (VW code+W1+R1) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 882/2 (VW code) 

VW code
39D 872/20
39D 872/21

VW code Lato W1 R1
39D 873/10 Destro ??? ???
39D 873/11 Sinistro ??? ???

VW code
39D 882/2

VW code
Carico 
max
(Kg)

Peso max 
stampo 

(Kg)
Forma l1

39D 876/10 320 640 A 80
39D 876/11 630 1260 A 90
39D 876/12 1250 2500 A 100
39D 876/13 2000 4000 A 120
39D 876/14 3200 6400 A 140
39D 876/15 5000 10000 A 160
39D 876/16 8000 16000 B 200
39D 876/17 12500 25000 B 250
39D 876/18 20000 40000 B 300

Attenzione: per ragioni di sicurezza, il peso dello stampo deve 
essere sopportato da 2 sole staffe.
For safety, consider that the weight of the die has to be 
supported just by 2 lifting brackets.

Rispettare il carico max. Respect the max load.

Viti non comprese

W1 e R1 da indicare in fase di ordinazione. 
W1 and R1 indicate when ordering.
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 887 CK45

l

S
W

 2
4

w

Adattatore per cilindro  Air cylinder adapter

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 887/2+l+w (VW code+l+w) 

Codice Materiale 

Cod. 39D 882 CK45
Ø90

Fissaggio cilindro  Air cylinder fixing

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 882/3 (VW code) 

Codice Materiale 

Cod. 39D 887 CK45

Codice Materiale 

Cod. 39D 890 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

S
W

 2
4

l 1

b

Forma-A

l 1

Forma-B

l 1

Forma-C

Adattatore per cilindro  Air cylinder adapter

Piastra guida autolubrificante  Wear plates, self-lubricating

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 887/1 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 890/25 (VW code) 

VW code
39D 882/3

VW code
39D 887/1

VW code l w
39D 887/2 ??? ???

VW code b l1 Forma VW code b l1 Forma

39D 890/25 85 160 A 39D 890/16 125 200 A

39D 890/26 85 200 A 39D 890/17 125 250 B

39D 890/27 85 250 B 39D 890/18 125 300 B

39D 890/28 85 300 B 39D 890/19 125 350 B

39D 890/29 85 350 B 39D 890/20 125 400 C

39D 890/30 85 400 C 39D 890/21 125 450 C

39D 890/15 125 160 A 39D 890/22 125 500 C

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

l max = 100
l e w da indicare in fase di ordinazione.

l e w indicate when ordering.
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 894 X155CrVMo12Ku
HRC 58 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. 39D 895 S235JRG2K

l

bt

Cuneo in acciaio VDI 3357  Cam dwell wear plate, steel VDI 3357

Chiavetta  Key

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 894/150 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 895/1 (VW code) 

Codice Materiale 

Cod. 39D 892 Bronzo + grafite 
HB ≥ 190

Forma - A

Forma - B

60

l1

60

l1

h

         Lardone autolubrificante vdi 3357  Wear strip with two slide surfaces VDI 3357

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 892/10 (VW code) 

Codice Materiale 

Cod. 39D 894 Bronzo + grafite 
HB ≥ 190

l

bt

    Cuneo autolubrificante VDI 3357  Cam dwell wear plate, self-lubricating VDI 3357

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 894/130 (VW code) 

VW code b l t VW code b l t
39D 894/150 100 170 45 39D 894/156 125 150 45
39D 894/151 125 170 45 39D 894/157 125 170 60
39D 894/152 150 170 45 39D 894/158 150 150 45
39D 894/153 200 170 45 39D 894/159 150 170 60
39D 894/154 100 150 45 39D 894/160 200 150 45
39D 894/155 100 170 60 39D 894/161 200 170 60

VW code l1 l2
39D 895/1 80 40
39D 895/2 120 80
39D 895/3 200 160

VW code b l t VW code b l t
39D 894/130 100 170 45 39D 894/136 125 150 45
39D 894/131 125 170 45 39D 894/137 125 170 60
39D 894/132 150 170 45 39D 894/138 150 150 45
39D 894/133 200 170 45 39D 894/139 150 170 60
39D 894/134 100 150 45 39D 894/140 200 150 45
39D 894/135 100 170 60 39D 894/141 200 170 60

VW code b l1 VW code b l1
39D 892/10 A 125 39D 892/15 A 125
39D 892/11 A 160 39D 892/16 A 160
39D 892/12 B 200 39D 892/17 B 200

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

*Indicare in fase di ordinazione. Indicate when ordering
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AUTOMOTIVE
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Automotive standard parts for die

l1

l2 l4

Ø
39

,9

l1

l3

Ø
49

,9

l3

l1

l2

Ø
39

,9

l3

80

80

Gruppo perno di compensazione  Compensation pin group

Gruppo perno di compensazione  Compensation pin group

Reazione per cilindro  Pressure plate

Gruppo perno di compensazione  Compensation pin group

Codice Materiale 

Cod. 39D 896 16MnCr5; HRC 60 ÷ 64

Codice Materiale 

Cod. 39D 896 16MnCr5; HRC 60 ÷ 64

Codice Materiale 

Cod. 39D 896 16MnCr5; HRC 60 ÷ 64

Codice Materiale 

Cod. 39D 896 16MnCr5; HRC 60 ÷ 64

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 896/2+l1+l2+l4 (VW code+l1+l2+l4) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 896/3+l1+l2+l3 (VW code+l1+l2+l3) 

 Esempio di ordinazione/Order example =  39D 896/1-02 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 896/4+l1+l2+l3 (VW code+l1+l2+l3) 

VW code
39D 896/2

VW code
39D 896/3

VW code
39D 896/4

VW code
39D 896/1-02

Codice Materiale 

Cod. 39D 896 16MnCr5 
HRC 60 ÷ 64

l1

l2

l3

Ø
49

,9

Gruppo perno di compensazione  Compensation pin group

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 896/1+l1+l2+l3 (VW code+l1+l2+l3 ) 

VW code
39D 896/1

l1, l2 e l3 da indicare in fase di ordinazione. 
l1, l2 e l3 indicate when ordering.

l1, l2 e l4 da indicare in fase di ordinazione. 
l1, l2 e l4 indicate when ordering.

l1, l2 e l3 da indicare in fase di ordinazione. 
l1, l2 e l3 indicate when ordering.

l1, l2 e l3 da indicare in fase di ordinazione. 
l1, l2 e l3 indicate when ordering.
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 896 16MnCr5; HRC 60 ÷ 64

63

90

Piastrina  Retainer

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 896/2-03 (VW code) 

VW code
39D 896/2-03
39D 896/2-04

Codice Materiale 

Cod. 39D 896 16MnCr5; HRC 60 ÷ 64

12
0

60 60

Piastrina  Retainer

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 896/3-03 (VW code) 

VW code
39D 896/3-03
39D 896/3-04

Codice Materiale 

Cod. 39D 951 42CrMo4
Lmax= 440

Codice Materiale 

Cod. 39D 951/21 1.7227 (42CrMoS4+QT)

l

Forma - A

Forma - B

17-0,2

40-0,2

70

18

20

A

30

l±
0,

05

2x30°

23
35

70 75

2x45°

Ø11

R3

R50

R10

R3

R50

0,02 A Ø50

Candela  Air pin

Candela  Air pin

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 951/1+l (VW code+l) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 951/21+ l (VW code+l) 

VW code Forma
39D 951/1 A
39D 951/2 B
39D 951/11 A
39D 951/12 B

VW code l Carico max
39D 951/21 ??? 80

l da indicare in fase di ordinazione. l indicate when ordering

64

44

Piastrina  Retainer

Codice Materiale 

Cod. 39D 896 16MnCr5; HRC 60 ÷ 64

 Esempio di ordinazione/Order example =  39D 896/1-03 (VW code) 

VW code
39D 896/1-03

l da indicare in fase di ordinazione. l indicate when ordering
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 952 CK45
HRC 58 ÷ 60

l1

b

Fo
ri 

pe
r 

vi
ti

Fo
ri 

pe
r 

sp
in

e

Guida a “V” in acciaio VDI 3357  “V” driver, steel VDI 3357

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 952/10 (VW code) 

VW code b l1 VW code b l1
39D 952/10 65 150 39D 952/20 125 150
39D 952/11 65 200 39D 952/21 125 200
39D 952/12 65 250 39D 952/22 125 250
39D 952/13 65 300 39D 952/23 125 300

Codice Materiale 

Cod. 39D 952 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

Codice Materiale 

Cod. 39D 954 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

l1

b

Fori vitiFori spine

Forma - A

Forma - B

12 12bb

l 1

l 1
Piastra guida autolubrificante VDI 3357  Wear plates, self-lubricating VDI 3357

     Guida a “V” autolubrificante VDI 3357  “V” driver, self-lubricating VDI 3357

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 952/40  (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 954/11 (VW code) 

VW code Forma b l1 VW code Forma b l1 VW code Forma b l1
39D 954/11 A 30 80 39D 954/21 A 50 80 39D 954/31 A 80 80
39D 954/12 A 30 100 39D 954/22 A 50 100 39D 954/32 A 80 100
39D 954/13 A 30 125 39D 954/23 A 50 125 39D 954/33 A 80 125
39D 954/14 A 30 160 39D 954/24 A 50 160 39D 954/34 A 80 160
39D 954/15 A 30 200 39D 954/25 A 50 200 39D 954/35 A 80 200
39D 954/16 A 40 80 39D 954/26 A 60 80 39D 954/36 B 50 250
39D 954/17 A 40 100 39D 954/27 A 60 100 39D 954/37 B 50 300
39D 954/18 A 40 125 39D 954/28 A 60 125 39D 954/38 B 50 350
39D 954/19 A 40 160 39D 954/29 A 60 160 39D 954/39 B 50 400
39D 954/20 A 40 200 39D 954/30 A 60 200

VW code b l1 VW code b l1
39D 952/40 65 150 39D 952/50 125 150
39D 952/41 65 200 39D 952/51 125 200
39D 952/42 65 250 39D 952/52 125 250
39D 952/43 65 300 39D 952/53 125 300

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

DIREZIONE 
DI SCORRIMENTO
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 958 42CrMo4

Codice Materiale 

Cod. 39D 969 16MnCr5 HRC 60 ÷ 64

d1

d 1

l1

Perno di arresto  Stop pin

Colonna guida tipo DIN 9833  Guide post DIN 9833

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 969/13 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 958/1 (VW code) 

VW code d1
39D 958/1 100
39D 958/2 80

Codice Materiale 

Cod. 39D 956 Bronzo + grafite
HB ≥ 190

Ø
36

Ø
45

l

Boccola autolubrificante  Guide bushes, self-lubricating

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 956/1 (VW code) 

VW code l
39D 956/1 115
39D 956/2 145
39D 956/3 170

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

VW code d1 l1 VW code d1 l1 VW code d1 l1 VW code d1 l1 VW code d1 l1
39D 969/13 25 125 39D 969/26 32 200 39D 969/37 40 280 39D 969/48 50 355 39D 969/58 63 400
39D 969/14 25 140 39D 969/32 40 160 39D 969/43 50 200 39D 969/53 63 224 39D 969/64 80 250
39D 969/15 25 160 39D 969/33 40 180 39D 969/44 50 224 39D 969/54 63 250 39D 969/65 80 280
39D 969/16 25 180 39D 969/34 40 200 39D 969/45 50 250 39D 969/55 63 280 39D 969/66 80 315
39D 969/23 32 140 39D 969/35 40 224 39D 969/46 50 280 39D 969/56 63 315 39D 969/67 80 355
39D 969/24 32 160 39D 969/36 40 250 39D 969/47 50 315 39D 969/57 63 355 39D 969/68 80 400
39D 969/25 32 180

b

l1

12

Codice Materiale 

Cod. 39D 954 16MnCr5 - HRC 60 ÷ 64

Piastra guida in acciaio VDI 3357  Wear plates, steel VDI 3357

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 954/41 (VW code) 

VW code b l VW code b l VW code b l VW code b l
39D 954/41 30 80 39D 954/48 40 125 39D 954/54 50 160 39D 954/60 60 200
39D 954/42 30 100 39D 954/49 40 160 39D 954/55 50 200 39D 954/61 80 80
39D 954/43 30 125 39D 954/50 40 200 39D 954/56 60 80 39D 954/62 80 100
39D 954/44 30 160 39D 954/51 50 80 39D 954/57 60 100 39D 954/63 80 125
39D 954/45 30 200 39D 954/52 50 100 39D 954/58 60 125 39D 954/64 80 160
39D 954/46 40 80 39D 954/53 50 125 39D 954/59 60 160 39D 954/65 80 200
39D 954/47 40 100
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 993 Acciaio

d1

5

50

Piastrina portasensore  Plate for sensor

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 993/1 (VW code) 

Codice Materiale 

Cod. 39D 972 Acciaio trattato l1

Sollevatore  Lifter

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 972/11 (VW code) 

Codice Materiale 

Cod. 39D 976 90MnCrV8; HRC 58 ÷ 60

Codice Materiale 

Cod. 39D 995 CK45

Codice Materiale 

Cod. 39D 995 CK45

l

l

b

0

0

0

l

X

l

Ø44,2

Ø44,2

Tassello di compensazione  Spacer plates, toothed with adjusting plate

Distanziale  Spacer

Rondella  Washer

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 976-10 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 995/4+l (VW code+l) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 995/5 (VW code) 

VW code
39D 995/4

VW code
39D 995/5

VW code l1
39D 972/11 182
39D 972/12 200
39D 972/13 220

VW code d1

39D 993/1 19

39D 993/2 31

VW code b l
39D 976-10 60 130
39D 976-11 80 160

Il codice comprende: canotto, rondella, brugola e seeger.
Il cilindro azoto e la boccola vanno ordinati separatamente.

l1 da indicare in fase di ordinazione. 
l1 indicate when ordering.
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 995 16MnCr5 HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. 39D 995
Vite = DIN 912
Rondella = acciaio
Anello = nylatron GSM P30

Ø
32

M
16

01
3

11
8o

l1

Perno con rondella  Retainer bolt sets

Tassello  Stop block

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 995/6 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 995/12 (VW code) 

VW code l1 VW code l1
39D 995/12 120 39D 995/15 150
39D 995/14 135 39D 995/16 160

VW code
39D 995/6
39D 995/7

Codice Materiale 

Cod. 39D 1392 Ms65

l1

l 2

l2

Distributore  Distributor

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 1392/1 (VW code) 

VW code l1 l2
39D 1392/1 90 40
39D 1392/2 100 45
39D 1392/3 110 50
39D 1392/4 120 60

Codice Materiale 

Cod. 39D 996

Blocco femmina: CK45; HRC 60 ÷ 64
Blocco maschio: CK45
Piastre intercambiabili: 
bronzo + grafite; HB ≥ 190
Ritorno di sicurezza:  
acciaio HRC 40 ÷ 45

45

58

C

h

l l

bb

B

(Left clamp)

Guida a V con piastre di scorrimento intercambiabili e ritorno di sicurezza 
“V” driver sets with replaceable inserts with positive return

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 996/1+B+C (VW code+B+C) 

B - C vanno indicate in fase di ordinazione.
B-C indicate when ordering.

VW code b h l VW code b h l
39D 996/1 65 65 150 39D 996/5 125 85 150
39D 996/2 65 65 200 39D 996/6 125 85 200
39D 996/3 65 65 250 39D 996/7 125 85 250
39D 996/4 65 65 300 39D 996/8 125 85 300

5020

39D 995/6

39D 995/7

*Adattare in fase di montaggio
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39D 1430 Ms65

Codice Materiale 

Cod. 39V 863 X155CrVMo12
HRC 60 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. 39V 1071 CK45

Codice Materiale 

Cod. 39V 1159 CK45 + grafite
HRC 58 ÷ 60

Ø
d 1

Ø
d 2

Ø65

l 1

b

l 1

Forma - A

Forma - B

a

a

Punzone di visualizzazione  Visual locator setting punch

Boccola filettata  Threaded bush

         Blocco guida autolubrificante in acciaio  Removable die heels, steel and self-lubricating

Distributore  Distributor

 Esempio di ordinazione/Order example = 39D 1430 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 1071/1 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V1159/24 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 863/10 (VW code) 

VW code l1

39V 1071/1 50

39V 1071/2 87

VW code
39D 1430

VW code d1 d2
39V 863/10 10 9,7
39V 863/13 13 12

VW code Forma a b l1
39V1159/24 A 112 45 250
39V1159/25 B 140 45 315
39V1159/32 B 190 56 400
39V1159/35 B 240 56 500
39V1159/36 B 240 56 630
39V1159/37 B 140 45 400
39V1159/38 B 140 56 400

DIREZIONE DI SCORRIMENTO

VDI 3387
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39V 1168 16MnCr5; HRC 58 - 62
Piastrina: CK45

l

d1

Forma-A Forma-B Forma-C

Cono di centraggio  Locating cone

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 1168/10 (VW code) 

Codice Materiale 

Cod. 39V 1162 CK45 l2

l1

h 1

d2

Distanziale  Stop block

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 1162/1+h1 (VW code+h1) 

Codice Materiale 

Cod. 39V 1162 CK45

Codice Materiale 

Cod. 39V 1199 CK45 700 ÷ 800 N/mm2

h 1

Ød1

Foro d2

d 1

Distanziale  Stop block

Perno di sollevamento VDI 3366  Lifting pins VDI 3366

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 1162/14+h1 (VW code+h1) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 1199/1 (VW code) 

VW code Forma d1 l VW code Forma d1 l
39V 1168/10 A 100 80 39V 1168/16 B 120 90
39V 1168/12 A 120 90 39V 1168/18 C 100 80
39V 1168/14 B 100 80 39V 1168/20 C 120 90

VW code
Carico max

(Kg)
Peso max 

stampo (Kg)
d1 VW code

Carico max
(Kg)

Peso max 
stampo (Kg)

d1 

39V 1199/1 320 640 16 39V 1199/4 1500 3000 32
39V 1199/2 500 1000 20 39V 1199/5 2500 5000 40
39V 1199/3 1000 2000 25

VW code  l1 l2 h1 d2 VW code l1 l2 h1 d2
39V 1162/1 60 40 ??? 9 39V 1162/5 120 60 ??? 14
39V 1162/2 80 40 ??? 11 39V 1162/20 150 80 ??? 18
39V 1162/3 100 40 ??? 14 39V 1162/21 160 100 ??? 18
39V 1162/4 100 50 ??? 14

VW code d1 d2 h1
39V 1162/14 60 14 ???
39V 1162/15 80 14 ???
39V 1162/17 120 18 ???
39V 1162/18 150 22 ???
39V 1162/25 100 22 ???
39V 1162/26 80 18 ???

Per sicurezza, il peso dello stampo deve essere sopportato 
da 2 soli perni. For safety, consider that the weight of the die 
has to be supported just by 2 lifting pins.

Rispettare il carico max. Respect the max load.

h1 da indicare in fase di ordinazione. 
h1 indicate when ordering.

h1 da indicare in fase di ordinazione. 
h1 indicate when ordering.
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39V 1254 16MnCr5; HRC 58 ÷ 62
l1

75

Tassello di centraggio  Locating block

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 1254/10 (VW code) 

Codice Materiale 

Cod. 39V 1205 16MnCr5; HRC 58 ÷ 62

l 1

d1

Centraggio  Locating pins

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 1205/1 (VW code) 

Codice Materiale 

Cod. 39V 1242 16MnCr5; HRC 58 ÷ 62

Codice Materiale 

Cod. 39V 1304 CK45

d 1

l

l1

h
22

Riferimento  Gage

Chiavetta  Key

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 1242/5+l (VW code+l) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 1304/1 (VW code) 

VW code d1 l
39V 1242/5 16 ???
39V 1242/6 20 ???
39V 1242/7 25 ???
39V 1242/8 32 ???

VW code d1 l1
39V 1205/1 22 45
39V 1205/2 22 55
39V 1205/3 40 55
39V 1205/4 40 65
39V 1205/5 40 85
39V 1205/6 50 55
39V 1205 32 50

l da indicare in fase di ordinazione.
l Indicate when ordering.

VW code l1

39V 1254/10 100
39V 1254/11 125
39V 1254/12 160
39V 1254/13 200

VW code h l1 VW code h l1 VW code h l1

39V 1304/1 14 50 39V 1304/7 22 50 39V 1304/11 40 50
39V 1304/2 14 80 39V 1304/8 22 80 39V 1304/12 40 80
39V 1304/3 14 100 39V 1304/9 22 100 39V 1304/13 40 100
39V 1304/4 14 125 39V 1304/10 22 125 39V 1304/14 40 125
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Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39V 1304 CK45

20

s 1

Chiavetta  Key

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 1304/5 (VW code) 

VW code s1
39V 1304/5 12
39V 1304/6 16

Codice Materiale 

Cod. 39V 1569 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 39V 1569 Acciaio

18

82

110

28

16

38

50

18 28

4045

Forma - A

Ø15

Ø9

11

38

98

162

28

38

50

1845

16

28

40

Forma - B

Ø15

Ø9

11

Forma - C

28

16

38

50

18

28

4045
18

82

105

Ø15

Ø9

11

Forma - D

38

50

18

28

45

28

16

18

82

135

Ø15

Ø9

11
40

Rullino sollevamento nastro  Roller stock lifter

Rullino sollevamento nastro  Roller stock lifter

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 1569/1 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 1569/3 (VW code) 

VW code Forma
39V 1569/1 A
39V 1569/2 B

VW code Forma
39V 1569/3 C
39V 1569/4 D 
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AUTOMOTIVE
Normalizzati per stampi per automotive

Automotive standard parts for die

Codice Materiale 

Cod. 39V 1569 Acciaio

Codice Materiale 

Cod. 39V 1569 Acciaio

18

82

110

28

16

38

50

18 28

4045

Forma - A

Ø15

Ø9
11

38

98

162

28

38

50

1845

16

28

40

Forma - B

Ø15

Ø9

11

Forma - C Forma - D

38

50

18

28

45

28

16

18

82

135

Ø15

Ø9

11

28

16

38

50

18

28

4045
18

82

105

Ø15

Ø9

11

40

Rullino sollevamento nastro  Roller stock lifter

Rullino sollevamento nastro  Roller stock lifter

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 1569/10 (VW code) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 39V 1569/12 (VW code) 

VW code Forma
39V 1569/10 A
39V 1569/11 B

VW code Forma
39V 1569/12 C
39V 1569/13 D 

AU
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M
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B737

Sistemi di guida
Guidance systems

pag. 8.21

350

Colonna guida 
a un diametro

Guide pillar

pag. 8.5

357

Colonna guida spallata
Guide pillar 

with centring collar

pag. 8.8

352

Bussole di guida lisce
Smooth bush

pag. 8.9

351

Colonna guida 
a due diametri

Guide pillar

pag. 8.6÷8.7

358

Bussola spallata
Locating guide bush, headed

pag. 8.9

353

Bussole di guida 
con collare

Guide bush, headed

pag. 8.10

B808

Colonna guida
Guide pillar

pag. 8.18

BGEB

Boccole guida sfera
Ball guide bushings

pag. 8.19

B818   B828

Colonne guida
Guide pillar

pag. 8.17

B844

Boccole guida sfera
Ball guide bushings

pag. 8.19

B852

Bussola guida sfera 
(acciaio inossidabile)

Ball guide bushings (stainless steel)

pag. 8.20

B858

Colonna guida 
(acciaio inossidabile)

Guide pillar (stainless steel)

pag. 8.20

G406

Guide autolubrificat
Wear plates

pag. 8.25

BOLEXP

Bronzo autolubrificat
Self lubricated bronze

pag. 8.26

G312

Boccole spallate
Locating guide bush headed

pag. 8.27

G407

Piastre
Wear plates

pag. 8.25

G311

Boccole
Guide bush

pag. 8.26

553S

Seeger Din 471
Circlip groove Din 471

pag. 8.34

558

Bussola spallata 
(Serie Europa)

Locating guide bush, headed (Europe series)

pag. 8.36

360

Estrattori testa cilindrica 
nitrurati

Ejector pin with cylindrical head

pag. 8.38

557

Colonna guida spallata 
(Serie Europa)

Guide pillar with centring collar (Europe series)

pag. 8.35

330

Estrattori testa svasata
Ejector pin with countersunk head

pag. 8.37

361

Estrattori testa cilindrica 
nitrurati

Ejector pin with cylindrical head

pag. 8.39

363

Estrattori testa cilindrica 
temprati

Ejector pin with cylindrical head - hardened

pag. 8.40

BOLEXP

Guida a sfere
Ball guide bushings

pag. 8.13 - 8.14

B802

Boccole guida sfere
Ball guide bushings

pag. 8.15

BOLEXP

BOLEXP, sistemi di guida
BOLEXP, guidance system

pag. 8.12

B801

Boccole guida sfere
Ball guide bushings

pag. 8.15

B803

Guida sfere
Ball guide bushings

pag. 8.16

B812

Guida sfere
Ball guide bushings

pag. 8.16

CS

Supporto colonna inclinata
nclined support column

pag. 8.22

CL505

Centratori di precisione
Mould centeres

pag. 8.23

CI

Insieme inclinato
Inclined assembly

pag. 8.22

CP

Colonna inclinata
Inclined column

pag. 8.22

CL508

Centratore a sfera
Ball centerer

pag. 8.24

G405

Guide autolubrificat
Wear plates

pag. 8.24

G402

Boccole
Guide bush

pag. 8.28

G404

Boccole
Guide bush

pag. 8.29

550

Colonna guida a un 
diametro (Serie Europa)

Guide pillar (Europe series)

pag. 8.31

G403

Boccole
Guide bush

pag. 8.29

549

Colonna guida a un 
diametro (Serie Europa)

Guide pillar (Europe series)

pag. 8.30

551

Colonna guida a due 
diametri (Serie Europa)

Guide pillar (Europe series)

pag. 8.32÷33

553

Bussole con collare 
(Serie Europa)

Guide bush, headed (Europe series)

pag. 8.34

359  362

Estrattori testa cilindrica 
Forma C

Ejector pin with cylindrical head - Form C

pag. 8.41

368  369

Cannocchiali estrazione 
temprati-nitrurati

Ejector sleave with cylindrical head

pag. 8.43

TGR S2     TGS S2

Inserti d’iniezione a tunnel
Tunnel gate inserts

pag. 8.45

364  365

Estrattori lamellari
Flat ejector pin with 

cylindrical head

pag. 8.42

INSERTI D’INIEZIONE 
A TUNNEL

Informazioni tecniche
Technical information

pag. 8.44

TGR S1       TGS S1

Inserti d’iniezione a tunnel
Tunnel gate inserts

pag. 8.46

TGC

Inserti d’iniezione a tunnel
Tunnel gate inserts

pag. 8.47

Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

354  355  356  G403

Bussole spallate
Ejector guide bush

pag. 8.11

B6  B8

Staffetta
Clamp

pag. 8.17

TGC-XS/ -S/ -1/ -2

Inserti d’iniezione a tunnel
Tunnel gate inserts

pag. 8.48

G313

Boccole
Guide bush

pag. 8.27

G401

Boccole e bussole spallate
Guide bush

pag. 8.28 MAIN
INDEX
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TGC-3/ -4

Inserti d’iniezione a tunnel
Tunnel gate inserts

pag. 8.48

367

Bussole Iniezione temprate
Injection bushes hardened

pag. 8.49

381

Centraggi conici
Round locating units

pag. 8.50

381Z

Centraggi conici
Round locating units

pag. 8.50

366

Bussole Iniezione 
non temprate

Injection bushes not hardened

pag. 8.49

380

Anelli di centraggio
Centering rings

pag. 8.49

382R

Rondella d’appoggio 
tavolino

Seating washers for ejector set

pag. 8.51

382F

Piedino d’appoggio 
tavolino

Buffer plate for ejector set

pag. 8.51

RL... RL...F

Raffredatori a lama - Sistema 
tappo e stappo rapido brevettato

Baffles for cooling

pag. 8.55

I60  I90

Innesti serie I60 e I90
Quick couplings

pag. 8.57

VAK/PLAK 60/90

Prese serie VAK/PLAK 60 
e VAK/PLAK 90
Quick couplings

pag. 8.58

V/PL60 - V/PL90

Prese serie V/PL60 
e V/PL90

Quick couplings 

pag. 8.56

VX60/90       VY60/90

Guarnizioni
Quick couplings

pag. 8.57

IAK60  IAK90

Innesti serie IAK60 e IAK90
Quick couplings

pag. 8.59

SU.081220  SU.121626 
SU.162032

Gruppo carrello
Slide Unit

pag. 8.64

GC./...

Contrasto guida
Heel unit

pag. 8.65

GR./...

Bussola regolabile
Angle pin housing

pag. 8.66

UU.081220  UU.121626  
UU.162032

Carrello per sottosquadra
Undercut unit

pag. 8.64

CR./...

Guida regolabile
Standard heel unit

pag. 8.65

GI./...

Colonna inclinata
Angle pin

pag. 8.66

UC 325445

Unità di punzonatura
Core cam

pag. 8.67

PX

Pinza piana extra
Xtra sprung core

pag. 8.71

PF

Pinza flessibil
Flexible core

pag. 8.72

CI

Bussola inclinata
Angled guide bush

pag. 8.73

CX.013058

Utensile per  
avorazione PX
PX cutting jig

pag. 8.71

SD

Supporto di scorrimento
Undercut base unit

pag. 8.73

EP

Accelleratore piastra 
espulsione

Plate accelerator

pag. 8.74

RM.651608

Ritensore modulare
Modular retainer

pag. 8.74

D374  D375

Datari per plastica 
e pressofusione

Date stamps

pag. 8.52

TRI-... APT...

Tappo per la deviazione del flusso nei
circuiti di condizionamento degli stampi

Plug for deviation of flow

pag. 8.54

CFMR

Marchi di riciclaggio
Reference insert

pag. 8.53

CF/VPA

Valvole per l’aria
Air valve

pag. 8.51

TR-.. TR-..F

Tappo esterno per circuiti di 
condizionamento degli stampi

External plug

pag. 8.54

RF... RF...F

Raffredatori a fontana - Sistema 
tappo e stappo rapido brevettato

Tubes for cooling

pag. 8.55

TH.181005   TH.141408

Tubo Hembra/prolunga
Extension tube

pag. 8.59

PLS80-135-F1/4
58RDPG...

Giunti a innesto rapido per 
condizionamento stampi (S)

Quick couplings

pag. 8.61

IS80 IS120

Giunti a innesto rapido per 
condizionamento stampi (S)

Quick couplings

pag. 8.62

PLS80-...  PLS120...

Prese serie PLS80 
e PLS120

Quick couplings

pag. 8.60

IS80  IS120

Innesti serie IS80 e IS120
Quick couplings

pag. 8.61

PLS80-...    PLS120-...

Guarnizione
Quick couplings

pag. 8.62

CUMSA

Esempi di applicazione
Application examples

pag. 8.63

UA 363616

Unità compatta di 
punzonatura

Compact coring unit

pag. 8.67

PO

Riferimento opzionale
Optional dowel pin

pag. 8.68

BS.075100

Staffa di sicurezza
Safety strap

pag. 8.69

RC

Ritensore carrello
Slide retainer

pag. 8.68

RCM

Ritensore carrello
Slide retainer

pag. 8.69

AB.302613

Prolunga per staffa
Strap extender

pag. 8.69

PW

Pinza piana
Sprung core

pag. 8.70

DX

Doppia espulsione 
superiore

Superior double ejector

pag. 8.75

DY

Doppia espulsione 
inferiore

Rear double ejector

pag. 8.77

PR.263230

Ritensore piastra
Plate retainer

pag. 8.79

SX.256062

Separatore piastra 
superiore

Superior plate separator

pag. 8.76

SY.327054

Doppia espulsione 
compatta

Compact double ejection

pag. 8.78

SL.602008

Limitatore apertura
Stroke limiter

pag. 8.79

AE./...

Accelleratore di espulsione
Accelerated ejector

pag. 8.80

Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

GUARNIZIONE       300

Ricambio         Portagomma 
guarnizione   
Replacement seal       Nipples

pag. 8.59

INDEX
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BA-BE-BT

Base espulsore
Ejector base

pag. 8.81

TE./...

Espulsore tubolare
Headless sleeve ejector

pag. 8.82

IA./...

Inserto datario
Date insert

pag. 8.83

VE./...

Asta espulsore
Headless ejector pin

pag. 8.82

FA./...

Datario annuale
Date stamp

pag. 8.83

FD./...

Datario doppio
Double date stamp

pag. 8.84

CC.HS5328

Conta cicli
Cycle counter

pag. 8.84

CF/GC

Guida a cuneo-GC
Wear plate GC

pag. 8.89

A431

Unità di scorrimento 
angolare

Angular sliding unit

pag. 8.90

A434

Unità di scorrimento 
angolare

Angular sliding unit

pag. 8.91

CF/GT

Guida A-T-GT
Wear plate GT

pag. 8.89

A432

Unità di scorrimento 
angolare

Angular sliding unit

pag. 8.90

A435

Unità di scorrimento 
angolare

Angular sliding unit

pag. 8.91

A433

Unità di espulsione 
inclinata

Inclined ejector core unit

pag. 8.92

WP3 WP6

Piastre isolanti
Insulation plates

pag. 8.96

AGGANCIO-SGANCIO

Dispositivo aggancio-sgancio 
regolabile con fermo piastra

Latch lock

pag. 8.98

ZH 90/0...

Barra di appoggio 
ZH 90/0...
Latch lock

pag. 8.99

WF3 WF6

Piastre isolanti con foro
Insulation plates with hole

pag. 8.97

ZH 90/...

Leva ZH 90/...
Latch lock

pag. 8.99

ZH 91/A   ZH 91/B

Dispositivo extra-completo
Latch lock

pag. 8.100

BOX /...

Confezioni standard 
aggancio-sgancio

Latch lock

pag. 8.100

X 296x.../X 346x...

Portastampo
Standard mold bases

pag. 8.109

BOX

Centralina di termoregolazione  
a microprocessore
Microprocessor  

thermoregulation control unit

pag. 8.111

RF2

Riscaldatori Piroslim
Thin nozzle heaters

pag. 8.113

X 396x.../X 446x...

Portastampo
Standard mold bases

pag. 8.110

RF1

Riscaldatori per ugelli UGL
Nozzle heaters UGL

pag. 8.112

HLP

Riscaldatori Pirowatt HLP
Cartridge heaters

pag. 8.114÷ 8.115

VA./...

Valvola aria
Air valve

pag. 8.85

VH./...

Valvola d’aria per alte 
pressioni

Hight pressure air valve

pag. 8.86

SA./...

Deviazione colata
Sprue adjuster

pag. 8.87

FV.161320  FV.201720

Filtro valvola
Filter valve

pag. 8.85

VD./...

Valvola doppia
Double valve

pag. 8.86

CF/GP

Guida piana-GP
Wear plate GP

pag. 8.88

CF/GL

Guida A L-GL
Wear plate GL

pag. 8.88

A444

Unità di scorrimento
Slide unit

pag. 8.92

A437

Supporto perno inclinato
Inclined pin holder

pag. 8.93

A439

Supporto perno inclinato
Inclined pin holder

pag. 8.94

A436

Supporto perno inclinato
Inclined pin holder

pag. 8.93

A438

Supporto perno inclinato
Inclined pin holder

pag. 8.94

A440           A441

Set boccola guida sferica
Spherical guide bushing set

pag. 8.95

A442 A443

Set boccola guida sferica
Spherical guide bushing set

pag. 8.95

AGS/...

Dispositivo automatico di 
estrazione AG-S

Set automatic ejector

pag. 8.101

XE/X/XE+M/X+M

Portastampi 
per materie plastiche
Standard mold bases

pag. 8.103

XE 246x.../XE 296x...

Portastampo
Standard mold bases

pag. 8.105

AGS/...

Istruzioni per il montaggio 
del dispositivo AG-S
Set automatic ejector

pag. 8.102

XE 156x.../XE 196x...

Portastampo
Standard mold bases

pag. 8.104

XE 346x.../XE 396x...

Portastampo
Standard mold bases

pag. 8.106

XE 446x.../X 156x...

Portastampo
Standard mold bases

pag. 8.107

HLP

HLP micro unipolari
Cartridge heaters

pag. 8.116

TCN

Termocoppie 
e termoresitenze

Termocouples and  
thermoresistances

pag. 8.118÷8.120

RISCALDATORI  
A SPIRALE

Riscaldatori a spirale 
per ugelli

Spiral nozzle heaters

pag. 8.117

Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

HLPT

HLPT con termocoppia 
incorporata

Cartridge heaters

pag. 8.116

X 196x.../X 246x...  

Portastampo
Standard mold bases

pag. 8.108

INDEX INDEX
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D1 10 12 14 16 18 20 25 32 40 50 60

D2 14 16 18 20 22 24 30 37 45 55 68

K 4 5 5 5 5 6 7 7 8 10 12

L L1

50 13 * • • • •

60 15 * • • • • •

70 15 * • • • • •

80 20 * • • • • • •

90 20 * • • • • • •

100 25 * • • • • • •

110 25 • • • •

120 25 * • • • • • • • •

130 25 • • • •

140 25 * • • • • • • • •

150 25 • • • •

160 28 * • • • • • • • •

180 35 • • • • • • •

200 35 • • • • • •

220 35 • • • • • •

240 45 • • • • •

260 45 • • • • •

280 45 • • • • •

300 55 • • • • •

350 65 • • • • •

400 67 • • • • •

450 77 • • • •

500 77 • • •

600 87 • •

800 90 • •

Guide pillar

Codice Tipo Materiale Trattamento Durezza 

Cod.	350 P 1.7131 cmt - tmp HRC 61-63

 Esempio di ordinazione/Order example = 350 - 25 x 220 (cod. + D1 x L) 

* Su richiesta, specificare in fase di ordine. Only on request.

Colonna guida a un diametro
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Colonna guida a due diametri
Guide pillar

Codice Tipo Materiale Trattamento Durezza

Cod. 351 PT 1.7131 cmt - tmp HRC 61- 63

 Esempio di ordinazione/Order example: 351 - 16 x 56 x 100 (D1 x L1 x L) 

D1 D2 D3 K L1
L

50 60 70 80 90 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280

12 18 22 5

22 • • • • • •
26 • • • • • •
36 • • • • • • •
46 • • • • •
56 • • •

14 20 24 5

22 • • • • • •
26 • • • • • •
36 • • • • •
46 • • • • •
56 • • •

16 22 26 5

22 • • • • • • •
26 • • • • • • • •
36 • • • • • • •
46 • • • • • • •
56 • • • • • • • •
66 • • • • • •
76 • • • • • •
96 • • • •

18 26 30 5

26 • • • • •
36 • • • • • •
46 • • • • • • •
56 • • • • • • •
66 • • • • •
76 • • • •

20 28 32 6

26 • • • • • • •
36 • • • • • • • •
46 • • • • • • •
56 • • • • • • • •
66 • • • • • •
76 • • • • •
86 • • • • •
96 • • • • •
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Codice Tipo Materiale Trattamento Durezza

Cod. 351 PT 1.7131 cmt - tmp HRC 61- 63

D1 D2 D3 K L1
L

50 60 70 80 90 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 340 400

25 34 38 7

26 • • •
36 • • • • • • •
46 • • • • • • •
56 • • • • • • • •
66 • • • • • • • • •
76 • • • • • • • • •
86 • • • • • • • •
96 • • • • • • • •
116 • • • • • • •

32 40 45 7

36 • •
46 • • • •
56 • • • • • • • •
66 • • • • • • • • •
76 • • • • • • • •
86 • • • • • • •
96 • • • • • • • • •
106 • • • • • • • • • •
116 • • • • • • • • • •
126 • • • • • • • • •
146 • • • • • • • •

40 48 52 8

46 • • • • •
56 • • • • • •
66 • • • • •
76 • • • • • •
86 • • • • • • •
96 • • • • • • • • •
106 • • • • • • • • •
116 • • • • • • • • •
126 • • • • • • • •
146 • • • • • •

50 60 65 10

96 • • • • • • • •
116 • • •
126 • • • • • • •
146 • • • • • •
176 • • •

 Esempio di ordinazione/Order example: 351 - 25 x 96 x 260 (D1 x L1 x L) 

Colonna guida a due diametri
Guide pillar
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Elementi normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Colonna guida spallata  Guide pillar with centring collar

 Esempio di ordinazione/Order example = 357 - 16 x 36 x 80 (D1 x L1 x L) 

Codice Materiale Trattamento Durezza Finitura

Cod.	357 1.7131 cmt - tmp HRC 60 ÷ 62 Rettifica e lappatura

D1 D2 D3 K X L1
L = Lunghezza totale

80 90 110 130 150 170 190 210 230

16 22 26 5 10

36 • • • • •
46 • • • • •
56 • • • • •
66 • • • •  

76 • • • • 

86 • • • 

20 28 32 6 10

46 • • • • • •
56 • • • • •
66 • • • •  

76 • • •  

86 • • • 

106 • • • •

25 34 38 7 10

46 • • • •  

56 • • • • •  

66 • • • •  

76 • • • • 

86 • • • 

106 • • • •

32 40 45 7 10

46 • • •
56 • • • •
66 • • • • •  

76 • • • •  

86 • • •  

106 • • • • 

116   

126   

136   

156   

40 48 52 8 10

56 • •
66 • • •
76 • • • •
86 • • • • 

106 • • • 

 Solo su richiesta/Only on request.
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Bussola spallata  Locating guide bush, headed

Codice Materiale Trattamento Durezza superficie Finitura

Cod.	358 1.7131 cmt - tmp HRC 60 ÷ 62 Rettifica

 Esempio di ordinazione/Order example = 358 - 16 x 26 (D1 x L) 

D1 D2 D3 K X
L = Lunghezza totale

26 36 46 56 66 76 86 96 106 116 126 136 156

16 22 26 5 10 • • • • • • • • •
20 28 32 6 10 • • • • • • • •
25 34 38 7 10 • • • • • • • •
32 40 45 7 10 • • • • • • • • • • •
40 48 52 8 10 • • • • • • • • • •

 Esempio di ordinazione/Order example: 352 - 32x76 (D1xL) 

Bussole di guida lisce  Smooth bush

Codice Tipo Materiale Trattamento Durezza

Cod.	352 PA 1.7131 cmt - tmp HRC 61-63

D1 D2
L

22 26 36 46 56 66 76 86 96 106 116

12 18 • • • • •
14 20 • • • • • •
16 22 • • • • • • • • •
18 26 • • • • • • • • •
20 28 • • • • • • • •
25 34 • • • • • • • • • •
32 40 • • • • • • • • • •
40 48 • • • • • • • •
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Bussole di guida con collare
Guide bush, headed

D1 D2 D3 K
L

22 26 36 46 56 66 76 86 96 106 116 126 136 146 156 176 196

12 18 22 5 • • • • •

14 20 24 5 • • • • • •

16 22 26 5 • • • • • • • • •

18 26 30 5 • • • • • • • • •

20 28 32 6 • • • • • • • • • • • •

25 34 38 7 • • • • • • • • • • •

32 40 45 7 • • • • • • • • • • • • •

40 48 52 8 • • • • • • • • • • • •

50 60 65 10 • • • • • • • • •

60 74 12 • • • • • • • •

 Esempio di ordinazione/Order example = 353 - 40x116 (D1xL) 

Codice Tipo Materiale Trattamento Durezza

Cod.	353 PB 1.7131 cmt - tmp HRC 61-63
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Bussole spallate
Ejector guide bush

 Esempio di ordinazione/Order example: 354 - 25x32 (D1xL) 
N.B.: D12 e D50 fornibili in bronzo solo su richiesta.

D12 and D50 can be supplied in bronze only on request.

Codice Tipo Materiale Trattamento Durezza 

Cod. 354 L tipo corto	 •

Cod. 355 L tipo lungo	*
Cod. 356 C tipo corto	•

Cod. 356 L tipo lungo	*
Cod. G403	L tipo corto	 •

PR

354 acciaio 1.7131

355 acciaio 1.7131

356 C bronzo integrale

356 L bronzo integrale

G403 bronzo con inserti in grafite

cmt - tmp

cmt - tmp

HRC 61- 63

HRC 61- 63

D1 D2 D3 X K
L

32 40 50 65 70 80 90

12 18 22 16 5 • *
14 20 24 16 5 • *
16 22 26 16 5 • *
18 26 30 16 5 • *
20 28 32 16 6 • *
25 34 38 16 7 • *
32 40 45 25 7 • *
40 48 52 32 8 • *
50 60 65 32 10 • *
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BOLEXP, sistemi di guida
BOLEXP, guidance system

Nel presente catalogo mostriamo sistemi di guida, con l’intenzione di fornire soluzioni e aiuto ai problemi che si pre-
sentano nell’esecuzione degli stampi ad iniezione, matrici e nella costruzione di utensili e macchinari in generale.
La totalità dei prodotti del presente catalogo è disponibile in stock, pronta per una consegna immediata, al fine di rispon-
dere con un servizio migliore alle necessità dei nostri clienti.

Bolexp sistema di guide a sfere, è un sistema di roto-
lamento di precisione, con una ridottissima resistenza 
allo spostamento, consigliabile per le guide rettilinee in 
cui si esigono grandi spostamenti,  scarso  attrito,  
controllo di assetto e posizionamenti molto precisi, 
così come un’usura ridotta e una lunga durata. 

Il centratore per stampi garantisce il buon allineamen-
to delle piastre principali dello stampo. Il sistema di 
fissaggio a piastra permette di realizzare in una sola 
operazione le lavorazioni sulle piastre. Include compo-
nenti di grafite  per  autolubrificare i pezzi e trattamento 
TiN per la riduzione di grippaggio.  

L’insieme inclinato permette di realizzare gli alloggia-
menti delle colonne inclinate con grande facilità, il loro 
fissaggio attraverso la zona anteriore della piastra per-
mette di intercambiarle agevolmente. Disponiamo di  
uno stock di 140 modelli, sette gradi diversi e cinque 
diametri di colonne.

Bolexp sistema di guida autolubrificata è un sistema 
di spostamento che include per il suo lavoro un 
lubrificante solido con scarsa manutenzione, resistente 
a lavori con elevate temperature e con una drastica ri-
duzione del grippaggio. 
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BOLEXP, sistemi di guida
BOLEXP, guidance system

Guida a sfere  Ball guide bushings

DESCRIZIONE PRODOTTO
BOCCOLA GUIDA A SFERE
Le boccole di guida a sfere Bolexp sono costituite da una boccola esterna di acciaio per 
scorrimento, temprata e rettificata, all’interno della quale é stata sistemata, senza che si 
possa muovere, una, gabbia guida -in bronzo- di sfere ad alta resistenza, lungo la quale 
scorrono le sfere.
Il sistema di traslazione si svolge tramite varie file di sfere di precisione in circolo conti-
nuo.

La novità più importante introdotta dalle boccole a sfere Bolexp, sta nel fatto che le sfere non scorrono allineate, secondo 
il movimento di traslazione, bensi con una lieve inclinazione, ottenendo in tal modo una maggior zona di contatto con 
l’asse e permettendo, in tal modo, una capacità di carico più elevata. Tale sistema é brevettato e costituisce una innova-
zione nel mercato del sistema di guida lineare. La sua struttura metallica la rende estremamente resistente alle tempera-
ture elevate. Le boccole Bolexp sono disponibili in tre modelli che presentano diversità esteriori ma tutti con la stessa 
struttura interna.

Modello 801	� Boccola con corpo cilindrico esterno e un collare all’estremità per il suo 
fissaggio

Modello 802	� Boccola con due corpi cilindrici esterni e un collare centrale che permette 
il fissaggio tra due piast e.

Modello 803	� Boccola con la parte esterna interamente cilindrica e con due scanalature 
alle estremità per essere fissata con anelli elastici di sicu ezza.

COLONNA GUIDA
La colonna guida Bolexp é prodotta in acciaio 1.5732 con tempra superficiale, ottenendo cosí una du ezza pari a 62-64 Hrc 
ed una penetrazione da 1,00 a 1,20 mm e lasciando che il nucleo dell’asse resti morbido in modo da assorbire le flession  
necessarie. Le caratteristiche essenziali delle quali si é tenuto conto nella produzione delle guide sono la qualità dell’acciaio, 
la durezza della superficie, la p ecisione e la qualità della finitura

CARATTERISTICHE
Per la determinazione della dimensione adeguata della boccola a sfere si 
deve tener conto delle esigenze dell’utensile che deve esere costruito, la 
capacità di carico necessaria, la durata di vita e la sicurezza di funziona-
mento della boccola. Per i calcoli si faccia uso della Tabella I relativa ai 
carichi massimi consigliati.

ESEMPIO DI CALCOLO
L’estrazione di uno stampo di iniezione é guidata da quattro boccale n.rif. 
B8022535 (C=1,985).
Il carico per ciascuna boccola é pari a P=200N, la corsa della colonna é 
H=0,25 m., la frequenza del movimento di andata e ritorno é pari a Nosc 
= 10 1/min. Determinare la durata di vita nominale.
Soluzione:	 Lh = (833/0,25*10)*(1,985/200) = 300.000 ore

Le capacità di carico indicate in tabella così come i calcoli di vita delle 
boccole sono validi a patto che vi siano delle condizioni chiaramente 
definite; qualsiasi condizione contraria può significa e una riduzione so-
stanziale delle stesse.

TABELLA 1

MODELLO
Carico 

massimo
MODELLO

Carico 
massimo

B8012035 1,250 B8023245 2,574

B8012535 1,250 B8023263 3,897

B8012545 1,985 B8024045 2,574

B8012555 2,721 B8024063 3,897

B8013245 1,691 B8031230 882

B8013263 3,015 B8031630 882

B8014045 1,691 B8031635 1,250

B8014063 3,015 B8032035 1,250

B8021222 882 B8032045 1,912

B8021622 882 B8032535 1,250

B8021626 1,250 B8032545 1,985

B8022026 1,250 B8032555 2,721

B8022035 1,915 B8033245 1,691

B8022526 1,250 B8033263 3,015

B8022535 1,985 B8035045 1,691

B8022545 2,721 B8034063 3,015

B8022555 3,456

INDEX INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

148.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

NO
RM

AL
IZ

ZA
TI

 P
ER

 
ST

AM
PI

 P
LA

ST
IC

A

NO
RM

AL
IZ

ZA
TI

 P
ER

 
ST

AM
PI

 P
LA

ST
IC

A

BOLEXP, sistemi di guida
BOLEXP, guidance system

PRECISIONE DI SPOSTAMENTO
La precisione di spostamento con un sistema di guida tramite assi con scorrimento lineare a sfere BOLEXP é in funzione 
di vari fattori, tra i quali la precisione di posizionamento delle boccole o degli assi, la qualità degli assi, lunghezza libera tra 
gli appoggi dell’asse, lunghezza della boccola rispetto alla zona di slittamento, etc. Tali influenze dipendono basilarmente 
dal tipo di applicazione e dal carico sostenuto.
La precisione di spostamento necessaria deve quindi essere assicurata dalle caratteristiche e disegno del montaggio, 
oltre che dalla produzione con precisione delle parti adiacenti.
Si consiglia, soprattutto in caso di carichi elevati, di fissa e l’asse alle due estremità, sempreche il progetto lo permetta.

LUBRIFICAZIONE
Per ottenere una lunga durata di funzionamento delle boccole a sfere Bolexp, é assolutamente necessario provvedere ad 
una lubrificazione e mantenimento adeguati
I solchi lungo i quali circolano le sfere devono sempre essere puliti da eventuali particelle che possano ostruire il loro fun-
zionamento ed é consigliato eseguire una lubrificazione con olio al fine di assicurare una lubrificazione corretta di ogni 
punto degli elementi di scorrimento e, in caso necessario, eliminare le piccole particelle di sporco.
Si consiglia di utilizzare olii CLP in conf. A DIN 51524, con gamma di viscosità ISO VG 68 fino a 100, E’ possibile anche 
lubrifica e con grasso anche se ciò non é consigliabile in quanto il grasso fissa le particelle di sporco con molta maggiore 
facilità.
Le boccole a sfere Bolexp vengono fornite unte d’olio in modo da poter essere conservate e devono essere ingrassate in 
caso di necessità.
Il liquido di conservazione é compatibile e può mescolarsi con lubrificanti a base minerale, cosicché non é necessario che 
la boccola venga lavata prima di essere assemblata.

ESECUZIONE DEGLI ASSI
Gli assi per lo scorrimento delle boccole a sfere Bolexp devono essere temprati e rettificati. Le estremità devono essere 
smussate per far si che gli scorrimenti non possano danneggiarsi nel corso del montaggio. Per utilizzare appieno l’elevata 
precisione di spostamento e la capacità di carico delle boccole a sfere Bolexp é assolutamente necessaria una qualità 
elevata ed un adeguato decapaggio degli assi sopra i quali scorrono.
In nessun caso devono essere utilizzati assi che presentino scanalature per la lubrificazione in quanto le caratteristiche di 
questi stessi possono danneggiare gli elementi di scorrimento.

MONTAGGIO E FISSAGGIO
Le boccole a sfere Bolexp possono essere montate su fori con tolleranza H7, oppure di 
forma tale che possano essere fatte scivolare a mano nella lore sede, ma non devono 
mai essere colpite facendo uso di martello oppure elementi d’urto che possano danneg-
giare la loro struttura.
Si consiglia, come minimo, il montaggio di due unità in parallelo; questo per evitare 
possibili movimenti di rotazione durante il dislocamento degli elementi. Si consiglia an-
che che la lunghezza della boccola sia per lo meno due volte il suo diametro, nei casi in 
cui ciò sia possibile, questo per ridurre al massimo il movimento di rotazione delle sfere.
I movimenti di rotazione non sono consigliati per questo tipo di boccole, dato che la loro 
funzione é quella di traslazione.

Per le boccole a sfere, la durata di vita nominale viene calcolata con la seguente formula: 

Lh = (83311-1*Nosc)*(C/P) in ore

Lh	 =	 Durata di vita nominale in ore di funzionamento
H	 =	� Lunghezza lineare della corsa del moto oscillante in m. 
Nosc	 =	 Frequenza del movimento di andata e ritorno in 1/min. 
C	 = 	Capacità di carico in N.
P	 =	 Carico equivalente in scorrimento in N.
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Codice articolo D1 L D2 D3 A Ø SFERA N. FILE
B8011230 12 30 24 28 6 3 5
B8011630 16 30 28 32 6 3 6
B8011635 16 35 28 32 6 3 6
B8012035 20 35 32 36 6 3 6
B8012045 20 45 32 36 6 3 6
B8012535 25 35 40 45 6 3 8
B8012545 25 45 40 45 6 3 8
B8012555 25 55 40 45 6 3 8
B8013245 32 45 50 56 8 4 8
B8013263 32 63 50 56 8 4 8
B8014045 40 45 60 66 8 4 8
B8014063 40 63 60 66 8 4 8

Codice Materiale Durezza

Cod. B801 Bussole in acciaio speciale - Gabbia in bronzo - Sfere di alta precisione 60 - 62 HRC

Codice articolo D1 L D2 D3 A S Ø SFERA N. FILE
B8020812 8 12 18 21 3 6 2 5
B8021012 10 12 20 24 4 9 2.5 5
B8021222 12 22 24 28 6 8 3 5
B8021622 16 22 28 32 6 8 3 6
B8021626 16 26 28 32 6 9 3 6
B8022026 20 26 32 36 6 9 3 6
B8022035 20 35 32 36 6 9 3 6
B8022526 25 26 40 45 6 9 3 8
B8022535 25 35 40 45 6 10 3 8
B8022545 25 45 40 45 6 10 3 8
B8022555 25 55 40 45 6 10 3 8
B8023245 32 45 50 56 8 12 4 8
B8023263 32 63 50 56 8 12 4 8
B8024045 40 45 60 66 8 12 4 8
B8024063 40 63 60 66 8 12 4 8
B8025055 50 55 70 76 10 25 4 10
B8026055 60 55 85 91 10 25 4 12

Codice Materiale Durezza

Cod. B802 Bussole in acciaio speciale - Gabbia in bronzo - Sfere di alta precisione 60 - 62 HRC

 Esempio di ordinazione/Order example: B8012035 (cod. articolo) 

 Esempio di ordinazione/Order example: B8020812 (cod. articolo) 
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Boccole guida sfere
Ball guide bushings
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Guida sfere
Ball guide bushings

Codice Materiale Durezza

Cod. B803 Bussole in acciaio speciale - Gabbia in bronzo - Sfere di alta precisione 60 - 62 HRC

Codice articolo D1 L D2 K J Ø SFERA N. FILE

B8031230 12 30 24 20 1,3 3 5

B8031630 16 30 28 19 1,6 3 6

B8031635 16 35 28 24 1,6 3 6

B8032035 20 35 32 24 1,6 3 6

B8032045 20 45 32 34 1,6 3 6

B8032535 25 35 40 23 1,8 3 8

B8032545 25 45 40 33 1,8 3 8

B8032555 25 55 40 43 1,8 3 8

B8033245 32 45 50 33 2,1 4 8

B8033263 32 63 50 51 2,1 4 8

B8034045 40 45 60 33 2,1 4 8

B8034063 40 63 60 51 2,1 4 8

B8035063 50 63 70 50 2,6 4 10

B8035080 50 80 70 65 2,6 4 10

B8036080 60 80 85 65 3,1 4 12

B80360100 60 100 85 85 3,1 4 12

Codice Materiale Durezza

Cod. B812 Bussole in acciaio speciale - Gabbia in bronzo ad alta resistenza 
Sfera di alta precisione

60 - 62 HRC

Codice articolo D1 L D2 D3 A S Ø SFERA N. FILE

B8121226 12 20 22 26 6 6 2,5 6

B8121835 18 24 30 35 6 11 3 6

B8122445 24 29 38 43 6 16 3 8

B8123055 30 34 46 52 6 21 4 8

 Esempio di ordinazione/Order example: B8031230 (cod. articolo) 

 Esempio di ordinazione/Order example: B8121226 (cod. articolo) 
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Sistemi di guida
Guidance system

Codice Materiale Durezza

Cod.	B6
Cod. B8

Acciaio 60 HRC

Codice articolo L A D1 D2
B6 6 3 9 13
B8 8 3 9 15

Codice Tolleranza D1 Materiale Durezza Esecuzione

Cod. B818 h4 Acciaio 5732 62 - 64 HRC Liscia

Cod. B828 h5 Acciaio 5732 62 - 64 HRC Con piantaggio

Codice articolo C Codice articolo D1 L D2 A B
B82812080 17 B81812080 12 80 16 4 4
B82812100 17 B81812100 12 100 16 4 4
B82812120 17 B81812120 12 120 16 4 4
B82812140 17 B81812140 12 140 16 4 4
B82818100 22 B81818100 18 100 22 6 7
B82818120 22 B81818120 18 120 22 6 7
B82818140 22 B81818140 18 140 22 6 7
B82818160 22 B81818160 18 160 22 6 7
B82818200 22 B81818200 18 200 22 6 7
B82824160 27 B81824160 24 160 28 6 7
B82824200 27 B81824200 24 200 28 6 7
B82824240 27 B81824240 24 240 28 6 7
B82824300 27 B81824300 24 300 28 6 7
B82830160 36 B81830160 30 160 36 6 7
B82830200 36 B81830200 30 200 36 6 7
B82830240 36 B81830240 30 240 36 6 7
B82830300 36 B81830300 30 300 36 6 7

 Esempio di ordinazione/Order example: B6 (cod. articolo) 

 Esempio di ordinazione/Order example: B81812080 (cod. articolo) 

Staffetta  Clamp

Colonne guida  Guide pillar

Nota: la parte di piantaggio D1p6/C è solo sul cod.  B828, 
il cod. B818 è liscia.

Cod. B818

Cod. B828

INDEX INDEX
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Colonna guida
Guide pillar

Codice Materiale Durezza

Cod. B808 Acciaio 5732 62 - 64 HRC

 Esempio di ordinazione/Order example: B80812080 (cod. articolo) 

Codice articolo D1 L D2 A B C

B80808060 8 60 12 3 4 10

B80808080 8 80 12 3 4 10

B80808100 8 100 12 3 4 10

B80810060 10 60 14 4 4 12

B80810080 10 80 14 4 4 12

B80810100 10 100 14 4 4 12

B80812080 12 80 16 4 4 16

B80812100 12 100 16 4 4 16

B80812125 12 125 16 4 4 16

B80816080 16 80 20 6 6 20

B80816100 16 100 20 6 6 20

B80816125 16 125 20 6 6 20

B80816160 16 160 20 6 6 20

B80816200 16 200 20 6 6 20

B80820100 20 100 24 6 6 22

B80820125 20 125 24 6 6 22

B80820160 20 160 24 6 6 22

B80820200 20 200 24 6 6 22

B80820250 20 250 24 6 6 22

B80825125 25 125 30 6 6 25

B80825160 25 160 30 6 6 25

B80825200 25 200 30 6 6 25

B80825250 25 250 30 6 6 25

B80825315 25 315 30 6 6 25

B80832125 32 125 37 8 8 35

B80832200 32 200 37 8 8 35

B80832250 32 250 37 8 8 35

B80832315 32 315 37 8 8 35

B80840125 40 125 45 8 8 35

B80840200 40 200 45 8 8 35

B80840250 40 250 45 8 8 35

B80840315 40 315 45 8 8 35

B80840400 40 400 45 8 8 35

B80850315 50 315 55 10 10 45

B80850400 50 400 55 10 10 45

B80860315 60 315 65 10 10 55

B80860400 60 400 65 10 10 55

INDEX INDEX
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Boccole guida sfera
Ball guide bushings

Codice Materiale Durezza

Cod. B844
Bussole in acciaio speciale - Gabbia in bronzo - Sfere di alta precisione 60 - 62 HRC

Cod. B845

Codice Materiale Durezza

Cod. BGEB Bussole in acciaio speciale - Gabbia in bronzo - Sfere di alta precisione 60 - 62 HRC

Codice articolo D1 L D2 D3 A S Ø SFERA N. FILE
B844100912 10 12 17 20 6 9 2 6
B844100917 10 17 17 20 6 9 2 6
B844120917 12 17 22 25 6 9 2,5 6
B844121217 12 17 22 25 6 12 2,5 6
B844181222 18 22 30 33 6 12 3 6
B844181722 18 22 30 33 6 17 3 6
B844241727 24 27 38 41 6 17 3 8
B844242227 24 27 38 41 6 22 3 8
B844302232 30 32 46 49 6 22 4 8
B844302736 30 36 46 49 6 27 4 8

Codice articolo D1 L D2 D3 A S Ø SFERA N. FILE
B8452417 24 17 38 41 6 12 3 8
B8452422 24 22 38 41 6 17 3 8
B8453622 36 22 54 58 6 17 4 8
B8453627 36 27 54 58 6 22 4 8
B8454827 48 27 68 73 6 22 4 10
B8454836 48 36 68 73 6 27 4 10

 Esempio di ordinazione/Order example: B844120717 (cod. articolo) 

 Esempio di ordinazione/Order example: BGEB0750 (cod. articolo) 

MISURE IN POLLICI

Codice articolo NOM. I.D. G H +0,005 A +000 D+000 L+000 B +000

BGEB0750 3/4 0.751 1.2505 1.2490 1.427 1.50 1.00

BGEB0875 7/8 0.876 1.3755 1.3740 1.552 1.75 1.12

BGEB1000 1" 1.001 1.6255 1.6240 1.802 1.75 1.12

BGEB1250 1-1/4 1.251 2.0005 1.9990 2.177 1.75 1.12

BGEB1500 1-1/2 1.501 2.5005 2.4990 2.687 2.25 1.62

 
-0000 -0,01 -0,30 -0,30 -0,30

INDEX INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

208.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

NO
RM

AL
IZ

ZA
TI

 P
ER

 
ST

AM
PI

 P
LA

ST
IC

A

NO
RM

AL
IZ

ZA
TI

 P
ER

 
ST

AM
PI

 P
LA

ST
IC

A

Sistemi di guida
Guidance system

Codice Materiale Durezza

Cod. B852 Bussole in acciaio inossidabile 1.2083 - Gabbia in alluminio anodizzato  
Sfere di alta precisione in acciaio inossidabile

54 - 56 HRC

Codice Materiale Durezza

Cod. B858 Acciaio 1.4125 58 - 60 HRC

Codice articolo D1 L D2 D3 A S Ø N. FILE

B8521222 12 22 24 28 6 8 3 5

B8521622 16 22 28 32 6 8 3 6

B8522026 20 26 32 36 6 9 3 6

B8522526 25 26 40 45 6 9 3 8

Codice articolo D1 L D2 A B C

B85812080 12 80 16 4 4 16

B85812100 12 100 16 4 4 16

B85816100 16 100 20 6 6 20

B85816125 16 125 20 6 6 20

B85820125 20 125 24 6 6 22

B85820160 20 160 24 6 6 22

B85825160 25 160 30 6 6 25

B85825200 25 200 30 6 6 25

 Esempio di ordinazione/Order example: B85812080 (cod. articolo) 

 Esempio di ordinazione/Order example: B8521222 (cod. articolo) 

Colonna guida (acciaio inossidabile)  Guide pillar (stainless steel)

Bussola guida sfera (acciaio inossidabile)  Ball guide bushings (stainless steel)

INDEX INDEX
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Codice 
articolo

D1 L D2 D3 A S T Ø 
SFERA

N. FILE

B737121217 12 17 22 25 6 12 11,25 2,5 6

B737181722 18 22 30 33 6 17 15,25 3 6

B737242227 24 27 38 41 6 22 19,25 3 8

B737302736 30 36 46 49 6 27 23,25 4 8

B737402746 40 46 60 66 8 27 30,25 4 10

SFORZO

Codice Materiale Durezza

Cod. B737 Boccole in acciaio speciale
Gabbia in bronzo con elevata resistenza all’usura
Sfere di alta precisione - Lubrificante solido

60 - 62 HRC

 Richiedete diametri e lunghezze diverse da quelle riportate nel presente catalogo 

 Esempio di ordinazione/Order example: B737121217 (cod. articolo) 

Sistemi di guida  Guidance systems

Riciclo interno con
lubrificanti solid

• lubrificante d’eme genza;
• �costruito per un uso; 

con lubrificante solid
• �grafite + bisolfu o di molibdeno

Senza manutenzione.
Ingrassaggio continuo 

sfere.

Canali di scorrimento
sfere modificat

• con inclinazione;
• con canali raggruppati.

Doppio canale
di contatto

Una nuova distribuzione 
per un carico di lavoro maggiore.

Fino al +25% di carico consentito.
10 SCANALATURE

	 SFORZO	 SFORZO

	 NUOVO	 VECCHIO

8 SCANALATURE
	 SFORZO	 SFORZO

	 NUOVO	 VECCHIO

6 SCANALATURE
	 SFORZO	 SFORZO

	 NUOVO	 VECCHIO

BREVETTATO

Ritegno grasso
• �due ritegni per grasso  

inclusi alle estremità:
• �costruite con materiale  

resistente a 190°;
• �previene la perdita  

del lubrificante inte no;
• �impedisce a parti esterne  

di penetrare all’interno.

Temperatura di lavoro
-20° fino a +190

Diametri di produzione
cod. B737: 

Ø12, Ø18, Ø24, Ø30 e Ø40

INDEX INDEX
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Insieme inclinato
Inclined assembly

D1 D2 L2 J H B M
L1

50 75 100 125 150 175 200 250
12 24 22 17,5 2,5 4 4 • • • •
16 30 28 22,5 3 6 5 • • • •
20 38 36 28 4 6 6 • • • •
25 48 45 36 5 6 8 • • • •
30 58 55 43 6 8 10 • • • •

Insieme inclinato cod. CI  
Inclined assembly cod. CI

7° - 10° - 12° - 15° - 18° - 20° - 22°

Tutte le quote della tabella delle dimensioni 
sono valide per tutti i gradi disponibili 

7° - 10° - 12° - 15° - 18° - 20° - 22°

Per altri diametri e lunghezze diverse da quelle presenti 
sul catalogo si prega di consultarci.

 Esempio di ordinazione/Order example: CI1512100 (cod. + angolo + D + L) 

Materiali: supporto base 1.2312;  
colonna 1.5732 - 58–60 HRC; vite 12.9

Supporto colonna inclinata   
Inclined support column 

cod. CS 7° - 10° - 12° - 15° - 18° - 20° - 22°

 Esempio di ordinazione/Order example: CS1012 (cod. + angolo + D1) 

D1 D2 L2 J H M
12 24 22 17,5 2,5 4
16 30 28 22,5 3 5
20 38 36 28 4 6
25 48 45 36 5 8
30 58 55 43 6 10

Colonna inclinata CP
cod. CP Inclined column 

 Esempio di ordinazione/Order example: CP12125 (cod. + D1+L1) 

D1 B
L1

50 75 100 125 150 175 200 250
12 4 • • • •
16 6 • • • •
20 6 • • • •
25 6 • • • •
30 8 • • • •

Grazie agli anni maturati come costruttori nel settore degli stampi ad iniezione, stia-
mo rilevando la necessità di prodotti che rendano più agevole la loro meccanizza-
zione; proprio per questo, data anche la complessità di realizzazione delle colonne 
inclinate negli stampi, abbiamo deciso di creare questi insiemi inclinati.
Il nostro sistema standard ci permette di tenere in stock e per consegna immediata 
una quantità di 140 modelli, con i quali desideriamo poter coprire ampiamente le 
necessità esistenti. L’insieme è formato da un supporto in materiale 1.2312 che si 
avvita nell’alloggiamento realizzato preventivamente nella piastra dello stampo, con 
due viti coniche che fissano ed allineano la posizione della colonna inclinata che 
sporge dal supporto.
Il montaggio e io smontaggio si realizzano dalla zona anteriore della piastra, cosa che 
facilita la sua intercambiabilità, in caso di necessità. Gli alloggiamenti da realizzare 
nelle piastre sono sempre in piano: con questo si agevola la loro meccanizzazione. 
Utilizzando l’insieme inclinato BOLEXP resta libera la zona inferiore della piastra, 
attraverso la quale possiamo realizzare cicuiti di refrigerazione senza interferenze. 

Tutte le quote della tabella delle dimensioni sono valide per tutti i gradi 
disponibili 7° - 10° - 12° - 15°18° - 20° - 22°

INDEX INDEX
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Centratori di precisione
Mould centerers

 Esempio di ordinazione/Order example: CL505035 (cod. articolo) 

Codice Materiale Durezza

Acciaio 1.2344 temprato
54 HRC + 
Inserti in grafite e TIN 2300 Hv

Codice 
articolo

B1 B2 L1 C t1 t2 t3 t4 M

CL505035 11 35 26 23 25 15 29,5 15 M5

CL505045 15 45 30 30 25 15 29,5 15 M6

CL505055 20 55 36 37,5 30 20 39,5 20 M8

CL505075 30 75 36 52 35 25 44,5 20 M10

 Esempio di ordinazione/Order example: 5030188 (cod. articolo) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 5030038 (cod. articolo) 

Cod. CL505...

Tutta la gamma di centratori che presentiamo nell’attuale 
edizione del catalogo include inserti di grafite per autolubrifi-
care il funzionamento, in una delle parti, l’altra è ricoperta 
con trattamento TiN a 2300 Hv per la riduzione dei grippaggi. 
I centratori laterali permettono di garantire un allineamento 

corretto delle placche principali dello stampo. Realizzando 
gli alloggiamenti sugli assi del portastampo, ci permettono di 
assicurare il punto zero di tutta la struttura. Il centratore piat-
to mantiene invariabile l’asse su cui si trova e, a sua volta, 
assorbe le dilatazioni longitudinali di questo stesso asse.  
Il sistema di fissaggio alla placca dei nostri centratori permette 
di realizzare in una sola operazione tutte le lavorazioni delle 
placche, gli alloggiamenti di profilo e il sistema di centratura, 
cosa che garantisce una maggiore precisione di esecuzione.

INDEX INDEX

Cod. 503018
Cod. 503038
Cod. CL505...
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Sistemi di guida autolubrificati 
Self-lubricating guide systems

Guide autolubrificat   Wear plates

Codice Materiale 

Cod. G405 Bronzo EN1982 CuAl10Fe5Ni5C + grafite

 Esempio di ordinazione/Order example: G40515063 (cod. articolo) 

Codice articolo A B L L1 L2 L3 D1 D2 T

G40515063 20 15 63 13 47 25 6 6,5 6,5
G40515300 20 15 300
G40520063 20 20 63 13 47 25 6 6,5 6,5
G40520080 20 20 80 13 64 40 6 6,5 6,5
G40520100 20 20 100 13 84 60 6 6,5 6,5
G40520300 20 20 300
G40525100 25 25 100 16 80 50 8 8,5 8,5
G40525125 25 25 125 16 105 75 8 8,5 8,5
G40525300 25 25 300
G40530125 25 30 125 16 105 75 8 8,5 8,5
G40530160 25 30 160 16 140 110 8 8,5 8,5
G40530300 25 30 300

Centratore a sfera  Ball centerer

Codice Materiale Durezza 

Cod. CL508 1.2379 HCR 60-62

 Esempio di ordinazione/Order example: CL508045025 (cod. articolo) 

Codice articolo b1 b2 b3 l1 l2 l3 l4 d1 d2 t1 t2 t3 t4 R
CL508045025

12 45 29
25

27 7 20 6,3 11 22 6,8 14 1 6
CL508045050 50
CL508050032

17 50 35
32

36 10 26 6,3 11 25 6,8 15 1 8
CL508050063 63
CL508063040

25 63 45
40

46 13 33 8,5 15 32 9 20 1 8
CL508063080 80
CL508085050

35 85 60
50

56 16 41 10,5 18 36 11 23 1 10
CL508085100 100
CL508100056

45 100 74
56

66 19 48 13 20 40 13 25 1 10
CL508100112 112

INDEX INDEX
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Piastre  Wear plates

Codice Materiale 

Cod. G407 Bronzo EN1982 CuAl10Fe5Ni5C + grafite

 Esempio di ordinazione/Order example: G40720063 (cod. articolo) 

Codice articolo A L B

G40720063 20 63 5

G40720300 20 300 6

G40725063 25 63 5

G40725080 25 80 5

G40725300 25 300 6

G40730080 30 80 6

G40730100 30 100 6

G40730300 30 300 6

G40740080 40 80 6

G40740100 40 100 6

G40740125 40 125 6

G40740300 40 300 6

 Esempio di ordinazione/Order example: G40620063 (cod. articolo) 

Guide autolubrificat   Wear plates

Codice Materiale 

Cod. G406 Bronzo EN1982 CuAl10Fe5Ni5C + grafite

Codice articolo A B L L1 L2 L3 D1 D2 T H1 H2

G40620063 20 20 63 13 47 25 6 6,5 6,5 6 5

G40625063 20 25 63 13 47 25 6 6,5 6,5 6 5

G40625080 20 25 80 13 64 40 6 6,5 6,5 6 5

G40625100 20 25 100 13 84 60 6 6,5 6,5 6 5

G40631100 25 31 100 16 80 50 8 8,5 8,5 7 6

G40631125 25 31 125 16 105 75 8 8,5 8,5 7 6

G40638125 25 38 125 16 105 75 8 8,5 8,5 7 8

G40638160 25 38 160 16 140 11 0 8 8,5 8,5 7 8

Sistemi di guida autolubrificati 
Self-lubricating guide systems

INDEX INDEX
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Sistemi di guida autolubrificati 
Self-lubricating guide systems

Il principio di utilizzo dei sistemi di guida autolubrificati na-
sce dalla necessità di trovare una soluzione ai problemi 
esistenti in fase di lubrificazione, sia per quanto concerne 
la difficoltà di accesso sia per la comodità di poter effet-
tuare una lubrificazione constante e permanente che non 
si riesce ad ottenere facendo uso di olii. Adottando questi 
sistemi si riesce a ridurre considerabilmente i problemi le-
gati al grippaggio, ai costi di manutenzione, oltre a ridurre 
anche le emissioni dei gas causati dal riscaldamento degli 
olii, e permettono di lavorare con alte temperature che, in 
alcuni casi possono toccare i 400 °C.
La presenza di Alluminio nel bronzo riduce l’aggressione 
degli agenti atmosferici e dei gas caldi; tali bronzi presen-
tano inoltre una buona stabilità nei confronti dell’acqua 
distillata e quella salina, acqua del mare oppure acqua 
acida di pozzi. La candeggina -ad eccezione dell’ammo-
niaca- non li attacca; allo stesso modo, la formazione di 
uno strato di protezione, propria del materiale, agisce in 
modo molto favorevole nei confronti dell’azione corrosiva 
dello zolfo e dei gas ossidanti. Gli inserti di grafite, che 
hanno funzione di lubrificante solido, permettono di man-
tenere, nel corso di tutta la vita utile della piastra o della 
boccola, un eccellente livello di lubrificazione e, soprattut-
to, nel momento in cui tale lubrificazione é necessaria. Du-
rante il movimento, l’usura della struttura in bronzo provo-
ca il logoramento degli inserti in grafite e la polvere di 
grafite che si ottiene da tale limitata usura ha il compito di 

lubrifica e tutta la zona di contatto. La grafite utilizzata é 
un materiale con un livello assai basso di inerzia chimica, 
non ha interazione con la maggior parte degli elementi na-
turali in condizioni normali, il ché permette di assicurare 
un comportamento regolare per una lunga parte della vita 
del pezzo e senza imprevisti. La struttura degli elementi 
Bolexp é caratterizzata da una distribuzione di grafite sul-
la superficie di guida per una percentuale compresa tra il 
25% ed il 35% del totale, grazie alla quale si può garantire 
una buona lubrificazione dell’utensile che deve essere co-
struito; parimenti, gli inserti di grafite utilizzati sono relati-
vamente piccoli, in confronto ai prodotti di altri fabbricanti, 
al fine di indebolire quanto meno possibile la consistenza 
della boccola di bronzo e far si che la distribuzione del 
lubrificante solido sia quanto più ampia possibile

Bronzo autolubrificat   Self lubricated bronze

 Esempio di ordinazione/Order example: G311-10x12 (cod. + D1xL) 

D1 D2 D3 A
L

12 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136
9 14 16 3 • • • • • • •
10 14 16 3 • • • • • • •
12 18 23 6 • • • • • •
14 20 25 6 • • • • • •
15 20 25 6 • • • • • •
16 22 27 6 • • • • • •
18 26 31 6 • • • • • • • •
20 26 31 6 • • • • • • • •
22 30 35 6 • • • • • • • • •
24 30 35 6 • • • • • • • • •
30 42 47 6 • • • • • • • • •
32 42 47 6 • • • • • • • • •
40 54 60 10 • • • • • • • •
42 54 60 10 • • • • • • • •

Boccole  Guide bush

Codice Cod. G311

Materiale

Bronzo
EN1982 
CuAl10Fe5 
Ni5C + grafite
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Sistemi di guida autolubrificati 
Self-lubricating guide systems

Boccole spallate  Locating guide bush headed

 Esempio di ordinazione/Order example: G312 - 10x22 (cod. + D1xL) 

D1 D2 D3 S A
L

17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136 156 196

9 14 16 5 3 • • • • • • •

10 14 16 5 3 • • • • • • •

14 20 25 6 6 • • • • • • • •

15 20 25 6 6 • • • • • • • •

18 26 31 8 6 • • • • • • • •

20 26 31 8 6 • • • • • • • •

22 30 35 8 6 • • • • • • • • • •

24 30 35 8 6 • • • • • • • • • •

30 42 47 8 6 • • • • • • • • • •

32 42 47 8 6 • • • • • • • • • •

40 54 60 10 10 • • • • • • • • • •

42 54 60 10 10 • • • • • • • • • •

Boccole  Guide bush

 Esempio di ordinazione/Order example: G3131417 (cod. articolo) 

Codice articolo D1 L D2 D3 A S

G3131417 14 17 20 25 6 9

G3131517 15 17 20 25 6 9

G3131822 18 22 26 31 6 17

G3132022 20 22 26 31 6 17

G3132227 22 27 30 35 6 22

G3132427 24 27 30 35 6 22

G3133036 30 36 42 47 6 27

G3133236 32 36 42 47 6 27

Codice Cod. G312

Materiale

Bronzo
EN1982 
CuAl10Fe5  
Ni5C + grafite

Codice Cod. G313

Materiale

Bronzo
EN1982 
CuAl10Fe5  
Ni5C + grafite
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Sistemi di guida autolubrificati 
Self-lubricating guide systems

Boccole e bussole spallate  Guide bush

Codice Materiale Bronzo

Cod. G401 EN1982 CuAl10Fe5Ni5C + grafite

Codice articolo D1 L D2 D3 A

G4012026 20 26 28 32 6

G4012035 20 35 28 32 6

G4012526 25 26 32 36 6

G4012535 25 35 32 36 6

G4012545 25 45 32 36 6

G4013235 32 35 40 45 8

G4013245 32 45 40 45 8

G4014045 40 45 50 56 8

 Esempio di ordinazione/Order example: G40112026 (cod. articolo) 

Boccole  Guide bush

Codice Materiale Bronzo

Cod. G402 EN1982 CuAl10Fe5Ni5C + grafite

Codice articolo D1 L D2 D3 A S

G4021222 12 22 18 22 6 9

G4021622 16 22 22 26 6 12

G4021626 16 26 22 26 6 12

G4022026 20 26 28 32 6 15

G4022035 20 35 28 32 6 15

G4022526 25 26 32 36 6 18

G4022535 25 35 32 36 6 18

G4022545 25 45 32 36 6 18

G4023235 32 35 40 45 8 20

G4023245 32 45 40 45 8 20

G4024045 40 45 50 56 8 25

G4024063 40 63 50 56 8 25

 Esempio di ordinazione/Order example: G4021222 (cod. articolo) 
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Sistemi di guida autolubrificati 
Self-lubricating guide systems

Boccole  Guide bush

 Esempio di ordinazione/Order example: G4041217 (cod. articolo) 

Codice articolo D1 L D2 D3 A S

G4041217 12 17 16 20 4 8

G4041617 16 17 20 24 4 12

G4041621 16 21 20 24 4 12

G4041821 18 21 25 30 6 17

G4041826 18 26 25 30 6 17

G4042026 20 26 30 35 6 17

G4042221 22 21 30 35 6 17

G4042226 22 26 30 35 6 17

G4042526 25 26 35 40 8 18

G4042535 25 35 35 40 8 18

G4043035 30 35 40 45 8 21

Boccole  Guide bush

Codice articolo D1 D2 D3 L+S L S A

G4031232 12 18 22 32 16 16 5

G4031432 14 20 24 32 16 16 5

G4031632 16 22 26 32 16 16 5

G4031832 18 26 30 32 16 16 5

G4032032 20 28 32 32 16 16 6

G4032532 25 34 38 32 16 16 7

G4033250 32 40 45 50 25 25 7

G4034065 40 48 52 65 33 32 8

 Esempio di ordinazione/Order example: G4031232 (cod. articolo) 

Codice Materiale Bronzo

Cod. G403 EN1982 CuAl10Fe5Ni5C + grafite

Codice Cod. G404

Materiale

Bronzo
EN1982 
CuAl10Fe5  
Ni5C + grafite
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Colonna guida a un diametro (Serie Europa)
Guide pillar (Europe series)

Codice Materiale Trattamento Durezza Tipo 

Cod.	549 1.7131 cmt - tmp HRC 61-63 Europa

 Esempio di ordinazione/Order example = 549-14x60 (Cod. + D1xL) 

D1 14 16 18 20 22 24 30 32 40

D2 17 19 21 23 25 27 35 35 45

K 8 8 8 8 10 10 10 10 10

L1 22 22 22 22 27 27 36 36 36

L

60 • • •

80 • • • • • •

100 • • • • • • • •

120 • • • • • • • •

140 • • • • • • • • •

160 • • • • • • • • •

180 • • • • • • • • •

200 • • • • • • • •

220 • • • • • •

240 • • • • • •

250 •

280 • • • • •

320 • • •

360 • • •

400 •
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Colonna guida a un diametro (Serie Europa)
Guide pillar (Europe series)

Codice Materiale Trattamento Durezza Tipo

Cod.	550 1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 Europa

 Esempio di ordinazione/Order example: 550 - 14x80 (cod. + D1 x L) 

D1 D2 K L1 L2
L

60 80 100 120 140 160 180 200 220 250 280 320 360 400 450 500

14 17 6
22 6 • • • •
27 10 • •

15 18 6
22 6 • • • •
27 10 • •

16 19 6
22 6 • • •
27 10 • •

18 21 6

22 6 • • •
27 10 • • •
36 10 • •

20 23 6

22 6 • • •
27 10 • • •
36 10 • •

22 25 6

27 10 • • • • •
36 10 • • •
46 10 •

24 27 6

27 10 • • • • •
36 10 • • •
46 10 •

30 35 6

36 10 • • • • • • •
46 10 • •
56 10 •

32 37 6

36 10 • • • • • • •
46 10 • •
56 10 •

40 45 10

46 15 • • • •
56 15 • •
66 15 • •

42 47 10

46 15 • • • •
56 15 • •
66 15 • •

50 55 10

56 15 • • • •
66 15 • •
76 15 • •

52 57 10

56 15 • • • •
66 15 • •
76 15 • •
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Colonna guida a due diametri (Serie Europa)
Guide pillar (Europe series)

Codice Materiale Trattamento Durezza Tipo

Cod.	551 1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 Europa

 Esempio di ordinazione/Order example: 551 - 14x17x35 (cod. + D1 x L1 x L2) 

D1 D2 D3 K L1
L2

35 55 75 95 115 135 155 175 195 215 235 245 275 315

14    
15

20 25 6

17 • • • •
22 • • • •
27 • • • • • •
36 • • • • • •
46 • • • • • •
56 • • •
66 • • •
76 • • •
86 • • •
96 • • •

18    
20

26 31 6

17 • • • •
22 • • • •
27 • • • • • • • •
36 • • • • • • • •
46 • • • • • • •
56 • • • • •
66 • • • • • •
76 • • • • • • •
86 • • • • • • •
96 • • • •
116 • • •

22    
24

30 35 6

22 • • • • •
27 • • • • • • •
36 • • • • • • • •
46 • • • • • • •
56 • • • • • •
66 • • • •
76 • • • • •
86 • • • • • •
96 • • • • • •
116 • • • • • •
136 • • •
156 • •

30    
32

42 47 6

27 • • • • • • •
36 • • • • • •
46 • • • • • • •
56 • • • • • •
66 • • • • • •
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Colonna guida a due diametri (Serie Europa)
Guide pillar (Europe series)

Codice Materiale Trattamento Durezza Tipo

Cod.	551 1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 Europa

 Esempio di ordinazione/Order example: 551 - 30x76x55 (cod. + D1 x L1 x L2) 
* Nota: Solo sulle colonne Ø60. il D2 (Ø80) 

dopo la zona di imbocco (D2-e7), risulta tutto k6

D1 D2 D3 K L1
L2

35 55 75 95 115 135 155 175 195 215 235 245 275 315

30    
32

42 47 6

76 • • • • • •
86 • • • • •
96 • • • • •
116 • • • •
136 • • •
156 • • •
176 • • •
196 • • •

40
42

54 59 10

36 • • • •
46 • • • •
56 • • • •
66 • • • •
76 • • • •
86 • • • •
96 • • • •
116 • • • •
136 • • • •
156 • • •
176 • • •
196 • • •
216 • •
246 • •

50
52

66 71 10

76 • • • • • • •
96 • • • • • • •
116 • • • • • •
136 • • • • • •
156 • • • • •
176 • • • • •
196 • • • • •
216 • • • • •
246 • • • •

60* 80 86 20

96 • • •
116 • • •
136 • • •
156 • • •
196 • • •
246 • • • •
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Bussole con collare (Serie Europa)
Guide bush, headed (Europe series)

 Esempio di ordinazione/Order example: 553S - R20 (codice) 

*Nota: Solo sulla boccola Ø60, il D2 (Ø80) dopo la parte di 
imbocco (D2e7) risulta tutto k6 e non ha la gola per il seeger.     

Codice Materiale Trattamento Durezza Tipo

Cod.	553 1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 Europa

 Esempio di ordinazione/Order example: 553 - 14x46 (cod. + D1 x L) 

D1 D2 D3 D4 K
L2 
L4

L

17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136 156 196 246
14   
15

20 25 29 6
L2 ° ° ° ° ° 46 46 46 46 46
L4 7 12 17 26 36 46 56 66 76 86

16 22 26 30.8 6
L2 ° ° ° ° ° 46 46 46 46 46
L4 7 12 17 26 36 46 56 66 76 86

18  
20

26 31 35.5 6
L2 ° ° ° ° ° ° 56 56 56 56 56
L4 7 12 17 26 36 46 56 66 76 86 106

22   
24

30 35 40.5 6
L2 ° ° ° ° ° ° 76 76 76 76 76
L4 11 16 25 35 45 55 65 75 85 105 125

30   
32

42 47 55.7 6
L2 ° ° ° ° ° ° ° ° 96 96 96
L4 14 23 33 43 53 63 73 83 103 123 143

40   
42

54 59 69.2 10
L2 ° ° ° ° ° ° ° 116 116 116
L4 28 38 48 58 68 78 98 118 138 178

50   
52

66 71 81.4 10
L2 ° ° ° 116 116 116 116
L4 58 78 98 118 138 178 228

60* 80 86 – 20 L2 ° ° ° 136 136 136

Seeger Din 471  Circlip groove Din 471

Codice 
articolo Tipo D2 D4 D5 D6 L5 L6 S

553S - R20 R20 20 29 19 18,5 1,5 1,3 1,2
553S - R22 R22 22 30,8 21 20,5 1,5 1,3 1,2
553S - R26 R26 26 35,5 24,9 24,2 1,7 1,3 1,2
553S - R30 R30 30 40,5 28,6 27,9 2,1 1,6 1,5
553S - R42 R42 42 55,7 39,5 38,5 3,8 1,85 1,75
553S - R54 R54 54 69,2 51 49,8 4,5 2,15 2
553S - R65 R65 66 81,4 62 60,8 4,5 2,6 2,5

Codice 

Cod.	553S
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Colonna guida spallata (Serie Europa)
Guide pillar with centring collar (Europe series)

 Esempio di ordinazione/Order example: 557 - 14x17x35 (cod. + D1 x L1 x L2) 

D1 D2 D3 K X L1
L2

25 35 55 75 95 115 135 155 195 215 235 245 275

14
15

20 25 6 9

17 • • • •
22 • • • • • • •
27 • • • • • • • •
36 • • • • • • • •
46 • • • • • •
56 • • • • • •
66 • • • • •
76 • • •
86 • • •
96 • • •

18
20

26 31 6 9

17 • • • • •
22 • • • • • •
27 • • • • • • • • •
36 • • • • • • • • •
46 • • • • • • • • •
56 • • • • • • • •
66 • • • • • • • •
76 • • • • • • •
86 • • • • • • •
96 • • • • • • •
116 • • •
136 • • •

22
24

30 35 6 9

22 • • • • • •
27 • • • • • • • • •
36 • • • • • • • • •
46 • • • • • • • •
56 • • • • • • •
66 • • • • • •
76 • • • • • • •
86 • • • • • • • •
96 • • • • • • •
116 • • • • • • •
136 • • •
156 • •

30
32

42 47 6 9

27 • • • • • • • •
36 • • • • • • • •
46 • • • • • • • •
56 • • • • • • • •
66 • • • • • • • •
76 • • • • • • •
86 • • • • • • •
96 • • • • •
116 • • • • •
136 • • • •
156 • • •
176 • • •
196 • • •

40
42

54 59 10 12

36 • • • •
46 • • • •
56 • • • • •
66 • • • •
76 • • • •
86 • • • •
96 • • • • •
116 • • • • •
136 • • • •
156 • • •
176 • • • •
196 • • • •
216 • •
246 • •

Codice Materiale Trattamento Durezza Tipo

Cod.	557 1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 Europa
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Bussola spallata (Serie Europa)
Locating guide bush, headed (Europe series)

Codice Materiale Trattamento Durezza Tipo

Cod.	558 1.7131 cmt - tmp HRC 61 - 63 Europa

 Esempio di ordinazione/Order example: 558 - 14x17 (cod. + D1 x L) La lunghezza L2 è per le boccole con lunghezza L maggiore di L2.

D1 D2 D3 K X L2
L

17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136 156 196

14      
15

20 25 6 9 46 • • • • • • • • • •

18      
20

26 31 6 9 56 • • • • • • • • • • •

22      
24

30 35 6 9 76 • • • • • • • • • • •

30      
32

42 47 6 9 96 • • • • • • • • • • •

40      
42

54 59 10 12 116 • • • • • • • • • • •
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D1 g6
(progressione 0,1) D2

+0
K

+0,2
L  

+2
    -0

-0,2 -0 125 160 200 250 315

1-1,1 1,8 0,5 • • • •

1,2-1,3 2 0,5 • • • •

1,4-1,5 2,2 0,5 • • • •

1,6-1,7 2,5 0,5 • • • •

1,8-1,9 2,8 0,5 • • • •

2 3 0,5 • • • •

2,1-2,2 3,2 0,5 • • • •

2,3-2,5 3,5 0,5 • • • •

2,6-2,9 4 0,5 • • • •
3-3,4 4,5 0,5 • • • • •

3,5-3,9 5 0,5 • • • •

4-4,4 5,5 0,5 • • • •

4,5-4,9 6 0,5 • • • •
5-5,4 6,5 0,5 • • • • •

5,5-5,9 7 0,5 • • • •
6-6,4 8 0,5 • • • • •

6,5-7,4 9 1 • • • •
7,5-8,4 10 1 • • • • •
8,5-9,4 11 1 • • • •
9,5-10,4 12 1 • • • • •

10,5-11,4 13 1 • • • •
11,5-12,4 14 1 • • • • •
12,5-13,4 15 1 • • • •
13,5-14,4 16 1,5 • • • • •
14,5-15 17 1,5 • • • •
15,1-16 18 1,5 • • • • •

16,1-16,9 19 1,5 • • • •

17-17,9 20 1,5 • • • •

18-18,9 21 1,5 • • • •

19-20 22 1,5 • • • •

Estrattori testa svasata
Ejector pin with countersunk head

Codice Tipo Materiale Trattamento Durezza

Cod.	330 DIN 1530/D 1.2067 - 1.2210 tmp HRC 60±2

 Esempio di ordinazione/Order example = 330 - 6x200 (D1xL) 
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Estrattori testa cilindrica nitrurati
Ejector pin with cylindrical head

cod. 360

Codice Tipo Materiale Trattamento Durezza

Cod.	360 DIN 1530 1.2343 nitrurati lucidi HRC 65-70

 Esempio di ordinazione/Order example = 360 - 12x630 (D1xL) 

D1 D3 K
L

100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000

1,5 3 1,5 • • • • •
2 4 2 • • • • • • •

2,2 4 2 • • • • • •
2,5 5 2 • • • • • •
3 6 3 • • • • • • • •

3,2 6 3 • • • • • • •
3,5 7 3 • • • • • • • • •
3,7 7 3 • • • • • • •
4 8 3 • • • • • • • • •

4,2 8 3 • • • • • • • •
4,5 8 3 • • • • • • • •
5 10 3 • • • • • • • • • •

5,2 10 3 • • • • • • • • • •
5,5 10 3 • • • • • • • • • •
6 12 5 • • • • • • • • • • •

6,2 12 5 • • • • • • • • • •
6,5 12 5 • • • • • • • • • •
7 12 5 • • • • • • • • • •

7,5 12 5 • • • • • • • •
8 14 5 • • • • • • • • • • •

8,2 14 5 • • • • • • • • •
8,5 14 5 • • • • • • • • •
9 14 5 • • • • • • • • •
10 16 5 • • • • • • • • • • •

10,2 16 5 • • • • • • • • •
10,5 16 5 • • • • • • • • •
11 16 5 • • • • • • • • •
12 18 7 • • • • • • • • • • •

12,5 18 7 • • • • • • • • • •
14 22 7 • • • • • • • • • • •
16 22 7 • • • • • • • • • • •
18 24 7 •  • • • • • • • • • •
20 26 8 • • • • • • • • • •
25 32 10 • • • • • • • • •
32 40 10 • • • • • • • •

A richiesta forniamo:
cod. 6115	 =	 nitrurati + oxidized
cod. 6177	 =	 gambo non trattato
cod. 6123	 =	 in acciaio HSS/M2

cod. 6215	 =	 in pollici nitrurati lucidi
cod. 6275	 =	 in pollici nitrurati + oxidized
cod. 6235/6245	 =	 in pollici non trattati
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Estrattori testa cilindrica nitrurati
Ejector pin with cylindrical head

Codice Tipo Materiale Trattamento Durezza

Cod. 361 FIAT 1.2343 nitrurati lucidi HRC 65-70

 Esempio di ordinazione/Order example = 361 - 10,1x400 (D1xL) 

D1 D2 K
L

100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000

1,5 3 1,5 • • • •
2 4 2 • • • • • • •
2,1* 4 2 • • • • • •
2,5 5 2 • • • • • • •
3 6 3 • • • • • • • •
3,1* 6 3 • • • • • •
3,5 6 3 • • • • • • • •
4 8 4 • • • • • • • • •
4,1* 8 4 • • • • • • •
4,5 8 4 • • • • • • •
5 10 5 • • • • • • • • • • •
5,1* 10 5 • • • • • • •
5,5 10 5 • • • • • • • •
6 12 5 • • • • • • • • • • •
6,1* 12 5 • • • • • • • •
6,5 12 5 • • • • • • • •
7 12 5 • • • • • • • • •
7,1* 12 5 • • • • • • • •
7,5 12 5 • • • • • • •
8 14 6,5 • • • • • • • • • • •
8,1* 14 6,5 • • • • • • •
8,5 14 6,5 • • • • • • • •
9 15 6,5 • • • • • • • •

10 17 6,5 • • • • • • • • • • •
10,1* 17 6,5 • • • • • • • •
10,5 17 6,5 • • • • • • • • •
12 20 6,5 • • • • • • • • • • •
14 22 7 • • • • • • • • • • •
16 24 7 • • • • • • • • • • •
18 24 7 • • • • • • • • • • •
20 28 7 • • • • • • • • • • •

*Misure a richiesta. *Only on request.
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Estrattori testa cilindrica temprati
Ejector pin with cylindrical head - hardened

Codice Tipo Materiale Trattamento Durezza

Cod. 363 DIN 1530 AH 1.2210 - 1.2067 Temprato HRC 60 ±2

 Esempio di ordinazione/Order example: 363 - 8 x 200 (D1 x L) 

 Disponibili a richiesta, misure decimali. 
 Decimal sizes only on request. 

D1 D3 K
L

100 125 160 200 250 315 400 500 630 800

1,5 3 1,5 • • • • • •

2 4 2 • • • • • • •

2,2 4 2 • • • • • •

2,5 5 2 • • • • • • • •

3 6 3 • • • • • • •

3,2 6 3 • • • • • • •

3,5 7 3 • • • • • • •

4 8 3 • • • • • • • •

4,2 8 3 • • • • • • •

4,5 8 3 • • • • • • •

5 10 3 • • • • • • • •

5,2 10 3 • • • • • • •

6 12 5 • • • • • • • • •

6,2 12 5 • • • • • • • •

8 14 5 • • • • • • • • •

8,2 14 5 • • • • • • •

10 16 5 • • • • • • • • • •

12 18 7 • • • • • • • • •

14 22 7 • • • • • • •

16 22 7 • • • • • • • • • •

18 24 7 • • • • •

20 26 8 • • • • • • • • •

25 32 10 • • • • • •
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Estrattori testa cilindrica Forma C
Ejector pin with cylindrical head - Form C

Codice Tipo Materiale Trattamento Durezza

Cod. 359 DIN 1530 1.2067 - 1.2210 temprati HRC 60±2

Cod. 362 DIN 1530 1.2343 - 1.2344 nitrurati HRC 65-70 

Cod. 362 (nitrurati) su richiesta.
cod. 362 (Nitrided) only on request.

Si eseguono dimensioni speciali su richiesta.
On request we can supply special sizes. 

 Esempio di ordinazione/Order example: 362 - 1,5 x 3 x 125 (D1 x D2 x L) 

D1 D2 D3 K L1 L

1 2 4 2

50 100 •

50 125 •

63 160 •

80 200 •

1,5 3 6 3

50 100 •

50 125 •

63 160 •

80 200 •

100 250 •

2 3 6 3

50 100 •

50 125 •

63 160 •

80 200 •

100 250 •

2,5 3 6 3

50 100 •

50 125 •

63 160 •

80 200 •

100 250 •

cod. 362
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Estrattori lamellari
Flat ejector pin with cylindrical head

 Esempio di ordinazione/Order example: 365 - 2 x 7,5 x 200 (B x A x L) 

*Per ordinare queste misure indicare anche il D2. *For order these sizes indicate also D2.
A richiesta misure speciali. On request, we can supply special sizes. 

Disponibili con 4 spigoli raggianti 0,2 +0,02 (cod. 6341).
Flat ejector pins are available also 

with 4 rounded corners 0,2 +0,02 (cod. 6341).

D2 B A D3 K

L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1

30 40 50 60 80 100 125 160 200

L L L L L L L L L

63 80 100 125 160 200 250 315 400

4 0,8 3,5 8 3 • • • • •

4* 1,0 3,5 8 3 • • • • •

4 1,2 3,5 8 3 • • • • • •

4,2* 1,0 3,5 8 3 • • • • • •

4,2 0,8 3,8 8 3 • • • • • •

4,2 1,0 3,8 8 3 • • • • • • •

4,2 1,2 3,8 8 3 • • • • • •

5 1,0 4,5 10 3 • • • • • •

5 1,2 4,5 10 3 • • • • • •

5 1,5 4,5 10 3 • • • • • •

6 1,0 5,5 12 5 • • • • • • •

6 1,2 5,5 12 5 • • • • • • •

6 1,5 5,5 12 5 • • • • • • •

6 2,0 5,5 12 5 • • • • • • •

8 1,2 7,5 14 5 • • • • • •

8 1,5 7,5 14 5 • • • • • • •

8 2,0 7,5 14 5 • • • • • • •

10 1,5 9,5 16 5 • • • •

10 2,0 9,5 16 5 • • • • •

12 2,0 11,5 18 7 • • • •

12 2,5 11,5 18 7 • • • •

16 2,0 15,5 22 7 • • • •

16 2,5 15,5 22 7 • •

Codice Tipo Materiale Durezza Durezza testa

Cod. 364 temprati

Cod. 365 nitrurati
DIN 1530

Cod. 364 = 1.2067

Cod. 365 = 1.2343

HRC 60 ±2

HRC 65-70
HRC 45 ± 5

cod. 365
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Cannocchiali estrazione temprati-nitrurati
Ejector sleeve with cylindrical head

 Esempio di ordinazione/Order example: 368 - 6 x 10 x 200 (D1 x D2 x L) 
A richiesta misure speciali.

On request, we can supply special sizes.

0,
02

 A

Codice Tipo Materiale Durezza

Cod. 368 temprati

Cod. 369 nitrurati
DIN ISO 8405

Cod. 368 = 1.2067

Cod. 369 = 1.2343

HRC - 58 ÷ 60

HRC - 65 ÷ 70
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D1 L1 D2 D3 K
L

50 60 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300 325 350

1,5 35 3 6 3 * • • • • • •
1,6 35 3 6 3 • • • • • •
1,8 35 3 6 3 • • • • • •
2 35 4 8 3 • • • • • • • *

2,2 35 4 8 3 • • • • • • • • •

2,5 35 5 10 3 • • • • • • • • • • •

2,7 45 5 10 3 • • • • • • • • • • •

3 45 5 10 3 • • • • • • • • • • •

3,2 45 5 10 3 • • • • • • • • • • •

3,5 45 6 12 5 • • • • • • • • • • • *
3,7 45 6 12 5 • • • • • • • • • • • *
4 45 6 12 5 • • • • • • • • • • • * *

4,2 45 8 14 5 * • • • • • • • • • • • •

4,5 45 8 14 5 • • • • • • • • • • • •

5 45 8 14 5 * • • • • • • • • • • • • *
5,2 45 8 14 5 * • • • • • • • • • • • • *
5,5 45 8 14 5 * • • • • • • • • • • • •

6 45 10 16 5 * • • • • • • • • • • • • •

6,2 45 10 16 5 * • • • • • • • • • • • • •

7 45 10 16 5 * • • • • • • • • • • • • •

8 45 12 20 7 * • • • • • • • • • • • • •

8,2 45 12 20 7 * • • • • • • • • • • • • •

9 45 12 20 7 * • • • • • • • • • • • •

10 45 14 22 7 • • • • • • • • • • • • *
10,5 45 14 22 7 • • • • • • • • • • • •

12 45 16 22 7 • • • • • • • • • • • • *
12,5 45 16 22 7 • • • • • • • • • • • •

45 20 26 7 * * * * * * * * * * * **16
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Inserti d’iniezione a tunnel
Tunnel gate inserts

Ø
 p

un
to

 d
’in

ie
zi

on
e

Informazioni tecniche
Diagramma di viscosità

Esempi per 25g/PC

NV = bassa viscosità	 MV = media viscosità	 HV = elevata viscosità

Attenzione:  In caso di impiego di plastica caricata (fibre di 
vetro, di carbonio ecc.) è necessario aumentare del 20% il 
diametro d’iniezione calcolato in base alla tabella!

I pesi ed i diametri d’iniezione consigliati sono soltanto valori 
indicativi. La geometria del pezzo, il sistema di stampo, 
il tipo di plastica ed i riempitivi devono essere considerati 
individualmente.

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

.......... 	 ..................................	 ........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

TGR/TGS/TGC SGC TPS

 Peso d’iniezione (g) 

Diametro del punto d’iniezione

Ø Superficie
trasversale mm2

TGS/TGR TGC-XS 
SGC-XS

TGC-S 
SGC-S 
TPS-S

TGC-1 
SGC-1 
TPS-1

TGC-2 
SGC-2 
TPS-2

TGC-2 
SGC-2 
TPS-2

0,4 0,13 0,6 0,4 0,4

0,6 0,28 0,8 0,6 0,6 0,6

0,8 0,50 1,2 0,8 0,8 0,8 0,8

1,0 0,78
1,6

1,0 1,0 1,0

1,2 1,13

2,0

1,2 1,2 1,2

1,4 1,54

2,4

1,4 1,4

1,6 2,01

2,8

1,6 0,5 x (4,5)

0,6 x (4,6)

0,7 x (4,7)

0,8 x (4,8)

0,9 x (4,9)

1,0 x (5,0)

1,1 x (5,1)

1,2 x (5,2)

1,3 x (5,3)

1,4 x (5,4)

1,5 x (5,5)

1,8 2,54 1,8 1,8

2,0 3,14

2,2 3,8 2,1

2,4 4,52

2,6 5,31

2,8 6,15 2.8

3,0 7,07

3,2 8,04

: :

4,5 18,8 4,5
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Inserti d’iniezione a tunnel
Tunnel gate inserts

 Esempio di ordinazione/Order example = TGS 8-06-S2 (codice + d1 + versione) 

Codice Versione –

Cod. TGR/ TGS S2 Con calotta

Codice b b1 d1 d2 d3 h h1 h2 I1 l2 M Versione

TGS8 8 6
0.6 1.9 3 22.0 0.6 1.1 13 3.25 4 S2
0.8 2.1

TGS10 10 8
0.8 2.2 4 22.0 0.8 1.2 12 4 5 S2
1.2 2.6
1.6 3.0

TGS12 12 10
1.2 2.6 5 22.0 0.8 1.40 11 5 5 S2
1.6 3.0
2.0 3.4

TGS14 14 12

1.6 3.0 6 22.0 0.8 1.6 10 6 6 S2
2.0 3.4
2.4 3.8
2.8 4.2

Diagramma per la distanza L

Tipo 
di materiale

TPE, 
TPU etc.

PE, PP, 
PET etc.

PC/ABS, 
PA, POM, 
HI-PC etc.

PA+GF, 
PC, SAN, 

PMMA etc
TGR 6 9-12 12-18 15-22 18-25

TGR/TGS 8 11-14 15-22 19-27 23-30
TGR/TGS 10 15-18 19-27 24-33 28-36
TGR/TGS 12 18-22 22-30 27-36 32-40
TGR/TGS 14 20-25 25-33 30-37 35-43

CONSIGLI CONTROCALOTTA CONSIGLI PEZZI PIATTI

Per garantire un ottimale distacco 
del punto d’iniezione (soprattutto con 
pezzi piatti) è consigliabile l’impiego di 
un una controcalotta nella zona della 
calotta con bordo di distacco. In que-
sto modo si garantisce un distacco 
parallelo alla linea di giunzione. Questo 
metodo è consigliabile soprattutto per 
i materiali che tendono a sfilacciarsi

Per la realizzazione di pezzi molto sottili è necessario 
rettifica e la calotta. (t1>t/2).

ELASTOMERI TERMOPLASTICI (TPE)

> �Bassa durezza Shore = 
distanza L più ridotta

> Utilizzare un perno di guida
> Durezza: max. 100 Shore A

S2

Cod. TGS

Cod. TGRCodice d d1 d2 d3 h h1 h2 I1 l2 M Versione
TGR6 6 0.6 1.9 2.5 17.0 0.6 0.8 10 2.5 4 S2

TGR8
8 0.6 1.9 3 22.0 0.6 1.1 13 3.25 4

0.8 2.1

TGR10
10 0.8 2.2 4 22.0 0.8 1.2 12 4 5 S2

1.2 2.6
1.6 3.0

TGR12
12 1.2 2.6 5 22.0 0.8 1.4 11 5 5 S2

1.6 3.0
2.0 3.4

TGR14

14 1.6 3.0 6 22.0 0.8 1.6 10 6 6 S2
2.0 3.4
2.4 3.8
2.8 4.2

POSSIBILITÀ 
DI PROTEZIONE ANTITORSIONE
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Inserti d’iniezione a tunnel
Tunnel gate inserts

 Esempio di ordinazione/Order example = TGR6-06-S1 (codice + d1 + versione) 

Codice Versione –

Cod. TGR/ TGS S1 Con tolleranza dimensionale

Codice b b1 d1 d3 h h1 h2 l1 l2 M Versione

TGS8 8 6 0.6 3 22.6 0.6 1.7 13 3.25 4 S1
0.8

TGS10 10 8
0.8 4 22.8 0.8 2.0 12 4 5 S1
1.2
1.6

TGS12 12 10
1.2 5 22.8 0.8 2.2 11 5 5 S1
1.6
2.0

TGS14 14 12

1.6 6 22.8 0.8 2.4 10 6 6 S1
2.0
2.4
2.8

Codice d d1 d3 h h1 h2 I1 l2 M Versione
TGR6 6 0.6 2.5 17.6 0.6 1.4 10 2.5 4 S1

TGR8 8 0.6 3 22.6 0.6 1.7 13 3.25 4 S1
0.8

TGR10
10 0.8 4 22.8 0.8 2.0 12 4 5 S1

1.2
1.6

TGR12
12 1.2 5 22.8 0.8 2.2 11 5 5 S1

1.6
2.0

TGR14

14 1.6 6 22.8 0.8 2.4 10 6 6 S1
2.0
2.4
2.8

Diagramma per la distanza L

Tipo 
di materiale

TPE, 
TPU etc.

PE, PP, 
PET etc.

PC/ABS, 
PA, POM, 
HI-PC etc.

PA+GF, 
PC, SAN, 

PMMA etc

TGR 6 9-12 12-18 15-22 18-25
TGR/TGS 8 11-14 15-22 19-27 23-30
TGR/TGS 10 15-18 19-27 24-33 28-36
TGR/TGS 12 18-22 22-30 27-36 32-40
TGR/TGS 14 20-25 25-33 30-37 35-43

CONSIGLI CONTROCALOTTA CONSIGLI PEZZI PIATTI

Per garantire un ottimale distacco 
del punto d’iniezione (soprattutto con 
pezzi piatti) è consigliabile l’impiego di 
un una controcalotta nella zona della 
calotta con bordo di distacco. In que-
sto modo si garantisce un distacco 
parallelo alla linea di giunzione. Questo 
metodo è consigliabile soprattutto per 
i materiali che tendono a sfilacciarsi

Per la realizzazione di pezzi molto sottili è necessario 
rettifica e la calotta. (t1>t/2)

POSSIBILITÀ 
DI PROTEZIONE 
ANTITORSIONE

DIMENSIONI MINIME 
DELLA CALOTTA COME 
PER LA VERSIONE S2

ELASTOMERI TERMOPLASTICI (TPE)

> �Bassa durezza Shore = 
distanza L più ridotta

> Utilizzare un perno di guida
> Durezza: max. 100 Shore A

S1

Cod. TGS

Cod. TGR
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Inserti d’iniezione a tunnel
Tunnel gate inserts

 Esempio di ordinazione/Order example = TGC-XS-U (codice + versione) 

Codice –

Cod. TGC Contornabile

Codice b b1 b2 d3 h h1 h2 h3 I1 l2 l3 M Versione
TGC-XS 10 5 8.5 2.5 12 1 1.9 0.6 5 3.2 0.7 4

Ve
rs

io
ne

 U
 =

 
40

H
C

R
Ve

rs
io

ne
 H

 =
 6

0 
H

C
R

TGC-S 15 6 13.3 2.5 18 2 3.5 1.5 8 4 0.9 4
TGC-1 18 8 16 4 22 2 3.5 1.3 9 5.2 0.9 5
TGC-2 25 10 22.1 6 22 3 4.8 2.1 8 6.5 1.2 5
TGC-3 30 12 26.9 8 27 5 7.5 4.1 9 7 1.2 6
TGC-4 45 12 41.2 8 36 10 16.7 9.1 8 9.6 1.8 6

Diagramma per la distanza L

Tipo 
di materiale TPE, TPU etc. PE, PP, PET etc. PC/ABS, PA, POM, 

HI-PC etc.
PA+GF, PC, SAN, 

PMMA etc
TGC-XS 12-16 13-20 16-23 22-29
TGC-S 16-21 18-25 21-28 27-34
TGC-1 21-26 26-34 31-39 36-45
TGC-2 28-33 31-39 36-44 41-50
TGC-3 33-38 38-48 43-53 48-58
TGC-4 48-53 53-63 58-68 ?

ELASTOMERI TERMOPLASTICI (TPE)

> �Bassa durezza Shore = distanza L più ridotta
> Utilizzare un perno di guida
> Durezza: max. 100 Shore A

Area di lavorazione
POSSIBILTÀ DI FISSAGGIO

> per contornature fino a 10m
> adattamento individuale
> disponibile in 2 differenti durezze (60 HRC / 40 HRC)

TGC-XS TGC-S TGC-1 TGC-2 TGC-3 TGC-4

max. profondità di contornatura 1 2 2 3 5 10

punto d’iniezione 0,4 - 0,6 0,4 - 0,8 0,6 - 1,2 0,8 - 1,8
0,5x4,5 - 
1,5x5,5

0,5x4,5 - 
1,5x5,5

Ø canale 2.5 2.5 4 6 8 8

Pesi d‘iniezione max. (g)

NV = bassa viscosità 5 12 35 120 1000 1000
MV = media viscosità 4 7 25 75 500 500
HV = elevata viscosità 3 5 15 50 300 300
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Inserti d’iniezione a tunnel
Tunnel gate inserts

Calotta per TGC-XS / -S / -1 / -2

Calotta per TGC-3 / -4

Codice Calotta h1 d1 max dk Rk Z

TGC-XS Standard 1.0 0.6 2.5 1.6 -

TGC-S Standard 2.0 0.8 2.7 1.7 -

TGC-1
Piccolo 1.8 0.7 2.6 1.4 0.2

Standard 2.0 1.2 3.2 1.8 -

TGC-2
Piccolo 2.75 1.2 3.5 2.0 0.25

Standard 3.0 1.8 4.5 2.6 -
RISPETTARE LA DISTANZA Z
FINO AL PUNTO ZERO CAD!

Calotta sferica con cono Calotta piatta con cono Calotta piatta senza cono

VERSIONI CALOTTE

CALOTTA STANDARD

CALOTTA PICCOLA

t1 > t/2
t = spessore parete pezzo in plastica

CALOTTA STANDARD CALOTTA PICCOLA

NO
RM

AL
IZ

ZA
TI

 P
ER

 
ST

AM
PI

 P
LA

ST
IC

A

INDEX INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

498.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Anelli di centraggio  Centering rings

Bussole Iniezione non temprate  Injection bushes not hardened

 Esempio di ordinazione/Order example: 366 - 14x95 (D1xL) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 380 - 100 (D) 

Codice Materiale 

Cod. 366 UNI 38 NcD4

D1 h6 D3 h6 K D2
L

50 65 75 85 95 105 115 125 135 150

14 28 20 3,3 • • • • • • • • • •
18 28 20 3,3 • • • • • • • • • •
14 28 20 *4,3 • • • • • • • • • •
18 28 20 *4,3 • • • • • • • • • •

Bussole Iniezione temprate  Injection bushes hardened

 Esempio di ordinazione/Order example: 367 - 14x95 (D1xL) 

Codice Materiale HRC

Cod. 367 UNI 38 NcD4 50 -55

D1 h6 D3 h6 K D2
L

50 65 75 85 95 105 115 125 135 150

14 28 20 3,3 • • • • • • • • • •
18 28 20 3,3 • • • • • • • • • •
14 28 20 *4,3 • • • • • • • • • •
18 28 20 *4,3 • • • • • • • • • •

Codice Materiale 

Cod. 380 C40

D 60 70 80 90 100 125 150 175 200

*A richiesta (cod. ord. 367F). Only on request (cod. Ord. 367F).

*A richiesta (cod. ord. 366F). Only on request (cod. Ord. 366F).
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Codice D L L1 L2 LC LB D2 F

381 - 16 x 34 16 34 17 17 7 11 11 M5

381 - 16 x 50 16 50 25 25 7 13 12 M6

381 - 20 x 54 20 54 27 27 11 15 15 M8

381 - 20 x 64 20 64 32 32 9 17 14 M8

381 - 25 x 54 25 54 27 27 10 16 20 M8

381 - 25 x 64 25 64 32 32 11 18 18 M8

381 - 26 x 54 26 54 27 27 10 16 20 M8

381 - 30 x 72 30 72 36 36 14 22 25 M10

381 - 32 x 72 32 72 36 36 14 22 25 M10

381 - 32 x 80 32 80 40 40 14 24 24 M10

381 - 40 x 92 40 92 46 46 19 27 34 M10

381 - 40 x 100 40 100 50 50 19 27 30 M10

381 - 42 x 92 42 92 46 46 19 27 34 M10

Centraggi conici  Round locating units

Centraggi conici  Round locating units

D
 e

 7

M

L4L3

VITE f

D
 h

6

L1 L1

L

L2

M

L5

15
°

VITE m

Viti f e m comprese

 Esempio di ordinazione/Order example: 381 - 16x34 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 381Z10 (codice) *A richiesta/On request

Codice Cod. 381
Materiale 1.7131

Trattamento cmt - tmp

Durezza HRC 61-63

Finitura Rettificata

Codice Cod. 381Z
Materiale 1.7131

Trattamento cmt - tmp

Durezza HRC 61-63

Finitura Rettificata

Codice D L L1 L2 L3 L4 L5 M VITE m VITE f

*381Z10 10 24 12 3,3 8,5 4,9 8 M4 3X20 3X12

381Z12 12 34 17 4,5 7,5 8,5 8 M4 3x25 3x16

381Z14 14 34 17 6 8 6 7,5 M5 4x25 4x14

381Z16 16 34 17 6 8 5,8 7,5 M5 4x25 4x14

381Z20 20 54 27 9 9,5 10,6 12 M8 6x40 6x20

381Z25 25 54 27 10 11 9,2 11 M8 6x40 6x20

381Z26 26 54 27 10 11 9,2 11 M8 6x40 6x20

381Z30 30 72 36 14 13 12,2 15 M10 8x55 8x25

381Z32 32 72 36 14 13 12,2 15 M10 8x55 8x25

381Z42 42 92 46 18 13 16,5 16 M10 8x70 8x30
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Codice Cod. 382F
Materiale 11 SMnPb37

Durezza HRC 40-45

Codice D1 D2 D3 K
382R - 18 x 3 18 4,3 3
382R - 20 x 4 20 5,3 4
382R - 20 x 5 20 5,3 5
382R - 28 x 3 28 4,3 3
382R - 30 x 4 30 5,3 4

Codice D1m6 D2 K +0,3
      +0,2 L L1

382F - 08 08 18 5 20 15
382F - 14 14 24 6 21 15
382F - M8 M8 17 4 20 16

 Esempio di ordinazione/Order example: 382R - 18x3 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 382F - 18 (codice) 

Piedino d’appoggio tavolino Seating washers for ejector set

Piedino d’appoggio tavolino Buffer plate for ejector set

Codice Cod. 382R
Materiale 1.7131

Durezza HRC 61 - 63

Vengono impiegate per compensare il vuoto durante la fase di estrazione in cavità profonde 
o per immettere aria. Costruite interamente in acciaio 1.2083, temprate e rettificate, con dado
autobloccante.

Codice 

Cod.	CF/VPA

VALVOLE 

VALVOLA Ø25 25 20 19 57 

VALVOLA Ø18 18 22 11 40,5 

VALVOLA Ø16 16 20 11 40,5 

VALVOLA Ø12 12 18 8 32 

VALVOLA Ø10 10 11 6,5 26 

VALVOLA Ø8 8 11 6.5 26 

ØA B ØC D 

sede installazione

 Esempio di ordinazione/Order example: CF/VPA16 (cod. + ØA) 

Valvole per l’aria  Air valve
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Datari per plastica e pressofusione
Date stamps

 Esempio di ordinazione/Order example per datario completo: D374/20-A-DM-FA (codice/diametro-tipo-corpo-inserto) 
 Esempio di ordinazione/Order example per ricambi: R374/20-A-FA (codice/diametro-tipo-inserto) 

Codice 

Cod. D374 datari a vite

Cod. D375 datari a sfera*

Sede installazione

I nostri datari sono costruiti per stampi ad iniezione e pressofusione. 
La cura nell’esecuzione dei numeri garantisce una chiara leggibilità. Contengono incisi 
il giorno, il mese e l’anno. L’inserto centrale può essere fornito con la sola freccia, oppure, 
come ricambio, l’anno successivo. Inseriti nella sede, possono essere ruotati 
dal davanti. Sono costruiti in acciaio 1.2083 rettificati e temperati 48/50 HRC.

* Cod. D375 (Datari a sfera) L’inserimento dell’inserto FA o FN avviene dalla parte
posteriore del corpo del datario.

Gli inserti neutri vengono forniti non temprati.

N.B.: corpo DG = giornaliero (solo corpo 10-12-16-20)

Tipo DATARIO 

A DATARIO Ø20 20 16 11 9 

A DATARIO Ø16 16 14 8,2 8 

A DATARIO Ø12 12 14 6,2 6 

A DATARIO Ø10 10 12 5,2 5 

A DATARIO Ø8 8 10 4,4 4 

A DATARIO Ø6 6 8 3,1 3

ØA B ØC ØE

Datario a basso spessore  

Tipo DATARIO BASSO 

B DATARIO Ø25 25 8 12 13 

B DATARIO Ø16 16 4 8 9 

B DATARIO Ø10 10 4 8 5 

B DATARIO Ø8 8 4 8 4 

ØA B C ØD

FA	= Freccia anno
FN	= Freccia neutra

DM DA
Inserto
FA-FN

Corpo
DM-DA-DG
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Marchi di riciclaggio
Reference insert

 Esempio di ordinazione/Order example: CFMR-MS0110 (cod. + tipo) 

I nostri marchi di riciclaggio hanno lo scopo di contrassegnare, 
con precisione, i manufatti provenienti 
dalla lavorazione delle materie plastiche. 
Il marchio, conforme alla simbologia unificata DIN ISO 11469, 
facilita il riconoscimento dei materiali da inviare alla rottamazione.

Codice Materiale 

Cod.	CFMR 1.2083 HRC  
Temprato 48/50 HCR

Tipo ØA B M

MN10
MN16
MN20

Ø10
Ø16
Ø20

12
14
16

M4
M6
M8

Solo frecce

MSO110
MSO116
MSO120

Ø10
Ø16
Ø20

12
14
16

M4
M6
M8

Polietilene 
tereftalato PET

MSO210
MSO216
MSO220

Ø10
Ø16
Ø20

12
14
16

M4
M6
M8

Polietilene 
alta densità PE–HD

MSO310
MSO316
MSO320

Ø10
Ø16
Ø20

12
14
16

M4
M6
M8

Poli cloruro di 
vinile PVC

MSO410
MSO416
MSO420

Ø10
Ø16
Ø20

12
14
16

M4
M6
M8

Polietilene 
bassa densità PE–LD

MSO510
MSO516
MSO520

Ø10
Ø16
Ø20

12
14
16

M4
M6
M8

Polipropilene PP

MSO610
MSO616
MSO620

Ø10
Ø16
Ø20

12
14
16

M4
M6
M8

Polistirolo PS

MABS10
MABS16
MABS20

Ø10
Ø16
Ø20

12
14
16

M4
M6
M8

Termopolimero 
acrilon butad. 
stirolo

ABS

MA10
MA16
MA20

Ø10
Ø16
Ø20

12
14
16

M4
M6
M8

Alimenti

MPA10
MPA16
MPA20

Ø10
Ø16
Ø20

12
14
16

M4
M6
M8

Nylon PA

MPOM10
MPOM16
MPOM20

Ø10
Ø16
Ø20

12
14
16

M4
M6
M8

Poliacetato POM

MPC10
MPC16
MPC20

Ø10
Ø16
Ø20

12
14
16

M4
M6
M8

Policarbonato PC

MPPO10
MPPO16
MPPO20

Ø10
Ø16
Ø20

12
14
16

M4
M6
M8

Polifenil-ossido PPO

I MARCHI DI RICICLAGGIO NEUTRI 
vengono fornito non temprati

Installazione

Fissaggio mediante vite posteriore
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Elementi normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Tappo per la deviazione del flusso nei circuiti di condizionamento degli stampi
Sistema tappo e stappo rapido (brevettato)

 Esempio di ordinazione/Order example = TRI-6L (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = APT 0 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = TR6i (codice) 

*Tappo senza O-RING

Caratteristiche: 
• �rapidità di montaggio e smontaggio del tappo;
• �fornito con OR in viton per impieghi anche ad alte

temperature;
• �possibilità di riutilizzo dei tappi;
• �capacità di bloccaggio del tappo su fori con

diametro maggiorato
(fino a Ø A + 0,3 ÷ + 0,4)

ASTA PORTA TAPPI
Codice Ø L
APT0 5,9 250
APT1 7,7 400
APT2 9,7 800
APT3 14,0 1000

Codice ØA L
TRI-6L 6 12
TRI-6C* 6 10
TRI-8L 8 15
TRI-8C* 8 10,5
TRI-10L 10 17,5
TRI-10C* 10 13,5
TRI-11 11 17,5

TRI-11,5 11,5 17,5

A
P

T 
0

A
P

T 
1

A
P

T 
2

Codice ØA L
TRI-12 12 17,5
TRI-14 14 17,5
TRI-15 15 17,5
TRI-16 16 22
TRI-18 18 22,5
TRI-19 19 22,5
TRI-20 20 22,5
TRI-25 25 22,5

AT
 2

AT
 3

Tappo esterno per circuiti di condizionamento degli stampi
Sistema tappo e stappo rapido (brevettato)

Caratteristiche: • rapidità di esecuzione dell’alloggiamento; • rapidità di 
montaggio e smontaggio del tappo; • tenuta sicura anche ad alte pressioni 
(100 Bar~); • fornito con OR in viton per impieghi anche ad alte temperature.

TR-5F INOX completamente in acciao INOX.
TR-6FI e TR-8FI disponibili solo con vite in acciaio INOX.

NB: a richiesta i tappi possono essere forniti con vite in acciaio INOX 
aggiungendo al codice di ordinazione la lettera “i” (es. TR-6i).

CE = chiave esagonale tubolare (da ordinare a parte).
CEB = chiave esagonale a T (da ordinare a parte).

Cod. Ø A
CE-4

5
CEB-1,5

CE-5
6 - 6,5

CEB-2

CE-6,5
8 - 8,5

CEB-2,5

CE-8
10 - 12 - 14

CEB-3

CE-12
15 -16 - 18 - 20 - 25 - 30

CEB-5

 Esempio di ordinazione/Order example = CE-4 (codice) 

Cod. TR-Serie standard Serie Cod. TR-..F   Serie F
TR-
6I

TR-
8I

TR-10 TR-12 TR-14 Cod. TR-5F 
Inox TR-6FI TR-8FI TR-

10F
TR-
11F

TR-
11,5F

TR-
12F

TR-
14F

TR-
15F

TR-
16F

TR-
18F

TR-
19F

TR-
20F

TR-
25F

6,5 8,5 10,5 12,5 14,5 Ø A 5 6 8 10 11 11,5 12 14 15 16 18 19 20 25
7,5 10,5 12,5 14,5 16,5 Ø T 6,4 7,4 10 12 13 13,5 14 16 17,4 18,4 20,4 21,4 22,4 27,4
7,5 9 12,5 12,5 12,5 L 7 7,5 9 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 13 13 13 13 13 13

Codice Cod. TRI

Codice 

Cod.	APT

Codice 

Cod. TR-S
Cod. TR-F

NO
RM

AL
IZ

ZA
TI

 P
ER

 
ST

AM
PI

 P
LA

ST
IC

A

INDEX INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

558.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

 Esempio di ordinazione/Order example = RF - 8x150 - B2 (cod. + L + B) 

Caratteristiche: • rapidità di esecuzione dell’alloggiamento; • rapidità di montaggio e 
smontaggio del particolare; • versatilità di posizionamento (dovuta alla conformazione 
degli scarichi di entrata ed uscita del liquido). • Fornito con OR in viton per impieghi 
anche ad alte temperature.

Raffredatori a fontana - Sistema tappo e stappo rapido brevettato

Codice Ø A Ø B T S C L1 L2 L
RF-8 8,5 2 3 4 1 0,25 4 13,5 18 150 300 450 600

RF-10 10,5 2,5 3 4 5 1 0,25 5 16 22,5 150 300 450 600
RF-12 12,5 6 1 0,5 5 16,5 23 150 300 450 600
RF-14 14,5 7 1 0,5 6 17,5 24,5 150 300 450 600
RF-8F 8 2 3 4 1 0,25 4 13,5 18 150 300 450 600

RF-10F 10 2,5 3 4 5 1 0,25 5 16 22,5 150 300 450 600
RF-12F 12 6 1 0,5 5 16,5 23 150 300 450 600
RF-14F 14 7 1 0,5 6 17,5 24,5 150 300 450 600
RF-16F 16 8 1,2 0,5 8 19 27,5 150 300 450 600
RF-20F 20 12 1,2 1 10 20 29,5 150 300 450 600
RF-25F 25 15 1,2 1 12 22,5 33,5 150 300 450 600

Codice Cod. RF... e RF...F

Codice Cod. RL... e RL...F

 Esempio di ordinazione/Order example = RL - 8x100 (cod. x L) 

Raffredatori a lama - Sistema tappo e stappo rapido brevettato

CARATTERISTICHE: • rapidità di esecuzione dell’alloggiamento; • rapidità di montaggio e 
smontaggio del particolare. • Fornito con OR in viton per impieghi anche ad alte temperature.

NB: le  misure RL-16F - 20F - 25F sono disponibili con lama di due 
larghezze. Specifica e quota B in fase di ordinazione.

Codice Ø A B T S L1 L
RL-6 6,5 6 0,7 1 7,5 100 200 300
RL-8 8,5 8 1 1 9,5 100 200 300

RL-10 10,5 10 1 1 12,5 100 200 300
RL-12 12,5 12 1 1 12,5 100 200 300
RL-14 14,5 14 1 1 12,5 100 200 300
RL-6F 6 6 0,7 1 7,5 100 200 300
RL-8F 8 8 1 1 9,5 100 200 300

RL-10F 10 10 1 1 12,5 100 200 300
RL-12F 12 12 1 1 12,5 100 200 300
RL-14F 14 14 1 1 12,5 100 200 300
RL-15F 15 15 1,2 1 14 150 300 450 600
RL-16F 16 15,5/16 1,2 1 14 150 300 450 600
RL-19F 19 19 1,2 1 14 150 300 450 600
RL-20F 20 19,5/20 1,2 1 14 150 300 450 600
RL-25F 25 24,5/25 1,2 1 14 150 300 450 600
RL-30F 30 30 1,2 1 14 150 300 450 600
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Giunti a innesto rapido 
per condizionamento stampi (D)

Quick couplings

Prese serie V/PL60 e V/PL90

PRESA DIRITTA TERMINALE A PORTAGOMMA

Codice A C C1 D D1

V60-PG6 29 27 56 6 17

V60-PG9 29 27 56 9 17

PL60-PG6 29 27 56 6 17

PL60-PG9 29 27 56 9 17

V90-PG11 39 29 68 11 23

V90-PG13 39 29 68 13 23

PL90-PG11 39 29 68 11 23

PL90-PG13 39 29 68 13 23

PRESA A 90° TERMINALE A PORTAGOMMA

Codice A C C1 D D1

V60-L-PG6 - - 34 6 17

V60-L-PG9 - - 34 9 17

PL60-L-PG6 - - 34 6 17

PL60-L-PG9 - - 34 9 17

V90-L-PG11 - - 39 11 23

V90-L-PG13 - - 39 13 23

PL90-L-PG11 - - 39 11 23

PL90-L-PG13 - - 39 13 23

PRESA DIRITTA TERMINALE FILETTATO FEMMINA

Codice A C C1 D D1

V60-F1/8 30 10 40 1/8” 17

PL60-F1/8 30 10 40 1/8” 17

V90-F1/4 40 12 52 1/4” 23

PL90-F1/4 40 12 52 1/4” 23

 Esempio di ordinazione/Order example: V60-PG6 + (codice) 

Materiali impiegati
Corpo attacco, bicchiere a valvolina in ottone brillantato
Sfere e molla acciaio inox

Guarnizione
FPM. A richiesta sono disponibili con guarnizioni 
in EPDM

Temperatura massima 
di esercizio

230° C

Pressione massima di 
esercizio

20 bar
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Giunti a innesto rapido 
per condizionamento stampi (D)

Quick couplings

 Esempio di ordinazione/Order example: I60-M1/8R (codice) 

Guarnizioni  Seals

Innesti serie I60 e I90

Materiali impiegati ottone brillantato, filettatura maschio preteflonata

INNESTO MASCHIO CONICO

Codice A D B H CH L

I60-M1/8R 22 6 18 17 13 1/8”

I60-M1/4R 26 6 20 19 16 1/4”

I60-M3/8R 30 6 22 21 19 3/8”

I90M1/4R 26 9 26 25 16 1/4”

I90M3/8R 30 9 28 26 19 3/8”

I90M1/2R 37 9 29 26 22 1/2”

INNESTO FEMMINA CILINDRICO

Codice A D B H CH L

I60-F1/8 - 6 - - 13 1/8”

I60-F1/4 - 6 - - 16 1/4”

I60-F3/8 - 6 - - 19 3/8”

I90-F1/4 - 9 - - 16 1/4”

I90-F3/8 - 9 - - 19 3/8”

I90-F1/2 - 9 - - 24 1/2”

Guarnizioni in FPM per acqua e olio fino a 230°C
Guarnizioni in EPDM per acqua e olio fino a 120°C

Codice
VX60-4 FPM
VX90-4 FPM
VY60-4 EPDM
VY90-4 EPDM

Identificazione prodott

M	 terminale maschio conico
F	 terminale femmina
PG	 terminale a portagomma

L	  uscita a 90°

60	 passaggio interno 6 mm
90	 passaggio interno 9 mm

V	 presa intercettata
PL	 presa a passaggio libero
I	 innesto a passaggio libero
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Giunti a innesto rapido 
per condizionamento stampi (H)

Quick couplings

 Esempio di ordinazione/Order example = VAK 60 - PG6 (codice) 

Prese  serie VAK/PLAK 60 e VAK/PLAK 90  
Materiali impiegati
Corpo attacco, bicchiere a valvolina in ottone brillantato
Sfere e molla acciaio inox
Guarnizione FPM
Temperatura massima 
di esercizio

230° C

Pressione massima di 
esercizio

20 bar

A richiesta sono disponibili con guarnizioni in EPDM.

PRESA DIRITTA TERMINALE A PORTAGOMMA

Codice C D D1

VAK60 - PG6 46 6 17
VAK60 - PG9 46 9 17

PLAK60 - PG6 46 6 17
PLAK60 - PG9 46 9 17
VAK90 - PG11 60 10 23
VAK90 - PG13 60 13 23

PLAK90 - PG11 60 10 23
PLAK90 - PG13 60 13 23

PRESA DIRITTA TERMINALE DIRITTO FILETTATO FEMMINA
(ad esaurimento)

Codice C1 D D1

VAK60 - F1/8 40 1/8” 18,5
PLAK60 - F1/8 40 1/8” 18,5
VAK90 - F1/4 44 1/4” 17

PLAK90 - F1/4 44 1/4” 17

PRESA A 90° TERMINALE A PORTAGOMMA

Codice A C1 D D

VAK60 - L - PG6 38 26 6 17
VAK60 - L - PG9 38 26 9 17

PLAK60 - L - PG6 38 26 6 17
PLAK60 - L - PG9 38 26 9 17
VAK90 - L - PG11 46 29 10 23
VAK90 - L - PG13 46 29 13 23

PLAK90 - L - PG11 46 29 10 23
PLAK90 - L - PG13 46 29 13 23

PRESA DIRITTA TERMINALE DIRITTO FILETTATO MASCHIO

Codice C1 D D1

VAK60 - M1/4 45 1/4” 17
VAK60 - M3/8 46 3/8” 17
VAK60 - M1/2 49 1/2” 17

PLAK60 - M1/4 45 1/4” 17
PLAK60 - M3/8 46 3/8” 17
PLAK60 - M1/2 49 1/2” 17
VAK90 - M1/4 49 1/4” 23
VAK90 - M3/8 51,5 3/8” 23
VAK90 - M1/2 54,5 1/2” 23

PLAK90 - M1/4 49 1/4” 23
PLAK90 - M3/8 51,5 3/8” 23
PLAK90 - M1/2 54,5 1/2” 23
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Giunti a innesto rapido 
per condizionamento stampi (H)

Quick couplings

Innesti serie IAK60 e IAK90  

Materiali impiegati ottone brillantato, filettatura maschio preteflonata

 Esempio di ordinazione/Order example = IAK60 - M 1/8 (codice) 

INNESTO MASCHIO CONICO
Codice A D B H S L

IAK60 - M1/8 22 6 21 17 13 1/8”
IAK60 - M1/4 26 6 23 19 16 1/4”
IAK60 - M3/8 30 6 26 21 19 3/8”
IAK90 - M1/4 26 9 24 25 16 1/4”
IAK90 - M3/8 30 9 26 26 19 3/8”
IAK90 - M1/2 37 9 27 28 24 1/2”

INNESTO A PORTAGOMMA
Codice C B D D1 S

IAK90 - PG9 43 18 9 9 14
IAK90 - PG13 43 18 9 13 17

INNESTO FEMMINA CILINDRICO
Codice D S L

IAK60 - F1/8 6 13 1/8”
IAK60 - F1/4 6 16 1/4”
IAK60 - F3/8 6 19 3/8”
IAK90 - F1/4 9 16 1/4”
IAK90 - F3/8 9 19 3/8”
IAK90 - F1/2 9 24 1/2”

Tubo Hembra

Questo tubo facilita enormemente l’inserimento ed il disinseri-
mento degli attrezzi. Presenta un esagono interno che ne facilita 
il montaggio e la manipolazione.

Ricambio guarnizione  Replacement seal

Portagomma  Nipples

Guarnizioni in FPM per acqua e olio fino a 230°C. - Gua nizioni in EPDM per acqua e olio fino a 120°C

 Esempio di ordinazione/Order example = 300 - 1/4 (cod.+D) 
NB.: disegno e quote * indicative.

Disponibili a richiesta raccordi con L prolungata. ** Ad esaurimento.

 Esempio di ordinazione/Order example = VAK 60 (codice) 

Codice
VAK60 NORI 2031/001 FPM
VAK90 NORI 0120 - 20/001 FPM
VAK60 EPDM NORI 2031/002 EPDM
VAK90 EPDM NORI 0120 - 20/002 EPDM

Codice D G L
300 - 1/4 1/4” 14 50
300 - 1/8 1/8” 12 50

** 300 - M10 M 10 12 50

Codice A B C D E R L
50 75 100 125 150

TH.181005 1/8” 10 9 5 11 1/8” • • • •
TH.141408 1/4” 14 10 8 12 1/4” • • • • •

Identificazione prodott

M	 terminale maschio conico
F	 terminale femmina
PG	 terminale a portagomma

L	  uscita a 90°

60	 passaggio interno 6 mm
90	 passaggio interno 9 mm

VAK	 presa intercettata
PLAK	presa a passaggio libero
IAK	 innesto a passaggio libero

 Esempio di ordinazione/Order example = TH.181005 (codice) 

Materiale 1.0308 Zn

Codice 

Cod.	300
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Giunti a innesto rapido 
per condizionamento stampi (S)

Quick couplings

Prese serie PLS80 e PLS120
Materiali impiegati
Corpo attacco e bicchiere in ottone nichellato
Sfere e molla acciaio inox
Guarnizione NBR; a richiesta disponibili con guarnizioni in FPM
Temperatura massima 
di esercizio

80° C

Pressione massima 
di esercizio

10 bar

PRESA DIRITTA TERMINALE A PORTAGOMMA
Codice A B C D

PLS80-PG8 20 37,5 65 8
PLS80-PG10 20 37,5 65 10
PLS80-PG12 20 37,5 65 12
PLS120-PG13 27,5 44 77 13
PLS120-PG16 27,5 44 77 16

 Esempio di ordinazione/Order example : PLS80-PG3/8 (codice) 

PRESA A 135° TERMINALE A PORTAGOMMA
Codice A B C D

PLS80-135-PG10 20 76,5 44,5 10
PLS80-135-PG12 20 81 49 12

PRESA DIRITTA TERMINALE FILETTATO FEMMINA
Codice A B D CH

PLS80-F1/4 20 43 1/4” 15
PLS120-F1/2 27,5 60 1/2” 25

PRESA A 90° TERMINALE A PORTAGOMMA
Codice A B C D

PLS80-L-PG10 20 45,5 33 10
PLS80-L-PG12 20 45,5 33 12

PRESA A 135° TERMINALE A PORTAGOMMA AUTOBLOCCANTE
Codice A B C D

PLS80-135-PG3/8 20 77,2 - 3/8”
PLS80-135-PG1/2 20 81,1 - 1/2”

PRESA DIRITTA TERMINALE A PORTAGOMMA AUTOBLOCCANTE
Codice A B C D

PLS80-PG3/8 20 61 24 3/8”
PLS80-PG1/2 20 68 28 1/2”

PRESA A 90° TERMINALE A PORTAGOMMA AUTOBLOCCANTE
Codice A B C D

PLS80-L-PG3/8 20 45,5 35,5 3/8”
PLS80-L-PG1/2 20 45,5 33,5 1/2”
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PRESA A 135° FILETTATO FEMMINA
Codice A B C F

PLS80-135-F1/4 20 60,5 27,5 1/4”

RACCORDO DIRITTO A PORTAGOMMA FILETTATO MASCHIO
Codice ØA L CH F D

58RDPG10M1/4 7,5 7 17 1/4” 10
58RDPG12M1/4 7,5 7 17 1/4” 12
58RDPG12M3/8 9 7 19 3/8” 12

 Esempio di ordinazione/Order example: PLS80 - 135-F1/4 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: IS80-M1/8R (codice) 

Innesti serie IS80 e IS120

Materiali impiegati ottone nichelato, filettatura maschio preteflonata

INNESTO MASCHIO CONICO
Codice A B C CH L F H

IS80-M1/8R 21 21 10 6 1/8” 22 24
IS80-M1/4R 21 21 12 8 1/4” 22 23
IS80-M3/8R 21 21 13 8 3/8” 22 13

IS120-M3/8R 32 28 13 10 3/8” 33 30
IS120-M1/2R 32 28 16 14 1/2” 33 31

Giunti a innesto rapido 
per condizionamento stampi (S)  

Quick couplings

INNESTO A 90° MASCHIO CONICO
Codice A B C D CH F

IS80-M1/8R-90 22 33 24 10 19 1/8”
IS80-M1/4R-90 22 33 24 12 19 1/4”
IS80-M3/8R-90 22 33 24 13 19 3/8”

CH

Soluzioni tecniche di montaggio

Fissaggio con chiave esagonale CH 
a secondo del modello.
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Giunti a innesto rapido 
per condizionamento stampi (S)

Quick couplings

INNESTO A 135° MASCHIO CONICO
Codice A B CH F

IS80-M1/8R-135 22 10 19 1/8”
IS80-M1/4R-135 22 12 19 1/4”
IS80-M3/8R-135 22 13 19 3/8”

DOPPIO INNESTO PASSAPARETE
Codice A B C E
IS80IS80 22 35 23 10 max

Guarnizione  Seal

 Esempio di ordinazione/Order example : IS80-M1/8R-135 (codice) 

INNESTO FILETTATO FEMMINA
Codice A B CH F

IS80-F1/8 21 39 6 1/8”
IS80-F1/4 21 39 8 1/4”

IS120-F3/8 32 49 12 3/8”

INNESTO MASCHIO CILINDRICO CON PROLUNGA
Codice A B C CH L F H

IS80-M1/8-050 21 21,5 50 6 1/8” 22 23,5
IS80-M1/8-100 21 21,5 100 6 1/8” 22 23,5
IS80-M1/8-150 21 21,5 150 6 1/8” 22 23,5
IS80-M1/8-200 21 21,5 200 6 1/8” 22 23,5
IS80-M1/4-050 21 21,5 50 8 1/4” 22 23,5
IS80-M1/4-100 21 21,5 100 8 1/4” 22 23,5
IS80-M1/4-150 21 21,5 150 8 1/4” 22 23,5
IS80-M1/4-200 21 21,5 200 8 1/4” 22 23,5
IS80-M1/4-250 21 21,5 250 8 1/4” 22 23,5
IS80-M3/8-100 32 28 100 10 3/8” 33 30

IS120-M1/2-050 32 28 50 14 1/2” 33 31
IS120-M3/8-250 32 28 250 10 3/8” 33 30
IS120-M3/8-300 32 28 300 10 3/8” 33 30

GUARNIZIONE
Codice

PLS80-N NORI00R7 NBR
PLS120-N NORIOR11 NBR

PLS80-V   (Viton) NORI00R7/001 FPM
PLS120-V (Viton) NORIOR11/001 FPM

Guarnizioni in NBR per acqua e olio fino a 80°C. - Gua nizioni in FPM per acqua e olio fino a 160°C

Identificazione prodott 				

M	 terminale maschio conico
F	 terminale femmina
PG	 terminale a portagomma

L	  uscita a 90°

80	 passaggio interno 6 mm
120	 passaggio interno 9 mm

PLS	 presa a passaggio libero
IS	 innesto a passaggio libero
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Patented system

Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

•
•
•
•
•
•

•
•
•
•
•
•

•
•
•

SLIDES
 1

 7

18

19

25

26

28

29

44

60

61

62

63

64

66

SU

UA

AB

BS

CG

UC

CA

BC

UU

CR

GR

BG

GI

RCM

RA

•
•
•
•
•
•

•
•
•
•
•
•

•
•
•

UNDERCUTS
 6

 9

10

27

31

32

33

34

35

37

39

40

48

65

71

DL

PX

EE

IF

ED

PS

PF

CI

VI

SD

BD

DF

DB

DR

DG

JV

VV

VS

VP

VT

CV

PT

VK

NP

PH
•
•
•
•

•
•
•
•

•
•

VACUUM
45

47

49

50

51

53

54

55

58

70

•
•
•

•
•
•

•
•
•

ACCESSORIES
 3

 5

 8

11

12

20

23

46

59

CP

BR

SB

TH

TB

PI

VA

VH

SC

•
•
•
•

•
•
•
•
•
•

•
•
•
•
•
•

EJECTION

EP

TM

LR

DX

TA

TE

BA

AE

MX

SL

PR

DY

BT

SY

SX

LD

13

14

15

16

17

30

36

38

41

42

43

56

57

67

68

69
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Patented system

 Esempio di ordinazione/Order example: SU.081220 (codice) 

Gruppo carrello Slide Unit

Ideale per liberare dettagli esterni 
Gruppo compatto con corsa fino a 
5mm. Il Carrello è composto da due 
parti, il che facilita la sua lavorazio-
ne. Tutte le lavorazioni necessarie 
sono a 90° rispetto alla linea di di-
visione dello stampo. Facilità di 
cambio degli inserti, grazie al suo 
particolare metodo di fissaggio. In-
corpora la guida inclinata e un ri-
tensore del carrello.

Codice A B C D E F H K L M R S T X
SU.081220 8.2 12 20 10 18 28 32 12.5 8.25 8 3.75 3 M4 6.2
SU.121626 12.2 16 26 12 24 37.5 36 17 10.5 11 4.5 4 M5 7.2
SU.162032 16.2 20 32 16 30 46.5 40 22 13 14 5 5 M6 9.2

 Esempio di ordinazione/Order example: UU.081220 (codice) 

Carrello per sottosquadra Undercut unit

Il movimento inverso del carrello rispetto alle comuni soluzioni, lo rende ideale per li-
berare sottosquadra interni. Unità compatta con corsa fino a 5mm. Il Carrello è com-
posto da due parti, il che facilita la sua lavorazione. Tutte le lavorazioni necessarie 
sono a 90° rispetto alla linea di divisione dello stampo Incorpora la guida inclinata e un 
ritensore del carrello.

Codice A B C D E F G H J K L M S R T X
UU.081220 8.2 12 20 10 18 24.5 12 32 16 12.5 8.25 8 3 3.75 M4 6.2
UU.121626 12.2 16 26 12 24 32.5 16 36 20 17 10.5 11 4 4.5 M5 7.2
UU.162032 16.2 20 32 16 30 41 20 50 25 22 13 14 5 5 M6 9.2

Materiale Temprato
1.2344 54 ± 2 HRC

Materiale Temprato

1.2344 54 ± 2 HRC

SU

UU

• Cad insertion point

• Cad insertion point

RETAINER

Max G
IMPORTANTE

RETAINER

Patented system
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Patented system

Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

 Esempio di ordinazione/Order example: CG.603035 (codice) 

Contrasto guida Heel unit

Si aggiusta a stampo chiuso. Tutte le lavorazioni sono a 90° rispetto alla linea di divisione 
dello stampo. Si può facilmente sostituire dalla linea di divisione dello stampo. Acciaio 
temprato e pre-aggiustato pronto per l’utilizzo. Tassello di appoggio temprato. Richiede 
uno spazio di ingombro minimo per la sua installazione.

Codice A B C D E G H K M R T U RP CR(N)
CG.603035 60 30 35 25 23 6 23 29     43.7 17 M6x25 10 081015 180.000
CG.604035 60 40 35 25 23 6 23 29 43.7 22 M6x25 10 101015 320.000
CG.754049 75 40 49 30 32 7 27 39 58 22 M8x30 12 101020 320.000
CG.864857 86 48 57 35 36 8 32 44 65 28 M8x35 16 121025 480.000

GI

 Esempio di ordinazione/Order example: CR.403840 (codice) 

Guida regolabile Standard heel unit

Si aggiusta a stampo chiuso. Tutte le lavorazioni sono a 90° rispetto alla linea di divi-
sione dello stampo. Si può facilmente sostituire dalla linea di divisione dello stampo. 
Acciaio temprato e pre-aggiustato pronto per l’utilizzo. Tassello di appoggio temprato. 
Componenti intercambiabili.

Codice A B C D E G H T RP CR(N)
CR.403840 40 38 40 25 30 22 12 M8x30 101020 320.000
CR.454849 45 48 49 28 35 28 16 M10x35 121025 480.000
CR.526052 52 60 52 32 40 35 16 M10x35 141030 750.000
CR.526852 52 68 52 32 40 45 16 M10x35 141030 750.000
CR.527556 52 75 56 32 40 50 16 M10x35 141030 750.000

Materiale 
1.2312 ≈ 1.080 N/mm2

Materiale 
1.2312 ≈ 1.080 N/mm2

CG

CR Patented system

PROCESSO DI AGGIUSTAGGIO

Max1
IMPORTANTE

STAMPO CHIUSO

• Cad insertion point
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• Cad insertion point

PROCESSO DI AGGIUSTAGGIO

Max1
IMPORTANTE

STAMPO CHIUSO

ARTICOLO AD ESAURIMENTO WHILE STOCKS LAST
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Patented system

Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

 Esempio di ordinazione/Order example: GR.182622-10 (codice) 

Bussola regolabile Angle pin housing

Tutte le lavorazioni sono a 90° rispet-
to alla linea di divisione dello stam-
po. Si può facilmente sostituire dalla 
linea di divisione dello stampo. Pos-
sibilità di avere angoli differenti (10° e 
15°). Richiede uno spazio di ingom-
bro minimo per la sua installazione.
Differenti diametri ed altezze della 
colonna inclinate.

Codice A B C D E F G H S T U X°

GR.182622-10 18 26 22 12 10.8 7.5 6 3.8 M5x5 M5x16 10 10

GR.222826-10 22 28 26 16 11 11 6 4 M6x6 M6x16 12 10

GR.283432-10 28 34 32 16 13 13 6 5 M6x6 M6x16 16 10

GR.344038-10 34 40 38 20 17 17 8 5.5 M8x6 M8x20 20 10

GR.424546-10 42 45 46 20 19.5 19.5 8 6 M8x6 M8x20 24 10

GR.465050-10 46 50 50 20 21 21 8 7 M8x6 M8x20 28 10

GR.182622-15 18 26 22 12 10.8 7.5 6 3.8 M5x5 M5x16 10 15

GR.222826-15 22 28 26 16 11 11 6 4 M6x6 M6x16 12 15

GR.283432-15 28 34 32 16 13 13 6 5 M6x6 M6x16 16 15

GR.344038-15 34 40 38 20 17 17 8 5.5 M8x6 M8x20 20 15

GR.424546-15 42 45 46 20 19.5 19.5 8 6 M8x6 M8x20 24 15

GR.465050-15 46 50 50 20 21 21 8 7 M8x6 M8x20 28 15

IMPORTANTE
Nell’ordine,  

indicare la quota L desiderata 
alla fine del codice

Colonna inclinata Angle pin

ZONA DI AGGIUSTAGGIO

Codice A Zona di 
aggiustaggio M N L R

GI.010.. 10 ~ 25 4 4 075 090 105 5
GI.012.. 12 ~ 30 4 4 095 110 130 6
GI.016.. 16 ~ 35 4 4 115 135 160 8
GI.020.. 20 ~ 40 6 6 140 165 190 10
GI.024.. 24 ~ 45 6 6 170 195 220 12
GI.028.. 28 ~ 50 6 6 200 225 250 14

Materiale Temprato

1.7242 60 ± 2 HRC

 Esempio di ordinazione/Order example: GI.010.075 (codice compreso L) 

GR

GI

Materiale Temprato
1.7242 58 ± 3 HRC

• Cad insertion point

Patented system

• Cad insertion point
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Patented pending

Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

 Esempio di ordinazione/Order example: UC.325445 (codice) 

Unità di punzonatura Core cam

Riduzioni dei costi per le lavorazioni e per l’ag-
giustaggio. Diminuzione dei tempi di fabbrica-
zione dello stampo. Tutte le lavorazioni sono a 
90° rispetto alla linea di divisione dello stam-
po. Occupa minor spazio rispetto ai metodi 
convenzionali. Offre una soluzione standard 
allo stampatore.

FORZA DI RITORNO
SPECIALE

NON INCLUSO

IMPORTANTE
Corsa standard 4,2 mm.

IMPORTANTE
Possibilità di lavorazione antigiro.

Unità compatta di punzonatura Compact coring unit

 Esempio di ordinazione/Order example: UA.363616 (codice) 

Riduzioni dei costi per le lavorazioni e per l’aggiustaggio. Diminuzione dei tempi di fabbricazione dello stampo. Tutte 
le lavorazioni sono a 90° rispetto alla linea di divisione dello stampo. Occupa minor spazio rispetto ai metodi conven-
zionali. Offre una soluzione standard allo stampatore.

IMPORTANTE
Possibilità di lavorazione antigiro.

IMPORTANTE
Corsa standard 4,4 mm.

Codice Materiale Temprato Temp. massima di lavoro

Cod. UC 325445 1.2344 52-54 HRC 150°C

Codice Materiale Temprato Temp. massima di lavoro

Cod. UA 363616 1.2344 53 ± 2 HRC 150°C

UC

UA

• Cad insertion point

NON COMPRESO

FORZA DI RITORNO

• Cad insertion point

Patented system
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Patented systemRitensore carrello Slide retainer

Meno lavorazioni rispetto all’instal-
lazione di un prodotto similare. Ri-
chiede uno spazio di ingombro mi-
nimo per la sua installazione. Ridu-
zione dei costi per le riparazioni. 
Offre una soluzione standard allo 
stampatore.

ZONA DI FRIZIONE

 Esempio di ordinazione/Order example: RC.123006 (codice) 

Codice A B C E F G H K R T
RC.123006 12 30 6x20 21 5 4 16 5 Kg. 6 M5x16
RC.164008 16 40 8x20 28 6 5 15 7 Kg. 8 M6x25
RC.205010 20 50 10x24 34 7.6 6 17 14 Kg. 10 M8x30
RC.246012 24 60 12x32 42 10 7 23 21 Kg. 12 M10x40
RC.328012 32 80 16x40 56 12 9 27 28 Kg. 16 M12x50
RC.328016 32 80 16x40 56 16 12 25 38 Kg. 16 M12x50

Codice Materiale Temprato Temp. massima di lavoro

Cod. RC 1.8159 45 ± 3 HRC 150°C

Materiale Temprato

1.3505 60 ± 2 HRC

K= Forza di sgancio del ritensore.

Riferimento opzionale Optional dowel pin

 Esempio di ordinazione/Order example: PO.120320 (codice) 

Codice L M N P

PO.120320 12 M3x20 7.5 6

PO.150425 15 M4x25 10 8

PO.200530 20 M5x30 13 10

PO.250635 25 M6x35 16 12

PO.340850 34 M8x50 23 16

STAMPO APERTO

RIFERIMENTO ARRESTO MECCANICO RACCOMANDATO

RITENSORE SGANCIATO CON PO

RC

PO

• Cad insertion point
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Ritensore carrello Slide retainer

 Esempio di ordinazione/Order example: RCM.163808 (codice) 

Incorpora un fermo meccanico. Il perno di 
fissaggio ha dei cuscinetti che evitano l’usu-
ra del punto di contatto del ritensore. Meno 
lavorazioni rispetto all’installazione di un pro-
dotto similare. Richiede uno spazio di ingom-
bro minimo per la sua installazione.

K= Forza di  sgancio del ritensore.

PARTICOLARE DELL’ALLOGGIAMENTO 

ZONA DI FRIZIONE

RITENSORE SGANCIATO STAMPO APERTO

Codice A B C E F G H J K N R S T U

RCM.163808 16 38 8 25 7.6 7.6 4 10 10 Kg. 7 8 M5 M6 9

RCM.204810 20 48 10 32 8.7 8.6 5 11 14 Kg. 8 10 M6 M8 12

RCM.245712 24 57 12 37.5 9.6 9.6 6 12 18 Kg. 9 12 M8 M10 15

 Esempio di ordinazione/Order example: BS.075100 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 
 AB.302613 (codice) 

Richiede uno spazio di ingombro minimo per la sua installazione. 
Riduzione dei costi rispetto ai meccanismi convenzionali. Offre una 
soluzione standard allo stampatore. Garantisce l’apertura e la chiu-
sura automatica dello stampo quando è in macchina o fuori dalla 
stessa.

L M N X
75 100 7 12°

Staffa di sicurezza Safety strap

Prolunga per staffa  Strap extender
Codice Materiale 

Cod. AB.302613 1.0503

Codice Materiale Temprato

Cod. BS.075100 1.0503 53 ± 3 HRC

RCM

BS

AB

Codice Cod. RCM
Materiale 1.8159

Temprato 45 ± 3 HRC

Temperatura 
massima di 
lavoro

150°C

• Cad insertion point

• Cad insertion point

• Cad insertion point

IMPORTANTE
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ARTICOLO AD ESAURIMENTO
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Patented system

 Esempio di ordinazione/Order example: PW.060622 (codice) 

Spazio minimo per la sua instal-
lazione, richiede solo lo spazio 
di un espulsore Da lavorare solo 
il negativo desiderato, senza 
rettificare, senza temprare. Tutte 
le lavorazioni sono a 90° rispetto 
alla linea di divisione dello stam-
po. Evita l’utilizzo di complessi 
sistemi meccanici.

Codice A B C D E G K L M N R T U V W CS

PW.060622 6 6.2 22 9 3.5 - 3.5 125 16 18 1.25 M4x36 12 5 M4x16 (DIN7991) -

PW.060630 6 6.2 30 10 3.5 12 4.5 175 20 26 1.25 M4x36 12 5 M4x16 (DIN7991) •

PW.060822 6 8.2 22 9 3.5 - 3.5 125 16 18 1.25 M4x36 12 5 M4x16 (DIN7991) -

PW.060830 6 8.2 30 10 3.5 12 4.5 175 20 26 1.25 M4x36 12 5 M4x16 (DIN7991) •

PW.080825 8 8.2 25 11.5 4.5 - 4.5 140 18 21 2 M5x36 14 6 M5x16 (DIN7984) -

PW.081025 8 10.2 25 11.5 4.5 - 4.5 140 18 21 2 M5x36 14 6 M5x16 (DIN7984) -

PW.081030 8 10.2 30 11.2 4.5 12 4.5 175 20 26 2 M5x36 14 6 M5x16 (DIN7984) •

PW.081225 8 12.2 25 11.5 4.5 - 4.5 140 18 21 2 M5x36 14 6 M5x16 (DIN7984) -

PW.081230 8 12.2 30 11.2 4.5 12 4.5 175 20 26 2 M5x36 14 6 M5x16 (DIN7984) •

PW.101430 10 14.2 30 13.6 5.5 16 5.5 175 20 26 2.5 M6x36 18 8 M6x16 (DIN7984) •

PW.101630 10 16.2 30 13.6 5.5 16 5.5 175 20 26 2.5 M6x36 18 8 M6x16 (DIN7984) •

PW.101830 10 18.2 30 13.6 5.5 16 5.5 175 20 26 2.5 M6x36 18 8 M6x16 (DIN7984) •

MATERIALE BRONZO

IM
PO

RT
AN

TE

R≥0.1
IMPORTANTE

TA

Codice Materiale Temprato Temperatura massima di lavoro

Cod. PW 1.8159 45 ± 3 HRC  max 150° C

PW

• Cad insertion point

Pinza piana Sprung core

INDEX INDEX

NO
RM

AL
IZ

ZA
TI

 P
ER

 
ST

AM
PI

 P
LA

ST
IC

A



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

718.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Patented system

IM
PO

RT
AN

TE

Pinza piana extra Xtra sprung core

 Esempio di ordinazione/Order example: PX.060630.250 (codice compreso L) 

 Esempio di ordinazione/Order example: CX.013058 (codice) 

Utensile per lavorazione PX PX cutting jig

Il fermo meccanico rende più semplice la re-
golazione e permette di aumentare la durata 
della pinza. Perfettamente realizzato per un 
alloggiamento H7, includendo il raggio nella 
testa della pinza già realizzato. Fissaggio 
semplice grazie al filetto esterno. Disponibile 
con tre lunghezze diverse. Il piccolo utensile 
(venduto separatamente) garantisce il taglio 
alla giusta lunghezza.

In fase di ordinazione indicare la lunghezza 
desiderata.

Lavorazione accurata dell’altezza della PX. Semplicità nella misura e nel taglio corretti dell’altezza necessaria 
della PX. Sarà più semplice lavorare maggiori quantità di PX allo stesso tempo.

1. Inserire la PX nella relativa sede, a seconda del diametro 6 o 8. Verifica e che la testa della pinza sia in 
battuta sulla sporgenza all’interno dell’utensile.

2. Usare una brugola per ruotare l’inserto in basso, a seconda che il gambo sia piano  o rotondo .

3. Tagliare la PX alla quota necessaria.

Codice A B D E F
L=175 L=250 L=325

N Q
≈G CS ≈G CS ≈G CS

PX.060630-... 6 6.2 10 3.5   12.5 60 - 80 • 80 • 2.5 12
PX.060830-... 6 8.2 10 3.5   12.5 60 - 80 • 80 • 2.5 12
PX.081030-... 8 10.2 11,2 4,5 13,5 60 - 80 • 80 • 3,5 14
PX.081230-... 8 12,2 11,2 4,5 13,5 60 - 80 • 80 • 3,5 14

IM
PO

RT
AN

TE
IM

PO
RT

AN
TE

COME USARE L’UTENSILE PER LA PX

PX

CX

Codice Materiale Temprato Temp. massima di lavoro

Cod. PX 1.8159 45 ± 3 HRC 150°C

Codice Materiale 

Cod. CX.013058 inox 1.4034

• Cad insertion point

MATERIALE BRONZO
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Patented system

Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

 Esempio di ordinazione/Order example: PF.044150 (codice) 

Codice A B C G H L M N P R Balinit C® Hard.

PF.044150 4 8 24 6 6 150 12 14 0.8 30 • 52 ± 2 HRC.
PF.054150 5 8 24 6 6 150 12 14 0.8 30 • 52 ± 2 HRC.
PF.064200 6 12 30 8 7 200 18 20 1 36 • 52 ± 2 HRC.
PF.0642WB 6 12 30 8 7 200 18 20 1 36 - 58 ± 2 HRC.
PF.084200 8 14 30 8 9 200 18 20 1 36 • 52 ± 2 HRC.
PF.0842WB 8 14 30 8 9 200 18 20 1 36 - 58 ± 2 HRC.
PF.104200 10 16 30 8 11 200 18 20 1 36 • 52 ± 2 HRC.
PF.1042WB 10 16 30 8 11 200 18 20 1 36 - 58 ± 2 HRC.
PF.124200 12 18 30 8 13 200 18 20 1 36 • 52 ± 2 HRC.
PF.1242WB 12 18 30 8 13 200 18 20 1 36 - 58 ± 2 HRC.

Spazio minimo per la sua installazione, 
richiede solo lo spazio di un espulsore. 
Da lavorare solo il negativo desiderato, 
senza rettificare, senza temprare. Tutte le 
lavorazioni sono a 90° rispetto alla linea di 
divisione dello stampo.
Disponibile con o senza Balinit C®.

Codice Materiale Temprato Temp. massima di lavoro

Cod. PF 1.2101 45 ± 3 HRC 150°C

PF

• Cad insertion point

IM
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TA

R≥ 0.1
IMPORTANTE

NON INCLUSO

Pinza flessibile Flexible core
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Codice Materiale Temprato

Cod. CI 1.7242 58 ± 3 HRC

Codice Materiale 

Cod. SD 1.3212 ≈ 1.080.N/mm2

Codice A B C D E G H S T U X
CI.3034GR-5 30 34 34 16 20 6 0 M6x6 M6x16 10 5
CI.3438GR-5 34 38 38 20 24 8 0 M8x6 M8x20 12 5
CI.4040GR-5 40 40 44 20 27 8 0 M8x6 M8x20 16 5
CI.3034GR-10 30 34 34 16 20 6 7 M6x6 M6x16 10 10
CI.3438GR-10 34 38 38 20 24 8 8.5 M8x6 M8x20 12 10
CI.4040GR-10 40 40 44 20 27 8 8.5 M8x6 M8x20 16 10
CI.3034GR-15 30 34 34 16 20 6 7 M6x6 M6x16 10 15
CI.3438GR-15 34 38 38 20 24 8 8.5 M8x6 M8x20 12 15
CI.4040GR-15 40 40 44 20 27 8 8.5 M8x6 M8x20 16 15
CI.3034GR-20 30 34 34 16 20 6 7 M6x6 M6x16 10 20
CI.3438GR-20 34 38 38 20 24 8 8.5 M8x6 M8x20 12 20
CI.4040GR-20 40 40 44 20 27 8 8.5 M8x6 M8x20 16 20

 Esempio di ordinazione/Order example: SD.3220GR (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: CI.3034GR-5 (codice) 

Bussola inclinata Angled guide bush

Riduzioni dei costi per le lavorazioni e 
per l’aggiustaggio. Riduzione dei costi 
per le riparazioni. Bussola di Bronzo-
grafite.Richiede solamente la lavorazio-
ne per l’alloggiamento, ne la rettifica, ne 
la tempra. Occupa minor spazio rispetto 
ai metodi convenzionali.

Supporto di scorrimento Undercut base unit

IMPORTANTE
Il gruppo e l’asta 

si consegnano separatamente. 

IMPORTANTE
Possibilità di avere M speciale  

di lunghezza maggiore. 

Codice A B C D L M P
SD.3220GR 32 37 20 27 80 180 10
SD.3824GR 38 40 24 28 80 210 12
SD.4528GR 45 44 28 30 100 250 16

STAMPO CHIUSO STAMPO APERTO

SD

CI

• Cad insertion point

• Cad insertion point
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Codice A B C D E F G H max. L max. M N P T Max. Force

EP.200813 20 8 13.2 25.8 9.4 11.4 6 11.6 4.4 5 15 Ø2.5x10 M3x12 125 kg.

EP.251016 25 10 16 32.3 11.8 14.3 7 15 5.7 6 18.5 Ø3x12 M4x16 250 Kg.

EP.371522 37.5 15 22 48.5 17.7 21.5 10.5 23.5 9.1 8 25 Ø4x16 M6x25 350 Kg.

EP.502030 50 20 30 64.6 23.6 28.6 14 32 12.5 10 34 Ø5x20 M8x30 800 Kg.

 Esempio di ordinazione/Order example: 
 EP.200813 (codice) 

Accelleratore piastra espulsione Plate accelerator

Doppia espulsione semplice e meccanica. Richiede uno 
spazio di ingombro minimo per la sua installazione. Elimi-
na complicati sistemi per realizzare doppie espulsioni. 
Offre una soluzione standard allo stampatore.

Codice Materiale Temprato

Cod. EP 1.2510 55 ± 2 HRC

Codice K Materiale Temprato Temp. massima di lavoro

Cod. RM.651608 7,5 kg 1.8159 45 ± 3 HRC 150°C

 Esempio di ordinazione/Order example: RM.651608 (codice) 

Ritensore modulare Modular retainer

A differenza di altri prodotti nel mercato non richiede lavorazioni 
per il suo alloggiamento. Richiede uno spazio di ingombro minimo 
per la sua installazione. Riduzione dei costi rispetto ai meccani-
smi convenzionali. Offre una soluzione standard allo stampatore.

K=Valore approssimativo di resistenza 
che si può ottenere raggruppando più ritensori. Stampo chiuso 1a apertura libera 2a apertura

Ø8
DIN6325

NON COMPRESO

M8
DIN912

NON COMPRESO
Ø8

DIN6325
NON COMPRESO

Area di frizione
Hard 58 ± 2 HRC

3

2.5

EP

RM Patented system

• Cad insertion point

• Cad insertion pointINDEX INDEX
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Patented system

DX. 142622

Dimens. Opt.1 Opt.2 Opt.3 Opt.4

d1 5 5 5 5

PI.1 17 17 17 17

PI.2 9 12 12 12

d2 13 10 5 5

PI.3 12 12 17 17

PI.4 9 9 9 12

DX. 163027

Dimens. Opt.1 Opt.2 Opt.3 Opt.4 Opt.5 Opt.6 Opt.7 Opt.8 Opt.9

d1 5 5 5 5 0 0 0 0 0

PI.1 22 22 22 22 27 27 27 27 27

PI.2 12 12 17 17 17 17 17 22 22

d2 5 5 5 5 5 5 10 0 0

PI.3 27 27 22 22 22 22 17 22 22

PI.4 17 22 12 17 12 17 12 12 17

IM
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• Cad insertion point

 Esempio di ordinazione/Order example: DX.142622 (codice) 

La piastra posteriore si blocca e quella anteriore termina l’intera corsa di espulsione. L’installazione del 
prodotto lontano dal centro dello stampo, fa risparmiare molto spazio per l’eventuale inserimento di altri 
meccanismi. Ricopre anche la funzione di guida espulsione e di bussola, potendo evitare di montarli.

Codice Materiale Temprato

Cod. DX 1.7264 58 ± 2 HRC

DX Doppia espulsione superiore Superior double ejector

Codice A B C D E F G H J K L M N L1 L2

DX.142622 14 26 22 30 34 20 16 4 125 7.2 243 M6 21 42 48

DX.163027 16 30 27 34 44 23 18 6 152 8 314 M8 24 54 80

NON COMPRESO
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Patented systemPatented system

Codice Materiale Temprato

Cod. SX.256062 1.7242 56-58 HRC

 Esempio di ordinazione/Order example: SX.256062 (codice) 

La piastra posteriore viene fermata e quella superiore termina la corsa d’estrazione.
Dato che questo elemento non va montato al centro delle piastre, lo spazio richiesto per la sua installazione è 
drasticamente ridotto. Sviluppato appositamente per stampi medi e grandi. Può essere usato anche per controlla-
re l’apertura in due fasi dello stampo.

IMPORTANTE: vengono forniti 2 BF.423222. È possibile ordinarne altri separatamente.

51 + 1a CORSA

RACCOMANDATO

IM
PO

RT
AN

TE

IM
PO

RT
AN

TE

NON COMPRESO

Re
go

la
re

 1
a  c

or
sa

2a  c
or

sa
 

lib
er

a

SX

Particolare dell’alloggiamento

• Cad insertion point

Separatore piastra superiore Superior plate separator
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Standard parts for molds

Patented system

 Esempio di ordinazione/Order example: DY.142825 (codice) 

La piastra anteriore si blocca e quella posteriore termina l’intera corsa di espulsione. L’installazione del prodotto 
lontano dal centro dello stampo, fa risparmiare molto più spazio per l’eventuale inserimento di altri meccanismi, ri-
spetto ad altri prodotti presenti sul mercato. Ricopre anche la funzione di guida espulsione e di bussola, potendo 
evitare di montarli.

Codice A B C D E F G J K L M L1 Max. L2

DY.142825 14 28 25 32 21 25 16 185 7.2 270 M6 48 62

DY.163230 16 32 30 36 24 28 18 252 8 337 M8 60 89

DY. 142825

Dim. Opt.1 Opt.2 Opt.3 Opt.4 Opt.5 Opt.6 Opt.7 Opt.8

d1 13 13 8 8 8 8 8 8

PI.1 12 12 17 17 17 17 17 17

PI.2 9 9 9 9 9 12 12 12

d2 62 57 62 57 57 59 54 54

PI.3 12 17 12 17 17 12 17 17

PI.4 9 9 9 9 12 9 9 12

DY. 163230

Dim. Opt.1 Opt.2 Opt.3 Opt.4 Opt.5 Opt.6 Opt.7 Opt.8 Opt.9 Opt.10 Opt.11 Opt.12 Opt.13

d1 8 8 8 8 8 8 8 3 3 3 3 3 3

PI.1 22 22 22 22 22 22 22 27 27 27 27 27 27

PI.2 12 12 12 17 17 17 17 17 17 17 22 22 22

d2 89 84 84 84 84 79 79 84 79 79 79 74 74

PI.3 22 27 27 22 22 27 27 22 27 27 22 27 27

PI.4 12 17 22 12 17 17 22 17 17 22 17 17 22

IM
PO

RT
AN

TE
C

om
bi

na
zi

on
e 

 
di

 p
ia

st
re

 s
ta

nd
ar

d

Materiale Temprato Temp. massima di lavoro

1.7264 58 ± 2 HRC 150°C

NON COMPRESO

DY

• Cad insertion point

Doppia espulsione inferiore Rear double ejector
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Patented system

Codice Materiale Temprato

Cod. SY.327054 1.7242 56-58 HRC

 Esempio di ordinazione/Order example: SY.327054 (codice) 

Il tavolino d’estrazione superiore si blocca quando raggiunge il punzone, mentre quello inferiore continua la corsa, fino a 
raggiungere quello superiore. Dato che questo elemento non va montato al centro delle piastre, lo spazio richiesto per la 
sua installazione è drasticamente ridotto. Sviluppato appositamente per stampi medi e grandi. Permette una doppia 
espulsione fino ad una corsa massima di 56mm

IMPORTANTE: vengono forniti 2 BF.503225. È possibile ordinarne altri separatamente.

Particolare dell’alloggiamento

NON COMPRESO

SY

• Cad insertion point

IM
PO

RT
AN

TE

Doppia espulsione compatta Compact double ejection

2°
 c
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Codice Materiale Temprato

Cod. SL.602008 1.8159 42-45 HRC

Codice Materiale Temprato

Cod. PR.263230 1.1203 58 ± 2 HRC

 Esempio di ordinazione/Order example: PR.263230 (codice) 

Ritensore piastra Plate retainer

Limitatore apertura Stroke limiter

 Esempio di ordinazione/Order example: SL.602008 (codice) 

CORSA MASSIMA 60

IMPORTANTE
Rende possibile ridurre l’apertura 

massima a 60mm.

FORZA DI RITENSIONE

PR

SL

• Cad insertion point

• Cad insertion point

PR - Garantisce che durante la prima apertura le due piastre restino chiuse. Si sblocca con una forza superiore a 50kg per unità (sono neces-
sarie minimo due unità). È possibile cambiare la molla interna a stampo aperto, senza smontare l’elemento.
SL - Limitatore di apertura meccanico.
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Patented system

 Esempio di ordinazione/Order example: AE.031620 (codice) 

Permette di ottenere 8mm. / 15mm. / 20 
mm. di extra corsa dell’espulsore. Ri-
chiede uno spazio di ingombro minimo 
per la sua installazione. Necessita solo 
di un’alesatura per la sua installazione.

BA - Permette il posizionamento di un 
espulsore sagomato.
Cambio rapido di un espulsore.

Materiale Temprato Temp. massima di lavoro

1.7225 54 ± 2 HRC 150°C

Codice A B C D E F G J K L M N P Q R

AE.031620 3 16 20 12.5 22 13 14 8 32 22 17 37 - 4 3

AE.041620 4 16 20 12.5 22 13 14 8 32 22 17 37 - 4 3

AE.052430 5 24 30 16 34 16 20 15 44 36 27 57 2 4 3

AE.062430 6 24 30 16 34 16 20 15 44 36 27 57 2 4 3

AE.082430 8 24 30 17 34 17 20 15 44 36 27 57 2 4 3

AE.103036 10 30 36 21.5 40 21 28 20 62 46 34 78 2 6 4

AE.123036 12 30 36 21.5 40 21 28 20 62 46 34 78 2 6 4

IMPORTANTE

(*)  Possibilitá di usare  
un’antirotazione  

per gli espulsori sagomati.  
(salvo AE.031620 & AE.041620)

TA

TM BA-BE-BT

AE Patented system

• Cad insertion point

Accelleratore di espulsione Accelerated ejector

M +0.1

IMPORTANTE
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Standard parts for molds

Patented system

 Esempio di ordinazione/Order example: BE.031115 (codice) 

Permette una rapida sostituzione de-
gli espulsori e dei tubolari senza 
smontare lo stampo dalla macchina.
BA - Permette il posizionamento di 
un espulsore sagomato.
La boccola di bronzo può  sopportare 
alte temperature.

Codice Materiale Temprato Temp. massima di lavoro

Cod. BA-BE-BT 1.7242 58 ± 2 HRC 150°C

Codice A B C CR(N)

BE.031115 3 11 15 ≥ 2.550

BE.041216 4 12 16 ≥ 2.550

BE.051317 5 13 17 ≥ 3.800

Codice A B C D CR(N)

BA.061418 6 14 18 3.5 ≥ 3.800

BA.081620 8 16 20 5.5 ≥ 5.100

BA.101822 10 18 22 7 ≥ 6.400

BA.122024 12 20 24 9 ≥ 7.600

Codice A B C D CR(N)

BT.061418 6 14 18 4.2 ≥ 3.800

BT.081620 8 16 20 6.2 ≥ 5.100

BT.101822 10 18 22 7 ≥ 6.400

BT.122024 12 20 24 9 ≥ 7.600

TA

TM

SOSTITUZIONE DELL’ESPULSORE

BA-BE-BT

VE
TE

VE VE

TE

• Cad insertion point

Base espulsore Ejector base
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Patented system

Lunghezze a magazzino fino a 800 mm. per il TE, mentre  
per il VE fino a 1000 mm. La soluzione più economica sul 
mercato grazie ai tubolari standard con misure oltre 350 
mm. Permette di sostituire un espulsore o un cannocchiale 
tubolare senza dover smontare lo stampo dalla pressa.

Materiale 

1.8550 (Nitrurato)

Materiale Temprato

1.2510 60 ± 2 HRC

 Esempio di ordinazione/Order example: VE.030600 (cod. + L) 

Asta espulsore Headless ejector pin

Nell’ordine indicare la quota L desiderata dopo il codice.

Nell’ordine indicare la quota L desiderata dopo il codice. Esempio di ordinazione/Order example: TE.063400 (cod. + L) 

Espulsore tubolare Headless sleeve ejector

BE-BA-BT

Codice A L

VE.030... 3 600 800

VE.040... 4 600

VE.050... 5 600 800

Codice A L

VE.080... 8 600 800 1000

VE.100... 10 600 800 1000

VE.120... 12 600 800 1000

Codice A B E F L

TE.063... 6 3 3.2 30 400 500 600 800

TE.106... 10 6 6.2 40 400 500 600 800

TE.128... 12 8 8.2 45 400 500 600 800

IMPORTANTE
L’aggiustaggio della parte posteriore del tubolare permette 

di mantenere sempre intatta la zona di scorrimento. (F)

BA-BT
RAGGIO

VE

TE Patented system

• Cad insertion point
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Patented system

 Esempio di ordinazione/Order example: IA.2275SF (codice) 
Indicare l’anno desiderato dopo il codice. 

Incisioni speciali su richiesta.

Vasta  gamma di diametri. Necessita solo 
un alloggiamento H7. Si eliminano perdite 
di tempo per la sostituzione degli inserti. 
Il meccanismo interno garantisce l’inter-
cambiabilità dell’inserto.

Datario annuale Date stamp

Inserto datario Date insert

12 MESI 12 MESI +
ANNO

ANNI

N° ANNI

NEUTRO

 Esempio di ordinazione/Order example: FA.0422SF (codice) 

Indicare l’anno desiderato 
dopo il codice.

Incisioni speciali su richiesta.

12 mesi 12 mesi + 
anno Anno Neutro A C D E L N

FA.0422SF FA.042212-.. FA.042204-.. FA.042200 4 2.2 6 3.5 12 4

FA.0530SF FA.053012-.. FA.053004-.. FA.053000 5 3 6 3.5 12 4

FA.0632SF FA.063212-.. FA.063205-.. FA.063200 6 3.2 12 4 20 5

FA.0847SF FA.084712-.. FA.084705-.. FA.084700 8 4.7 12 6 20 5

FA.1057SF FA.105712-.. FA.105706-.. FA.105700 10 5.7 12 8 20 6

FA.1267SF FA.126712-.. FA.126708-.. FA.126700 12 6.7 12 10 20 8

FA.1687SF FA.168712-.. FA.168710-.. FA.168700 16 8.7 12 12 20 10

FA.2007SF FA.200712-.. FA.200710-.. FA.200700 20 10.7 12 14 20 10

Materiale Temprato Temp. massima di lavoro

INOX 1.4034 51 ± 3 HRC 150°C

Materiale Temprato
INOX 1.4034 51 ± 3 HRC

Solo freccia Anno C M
IA.2275SF IA.2275.. 2.2 7.7
IA.3075SF IA.3075.. 3 7.7
IA.3217SF IA.3217.. 3.2 17
IA.4717SF IA.4717.. 4.7 17

Solo freccia Anno C M
IA.5717SF IA.5717.. 5.7 17
IA.6717SF IA.6717.. 6.7 17
IA.8717SF IA.8717.. 8.7 17
IA.1007SF IA.1007.. 10.7 17

IMPORTANTE
Al cambio dell’inserto, assicurarsi di girare 

a destra fino a quando non sentite
un click di sicurezza.

BRONZO

SOLO FRECCIA ANNO

FA

IA

• Cad insertion point

• Cad insertion point
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Patented system

 Esempio di ordinazione/Order example: FD.080512... (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: CC.HS5328 (codice) 

Conta cicli Cycle counter

Datario doppio Double date stamp

Indicare l’anno desiderato dopo il codice. 
Incisioni speciali su richiesta.

Raggruppa due datari nello spazio di 
uno. Non è necessario eseguire due se-
di per ottenere due indicazioni distinte. 
Richiede uno spazio di ingombro mini-
mo per la sua installazione.  

Permette di controllare la produzione totale 
dello stampo. Consente il controllo della 
produzione dello stampo quando si subap-
palta. Permette di stabilire i piani di manu-
tenzione.

Girare a sinistra per cambiare le infor-
mazioni della corona esterna.

Girare a destra per cambiare le informa-
zioni della corona interna.

12 mesi + anno Neutro A B C E N
FD.080512-.. FD.080500 8 5.5 3 6 5
FD.120812-.. FD.120800 12 8 4 10 6
FD.161012-.. FD.161000 16 10.5 5.3 12 10

Codice Cicli/Min Batteria  
ricambio

CC.HS5328 Sopra 500 ER 1/2 AA

NEUTRO 12 MESI + ANNO

N = N° ANNI

BRONZO

BR
ON

ZO

NORME DI INSTALLAZIONE

IM
PO

RT
AN

TE

STAMPO CHIUSO

1. Interrutore di sicurezza.
2. Fissaggio magnetico.
3. Totale + parziale.
4. �Numero unico di identificazione
5. Indicatore di posizione IC.

Materiale Temprato Temp. massima di lavoro
INOX 1.4034 51 ± 3 HRC 100°C

Materiale Temp. massima di lavoro
ABS 60°C

FD

CC

• Cad insertion point

• Cad insertion point

Patented system
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

 Esempio di ordinazione/Order example: FV.161320 (codice) 

Permette una espulsione pneumatica del prodotto. L’articolo FV, incorpora un filt o. Vasta gamma di diametri. Offre una soluzione standard 
allo stampatore.

Valvola aria Air valve

Filtro valvola Filter valve

 Esempio di ordinazione/Order example: VA.050412 (codice) L’articolo VA050412 non include ferno meccanico.

Materiale Temprato Temp. mass. di lavoro Press. min. di lavoro

INOX 1.4034 51 ± 3 HRC 150°C 3 BAR

Materiale Temprato Temp. mass. di lavoro Press. min. di lavoro
INOX 1.4034 51 ± 3 HRC 150°C 3 bar

Codice A B C D E H M
VA.050412 5 3 12 1.5 4 7 2.5
VA.065212 6 5.2 12 1.5 4 7 0.95
VA.086512 8 6.5 12 1.5 4 7 0.95
VA.100812 10 8 12 2 8 7 0.95
VA.121012 12 10 12 2.5 10 7 0.95
VA.161320 16 13 20 3 12 12 1.55
VA.201720 20 17 20 3.5 16 12 1.55

Codice A B C E
FV.161320 16 13 20 14
FV.201720 20 17 20 18

MASSIMA PRESSIONE DI 
INIEZIONE: 1200 kgs/cm2

1 BAR = 1kg/cm2

FERMO MECCANICO

MASSIMA PRESSIONE DI 
INIEZIONE: 1200 kgs/cm2

FILTRO: 
MATERIALE = 
BRONZO 
SINTETIZZATO

VA

FV

• Cad insertion point

• Cad insertion point
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Materiale Temprato Temp. mass. di lavoro Pressione di lavoro
INOX 1.4034 51 ± 3 HRC 150°C 2-10 BARS

Materiale Temprato
INOX 1.4034 51 ± 3 HRC

 Esempio di ordinazione/Order example: VH.065215 (codice) 

Valvola d’aria per alte pressioni Hight pressure air valve

Sviluppata per alte pressioni di iniezione e cicli rapidi (alta produttività). Incorpora un fermo meccanico per 
sopportare la pressioni di iniezione, evitando che si blocchi. Sistema anti-giro, che permette la sua installazio-
ne su superfici con p ofili non piani. Il montaggio e lo smontaggio sono favoriti dalla presenza del distanziale.

Valvola doppia Double valve

 Esempio di ordinazione/Order example: VD.080512 (codice) 

Permette una espulsione pneumatica del prodotto. L’articolo  
VD, permette la fuoriuscita dei gas. Vasta gamma di diametri. 
Offre una soluzione standard allo stampatore.

Codice A B D E F H
VH.065215 6 5.3 1.9 4 5.8 0.25
VH.086515 8 6.7 2.1 5 7.8 0.75
VH.121015 12 9.8 2.9 5 11.8 1

BRONZO

QUOTA MASSIMA 
DI LAVORAZIONE. 

L’ingresso dell’aria è triplo per  
assicurare un’apertura equilibrata. 1 BAR = 1kg/cm2

Codice A B C E H
VD.080512 8 5 12 4 7
VD.100612 10 6 12 5 7
VD.120812 12 8 12 7 7
VD.161020 16 10 20 9 12

BRONZO

VA-FVVD

VH

VD

Massima pressione 
di iniezione 1200 kgs/cm2

• Cad insertion point

• Cad insertion point
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Normalizzati per stampi plastica
Standard parts for molds

Patented systemDeviazione colata Sprue adjuster

 Esempio di ordinazione/Order example: SA.120314 (codice) 

Permette di orientare la colata o bloccare il passaggio lungo la linea di divisione dello 
stampo. Due modelli a seconda delle esigenze se si richiede un espulsore o no. 
Può essere installato nel punzone o nella cavità, permettendo la realizzazione di canali 
trapezioidali o completi.

Codice A C D E F H J SW

SA.120014 12 14 4 6 3 5 M6 3

SA.160016 16 16 5 8 5 7 M8 4

SA.200018 20 18 6 10 6 9 M10 5

Codice A B C D E F H J SW

SA.120314 12 3 14 4 6 3 5 M6 3

SA.160416 16 4 16 5 8 5 7 M8 4

SA.200518 20 5 18 6 10 6 9 M10 5

Materiale Temprato
Temp. mass. 
di lavoro

INOX 1.4034 48 ± 3 HRC 100°C

2

CAVITÀ SINISTRA CAVITÀ DESTRA

3

APERTO CHIUSO

POSSIBILI APPLICAZIONI

1

APERTO CAVITÀ SINISTRA CAVITÀ DESTRA CHIUSO

NORME DI INSTALLAZIONE

APERTO

CANALE TRAPEZIOIDALE CANALE ROTONDO COMPLETO

CHIUSO

SA

• Cad insertion point

CON ALLOGGIAMENTO 
PER ESPULSORE

• Cad insertion point
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Guide per carrelli
Guides for slide units

 Esempio di ordinazione/Order example: CF/GP-06 x 250 (cod x L) 

 Esempio di ordinazione/Order example: CF/GL-19 x 250 (cod. x L) 

Codice Materiale Tolleranza* Durezza 

Cod.	CF/GP Acciaio trattato ± 0,015 60 HRC

Codice Materiale Tolleranza* Durezza 

Cod.	CF/GL Acciaio trattato ± 0,015 60 HRC

Guida piana-GP  

Guida A L-GL  

CODICE A* B* C D E F P T L 

GP 06 6 17 7,5 M5 12,5 25 4 9,5 250-500 

GP 09 9 22 10 M6 12,5 25 5 10,5 250-500 

CODICE A* B* C D E F G H* P T L 

GL 19 19 19 7 M6 12,5 25 14 10 6,5 10,5 250 - 500 

GL 24 24 19 7 M6 12,5 25 14 14 6,5 10,5 250 - 500 
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Guide per carrelli
Guides for slide units

 Esempio di ordinazione/Order example: CF/GC-24 x 250 (cod. x L) 

 Esempio di ordinazione/Order example: CF/GT-14 x 250 (cod. x L) 

Codice Materiale Tolleranza* Durezza 

Cod.	CF/GC Acciaio trattato ± 0,015 60 HRC

Codice Materiale Tolleranza* Durezza 

Cod.	CF/GT Acciaio trattato ± 0,015 60 HRC

Guida a cuneo-GC  

Guida A-T-GT  

CODICE A B D E F G* H* I* C K L 

GC 24 24 24 M8 12,5 25 14 10 10 25° 7 250 - 500 

GC 34 34 34 M10 12,5 25 20 12 12 25° 10 250 - 500 

CODICE A* B* C D E F G H* P T L 

GT 9 19 9 9,5 M5 12,5 25 19 10 5,5 9,5 250 - 500 

GT 14 24 14 12 M6 12,5 25 24 14 6,5 10,5 250 - 500 
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

 Esempio di ordinazione/Order example = A431-10-3° (cod.+D+angolo) 

Codice Materiale 

Cod. A431 1.0503 (C45); 
1.6523 (21NiCrMo2); 
bronzo-grafite; 
(viti e spine non comprese)

Serie: CFKUF 
          (tipo fisso)

Codice Materiale 

Cod. A432 1.0503 (C45); 
1.6523 (21NiCrMo2);
bronzo-grafite;  
(viti e spine non comprese)

Serie: CFKUM  
          (tipo regolabile)

Unità di scorrimento angolare  Angular sliding unit

Unità di scorrimento angolare  Angular sliding unit

a b

f
c
e

d4

g

k
z

a/
2

2xM1

l2

l+10

w
1

w

l1
l

+0.02

p

d 1
D

 H
7

d 2

h/2 10

h

M

w
2

d 3
 H

7

t

Angolo
0° - 10°
(incremento di 1°)
da speciÿcare 
all’ordine

 Ø6

h1

d

G
IO

C
O

 0
,0

3÷
0,

07

l

l2+0.02

l+10

2xM1

w
1

w

l1
p

d 1
D

 H
7

d 2

h/2 10
h

M

t

e

± 
3 

To
lle

ra
nz

a 
di

 a
gg

iu
st

ag
gi

o

f

ba

k z

0c

d 3
 H

7

Angolo
0° - 10°
(incremento di 1°)
Da speciÿcare 
all’ordine

W
G

IO
C

O
 0

,0
3-

0,
07

 

2

Ø6

Y

X

h1

d

D w w1 l l1 l2 M1 p h b d1 d2 d3 d4 w2 t k M e c f a g z d h1
8 41 33 44 12 25 M4 3 24 13 6 5 4 5 24 3,4 6,5 M4 25 20 7,5 16 10 5 3,4 10

10 47 38 50 16 30 M5 3 28 17 8 5,5 5 6 28 5 6,5 M5 32 20 8,5 16 12 4 4,5 15
12 53 42 60 20 40 M8 4 36 20 11 7 6 7 31 6 8,5 M8 40 25 10 20 13 5 6,6 20
16 64 50 70 25 50 M8 6 40 24 11 6,6 6 9 36 6,5 10 M8 45 30 13 24 16 6 6,6 20
20 76 60 75 30 55 M10 8 46 24 14 9 8 11 43 8,513 13 M10 45 40 17 30 20 8 8,6 25
25 81 65 85 40 60 M10 8 48 26 14 9 8 14 48 8,514 14 M10 50 45 22 35 25 9,5 8,6 25
30 88 72 100 50 80 M10 8 54 30 14 9 8 14 55 8,515 15 M10 60 50 27 38 25 9 8,6 25
35 100 80 115 50 85 M12 8 60 34 18 11 10 14 64 6,515 15 M12 70 55 31 40 25 10 11 30
40 108 88 125 50 85 M12 8 65 38 18 11 10 18 72 7 16 M12 80 60 36 43 32 11,5 11 30

D w w1 l l1 l2 M1 p w2 d1 d2 d3
16 64 50 70 25 50 M8 6 36 11 6,6 6
20 76 60 75 30 55 M10 8 43 14 9 8
25 81 65 85 40 65 M10 8 48 14 9 8
30 88 72 100 50 80 M10 8 55 14 9 8
35 100 80 115 50 85 M12 8 64 18 11 10
40 108 88 125 50 85 M12 8 72 18 11 10

 Esempio di ordinazione/Order example = A432-16-5° (cod.+D+angolo) 

t c h M a b e f k z d h1
6,5 30 40 M8 24 24 45 13 10 15 6,6 20
8,5 40 46 M10 30 24 45 17 13 18 8,6 25
8,5 45 48 M10 35 26 50 22 14 20,5 8,6 25
8,5 50 54 M10 38 30 60 27 15 22 8,6 25
6,5 55 60 M12 40 34 70 31 15 23 11 30
7 60 65 M12 43 38 80 36 16 24,5 11 30 

X= Regolazione 
asta

Y= Dado di 
bloccaggio

D MxP L T d S B H S B
16 M14x1,5 42 6 9 16,2 14 21 19,6 17
20 M18x1,5 45 6 11 21,9 19 21 25,4 22
25 M22x1,5 49 7 13 25,4 22 21,5 31,2 27
30 M27x1,5 55 7 13 31,2 27 26 37 32
35 M30x1,5 58 7 13 37 32 28 41,6 36
40 M36x1,5 60,5 7 17 43,9 38 29 47,4 41

X

Y
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

D w w1 l l1 l2 p h° w2 M d2 d3 a b c f d4 k g z S T V A h h

10 45 36 50 30 16 3 28 26 M5 6 5 16 17 28 8,5 6 6,5 10 3 3 14 3,5 20 - -

12 51 40 60 40 20 4 35 29 M8 6,6 6 20 20 36 10 7 8 12 5 4 20 6,6 25 - -

16 54 44 65 38 18 8 35 33 M8 6,6 6 24 20 40 13 9 10 16 6 6 20 6,6 30 41 48

20 64 51 70 42 18 8 40 38 M10 9 8 30 24 40 17 11 13 20 7 6 25 8,6 40 47 55

25 70 58 80 45 20 10 44 45 M10 9 8 35 26 45 22 14 14 25 9,5 6 25 8,6 45 52 61

30 78 64 100 70 40 8 54 51 M10 9 8 38 30 55 27 14 15 25 9 6 25 8,6 50 62 72

35 92 75 115 85 50 8 60 58 M12 11 10 40 34 70 31 14 15 25 10 8 30 10,6 55 70 82

40 100 82 125 85 50 8 65 66 M12 11 10 43 38 70 36 18 16 32 11,5 8 30 10,6 60 78 90

11°÷15° 16°÷20°

Altezze h con inclinazione ≥ 11° Esempio di ordinazione/Order example = A434-10-3° (cod.+D+angolo) 

Codice Materiale 

Cod. A434 1.0503 (C45);  
1.6523 (21NiCrMo2);  
bronzo-grafite;  
(viti e spine non comprese)

Serie: �CFRUF (tipo fisso 
compatto)

Codice Materiale 

Cod. A435 1.0503 (C45);  
1.6523 (21NiCrMo2);  
bronzo-grafite;  
(viti e spine non comprese)

Serie: CFRUM �(tipo  
regolabile 
compatto)

Unità di scorrimento angolare  Angular sliding unit

Unità di scorrimento angolare  Angular sliding unit

 Esempio di ordinazione/Order example = A435-16-5° (cod.+D+angolo) 

a b

f
c

d4

g

k
z

a/
2

0o   10o

l1

l+10

w
1

w

l2
l

p

D
 H

7
d 2

h/2 10

h*

MV

w
2

d 3
 H

7

+0.02

D
10
12

0o ~ 5o

D
16
20
25

0o ~ 20o

0o ~ 20o

30
35
40

T

an
go

lo

ØA

ØS

Incremento di 1°
(speciÿcare nell’ordine)

l

l2 +0.02

l+10

w
1

w

l1

p

D
 H

7
d 2

h/2 10
h*

M

e

±3
 to

lle
ra

nz
a 

di
 a

gg
iu

st
gg

io

f

ba

k z

0c

d 3
 H

7

w
2

30
35
40

D
16
20
25

0o ~ 20o

D

0o ~ 20o

M1

ØS

V

T

Y

X

 Altezze h con inclinazione ≥ 11°
 11°÷15° 16°÷20°

D w l w1 w2 l1 l2 p M h d2 d3 e f a b c k z S T V h h
16 54 65 44 33 38 18 8 M8 35 6,6 6 40 13 24 20 30 10 15 6 20 6,6 41 48
20 64 70 51 38 42 18 8 M10 40 9 8 40 17 30 24 40 13 18 6 25 8,6 47 55
25 70 80 58 45 45 20 10 M10 44 9 8 45 22 35 26 45 14 20,5 6 25 8,6 52 61
30 78 100 64 51 70 40 8 M10 54 9 8 55 27 38 30 50 15 22 6 25 8,6 62 72
35 92 115 75 58 85 50 8 M12 60 11 10 70 31 40 34 55 15 23 8 30 10,6 70 82
40 100 125 82 66 85 50 8 M12 65 11 10 70 36 43 38 60 16 24,5 8 30 10,6 78 90

D MxP L  (*) T d S B H  (*) S B
16 M14x1,5 42 (50) 6 9 16,2 14 21 (28) 19,6 17
20 M18x1,5 45 (54) 6 11 21,9 19 21 (29) 25,4 22
25 M22x1,5 49 (59) 7 13 25,4 22 21,5 (30,5) 31,2 27
30 M27x1,5 54 (64) 7 13 31,2 27 25 (35) 37 32
35 M30x1,5 58 (68) 7 13 37 32 28 (38) 41,6 36
40 M36x1,5 60,5 (70,5) 7 17 43,9 38 29 (39) 47,4 41

X = regolazione asta Y = dado di boccaggio

X = regolazione asta Y = dado di bloccaggio

I valori (*) nelle colonne L e H, sono per i particolari con inclinazione pari o superiore a 11°
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

 Esempio di ordinazione/Order example = A433-8 (cod.+D) 

 Esempio di ordinazione/Order example = A444-12 (codice) 

Codice Materiale 

Cod. A433 1.0503 (C45); 
bronzo-grafite; 
(viti e spine 
non comprese)

Serie: CFKUS

Codice Materiale 

Cod. A444 1.0503 (C45); 
bronzo-grafite; 
(viti e spine 
non comprese)

Serie: CFKS2

Unità di scorrimento  Slide unit

Unità di espulsione inclinata  Inclined ejector core unit

l2

l 1w
1

w

l

w
2

h4 h3

0D
 H

7

a

M
0n

 H
7

h1 h2

h

b

e
c+

0,
02

d2

l3
0d1

f
-0,03

-0,1 max 30
o

Mx

h 5

0D h7

l4 k

l2

l 1w
1

w

l

w
2

0D

a

h4 h2

M

h1

h

b

l3

h 3

0d

0n
 H

7

D d1 d2 a b c e f M k h h1 h2 h3 h4 h5 l l1 l2 l3 l4 w w1 w2 n MX

8 7 4,5 11 20 8 10 7 M3 10 22 12,5 5 11 7 10,5 32 24 20 20 3,6 33 30 19 3 M4x8

10 7 5,5 15 25 10 12,5 9 M4 18 27 15,5 5 15 8 11,3 45 32 30 25 4,5 45 40 25 4 M5x9

12 10 7 17 25 12 15 11 M6 20 32 18 7 16 10 4 50 39 35 30 5 57 51 31 6 M6x10

16 12 9 22 30 16 15 14,5 M6 25 36 20 8 20 10 5 65 46 40 40 5 65 58 38 6 M8x12

20 14 11 26 40 20 16 18 M8 30 42 23 11 22 12 8 80 56 55 50 5 80 72 44 8 M10x16

25 16 14 32 45 25 17 22,5 M10 35 50 28 15 26 15 8 90 66 65 55 6 93 85 52 10 M12x20

30 18 14 38 50 30 17 27 M10 40 55 30 15 30 15 9 100 74 70 60 7 101 93 60 10 M12x25

35 20 14 45 60 35 18 32 M12 45 62 35 15 34 18 10 120 85 80 75 8 120 110 70 10 M12x30

40 25 18 55 70 40 19 36 M12 50 70 40 15 44 18 12 135 95 90 85 8 130 120 80 10 M16x35

45 30 18 60 80 45 24 40 M12 55 80 45 15 50 20 14 150 105 110 95 10 140 130 90 10 M16x40

Codice D d1 a b h h1 h2 h3 h4 l l1 l2 l3 w w1 w2 M n Corsa

A444 - 12 12 10 40 25 32 18 7 16 10 70 62 50 50 80 74 54 M6 6 20

A444 - 20 20 14 68 40 42 23 11 22 12 120 98 92 80 122 114 86 M8 8 40

A444 - 30 30 18 98 50 55 30 15 30 15 170 133 130 110 160 152 120 M10 10 60

A444 - 35 35 20 108 60 62 35 15 34 18 190 149 140 120 180 170 133 M12 10 70
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

 Esempio di ordinazione/Order example = A436 -10 (codice) 

Supporto perno inclinato   Inclined pin holder

Supporto perno inclinato   Inclined pin holder
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 Esempio di ordinazione/Order example = A437-10 (codice) 

Codice Materiale 

Cod. A436
1.0503 (C45); bronzo-grafite

Serie: CFKHF (tipo fisso per A431)

Codice Materiale 

Cod. A437
1.0503 (C45); bronzo-grafite 

Serie: CFRHF (tipo fisso per A434)

Codice d w l wa k h a t f g z b d1 e
A436 - 8 8 24 25 12 6 13 20 16 5 6,5 7,5 5 10 3

A436 - 10 10 28 32 14 7 17 20 16 4 6,5 8,5 6 12 3
A436 - 12 12 31 40 17 7 20 25 20 5 8,5 10 7 13 4
A436 - 16 16 36 45 21 7,5 24 30 24 6 10 13 9 16 6
A436 - 20 20 43 45 28 7,5 24 40 30 8 13 17 11 20 6
A436 - 25 25 48 50 33 7,5 26 45 35 9,5 14 22 14 25 6
A436 - 30 30 55 60 38 8,5 30 50 38 9 15 27 14 25 6
A436 - 35 35 64 70 44 10 34 55 40 10 15 31 14 25 8

40 72 80 50 11 38 60 43    11,5 16 36 18 32 8

Codice d w l wa k h a t f g z b d1 e

A437 - 10 10 26 28 14 6 17 20 16 3 6,5 8,5 6 10 3

A437 - 12 12 29 36 17 6 20 25 20 5 8 10 7 12 4

A437 - 16 16 33 40 20 6,5 20 30 24 6 10 13 9 16 6

A437 - 20 20 38 40 25 6,5   24 40 30 7 13 17 11 20 6

A437 - 25 25 45 45 30 7,5   26 45 35 9,5 14 22 14 25 6

A437 - 30 30 51 55 36 7,5   30 50 38 9 15 27 14 25 6

A437 - 35 35 58 70 42 8      34 55 40 10 15 31 14 25 8

A437 - 40 40 66 70 48 9 38 60 43 11,5 16 36 18 32 8
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

 Esempio di ordinazione/Order example = A438-16 (codice) 

Codice Materiale 

Cod. A438
1.0503 (C45); 
bronzo-grafiteSerie: CFKHM 

          (tipo regolabile per A432)

Codice Materiale 

Cod. A439
1.0503 (C45); 
bronzo-grafiteSerie: CFRHM 

          (tipo regolabile per A435)

Supporto perno inclinato  Inclined pin holder

Supporto perno inclinato  Inclined pin holder
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 Esempio di ordinazione/Order example = A439-16 (codice) 

Codice d w l wa k h h1 n c j a z g e t t1 b s b1 s1 M
A438 - 16 16 36 45 21 7,5 24 21 42 6 6,6 30 13 10 6 24 15 14 16,2 17 19,6 M14x1,5
A438 - 20 20 43 45 28 7,5 24 21 45 6 8,6 40 17 13 6 30 18 19 21,9 22 25,4 M18x1,5
A438 - 25 25 48 50 33 7,5 26 21,5 49 7 8,6 45 22 14 6 35 20,5 22 25,4 27 31,2 M22x1,5
A438 - 30 30 55 60 38 8,5 30 26 55 7 8,6 50 27 15 6 38 22 27 31,2 32 37 M27x1,5
A438 - 35 35 64 70 44 10 34 28 58 7 11 55 31 15 8 40 23 32 37 36 41,6 M30x1,5
A438 - 40 40 72 80 50 11 38 29 60,5 7 11 60 36 16 8 43 24,5 38 43,9 41 47,3 M36x1,5

Codice d w l wa k h h1 n c j a z g e t t1 b s b1 s1 M
A439 - 16 16 33 40 20 6,5 20 21 42 6 6,6 30 13 10 6 24 15 14 16,2 17 19,6 M14x1,5
A439 - 20 20 38 40 25 6,5 24 21 45 6 8,6 40 17 13 6 30 18 19 22 22 25,4 M18x1,5
A439 - 25 25 45 45 30 7,5 26 21,5 49 7 8,6 45 22 14 6 35 20,5 22 25,4 27 31,2 M22x1,5
A439 - 30 30 51 60 36 7,5 30 25 54 7 8,6 50 27 15 6 38 22 27 31,2 32 37 M27x1,5
A439 - 35 35 58 62 42 8 34 28 58 7 11 55 31 15 8 40 23 32 37 36 41,6 M30x1,5
A439 - 40 40 66 70 49 9 38 29 60,5 7 11 60 36 16 8 43 24,5 38 43,9 41 47,3 M36x1,5

INDEX INDEX

NO
RM

AL
IZ

ZA
TI

 P
ER

 
ST

AM
PI

 P
LA

ST
IC

A



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

958.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

 Esempio di ordinazione/Order example = A440-10 (codice) 

La figura mostra cod. A441

La figura mostra cod. A443

*Posizione alternativa per set vite-uretano (solo su richiesta)

Temperatura massima di esercizio: 170° C

Set boccola guida sferica  Spherical guide bushing set

Set boccola guida sferica  Spherical guide bushing set
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Set vite-uretano per allentare 
il blocco per Ø ˜ 16
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 Esempio di ordinazione/Order example = A442-25 (codice) 

Codice Materiale 

Cod. A440
1.0503 (C45); 
bronzo-grafite
(viti e spine non comprese)

Serie: CFMGL (tipo standard sinistro)

Cod. A441
Serie: CFMGR (tipo standard destro)

Codice Materiale 

Cod. A442
1.0503 (C45); 
bronzo-grafite
(viti e spine non comprese)

Serie: CFMGHL (tipo forte sinistro)

Cod. A443
Serie: CFMGHR (tipo forte destro)

Codice Codice d l w t h ha b M p hc eH7 x y d3 d4
A440 - 8 A441 - 8 8 44 28 17 9 8 14 5 32 6 5 20 28 6 10
A440 - 10 A441 - 10 10 46 30 20 11 9 16 5 34 6 5 22 28 6 10
A440 - 12 A441 - 12 12 50 32 22 12 10 18 6 36 6 6 22 30 7 11
A440 - 16 A441 - 16 16 58 45 29 16 13 25 6 45 7 6 30 35 7 11
A440 - 20 A441 - 20 20 65 50 33 18 15 28 6 52 7 6 35 40 7 11
A440 - 25 A441 - 25 25 78 57 38 21 17 33 8 62 9 8 40 50 9 15
A440 - 30 A441 - 30 30 86 65 43 24 19 37 8 70 9 8 48 55 9 15

Codice Codice d l w t h ha b M p hc eH7 x y d3 d4
A442 - 25 A443 - 25 25 85 57 42 21 21 33 10 64 11 8 42 50 11 18
A442 - 30 A443 - 30 30 24 65 48 24 24 37 10 72 13 8 48 55 11 18
A442 - 35 A443 - 35 35 98 72 54 27 27 40 10 78 13 8 52 60 11 18
A442 - 40 A443 - 40 40 106 77 58 29 29 44 10 84 12 8 55 65 11 18
A442 - 50 A443 - 50 50 124 88 66 33 33 48 12 102 18 10 65 78 13 20

Temperatura massima di esercizio: 170° C
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Piastre isolanti
Insulation plates

 Esempio di ordinazione/Order example: WP3 156x156x06 (cod. + b + l +s) 

b x l x s
156 x 156 x 6
156 x 156 x 8
156 x 196 x 6
156 x 196 x 8
156 x 246 x 6
156 x 246 x 8
156 x 296 x 6
156 x 296 x 8
196 x 196 x 6
196 x 196 x 8
196 x 246 x 6
196 x 246 x 8
196 x 296 x 6
196 x 296 x 8
196 x 346 x 6
196 x 346 x 8
196 x 396 x 6
196 x 396 x 8
246 x 246 x 6
246 x 246 x 8
246 x 296 x 6
246 x 296 x 8
246 x 346 x 6
246 x 346 x 8
246 x 396 x 6
246 x 396 x 8
246 x 446 x 6
246 x 446 x 8
246 x 496 x 6
246 x 496 x 8
296 x 296 x 6
296 x 296 x 8
296 x 346 x 6
296 x 346 x 8
296 x 396 x 6
296 x 396 x 8
296 x 446 x 6
296 x 446 x 8
296 x 496 x 6
296 x 496 x 8

b x l x s
346 x 346 x 8
346 x 346 x 10
346 x 396 x 8
346 x 396 x 10
346 x 446 x 8
346 x 446 x 10
346 x 496 x 8
346 x 496 x 10
346 x 546 x 8
346 x 546 x 10
396 x 396 x 8
396 x 396 x 10 
396 x 446 x 8 
396 x 446 x 10
396 x 496 x 8
396 x 496 x 10
396 x 546 x 8
396 x 546 x 10
396 x 596 x 8
396 x 596 x 10
396 x 696 x 8
396 x 696 x 10
446 x 446 x 8
446 x 446 x 10
446 x 496 x 8
446 x 496 x 10
446 x 546 x 8
446 x 546 x 10
446 x 596 x 8
446 x 596 x 10
446 x 696 x 8
446 x 696 x 10

b x l x s
490 x 546 x 8
490 x 546 x 10
490 x 646 x 8
490 x 646 x 10
496 x 496 x 8
496 x 496 x 10
496 x 596 x 8
496 x 596 x 10
496 x 696 x 8
496 x 696 x 10
496 x 796 x 8
496 x 796 x 10
546 x 546 x 8
546 x 546 x 10
546 x 596 x 8
546 x 596 x 10
546 x 646 x 8
546 x 646 x 10
546 x 696 x 8
546 x 696 x 10
546 x 746 x 8
546 x 746 x 10
546 x 796 x 8
546 x 796 x 10
596 x 596 x 8
596 x 596 x 10
596 x 646 x 8
596 x 646 x 10
596 x 696 x 8
596 x 696 x 10
596 x 746 x 8
596 x 746 x 10
596 x 796 x 8
596 x 796 x 10

Disponiamo di numerose qualità di materiale 
per qualsiasi esigenza specifica

Possiamo fornire qualsiasi dimensione a richiesta,  
specifica e: cod. + b +l + s.

Eseguiamo piastre speciali lavorate a disegno.

0,05-0,1x1m

Codice Cod. WP3 Cod. WP6

Temperatura di servizio
breve termine = 250° C
lungo termine = 200° C

breve termine = 240° C
lungo termine = 210° C

Conduttività termica 0,18 w/mk 0,30 w/mk
Densità 1,8 g/cm3 2 g/cm3

Resistenza alla compressione
  23° = 300 N/mm2

200° = 120 N/mm2

  23° = 600 N/mm2

200° = 280 N/mm2

Resistenza alla flessione 140 N/mm2 a   23° = 400 N/mm2

a 200° = 130 N/mm2

Dimensione standard lastre 2200x1040 mm 3000x1250 mm
Spessori 5 ÷ 30 mm 6 ÷ 30 mm

Tolleranze

perimetro     = -1
     -2,5

spessore      = 0,05 -0,1 per 1 m
parallelismo = 0,05 -0,1 per 1 m

perimetro     = -1
     -2,5

spessore      = 0,05 -0,1 per 1 m
parallelismo = 0,05 -0,1 per 1 m
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Piastre isolanti con foro
Insulation plates with hole

 Esempio di ordinazione/Order example: WF3 156x156x06 (cod. + b + l +s) 

b x l x s
156 x 156 x 6
156 x 156 x 8
156 x 196 x 6
156 x 196 x 8
156 x 246 x 6
156 x 246 x 8
156 x 296 x 6
156 x 296 x 8
196 x 196 x 6
196 x 196 x 8
196 x 246 x 6
196 x 246 x 8
196 x 296 x 6
196 x 296 x 8
196 x 346 x 6
196 x 346 x 8
196 x 396 x 6
196 x 396 x 8
246 x 246 x 6
246 x 246 x 8
246 x 296 x 6
246 x 296 x 8
246 x 346 x 6
246 x 346 x 8
246 x 396 x 6
246 x 396 x 8
246 x 446 x 6
246 x 446 x 8
246 x 496 x 6
246 x 496 x 8
296 x 296 x 6
296 x 296 x 8
296 x 346 x 6
296 x 346 x 8
296 x 396 x 6
296 x 396 x 8
296 x 446 x 6
296 x 446 x 8
296 x 496 x 6
296 x 496 x 8

b x l x s
346 x 346 x 8
346 x 346 x 10
346 x 396 x 8
346 x 396 x 10
346 x 446 x 8
346 x 446 x 10
346 x 496 x 8
346 x 496 x 10
346 x 546 x 8
346 x 546 x 10
396 x 396 x 8
396 x 396 x 10 
396 x 446 x 8 
396 x 446 x 10
396 x 496 x 8
396 x 496 x 10
396 x 546 x 8
396 x 546 x 10
396 x 596 x 8
396 x 596 x 10
396 x 696 x 8
396 x 696 x 10
446 x 446 x 8
446 x 446 x 10
446 x 496 x 8
446 x 496 x 10
446 x 546 x 8
446 x 546 x 10
446 x 596 x 8
446 x 596 x 10
446 x 696 x 8
446 x 696 x 10

b x l x s
490 x 546 x 8
490 x 546 x 10
490 x 646 x 8
490 x 646 x 10
496 x 496 x 8
496 x 496 x 10
496 x 596 x 8
496 x 596 x 10
496 x 696 x 8
496 x 696 x 10
496 x 796 x 8
496 x 796 x 10
546 x 546 x 8
546 x 546 x 10
546 x 596 x 8
546 x 596 x 10
546 x 646 x 8
546 x 646 x 10
546 x 696 x 8
546 x 696 x 10
546 x 746 x 8
546 x 746 x 10
546 x 796 x 8
546 x 796 x 10
596 x 596 x 8
596 x 596 x 10
596 x 646 x 8
596 x 646 x 10
596 x 696 x 8
596 x 696 x 10
596 x 746 x 8
596 x 746 x 10
596 x 796 x 8
596 x 796 x 10

Specifica e diametro del foro centrale se diverso da Ø90
Disponiamo di numerose qualità di materiale 
per qualsiasi esigenza specifica

Possiamo fornire qualsiasi dimensione a richiesta, 
specifica e: cod. + b +l + s.

Eseguiamo piastre speciali lavorate a disegno.

0,05-0,1x1m

Codice Cod. WF3 Cod. WF6

Temperatura di servizio
breve termine = 250° C
lungo termine = 200° C

breve termine = 240° C
lungo termine = 210° C

Conduttività termica 0,18 w/mk 0,30 w/mk
Densità 1,8 g/cm3 2 g/cm3

Resistenza alla compressione
  23° = 300 N/mm2

200° = 120 N/mm2

  23° = 600 N/mm2

200° = 280 N/mm2

Resistenza alla flessione 140 N/mm2 a   23° = 400 N/mm2

a 200° = 130 N/mm2

Dimensione standard lastre 2200x1040 mm 3000x1250 mm
Spessori 5 ÷ 30 mm 6 ÷ 30 mm

Tolleranze

perimetro     = -1
-2,5

spessore      = 0,05 -0,1 per 1 m
parallelismo = 0,05 -0,1 per 1 m

perimetro     = -1
-2,5

spessore      = 0,05 -0,1 per 1 m
parallelismo = 0,05 -0,1 per 1 m
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Dispositivo aggancio-sgancio regolabile 
con fermo piastra

Latch lock

Per muovere una o più piastre e contemporaneamente strappare la materozza si 
consiglia l’uso del NUOVO AGGANCIO-SGANCIO REGOLABILE. Il dispositivo 
aggancia la piastra di forma di una delle metà dello stampo e si aggancia per 
mezzo del saltarello (2) dopo aver raggiunto la corsa desiderata. Il saltarello (2) è 
regolabile nella posizione più appropriata e costituisce il punto più importante della 
regolazione. Quando lo stampo è chiuso, la molla a lamella (13) tiene l’asta (9) nella 
posizione di tiro. L’aggancio del dispositivo sulla piastra mobile è da ricavare con 
l’esatto posizionamento del blocchetto temperato (11) che si fissa con due viti. La 
lunghezza dell’asta (9) è di mm. 170. Nel caso che la misura non si accordasse 
con le Vostre esigenze l’asta può essere accorciata sino ad un minimo di mm. 90 
(pezzi non temperati). La lunghezza utile regolabile della barra di appoggio (1) è di 
mm. 150. - FUNZIONAMENTO: Per mezzo della molla a lamella (13) l’asta (9) resta
agganciata al blocchetto (11), il dispositivo è tenuto in posizione di movimento. La
spina di sganciamento (14) è fissata nella testa (10) del dispositivo e scorre con il
movimento di apertura dello stampo sopra la barra di appoggio (1) su cui viene fissato 
il saltarello (2) regolabile, superando l’altezza del quale si effettua lo sganciamento
della piastra. In questo punto viene applicato il fermo piastra (3) che impedisce alla
piastra mobile di non superare l’apertura desiderata. Per aprire più di una piastra
è sufficiente applicare in parallelo alla barra di appoggio una seconda barra. (Vedi
disegno). - MONTAGGIO: L’asta (9) viene fornita imperniata con una spina cilindrica
(12) sul blocco di posizionamento (8) che viene fissato con una vite sulla piastra di
fondo dopo aver effettuato una fresatura della larghezza del blocco stesso. (Vedi
disegno). Essa resta in tiro tramite una molla a lamella (13) che obbliga la testa del
dispositivo (10) ad agganciarsi al blocchetto (11) pronto per tirare la piastra mobile.
Per il fissaggio del blocchetto (11) si ricava sulla piastra mobile uno scarico nella
dimensione del blocchetto stesso, che viene fissato tramite due viti. La barra di
appoggio (1) viene fissata con una vite e due spine cilindriche sull’ultima piastra
fissa. Per poter giocare sulle diverse possibilità d’impiego di detta barra, ognuno
può scegliere la posizione di fissaggio più idonea (O sulla piastra fissa o anche sulla
piastra mobile. Si consiglia di interpellare il tecnico). La regolazione del saltarello (2) è
semplicissima. Basta svitare una vite e posizionare il saltarello nel punto desiderato.
Lo stesso vale anche per il fermo piastra (3). Con questo sistema si può regolare
l’apertura delle piastre anche dopo il montaggio del dispositivo.

Stampo chiuso

Prima piastra aperta
(bloccato dal fermo piastra)

Seconda piastra aperta
(bloccato dal fermo piastra)
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Dispositivo aggancio-sgancio
Latch lock

Leva ZH 90/...  

Barra di appoggio ZH 90/0...  

 Esempio di ordinazione/Order example: ZH 90/3 (serie)  

 Esempio di ordinazione/Order example: ZH 90/02 (serie) 

TIPO SERIE L L1 

1 ZH 90/1 — — 

TIPO SERIE L L1 

2 ZH 90/2 252 170 

3 ZH 90/3 302 220 

4 ZH 90/4 352 270 

1 BIS ZH 90/1 BIS 172 90 

TIPO SERIE L L1 L2 L3 MAX 

03 ZH 90/03 200 — — — 

04 ZH 90/04 250 — — — 

05 ZH 90/05 300 — — — 

TIPO SERIE L L1 L2 L3 MAX 

01 ZH 90/01 140 120 110 60 

02 ZH 90/02 204 184 174 124 

06 ZH 90/06 250 230 220 170 
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Dispositivo aggancio-sgancio
Latch lock

 Esempio di ordinazione/Order example: ZH 91/A (serie) 

 Esempio di ordinazione/Order example: BOX 140R (codice) 

Dispositivo extra-completo   

Serie ZH 91/A

Confezioni standard aggancio-sgancio

Serie ZH 91/B

Codice Contenuto

BOX 140 R
N°2 ZH 90/1 

N°2 ZH 90/01 

BOX 200 R
N°2 ZH 90/2 

N°2 ZH 90/02 

BOX 250 R
N°2 ZH 90/3 

N°2 ZH 90/06 

BOX 140 Bis
N°2 ZH 90/1 BIS 

N°2 ZH 90/01 

BOX 200 Fix
N°2 ZH 90/2 

N°2 ZH 90/03 

BOX 250 Fix
N°2 ZH 90/3 

N°2 ZH 90/04 

BOX 300 Fix
N°2 ZH 90/4 

N°2 ZH 90/05 

BOX 400 Fix
N°2 ZH 91/A 

N°2 ZH 91/B 
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Dispositivo automatico di estrazione AG-S  

 Esempio di ordinazione/Order example: AGS-3411/M24 + 3412/M20 (cod. + tipo maschio/M + tipo femmina/M) 

M
AS

CH
IO

Tipo A C D E 

3301
M10 x 1,5

22,8 20 45,5M12 x 1,75
M14 x 2

3401
M10 x 1,5

25,8 20 55M12 x 1,75
M14 x 2

3411

M16 x 2

35 35 68

M18 x 2,5
M20 x 2,5
M24 x 3
M27 x 3
M30 x 3,5

3421

M24 x 3

43 30 80
M27 x 3
M30 x 3,5
M36 x 4

FE
M

M
IN

A

Tipo B F G H I J K L M

3302 M16 x 1,5 34 32 32 39 43 9 15 42,5
3402 M16 x 1,5 40 38 38 48 53 13 15 52

3412

M16 x 1,5

58 56 52 65 70 17 18 68

M18 x 1,5
M20 x 1,5
M24 x 1,5
M27 x 1,5
M30 x 1,5

3422

M24 x 1,5

66 64 60 74 79 22 23 84
M27 x 1,5
M30 x 1,5
M36 x 2

Codice 

Cod.	AGS/...

MASCHIO Dispositivo FEMMINA 

3301 Micro - Completo 3302 1500 kg

3401 Mignon - Completo 3402 2400 kg

3411 Normale - Completo 3412 3200 kg

3421 Extra -Completo 3422 18000 kg
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Istruzioni per il montaggio  
del dispositivo AG-S
Montare il corpo del dispositivo sul tavolino della piastra 
portaestrattori e il perno sull’estrattore della macchina.

Questo dispositivo è indispensabile specialmente per 
gli stampi a ganascia mobile, in quanto deve essere ga-
rantito che le spine di estrazione non vengano piegate 
o tranciate dai tasselli laterali. Si rende quindi neces-
sario che le spine di estrazione vengano ritirate prima 
della chiusura dello stampo. Questo può essere otte-
nuto mediante l’impiego di un dispositivo automatico 
di estrazione-richiamo. Il nostro dispositivo garantisce 
una sicurezza dovuta a collaudi effettuati nelle più sva-
riate lavorazioni di stampaggio, e unisce a tutto ciò, un 
risparmio ai gravosi costi di riparazione dello stampo e 
inutili perdite di tempo.

FUNZIONAMENTO

1) Stampo chiuso. Il materiale viene iniettato.

2) Stampo in posizione di estrazione. I tasselli laterali 
sono usciti. Il perno fisso di estrazione-richiamo è 
agganciato nel perno mobile del dispositivo e ha eseguito 
l’estrazione del pezzo stampato.

3) Lo stampo si  chiude e r ichiama i l  gruppo 
es t raz ione  s ino  a l l a  pos i z ione  d i  ba t tu ta .  
I tasselli mobili laterali possono ora rientrare senza 
ostacoli.

MISURE PER IL MONTAGGIO
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Materiale 

1.1730 (C 45 W) 
1.2738 (40 CrMnNiMo 8 6 4)

Esecuzioni di serie
156 196 246 296 346 396 446 490 540 590
156 196 246 296 346 396 446 496 546 596
196 246 296 346 396 446 496 546 596 646
246 296 346 396 446 496 546 596 646 696

346 396 446 496 546 596 646 696 746
696 746 796

796

Tipo A Tipo B

NOTA: si eseguono su richiesta portastampi speciali a disegno.

Sulle piastre PS e PF standard, sono stati aggiunti n° 4 filetti
passanti M8, nei quattro angoli a: mm 10x10 = serie 156 e 196;

mm 12,5x12,5 = serie 246; mm 15x15 = serie 296 e 346;
mm 17,5x17,5 = serie 396 e 446

Serie XE + M Serie X + M

Su richiesta si esegue tavolino incolonnato.

Portastampi per materie plastiche
Standard mold bases

Guida tavolino

Serie XE Serie X
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Portastampi per materie plastiche
Standard mold bases

Portastampo serie XE 156

Portastampo serie XE 196 

 Esempio di ordinazione/Order example: XE 156x156x46x36x57/C45(materiale) (XE156xYxS1xS2xS3) 

 Esempio di ordinazione/Order example: XE 196x246x46x56x57/C45 (materiale) (XE196xYxS1xS2xS3) 

Codice 

Cod.	XE 156x...

Codice 

Cod.	XE 196x...

Y 156 

A 120 

B 76 

S1 

36 46 56 66 76

S2 

26 36 46 56 66 76

S3 

57 77 97

Y 196 

A 160 

B 116 

Y 246 

A 210 

B 166 

Y 296 

A 260 

B 216 

Y 346 

A 310 

B 266 

S1 

36 46 56 66 76 96

S2 

26 36 46 56 66 76 96

S3

57 77 97

Y 196 

A 160 

B 116 

Y 246 

A 210 

B 166 
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Portastampi per materie plastiche
Standard mold bases

Portastampo serie XE 246  

Portastampo serie XE 296  

 Esempio di ordinazione/Order example: XE 246x296x56x56x77/C45 (materiale) (XE246xYxS1xS2xS3) 

 Esempio di ordinazione/Order example: XE 296x446x66x76x57/C45 (materiale) (XE296xYxS1xS2xS3) 

Codice 

Cod.	XE 246x...

Codice 

Cod.	XE 296x...

S1 

36 46 56 66 76 96

S2 

26 36 46 56 66 76 96

S3

57 77 97

Y 246 

A 196 

B 136 

A1 210 

Y 296 

A 246 

B 186 

A1 260 

Y 346 

A 296 

B 236 

A1 310 

Y 396 

A 346 

B 286 

A1 360 

Interasse A
sui ritorni = A1

Interasse A
sui ritorni = A1

S1 

46 56 66 76 96 116

S2 

36 46 56 66 76 96 116

S3

57 77 97

Y 296 

A 236 

B 166 

A1 256 

Y 346 

A 286 

B 216 

A1 306 

Y 396 

A 336 

B 266 

A1 356 

Y 446 

A 386 

B 316 

A1 406 
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Portastampi per materie plastiche
Standard mold bases

Interasse A
sui ritorni = A1

Interasse A
sui ritorni = A1

Portastampo serie XE 346  

Portastampo serie XE 396  

 Esempio di ordinazione/Order example: XE 346x496x96x116x77/C45(materiale) (XE346xYxS1xS2xS3) 

 Esempio di ordinazione/Order example: XE 396x446x96x76x97/C45 (materiale) (XE396xYxS1xS2xS3) 

Codice 

Cod.	XE 346x...

Codice 

Cod.	XE 396x...

S1 

46 56 66 76 96 116

S2 

36 46 56 66 76 96 116

S3 

57 77 97

Y 346 

A 286 

B 216 

A1 306 

Y 396 

A 336 

B 266 

A1 356 

Y 446 

A 386 

B 316 

A1 406 

Y 496 

A 436 

B 366 

A1 456 

S1 

46 56 66 76 96 116 146

S2 

46 56 66 76 96 116 146

S3 

57 77 97 117

Y 396 

A 326 

B 246 

A1 346 

Y 446 

A 376 

B 296 

A1 396 

Y 496 

A 426 

B 346 

A1 446 

Y 546 

A 476 

B 396 

A1 496 

INDEX INDEX

NO
RM

AL
IZ

ZA
TI

 P
ER

 
ST

AM
PI

 P
LA

ST
IC

A



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

1078.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

Portastampi per materie plastiche
Standard mold bases

Portastampo serie XE 446  

Portastampo serie X 156  

 Esempio di ordinazione/Order example: XE 446x446x76x76x57/C45 (materiale) (XE446xYxS1xS2xS3) 

 Esempio di ordinazione/Order example: X 156x156x36x36x57/C45 (materiale) (X156 x Y x S1x x S2 x S3) 

Codice 

Cod.	XE 446x...

Codice 

Cod.	X 156x...

Interasse A
sui ritorni = A1

S1x

26 36 46 56 66 76

S2 

26 36 46 56 66 76

S3

57 77 97

Y 156 

A 120 

B 76 

Y 196 

A 160 

B 116 

Y 246 

A 210 

B 166 

Y 446 

A 376 

B 296 

A1 396 

Y 496 

A 426 

B 346 

A1 446 

Y 546 

A 476 

B 396 

A1 496 

Y 596 

A 526 

B 446 

A1 546 

S1 

46 56 66 76 96 116 146

S2 

46 56 66 76 96 116 146

S3

57 77 97 117
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Portastampi per materie plastiche
Standard mold bases

Portastampo serie X 196  

Portastampo serie X 246  

 Esempio di ordinazione/Order example: X 196x196x36x36x57/C45 (materiale) (X196 x Y x S1x x S2 x S3) 

 Esempio di ordinazione/Order example: X 246x396x66x66x77/C45 (materiale) (X246 x Y x S1x x S2 x S3) 

Codice 

Cod.	X 196x...

Codice 

Cod.	X 246x...

S1x 

26 36 46 56 66 76 96

S2 

26 36 46 56 66 76 96

S3 

57 77 97

Y 196 

A 160 

B 116 

Y 246 

A 210 

B 166 

Y 296 

A 260 

B 216 

Y 346 

A 310 

B 266 

S1x 

26 36 46 56 66 76 96

S2 

26 36 46 56 66 76 96

S3 

57 77 97

Y 246 

A 196 

B 136 

A1 210 

Y 296 

A 246 

B 186 

A1 260 

Y 346 

A 296 

B 236

A1 310 

Y 396 

A 346 

B 286 

A1 360 

Interasse A
sui ritorni = A1
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Portastampi per materie plastiche
Standard mold bases

Portastampo serie X 296  

Portastampo serie X 346  

 Esempio di ordinazione/Order example: X 296x396x76x56x97/C45 (materiale) (X296 x Y x S1x x S2 x S3) 

 Esempio di ordinazione/Order example: X 346x346x46x46x57/C45 (materiale) (X346 x Y x S1x x S2 x S3) 

Codice 

Cod.	X 296x...

Codice 

Cod.	X 346x...

Interasse A
sui ritorni = A1

Interasse A
sui ritorni = A1

S1x

36 46 56 66 76 96 116

S2 

36 46 56 66 76 96 116

S3 

57 77 97

Y 296 

A 236 

B 166 

A1 256 

Y 346 

A 286 

B 216 

A1 306 

Y 396 

A 336 

B 266 

A1 356 

Y 446 

A 386 

B 316 

A1 406 

S1x

36 46 56 66 76 96 116

S2 

36 46 56 66 76 96 116

S3 

57 77 97

Y 346 

A 286 

B 216 

A1 306 

Y 396 

A 336 

B 266 

A1 356 

Y 446 

A 386 

B 316 

A1 406 

Y 496 

A 436 

B 366 

A1 456 
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Portastampi per materie plastiche
Standard mold bases

Interasse A
sui ritorni = A1

Interasse A
sui ritorni = A1

Portastampo serie X 396  

Portastampo serie X 446  

 Esempio di ordinazione/Order example: X 396x396x46x46x57/C45 (materiale) (X396 x Y x S1x x S2 x S3) 

 Esempio di ordinazione/Order example: X 446x496x56x56x77/C45 (materiale) (X446 x Y x S1x x S2 x S3) 

Codice 

Cod.	X 396x...

Codice 

Cod.	X 446x...

S1x

46 56 66 76 96 116 146

S2 

46 56 66 76 96 116 146

Y 396 

A 326 

B 246 

A1 346 

Y 446 

A 376 

B 296 

A1 396 

Y 496 

A 426 

B 346 

A1 446 

Y 546 

A 476 

B 396 

A1 496 

S3 

57 77 97 117

S1x 

46 56 66 76 96 116 146

S2 

46 56 66 76 96 116 146

Y 446 

A 376 

B 296 

A1 396 

Y 496 

A 426 

B 346 

A1 446 

Y 546 

A 476 

B 396 

A1 496 

Y 596 

A 526 

B 446 

A1 546 

S3 

57 77 97 117
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Centralina di termoregolazione a microprocessore
Microprocessor thermoregulation control unit

H-Line

2 automatico—manuale 16A  
230V + T
Potenza max controllabile x zona: 3500W 
Potenza max ammissibile: 3.6 kW 
Corrente max ammissibile: 16A 

4 automatico—manuale 16A 
2F x 230V + N + T
Potenza max controllabile x zona: 3500W 
Potenza max ammissibile: 8.3 kW 
Corrente max ammissibile: 36A 

8 automatico—manuale 16A 
380V 3F + N + T
Potenza max controllabile x zona: 3500W 
Potenza max ammissibile: 16.1 kW 
Corrente max ammissibile: 70A 

12 automatico—manuale 16A 
380V 3F + N + T
Potenza max controllabile x zona: 3500W 
Potenza max ammissibile: 20.7 kW 
Corrente max ammissibile: 90A 

16 automatico—manuale 16A 16A
380V 3F + N + T
Potenza max controllabile x zona: 3500W 
Potenza max ammissibile: 20.7 kW 
Corrente max ammissibile: 90A 

24 automatico—manuale 16A  
380V 3F + N + T
Potenza max controllabile x zona: 3500W 
Potenza max ammissibile: 20.7 kW 
Corrente max ammissibile  90A
Opt.: �3x16 poli M per TC  

3x16 poli F per PT

*C. line
Modulo opzionale per attivazione delle funzioni di allarme stand-by e sequenziale

Cavo di alimentazione 4 m

BOX 1/2

Cavo di alimentazione 4 m

C. Line opt.  (*)

BOX 2/4

10 poli F

10 poli M

10 poli F

Cavo di alimentazione 4 m

C. Line opt.  (*)

BOX 4/8
16 poli M

16 poli F

Cavo di alimentazione 4 m

C. Line opt.  (*)

BOX 6/12
24 poli M

24 poli F

Cavo di alimentazione 4 m

C. Line opt.  (*)

BOX 8/16
2x16 poli M

2x16 poli F

2x24 poli M

2x24 poli F

Cavo di alimentazione 4 m

C. Line opt.  (*)

BOX 12/24
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Riscaldatori per ugelli UGL
Nozzle heaters UGL

Tipo

Cod.	RF1

Cavo bipolare + terra
Flessibile lunghezza standard 1000 mm
Conduttori in Nichel isolato teflon - 
Guaina in acciaio
Temperatura di esercizio 350° C
Serraggio una vite fino a L 35: oltre 2 viti

ØD
(mm)

L
(mm) Potenza Codice

25 30 120 29025030

30 25 120 29030025

30 30 140 29030030

30 35 165 29030035

30 40 185 29030040

35 25 135 29035025

35 30 165 29035030

35 35 190 29035035

35 40 220 29035040

35 45 235 29035045

40 25 155 29040025

40 30 190 29040030

40 35 220 29040035

40 40 250 29040040

40 45 280 29040045

42 25 165 29042025

42 30 200 29042030

42 35 230 29042035

42 40 265 29042040

45 25 175 29045025

45 30 210 29045030

45 35 250 29045035

45 40 280 29045040

45 45 320 29045045

45 50 350 29045050

50 25 195 29050025

50 30 235 29050030

50 35 275 29050035

50 40 315 29050040

50 50 390 29050050

ØD
(mm)

L
(mm) Potenza Codice

55 25 215 29055025

55 30 260 29055030

55 35 300 29055035

55 40 345 29055040

55 50 430 29055050

60 25 235 29060025

60 30 280 29060030

60 35 330 29060035

60 40 375 29060040

60 50 470 29060050

60 60 565 29060060

65 25 255 29065025

65 30 305 29065030

65 35 355 29065035

65 40 405 29065040

65 50 510 29065050

65 60 610 29065060

70 25 270 29070025

70 30 330 29070030

70 35 385 29070035

70 40 440 29070040

70 50 550 29070050

70 60 660 29070060

75 25 295 29075025

75 30 355 29075030

75 35 410 29075035

75 40 470 29075040

75 50 590 29075050

75 60 705 29075060

ØD
(mm)

L
(mm) Potenza Codice

80 25 310 29080025

80 30 375 29080030

80 35 440 29080035

80 40 500 29080040

80 50 630 29080050

80 60 750 29080060

85 25 330 29085025

85 30 400 29085030

85 35 465 29085035

85 40 530 29085040

85 50 665 29085050

85 60 800 29085060

90 25 350 29090025

90 30 420 29090030

90 35 490 29090035

90 40 565 29090040

90 50 705 29090050

90 60 845 29090060

95 25 370 29095025

95 30 445 29095030

95 35 520 29095035

95 40 595 29095040

95 50 745 29095050

95 60 895 29095060

100 25 390 29100025

100 30 470 29100030

100 35 550 29100035

100 40 630 29100040

100 50 785 29100050

100 60 940 29100060

Potenza specifica 5 W/cm2 - 230V

 Esempio di ordinazione/Order example: 29025030 (codice) 
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Riscaldatori Piroslim
Thin nozzle heaters 

Tipo 

Cod.	RF2

Cavo per alte temperature in Nichel isolato teflon/vetro
Flessibile lunghezza standard 1000 mm
Guaina in acciaio
Temperatura di esercizio 350° C
Serraggio fino a L 35: 1 fascetta; 
da 36 ÷ 60: 2 fascette; 
oltre 60: 3 fascette.

 Esempio di ordinazione/Order example: 14025030 (codice) 

ØD
(mm)

L
(mm) Potenza Codice

25 30 90 14025030

30 25 120 14030025

30 30 140 14030030

30 35 165 14030035

30 40 185 14030040

35 25 135 14035025

35 30 165 14035030

35 35 190 14035035

35 40 220 14035040

35 45 235 14035045

40 25 155 14040025

40 30 190 14040030

40 35 220 14040035

40 40 250 14040040

40 45 280 14040045

42 25 165 14042025

42 30 200 14042030

42 35 230 14042035

42 40 265 14042040

45 25 175 14045025

45 30 210 14045030

45 35 250 14045035

45 40 280 14045040

45 45 320 14045045

45 50 350 14045050

50 20 155 14050020

50 25 195 14050025

50 30 235 14050030

50 35 275 14050035

50 40 315 14050040

50 50 390 14050050

ØD
(mm)

L
(mm) Potenza Codice

55 20 170 14055020

55 25 215 14055025

55 30 260 14055030

55 35 300 14055035

55 40 345 14055040

55 50 430 14055050

60 20 190 14060020

60 25 235 14060025

60 30 280 14060030

60 35 330 14060035

60 40 375 14060040

60 50 470 14060050

60 60 565 14060060

65 20 200 14065020

65 25 255 14065025

65 30 305 14065030

65 35 355 14065035

65 40 405 14065040

65 50 510 14065050

65 60 610 14065060

70 20 220 14070020

70 25 270 14070025

70 30 330 14070030

70 35 385 14070035

70 40 440 14070040

70 50 550 14070050

70 60 660 14070060

75 20 235 14075020

75 25 295 14075025

75 30 355 14075030

75 35 410 14075035

75 40 470 14075040

75 50 590 14075050

75 60 705 14075060

ØD
(mm)

L
(mm) Potenza Codice

80 20 250 14080020

80 25 310 14080025

80 30 375 14080030

80 35 440 14080035

80 40 500 14080040

80 50 630 14080050

80 60 750 14080060

85 20 265 14085020

85 25 330 14085025

85 30 400 14085030

85 35 465 14085035

85 40 530 14085040

85 50 665 14085050

85 60 800 14085060

90 20 280 14090020

90 25 350 14090025

90 30 420 14090030

90 35 490 14090035

90 40 565 14090040

90 50 705 14090050

90 60 845 14090060

95 20 300 14095020

95 25 370 14095025

95 30 445 14095030

95 35 520 14095035

95 40 595 14095040

95 50 745 14095050

95 60 895 14095060

100 20 315 14100020

100 25 390 14100025

100 30 470 14100030

100 35 550 14100035

100 40 630 14100040

100 50 785 14100050

100 60 940 14100060

 

Potenza specifica 5 W/cm2 - 230V
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Riscaldatori Pirowatt HLP
Cartridge heaters

 Esempio di ordinazione/Order example: 100650400100 (codice) 

Tipo 

Cod.	HLP L

ØD
mm

L
mm

Pot
watt a 
230v

Codice ØD
mm

L
mm

Pot
watt a 
230v

Codice ØD
mm

L
mm

Pot
watt a 
230v

Codice

6.5
-0,02
-0.08

40

100 100650400100

10
-0,02
-0.08

100

220 101001000220

16
-0,02
-0.08

60

160 101600600160
125 100650400125 350 101001000350 250 101600600250
160 100650400160 560 101001000560 400 101600600400
175 100650400175 700 101001000700 500 101600600500
200 100650400200 850 101001000850 630 101600600630

50

100 100650500100
130

315 101001300315

80

280 101600800280
160 100650500160 500 101001300500 400 101600800400
200 100650500200 800 101001300800 630 101600800630
250 100650500250

160
400 101001600400 800 101600800800

60

125 100650600125 630 101001600630 1000 101600801000
200 100650600200 800 101001600800

100

350 101601000350
250 100650600250 200 1000 101002001000 500 101601000500
315 100650600315

12.5
-0,02
-0.08

40

100 101250400100 800 101601000800

80

125 100650800125 160 101250400160 1000 101601001000
180 100650800180 250 101250400250 1250 101601001250
280 100650800280 315 101250400315

130

500 101601300500
350 100650800350 400 101250400400 700 101601300700

100
160 100651000160

50

100 101250500100 1100 101601301100
220 100651000220 200 101250500200 1400 101601301400
350 100651000350 315 101250500315 1800 101601301800

8
-0,02
-0.08

40

100 100800400100 400 101250500400

160

630 101601600630
160 100800400160 500 101250500500 900 101601600900
200 100800400200

60

125 101250600125 1600 101601601600
250 100800400250 200 101250600200 1800 101601601800

50

125 100800500125 315 101250600315
200

800 101602000800
200 100800500200 400 101250600400 1250 101602001250
250 100800500250 500 101250600500 2000 101602002000
315 100800500315

80

200 101250800200
250

1000 101602501000

60

100 100800600100 315 101250800315 1600 101602501600
140 100800600140 500 101250800500

300
1250 101603001250

220 100800600220 630 101250800630 1800 101603001800
280 100800600280 800 101250800800

20
-0,02
-0.08

60

200 102000600200
350 100800600350

100

250 101251000250 315 102000600315

80

160 100800800160 400 101251000400 500 102000600500
200 100800800200 630 101251000630 630 102000600630
315 100800800315 800 101251000800 800 102000600800
400 100800800400 1000 101251001000

80

350 102000800350

100
180 100801000180

130

400 101251300400 500 102000800500
280 100801000280 630 101251300630 800 102000800800
400 100801000400 1000 101251301000 1000 102000801000

130
250 100801300250 1250 101251301250 1250 102000801250
400 100801300400

160
500 101251600500

100

450 102001000450

10
-0,02
-0.08

40

100 101000400100 800 101251600800 630 102001000630
125 101000400125 1250 101251601250 1000 102001001000
200 101000400200

200
630 101252000630 1400 102001001400

250 101000400250 900 101252000900 1600 102001001600
315 101000400315 1500 101252001500

130

630 102001300630

50

100 101000500100 250 1250 101252501250 900 102001300900
160 101000500160

300
1000 101253001000 1400 102001301400

250 101000500250 1500 101253001500 1800 102001301800
315 101000500315 2000 101253002000 2200 102001302200
400 101000500400

16
-0,02
-0.08

40

100 101600400100

160

800 102001600800

60

125 101000600125 250 101600400250 1100 102001601100
180 101000600180 315 101600400315 1800 102001601800
315 101000600315 400 101600400400 2200 102001602200
400 101000600400

50

160 101600500160
200

1000 102002001000
500 101000600500 250 101600500250 1600 102002001600

80

160 101000800160 400 101600500400 2500 102002002500
250 101000800250 500 101600500500

250
1250 102002501250

400 101000800400 630 101600500630 2000 102002502000
500 101000800500

300
1600 102003001600

630 101000800630 2200 102003002200

Cavi flessibili incorporati 
L = 500 mm
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Riscaldatori Pirowatt HLP
Cartridge heaters

Tipo 

Cod.	HLP L

Cavi flessibili incorporati 
L = 500 mm

ØD
mm

L
mm

Pot
watt a 
230v

Codice

1/4”

6.22
mm

+0.05

1” 1/2
38.1 mm

100 100630380100

125 100630380125

160 100630380160

175 100630380175

200 100630380200

2”
50.8 mm

100 100630500100

160 100630500160

200 100630500200

250 100630500250

2” 1/2
63.5 mm

125 100630630125

200 100630630200

250 100630630250

315 100630630315

3”
76.2 mm 300 100630760300

3” 1/4
82.5 mm

125 100630820125

180 100630820180

280 100630820280

350 100630820350

4”
101.6 
mm

160 100631010160

220 100631010220

350 100631010350

3/8”

9.4 
mm

+0.05

1” 1/2
38.1 mm

100 100950380100

125 100950380125

200 100950380200

250 100950380250

315 100950380315

2”
50.8 mm

100 100950500100

160 100950500160

250 100950500250

315 100950500315

400 100950500400

2” 1/2
63.5 mm

125 100950630125

180 100950630180

315 100950630315

400 100950630400

500 100950630500

3”
76.2 mm

250 100950760250

400 100950760400

ØD
mm

L
mm

Pot
watt a 
230v

Codice

5/8”

15.75 
mm

+0.05

2” 1/2
63.5 mm

160 100630500160

250 100630500200

400 100630500250

500 100630630125

630 100630630200

3”
76.2 mm

160 100630630250

250 100630630315

400 100630760300

500 100630820125

630 100630820180

3” 1/4
82.5 mm

280 100630820280

400 100630820350

630 100631010160

800 100631010220

1000 100631010350

4”
101.6 mm

350 100950380100

500 100950380125

800 100950380200

1000 100950380250

1250 100950380315

5” 1/4
133.3 mm

500 100950500100

700 100950500160

1100 100950500250

1400 100950500315

1800 100950500400

6” 1/2
165.1 mm

630 100950630125

900 100950630180

1600 100950630315

1800 100950630400

8”
203.2 mm

800 100950630500

1250 100950760250

2000 100950760400

10”
254 mm

1000

1600

12”
307.8 mm

1250

1800

ØD
mm

L
mm

Pot
watt a 
230v

Codice

3/8”

9.4 
mm

+0.05

4”
101.6 mm

220 100951010220

350 100951010350

560 100951010560

700 100951010700

850 100951010850

5”
127 mm 500 100951270500

6”
152.4 mm 750 100951520750

1/2”

12.57 
mm

+0.05

1” 1/2
38.1 mm

100 101270380100

160 101270380160

250 101270380250

315 101270380315

400 101270380400

2”
50.8 mm

100 101270500100

200 101270500200

315 101270500315

400 101270500400

500 101270500500

2” 1/2
63.5 mm

125 101270630125

200 101270630200

315 101270630315

400 101270630400

500 101270630500

3”
76.2 mm

300 101270760300

500 101270760500

750 101270760750

4”
101.6 mm

250 101271010250

400 101271010400

630 101271010630

800 101271010800

1000 101271011000

133.3 mm 630 101271330630

6” 1/2
165.1 mm

500 101271650500

800 101271650800

1250 101271651250

8” 
203.2 mm

630 101272030630

900 101272030900

1500 101272031500

9” 
228.6 mm 1500 101272281500

10” 
254 mm 1500 101272541500

 Esempio di ordinazione/Order example: 100630380100 (codice) 
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Riscaldatori Pirowatt
Cartridge heaters

Tipo 

Cod.	HLPT

Tipo 

Cod.	HLP

L

L

Cavi flessibili incorporati 
L = 500 mm

Cavi flessibili incorporati 
L = 500 mm

Ritorno della corrente 
sulla guaina esterna – 
costruzione per tensioni 
di esercizio a 24 V.

MISURE METRICHE

ØD
(mm)

L
(mm)

Potenza
(Watt a 
230V)

Codice

6.5
-0,02
-0.08

40
100 110650400100

175 110650400175

50 200 110650500200

60 250 110650600250

100 350 110651000350

8
-0,02
-0.08

40 200 110800400200

60 200 110800600200

80 400 110800800400

10
-0,02
-0.08

40 200 111000400200

50 250 111000500250

60 400 111000600400

80 250 111000800250

160 400 111001600400

MISURE IN POLLICI

ØD
(mm)

L
(mm)

Potenza
(Watt a 
230V)

Codice

1/4”
6.22
mm

+0.05

1” 1/2
38.1 mm

100 110630380100

175 110630380175

2”
50.8 mm 200 110630500200

2” 1/2
63.5 mm 250 110630630250

3”
76.2 mm 300 110630760300

4”
101.6 mm 350 110631010350

3/8”
9.4
mm

+0.05

1” 1/2
38.1 mm 200 110950380200

2”
50.8 mm 250 110950500250

2” 1/2
63.5 mm 315 110950630315

3” 1/4
82.5 mm 400 110950820400

4”
101.6 mm 350 110951010350

HLP micro unipolari

HLPT con termocoppia incorporata

 Esempio di ordinazione/Order example: 110650400100 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 10045040060 (codice) 

ØD
(mm)

L
(mm)

Potenza
(Watt a 

24V)
Codice

4.5
-0,02  -

0.04

40
60 10045040060

100 10045040100

50
60 10045050060

100 10045050100

60
80 10045060080

125 10045060125

80
100 10045080100

160 10045080160

100
100 10045100100

160 10045100160
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Riscaldatori a spirale per ugelli
Spiral nozzle heaters

Cavi di alimentazione

Orientamento 90°Orientamento 180°

Per le caratteristiche tecniche 
interpellare il nostro ufficio tecnic

SERIE 24–25: ELEMENTI DIRITTI Ø4mm

Codice
(no termocoppia)

Codice
(con termocoppia)

Potenza a
230V (W)

B
(mm)

A
(mm)

2404000200 2504000200 200 250 300

2405500315 2505500315 315 400 450

2407500400 2507500400 400 600 650

2409500500 2509500500 500 800 850

2411500630 2511500630 630 1000 1050

2413500750 2513500750 750 1200 1250

2416501000 2516501000 1000 1500 1550

SERIE 36–37: ELEMENTI DIRITTI Ø3mm

Codice
(no termocoppia)

Codice
(con termocoppia)

Potenza a
230V (W)

B
(mm)

A
(mm)

3604000180 3704000180 180 300 350

3605500250 3705500250 250 450 500

3606500315 3706500315 315 550 600

3608000400 3708000400 400 700 750

SERIE 38–39: ELEMENTI DIRITTI SEZ. QUADRATA 3.2 mm

Codice
(no termocoppia)

Codice
(con termocoppia)

Potenza a
230V (W)

B
(mm)

A
(mm)

3804000180 3904000180 180 300 350

3805500250 3905500250 250 450 500

3806500315 3906500315 315 550 600

3808000400 3908000400 400 700 750

SERIE 47: ELEMENTI DIRITTI SEZ. RETTANGOLARE 5.5x3.9 mm

Codice
(no termocoppia)

Codice
(con termocoppia)

Potenza a
230V (W)

B
(mm)

A
(mm)

4704000315 non disponibile 315 300 350

4705500500 non disponibile 500 450 500

4708000800 non disponibile 800 700 750

4710001000 non disponibile 1000 900 950

4714501500 non disponibile 1500 1350 1400

4719002000 non disponibile 2000 1800 1850

SERIE 51: ELEMENTI DIRITTI SEZ. RETTANGOLARE 3.2x1.8 mm

Codice
(no termocoppia)

Codice
(con termocoppia)

Potenza a
230V (W)

B
(mm)

A
(mm)

5104000180 non disponibile 180 300 350

5105500250 non disponibile 250 450 500

5106500315 non disponibile 315 550 600

5108000400 non disponibile 400 700 750

SERIE 48–49: ELEMENTI DIRITTI SEZ. RETTANGOLARE 4.3x2.2 mm

Codice
(no termocoppia)

Codice
(con termocoppia)

Potenza a
230V (W)

B
(mm)

A
(mm)

4804000180 4904000180 180 300 350

4805500250 4905500250 250 450 500

4806500315 4906500315 315 550 600

4808000400 4908000400 400 700 750

4809000500 4909000500 500 800 850

4811000630 4911000630 630 1000 1050

4813000750 4913000750 750 1200 1250  Esempio di ordinazione/Order example: 2404000200 (codice) 
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Termocoppie e termoresitenze
Termocouples and thermoresistances
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Codice Materiale
Guaina

Elemento
Sensibile

Giunto
Caldo

Max. 
temp. (°C)

Dmin
(mm)

Dmax
(mm)

TCN 2510/1

AISI 304 Fe-Cost. a massa -10/+400

25 45

TCN 2510/2 48 68

TCN 2510/3 75 98

Codice Materiale
Guaina

Elemento
Sensibile

Giunto
Caldo

Max. temp. 
(°C)

TCN 2756 AISI 304 Fe-Cost. a massa -10/+400

Codice Materiale
Guaina

Materiale
Piastrina

Elemento
Sensibile

Giunto
Caldo

Max. 
temp. (°C)

TCN 2757 AISI 304 Ottone Fe-Cost. a massa -10/+400 Codice Materiale
Guaina

Elemento
Sensibile

Giunto
Caldo

Max. temp. 
(°C)

TCN 2755 AISI 304 Fe-Cost. a massa -10/+400

Codice Materiale
Guaina

Elemento
Sensibile

Giunto
Caldo

Max. temp. 
(°C)

TCN 2758 AISI 304 Fe-Cost. a massa -10/+400

Codice Materiale
Guaina Tipo Materiale

Piastrina
Elemento
Sensibile

Giunto
Caldo

Max. 
temp. (°C)

TCN 4692
AISI 304

a lamella
Ottone Fe-Cost. a massa -10/+400

TCN 4693 a piastra

Codice Materiale
Guaina

Elemento
Sensibile

Giunto
Caldo

Max. temp. 
(°C)

TCN 1163 AISI 304 Fe-Cost. a massa -10/+400

Codice Materiale
Guaina

Elemento
Sensibile

Giunto
Caldo

Max. temp. 
(°C)

TCN 0756 AISI 304 Fe-Cost. a massa 0 /+350

TERMOCOPPIE E TERMORESISTENZE CON ISOLAMENTO IN OSSIDO MINERALE

Codice Materiale Guaina Elemento Sensibile Giunto Caldo Max. temp. (°C) LE B

TCN 2759
AISI 304 Fe-Cost.

isolato -10 / +700 0 ÷ 230
1/4”G, 12MA, 12MB

TCN 2753 ------- -10 / +600 0 ÷ 600

 Esempio di ordinazione/Order example: TCN 2510/1 (codice) 

Codice Materiale
Guaina Tipo Elemento

Sensibile
Giunto
Caldo

Max. 
temp. (°C)

TCN 2753
Cu Sn

Cavo armato
Fe-Cost. a massa -10/+400

TCN 2754 Cavo non armato

Codice Materiale
Guaina

Elemento
Sensibile

Giunto
Caldo

Max. temp. 
(°C)

TRE 3752 AISI 304 PT 100 ------- -10/+400
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Termocoppie e termoresitenze
Termocouples and thermoresistances

 Esempio di ordinazione/Order example: TCN 2760 (codice) 

TERMOCOPPIE E TERMORESISTENZE CONVENZIONALI (ISOLAMENTO FIBRA-VETRO)

Codice Materiale Guaina Elemento Sensibile Giunto Caldo Max. temp. (°C) D (mm) LE (mm)

TCN 2762

AISI 304
Fe-Cost. a massa

-10 / +400 5 100

TCN 2764

-10 / +400

6 50

TCN 820/1 6 100

TCN 820/2 8 50

TCN 820/3 8 100

TRE 3756 1 PT 100 ----- -10 / +300 6 100

CAVO VETROTEX 
SILICONE

TERMOCOPPIE E TERMORESISTENZE CON INNESTO A BAIONETTA
Armato Non

ArmatoCodice Materiale 
Guaina

Elemento 
Sensibile Giunto Caldo Max. temp. (°C) D (mm) LE (mm)

TCN 2752

AISI 304
Fe-Cost. a massa

-10 / +400

5 15 •
TCN 2751 6 15 •
TCN 503 6 35 •

TCN 2750 6 15 •
TRE 3750 1 PT 100 ------- 6.5 15 •

RACCORDI 
A RICHIESTA

Raccordo 
Scorrevole

12MA

RACCORDI 
A RICHIESTA

Raccordo 
a baionetta

1/4”G

12MB

INDEX INDEX
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TERMOCOPPIE E TERMORESISTENZE CON ISOLAMENTO IN OSSIDO MINERALE

Codice Materiale
Guaina

Elemento 
Sensibile Giunto Caldo Max. temp. 

(°C) D B

TCN 2760
AISI 304

Fe-Cost. isolato -10/+700 2
1/4”G, 12MA, 12MB

TRE 3754 1 PT 100 ------ -10/+600 2

TERMOCOPPIE CON ISOLAMENTO IN OSSIDO MINERALE

Codice Materiale Guaina Elemento Sensibile Giunto Caldo Max. temp. (°C) D (mm) LE (mm)

TCN 2710

AISI 304 Fe-Cost. isolato -10/+500

1.5

50

TCN 2771 100

TCN 2772 150

TCN 2773 200

TCN 4700

2

100

TCN 4701 150

TCN 4702 200

TCN 4703 300

RACCORDI 
A RICHIESTA

ØD (mm) Raccordo 
pressione

1,5 1/8” G

2 1/4” G
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Termocoppie e termoresitenze
Termocouples and thermoresistances

 Esempio di ordinazione/Order example: TCN 2810 (codice) 

Codice Materiale 
Guaina

Max. 
temp 
(°C)

Elemento
Sensibile

Ø 
D1
mm

Ø 
D2
mm

Z
mm EL

TCN 2880 Pythag. DIN 610 750 Fe-Cost. 10 13 300

TCN 2890 Pythag. DIN 610 1200 Cr All 15 18 500

TRE 3800 Silim. DIN 530 1500 Pt Rh 10 % Pt 17 21 800

TRE 3805 Alsint 9.7 DIN 710 1500 Pt Rh 10 % Pt 26 30 1000

TCN 2895 Pythag. DIN 610 750 Fe-Cost. 10 17 21 300

TCN 2900 Pythag. DIN 610 1200 Cr All 10 17 21 500

TRE 3810 Silim. DIN 530 1500 Pt Rh 10 % Pt 16 26 30 800

TRE 3815 Alsint 9.7 DIN 710 1500 Pt Rh 10 % Pt 16 26 30 1000

TRE 3820 Alsint 9.7 DIN 710 1500 Pt Rh 10 % Pt 16 26 30 1500

Codice Materiale
Guaina

Elemento
Sensibile EL Max. temp. 

(°C)

TCN 2810 Fe-Cost. 450

TCN 2815 AISI 304 Cr All 50 ÷ 500 700

TRE 3765 1 PT 100 450

Codice Materiale
Guaina

Elemento
Sensibile

Ø D
(mm)

Max. temp. 
(°C)

TCN 2860 AISI 304 Fe-Cost. 16 750

TCN 2865 AISI 316 Fe-Cost. 16 750

TRE 3780 AISI 310 Cr All 21 1200

TRE 3785 AISI 446 Cr All 21 1200

TRE 3790 Inconel 600 Pt Rh 10 % Pt 21 1200

INSERTI PER TERMOCOPPIE O PER TERMORESISTENZE

Codice Elemento
Sensibile

Ø D
(mm) LE

TRE 3795 1 PT 100 5.5 A richiesta

TCN 2870 Fe-Cost. 11.5 A richiesta

TCN 2875 Cr All 11.5 A richiesta

TERMOCOPPIE CON INNESTO A BAIONETTA

Codice Materiale
Guaina

Elemento 
Sensibile

Giunto 
Caldo

Max. temp. 
(°C)

TCN 4708 Isolato

TCN 4709 AISI 304 Fe-Cost. A massa 0 / +350

TERMOCOPPIE CON INNESTO A BAIONETTA

Codice Materiale 
Guaina

Elemento 
Sensibile

Giunto 
Caldo

Max. temp. 
(°C) RACCORDI

A RICHIESTA
TCN 4710 Isolato

TCN 4711 AISI 304 Fe-Cost. A massa 0 / +350 1/8”G
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Sollevamento e staffaggio
Lifting and clamping devices

Serie C800

Golfare girevole con anello
Rotating eyebolt with ring

pag. 9.3

Serie C806X

Golfare girevole con staffa
Rotating eyebolt with clamp

pag. 9.5

CK807_

Kit chiave 807 
Key

pag. 9.6

Serie C800X

Golfare girevole con anello
Rotating eyebolt with ring

pag. 9.4

Serie C807X

Golfare girevole H.Q.
Rotating eyebolt H.Q.

pag. 9.6

Serie C817X

Golfare twister con 
cuscinetto

Eyebolt twister with bearing

pag. 9.7

CK817_

Kit chiave 807 
Key

pag. 9.7

S362

Tasselli per cave a “T” 
doppia lunghezza N° 508L

Extended nuts for T-slots

pag. 9.28

S370

Rondelle normali tornite
Flat washers

pag. 9.29

S390

Rondelle larghe tornite
Broad washers

pag. 9.29

S380

Rondelle alte tornite
Thick washers

pag. 9.29

ML10

Morsetti laterali 
Side buckles

pag. 9.30

S430

Contenitori con  
prigionieri S320 montati  

con tassello+rondelle S370 
Set of studs S320 complete 

with “T” slot nuts +  
washers S370

pag. 9.31

S440

Appoggi dentati assortiti
Assorted toothed  

support blocks

pag. 9.31

S321

Prigionieri singoli  
Din 6379

Single studs

pag. 9.26

S340

Dadi alti torniti - Din 
6330B

Turned tall nuts

pag. 9.27

S360

Tasselli per cave “T” 
Din 508

Nuts for T-slots

pag. 9.28

S320

Prigionieri completi di 
dado (S330) e rondella

Studs complete with short 
nut S330 and washer S370

pag. 9.25

S311

Viti testa a martello 
singole

Single hammerhead bolts

pag. 9.24

S330

Dadi bassi torniti
Turned short nuts

pag. 9.27

S350

Dadi prolungamento
Extension nuts 

pag. 9.27

S361

Tasselli per cave “T”  
senza foro - Nr. 508 R

Blanks T-Nuts

pag. 9.28

BF10

Barre filettat
Threaded bars

pag. 9.23

S420

Contenitori viti testa martello  
serie S310 + rondelle 

serie S370
Set of hammerhead bolts 

complete type S310 + 
washers S370

pag. 9.30

S125

Prolunghe per appoggi a vite
Extension pieces 

 for screw supports

pag. 9.17

S130

Appoggi a vite “Atlas” 
Nr. 6430 E

Screw supports “ATLAS” type

pag. 9.18

S131

Appoggi a vite tipo 
pesante Nr. 6435

Screw supports heavy type

pag. 9.18

S152

Puntali prismatici 
Nr. 6441

“V” groove caps

pag. 9.18

S211

Staffe semplici ridotte
Shaped standard 

clamps

pag. 9.19

S210

Staffe semplici 
Din. 6314

Standard clamps

pag. 9.19

S220

Staffe dentate 
N° 6314Z

Toothed clamps

pag. 9.20

S151

Puntali bombati - Nr. 
6440

Convex caps

pag. 9.18

S230

Staffe regolabili con vite 
N° 6314V

Adjustable clamps with  
metric standard pitch screw

pag. 9.20

S240

Staffe a forcella con gambo 
cilindrico - Din. 6315C

Forked clamps with cylindrical 
shank

pag. 9.21

S280

Staffe regolabili con vite 
passo quadro N° 6314AV

Adjustable clamps with 
square thread screw

pag. 9.23

S231

Viti di ricambio
Spare screws

pag. 9.20

S250

Staffe a forcella con 
nasello - N° 6315GN
Forked clamps with nib 

pag. 9.21

S270

Staffe a forcella  
con smusso - Din 6315B
Forked clamps with bevel

pag. 9.22

S281

Viti di ricambio per staffe
Spare screws for clamps

pag. 9.23

S260

Staffe a gomito 
Din. 6316

Cranked clamps 

pag. 9.22

395R

Perno di ricambio per  
staffe di sollevamento FCA
Replacement lifting Pin for 

bracket FCA

pag. 9.14

395S

Staffa di sollevamento  
con perno VW-Audi 

Lifting bracket with pin 
VW-Audi

pag. 9.15

395T

Staffa di sollevamento BMW 
con perno e centraggi

BMW lifting bracket with 
pin and locating pins

pag. 9.15

395-316

Staffa di sollevamento 
completa di perno FCA

Lifting bracket with pin FCA

pag. 9.16

S110

Appoggi dentati 
Nr. 6500 E

Toothed supports

pag. 9.17

395K

Staffa di sollevamento con 
perno e chiavetta RENAULT
Lifting bracket with pin and 

key RENAULT

pag. 9.16

S120

Appoggi a vite 
Nr. 6400

Screw supports

pag. 9.17

395.3..

Staffa di sollevamento 
completa di perno FCA

Lifting bracket with pin FCA

pag. 9.16

395A

Perno di sollevamento 
VW-AUDI

Lifting pin VW-AUDI

pag. 9.11

395C

Perno di sollevamento 
PSA-RENAULT

Lifting pin PSA-RENAULT

pag. 9.11

395X

Perno di sollevamento 
FORD

Lifting pin FORD

pag. 9.11

395M

Perno di ricambio per  
staffe di sollevamento BMW
Replacement lifting Pin for 

bracket BMW

pag. 9.12

395US

Perno di sollevamento 
FCA

Lifting pin FCA

pag. 9.13

395W

Perno di sollevamento 
VDI 3366

Lifting pin VDI 3366

pag. 9.13

395PSF     395HL

Perno di sollevamento 
FCA

Lifting pin FCA

pag. 9.14

395G

Perno di sollevamento 
OPEL-GM

Lifting pin OPEL-GM

pag. 9.12

395

Golfari maschi DIN 580
Lifting eye bolts DIN 580

pag. 9.8

395F

Golfari femmina DIN 582
Eye nuts DIN 582

pag. 9.8

395P

Perno di sollevamento 
VDI 3366

Lifting pins VDI 3366

pag. 9.8

395B

Staffa di sicurezza con 
sicurezza fermafune

Lifting brackets with rope 
stop safety

pag. 9.9

395H

Inserti Filettati in 
Acciaio

Threaded Steel Insert

pag. 9.10

395H

Boccole per perni di 
sollevamento

Bush for lifting pins

pag. 9.10

395V

Staffa di sollevamento 
VDI 3366

Lifting brackets VDI 3366

pag. 9.9
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Golfare girevole con anello
Rotating eyebolt with ring

ORIENTABILE SOTTO CARICO

Codice Misura 
mm

W.L.L.
t

A
mm

B
mm

C
mm

E
mm

H
mm

SW
mm

D1
mm

Peso
kg

C8000030816 M8x16 0,3 30 13 46 50 105 30 38 0,48
C8000030818 M8x18 0,3 30 13 46 50 105 30 38 0,48
C8000031018 M10x18 0,3 30 13 46 50 105 30 38 0,48
C8000051218 M12x18 0,5 30 13 46 50 105 30 38 0,5
C8000051225 M12x25 0,5 30 13 46 50 105 30 38 0,5
C8000101620 M16x20 1,12 30 13 46 50 105 30 38 0,53
C8000101630 M16x30 1,12 30 13 46 50 105 30 38 0,53
C8000102030 M20x30 1,12 30 13 46 50 105 30 38 0,53
C8000202030 M20x30 2 34 16 57 61 131 40 50 1,05
C8000302430 M24x30 3,15 40 19 70 68 153 48 58 1,63
C8000503035 M30x35 5,3 40 20 65 80 165 65 75 2,23
C8000503045 M30x45 5,3 40 20 65 80 165 65 75 2,23
C8000803035 M30x35 8 50 22 90 95 205 75 85 5,3
C8000803045 M30x45 8 50 22 90 95 205 75 85 5,3
C8000803654 M36x54 8 50 22 90 95 205 75 85 5,5
C8001004263 M42x63 10 50 22 90 95 205 75 85 10
C8001504860 M48x60 15 70 30 120 130 280 95 120 10
C8001505678 M56x78 15 70 30 120 130 280 95 120 10
C8001506496 M64x96 15 70 30 120 130 280 95 120 10
C80025072108 M72x108 25 68 40 127 165 338 134 170 29
C80030080120 M80x120 30 68 40 127 165 338 134 170 29
C80035090135 M90x135 35 68 40 127 165 338 134 170 29

 Normalmente a magazzino	 Available on demand -40°C

USO PREVISTO
Golfare girevole destinato al sollevamento di carichi da assemblare al carico 
stesso mediante idoneo foro filettato generalmente utilizzato  per girare o 
ribaltare carichi pesanti.
• Coefficiente di sicurezza 4 in tutte le direzioni di carico
• Progettato,  testato e cert i f icato secondo norme tecniche

GS-OA 15-04 – EN 1677
• Idoneo al sollevamento in sicurezza secondo direttiva macchine 2006/42/EC

•	 Testato 100 % magnaflux
•	 Testato a 20.000 cicli di fatica
•	 Filettatura e lunghezza gambo   fuori standard su richiesta
•	 Orientabile a 360° con anello ribaltabile a 180° autoallineante
•	 Assemblato con sfere per facilitare l’orientamento del carico
•	 Sul tiro assiale è consentito uno scostamento di +/-5° con una riduzione 

della portata del 10%

 Esempio di ordinazione/Order example = C8000051218 (codice) 

Serie C800

WORKING LOAD LIMIT W.L.L. (t)

0° 0° 90° 90° 0°-45° 45°-60° Asimm 0°-45° 45°-60° Asimm (Nm)

Codice Misura 
DxL mm

1 
braccio

2 
bracci

1 
braccio

2 
bracci 2 bracci 3/4 bracci

Coppia 
max di 

serraggio
C8000030816 0,3 t - M8x16 0,6 1,2 0,3 0,6 0,42 0,3 0,3 0,63 0,45 0,3 16
C8000030818 0,3 t - M8x18 0,6 1,2 0,3 0,6 0,42 0,3 0,3 0,63 0,45 0,3 16
C8000031018 0,3 t - M10x18 0,6 1,2 0,3 0,6 0,42 0,3 0,3 0,63 0,45 0,3 16
C8000051218 0,5 t - M12x18 1 2 0,5 1 0,75 0,5 0,5 1,1 0,75 0,5 28
C8000051225 0,5 t - M12x25 1 2 0,5 1 0,75 0,5 0,5 1,1 0,75 0,5 28
C8000101620 1,12  t - M16x20 2 4 1,12 2 1,5 1,12 1,12 2,36 1,6 1,12 70
C8000101630 1,12  t - M16x30 2 4 1,12 2 1,5 1,12 1,12 2,36 1,6 1,12 70
C8000102030 1,12  t - M20x30 2 4 1,12 2 1,5 1,12 1,12 2,36 1,6 1,12 135
C8000202030 2 t - M20x30 4 8 2 4 2,8 2 2 4 3 2 135
C8000302430 3,15  t - M24x30 6,3 12,5 3,15 6,3 4,25 3,15 3,15 6,3 4,75 3,15 230
C8000503035 5,3 t - M30x35 10,6 21,2 5,3 10,6 7,1 5,3 5,3 11,2 8 5,3 465
C8000503045 5,3 t - M30x45 10,6 21,2 5,3 10,6 7,1 5,3 5,3 11,2 8 5,3 465
C8000803035 8 t - M30x35 12,5 25 8 16 11,2 8 8 16,8 12 8 465
C8000803045 8 t - M30x45 12,5 25 8 16 11,2 8 8 16,8 12 8 465
C8000803654 8 t - M36x54 12,5 25 8 16 11,2 8 8 16,8 12 8 814
C8001004263 10 t - M42x63 15 30 10 20 14 10 10 21,2 15 10 1304
C8001504860 15 t - M48x60 25 50 15 30 21 15 15 31,5 22,5 15 1981
C8001505678 15 t - M56x78 25 50 15 30 21 15 15 31,5 22,5 15 3000
C8001506496 15 t – M64x96 25 50 15 30 21 15 15 31,5 22,5 15 4738

C80025072108 25 t – M72x108 35 70 25 50 35 25 25 52,5 37,5 25 6913
C80030080120 30 t – M80x120 35 70 30 60 42 30 30 63 45 30 9625
C80035090135 35 t – M90x135 35 70 35 70 49 35 35 73,5 52,5 35 14000

DIVIETO

Non idoneo per il movimento 
rotatorio continuo a pieno carico

INDEX INDEX

9.
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Golfare girevole con anello
Rotating eyebolt with ring

WORKING LOAD LIMIT W.L.L. (t)

0° 0° 90° 90° 0°-45° 45°-
60° Asimm 0°-45° 45°-

60° Asimm (Nm)

Codice Misura 
DxL mm

1 
braccio

2 
bracci

1 
braccio

2 
bracci 2 bracci 3/4 bracci

Coppia 
max di 

serraggio
C800X0030816 0,3 t-M8x16 0,6 1,2 0,3 0,6 0,42 0,3 0,3 0,63 0,45 0,3 16
C800X0030818 0,3 t-M8x18 0,6 1,2 0,3 0,6 0,42 0,3 0,3 0,63 0,45 0,3 16
C800X0051018 0,5 t-M10x18 1 2 0,5 1 0,7 0,5 0,5 1 0,75 0,5 16
C800X0071218 0,7 t-M12x18 1,4 2,8 0,7 1,4 1 0,7 0,7 1,4 1 0,7 28
C800X0101420 1 t-M14x20 2 4 1 2 1,4 1 1 2,1 1,5 1 46
C800X0141620 1,4 t-M16x20 2,8 5,6 1,4 2,8 2 1,4 1,4 3 2,1 1,4 70
C800X0172030 1,7 t-M20x30 3,4 6,8 1,7 3,4 2,4 1,7 1,7 3,6 2,5 1,7 135
C800X0172430 1,7 t-M24x30 3,4 6,8 1,7 3,4 2,4 1,7 1,7 3,6 2,5 1,7 230
C800X0252030 2,5 t-M20x30 5 10 2,5 5 3,5 2,5 2,5 5,3 3,7 2,5 135
C800X0402430 4 t-M24x30 8 16 4 8 5,6 4 4 8,5 6 4 230
C800X0403035 4 t-M30x35 8 16 4 8 5,6 4 4 8,5 6 4 465
C800X0673035 6,7 t-M30x35 12 24 6,7 13,4 9,5 6,7 6,7 14 10 6,7 465
C800X0803045 8 t-M30x45 12 24 8 16 11,2 8 8 16 12 8 465
C800X1003654 10 t-M36x54 15 30 10 20 14 10 10 21,2 15 10 814
C800X1254263 12,5  t-M42x63 15 30 12,5 25 17 12,5 12,5 25 18 12,5 1304
C800X1254560 12,5  t-M45x60 15 30 12,5 25 17 12,5 12,5 25 18 12,5 1670
C800X1254872 12,5  t-M48x72 15 30 12,5 25 17 12,5 12,5 25 18 12,5 1981
C800X1604560 16 t-M45x60 25 50 16 32 21,2 15 15 31,5 22,4 15 1670
C800X1704860 17 t-M48x60 25 50 17 34 23,5 17 17 35 25 17 1981
C800X1805678 18 t-M56x78 25 50 18 36 25 18 18 37 26,5 18 3000
C800X2806496 28 t-M64x96 32,5 65 28 56 39 28 28 58 42 28 4738
C800X31572108 31,5 t-M72x108 40 80 31,5 63 44,1 31,5 31,5 66,2 47,2 31,5 6913
C800X35080120 35 t-M80x120 40 80 35 70 49 35 35 74 52,5 35 9625
C800X40090135 40 t-M90x135 50 100 40 80 56 40 40 84 60 40 14000

 Normalmente a magazzino	 Available on demand -40°C

USO PREVISTO
Golfare girevole destinato al sollevamento di carichi da assemblare al carico 
stesso mediante idoneo foro filettato generalmente utilizzato per girare o
ribaltare carichi pesanti.
• Coefficiente di sicurezza 4 in tutte le direzioni di carico
•	 Progettato, testato e certificato secondo norme tecniche GS-OA 15-04 – EN 1677
• Idoneo al sollevamento in sicurezza secondo direttiva macchine 2006/42/EC

•	 Testato 100 % magnaflux
•	 Testato a 20.000 cicli di fatica
•	 Filettatura e lunghezza gambo fuori standard su richiesta
•	 Orientabile a 360° con anello ribaltabile a 180° autoallineante
•	 Assemblato con sfere per facilitare l’orientamento del carico
•	 Sul tiro assiale è consentito uno scostamento di +/-5° con una riduzione 

della portata del 10 %

 Esempio di ordinazione/Order example = C800X0141620 (codice) 

Serie C800X

DIVIETO

Non idoneo per il movimento 
rotatorio continuo a pieno carico

ORIENTABILE SOTTO CARICO

Codice Misura 
mm

W.L.L.
t

A
mm

B
mm

C
mm

E
mm

H
mm

SW
mm

D1
mm

Peso
kg

C800X0030816 M8x16 0,3 30 13 46 50 105 30 38 0,480
C800X0030818 M8x18 0,3 30 13 46 50 105 30 38 0,480
C800X0051018 M10x18 0,5 30 13 46 50 105 30 38 0,480
C800X0071218 M12x18 0,7 30 13 46 50 105 30 38 0,500
C800X0101420 M14x20 1 30 13 46 50 105 30 38 0,530
C800X0141620 M16x20 1,4 30 13 46 50 105 30 38 0,530
C800X0172030 M20x30 1,7 30 13 46 50 105 30 38 0,530
C800X0172430 M24x30 1,7 30 13 46 50 105 30 38 0,530
C800X0252030 M20x30 2,5 34 16 57 61 131 40 50 1,050
C800X0402430 M24x30 4 40 18 70 68 153 48 58 1,630
C800X0403035 M30x35 4 40 18 70 68 153 48 58 1,630
C800X0673035 M30x35 6,7 40 20 65 71 156 70 80 2,850
C800X0803045 M30x45 8 50 23 90 86 200 80 90 4,400
C800X1003654 M36x54 10 50 23 90 86 200 80 90 4,620
C800X1254263 M42x63 12,5 50 23 90 86 200 80 90 5,200
C800X1254560 M45x60 12,5 50 23 90 86 200 80 90 5,200
C800X1254872 M48x72 12,5 50 23 90 86 200 80 90 5,200
C800X1604560 M45x60 16 70 32 120 112 262 100 120 10,900
C800X1704860 M48x60 17 70 32 120 112 262 100 120 10,900
C800X1805678 M56x78 18 70 32 120 112 262 100 120 10,900
C800X2806496 M64x96 28 90 45 122 165 333 134 170 29

C800X31572108 M72x108 31,5 90 45 122 165 333 134 170 29
C800X35080120 M80x120 35 90 45 122 165 333 134 170 29
C800X40090135 M90x135 40 90 45 122 165 333 134 170 29

INDEX INDEX
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Golfare girevole con staffa
Rotating eyebolt with clamp

Disponibile anche nella versione con vite intercambiabile; in caso di sostituzione della vite 
utilizzare viti con caratteristiche meccaniche uguali a quella fornita in dotazione al pezzo.

Tiro a 90° con minimo ingombro.

Disponibile, su richiesta, filettatura e 
lunghezza gambo fuori standard. 

USO PREVISTO
Punto di ancoraggio destinato al sollevamento dei carichi.
•	 Coefficiente di sicurezza 4 in tutte le direzioni di carico
•	 Progettato ,testato e certificato secondo norme tecniche GS-OA 15-04 – EN 1677
•	 Idoneo al sollevamento in sicurezza secondo direttiva macchine 2006/42/EC
•	 Orientabile a 360°
•	 Testato 100 % magnaflux
•	 Testato a 20.000 cicli di fatica
•	 La vite viene protetta con il sistema GEOMET che garantisce una protezione durevole nel tempo
•	 Filettatura e lunghezza gambo fuori standard su richiesta
•	 Ideali per ancoraggi a 90°
•	 Vite imperdibile
•	 Le viti dei golfari dalla misura M36 o superiori sono state realizzate per poter essere serrate anche con chiavi esagonali universali.
In conformità a quanto prescritto dall’ente tedesco per la sicurezza DGUV utilizzare il dispositivo con la vite fornita in dotazione,
in caso di sostituzione della vite Stamperia Carcano SPA declina ogni responsabilità e garanzia.

 Esempio di ordinazione/Order example = C806X08 (codice) 

Serie C806X

Attenzione: 
il dispositivo non  è idoneo 
alla rotazione sotto carico 

Codice Misura 
mm

W.L.L.
t

A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

G
mm

H
mm

I
mm

L
mm

W
mm

J
mm

K
mm

Ch
mm

Peso
kg

C806X08 M8 0,3 57 34 10  78 24 41 30  26,5   25 15 43 51 35 13 0,275
C806X10 M10 0,63 57 34 10  78 24 41 30  26,5   25 15 42 51 35 17 0,29
C806X12 M12 1 66 38 13,5  85 30 50 36  33  32 23 40 52 28 19 0,5
C806X16 M16 1,5 66 38 13,5   85 30 50 36  33  32 24 38 52 28 24 0,51
C806X20 M20 2,5 87 55 16  111 48 68 44  42,5   45 31 54 71 36 30 1,25
C806X24 M24 4 87 55 16  111 48 68 44  42,5   45 37 51 71 36 36 1,3
C806X27 M27 4 109 66 22,5  145 54 91 63  58,5   60 37 64 86 47 41 3,15
C806X30 M30 5 109 66 22,5  145 54 91 65  58,5   60 45 62 86 47 46 3,25

C806X36T07 M36 7 109 66 22,5  145 54 91 55  58,5   60 50 60 86 43 55 3,3
C806X36 M36 8 136 78 28  190 62 108 81  72,5   70 59 88 115 74 55 5,9

C806X42T10 M42 10 136 78 28  190 62 108 75  72,5   70 75 86 115 70 65 6,5
C806X42 M42 15 169 97 36  242 68 131 89  87,5   85 63 121 151 97 65 11,2
C806X48 M48 20 169 97 36  242 68 131 89  87,5   95 71 117 151 93 75 11,6

WORKING LOAD LIMIT W.L.L. (t)

0° 0° 90° 90° 0°-45° 45°-60° Asimm 0°-45° 45°-60° Asimm (Nm)

Codice Misura 1 
braccio

2 
bracci

1 
braccio

2 
bracci 2 bracci 3/4 bracci

Coppia 
max di 

serraggio
C806X08 M8 0,3 0,6 0,3 0,6 0,42 0,3 0,3 0,63 0,45 0,3 30
C806X10 M10 0,63 1,26 0,63 1,26 0,88 0,63 0,63 1,32 0,95 0,63 60
C806X12 M12 1 2 1 2 1,4 1 1 2,1 1,5 1 100
C806X16 M16 1,5 3 1,5 3 2,1 1,5 1,5 3,15 2,25 1,5 150
C806X20 M20 2,5 5 2,5 5 3,5 2,5 2,5 5,25 3,75 2,5 250
C806X24 M24 4 8 4 8 5,6 4 4 8,4 6 4 400
C806X27 M27 4 8 4 8 5,6 4 4 8,4 6 4 400
C806X30 M30 5 10 5 10 7 5 5 10,5 7,5 5 500

C806X36T07 M36 7 14 7 14 9,8 7 7 14,7 10,4 7 700
C806X36 M36 8 16 8 16 11,2 8 8 16,8 12 8 800

C806X42T10 M42 10 20 10 20 14 10 10 21 15 10 925
C806X42 M42 15 30 15 30 21 15 15 31,5 22,5 15 1500
C806X48 M48 20 40 20 40 28 20 20 42 30 20 2000

Available on demand -40°C

DIVIETO

INDEX INDEX
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WORKING LOAD LIMIT W.L.L. (t)

0° 0° 90° 90° 0°-45° 45°-60° Asimm 0°-45° 45°-60° Asimm (Nm)
Codice 
senza 
chiave

Codice 
con 

chiave
Misura 1 

braccio
2 

bracci
1 

braccio
2 

bracci 2 bracci 3/4 bracci
Coppia 
max di 

serraggio
C807X08 C807XC08 M8 1 2 0,3 0,6 0,42 0,3 0,3 0,63 0,45 0,3 8
C807X10 C807XC10 M10 1 2 0,4 0,8 0,56 0,4 0,4 0,84 0,6 0,4 16
C807X12 C807XC12 M12 2 4 0,75 1,5 1 0,75 0,75 1,6 1,12 0,75 28
C807X16 C807XC16 M16 4 8 1,5 3 2 1,5 1,5 3,15 2,25 1,5 70
C807X20 C807XC20 M20 6 12 2,3 4,6 3,22 2,3 2,3 4,83 3,45 2,3 135
C807X24 C807XC24 M24 8 16 3,2 6,4 4,48 3,2 3,2 6,7 4,8 3,2 230
C807X30 C807XC30 M30 12 24 4,5 9 6,3 4,5 4,5 9,4 6,7 4,5 465
C807X36 C807XC36 M36 16 32 7 14 9,8 7 7 14,7 10,5 7 814
C807X42 C807XC42 M42 24 45 9 18 12,6 9 9 18,9 13,5 9 1304
C807X48 C807XC48 M48 32 64 12 24 16,8 12 12 25,2 18 12 1981

Golfare girevole H.Q.
Rotating eyebolt H.Q.

Serie C807X

 Esempio di ordinazione/Order example = CK807X08 (codice) 

KIT CHIAVE 807
Codice Accessori d’utilizzo Codice Accessori d’utilizzo 

CK807X08 807M08 CK807X24 807M24
CK807X10 807M10 CK807X30 807M30
CK807X12 807M12 CK807X36* 807M36
CK807X16 807M16 CK807X42* 807M42
CK807X20 807M20 CK807X48* 807M48

Chiave speciale 
per misure 
da M8 a M30

*Chiave commerciale senza anello e catena

USO PREVISTO
Punto di ancoraggio destinato al sollevamento dei carichi.
• Coefficiente di sicurezza 4 in tutte le direzioni di carico
• Progettato, testato e certificato secondo norme tecniche GS-OA 15-04 – EN 1677
• Idoneo al sollevamento in sicurezza secondo direttiva macchine 2006/42/EC
• Orientabile a 360°
• Testato 100 % magnaflux
• Testato a 20.000 cicli di fatica
• Ideali per ancoraggi a 90°
• Vite imperdibile
• Sul tiro assiale è consentito uno scostamento di +/-5° con una riduzione della portata del 10 %

 Esempio di ordinazione/Order example = C807X08 (codice) 

Configurazione non consigliata

(Posizione che soddisfa il coefficiente di sicurezza 4 
richiestodalle norme tecniche di riferimento)

Attenzione: il dispositivo non  è idoneo alla rotazione sotto carico 

Codice senza 
chiave

Codice con 
chiave Misura W.L.L.

t
A

mm
B

mm
C

mm
D

Ømm
E

mm
K

mm
L

mm
Peso

kg
C807X08 C807XC08 M8 0,3 44,5 8 10 29 32 45 12 0,300
C807X10 C807XC10 M10 0,4 44,5 8 10 29 32 45 16 0,300
C807X12 C807XC12 M12 0,75 53,5 11 11 34 44 56 18 0,460
C807X16 C807XC16 M16 1,5 56,5 13 14,5 39 56 65 24 0,900
C807X20 C807XC20 M20 2,3 67 14 17 42 58 70 30 1,150
C807X24 C807XC24 M24 3,2 80 18 19 52 73 88 36 2,050
C807X30 C807XC30 M30 4,5 101 22 27 62 80 106 43 4,000
C807X36 C807XC36 M36 7 125 37 38 80 95 154 54 6,700
C807X42 C807XC42 M42 9 148 40 41 90 105 170 64 9,500
C807X48 C807XC48 M48 12 165 45 47 95 120 185 72 13,400

Available on demand -40°C

Orientabile per ogni 
direzione di carico.

INDEX INDEX
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WORKING LOAD LIMIT W.L.L. (t)

0° 0° 90° 90° 0°-45° 45°-60° Asimm 0°-45° 45°-60° Asimm (Nm)
Codice 
senza 
chiave

Codice 
con 

chiave
Misura *

2 
bracci

1 
braccio

2 
bracci 2 bracci 3/4 bracci

Coppia 
max di 

serraggio

C817X12 C817XC12 M12 0,75 1,5 0,75 1,5 1 0,75 0,75 1,6 1,12 0,75 28

C817X16 C817XC16 M16 1,5 3 1,5 3 2 1,5 1,5 3,15 2,25 1,5 70

C817X20 C817XC20 M20 2,3 4,6 2,3 4,6 3,22 2,3 2,3 4,83 3,45 2,3 135

C817X24 C817XC24 M24 3,2 6,4 3,2 6,4 4,48 3,2 3,2 6,7 4,8 3,2 230

C817X30 C817XC30 M30 4,5 9 4,5 9 6,3 4,5 4,5 9,4 6,7 4,5 465

Golfare twister con cuscinetto
Eyebolt twister with bearing

Serie C817X

 Esempio di ordinazione/Order example = CK817X12 (codice) 

KIT CHIAVE 817
Codice Accessori d’utilizzo 

CK817X12 817XM12
CK817X16 817XM16
CK817X20 817XM20
CK817X24 817XM24
CK817X30 817XM30

AMMESSA ROTAZIONE SOTTO CARICO CONTINUO
Codice 

senza chiave
Codice con 

chiave Misura W.L.L.
t

A
mm

B
mm

C
mm

D
Ømm

E
mm

F
mm

K
mm

L
mm

Peso
kg

C817X12 C817XC12 M12 0,75 53,5 11 11 34 44 32 56 18 0,460

C817X16 C817XC16 M16 1,5 56,5 13 14,5 39 56 33 65 24 0,900

C817X20 C817XC20 M20 2,3 67 14 17 42 58 40 70 30 1,150

C817X24 C817XC24 M24 3,2 80 18 19 52 73 44,5 88 38,5 2,050

C817X30 C817XC30 M30 4,5 101 22 27 62 80 53 106 44 4,000

USO PREVISTO
Punto di ancoraggio destinato al sollevamento dei carichi idoneo alla
rotazione continua sotto carico con tiro assiale.
•	 Coefficiente di sicurezza 4 in tutte le direzioni di carico
•	 Progettato, testato e certificato secondo norme tecniche GS-MO 1504 

– EN 1677
•	 Idoneo al sollevamento in sicurezza secondo direttiva macchine 2006/42/EC
•	 Orientabile a 360°

•	 Testato 100 % magnaflux
•	 Testato a 20.000 cicli di fatica
•	 Ideali per rotazione sotto carico
•	 Vite imperdibile
Il dispositivo è idoneo alla rotazione sotto carico solo nella condizione di tiro
assiale; il golfare è comunque utilizzabile in tutte le altre direzioni di tiro 
senza rotazione (per i carichi vedere la tabella di riferimento)

* Tiro assiale con rotazione sotto carico

 Esempio di ordinazione/Order example = CX817X12 (codice) 

Configurazione non consigliata

(Posizione che soddisfa il coefficiente 
di sicurezza 4 richiesto

dalle norme tecniche di riferimento)

Non superare in fase di rotazione 
sotto carico i 50 giri/minuto

INDEX INDEX

9.



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

8

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

SO
LL

EV
AM

EN
TO

E 
ST

AF
FA

GG
IO

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Golfari maschi DIN 580  Lifting eye bolts DIN 580

Golfari femmina DIN 582  Eye nuts DIN 582

Perno di sollevamento VDI 3366  Lifting pins VDI 3366

Codice Materiale

Cod. 395F Acciaio C15E

Codice Materiale

Cod. 395P 1.0503 (C 45); 700 ÷ 800 N/mm2

Codice Materiale

Cod. 395 Acciaio C15E

Serie 55       nero

Misura A
mm

B
mm

C
mm

E
mm

F
mm

G
mm

H
mm

L
mm

SWL
kg

45° 
SWL
kg

90° 
SWL
kg

Coppia 
max di 
serraggio

Nm

Peso
kg

M 6 20 36 20 6 8 10 36 13 90 60 45 3,5 0,060
M 8 20 36 20 6 8 10 36 13 140 100 70 8 0,060

M 10 25 45 25 8 10 12 45 17 230 170 115 16 0,110
M 12 30 54 30 10 12 14 53 20,5 340 240 170 28 0,170
M 14 30 54 30 10 12 14 53 20,5 500 350 250 45 0,170
M 16 35 63 35 12 14 16 62 27 700 500 350 70 0,310
M 18 35 63 35 12 14 16 62 27 930 650 465 95 0,480
M 20 40 72 40 14 16 19 71 30 1200 860 600 135 0,480
M 22 40 72 40 14 16 19 71 30 1500 1050 750 182 0,480
M 24 50 90 50 18 20 24 90 36 1800 1290 900 230 0,900
M 27 54 98 62 20 22 26 99 40 2500 1830 1250 343 1,250
M 30 60 108 65 22 24 28 109 45 3200 2300 1600 465 1,700
M 33 60 108 65 22 24 28 109 45 4200 3050 2100 632 1,900
M 36 70 126 75 26 28 32 128 54 4600 3300 2300 814 2,150
M 39 80 144 85 30 32 38 147 63 6000 4400 3000 1059 4,000
M 42 80 144 85 30 32 38 147 63 6300 4500 3150 1304 4,150
M 45 90 166 100 35 38 46 168 68 7800 5500 3900 1638 6,100
M 48 90 166 100 35 38 46 168 68 8600 6100 4300 1981 6,200
M 52 100 184 110 38 42 50 187 78 9900 7100 4950 2540 8,600
M 56 100 184 110 38 42 50 187 78 11500 8200 5750 3000 8,800
M 64 110 206 120 42 48 58 208 90 16000 11000 8000 4736 12,400
M 72 140 260 150 50 60 72 260  100 20000 14000 10000 6913 22,500
M 80 160 296 170 55 68 80 298 112 28000 20000 14000 9625 34,500

M 100 180 330 190 60 75 88 330  130 40000 29000 20000 19613 47,800
 Esempio di ordinazione/Order example = 
395-M6 (cod.+misura)

 Esempio di ordinazione/Order example = 
 395F-M6 (cod.+misura) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 395P02016016 (codice) 

Misura A
mm

B
mm

C
mm

E
mm

F
mm

G
mm

H
mm

SWL
kg

45° 
SWL
kg

90° 
SWL
kg

Coppia max di 
serraggio Nm

Peso
kg

M 6 20 36 20 8,5 8 10 36 90 60 45 3,5 0,060
M 8 20 36 20 8,5 8 10 36 140 100 70 8 0,060

M 10 25 45 25 10 10 12 45 230 170 115 16 0,100
M 12 30 54 30 11 12 14 53 340 240 170 28 0,170
M 14 30 54 30 11 12 14 53 500 350 250 45 0,150
M 16 35 63 35 13 14 16 62 700 500 350 70 0,260
M 18 35 63 35 13 14 16 62 930 650 465 95 0,240
M 20 40 72 40 16 16 19 71 1200 860 600 135 0,410
M 22 40 72 40 16 16 19 71 1500 1050 750 182 0,360
M 24 50 90 50 20 20 24 90 1800 1290 900 230 0,750
M 27 54 98 62 22 22 26 99 2500 1830 1250 343 0,800
M 30 60 108 65 25 24 28 109 3200 2300 1600 465 1,400
M 33 60 108 65 25 24 28 109 4200 3050 2100 632 1,270
M 36 70 126 75 30 28 32 128 4600 3300 2300 814 2,030
M 39 80 144 85 35 32 38 147 6000 4400 3000 1059 3,200
M 42 80 144 85 35 32 38 147 6300 4500 3150 1304 3,050
M 45 90 166 100 40 38 46 168 7800 5500 3900 1638 5,000
M 48 90 166 100 40 38 46 168 8600 6100 4300 1981 4,820
M 52 100 184 110 45 42 50 187 9900 7100 4950 2540 7,000
M 56 100 184 110 45 42 50 187 11500 8200 5750 3000 6,690
M 64 110 206 120 50 48 58 208 16000 11000 8000 4736 10,100
M 72 140 260 150 60 60 72 260 20000 14000 10000 6913 46,000

r1

k ba

l1

d 1d

s

r 2

f

• Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.
• �Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato

da 2 perni. For safety, consider that the weight of the die has to be
supported just by 2 lifting pins.

Codice
Carico 
max 
kg

Peso 
max 

stampo
d d1 a b f k l1 r1 r2 s

395P-02-016-016 320 640 16 M16 20 28 3 5 58 5 8 24
395P-02-020-020 500 1000 20 M20 22 34 3 6 68 5 8 30
395P-02-025-024 1000 2000 25 M24 25 38 4 8 78 6 10 36
395P-02-032-030 1500 3000 32 M30 32 45 5 10 95 6 10 41
395P-02-040-036 2500 5000 40 M36 40 56 5 12 118 8 12 50

Serie 55       nero

INDEX INDEX
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

 Esempio di ordinazione/Order example = 395V-04020080 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 395B-05020080 (codice) 

Staffa di sicurezza con sicurezza fermafune  Lifting brackets with rope stop safety

Staffa di sollevamento VDI 3366  Lifting brackets VDI 3366

Codice Materiale

Cod. 395V 1.0503 (C 45)
700 ÷ 800 N/mm2

Codice Materiale

Cod. 395B 1.0503 (C 45)
700 ÷ 800 N/mm2

Codice Carico 
max kg

Peso max 
stampo Form d1 f h l1 l2 l3 l4 l5 DIN 912

* 8.8
395V-04-020-080 320 640 A 16 20 6 80 6 20 10 44 M8x25
395V-04-025-090 630 1260 A 20 25 8 90 8 25 10 47 M10x30
395V-04-035-100 1250 2500 A 25 35 10 100 8 30 12 50 M12x40
395V-04-040-120 2000 4000 A 32 40 10 120 10 32 16 62 M16x45
395V-04-050-140 3200 6400 A 40 50 12 140 10 40 18 72 M20x60
395V-04-060-160 5000 10000 A 50 60 14 160 12 45 22 81 M24x70
395V-04-080-200 8000 16000 B 63 80 16 200 12 50 20 98 M20x90
395V-04-100-250 12500 25000 B 80 100 18 250 15 65 25 125 M24x110
395V-04-120-300 20000 40000 B 100 120 20 300 15 80 30 155 M30x130

• Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.
• �Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato

da 2 sole staffe. For safety, consider that the weight of the die has to
be supported just by 2 brackets.

• Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.
• �Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato

da 2 sole staffe For safety, consider that the weight of the die has to
be supported just by 2 brackets.

*viti non comprese

*viti non comprese

Progettato secondo norma BMW Norm B2 5602 11 06/2012
Codice Carico 

max kg
Peso max 
stampo Form d1 d5 f h l1 l2 l3 l4 l5 DIN 912

* 8.8
395B-05-020-080 320 640 A 16 60 20 6 80 6 20 10 44 M8x25
395B-05-025-090 630 1260 A 20 70 25 8 90 8 25 10 47 M10x30
395B-05-035-100 1250 2500 A 25 70 35 10 100 8 30 12 50 M12x40
395B-05-040-120 2000 4000 A 32 110 40 10 120 10 32 16 62 M16x45
395B-05-050-140 3200 6400 A 40 110 50 12 140 10 40 18 72 M20x60
395B-05-060-160 5000 10000 A 50 150 60 14 160 12 45 22 81 M24x70
395B-05-080-200 8000 16000 B 63 150 80 16 200 12 50 20 98 M20x90
395B-05-100-250 12500 25000 B 80 150 100 18 250 15 65 25 125 M24x110
395B-05-120-300 20000 40000 B 100 150 120 20 300 15 80 30 155 M30x130

d 1

l4
l5

l1

l2 l3

d 1

l4
l5

l18

8

d 5

d 5

 f
 f

 f

SEDE

SEDE

+
1 

/ 
+

0,
5

h

h

f+
1 

/ 
+

0,
5

 f/
2

A

B

d 1

l4
l5

l1

f

l2 l3

d 1

l4
l5

l1

 f

 f
 f

Sede

Sede

+
1 

/ 
+

0,
5

+
1 

/ 
+

0,
5

h

h

 f/
2

A

B
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 Inserti Filettati in Acciaio  Threaded Steel Insert

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Boccole per perni di sollevamento  Bush for lifting pins

 Esempio di ordinazione/Order example = 395H 034 044 040 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 395H-05-055-1642 (codice) 

Codice Materiale 

Cod. 395H St 37

Codice Materiale 

Cod. 395H 42CrMo4+QT

VDI - BAK

Codice D D1 L Forma

395H 034 044 040 34 44 40 A

395H 042 052 050 42 52 50 A

395H 052 062 060 52 62 60 A

395H 065 075 080 65 75 80 A

395H 078 100 100 78 100 100 B

395H 078 105 100 78 105 100 B

FCA	 (FCA 095.90.40)

Codice Perno 
Ø D D1 L Forma Utilizzo

395H 19-232-0200 50 52,4 60,33 50 A Perno sollevamento 
stampo

395H 19-232-0252 63 65,1 73,03 80 A Perno sollevamento 
stampo

395H 19-232-0320 80 82,5 92,08 100 A Perno sollevamento 
stampo

395H 19-232-0150 50 52,4 60,33 100  - Perno di arresto 
premilamiera

395H 19-232-0160 63 65,1 73 125  - Perno di arresto 
premilamiera

FORD	 (Ford Norm WDX 22-80M 08/2016)

Codice D D1 L Forma

395H 02 040 030 36 44 32 A

395H 02 055 050 52 60 52 A

395H 02 070 080 65 73 82 A

395H 02 090 100 82 92 102 A

OPEL

Codice D D1 L Forma

395H F33910110 34 44 40 A

395H F33910111 42 52 50 A

395H F33910112 52 62 60 A

395H F33910113 65 75 80 A

395H F33910115 82 100 100 B

M

d2

d

d1

3÷
53 x 45°

3 
x 4

5°

l

h

l1

l2

Codice
Carico 
max 
kg

Peso max 
stampo 

kg
M d d1 d2 l l1 l2 h

395H-055-1642 1000 2000 M16 16 50 32 55 16 12 42

395H-065-2047 2100 4200 M20 18 65 36 65 16 12 47

395H-075-2257 2800 5600 M22 20 65 40 75 16 12 57

395H-075-2457 3000 6000 M24 20 65 40 75 16 12 57

395H-090-3067 5000 10000 M30 30 85 60 90 20 20 67

395H-100-3677 6500 13000 M36 40 107 80 100 22 22 77

395H-130-4295 7200 14400 M42 40 107 80 130 25 25 95

395H-150-48110 8000 16000 M48 40 107 80 150 30 30 110

Forma -A
D

1

L

D

DD
1

L

Forma -B

45
°

s1 s1b

e 1

D
3

32

Forma -A

D
1

L

D

DD
1

L

Forma -B

45
°

s1 s1b

e 1

D
3

32

Forma -A

D
1

L

D

DD
1

L

Forma -B

45
°

s1 s1b

e 1

D
3

32

Forma - A Forma - B

Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre 
sopportato da 2 perni filettati. For safety, consider that the weight 
of the die has to be supported just by 2 lifting pins.
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

d 2

l2

l1

d 1

45
°

s1 s1b

e 1

d 3

Fornito 
con molle 
in acciaio

s r s

d b

e

m

l2

l1

d

n

Fornito con 
molle in acciaio

d 1

l2

l1

l3

d

s w s

g

Perno di sollevamento PSA-RENAULT  Lifting pin PSA-RENAULT

Perno di sollevamento FORD Lifting pin FORD

Codice 

Cod. 395A

Codice 

Cod. 395X
Materiale 

42CrMo4

Codice 

Cod. 395C
Materiale 

CK45

Perno di sollevamento VW-AUDI  Lifting pin VW-AUDI

 Esempio di ordinazione/Order example = 395C-032-132 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 395X-035-125 (codice) 

Codice Carico
 max kg

Peso max 
stampo b d1

h11 d2 d3 e1 l1
+1

l2
+1 s1 Materiale

395A-032-175 3200 6400 60 32 40 34 63 175 145 40 CK45
395A-040-225 5000 10000 80 40 50 42 80 225 188 50 CK45
395A-050-273 8000 16000 100 50 60 52 100 273 230 60 CK45
395A-063-347 12500 25000 120 63 75 65 125 347 295 80 CK45
395A-076-422 31500 63000 140 76 95 78 160 422 360 100 42CrMo4

Secondo VW/AUDI  Norm 39D 866 09/2015

Secondo CNOMO  Norm EM24.50.400 02/2014

Secondo FORD Norm WDX22-60M 12/2015

Codice Carico
 max kg

Peso max 
stampo

d
h11

db
+0,5 e l1

±1 l2 m n r s

395C-032-132 6000 12000 32 34 55 154 132 40 6 50 37,5
395C-040-170 9000 18000 40 42 70 197,5 170 50 8 65 47,5
395C-050-212 14000 28000 50 52 90 247,5 212 63 10 80 60
395C-063-265 22500 45000 63 65 100 309 265 80 12 100 75

Codice Carico
 max kg

Peso max 
stampo

d
-0,3 d1 g

min.
l1
±1 l2 l3 s w

395X-035-125 1500 3000 35 45 60 165 125 10 30 50
395X-050-190 5000 10000 50 63 65 230 190 10 50 70
395X-063-280 20000 40000 63 76 70 320 280 10 80 100
395X-080-320 30000 60000 80 89 80 370 320 15 100 100

 Esempio di ordinazione/Order example = 395A-032-175 (codice) 

• �Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato
da 2 perni. For safety, consider that the weight of the die has to be
supported just by 2 lifting pins.

• Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.

• �Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato
da 2 perni. For safety, consider that the weight of the die has to be
supported just by 2 lifting pins.

• Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.

• �Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato
da 2 perni. For safety, consider that the weight of the die has to be
supported just by 2 lifting pins.

• Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

 Esempio di ordinazione/Order example = 395G-032-155 (codice) 

Perno di sollevamento OPEL-GM  Lifting pin OPEL-GM

d 2

l2

l1

d 1

s1 s1b

e 3

d 3

Forniti 
con molla 
in acciaio

Codice Carico 
max kg

Peso max 
stampo kg b d1

-0,2 d2 d3 e3 l1
+1

l2
+1 s1

395G-032-155 3400 6800 70 32 40 34 65 177 155 40

395G-040-188 5650 11300 80 40 50 42 85 220 188 50

395G-050-230 8950 17900 100 50 60 52 100 270 230 60

395G-063-295 14350 28700 120 63 75 65 125 342 295 80

395G-080-335 26700 53400 120 80 89 82 160 387 335 100

Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato 
da 2 perni. For safety, consider that the weight of the die has to be 
supported just by 2 lifting pins.

Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.

Perno di ricambio per staffe di sollevamento BMW  Replacement lifting Pin for bracket  BMW

l2
l1

s1 s1b

Spina di 
sicurezza e 1

d 2

d 1d

 Esempio di ordinazione/Order example = 395M-030-158 (codice) 

Codice Carico 
max kg

Peso max 
stampo kg b d d1

h11 d2 e1 l1
+1

l2
+1 s1

395M-030-158 3200 6400 38 40 30 32 40 158 129 38

395M-040-187 5000 10000 45 50 40 42 50 187 155 45

395M-050-220 8000 16000 50 60 50 52 60 220 180 50

395M-060-246 12500 25000 60 70 60 62 65 246 205 60

395M-080-305 18000 36000 75 90 80 82 90 305 255 75

Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato 
da 2 perni. For safety, consider that the weight of the die has to be 
supported just by 2 lifting pins.

Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.

Codice Materiale

Cod. 395G 42CrMo4

Codice Materiale

Cod. 395M CK45

INDEX INDEX
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Perno di sollevamento VDI 3366  Lifting pin VDI 3366

Secondo standard VDI 3366 ed. 03/97

s1 s1b

e 1

d 2

d

l2
l1

d 1 Spina di 
sicurezza

 Esempio di ordinazione/Order example = 395W-032-175 (codice) 

Codice Carico 
max kg

Peso max 
stampo kg b d d1

h11
d2
+1 e1 l1

+1
l2
+1 s1 Materiale

395W-032-175 3200 6400 60 40 32 34 63 175 145 40 CK45

395W-040-225 5000 10000 80 50 40 42 80 225 188 50 CK45

395W-050-273 8000 16000 100 60 50 52 100 273 230 60 CK45

395W-063-347 12500 25000 120 75 63 65 125 347 295 80 CK45

395W-076-422 31500 63000 140 95 76 78 160 422 360 100 42CrMo4

Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato 
da 2 perni. For safety, consider that the weight of the die has to be 
supported just by 2 lifting pins.

Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.

Codice CC number A B C D E F Carico 
max

Peso max
stampo kg Form

395-HL1 SOL_KG_4000_HL
(NEW CODE)

29 150 178,5 38 N/A 6 4000 8000 A

395-HL2 SOL_KG_7000_HL
(NEW CODE)

33 170 200,5 43 N/A 6 7000 14000 A

395-US-200 19-255-0200 50 190 230 63 31 10 10000 20000 B

395-US-252 19-255-0252 63 280 320 76 37,3 10 20000 40000 B

395-US-320 19-255-0320 80 320 375 89 46 15 40000 80000 B

 Esempio di ordinazione/Order example = 395-US 200 (codice) 

Secondo norme FCA 095.90.30

Perno di sollevamento FCA  Lifting pin FCA

Rispettare sempre il carico max. Respect the max load. Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato 
da 2 perni. For safety, consider that the weight of the die has to be 
supported just by 2 lifting pins.

Ø D Ø A

R2

E

B

C

12

Form B
Form A

Codice Materiale

Cod. 395US 42CrMo4

Codice Materiale

Cod. 395W CK45

INDEX INDEX
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Standard parts for Die and Mold

 Esempio di ordinazione/Order example = 395R-00600 (codice) 

Perno di ricambio per staffe di sollevamento FCA  Replacement lifting Pin for bracket  FCA

Secondo norme FCA 095.90.75

a

l2

l1

b

f

DIN 936

Molla in polipropilene

Codice Carico max 
kg

Peso max 
stampo kg Tipo a b f l1 l2

395R-00600 600 1200 1 25 15,6 6 102,5 77
395R-01000 1000 2000 1 30 20,6 6 113,5 86
395R-02000 2000 4000 1 35 25,6 6 128,5 100
395R-04000 4000 8000 2 43 33 6 166,5 135
395R-07000 7000 14000 2 53 43 8 210,5 175

NEW 395R-125000 12500 25000 3 70 60 11 246 205

Codice 

Cod. 395R
Materiale 

CK45

Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato 
da 2 perni. For safety, consider that the weight of the die has to be 
supported just by 2 lifting pins.

Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.

 Esempio di ordinazione/Order example = 395PSF-1 (codice) 

Secondo norme FCA 095.90.30 e 095.90.35

Codice Old code STQ Carico 
max kg

Peso max 
stampo kg a

b
h11

d2 e1 f l1 l2 r s1

395PSF-1 SOL_KG2000 2000 4000 38 29 30 60 6 178,5 150 60 40
395PSF-2 SOL_KG3200 3200 6400 43 33 35 65 6 200,5 170 60 50
395PSF-3 SOL_KG5000 5000 10000 53 43 45 85 8 233 195 80 50
395PSF-4 SOL_KG8000 8000 16000 65 53 55 105 10 282 235 100 60
395PSF-5 SOL_KG12000 12000 24000 78 63 65 130 12 352,5 295 120 80
395PSF-6 – 30000 60000 95 78 81 150 14 421,5 355 140 100
395PSF-7 SOL_KG8000_T 8000 16000 65 53 55 75 10 227 180 65 50
395PSF-8 SOL_KG13000_T 13000 26000 78 63 65 100 12 272,5 215 80 60

Perno di sollevamento FCA  Lifting pin FCA

a

l2

l1

b

f

s1 s1r

d 2

e 1

DIN 936

Molla in 
polipropilene

Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.
Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato 
da 2 perni. For safety, consider that the weight of the die has to be 
supported just by 2 lifting pins.

Codice Materiale

Cod. 395PSF
ad esaurimento

CK45 NE
W Codice Materiale

Cod. 395HL 42CrM04

Codice New code FCA Carico 
max kg

Peso max 
stampo kg a

b
h11

d2 e1 f l1 l2 r s1

395HL-1 SOL_KG4000_HL 4000 8000 38 29 30 60 6 178,5 150 60 40
395HL-2 SOL_KG7000_HL 7000 14000 43 33 35 65 6 200,5 170 60 50
395HL-3 SOL_KG10000_HL 10000 20000 53 43 45 85 8 233 195 80 50
395HL-4 SOL_KG16000_HL 16000 32000 65 53 55 105 10 282 235 100 60
395HL-5 SOL_KG25000_HL 25000 50000 78 63 65 130 12 352,5 295 120 80
395HL-6 SOL_KG40000_HL 40000 80000 95 78 81 150 14 421,5 355 140 100
395HL-7 SOL_KG16000_T_HL 16000 32000 65 53 55 75 10 227 180 65 50
395HL-8 SOL_KG26000_T_HL 26000 52000 78 63 65 100 12 272,5 215 80 60

Solo per ricambi. Only for replacement.

Ø D Ø A

R2

12

Tipo 1-2 Tipo 3
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Staffa di sollevamento con perno VW-Audi  Lifting bracket with pin VW-Audi

Codice Materiale

Cod. 395S Staffa = ST52
Perno = CK45

h 1
h 1

Forma - B

Forma - A l3
l4
l5

b 1 b 2 b 3 b 4

10x45 l2
l1

d2

s 1
b

s 1

l3
l4
l5

s 1
b

s 1

10x45
l2

l1

d2

b 1 b 2 b 3 b 4

e2

h 2

d4

d3

e1l6

t 2
20

25

22 H7

h 2

e1l6

d4

t 2
20

d3

e2
Ø

Ø

R35

R35

R35

R35

25

22 H7

Ø

Ø

t 1
t 1

R5

R35

R5

R35

R15
R15

45
o

o

o

 Esempio di ordinazione/Order example = 395S-08000 (codice) 

Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato da 2 perni. 
For safety, consider that the weight of the die has to be supported just by 2 lifting pins.
* Viti non incluse. Screws not included.

Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.

Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Staffa di sollevamento BMW con perno e centraggi  BMW lifting bracket with pin and locating pins

Codice Materiale

Cod. 395T
Staffa         = ST52
Perno         = CK45
Centraggio = 16MnCr5

 Esempio di ordinazione/Order example = 395T-03200 (codice) 

Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato da 2 perni. 
For safety, consider that the weight of the die has to be supported just by 2 lifting pins.
* Viti non incluse. Screws not included.

Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.

Forma - B

Forma - A

700

395M

Codice
Carico 
max 
kg

Peso 
max 

stampo 
kg

Forma d2 b s1 e1 e2 l1 l2  l3 l4 l5 l6 b1 b2 b3 b4 h1 h2 d3 d4 t1 t2 * Viti

395S-08000 8000 16000 A 52 75 51 80 62,5 290 227,5  87,5 42,5 37,5 135 188 137 124 62 67 35 26 40 2 20 M24x100

395S-12500 12500 25000 B 65 80 70 90 75 333 258,0 107,0 42 42 150 280 214 180 90 91 47 39 58 7 46 M36x120

Codice
Carico 
max 
kg

Peso 
max 

stampo 
kg

Forma d1 d2 a b c e f g h k m n p s t u v w x * Viti

395T-03200 3200 6400 A 30 32 126 185 80 75 50 38 85 50 45 40 12 16 20 40 30 35 40 M16x80

395T-05000 5000 10000 A 40 42 150 210 100 95 60 45 87 55 52 50 12 20 22,5 45 25 40 60 M20x100

395T-08000 8000 16000 A 50 52 175 240 120 115 75 50 95 70 62,5 60 16 24 25 50 35 45 80 M24x120

395T-12500 12500 25000 A 60 62 200 300 140 130 80 60 145 80 77,5 65 20 30 35 65 60 65 95 M36x160

395T-18000 18000 36000 B 80 82 250 300 160 150 100 75 105 95 100 90 20 30 30 60 30 60 115 M30x160

INDEX INDEX
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

 Esempio di ordinazione/Order example = 395-311 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 395K-04000 (codice) 

Staffa di sollevamento con perno e chiavetta RENAULT  Lifting bracket with pin and key RENAULT

Staffa di sollevamento completa di perno FCA  Lifting bracket with pin FCA

Codice Materiale

Cod. 395K CK45
800 ÷ 1000 N/mm2

Codice Materiale

Cod. 395.3.. CK45
800 ÷ 1000 N/mm2

Secondo norme FCA 095.90.60 / 
095.90.65 / 095.90.70 / 095.90.71

Secondo norme EM24.50.400 02/2014

Tipo - 2
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Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato da 2 sole staffe. 
For safety, consider that the weight of the die has to be supported just by 2 brackes.
* Viti non incluse. Screws not included.

Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.

Per sicurezza, il peso dello stampo, deve essere sempre sopportato da 2 sole staffe. 
For safety, consider that the weight of the die has to be supported just by 2 brackes.
* Viti non incluse. Screws not included.

Rispettare sempre il carico max. Respect the max load.

Codice Carico 
max kg

Peso max 
stampo kg Tipo a b c d d1 d2 e f g h h1 l m n o p r s t u v w x * Viti

395-311 600 1200 1 80 50 40 22,5 15,6 12,5 - 39 16 70 20 102,5 32 80 145 52 - - - - - - - M12x45
395-312 1000 2000 1 90 60 40 27,5 20,6 16,5 - 42 21 79 22 113,5 36 90 160 56 - - - - - - - M16x55
395-313 2000 4000 1 100 65 65 32,5 25,6 21 - 60 26 90 25 128,5 50 120 215 70 - - - - - - - M20x80
395-314 4000 8000 2 135 56 60 20 33 18 84 85 34 125 35 166,5 96 100 221 72 30 50 111 - - - - M16x45
395-315 7000 14000 2 180 80 70 30 43 22 110 100 44 160 50 210,5 130 125 270 90 35 60 140 - - - - M20x60
395-316 12500 25000 3 200 300 140 - 60 62 130 80 60 145 - 246 77,5 65 - 20 - 30 35 65 60 65 95 M36x160

Codice Carico 
max kg

Peso max 
stampo kg a b

H13
c d d1

H13

d2
H13

e f g h j k l m p q r s t u v w y z a1
E9

b1
+0,1

* Viti

395K-04000 4000 8000 32 33 35 55 18 28 55 36 125 221 100 135 50 30 111 48 30 28 20 60 42 24 10 20 14 4,5 M16x45
395K-06300 6300 12600 40 41 50 60 22 36 60 45 160 270 125 180 60 40 140 65 35 40 30 70 55 27 12,5 25 16 5 M20x60
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Tipo - 3

700

395M

C/12

Tipo - 3

Tipo - 3 395M

Tipo - 3

700

395M

NE
W

Codice Materiale

Cod. 395-316
Staffa         = ST52
Perno         = CK45
Centraggio = 16MnCr5

Cod. 395-316Cod. 395.3..

INDEX INDEX
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Tipo - 3

Forma - A ST-KG12500-P
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Elementi di staffaggio
Clamping tools

Codice H min H max d D Fmax KN

S120.00050 40 50 34 34 20

S120.00070 54 70 50 50 60

S120.00100 73 100 50 50 60

S120.00140 100 140 65 70 105

S120.00210 140 210 70 80 180

S120.00300 190 300 80 100 360

Appoggi dentati - Nr. 6500 E  Toothed supports

Appoggi a vite - Nr. 6400  Screw supports

Prolunghe per appoggi a vite Extension pieces for screw supports

 Esempio di ordinazione/Order example: S110.00001 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: S120.00050 (codice) N.B. S120.00050 senza foro

 Esempio di ordinazione/Order example: S125.35025 (codice) 

Codice 

Cod.	S110

Codice 

Cod.	S120

Codice 

Cod.	S125

Codice A B C D H min h max

S110.00001 31,5 22 30 38 31,5 53
S110.00002 64,5 36,5 30 70 64,5 105
S110.00003 128 68 30 132 128 208

Codice D H S120

S125.35025 35 25 Diam. 34

S125.35050 35 50 =

S125.35075 35 75 =

S125.35100 35 100 =

S125.50050 50 50 Diam. 50

S125.50075 50 75 =

S125.50100 50 100 =

S125.50150 50 150 =

S125.70050 70 50 Diam. 70

S125.70100 70 100 =

S125.70150 70 150 =

S125.70200 70 200 =

Materiale: acciaio da bonifica verniciato

Materiale: acciaio da bonifica verniciato

Materiale: acciaio da bonifica verniciato

INDEX INDEX

9.



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

18

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

SO
LL

EV
AM

EN
TO

E 
ST

AF
FA

GG
IO

Elementi di staffaggio
Clamping tools

Appoggi a vite “Atlas” - Nr. 6430 E  Screw supports “ATLAS” type

Appoggi a vite tipo pesante - Nr. 6435  Screw supports heavy type

Puntali bombati - Nr. 6440 
Convex caps

Puntali prismatici - Nr. 6441 
“V” groove  caps

 Esempio di ordinazione/Order example: S130.18140 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: S131.00300 (codice) Filettatura trapezioidale passo 40 x 6

 Esempio di ordinazione/Order example: S151.00035 (codice)  Esempio di ordinazione/Order example: S152.00045 (codice) 

Codice 

Cod.	S130

Codice 

Cod.	S131

Codice 

Cod.	S151
Codice A B C D d

S151.00035 18 37 8 35 12

Codice A B C D d

S152.00045 23 32 8 45 12

S152.00065 38 56 8 65 12

Codice H min h max A D F max KN

S130.18140 100 140 18 50 60
S130.18200 140 200 18 50 60
S130.22320 200 320 22 50 40
S130.22550 320 550 22 50 25

Codice H min h max A D F max KN

S131.00300 200 300 26 70 80
S131.00460 280 460 26 70 60
S131.00750 430 750 26 70 50
S131.01250 710 1250 26 70 45

Materiale: acciaio da bonifica verniciato

Materiale: acciaio da bonifica verniciato

Materiale: acciaio da bonifica brunito

Materiale: acciaio da bonifica brunito

Cod. 
S130.18140
S130.18200

Cod. 
S130.22320
S130.22550

Codice 

Cod.	S152

INDEX INDEX
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Elementi di staffaggio
Clamping tools

Staffe semplici - Din. 6314  Standard clamps

Staffe semplici ridotte  Shaped standard clamps

 Esempio di ordinazione/Order example: S210.22160 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: S211.22160 (codice) 

Codice 

Cod.	S210

Codice 

Cod.	S211

Codice A B L C D E F
S210.07050 10 20 50 7 20 10 8 6
S210.09060 12 25 60 9 22 13 10 8
S210.11080 15 30 80 11 30 15 12 10
S210.14100 20 40 100 14 40 21 14 12/14
S210.14125 20 40 125 14 50 21 14 12/14
S210.14160 20 40 160 14 65 21 14 12/14
S210.18125 25 50 125 18 45 26 18 16/18
S210.18160 25 50 160 18 65 26 18 16/18
S210.18200 25 50 200 18 80 26 18 16/18
S210.22160 30 60 160 22 60 30 22 20/22
S210.22200 30 60 200 22 80 30 22 20/22
S210.26200 30 70 200 26 80 35 26 24
S210.26250 30 70 250 26 105 35 26 24
S210.34250 40 80 250 34 100 45 34 27/30
S210.34315 40 80 315 34 130 45 34 27/30

Codice G A B L C D E F H
S211.07050 6 10 20 50 7 20 10 8 7 6
S211.09060 7 12 25 60 9 22 13 10 10 8
S211.11080 9 15 30 80 11 30 15 12 9 10
S211.14100 12 20 40 100 14 40 21 14 12 12/14
S211.14125 12 20 40 125 14 50 21 14 12 12/14
S211.14160 12 20 40 160 14 65 26 14 12 12/14
S211.18125 15 25 50 125 18 45 26 18 15 16/18
S211.18160 15 25 50 160 18 65 26 18 15 16/18
S211.18200 15 25 50 200 18 80 26 18 15 16/18
S211.22160 20 30 60 160 22 60 30 22 20 20/22
S211.22200 20 30 60 200 22 80 30 22 20 20/22
S211.26200 20 30 70 200 26 80 35 26 25 24
S211.26250 20 30 70 250 26 105 35 26 25 24
S211.34250 25 40 80 250 34 100 45 34 25 27/30
S211.34315 25 40 80 315 34 130 45 34 25 27/30

Materiale: acciaio da bonifica verniciato

Materiale: acciaio da bonifica verniciato
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Elementi di staffaggio
Clamping tools

Staffe dentate - N° 6314Z  Toothed clamps

Staffe regolabili con vite (filettatura metrica passo standard) N° 6314
Adjustable clamps with metric standard pitch screw

Viti di ricambio  Spare screws

 Esempio di ordinazione/Order example: S220.14100 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: S230.11080 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: S231.00010 (codice) 

Codice 

Cod.	S220

Codice 

Cod.	S230

Codice 

Cod.	S231

Codice A B L C D E F G
S220.07050 10 20 50 7 20 10 8 6 6
S220.09060 12 25 60 9 22 13 10 8 8
S220.11080 15 30 80 11 30 15 12 10 10
S220.14100 20 40 100 14 40 21 14 12 12/14
S220.18125 25 50 125 18 45 26 18 15 16/18
S220.22160 30 60 160 22 60 30 22 18 20/22
S220.26200 30 70 200 26 80 35 26 18 24

Codice A B L H C D Ø G
S230.11080 15 30 80 15-45 11 30 M10 10 10
S230.14100 20 40 100 15-40 14 40 M12 12 12/14
S230.18125 25 50 125 15-45 18 45 M16 15 16/18
S230.22160 30 60 160 15-50 22 60 M20 18 20/22

Codice A B L H Codice A B L H
S231.00010 40 M10 60 8 S231.00016 45 M16 70 8
S231.00012 45 M12 60 8 S231.00020 45 M20 80 8

Materiale: acciaio da bonifica verniciato

Materiale: acciaio classe 8.8

Materiale: acciaio da bonifica verniciato
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Elementi di staffaggio
Clamping tools

Staffe a forcella con gambo cilindrico - Din. 6315C  Forked clamps with cylindrical shank

Staffe a forcella con nasello - N° 6315GN  Forked clamps with nib

 Esempio di ordinazione/Order example: S240.09100 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: S250.09100 (codice) 

Codice 

Cod.	S240

Codice 

Cod.	S250

Codice A B L C D E F

S240.09100 15 30 100 9 30 18 12 8

S240.11125 20 30 125 11 36 24 16 10

S240.14160 25 40 160 14 45 30 20 12/14

S240.14200 25 40 200 14 45 30 20 12/14

S240.18200 30 50 200 18 55 36 24 16/18

S240.18250 30 50 250 18 55 36 24 16/18

S240.22250 40 60 250 22 65 45 30 20/22

S240.22315 40 60 315 22 65 45 30 20/22

S240.26250 40 70 250 26 80 56 38 24

S240.26315 40 70 315 26 80 56 38 24

S240.34315 50 80 315 34 85 56 45 27/30

S240.34400 50 80 400 34 85 56 45 27/30

Codice A B L C D E F G

S250.09100  15 30 100 9 32 18 16 5 8

S250.11125  20 30 125 11 38 24 20 6 10

S250.14160  25 40 160 14 47 30 25 7 12/14

S250.14200  25 40 200 14 47 30 25 7 12/14

S250.18200  30 50 200 18 57 36 28 8 16/18

S250.18250  30 50 250 18 57 36 28 8 16/18

S250.22250  40 60 250 22 68 45 35 10 20/22

S250.22315  40 60 315 22 68 45 35 10 20/22

S250.26250  40 70 250 26 83 56 43 10 24

S250.26315  40 70 315 26 83 56 43 10 24

S250.34315  50 80 315 34 88 56 50 12 27/30

S250.34400  50 80 400 34 88 56 50 12 27/30

Materiale: acciaio da bonifica verniciato

Materiale: acciaio da bonifica verniciato
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Elementi di staffaggio
Clamping tools

Staffe a gomito - Din 6316  Cranked clamps

Staffe a forcella con smusso - Din 6315B  Forked clamps with bevel

 Esempio di ordinazione/Order example: S260.14125 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: S270.07060 (codice) 

Codice 

Cod.	S260

Codice 

Cod.	S270

Codice A B L C D E F G H
S260.14125 40 20 125 30 20 14 20 23 40 12/14
S260.18160 50 25 160 40 25 18 25 28 50 16/18
S260.18200 50 25 200 60 25 18 25 28 50 16/18
S260.22160 60 30 160 40 30 22 30 35 60 20/22
S260.22200 60 30 200 60 30 22 30 35 60 20/22
S260.26200 70 35 200 50 35 26 35 38 70 24
S260.26250 70 35 250 75 35 26 35 38 70 24

Codice A B L C G
S270.07060 12 20 60 7 3 6
S270.09080 15 25 80 9 4 8
S270.11100 20 30 100 11 5 10
S270.14125 25 40 125 14 6 12-14
S270.14160 25 40 160 14 6 12-14
S270.14200 25 40 200 14 6 12-14
S270.18160 30 50 160 18 8 16-18
S270.18200 30 50 200 18 8 16-18
S270.18250 40 50 250 18 10 16-18
S270.22200 40 50 200 22 10 20-22
S270.22250 40 60 250 22 10 20-22
S270.22315 40 60 315 22 10 20-22
S270.26200 40 70 200 26 10 24
S270.26250 40 70 250 26 10 24
S270.26315 40 70 315 26 10 24
S270.34250 50 80 250 34 12 27-30
S270.34315 50 80 315 34 12 27-30
S270.34400 50 80 400 34 12 27-30
S270.40400 60 100 400 40 12 36
S270.40600 60 100 600 40 12 36

Materiale: acciaio da bonifica verniciato

Materiale: acciaio da bonifica verniciato
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Elementi di staffaggio
Clamping tools

Staffe regolabili con vite passo quadro N° 6314AV Adjustable clamps with square thread screw

 Esempio di ordinazione/Order example: S280.14100 (codice) 

Codice 

Cod.	S280

Codice A B L H C D Ø E F
S280.14100 20 40 100 15-50 15 40 20x4 12 12 12-14
S280.14125 20 40 125 15-50 15 45 20x4 12 12 12-14
S280.14160 20 40 160 15-50 15 60 20x4 12 12 12-14
S280.18125 25 50 125 15-45 19 45 20x4 15 15 16-18
S280.18160 25 50 160 15-75 19 60 30x6 15 15 16-18
S280.18200 25 50 200 15-75 19 80 30x6 15 15 16-18
S280.22160 30 60 160 15-70 23 60 30x6 15 20 20-22
S280.22200 30 60 200 15-70 23 80 30x6 15 20 20-22
S280.26200 40 70 200 15-85 27 80 30x6 25 23 24
S280.26250 40 70 250 15-85 27 100 30x6 25 23 24
S280.26300 40 70 300 15-85 27 100 30x6 25 23 24

Barre filettat Threaded bars

 Esempio di ordinazione/Order example: BF10.00006 (codice) 

Codice 

Cod.	BF10

Codice D L
BF10.00006 M6 1000
BF10.00008 M8 1000
BF10.00010 M10 1000
BF10.00012 M12 1000
BF10.00014 M14 1000
BF10.00016 M16 1000
BF10.00018 M18 1000
BF10.00020 M20 1000

Codice D L
BF10.00022 M22 1000
BF10.00024 M24 1000
BF10.00027 M27 1000
BF10.00030 M30 1000
BF10.00036 M36 1000
BF10.00042 M42 1000
BF10.00048 M48 1000

Viti di ricambio per staffe  Spare screws for clamps

 Esempio di ordinazione/Order example: S281.20004 (codice) 

Codice 

Cod.	S281
Codice A B L H

S281.20004 35 20x4 70 10

S281.30006 45 30x6 100 15

S281.30006.A 70 30x6 125 15

Materiale: acciaio da bonifica verniciato

Materiale: 42CrMoS4 Classe 10.9 

Materiale: acciaio classe 8.8
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Elementi di staffaggio
Clamping tools

Viti testa a martello singole
Single hammerhead bolts

 Esempio di ordinazione/Order example: S311.10040 (codice) 

Codice 

Cod.	S311

Materiale: 42CrMoS4 Classe 10.9 Filetto ottenuto per rullatura

Codice D L B A T H

S311.18080

M18

80 55

17,7 28 10 18

S311.18100 100 65

S311.18125 125 85

S311.18150 150 100

S311.18170 170 100

S311.18200 200 125

S311.18230 230 150

S311.20080

M20

80 55

19,7 32 12 20

S311.20100 100 63

S311.20125 125 85

S311.20150 150 100

S311.20160 160 110

S311.20170 170 100

S311.20200 200 125

S311.20230 230 150

S311.20315 315 190

S311.22080

M22

80 55

21,7 35 14 22

S311.22100 100 63

S311.22125 125 85

S311.22150 150 100

S311.22170 170 100

S311.22200 200 125

S311.22230 230 150

S311.24080

M24

80 55

23,7 40 16 24

S311.24100 100 70

S311.24125 125 85

S311.24150 150 100

S311.24160 160 110

S311.24170 170 100

S311.24200 200 125

S311.24230 230 150

S311.24250 250 150

S311.27160

M27

160 110

27,7 44 18 28
S311.27200 200 125

S311.27250 250 150

S311.27315 315 240

Codice D L B A T H 

S311.10040

M10 

40 30

9,7 15 6 10

S311.10060 63 45

S311.10080 80 55

S311.10100 100 60

S311.10125 125 75

S311.10150 150 100

S311.10170 170 100

S311.12050

M12

50 35

11,7 18 7 12

S311.12060 63 45

S311.12080 80 55

S311.12100 100 60

S311.12125 125 75

S311.12150 150 100

S311.12170 170 100

S311.12200 200 120

S311.14060

M14

63 40

13,7 22 8 14

S311.14080 80 55

S311.14100 100 65

S311.14125 125 75

S311.14150 150 100

S311.14170 170 100

S311.14200 200 125

S311.14230 230 150

S311.16060

M16

63 45

15,7 25 9 16

S311.16080 80 55

S311.16100 100 63

S311.16125 125 75

S311.16150 150 100

S311.16160 160 100

S311.16170 170 100

S311.16200 200 125

S311.16230 230 150

S311.16250 250 150
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Elementi di staffaggio
Clamping tools

Prigionieri completi di dado (S330) e rondella (S370)
Studs complete with short nut S330 and washer S370

 Esempio di ordinazione/Order example: S320.08040 (codice) 

Codice 

Cod.	S320

Codice D L A B 

S320.08040 M8 40 11 20

S320.08060 63 40

S320.08080 80 50

S320.08100 100 63

S320.08125 125 75

S320.08160 160 100

S320.08200 200 100

S320.10050 M10 50 13 25

S320.10060 60 35

S320.10080 80 50

S320.10100 100 75

S320.10120 120 75

S320.10160 160 100

S320.10200 200 125

S320.12050 M12 50 15 25

S320.12060 63 32

S320.12080 80 50

S320.12100 100 63

S320.12125 125 75

S320.12160 160 100

S320.12200 200 125

S320.12225 225 160

S320.12250 250 160

S320.14060 M14 63 17 32

S320.14080 80 50

S320.14100 100 63

S320.14120 120 75

S320.14160 160 100

S320.14200 200 125

S320.14225 225 160

S320.14250 250 160

Codice D L A B 

S320.16065 M16 63 19 35

S320.16080 80 50

S320.16100 100 63

S320.16125 125 75

S320.16160 160 100

S320.16200 200 125

S320.16225 225 160

S320.16250 250 160

S320.16315 315 180

S320.18080 M18 80 23 50

S320.18100 100 50

S320.18125 125 75

S320.18160 160 100

S320.18200 200 125

S320.18225 225 150

S320.18250 250 150

S320.18315 315 180

S320.20080 M20 80 27 30

S320.20125 125 70

S320.20160 160 100

S320.20200 200 125

S320.20225 225 160

S320.20250 250 160

S320.20315 315 200

S320.22100 M22 100 31 45

S320.22120 120 63

S320.22160 160 100

S320.22200 200 125

S320.22225 225 160

S320.22250 250 160

S320.22315 315 250

Codice D L A B 

S320.24100 M24 100 35 45

S320.24125 125 70

S320.24160 160 100

S320.24200 200 125

S320.24225 225 125

S320.24250 250 160

S320.24315 315 180

S320.27125 M27 125 39 56

S320.27150 150 80

S320.27200 200 125

S320.27225 225 160

S320.27250 250 160

S320.27315 315 200

S320.27400 400 250

S320.27500 500 315

S320.30125 M30 125 43 56

S320.30150 150 80

S320.30200 200 125

S320.30250 250 160

S320.30315 315 200

S320.30400 400 250

S320.30500 500 315

S320.30700 700 400

S320.36160 M36 160 51 80

S320.36200 200 125

S320.36250 250 160

S320.36315 315 200

S320.36400 400 250

S320.36500 500 315

S320.36700 700 400

Materiale: 42CrMoS4 Classe 10.9 
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Elementi di staffaggio
Clamping tools

Prigionieri singoli - Din 6379  Single studs

 Esempio di ordinazione/Order example: S321.08040 (codice) 

Codice 

Cod.	S321

Codice D L A B 

S321.08040 M8 40 11 20

S321.08060 63 40

S321.08080 80 50

S321.08100 100 63

S321.08125 125 75

S321.08160 160 100

S321.08200 200 100

S321.10050 M10 50 13 25

S321.10060 60 35

S321.10080 80 50

S321.10100 100 75

S321.10120 120 75

S321.10160 160 100

S321.10200 200 125

S321.12050 M12 50 15 25

S321.12060 63 32

S321.12080 80 50

S321.12100 100 63

S321.12125 125 75

S321.12160 160 100

S321.12200 200 125

S321.12225 225 160

S321.12250 250 160

S321.14060 M14 63 17 32

S321.14080 80 50

S321.14100 100 63

S321.14120 120 75

S321.14160 160 100

S321.14200 200 125

S321.14225 225 160

S321.14250 250 160

Codice D L A B 

S321.16065 M16 63 19 35

S321.16080 80 50

S321.16100 100 63

S321.16125 125 75

S321.16160 160 100

S321.16200 200 125

S321.16225 225 160

S321.16250 250 160

S321.16315 315 180

S321.18080 M18 80 23 50

S321.18100 100 50

S321.18125 125 75

S321.18160 160 100

S321.18200 200 125

S321.18225 225 150

S321.18250 250 150

S321.18315 315 180

S321.20080 M20 80 27 30

S321.20125 125 70

S321.20160 160 100

S321.20200 200 125

S321.20225 225 160

S321.20250 250 160

S321.20315 315 200

S321.22100 M22 100 31 45

S321.22120 120 63

S321.22160 160 100

S321.22200 200 125

S321.22225 225 160

S321.22250 250 160

S321.22315 315 250

Codice D L A B 

S321.24100 M24 100 35 45

S321.24125 125 70

S321.24160 160 100

S321.24200 200 125

S321.24225 225 125

S321.24250 250 160

S321.24315 315 180

S321.27125 M27 125 39 56

S321.27150 150 80

S321.27200 200 125

S321.27225 225 160

S321.27250 250 160

S321.27315 315 200

S321.27400 400 250

S321.27500 500 315

S321.30125 M30 125 43 56

S321.30150 150 80

S321.30200 200 125

S321.30250 250 160

S321.30315 315 200

S321.30400 400 250

S321.30500 500 315

S321.30700 700 400

S321.36160 M36 160 51 80

S321.36200 200 125

S321.36250 250 160

S321.36315 315 200

S321.36400 400 250

S321.36500 500 315

S321.36700 700 400

Materiale: 42CrMoS4 Classe 10.9 
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Elementi di staffaggio
Clamping tools

Dadi bassi torniti Turned short nuts

Dadi alti torniti - Din 6330B  Turned tall nuts

Dadi prolungamento  Extension nuts

 Esempio di ordinazione/Order example: S330.08008 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: S340.06009 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: S350.06018 (codice) 

Codice 

Cod.	S330

Codice 

Cod.	S340

Codice 

Cod.	S350

Codice M S E H
S330.08008 8 13 14,8 8
S330.10010 10 17 19,6 10
S330.12012 12 19 21,5 12
S330.14014 14 22 25 14
S330.16016 16 24 27,5 16
S330.18018 18 27 31 18
S330.20020 20 30 34,6 20

Codice M S E H
S330.22022 22 32 36,9 22
S330.24024 24 36 41,6 24
S330.27027 27 41 47,3 27
S330.30030 30 46 53,1 30
S330.36036 36 55 63,5 36
S330.42042 42 65 75 42
S330.48048 48 75 86,5 48

Codice M S E H
S340.06009 6 10 11,5 9
S340.08012 8 13 14,8 12
S340.10015 10 17 19,6 15
S340.12018 12 19 21,5 18
S340.14021 14 22 25 21
S340.16024 16 24 27,5 24
S340.18027 18 27 31 27

Codice M S E H
S340.20030 20 30 34,6 30
S340.22033 22 32 36,9 33
S340.24036 24 36 41,6 36
S340.27041 27 41 47,3 40
S340.30045 30 46 53,1 45
S340.36054 36 55 63,5 54
S340.42063 42 65 75 63
S340.48072 48 75 86,5 72

Codice M S E H
S350.06018 6 10 11,5 18
S350.08024 8 13 14,8 24
S350.10030 10 17 19,6 30
S350.12036 12 19 21,5 36
S350.14042 14 22 25 42
S350.16048 16 24 27,5 48
S350.18054 18 27 31 54

Codice M S E H
S350.20060 20 30 34,6 60
S350.22066 22 32 36,9 66
S350.24072 24 36 41,6 72
S350.27081 27 41 47,3 81
S350.30090 30 46 53,1 90
S350.36108 36 55 63,5 108
S350.42126 42 65 75 126
S350.48144 48 75 86,5 144

Materiale: acciaio classe 8.8

Materiale: acciaio classe 8.8

Materiale: acciaio classe 8.8
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Elementi di staffaggio
Clamping tools

Tasselli per cave “T” - Din 508  Nuts for T-slots

Tasselli per cave “T” senza foro - Nr. 508 R  Blanks T-Nuts

Tasselli per cave a “T” doppia lunghezza N° 508L  Extended nuts for T-slots

 Esempio di ordinazione/Order example: S360.06008 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: S361.00008 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: S362.06008 (codice) 

Codice 

Cod.	S360

Codice 

Cod.	S361

Codice 

Cod.	S362

Codice M D A B C
S360.06008 6 7,7 13 10 6 8
S360.08010 8 9,7 15 12 6 10
S360.08012 8 11,7 18 14 7 12
S360.10012 10
S360.08014 8
S360.10014 10 13,7 22 16 8 14
S360.12014 12
S360.08016 8
S360.10016 10 15,7 25 18 9 16
S360.12016 12
S360.14016 14

Codice M D A B C
S360.08018 8
S360.10018 10
S360.12018 12 17,7 28 20 10 18
S360.14018 14
S360.16018 16
S360.16020 16 19,7 32 24 12 20
S360.18020 18
S360.16022 16
S360.18022 18 21,7 35 28 14 22
S360.20022 20

Codice M D A B C
S360.16024 16
S360.20024 20 23,7 40 32 16 24
S360.22024 22
S360.16028 16
S360.20028 20 27,7 44 36 18 28
S360.22028 22
S360.24028 24
S360.24030 24 29,7 48 38 19 30
S360.27032 27 31,6 50 40 20 32
S360.30036 30 35,6 54 44 22 36
S360.36042 36 41,6 65 52 26 42

Codice D A B C
S361.00008 7,7 13 10 6 8
S361.00010 9,7 15 12 6 10
S361.00012 11,7 18 14 7 12
S361.00014 13,7 22 16 8 14
S361.00016 15,7 25 18 9 16

Codice M D L A B C
S362.06008 6 7,7 26 13 10 6 8
S362.08010 8 9,7 30 15 12 6 10
S362.10012 10 11,7 36 18 14 7 12
S362.12014 12 13,7 44 22 16 8 14
S362.14016 14 15,7 50 25 18 9 16
S362.16018 16 17,7 56 28 20 10 18

Codice M D L A B C
S362.18020 18 19,7 64 32 24 12 20
S362.20022 20 21,7 70 35 28 14 22
S362.22024 22 23,7 80 40 32 16 24
S362.24028 24 27,7 88 44 36 18 28
S362.27032 27 31,6 100 50 40 20 32
S362.30036 30 35,6 108 54 44 22 36

Materiale: acciaio classe 8.8

Codice D A B C
S361.00018 17,7 28 20 10 18
S361.00020 19,7 32 24 12 20
S361.00022 21,7 35 28 14 22
S361.00024 23,7 40 32 16 24
S361.00028 27,7 44 36 18 28
S361.00032 31,6 50 40 20 32
S361.00036 35,6 54 44 22 36
S361.00042 41,6 65 52 26 42

Materiale: acciaio classe 8.8

Materiale: acciaio classe 8.8
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Elementi di staffaggio
Clamping tools

Rondelle normali tornite Flat  washers

Rondelle alte tornite   Thick washers

Rondelle larghe tornite  Broad washers

 Esempio di ordinazione/Order example: S370.00006 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: S380.00006 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: S390.00006 (codice) 

Codice 

Cod.	S370

Codice 

Cod.	S390

Codice D E H
S370.00006 6,6 13 3,5
S370.00008 8,4 18 4
S370.00010 10,5 22 4
S370.00012 13 28 5
S370.00014 15 35 6
S370.00016 17 35 6
S370.00018 19 40 6
S370.00020 21 40 6
S370.00022 23 45 8
S370.00024 25 45 8
S370.00027 28 60 10
S370.00030 31 60 10
S370.00036 37 70 12
S370.00042 43 80 12
S370.00048 49 90 12

Codice D E H
S390.00006 6,6 17 3,5

S390.00008 8,4 23 4

S390.00010 10,5 28 4

S390.00012 13 35 5

S390.00014 15 40 5

S390.00016 17 45 6

S390.00018 19 45 6

S390.00020 21 50 6

S390.00022 23 50 8

S390.00024 25 60 8

S390.00027 28 68 10

S390.00030 31 68 10

S390.00036 38 80 12

S390.00042 44 100 15

S390.00048 50 100 17

Codice D E H

S380.00006 6,6 20 8

S380.00008 8,4 35 8

S380.00010 10,5 35 8

S380.00012 13 40 8

S380.00014 15 40 10

S380.00016 17 45 10

S380.00018 19 45 10

S380.00020 21 50 12

S380.00022 23 50 12

S380.00024 25 50 12

S380.00027 28 60 14

S380.00030 31 60 14

Materiale: acciaio classe 8.8

Materiale: acciaio classe 8.8

Materiale: acciaio classe 8.8

Codice 

Cod.	S380
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Elementi di staffaggio
Clamping tools

Materiale: 
acciaio da bonifica verniciato

Morsetti laterali  Side buckles

Codice 

Cod.	ML10
F1

F2

Contenitori con viti testa martello serie S310 + rondelle serie S370
Set of hammerhead bolts complete type S310  + washers S370

Codice 

Cod.	S420 A

B

Codice Q.ty D Cava AxB

S420.00010

S310.10040 cm
S310.10060 35x21
S310.10080
S310.10100 Nr.2 M10 10
S310.10125
S310.10150 Kg
S310.10170 3,2
S370.00010 Nr.10

S420.00012

S310.12050 cm
S310.12060 46x23
S310.12080
S310.12100
S310.12125 Nr.2 M12 12
S310.12150
S310.12170
S310.12200 Kg
S310.12230 5,2
S370.00012 Nr.10

S420.00014

S310.14050
S310.14060 cm
S310.14080 50x25
S310.14100
S310.14125
S310.14150 Nr.2 M14 14
S310.14170
S310.14200 Kg
S310.14230 6,5
S370.00014 Nr.10

S420.00016

S310.16060 cm
S310.16080 50x25
S310.16100
S310.16125
S310.16150 Nr.2 M16 16
S310.16170
S310.16200 Kg
S310.16230 8,5
S370.00016 Nr.10

Codice Q.ty D Cava AxB

S420.00018

S310.18080 cm
S310.18100 50x25
S310.18125
S310.18150 Nr.2 M18 18
S310.18170
S310.18200 Kg
S310.18230 8,8
S370.00018 Nr.10

S420.00020

S310.20080 cm
S310.20100 60x25
S310.20125
S310.20150 Nr.2 M20 20
S310.20170
S310.20200 Kg
S310.20230 11,5
S370.00020 Nr.10

S420.00022

S310.22080 cm
S310.22100 60x25
S310.22125
 S310.22150 Nr.2 M22 22
S310.22170
S310.22200 Kg
S310.22230 13
S370.00022 Nr.10

S420.00024

S310.24080 cm
S310.24100 60x25
S310.24125
S310.24150 Nr.2 M24 24
S310.24170
S310.24200 Kg
S310.24230 17
S370.00024 Nr.10

 Esempio di ordinazione/Order example: S420.00010  (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: ML10.00012 (codice) 

Codice A B C D kN 
F1

kN 
F2

ML10.00020 100 50 25 19,7 20 36 1,4
ML10.00022 140 78 30 21,7 22 36 1,4
ML10.00024 140 78 30 23,7 24 36 1,4
ML10.00028 140 78 30 27,7 28 40 1,6
ML10.00030 140 78 30 29,7 30 40 1,6

Codice A B C D kN 
F1

kN 
F2

ML10.00012 80 40 20 11,7 12 16 0,6
ML10.00014 80 40 20 13,7 14 22 0,9
ML10.00016 100 50 25 15,7 16 32 1,2
ML10.00018 100 50 25 17,7 18 36 1,4
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Elementi di staffaggio
Clamping tools

Contenitori con prigionieri S320 montati con tassello+rondelle S370
Set of studs S320 complete with “T”  slot nuts + washers S370

 Esempio di ordinazione/Order example: S430.00008 (codice) 

Codice 

Cod.	S430
Codice ??? D Cava AxB

S430.00008

S320.08040 cm
S320.08060 35x21
S320.08080
S320.08100 Nr.2 M8 10
S320.08125
S320.08160 Kg
S320.08200 2
S360.08010  Nr.14
S370.00008  Nr.10

S430.00010

S320.10050 cm
S320.10060 35x21
S320.10080
S320.10100
S320.10120 Nr.2 M10 12
S320.10160 Kg
S320.10200 3
S360.10012  Nr.14
S370.00010  Nr.10

S430.00012

S320.12060 Nr.2 cm
S320.12080 50x25
S320.12100
S320.12125 Nr.4 M12 14
S320.12160 Nr.2
S320.12200
S320.12225 Kg
S320.12250 5,5
S360.12014  Nr.18
S370.00012  Nr.10

S430.00014

S320.14060 Nr.2 cm
S320.14080 50x25
S320.14100
S320.14120
S320.14160 Nr.4 M14 16
S320.14200 Nr.2
S320.14225 Kg
S320.14250 6
S360.14016  Nr.18
S370.00014  Nr.10

Codice ??? D Cava AxB

S430.00016

S320.16065 Nr.2 cm
S320.16080 50x25
S320.16100
S320.16125 Nr.4 M16 18
S320.16160 Nr.2
S320.16200 Kg
S320.16250 6,5
S360.16018 Nr.16
S370.00016 Nr.10

S430.00018

S320.18080 cm
S320.18100 60x25
S320.18125
S320.18160 Nr.2 M18 20
S320.18200
S320.18250 Kg
S320.18315 8,5
S360.18020 Nr.14
S370.00018 Nr.10

S430.00020

S320.20080 cm
S320.20125 60x25
S320.20160
S320.20200 Nr.2 M20 22
S320.20225
S320.20250 Kg
S320.20315 11
S360.20022 Nr.14
S370.00020 Nr.10

S430.00022

S320.22100 cm
S320.22120 60x25
S320.22160
S320.22200 Nr.2 M22 24
S320.22225
S320.22250 Kg
S320.22315 13,5
S360.22024 Nr.14
S370.00022 Nr.10

S430.00024

S320.24100 cm
S320.24125 60x25
S320.24160
S320.24200 Nr.2 M24 28
S320.24225
S320.24250 Kg
S320.24315 16
S360.24028 Nr.14
S370.00024 Nr.10

A

B

 Esempio di ordinazione/Order example: S440 (codice) 

Appoggi dentati assortiti  Assorted toothed support blocks

Codice 

Cod.	S440

S440.0001
Composizione N° pz

S110.00001 8
S110.00002 8
S110.00003 4
Peso/Weight Kg. 8,5

dim. cm 30,5 x 17

SO
LL

EV
AM

EN
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CF141A

Piloti
Pilot units

pag. 10.7

CF1411   CF1412
CF1412   CF1420

Piloti
Pilot units

pag. 10.6

Accessori e complementi
Accessories and complements

EXDP

Estrattore 
per spine filettat

Tapped dowel pin extractor

pag. 10.5

CF CABLE MT5

Cavo di collegamento per: 
FC-1 / FC-2 / FC-3

Connection cable for:  
FC-1 / FC-2 / FC-3

pag. 10.3

COND M08 M12  
CONL M08 M12

Connettori
Connectors

pag. 10.4

SENS M08  M12  
M18  M30

Sensori
Sensors

pag. 10.4

APST

Attrezzo manuale 
per aprire gli stampi

Manual tool for open the dies

pag. 10.5

CF 080 3002S
CF 080 3002C  CF 080 3002X

Controllo alimentazione
Feed control

pag. 10.3

Tipo

CF 080 3003S
CF 080 3003C  CF 080 3003X

Controllo alimentazione
Feed control

pag. 10.3

Tipo

ABZD

Troncatrice serie 
diamente ABZ
Cut-off machine

pag. 10.12

301 K

Piastre rettificat
in acciaio al cromo

Chrome steel

pag. 10.13

302L  302S

Lamiera bugnata
Stainless steel 

embossad sheet

pag. 10.15

301 W

Piastre rettificat
in acciaio indeformabile

Cold work tool steel

pag. 10.13

301T

Barre temprate e rettificat
Hardened and grounds bars

pag. 10.14

839

Spessimetri a nastro
Feeler gauge tapes

pag. 10.15

N 5050100
NV 5050100

Mattoni abrasivi 
per tamponatura
Abrasive blocks

pag. 10.16

ALO_

Evacuatori pneumatici
Pneumatic ejectors

pag. 10.17

BLU 200

Pasta di riscontro
Blue paste 

pag. 10.16

CF 080 3001C 
CF 080 3001X

Controllo alimentazione
Feed control

pag. 10.3

Tipo

CF141B

Piloti
Pilot units

pag. 10.8

CF1201

Sollevatori
Lifters-metal 

pag. 10.9

CF1202

Sollevatori
Lifters-metal 

pag. 10.10

CF1203

Sollevatori
Lifters-metal 

pag. 10.11
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277

Magneti
Magnets

pag. 10.31

277

Magneti
Magnets

pag. 10.32

277

Magneti
Magnets

pag. 10.32

223-00  223-02

Demagnetizzatori
Demagnetizers

pag. 10.32

223-03

Demagnetizzatori
Demagnetizers

pag. 10.32

277

Magneti
Magnets

pag. 10.32

277

Magneti
Magnets

pag. 10.31

277

Magneti
Magnets

pag. 10.31

TFE

Imballi
Packaging

pag. 10.28

TFE

Filtri  
Filters

pag. 10.26-10.27

TFE

Filo
Edm wire

pag. 10.28 ÷ ÷ 30

277

Magneti
Magnets

pag. 10.31

CD

Accessorio cerniera
Device - hinge

pag. 10.21

277

Magneti
Magnets

pag. 10.31

ELE

Evacuatori elettrici
Electrical ejectors

pag. 10.18

CEN-00

Centralina
Control unit

pag. 10.18

SSD

Distanziali
Spacing

pag. 10.20

NA-P_

Nastri trasportatori
Conveyors belts

pag. 10.19

SMD

Distanziali con molla
Spacing bar with spring

pag. 10.21

SM

Distanziali con molla
Spacing bar with spring

pag. 10.22

U407

Viti a testa piana svasata  
con esagono incassato

Countersunk socket head 
screws

pag. 10.24

BAM

Boccole autofilettant
Threaded insert self-tapping

pag. 10.25

U403

Viti a testa cilindrica 
con esagono incassato
Socket head cap screws

pag. 10.23

U408

Viti senza testa (grani) con 
esagono incassato punta piatta

Socket set screws (flat point

pag. 10.24

U GAS

Tappi conici 
esagono incassato GAS

Pressure plugs

pag. 10.25

TFE

Accessori 
Accessories

pag. 10.26

223-04

Demagnetizzatori
Demagnetizers

pag. 10.32
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Controllo alimentazione
Feed control

Codice Descrizione 

Cod. CF CABLE MT5 Cavo di collegamento MT.5

 Esempio di ordinazione/Order example = CFCABLEMT5 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = CF080 3003X (codice) 

Codice Descrizione 

Cod. CF 080 3003S Solo contenitore 

Cod. CF 080 3003C Contenitore + sensore 

Codice Descrizione 

Cod. CF 080 3003X Contenitore + 
sensore + cavo 

Tipo

Cavo di collegamento per: FC-1 / FC-2 / FC-3  Connection cable for: FC-1 / FC-2 / FC-3

Piastra contatto intercambiabile Posizione di avanzamento = OK!

Posizione iniziale

Fori di posizionamento 
per SPINE Ø5

Fori di fissaggio per VITI M
(da entrambi i lati)

Foro di posizionamento 
della piastra contatto 
quando viene sostituita

Massima posizione 
di spostamento

90° 15°

44
60

6

25

38

57

50
44,50

10°

50°

A

A

Muntingholes M6(Both sides)

Feedposition ok!

Start positionMaximal moving position

0

12
,9

0

24
,9

0 31

SECTION A-A

Possibility to extract on both sides

44
60

6

10°

50°

0

12
,9

0

24
,9

0 31

SECTION A-A

Possibility to extract on both sides

44
60

6

0

12

25

38

57

50
44,50

10°

50°

A

Muntingholes M6(Both sides)

Fixholes
Dowelpins 5mm 

Feedposition ok!

Start positionMaximal moving position

Posizione di avanzamento = OK! 
Possibilità di estrazione da entrambi i lati

Posizione iniziale

Fori di fissaggio per VITI M6 (entrambi i lati

Fori di  
posizionamento
per SPINE Ø5

Massima posizione
di spostamento

SEZIONE A-A 

10°

57

50
44,50

38

25

12

0
12

A

0

12
,9

0

24
,9

0 31

50°

A

60

Codice Descrizione 

Cod. CF 080 3002S Solo contenitore 

Cod. CF 080 3002C Contenitore + sensore 

Codice Descrizione 

Cod. CF 080 3002X Contenitore + 
sensore + cavo 

 Esempio di ordinazione/Order example = CF080 3002X (codice) 

Tipo

 30 
 17 

 0 
 6,50 

 25,50 

 35 

 58 Posizione iniziale
Posizione di avanzamento=OK

Massima posizione 
di spostamento

Fori di fissaggio per viti M
(da entrambi i lati)

 19 

Vite regolabile

Piastra contatto intercambiabile

Sensore

Codice Descrizione 

Cod. CF 080 3001C Contenitore + sensore 

Codice Descrizione 

Cod. CF 080 3001X Contenitore + 
sensore + cavo 

 Esempio di ordinazione/Order example = CF080 3001X (codice) 

Tipo

AC
CE

SS
OR

I E
 

CO
M

PL
EM

EN
TI

INDEX INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

410.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

Sensori e connettori
Sensors and connectors

13

M8x1

19
,5

30

LED

45

30

17

M12x1

44
,529

,5

24

M8x1

LED

M18x1

M12x1

LED

M12x1

11 11

44
,530

36

M30x1,5

LED

M12x1

11

Cod. SENS M08 Cod. SENS M12 Cod. SENS M18

 Esempio di ordinazione/Order example = COND M08 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = SENS M08 (codice) 

Connettori  Connectors 

Sensori  Sensors

13

M8x1

19
,5

30

LED

45

30

17

M12x1

44
,529

,5

24

M8x1

LED

M18x1

M12x1

LED

M12x1

M12x1

Ø14,5

44

55

50
00

M8x1

22
,5

32
,2

40

50
00

Ø9,7

18
,2

8

275000

M8x1

Ø9,7

38,25000

27

M12x1

Ø14,5

11 11

Ø4,5

Ø
4,

5
Ø

4,
5

Ø4,5

INFORMAZIONI TECNICHE

Codice SENS M08 SENS M12 SENS M18 SENS M30
Rated operational voltage (Ue) 24 V DC 24 V DC 24 V DC 24 V DC
Supply voltage (Ub) 10...30 V DC 10...30 V DC 10...30 V DC 10...30 V DC
No load supply current (lo max). <9 mA <10 mA <8 mA <12 mA
Off state current (lr) <20 µA 50 µA <50 µA <80 µA
Repat accuracy (R) <5% <5% <5% <5%
Ambient temperature range (Ta) -25....+70o C -25....+85o C -25....+70o C -25....+70o C
Frequency of operating cycles (f) 3000 Hz 2000 Hz 1000 Hz 200 Hz
Degree of protection per IEC 60529 IP 68 IP 68 IP 67 IP 67
Housing Material Stainless Steel Stainless Steel CuZn. Nickel Plate CuZn. 
Connection Connector Connector Connector Connector
Max reading distance ~ 1,5 mm ~ 4 mm ~ 5 mm ~ 10 mm

costruttore: Balluff

Cod. COND M12

Cod. COND M08

Cod. CONL M12

Cod. CONL M08

costruttore: Balluff

Cod. SENS M30
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Attrezzo manuale per aprire gli stampi  Manual tool for open the dies

 Esempio di ordinazione/Order example = EXDP (codice) 

Estrattore per spine filettate  Tapped dowel pin extractor

150

12

850

26
0

12

120

 Esempio di ordinazione/Order example = APST (codice) 

Di facile utilizzo, è molto versatile su 
stampi di Piccole e Medie dimensioni. 
L’intercambiabilità dei suoi componenti 
garantisce una durata nel tempo e una 
rapida manutenzione.

L’apristampo viene utilizzato per estrarre le bussole dalle colonne in maniera semplice e rapida, senza grande fatica. All’estrazione deve 
seguire il sollevamento mezzo Carroponte / Muletto in dotazione nelle officine. Il sistema calibrato delle palette vi permette di controllare 
calibrature e accoppiamenti in fase di montaggio e di chiudere lo stampo in maniera precisa e veloce. Regolabile in lunghezza è molto 
versatile per stampi di piccole e medie dimensioni. Tutte le parti sono intercambiabili per gagarantire durata nel tempo e rapida manutenzione.

L’estrattore EXDP è un attrezzo utile 
per l’estrazione di spjne con foro 
filettato. Viene fornito corredato di 
5 boccole porta viti-brugole intercam-
biabili per M4 - M5 - M6 - M8 - M10 
(brugole incluse), idonee per tutte le 
nostre spine cod. 311 e 312.

Codice Cod. APST

Codice Cod. EXDP
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Piloti
Pilot units

Codice
FO 

PRELOADED  
(N)

F1 
PRESSED 

(N) 
Ø A B Ø C Ø D E F G H STANDARD

CF1411.0536 25 70 5 36 8 11 32 8 3 4.5

CF1412.0536 40 112 5 36 8 11 32 8 3 4.5

CF1413.0536 55 155 5 36 8 11 32 8 3 4.5

CF1411.0540 25 70 5 40 8 11 36 12 3 4.5

CF1412.0540 40 112 5 40 8 11 36 12 3 4.5

CF1413.0540 55 155 5 40 8 11 36 12 3 4.5

CF1411.0544 25 70 5 44 8 11 40 16 3 4.5

CF1412.0544 40 112 5 44 8 11 40 16 3 4.5

CF1413.0544 55 155 5 44 8 11 40 16 3 4.5

CF1411.0645 45 125 6 45 10 12.5 40 16 3 4.5

CF1412.0645 75 210 6 45 10 12.5 40 16 3 4.5

CF1413.0645 105 295 6 45 10 12.5 40 16 3 4.5

CF1411.0649 45 125 6 49 10 12.5 44 20 3 4.5

CF1412.0649 75 210 6 49 10 12.5 44 20 3 4.5

CF1413.0649 105 295 6 49 10 12.5 44 20 3 4.5

CF1411.0848 58 164 8 48 12 16 41 16 4 4.5

CF1412.0848 123 346 8 48 12 16 41 16 4 4.5

CF1413.0848 189 530 8 48 12 16 41 16 4 4.5

CF1411.0852 58 164 8 52 12 16 45 20 4 4.5

CF1412.0852 123 346 8 52 12 16 45 20 4 4.5

CF1413.0852 189 530 8 52 12 16 45 20 4 4.5

CF1411.1054 140 391 10 54 15 20 46 20 5 4.5

CF1412.1054 245 686 10 54 15 20 46 20 5 4.5

CF1413.1054 540 1512 10 54 15 20 46 20 5 4.5

CF1411.1059 140 391 10 59 15 20 51 25 5 4.5

CF1412.1059 245 686 10 59 15 20 51 25 5 4.5

CF1413.1059 540 1512 10 59 15 20 51 25 5 4.5

CF1420.1063 49 62 9.8 63.2 15 18 53 28 4 3.5 MERCEDES-BENZ

CF1420.1362 48 56 12.8 62 23 21 51.5 28 4 3.5

CF1420.1672 48 56 15.8 72.5 26 24 60 28 4 3.5 MERCEDES-BENZ

 Esempio di ordinazione/Order example = CF1411.0536 (codice) 

Codice Materiale 

Cod. CF1411

pilota interno = 
1.2842 (HRC-57)

Cod. CF1412

Cod. CF1413

Cod. CF1420
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Piloti
Pilot units

 Esempio di ordinazione/Order example = CF141A.0312 (codice) 

Codice Ø A B C D Ø E R

CF141A.0312 3 12 15.5 1.8 4.5 0.5

CF141A.0320 3 20 23.5 1.8 4.5 0.5

CF141A.0330 3 30 33.5 1.8 4.5 0.5

CF141A.0370 3 70 73.5 1.8 4.5 0.5

CF141A.0412 4 12 16 1.8 5.5 0.5

CF141A.0420 4 20 24 1.8 5.5 0.5

CF141A.0430 4 30 34 1.8 5.5 0.5

CF141A.0470 4 70 74 1.8 5.5 0.5

CF141A.0612 6 12 17 2.23 8 1

CF141A.0620 6 20 25 2.23 8 1

CF141A.0630 6 30 35 2.23 8 1

CF141A.0670 6 70 75 2.23 8 1

CF141A.0820 8 20 27 2.73 10 1

CF141A.0830 8 30 37 2.73 10 1

CF141A.0840 8 40 47 2.73 10 1

CF141A.0880 8 80 84 2.73 10 1

Codice Materiale 

Cod. CF141A HSS (HRC 62)
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Piloti
Pilot units

 Esempio di ordinazione/Order example =  CF141B.0312 (codice) 

Codice Ø A B C D Ø E

CF141B.0312 3 12 15.5 2 5

CF141B.0316 3 16 19,5 2 5

CF141B.0320 3 20 23.5 2 5

CF141B.0325 3 25 28,5 2 5

CF141B.0330 3 30 33.5 2 5

CF141B.0360 3 60 63.5 2 5

CF141B.0370 3 70 73.5 2 5

CF141B.0412 4 12 16 3 6

CF141B.0416 4 16 20 3 6

CF141B.0420 4 20 24 3 6

CF141B.0425 4 25 29 3 6

CF141B.0430 4 30 34 3 6

CF141B.0450 4 50 54 3 6

CF141B.0470 4 70 74 3 6

CF141B.0480 4 80 84 3 6

CF141B.0512 5 12 17 3 7

CF141B.0516 5 16 21 3 7

CF141B.0520 5 20 25 3 7

CF141B.0525 5 25 30 3 7

CF141B.0530 5 30 35 3 7

CF141B.0550 5 50 55 3 7

CF141B.0570 5 70 75 3 7

CF141B.0580 5 80 85 3 7

CF141B.0612 6 12 17 3 8

CF141B.0616 6 16 21 3 8

Codice Ø A B C D Ø E

CF141B.0620 6 20 25 3 8

CF141B.0625 6 25 30 3 8

CF141B.0630 6 30 35 3 8

CF141B.0650 6 50 55 3 8

CF141B.0670 6 70 75 3 8

CF141B.0680 6 80 85 3 8

CF141B.0812 8 12 19 4 10

CF141B.0816 8 16 23 4 10

CF141B.0820 8 20 27 4 10

CF141B.0825 8 25 32 4 10

CF141B.0830 8 30 37 4 10

CF141B.0840 8 40 47 4 10

CF141B.0880 8 80 87 4 10

CF141B.0890 8 90 97 4 10

CF141B.1020 10 20 28 5 16

CF141B.1025 10 25 33 5 16

CF141B.1030 10 30 38 5 16

CF141B.1040 10 40 48 5 16

CF141B.1080 10 80 88 5 16

CF141B.1090 10 90 98 5 16

CF141B.1220 12 20 30 5 16

CF141B.1225 12 25 35 5 16

CF141B.1230 12 30 40 5 16

CF141B.1240 12 40 50 5 16

CF141B.1280 12 80 90 5 16

Codice Materiale 

Cod. CF141B HSS (HRC 62)

AC
CE

SS
OR

I E
 

CO
M

PL
EM

EN
TI

INDEX INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

910.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

Sollevatori
Lifters-metal 

 Esempio di ordinazione/Order example = CF1201.0418 (codice) 

Codice D1 D2 D3 L1 L2 L3 R

CF1201.0418 4 6 – 18 16 – 0,5

CF1201.0422 4 6 – 22 20 – 0,5

CF1201.0425 4 6 – 25 23 – 0,5

CF1201.0427 4 6 – 27 25 – 0,5

CF1201.0623 6 8 – 23 20 – 0,8

CF1201.0626 6 8 – 26 23 – 0,8

CF1201.0628 6 8 – 28 25 – 0,8

CF1201.0635 6 8 – 35 32 – 0,8

CF1201.0643 6 8 – 43 40 – 0,8

CF1201.0826 8 10 – 26 23 – 1

CF1201.0828 8 10 – 28 25 – 1

CF1201.0835 8 10 – 35 32 – 1

CF1201.0843 8 10 – 43 40 – 1

CF1201.1028 10 14 6,5 28 25 17 1,5

CF1201.1035 10 14 6,5 35 32 24 1,5

CF1201.1043 10 14 6,5 43 40 30 1,5

CF1201.1053 10 14 6,5 53 50 40 1,5

CF1201.1228 12 16 8,5 28 25 17 2

CF1201.1235 12 16 8,5 35 32 24 2

CF1201.1243 12 16 8,5 43 40 30 2

CF1201.1253 12 16 8,5 53 50 40 2

CF1201.1635 16 20 10,5 35 32 24 3,5

CF1201.1643 16 20 10,5 43 40 30 3,5

CF1201.1653 16 20 10,5 53 50 40 3,5

CF1201.1666 16 20 10,5 66 63 50 3,5

CF1201.2045 20 25 12,5 45 40 30 4

CF1201.2055 20 25 12,5 55 50 40 4

CF1201.2068 20 25 12,5 68 63 50 4

Codice Materiale 

Cod. CF1201 1.2842 (HRC 57)
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Sollevatori guida-nastro
Lifters-metal strip guide

 Esempio di ordinazione/Order example =  CF1202.0629 (codice) 

Codice Materiale 

Cod. CF1202 1.7131 (HRC 59)

Codice D1 D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L4 L5

CF1202.0629 6 8 – 3 29.5 2 25 0.5 27.5 –

CF1202.0630 6 8 – 3 30 2 25 1 28 –

CF1202.0636 6 8 – 3 36.5 2 32 0.5 34.5 –

CF1202.0637 6 8 – 3 37 2 32 1 35 –

CF1202.0831 8 10 – 5 31 3 25 1 28 –

CF1202.0832 8 10 – 5 32 3 25 2 29 –

CF1202.0838 8 10 – 5 38 3 32 1 35 –

CF1202.0839 8 10 – 5 39 3 32 2 36 –

CF1202.0846 8 10 – 5 46 3 40 1 43 –

CF1202.0847 8 10 – 5 47 3 40 2 44 –

CF1202.1033 10 12.5 6.5 6 33 3 25 2 30 18

CF1202.1034 10 12.5 6.5 6 34 3 25 3 31 18

CF1202.1040 10 12.5 6.5 6 40 3 32 2 37 24

CF1202.1041 10 12.5 6.5 6 41 3 32 3 38 24

CF1202.1048 10 12.5 6.5 6 48 3 40 2 45 30

CF1202.1049 10 12.5 6.5 6 49 3 40 3 46 30

CF1202.1233 12 16 8.5 7 33 3 25 2 30 18

CF1202.1234 12 16 8.5 7 34 3 25 3 31 18

CF1202.1240 12 16 8.5 7 40 3 32 2 37 24

CF1202.1241 12 16 8.5 7 41 3 32 3 38 24

CF1202.1248 12 16 8.5 7 48 3 40 2 45 30

CF1202.1249 12 16 8.5 7 49 3 40 3 46 30

CF1202.1642 16 20 10.5 8 42 3 32 3 39 24

CF1202.1644 16 20 10.5 8 44 3 32 5 41 24

CF1202.1650 16 20 10.5 8 50 3 40 3 47 30

CF1202.1652 16 20 10.5 8 52 3 40 5 49 30

CF1202.1660 16 20 10.5 8 60 3 50 3 57 40

CF1202.1662 16 20 10.5 8 62 3 50 5 59 40

CF1202.2052 20 25 12.5 12 52 5 40 3 47 30

CF1202.2054 20 25 12.5 12 54 5 40 5 49 30

CF1202.2062 20 25 12.5 12 62 5 50 3 57 40

CF1202.2064 20 25 12.5 12 64 5 50 5 59 40

CF1202.2075 20 25 12.5 12 75 5 63 3 70 50

CF1202.2077 20 25 12.5 12 77 5 63 5 72 50
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Sollevatori guida-nastro con antirotazione
Lifters-metal strip guide with antirotation system

 Esempio di ordinazione/Order example = CF1203.1234 (codice) 

Codice D1 D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L4 A B

CF1203.1234 12 16 8,5 10 34 3 25 3 18 9 11

CF1203.1241 12 16 8.5 10 41 3 32 3 24 9 11

CF1203.1249 12 16 8.5 10 49 3 40 3 30 9 11

CF1203.1644 16 20 11 13 44 3 32 3 24 11 14

CF1203.1652 16 20 11 13 52 3 40 3 30 11 14

CF1203.1662 16 20 11 13 62 3 50 3 40 11 14

CF1203.2056 20 25 13 17 56 5 40 5 30 15 18

CF1203.2066 20 25 13 17 66 5 50 5 40 15 18

CF1203.2079 20 25 13 17 79 5 63 5 50 15 18

CF1203.2556 25 30 17 21 56 5 40 5 30 18 22

CF1203.2566 25 30 17 21 66 5 50 5 40 18 22

CF1203.2579 25 30 17 21 79 5 63 5 50 18 22

CF1203.3056 30 35 21 25 56 5 40 5 30 21.5 26

CF1203.3066 30 35 21 25 66 5 50 5 40 21.5 26

CF1203.3079 30 35 21 25 79 5 63 5 50 21.5 26

Codice Materiale 

Cod. CF1203 1.7131 (HRC 59)
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Troncatrice
Cut-off machine

Codice 

Cod. ABZD

 Esempio di ordinazione/Order example = ABZD (codice) 

Particolarmente adatta per tagliare spine, pun-
zoni, colonne e boccole guida, barrette in 
acciaio al cobalto, profilati speciali in acciaio 
inox, alluminio, ottone, rame, nylon, ecc.
Non lascia bave e non altera il trattamento di 
tempra, motore 1HP/O.75kW, alimentazione 
trifase 380v, a richiesta anche alimentazione 
monofase 220V per hobbisti.
Disco abrasivo per alte velocità Œ150x1-1.5 
mm, velocità di rotazione 6.000 giri circa mor-
sa girevole graduata per tagli fino a 45°. Co-
mando di avviamento nell’impugnatura me-
diante microinterruttore a bassa tensione, 
carter avvolgente per protezione totale disco 
abrasivo.

Su richiesta possiamo fornire il gruppo morsa 
con pistone pneumatico

Troncatrice serie diamante ABZ  

DATI TECNICI
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Acciaio rettificato
Ground steel

Piastre rettificate in acciaio al cromo Chrome steel

Piastre rettificate in acciaio indeformabile Cold work tool steel

Codice 

Cod. 301 W Tolleranza spessore	-0
	 +0,05

Tolleranza larghezza	-0
	 +0,15

non 
ricordo da 
dove devo 
ricavare 
l’immagine

Codice 

Cod. 301 K Tolleranza spessore	-0,05
	 +0,05

Tolleranza larghezza	-0,05
	 +0,05

 Esempio di ordinazione/Order example = 301K 2,3x20,3x500 (cod. spessore per larghezza per lunghezza) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 301W 2x30x500 (cod. spessore per larghezza per lunghezza) 

QUADRE
4x4 5x5 6x6 7x7 8x8 9x9 10x10 12x12 15x15 20x20 25x25 30x30 40x40 50x50
• • • • • • • • • • • • • •

SPESS. LARGHEZZA
mm 10 12 15 20 25 30 35 40 50 60 70 80 100 125 150 200 250 300

1 • • • • • • • • • • • • • • • • • •
1,5 • • • • • • • • • • • • • • • • • •
2 • • • • • • • • • • • • • • • • • •
3 • • • • • • • • • • • • • • • • • •
4 • • • • • • • • • • • • • • • • • •
5 • • • • • • • • • • • • • • • • • •
6 • • • • • • • • • • • • • • • • • •
8 • • • • • • • • • • • • • • • • • •
10 • • • • • • • • • • • • • • • • •
12 • • • • • • • • • • • • • • • •
15 • • • • • • • • • • • • • • •
20 • • • • • • • • • • • • • •
25 • • • • • • • • • • • • •
30 • • • • • • • • • • • •

Lunghezza standard mm 500

QUADRE
5,3x5,3 6,3x6,3 7,3x7,3 8,3x8,3 9,3x9,3 10,3x10,3 12,3x12,3 14,3x14,3 15,3x15,3 20,3x20,3 25,3x25,3

• • • • • • • • • • •

SPESS. LARGHEZZA
mm 10,3 15,3 20,3 25,3 30,3 40,3 50,3 60,3 70,3 80,3 100,3 125,3 150,3 200,3 250,3

1 A RICHIESTA
1,5 A RICHIESTA
2,3 • • • • • • • • • • • • • • •
3,3 • • • • • • • • • • • • • • •
4,3 • • • • • • • • • • • • • • •
5,3 • • • • • • • • • • • • • • •
6,3 • • • • • • • • • • • • • • •
8,3 • • • • • • • • • • • • • • •
10,3 • • • • • • • • • • • • • •
12,3 • • • • • • • • • • • • • •
15,3 • • • • • • • • • • • • •
20,3 • • • • • • • • • • • •
25,3 • • • • • • • • • • •

Lunghezza standard mm 500
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Barre temprate e rettificate
Hardened and grounds bars

 Esempio di ordinazione/Order example : 301T041000 (Codice) * A richiesta forniamo diametri e lunghezze diverse.

ALBERI DI PRECISIONE PER SCORRIMENTI ASSIALI
TEMPRATI-RETTIFICATI-RADDRIZZATI

Codice Materiale Rugosità Trattamento Rotondità
Durezza 
superficiale

Rettilineità

Cod. 301T Cf53 RA < 0,2 µn Tempra induzione 1/3 toll. diametro HRC 62-64 0,05:1000 mm (raddrizzati)

Codice D1* L* Profondità di tempra Peso barra MT.1 - Kg.

301T041000 Ø 4 1000 0,5 - 0,8 0,1

301T 051000 Ø 5 1000 0,5 - 0,8 0,16

301T061000 Ø 6 1000 0,5 - 0,8 0,23

301T081000 Ø 8 1000 0,6 - 0,9 0,4

301T101000 Ø 10 1000 0,7 - 1,0 0,62

301T121000 Ø 12 1000 0,8 - 1,2 0,89

301T141000 Ø 14 1000 0,9 - 1,3 1,21

301T151000 Ø 15 1000 1,0 - 1,4 1,39

301T161000 Ø 16 1000 1,1 - 1,5 1,58

301T181000 Ø 18 1000 1,1 - 1,5 2

301T201000 Ø 20 1000 1,2 - 1,5 2,47

301T221000 Ø 22 1000 1,2 - 1,5 2,98

301T241000 Ø 24 1000 1,4 - 1,6 3,55

301T251000 Ø 25 1000 1,5 - 1,7 3,85

301T281000 Ø 28 1000 1,5 - 1,8 4,83

301T301000 Ø 30 1000 1,5 - 1,9 5,55

301T321000 Ø 32 1000 1,5 - 1,9 6,31

301T351000 Ø 35 1000 1,5 - 1,9 7,55

301T401000 Ø 40 1000 1,6 - 2,0 9,87

301T451000 Ø 45 1000 1,6 - 2,0 12,5

301T501000 Ø 50 1000 2,2 - 2,6 15,4

301T601000 Ø 60 1000 2,2 - 2,6 22,2

301T701000 Ø 70 1000 2,2 - 2,6 30,2

301T801000 Ø 80 1000 2,2 - 2,6 39,5
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Lamiera bugnata  Stainless steel embossad sheet

Spessimetri a nastro  Feeler gauge tapes

Codice Materiale Disegno Finitura Protezione

Cod.	302L AISI 430 7GM BA (lucida) PVC

Cod.	302S (su richiesta) AISI 304 7GM BA (lucida) PVC

 Esempio di ordinazione/Order example = 302L 1000250015 (codice) 

Codice A L S

302L 1000250015 1000 2500 1,5

302L 1000083315 1000 0833 1,5

302S 1000250015
(solo su richiesta)

1000 2500 1,5

 Esempio di ordinazione/Order example: 839-01 (cod. + tipo) 

NOTA: possiamo fornire spessimetri 
con larghezze/spessori/lunghezze e 
materiali differenti.
Richiedeteci il catalogo specifico.

Codice Materiale 

Cod.	839 Acciaio

Tipo 01 02 03 04 05 06 07

Spessore   mm 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07

Larghezza mm 13 13 13 13 13 13 13

Lunghezza m 5 5 5 5 5 5 5

Tipo 08 09 10 11 12 13 14

Spessore   mm 0,08 0,09 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30

Larghezza mm 13 13 13 13 13 13 13

Lunghezza m 5 5 5 5 5 5 5

Tipo 15 16 17 18 19 20 21

Spessore   mm 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55 0,60 0,65

Larghezza mm 13 13 13 13 13 13 13

Lunghezza m 5 5 5 5 5 5 5

Tipo 22 23 24 25 26 27 28

Spessore   mm 0,70 0,75 0,80 0,85 0,90 0,95 1,00

Larghezza mm 13 13 13 13 13 13 13

Lunghezza m 5 5 5 5 5 5 5
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

Codice 

Cod. BLU 200

Codice A B L Specifica Tipo Adatto per

Cod. N 5050100 50 50 100 9A80J6V Corindone bianco Finiture acciai

Cod. NV 5050100 50 50 100 8C80K14VP Carburo di silicio verde
Materiali di lega dura 
e/o non ferrosi

 Esempio di ordinazione/Order example = N 5050100 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = BLU 200 (codice) 

Mattoni abrasivi per tamponatura

Pasta di riscontro

SCHEDA TECNICA

DESCRIZIONE: Pasta blu
USO: è una pasta per riscontro di colore intenso ed uniforme ide-
ale per localizzare le zone alte durante le lavorazioni di raschietta-
tura o i punti di contatto tra le parti per raggiungere la precisione 
di assemblaggio (cuscinetti, valvole, ingranaggi ed altri componen-
ti con stretta tolleranza). È usata facendo contattare la superficie 
di riferimento che è blu (data l’applicazione della PASTA PER RI-
SCONTRO PRECISA®) e la superficie da controllare; le parti blu 
evidenziano le zone da raschiettare.

COME VIENE USATA: distribuire un sottile strato di PASTA PER 
RISCONTRO PRECISA® sulla superficie di riferimento usando il 
TAMPONE STENDITORE PRECISA® o una pelle di camoscio.
- Non asciuga
- Non indurisce
- Il blu distribuito dura a lungo
Barattolo da 200 cc.

A

B L
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Evacuatori pneumatici
Pneumatic ejectors

Codice 

Cod. ALO_

 Esempio di ordinazione/Order example = ALO-5 (codice) 

Meccanismo di trasferimento di materiali attraverso sistema pneumatico vibrante, di dimensioni 
molto ridotte, applicabile anche in punti di scomoda evacuazione dei pezzi. Attraverso una slitta si 
possono applicare scivoli di dimensioni diverse, a seconda delle esigenze applicative; tale slitta è 
provvista di un sistema di regolazione dell’inclinazione. Il sistema viene attivato tramite allacciamen-
to alla rete dell’aria compressa, preventivamente filtrato da un regolatore di pressione da 2 a 5 bar. 
La velocità di lavoro è regolabile attraverso una valvola di ottone inserita direttamente nell’attrezzo.

Massima inclinazione di posizionamento 20° .

Per applicazioni con angolazioni superiori consultare il nostro ufficio tecnico. Inserire un regolatore di pressione e un lubrificatore.

ALIMENTAZIONE AD ARIA COMPRESSA

Codice Pressione 
di lavoro A B C D E F H

max I P Q R S T Carico 
max

ALO-5 2/5 bar 90 90 29 20 72 45 83 Ø 8.5 58 max 18° / min 7° 36  56 180 5 Kg
ALO-10 2/5 bar 90 90 52 35 72 45 105 Ø 9 60 max 20° / min 4° 36 56 175 10 Kg
ALO-25 2/5 bar 100 106 63 36 82 55 125 Ø 9 70 max 20° /min 4° 44 62 190 25 Kg
ALO-50 2/5 bar 120 120 72 46 102 96 140 Ø 9 96 max 20° / min 4° 56 70 220 50 Kg

Codice Pressione 
di lavoro

Carico 
max

ALO-10 2199.10 F 2/5 bar 10 Kg

ALO-50 2199.70 F 2/5 bar 5 0 Kg

MODALITÀ DI APPLICAZIONE

ALO-10 2199.10 F

ALO-50 2199.70 F
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Evacuatori elettrici
Electrical ejectors
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Codice 

Cod. ELE-...

Codice 

Cod. CEN-00

Meccanismo di trasferimento di materiali attraverso sistema elettrico 
vibrante, di dimensioni ridotte, applicabile anche in punti di scomoda 
evacuazione dei pezzi.
Attraverso una slitta si possono applicare scivoli di dimensioni diverse, 
a seconda delle esigenze applicative e l’operatività è garantita anche in 
orizzontale.
Il sistema viene attivato tramite allacciamento alla rete elettrica 24 V.
La centralina di alimentazione, collegata all’evacuatore per mezzo di un 
connettore stagno, è dotata di una spia luminosa di STANDBY, un inter-
ruttore ON/OFF, un potenziometro per regolarne la velocità ed un relè di 
sicurezza che permette di salvaguardare il motore. 

Material conveyor mechanism trough electrical vibrant system, with small 
dimensions, applicable even in evacuation uneasy situations.
Depending on application requirements, by mean of a slide, different 
sizes of plates can be applied.
The ejector operation is guaranteed also in horizontal position. The system 
is activated trough electrical connection 24 V.
The power supply control unit, connected to the ejector through a wa-
tertight connector, is equipped with a STANDBY warning light, an ON/
OFF switch, a potentiometer to adjust the speed and a safety relay that 
avoids engine damages.

Connettore stagno
Watertight connector

Appoggio a scorrimento
Sliding plain bearings

Direzione di avanzamento
Direction of travel

Guida a sfera
Ball bearing guide

Rullo di sostegno
Supporting roller

EVACUATORI ELETTRICI ELE-...

 Esempio di ordinazione/Order example = ELE-10 (codice) 

Codice A B C D E F G H I L M N O P Q R S
Carico 
max

ELE-10 141 86 58 15 127 67,5 118 M8 Ø 8.5 70 75 208 8 100 M8 12 136 10 KG

ELE-25 207.5 124 75 23 185.5 101.5 169.5 M8 Ø 10.5 90 130 314 8 130 M8 12 187.5 25 KG

La centralina supporta un evacuatore
The control unit supports an ejector

Potenziometro / Potentiometer

Interruttore on/off / On/off switch Spia luminosa standby / Standby warning 

Relè di sicurezza-motore
Engine safety relay

Tensione di ingresso
Input voltage
110÷240 Vac- 50 hz

Tensione di uscita-limitato in corrente
Output voltage-current limited
24 Vdc 2 amp

CONNECTION EJECTOR

CENTRALINA CEN-00

Dimensioni centralina
Dimensions control unit
11x171x82 (h) m

 Esempio di ordinazione/Order/Order e  = CEN-00 (codice) 
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Nastri trasportatori
Conveyors belts

Codice 

Cod. NA-P_

Materiale 
del nastro 

Modello P Velocità nastro

Poliuretano Nastro piano

VF = Velocità fiss
BOX 25 = VF1=5.8m/1’ - VF2=11.7m/1’
BOX 30 = VF1=4.4m/1’ - VF2=11.7m/1’
BOX 40 = VF1=4.4m/1’ - VF2=8.8m/1’
VV = Velocità regolabile
VR = Velocità a richiesta

• = Box 25	 •• = Box 30	 ••• = Box 40

Motore C D E F

BOX 25 180 180 65 130

BOX 30 195 310 70 130

BOX 40 200 325 70 150

A
B

500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000

30 - 50 • • • • • • • • • • ••

75 - 100 • • • • • • • •• •• •• ••

125 - 150 •• •• •• •• •• •• •• •• •• •• ••

175 - 200 •• •• •• •• •• •• •• •• ••• ••• •••

225 - 250 •• •• •• •• •• •• ••• ••• ••• ••• •••

275 - 300 •• •• •• •• ••• ••• ••• ••• ••• ••• •••

350 - 400 •• •• ••• ••• ••• ••• ••• ••• ••• ••• •••

450 - 500 ••• ••• ••• ••• ••• ••• ••• ••• ••• ••• •••

550 - 600 ••• ••• ••• ••• ••• ••• ••• ••• ••• ••• •••

 Esempio di ordinazione/Order example = NA - P - 200 1500 - 1 - VF / VV / I
 NA	 =	 Modello di nastro 
 P	 =	 Modello di nastro
 200	 =	 Larghezza
 1500	 =	 Lunghezza

 1	 =	 Posizione motore
 VF	 = 	 Velocità fissa
 VV 	 = 	 Velocità regolabile
 I 	 = 	 Interruttore

Cambio direzione Sinistra/Destra

*Interruttore
*Optional da richiedere 
in fase d’ordine AC

CE
SS

OR
I E

 
CO

M
PL

EM
EN

TI

AC
CE

SS
OR

I E
 

CO
M

PL
EM

EN
TI

INDEX INDEX



C
F 

To
rin

o 
- 

È 
vi

et
at

a 
la

 ri
pr

od
uz

io
ne

, a
nc

he
 p

ar
zi

al
e,

 d
el

 p
re

se
nt

e 
ca

ta
lo

go
.

2010.

Via Alba, 25 - 10024 Moncalieri (TO) - Italy
Tel. +39  011641121 - Fax +39  0116829188
cftorino@cftorino.it  www.cftorino.it  

Codice 

Cod. SSD

 Esempio di ordinazione/Order example = SSD/15  (codice) 

PUNTI DI FORZA:
È indispensabile per la sicurezza degli operatori e degli stampi, in 
quanto vi è un perfetto centraggio tra bussola e colonna. Ogni sup-
porto ha una portata proporzionata al peso dello stampo. Anche “vi-
sivamente” cattura l’attenzione dell’osservatore.
1.	 Visione dello stampo in sicurezza
2.	 Si può lavorare senza causare danni
3.	 L’”SSD” garantisce stabilità adeguate
4.	 Varietà di applicazioni ed assemblaggi
5.	 Facilità di apertura dello stampo
6.	� Il premilamiera non tocca la matrice. Le molle non vanno in com-

pressione ed il peso dello stampo viene bilanciato
7.	 Sicurezza per gli elementi guida
8.	 Sicurezza per l’operatore
9.	 Possibilità di filetto all’ interno del foro
10.	� Possibilità di utilizzo di un apposito foro per fissare l’ ”SSD” con 

una catena allo stampo

ESEMPI DI APPLICAZIONI

Codice Ø A mm Ø B mm H H2 H3
±0,1 ØC ØY Portata cad. uno

SSD/15 15,2 14,8
12 32 32 

25 7
2500 daN

SSD/16 16,2 15,8 26 7

SSD/18 18,2 17,8

12 32 32

29 7

2700 daNSSD/19 19,2 18,8 30 7

SSD/20 20,2 19,8 31 7

SSD/24 24,2 23,8
12 34 34

36 7
3600 daN

SSD/25 25,2 24,8 37 7

SSD/30 30,2 29,8
12 36 36

44 7
4500 daN

SSD/32 32,2 31,8 46 7

SSD/38 38,2 37,8

12 43 43

54 7

6000 daNSSD/40 40,2 39,8 56 7

SSD/42 42,2 41,8 58 7

SSD/48 48,2 47,8

12     48 49

66 8.6

7500 daNSSD/50 50,2 49,8 68 8.6

SSD/52 52,2 51,8 70 8.6

SSD/60 60,2 59,8
12 52 53

79 8.6
9400 daN

SSD/63 63,2 62,8 82 8.6

SSD/80 80,2 79,8 14      54 54 102     8.6 12000  daN

SSD/100 100,2 99,8 16      56 56 123     8.6 15000  daN

SSD/125 125,2 124,8 16      56 56 150     8.6 18000  daN

Pensati e costruiti per lo stoccaggio ed il trasporto dello stampo. 
Questo tipo di prodotto serve a distanziare le parti. In questo 
modo le molle ed i cilindri non vengono sovra-caricati.

Supporti per stampi
Supports for dies

Distanziali  Spacing
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Supporti per stampi
Supports for dies

Codice 

Cod. SMD

Codice 

Cod. CD

Distanziali con molla  Spacing bar with spring

PUNTI DI FORZA
1.	 Trasporto sicuro  fino  al magazzino
2.	� Il premilamiera non tocca la matrice. Le molle non vanno in compressione, ed il peso dello 

stampo viene bilanciato
3.	 Facilità di inserimento dello stampo nella pressa
4.	 Staffaggio in sicurezza nella pressa
5.	 L’apertura dello stampo e la sua disattivazione è data dal CD
6.	 Possibilità di inserimento di spessori per  regolare altezze

Pensati e costruiti per lo stoccaggio ed il trasporto dello stampo. Que-
sto tipo di prodotto serve a distanziare le parti. In questo modo le 
molle ed i cilindri non vengono sovra-caricati.

Pensati e costruiti per lo stoccaggio ed il trasporto dello stampo. Questo tipo di prodotto serve a di-
stanziare le parti. In questo modo le molle ed i cilindri non vengono sovra-caricati.

Codice Ø A mm Ø B mm Max corsa H min E Y X Carico a fine
corsa (daN)

Carico 
totale (daN)

SMD 40 60 39.8 10 83.5 M8 6.8 18 600 6000
SMD 50 71.5 49.8 10 97.5 M10 8.6 24 800 7500
SMD 63 85.5 62.8 10 103.5 M10 8.6 27 1250 9400
SMD 80 105.5 79.8 10 105.5 M10 8.6 27 2300 12000

SMD 100 128 99.8 10 107.5 M10 8.6 27 3600 15000
SMD 125 154 124.8 10 107.5 M10 8.6 27 7000 18000

Accessorio cerniera  Device - hinge

Codice Ø A Ø B C D E F G
CD 40 39.8 86 55 15 19 34.5 48
CD 50 49.8 97 70 15 25 44.5 56
CD 63 62.8 106 80 15 30 49.5 59.5
CD 80 79.8 140 105 15 40 69.5 73
CD 100 99.8 156 125 15 50 79.5 81.5
CD 125 124.8 183 150 15 70 99.5 94.5

 Esempio di ordinazione/Order example = CD-40 (codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example = SMD-40 (codice) 

SENZA AMMORTIZZAZIONE CON AMMORTIZZAZIONE
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PUNTI DI FORZA
È indispensabile per la sicurezza degli operatori e degli stampi, in 
quanto vi è un perfetto centraggio tra bussola e colonna. Ogni sup-
porto ha una portata proporzionata al peso dello stampo. Anche 
“visivamente” cattura l’attenzione dell’osservatore.
1.	 Visione  dello stampo in sicurezza
2.	 Si può lavorare senza causare danni
3.	 L’”SM” garantisce stabilità adeguate
4.	 Varietà di applicazioni ed assemblaggi

5.	 Facilità di apertura dello stampo
6.	� Il premilamiera non tocca la matrice. Le molle non vanno in com-

pressione ed il peso dello stampo viene bilanciato
7.	 Sicurezza per gli elementi guida
8.	 Sicurezza per l’operatore
9.	 Possibilità di filetto all’interno del foro
10.	��Possibilità di utilizzo di un apposito foro per  fissare l’ ”SM” con 

una catena allo stampo

Supporti per stampi
Supports for dies

Codice 

Cod. SM

Distanziali con molla  Spacing bar with spring

Pensati e costruiti per lo stoccaggio ed il trasporto del-
lo stampo. Questo tipo di prodotto serve a distanziare 
le parti. In questo modo le molle ed i cilindri non ven-
gono sovra-caricati.

 Esempio di ordinazione/Order example = SM-Ø50 (codice) 

Codice Ø A Ø B Ø C H1 H2 Max corsa Carico a fine
corsa (daN)

Carico totale 
(daN)

SM Ø 50 50.2 49.8 68 142 106 10 600 7500
SM Ø 63 63.2 62.8 82 154 114 10 800 9400
SM Ø 80 80.2 79.8 102 158 118 10 1250 12000
SM Ø 100 100.2 99.8 123 162 122 10 2300 15000
SM Ø 125 125.2 124.8 150 162 122 10 3600 18000

Nessuna sicurezza per lo stampo e per 
i lavoratori. Nessuna stabilità.
Pericolo di ammaccamento.

Nessuna sicurezza per lo stampo e per 
i lavoratori. Nessuna stabilità.
Pericolo di ammaccamento.

Nessuna sicurezza per lo stampo e per 
i lavoratori. Nessuna stabilità.
Pericolo di ammaccamento.

Nessuna sicurezza per lo stampo e per 
i lavoratori. Nessuna stabilità.
Pericolo di ammaccamento.

Sicurezza per lo stampo e per i lavoratori. 
Nessun danno. Stabilità.
Nessun pericolo di ammaccamenti.

Sicurezza per lo stampo e per i lavoratori. 
Nessun danno. Stabilità.
Nessun pericolo di ammaccamenti.

Sicurezza per lo stampo e per i lavoratori. 
Nessun danno. Stabilità.
Nessun pericolo di ammaccamenti.

Sicurezza per lo stampo e per i lavoratori. 
Nessun danno. Stabilità.
Nessun pericolo di ammaccamenti.

USO SENZA SSD - SMD - CD - SM USO CON SSD - SMD - CD - SM
PEZZI DI METALLO

PEZZI DI LEGNO

APPOGGIO CASUALE SULLE COLONNE DELLO STAMPO

APPOGGIO CASUALE CON UN PEZZO DI METALLO
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Normalizzati per stampi
Standard parts for die and Mold

Viti a testa cilindrica con esagono incassato  Socket head cap screws

Codice 

Cod. U403
UNI 5931
DIN 912
ISO 4762

resistenza alla trazione:	 1300 N/mm2 
limite di elasticità:	 1170N/mm2 
allungamento:	 9% min.

 Articolo venduto solo in confezioni. Quantità per confezione.
 Items sold only in pack. 	 Q.ty per pack.

 200	 100	  50	 25	  10	  5	  1

d M 
3x0,5

M 
4x0,7

M 
5x0,8

M 
6x1

M 
8x1,25

M 
10x1,5

M 
12x1,75

M 
14x2

M 
16x2

M 
18x2,5

M 
20x2,5

M 
22x2,5

M 
24x3

M 
30x3,5

M 
36x4

D max 5,5 7 8,5 10 13 16 18 21 24 27 30 33 36 45 54

k max 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 30 36

s 2,5 3 4 5 6 8 10 12 14 14 17 17 19 22 27

C.S. Nm 2, 4,6 9,5 16 39 77 135 215 330 455 650 850 1.100 2.250 3.850

lunghezza l

5

6

8

10

12

14

15

16

18

20

22

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

90

100

110

120

130

140

150

160

180

200

220

240

260

280

300

320

 Esempio di ordinazione/Order example = U403 - M8 x 40 (cod. + d x l) 
Le misure che figurano sopra la linea in grassetto 

hanno il gambo interamente filettato

• •
• • •
• • • •
• • • • •
• • • • • • •
• • • • •
• • • • • •
• • • • • • •

• • • • •
• • • • • • •
• • • • • •
• • • • • • • • •
• • • • • • • • • •
• • • • • • • • • • •

• • • • • • • • • • •
• • • • • • • • • • •
• • • • • • • • • • •

• • • • • • • • •
• • • • • • • • • •
• • • • • • • • • •
• • • • • • • • • •

• • • • • • • •
• • • • • • • • • • • •
• • • • • • • • • •
• • • • • • • • • • • •
• • • • • • • • • •
• • • • • • • • • • •

• • • • • • • •
• • • • • • • •
• • • • • • • •
• • • • • • • •
• • • • • • • •
• • • • • • • •

• • • • •
• • • •

• • • • •
• • • •

• • • • •
• •
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Normalizzati per stampi
Standard parts for die and Mold

Viti senza testa (grani) con esagono incassato punta piatta  Socket set screws (flat point) 

Viti a testa piana svasata con esagono incassato  Countersunk socket head screws

 Esempio di ordinazione/Order example = U408 - M6 x 20 (cod. + d x l) 

 Esempio di ordinazione/Order example = U407 - M8 x 40 (cod. + d x l) 
Le misure che figurano sopra la linea in grassetto 

hanno il gambo interamente filettato

d M 3x0,5 M 4x0,7 M 5x0,8 M 6x1 M 8x1,25 M 10x1,5 M 12x1,75 M 16x2 M 20x2,5
D min 5,8 7,8 9,8 11,7 15,7 19,7 23,7 29,7 35,6

k 1,9 2,5 3,1 3,7 5 6,2 7,5 8,8 10,2
s 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12

C.S. Nm 1,4 3,4 6,8 11 28 55 95 237 480
lunghezza l

6
8
10
12
14
15
16
18
20
25
30
35
40
45
50
55
60
70
80 •
90
100
120
140
160

Codice 

Cod. U407

ISO 10642

resistenza al taglio:	 630 N/mm2
durezza Rockwell:	 Rc. 38-43
allungamento:	 9% min

Codice 

Cod. U408

ISO 4026

durezza Rockwell:	 Rc. 45 min.
NON Unbrako

d M 3x0,5 M 4x0,7 M 5x0,8 M 6x1 M 8x1,25 M 10x1,5 M 12x1,75 M 16x2 M 20x2,5 M 24x3
d2 max 2 2,5 3,5 4 5,5 7 8,5 12 15 18

s 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12
C.S. Nm 0,87 2,2 4,6 7,8 18 36 62 150 290 475

lunghezza l
3 •
4 • •
5 • • •
6 • • • •
8 • • • • •

10 • • • • • •
12 • • • • • • •
15 •
16 • • • • • • • •
20 • • • • • • • •
25 • • • • • • • •
30 • • • • • •
35 • • •
40 • • • • • • •
50 • • • • • •
60 • • •

Articolo venduto solo in confezioni. Quantità per confezione.
 Items sold only in pack.	                  Q.ty per pack.

 200	 100	  50	 25	  10	

 Articolo venduto solo in confezioni. Quantità per confezione.
 Items sold only in pack.	                  Q.ty per pack..

 200	 100	  50	 25	  10	

•
• • • •
• • • • •
• • • • • •

• •
• • • • •
• • • • • •

• • • •
• • • • • • •
• • • • • • •
• • • • • • • •

• • • • • • • •
• • • • • • • •

• • • • • • •
• • • • • • •

• • • •
• • • • •
• • • • •

• • • •
• •
• • •

•
•
•

•
• •
• • •
• • • •
• • • • •
• • • • • •
• • • • • • •

•
• • • • • • • •

• • • • • • • •
• • • • • • • •

• • • • • •
• • •

• • • • • • •
• • • • • •

• • •
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Normalizzati per stampi
Standard parts for Die and Mold

 Esempio di ordinazione/Order example = BAM12 (cod.+d1-filetto interno) 

Le dimensioni sono indicative, non vincolanti, espresse in mm.
* Utilizzare solo su materiali teneri, diversamente la resistenza del mandrino 
dell’attrezzo potrebbe risultare insufficiente.
Rm = Carico unitario di rottura N/mm2
HB = Durezza Brinell

Per ottenere un corretto impiego del prodotto è consigliabile effettuare prove di 
montaggio per determinare l’esatto diametro di foratura.
MATERIALE = acciaio
FINITURA = zincatura
TOLLERANZE = ISO 2768 - m
FILETTATURA d1 = metrica ISO 6 H 

Applicazione su:
metalli ferrosi e non,  
leghe leggere, ghisa, 
ottone, materiali plastici, 
resina.

Montaggio con apposita 
attrezzatura

Boccole autofilettanti Threaded insert self-tapping

Codice 

Cod. BAM

 Esempio di ordinazione/Order example = U GAS - 1/4 (cod. + D) Le dimensioni sono espresse in millimetri o in frazioni di pollici.

Tappi conici esagono incassato GAS  Pressure plugs

Codice Materiale 

Cod. U GAS ACCIAIO RC. 32/38

D 1/8 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 1 1,1/4 1,1/2
filetti p. pollice 28 19 19 14 14 14 11 11 11

dim. max D 9,2 12,4 15,9 19,9 21,9 25,4 31,9 40,6 46,5
l 9,5 12,7 14,3 17,4 19 20,6 25,4 31,7 31,7
s 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2 9/16 5/8 3/4 3/4

• disponibili
in acciaio • • • • • • • • •

Filettatura
metrica

Filettatura
esterna speciale

Lunghezza 
totale Foratura indicativa diametro d3 Profondità

minima di 
foraturad1 d2 P L

Lega legg. Rm < 250
< 150HB
plastica

Lega legg. Rm < 350
ghisa < 200 HB
plastica dura

Lega legg. Rm > 350 
ghisa > 200 HB

ottone, metalli non ferr.

M 2 4,5 0,5 6 4,1 4,1 - 4,2 4,2 - 4,3 8
M 2,5 4,5 0,5 6 4,1 4,1 - 4,2 4,2 - 4,3 8
M 3 5 0,5 6 4,6 4,6 - 4,7 4,7 - 4,8 8

M 3,5 6 0,75 8 5,4 5,5 - 5,6 5,6 - 5,7 10
M 4 6,5 0,75 8 5,9 - 6,0 6,0 - 6,1 6,1 - 6,2 10
M 5 8 1 10 7,2 - 7,3 7,3 - 7,5 7,5 - 7,6 13
M 6 10 1,5 14 8,8 - 9 9 - 9,2 9,2 - 9,4 17
M 8 12 1,5 15 10,8 - 11,0 11,0 - 11,2 11,2 - 11,4 18

M 10 14 1,5 18 12,8 - 13,0 13,0 - 13,2 13,2 - 13,4 22
M 12 16 1,5 22 14,8 - 15,0 15,0 - 15,2 15,2 - 15,4 26
M 14 18 1,5 24 16,8 - 17,0 17,0 - 17,2 17,2 - 17,4 28
M 16 20 1,5 22 18,8 - 19,0 19,0 - 19,2 19,2 - 19,4 27
M 18 22 1,5 24 20,8 - 21,0 21,0 - 21,2 21,2 - 21,4 29
M 20 26 1,5 27 24,8 - 25,0 25,0 - 25,2 25,2 - 25,4 32
M 22 26 1,5 30 24,8 - 25,0 25,0 - 25,2 25,2 - 25,4 36
M 24 30 1,5 30 28,8 - 29,0 29,0 - 29,2 29,2 - 29,4 36
M 27 34 1,5 30 32,8 - 33,0 33,0 - 33,2 33,2 - 33,4 36
M 30 36 1,5 40 34,8 - 35,0 35,0 - 35,2 35,2 - 35,4 46

Ensat® serie 302
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TFE filo filtri e accessori per elettroerosione
EDM wire production – Filters and accessories

RICAMBI E ACCESSORI
T.F.E. dispone di un ampio programma di ricambi e accessori per ogni tipo di macchina ad elettroerosione, anche dell’ultima generazione.
Richiedeteci i cataloghi e le informazioni specifiche

• Guidafil
• Portacorrente
• Boccole di lavaggio
• Cinghie
• Rulli di trascinamento

• Cuscinetti 
• Panni filtranti ari
• Dielettrico per foratrici
• �Tubetti monocanale e multi-

canale in rame per foratrici

• �Tubetti monocanale e multi-
canale in ottone per foratrici

• �Guide, pinze e mandrini per 
foratrici

• Elettrodi per filetta e

• Resina deionizzante
• Detergente per pulizia
• Liquido antiossidante
• Spray antiossidante
• Minimagneti

Filtri  Filters

 Esempio di ordinazione/Order example = TF100/CR (codice) 

Cod. TF602/FNC (EM 161)

340øe x 46øi x 450h F n°1
Cod. TF500/SR
195 øe x 30øi x 360h F/T n°6

Cod. TF400/CR
195øe x 30øi x 360h F/T n°6

Cod. TF300/PCS
150øe x 32øi x 350h F/T n°6

Cod. TF302/PCS (EM 304)

150øe x 32øi x 350h F/T n°6
Cod. TF300/PCR
150øe x 32øi x 350h F/T n°6

Cod. TF100/CR
150øe x 32øi x 365h F/T n°6

Cod. TF101/CR-6 (EM 1205)

150øe x 32øi x 365h F n°6
Cod. TF101/CR-11 (EM 1206-5)

150øe x 32øi x 365h F n°6

Cod. TF102/CR (EM 206)

150øe x 32øi x 365h F n°6
Cod. TF200/SR
150øe x 32øi x 365h F/T n°6

Cod. TF103/ECO (EM 1204K/5)

150øe x 32øi x 365h F/T n°4
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Filtri
 Filters

Cod. TF2008/MTI
300øe x 29 øi x 250h F/T n°1

Cod. TF2009/ING (EM 156)

300øe x i.r. x 500h T n°1
Cod. TF2007/MTI (EM 400/E20)

340øe x øi.r. x 325h F n°1

Cod. TF1302/BRD (EM 115)
260øe x 45øi x 400h F n°1

Cod. TF1502/SDK-T (EM 124)

250øe x 29øi x 340h T n°1
Cod. TF1402/HTC (EM 149)

300øe x øi.r. x 500h F n°1

Cod. TF1900/ECO (EM 1204K/5)

150øe x 32øi x 365h T n°4

Cod. TF1202/HTC-C
Cod. TF1204/HTC
65øe x 26øi x 250h F n°1

Cod. TF1203-1
65øe x 28øi x 125h F n°1

Cod. TF1203/AGIE
63øe x 26øi x 125h F n°1

Cod. TF1000/FR-T (P 114)

150øe x 32øi x 365h T n°6
Cod. TF1201/MIC (EM 103)

63øe x 26øi x 250h F n°1
Cod. TF1100/SDK-T (EM 131)

150øe x 76øi x 455h T n°2

 Esempio di ordinazione/Order example = TF650/E (codice) 

i.r.	 =	 innesto rapido
F	 =	 per macchine a Filo

T	 =	 per macchine a Tuffo
n°	 =	 numero filtri per confezione

Cod. TF605/E
340øe x 46øi x 450h F n°2

Cod. TF701/MTI (H 311033)

300øe x øi.r. x 500h F n°1
Cod. TF605/FNC (EM 171 P)

340øe x 46øi x 420h F n°1

Cod. TF1601/MN (H311033/2)

300øe x øi.r. x 500h F n°1
Cod. TF1700/AEG
150øe x 32øi x 255h T n°6

Cod. TF1602/HTC (EM 155)

Cod. TFI1602/MTI (EM 159)
300øe x øi.r. x 500h F n°1

Cod. TF1800/AFT
135øe x 32øi x 475h F n°5

Cod. TF2000-1/FNC (EM 163)
340øe x 46øi x 307h      T n°1

Cod. TF2001-1/MTI (EM 169)

340øe x øi.r. x 440h F n°1
Cod. TF2000-2/FNC (EM 172)

340øe x øi.r. x 300h F n°1

Cod. TF2003/FNC
Cod. TF2003/E
340øe x 46øi x 305h F n°2

Cod. TF2004/MTI
Cod. TF2004/E
340øe x øi.r. x 300h F n°2

Cod. TF2005/FNC
Cod. TF2005/E
340øe x øi.r. x 300h F n°2

Cod. TF2006/FNC (EM 400/E50)

340øe x øi.r. x 325h F n°1

Cod. TF2011/E
340øe x i.r. x 450h F n°2

Cod. TF2012/MNP (H 341790/3)

340øe x 47øi x 450h F n°1
Cod. TF2010/MTI
300øe x i.r. x 330h T n°2

Cod. TF2013/FOR
300øe x øi.r. x 330h F/T n°2

Cod. TF702/MTI (EM 150)

300øe x 29øi x 500h F 1
Cod. TF902/HTC (EM 147)

300øe x 46øi x 340h F n°1
Cod. TF802/SDK (EM 125)

260øe x 47øi x 280h F n°1
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TFE filo filtri e accessori per elettroerosione
EDM wire production – Filters and accessories

Imballi  Packaging

Bobina A B C
Peso 
Netto 
Kg(*)

Bobine per 
scatola

DIN 125 125 125 16 3,8 4
DIN 160 160 160 22 6,5/8 2
DIN 200 200 200 22 16 1
DIN 250 200 250 22 25 1
DIN 355 200 355 36 45 1

P5 114 160 20  6 2
P10 135 200 21 10 1
P15 140 250 21 20 1

(*) Altri pesi a richiesta

Filo ottone (Master Brass)  

 Esempio di ordinazione/Order example: 0105549 DIN/125 (Codice) 

Filo Ottone Carico di rottura

Kg. Codice 490/500 N/mm2

Kg.3,8

0105549 DIN/125 DIA 0,10 mm

0155549 DIN/125 DIA 0,15 mm

0205549 DIN/125 DIA 0,20 mm

0255549 DIN/125 DIA 0,25 mm

0305549 DIN/125 DIA 0,30 mm

0335549 DIN/125 DIA 0,33 mm

Kg.8
0155549 DIN/160 DIA 0,15 mm

0205549 DIN/160 DIA 0,20 mm

0255549 DIN/160 DIA 0,25 mm

0305549 DIN/160 DIA 0,30 mm

0335549 DIN/160 DIA 0,33 mm

Kg.16 0205549 DIN/200 DIA 0,20 mm

0255549 DIN/200 DIA 0,25 mm

0305549 DIN/200 DIA 0,30 mm

0335549 DIN/200 DIA 0,33 mm

Kg.25
0205549 DIN/250 DIA 0,20 mm

0255549 DIN/250 DIA 0,25 mm

0305549 DIN/250 DIA 0,30 mm

0335549 DIN/250 DIA 0,33 mm

Kg.45 0255549 DIN/335 DIA 0,25 mm

0305549 DIN/335 DIA 0,30 mm

0335549 DIN/335 DIA 0,33 mm

Kg.6
0155549 P-5 DIA 0,15 mm

0205549 P-5 DIA 0,20 mm

0255549 P-5 DIA 0,25 mm

0305549 P-5 DIA 0,30 mm

0335549 P-5 DIA 0,33 mm

Kg.10 0205549 P-10 DIA 0,20 mm

0255549 P-10 DIA 0,25 mm

0305549 P-10 DIA 0,30 mm

0335549 P-10 DIA 0,33 mm

Kg.20 0205549 P-15 DIA 0,20 mm

0255549 P-15 DIA 0,25 mm

0305549 P-15 DIA 0,30 mm

0335549 P-15 DIA 0,33 mm

Filo Ottone Carico di rottura

Kg. Codice 900 N/mm2

Kg.3,8

0105590 DIN/125 DIA 0,10 mm

0155590 DIN/125 DIA 0,15 mm

0205590 DIN/125 DIA 0,20 mm

0255590 DIN/125 DIA 0,25 mm

0305590 DIN/125 DIA 0,30 mm

0335590 DIN/125 DIA 0,33 mm

Kg.8
0155590 DIN/160 DIA 0,15 mm

0205590 DIN/160 DIA 0,20 mm

0255590 DIN/160 DIA 0,25 mm

0305590 DIN/160 DIA 0,30 mm

0335590 DIN/160 DIA 0,33 mm

Kg.16 0205590 DIN/200 DIA 0,20 mm

0255590 DIN/200 DIA 0,25 mm

0305590 DIN/200 DIA 0,30 mm

0335590 DIN/200 DIA 0,33 mm

Kg.25
0205590 DIN/250 DIA 0,20 mm

0255590 DIN/250 DIA 0,25 mm

0305590 DIN/250 DIA 0,30 mm

0335590 DIN/250 DIA 0,33 mm

Kg.45 0255590 DIN/335 DIA 0,25 mm

0305590 DIN/335 DIA 0,30 mm

0335590 DIN/335 DIA 0,33 mm

Kg.6
0155590 P-5 DIA 0,15 mm

0205590 P-5 DIA 0,20 mm

0255590 P-5 DIA 0,25 mm

0305590 P-5 DIA 0,30 mm

0335590 P-5 DIA 0,33 mm

Kg.10 0205590 P-10 DIA 0,20 mm

0255590 P-10 DIA 0,25 mm

0305590 P-10 DIA 0,30 mm

0335590 P-10 DIA 0,33 mm

Kg.20 0205590 P-15 DIA 0,20 mm

0255590 P-15 DIA 0,25 mm

0305590 P-15 DIA 0,30 mm

0335590 P-15 DIA 0,33 mm
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TFE filo filtri e accessori per elettroerosione
EDM wire production – Filters and accessories

Filo ottone (Special Wire)  

 Esempio di ordinazione/Order example: 
 0108749 DIN/125 (Codice) 

Dalla stretta collaborazione tra la TFE e un prestigioso istituto di ricerca è nato questo filo speciale di 
ultima generazione che raggiunge sorprendenti prestazioni di velocità di taglio, precisione e rifinitura 
del pezzo lavorato, anche e soprattutto su spessori elevati. Utilizzare questo filo significa poter sfruttare 
un livello performante oltre gli standard abituali. Consigliato per tutte le macchine ad elettroerosione.

 Esempio di ordinazione/Order example: 0205649 DIN/125 (codice) 

Filo Ottone Carico di rottura
Kg. Codice 490/500 N/mm2

Kg.3,8 0205649 DIN/125 DIA 0,20 mm

0255649 DIN/125 DIA 0,25 mm

0305649 DIN/125 DIA 0,30 mm

Kg.8 0205649 DIN/160 DIA 0,20 mm

0255649 DIN/160 DIA 0,25 mm

0305649 DIN/160 DIA 0,30 mm

Kg.16 0205649 DIN/200 DIA 0,20 mm

0255649 DIN/200 DIA 0,25 mm

0305649 DIN/200 DIA 0,30 mm

Kg.25 0205649 DIN/250 DIA 0,20 mm

0255649 DIN/250 DIA 0,25 mm

0305649 DIN/250 DIA 0,30 mm
Kg.45 0255649 DIN/335 DIA 0,25 mm

0305649 DIN/335 DIA 0,30 mm

Kg.6 0205649 P-5 DIA 0,20 mm

0255649 P-5 DIA 0,25 mm

0305649 P-5 DIA 0,30 mm

Kg.10 0205649 P-10 DIA 0,20 mm

0255649 P-10 DIA 0,25 mm

0305649 P-10 DIA 0,30 mm

Kg.20 0205649 P-15 DIA 0,20 mm

0255649 P-15 DIA 0,25 mm

0305649 P-15 DIA 0,30 mm

Filo Ottone Carico di rottura
Kg. Codice 900 N/mm2

Kg.3,8 0205690 DIN/125 DIA 0,20 mm

0255690 DIN/125 DIA 0,25 mm

0305690 DIN/125 DIA 0,30 mm

Kg.8 0205690 DIN/160 DIA 0,20 mm

0255690 DIN/160 DIA 0,25 mm

0305690 DIN/160 DIA 0,30 mm

Kg.16 0205690 DIN/200 DIA 0,20 mm

0255690 DIN/200 DIA 0,25 mm

0305690 DIN/200 DIA 0,30 mm

Kg.25 0205690 DIN/250 DIA 0,20 mm

0255690 DIN/250 DIA 0,25 mm

0305690 DIN/250 DIA 0,30 mm
Kg.45 0255690 DIN/335 DIA 0,25 mm

0305690 DIN/335 DIA 0,30 mm

Kg.6 0205690 P-5 DIA 0,20 mm

0255690 P-5 DIA 0,25 mm

0305690 P-5 DIA 0,30 mm

Kg.10 0205690 P-10 DIA 0,20 mm

0255690 P-10 DIA 0,25 mm

0305690 P-10 DIA 0,30 mm

Kg.20 0205690 P-15 DIA 0,20 mm

0255690 P-15 DIA 0,25 mm

0305690 P-15 DIA 0,30 mm

Filo lega di ottone (Bora Cut)  
Filo lega di Ottone  

con trattamenti speciali
Carico di Rottura

Kg. Codice 490-500 N/mm2

Kg.3,8
0108749 DIN/125 DIA 0,10 mm.
0158749 DIN/125 DIA 0,15 mm.
0208749 DIN/125 DIA 0,20 mm:
0258749 DIN/125 DIA 0,25 mm.
0308749 DIN/125 DIA 0,30 mm.

Kg.8 0158749 DIN/160 DIA 0,15 mm.
0208749 DIN/160 DIA 0,20 mm:
0258749 DIN/160 DIA 0,25 mm.
0308749 DIN/160 DIA 0,30 mm.

Kg.16 0208749 DIN/200 DIA 0,20 mm:
0258749 DIN/200 DIA 0,25 mm.
0308749 DIN/200 DIA 0,30 mm.

Kg.25 0208749 DIN/250 DIA 0,20 mm:
0258749 DIN/250 DIA 0,25 mm.
0308749 DIN/250 DIA 0,30 mm.

Kg.10 0208749 P-10 DIA 0,20 mm:
0258749 P-10 DIA 0,25 mm.
0308749 P-10 DIA 0,30 mm.

Kg.20 0208749 P-15 DIA 0,20 mm:
0258749 P-15 DIA 0,25 mm.
0308749 P-15 DIA 0,30 mm.

Filo lega di Ottone  
con trattamenti speciali

Carico di Rottura

Kg. Codice 800 N/mm2

Kg.3,8
0108780 DIN/125 DIA 0,10 mm.
0158780 DIN/125 DIA 0,15 mm.
0208780 DIN/125 DIA 0,20 mm:
0258780 DIN/125 DIA 0,25 mm.
0308780 DIN/125 DIA 0,30 mm.

Kg.8 0158780 DIN/160 DIA 0,15 mm.
0208780 DIN/160 DIA 0,20 mm:
0258780 DIN/160 DIA 0,25 mm.
0308780 DIN/160 DIA 0,30 mm.

Kg.16 0208780 DIN/200 DIA 0,20 mm:
0258780 DIN/200 DIA 0,25 mm.
0308780 DIN/200 DIA 0,30 mm.

Kg.25 0208780 DIN/250 DIA 0,20 mm:
0258780 DIN/250 DIA 0,25 mm.
0308780 DIN/250 DIA 0,30 mm.

Kg.10 0208780 P-10 DIA 0,20 mm:
0258780 P-10 DIA 0,25 mm.
0308780 P-10 DIA 0,30 mm.

Kg.20 0208780 P-15 DIA 0,20 mm:
0258780 P-15 DIA 0,25 mm.
0308780 P-15 DIA 0,30 mm.
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TFE filo filtri e accessori per elettroerosione
EDM wire production – Filters and accessories

Filo zincato (power Cut)  

Filo ottone (Techno Brass)  

 Esempio di ordinazione/Order example: 0255790 DIN/125 (Codice) 

 Esempio di ordinazione/Order example: 0108549 DIN/125 (Codice) 

Filo Zincato Carico di rottura
Kg. Codice 490/500 N/mm2

Kg.3,8

0108549 DIN/125 DIA 0,10 mm
0158549 DIN/125 DIA 0,15 mm
0208549 DIN/125 DIA 0,20 mm
0258549 DIN/125 DIA 0,25 mm
0308549 DIN/125 DIA 0,30 mm
0338549 DIN/125 DIA 0,33 mm

Kg.8
0158549 DIN/160 DIA 0,15 mm
0208549 DIN/160 DIA 0,20 mm
0258549 DIN/160 DIA 0,25 mm
0308549 DIN/160 DIA 0,30 mm
0338549 DIN/160 DIA 0,33 mm

Kg.16 0208549 DIN/200 DIA 0,20 mm
0258549 DIN/200 DIA 0,25 mm
0308549 DIN/200 DIA 0,30 mm
0338549 DIN/200 DIA 0,33 mm

Kg.25 0208549 DIN/250 DIA 0,20 mm
0258549 DIN/250 DIA 0,25 mm
0308549 DIN/250 DIA 0,30 mm
0338549 DIN/250 DIA 0,33 mm

Kg.45 0258549 DIN/335 DIA 0,25 mm
0308549 DIN/335 DIA 0,30 mm
0338549 DIN/335 DIA 0,33 mm

Kg.6
0158549 P-5 DIA 0,15 mm
0208549 P-5 DIA 0,20 mm
0258549 P-5 DIA 0,25 mm
0308549 P-5 DIA 0,30 mm
0338549 P-5 DIA 0,33 mm

Kg.10 0208549 P-10 DIA 0,20 mm
0258549 P-10 DIA 0,25 mm
0308549 P-10 DIA 0,30 mm
0338549 P-10 DIA 0,33 mm

Kg.20 0208549 P-15 DIA 0,20 mm
0258549 P-15 DIA 0,25 mm
0308549 P-15 DIA 0,30 mm
0338549 P-15 DIA 0,33 mm

Filo Zincato Carico di rottura
Kg. Codice 900 N/mm2

Kg.3,8

0108590 DIN/125 DIA 0,10 mm
0158590 DIN/125 DIA 0,15 mm
0208590 DIN/125 DIA 0,20 mm
0258590 DIN/125 DIA 0,25 mm
0308590 DIN/125 DIA 0,30 mm
0338590 DIN/125 DIA 0,33 mm

Kg.8
0158590 DIN/160 DIA 0,15 mm
0208590 DIN/160 DIA 0,20 mm
0258590 DIN/160 DIA 0,25 mm
0308590 DIN/160 DIA 0,30 mm
0338590 DIN/160 DIA 0,33 mm

Kg.16 0208590 DIN/200 DIA 0,20 mm
0258590 DIN/200 DIA 0,25 mm
0308590 DIN/200 DIA 0,30 mm
0338590 DIN/200 DIA 0,33 mm

Kg.25 0208590 DIN/250 DIA 0,20 mm
0258590 DIN/250 DIA 0,25 mm
0308590 DIN/250 DIA 0,30 mm
0338590 DIN/250 DIA 0,33 mm

Kg.45 0258590 DIN/335 DIA 0,25 mm
0308590 DIN/335 DIA 0,30 mm
0338590 DIN/335 DIA 0,33 mm

Kg.6
0158590 P-5 DIA 0,15 mm
0208590 P-5 DIA 0,20 mm
0258590 P-5 DIA 0,25 mm
0308590 P-5 DIA 0,30 mm
0338590 P-5 DIA 0,33 mm

Kg.10 0208590 P-10 DIA 0,20 mm
0258590 P-10 DIA 0,25 mm
0308590 P-10 DIA 0,30 mm
0338590 P-10 DIA 0,33 mm

Kg.20 0208590 P-15 DIA 0,20 mm
0258590 P-15 DIA 0,25 mm
0308590 P-15 DIA 0,30 mm
0338590 P-15 DIA 0,33 mm

Filo Ottone Carico di Rottura
Kg. Codice 1000-1200 N/mm2

Kg.3,8 0255790 DIN/125 DIA 0,25 mm
0305790 DIN/125 DIA 0,30 mm

Kg.8 0255790 DIN/160 DIA 0,25 mm
0305790 DIN/160 DIA 0,30 mm
0335790 DIN/160 DIA 0,33 mm
0365790 DIN/160 DIA 0,36 mm

Kg.16 0255790 DIN/200 DIA 0,25 mm
0305790 DIN/200 DIA 0,30 mm
0335790 DIN/200 DIA 0,33 mm
0365790 DIN/200 DIA 0,36 mm

Kg.25 0255790 DIN/250 DIA 0,25 mm
0305790 DIN/250 DIA 0,30 mm
0335790 DIN/250 DIA 0,33 mm
0365790 DIN/250 DIA 0,36 mm

Filo Ottone Carico di Rottura
Kg. Codice 1000-1200 N/mm2

Kg.45 0255790 DIN/335 DIA 0,25 mm
0305790 DIN/335 DIA 0,30 mm
0335790 DIN/335 DIA 0,33 mm
0365790 DIN/335 DIA 0,36 mm

Kg.6 0255790 P-5 DIA 0,25 mm
0305790 P-5 DIA 0,30 mm

Kg.10 0255790 P-10 DIA 0,25 mm
0305790 P-10 DIA 0,30 mm
0335790 P-10 DIA 0,33 mm
0365790 P-10 DIA 0,36 mm

Kg.20 0255790 P-15 DIA 0,25 mm
0305790 P-15 DIA 0,30 mm
0335790 P-15 DIA 0,33 mm
0365790 P-15 DIA 0,36 mm
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Magneti
Magnets

Serie magneti permanenti fusi a ferro di cavallo in ALNICO V

Serie magneti permanenti composti con nucleo in ALNICO VCodice 

Cod. 277

Codice 

Cod. 277

 Esempio di ordinazione/Order example = 277.18 (cod.+pos.) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 277.01 (cod.+pos.) 

Pos.
Dimensioni mm.

Peso gr.
Forza 

attraz. kgA B C
01 16 12 M 5 13 1,2
02 15,8 17,5 M 6 28 3
03 19 20,6 M 6 47 4,3
04 25,4 27 M 6 100 7
05 20 35 M 6 135 16
06 30,1 35 M 8 148 20
07 30 45 M 8 340 25
08 40 50 M 8 580 28
09 14 55 M 8 190 7,5

Pos.
Dimensioni mm.

Peso gr.
Forza 

attraz. kgA B C
11 7,75 19 M 4 114 4
12 8,75 28,5 M 6 50 6,5
13 10,5 40 M 6 100 12,5

Pos.
Dimensioni mm.

Peso gr.
A B C

15 3 Ø 20 - 3,5
16 3 20 70 16
17 8 30 120 105

Pos.
Dimensioni mm.

Peso 
gr.

Forza 
attraz. 

kg
A B C D E

18 19 14 8 19 5 71 5,0
19 25,5 19 9,5 25,5 4,7 142 8,5
20 28,5 22,2 11 28,5 4,7 225 11
21 35 35 11 44,5 8 370 24
22 41 41 14,5 57 8 750 34
23 54 47,5 16 82,5 9,5 1450 51

Pos.
Dimensioni mm. Peso 

gr.
Forza 

attraz. kgA B C D
24 25,5 6,4 8 8 29 2,5
25 11 6,4 8 8 10 1,3

Max temperatura esercizio = 250°

Max temperatura esercizio = 250°

Max temperatura esercizio = 250°

Max temperatura esercizio = 250°

Max temperatura esercizio = 80°
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Magneti
Magnets

Serie magneti permanenti fusi, a ferro di cavallo in ALNICO V

Barrette magnetiche permanenti fuse in ALNICO V fornite in coppia

Demagnetizzatori Demagnetizers

Codice 

Cod. 277

Codice 

Cod. 277

Codice 

Cod. 223-00
Cod. 223-02

Codice 

Cod. 223-03

Codice 

Cod. 223-04

 Esempio di ordinazione/Order example = 277.26 (cod.+pos.) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 277.30 (cod.+pos.) 

 Esempio di ordinazione/Order example = 223-00 (codice) 

Pos.
Dimensioni mm. Peso 

gr.
Forza 

attraz. kgA B C D
26 9,5 12,7 4,5 4 10 0,8
27 12,7 19 4,8 5,5 28 2
28 16 25,4 4,8 5,5 56 3,8
29 25,4 31,7 6,4 8 113 5,2

Pos.
Dimensioni mm.

Peso gr.
A B

30 6 20 4,5
31 8 25 10
32 10 30 19

Pos.
Dimensioni mm.

Peso gr.
A B C

33 10 5 20 8
34 12,5 5 40 20
35 15 5 60 35
36 15 10 50 60
37 15 10 75 88

Adatti alla smagnetizzazione dei pezzi che hanno conservato del magnetismo residuo 
assorbito. L’intenso campo magnetico alternato fa sì che nei pezzi  che  li attraversano il ciclo 
di isteresi venga portato a valori prossimi allo zero, ottenendo una perfetta smagnetizzazione.

Max temperatura esercizio = 250°

Max temperatura esercizio = 250°

Max temperatura esercizio = 250°

TONDI

RETTANGOLARI

DEMAGNETIZZATORE DA BANCO DI MEDIE E GRANDI DIMENSIONI 
Codice Dimensione piastra mm Alimentazione Peso kg

00 160x200x90 220V – 50Hz 4,5
02 160x400x90 220V – 50Hz 8

DEMAGNETIZZATORE A TUNNEL 
Codice Dimensione tunnel mm Alimentazione Potenza assorbita watt

03 200x100 220V – 50Hz 3500

DEMAGNETIZZATORE PORTATILE
Codice Dimensione piastra mm Alimentazione Potenza assorbita watt

04 110x170 220V – 50Hz 15
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